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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для наружного точения 
  

  

     

      
  

    

ь *Метрическая 
тор 

Е 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
= 

5< | РСМ 25 25 М 712 (С) 
р В Тип Форма Заднийуол —П и ысота Ширина р , 

крепления пластины Угол в плане пластины вая деринывки деруувки Дина паствы пы 

1 - Тип крепления 3 - Угол в плане 

они [вор рии 
[1 Прямые В 

О 5 

с 5" 5 ®. 
Прижим сверху 

(пластины без отверстия) Т 

60° 
© 

М 
М 

  

Штифти Прижим сверху 63° 

{пластина с прямым зажимным отверстием) 
  

  

72.5° 9
 

<
 

>! 
> 

  

Прижим рычагом 

(пластина с прямым зажимным отверстием) 
  

      

        

  

        
    

  

            

75° 

$ 

Винт 90° 

(пластина с отверстием для винта) 

" ее ” (О, А) 
Прижим сверху Е 

{пластина с прямым зажимным отверстием} > 

95° (Оба 

2, 4 — Совместимость пластин и державок * направления) 

: у Н 
ТСЕМК сммМе 107.5° В} 

державка пластина 
* Относится к обозначению пластины для проверки 

совместимости 
  

3 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: газза@уд1 ги 3у< усл со. 10.
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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для наружного точения 
  

  

    

  

    

  

  

  

              
  

  

|2 
*Метрическая Гы 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 = 
а 

5 св 20 20 к 141 о 
Ф С Высота Ширина 

О — о о И 

5 - Исполнение 8 - Длина (ЕЕ) 

У 
Е 70 180 

В Правая 9 

Е 80 В 200 

Н 100 $ 250 

Е Левая 

К 125 т 300 

М 150 у 350 

М Нейтральная < Р 170 У 400 

6, 7 - Высота державки (Н) 9 - Размер пластины * 
Ширина державки (В) Е | В 

й РИМЕ 2525М12 — С№ММб 120408 
|| 
р п 

© | $СЕСКВ 2020К 09 ССМТ 09Т308           

«ны   
ТМЛЕМВ 2525М 08 МУММС 080408     

* Относится к обозначению пластины для проверки 

совместимости 

(10 - Доп. прижим) 

ЕО Доп. прижим 

  

с Присутствует 

  

  

3у<& УС СО., О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1 ги 4
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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для внутреннего точения 
  

  

  

        

  

  

  

  

    

  

  
            

              

  

ь *Метрическая 
тор 

Ра = 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
[= 

Е: | А 32 $ - РМ ь м в 12 (©) 
ь 
г СОЖ и „диам. Длина Тип Форма Уго Е Заднийугол — Правая/ Размер (Доп. 
< Материал ОМ) (Е) крепления пластины голв план пластины Левая пластины — прижим) 

8 5 
ЕЕ 
5 $5: 
а 1 - СОЖи Материал 4 - Тип крепления 

= ^ о е5 Сталь 
< © 

5 5 $ Хх с 

ЗЕ Е о Твердый сплав Прижим сверху 
о < (пластины без отверстия) 

в 38 
Е м 
95 
38 2- Диаметр хвостовика (ОСОМ) 
< м Штифт и Прижим сверху 

б © Г: (пластина с прямым зажимным отверстием) 

2 
о 
< 
58 Р 
== 
$$ 
м Прижим рычагом 

Е (пластина с прямым зажимным отверстием) 

25 
бе 3- Длина (Е) 
хо 
8= ЕН т | ЕТУ Не $ 

=] 

з ыы Е 70 о 180 
ы ы Винт 
ш [= Е 80 В 200 (пластина с отверстием для винта) 

5 Н 100 $ 250 
= 

Е т 5 Ч К 125 Т 300 
ше 

= 

Ш 5 М 150 у 350 (О, А) 

7 & Прижим сверху 
я Р 170 \ 400 (пластина с прямым зажимным отверстием) 

с 
З > 
б= 

= 
< 8 5 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со... 
Н=
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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для внутреннего точения 
  

  

  

  

    

г 
*Метрическая ы 

== 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 те 

А 25 в - зэзсье св 097 
ее 
ы 

Сож Диаметр т Ф Задний Правая/ Матери бооь Пе Крепления пластины Уолв плане "решая пли 

6 - Угол в плане 8 - Исполнение 

В Правая 

75° 

Е Левая 

90° 

м Нейтральная < 

93° 

Е | 

95°  |'Обанаправления) \ 9 - Размер пластины * 
! Се 9 | Совместимо с... 

РСЕМИВ 2525М 12 СММС 120408 

107.5° 
    $СЕСК 2020К 09 ССМТ 091308 

  

ТИЛ.МЕ 2525М 08 МЛИМС 080408     
* Относится к обозначению пластины для проверки 

совместимости 

5, 7 - Совместимость пластин и 

(10 - Доп. прижим) Г» 
ТСЕМВ СММО Се | Е 

  

  
державка пластина 

* Относится к обозначению пластины для проверки с Присутствует 
совместимости 

  

  

3у<& УС СО., О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1.ги 6
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Т
Ф
 

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

> 
Ре 

  

Система обозначения сменных пластин (150) 
  

*Метрическая : 50 1832 

1 

смм бб 

Форма 

1 - Форма 

Задний угол 

2 3 

Допуск 

стр. 14 

4 5 6 7 8 

12 04 08 -46 

Креплениеи Размер Толщина Радиус при Геометрия 

стружколом пластины пластины вершине стружколома 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

        

  

  

  

  

  

  

  

        

Дт 
  

  

  

стр. 12 

9 

\С3020 

Сплав 

+ 
$ — 3 

  

  

  

  

  

          

  

  

  

  

  

  

            
  

Н Шестигранная <) 

о Восьмигранная @) 3 - Класс допуска 

Е [28 Толщина 
Р Пятиугольная с вр Я ОЕ НЕО 

$ к с #0.025 + 0.013 +0.025 
вадратная Г] 

Е = 0.025 + 0.025 + 0.025 

т Треугольная А 
с = 0.025 + 0.025 + 0.13 

с Ромбовидная 80° Г] н +0.013 +0.013 +0.025 

О Ромбовидная 55" ИУ К» + 0.05--0.15* + 0.013 + 0.025 

\ Ромбовидная 35" ДУ МЕ + 0.05--0.15* + 0.08-0.2* 0.13 

Ц + 0.08--0.25* + 0.13-0.38* + 0.13 

М Трехгранная А 
асс допуска отличается для пластин размера |<. См. * Кл. У. р ра ГС. См. 150 1832 

Е Прямоугольная С] 

4 - Крепление и стружколом 
К Параллелограммная 55° ДУ 

ТО ПИТЫ тружколом зображение 06 | ю т" № 

я вы О н ‚ М Без крепежного 
отверстия . 

2 - Задний угол (АМ) в Односторонний О] 

Обозначение ДЕЙ 

А х | Ш] 
М Без заднего угла 

у С Цилиндрич. 

. . М крепежное |Односторонний ТГ] 
В Задний угол 5 отверстие 

С Задний угол 7° с Двусторонний [ТС 

Р Задний угол 11° М х \Е7/ 

о Задний угол 15° | Винтовое 

АМ т крепежное |Односторонний РГ] 

Е Задний угол 20° отверстие 

Е Задний угол 25° у Пвусторонний = 

о Специальный Хх Специальный 

7 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу у@л со. 10.
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Система обозначения 
*Дюйм стр. 14 стр. 12 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
29 
р 

о 
Б 

См М с 4 з 2 +46 163020 

  

Креплениеи Размер Толщина Радиус при Геометрия 

  

        

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                    

  

    

    

    

    

    

    

                  
  

а Задний угол ДопуЕК стружколом пластины пластины вершине стружколома лев 

Э 
5 

ы? 
= 

5 - Размер пластины Ко 

а 

п Е 

АЕ’ ы У >< 

5 
06 11 06 07 11 6.35 2 8 : 

07 7.94 2.5 о 
2 

09 16 09 11 16 06 09 (00) 9.525 з Е 9 
> 

12 22 12 15 22 08 12 (00) 12.7 4 > 

15 16 15.875 5 в 

75 
19 19 19.05 6 вэ 

> 
25 25 254 8 2о 

23 
06 (МО) 6 Я 

ао == 
08 (МО) 8 5 

10 (Мо) 10 Ю 
о 

12 (МО) 12 в 
5> 

16 (МО) 16 Е 5 
о Ё 

Е: з 
ЕЕ 

6 - Пластина Толщина ($) 7 - Радиус при вершине (ВЕ) Е 
® 

ЕТ | ЕВА | Дюйм ЕТ | ВЕ | Дюйм Е = 

т1 1.98 1.2 01 ол о 5 
эм 

02 238 1.5 02 02 0.5 ба 
> 

03 3.18 2 04 0.4 1 

ТЗ 3.97 2.5 08 0,8 2 Ё 
зо 

04 476 З 12 12 3 < 5 
а т 

05 5.56 3.5 16 1.6 4 2= 
= т 

06 6.35 4 20 20 5 = 

07 7.94 5 24 24 6 

Я 
09 9.525 6 > 

= 
зу< усл Со.,10. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 8 Е > 

53а 35  
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Система обозначения сплавов 
  

  

   
  

  

  

  

  

  

  

            
  

ы 
[2] 
Е: 

Ра Е 1 2 3 4 5 (6) 
[= 

Е: | \6 3 0 2 0 (С) 
ре об й рабатываемый Применяемость Применяемость 

У\@ Бренд материал Версия сплава (1-я цифра) (2-я цифра) Вариации 

2 
Е 

2 я ® ® ® ® У63020 
5 
5< 

Хх 
ЗЕ РУО покрытие тЫ (В Цифры) ® ® ® Уб211 
2 
Р Без покрытия 

(2 Цифры) ® ® Ус10 

= 58 
Е 
55 1-У@ Бренд 

= 
те . 

Е 2-Обрабатываемый материал 4 & 5 — Применяемость 

5 Обрабатываемый материал 
Е - Износостойкий сплав 
82 05 Стабильные Шел: 
59 условия продолжительная 
о$ обработка 

з 5 1 КчЧугун или № Цветсплавы | ® Финишная обработка 
ЕЕ во 
За 
2 

2 — | МНержавеющая сталь Г] 
15 

2 
о 

3 3 | РСталь ® 
58 20 
Ее Сбалансированный 

> сплав. Высокая го 

Е 4 | $Отерсплавы © универсальность 
5 25 

25 
БР 5 — |КЧугун или М Цвет сплавы оофое зо 

[= 
о= 

5 3 3 6 М Нержавеющая сталь или ооо т 

шо Универсальный 
ва 

= 

7 |РСталь офф 40 
5 

Прочный сплав. 
ш Е ПИН ЕТИЯЕ) Прерывистая 

те 8 Универсальный © 45 черновая обработка 

ле 
т: 

5 
3 — Версия сплава (6) — (Вариации) 

55 < — Версия с желтым покрытием 
б= 

= 
< 8 9 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со... 
>  
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Обзор инструмента 

Диаграммы токарных сплавов р 
о 

Скорость : Уе(м/мин.) М: 
Подача :Рп(мм/об.) = ы 

ЕЕ 
Ех 

Стали Нержавеющие стали _& 
Скорость (Скорость ы 

У@1001 5 

У@3010 Е 
Е 

У@3015 58 

я 
\У@3020 Ус3030 Е 

220 

У@801 
= 

5 
о9 

Подача Подача Е 

=5 

Чугун Цветные сплавы 
(Скорость (Скорость 

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
 

\У
У1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
Т
 

   
    Л

О
З
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
9\
99
0 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
    

Подача Подача 

Суперсплавы 
(Скорость 

У
Р
А
Н
Ч
О
Я
 

И 
Ч
Н
И
И
Э
У
Н
И
 

У
У
1
0
9
\
4
9
0
 
В
У
Н
9
3
Е
3
9
Ф
 

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
> 

  

    
Подача 

  

у< у@1 СО. 110. Телефон: +7-499-110-71-06, мммм.уд1.кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 10 
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Обзор инструмента 

Токарные сплавы 
  

Т
Ф
 

Уб1010 

уб1001 9 

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

> 
Ре 

  

С\О 

\@3020 

\@3030 

  

ЕС \©100 

    

   

ЕЯ $ Суперсплавы 

Е =>
 

Н
А
М
 

| 

ИО
Ла

АИ
ВИ

И:
 

  
  

Высокоскоростная обработка чугуна \<1010 

АВ 

* Эффективная структура покрытия обеспечивает высокую скорость обработки 

* Специальная последующая обработка для повышения устойчивости к выкрашиванию 

  

Первый выбор для стабильной обработки чугун 
* Основа пластины разработана специально для высокой 

СТЕНЕ «ра Т.К включая обработку без СОЖ 

Ма 

ИЗНОСОСТОЙКОСТи 

* Толстый слой А|.О, обеспечивает хорошую стойкость при работе на высокой скорости, 

  

  

производительность         
Ус3010 Оптимален для чистовой обработки сталей и высокопрочного чугуна 

ЕЕ * Чистовая обработка стали при стабильных условиях 
- «Новая технология покрытия А|.О; и превосходная гладкость поверхности повышают 

| К!5-Кз5 | Ааа ее износостойкость и сопротивление выкрашиванию 

УСс3015 Сбалансированная производительность при непрерывной обработки 
„Высокая износостойкость и улучшенная ударная вязкость обеспечивают высокую 

  

  

11 Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги у < УСЛ СО.„1ТЬ.
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Обзор инструмента 

Токарные сплавы 
  

  

Для обработки стали 
* Оптимальное соотношение износостойкости и прочности 

„Низкий коэффициент трения поверхностного слоя 

\63020 

| Р15-Р30 | 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

  

Прерывистая обработка стали и нержавеющей стали 

* Основа идеально подходит для черновой обработки стали и низкоуглеродистых сплавов на 

тяжелых режимах 

\©3030 

„Высокоскоростная обработка нержавеющей стали 

  

  

\УС801 Для углеродистых сталей при низких скоростях обработки 

* Рекомендуется для обработки стали, в т.ч. нержавеющей, а также для операций растачивания 

. Специальное покрытие РУО для непревзойденной износостойкости 

\6211 Оптимален для обработки нержавеющей стали 

* Чистовая обработка нержавеющей стали 

  

Универсальный сплав для обработки нержавеющей стали на низких 
режимах 

« Оптимален ДЛЯ обработки нержавеющей стали на низких скоростях 

* Для резания на средних и низких скоростях 

  

Прерывистая обработка нержавеющей стали 

* Для прерывистой обработки нержавеющей стали на тяжелых режимах 

* Минимализирован риск механических повреждений и сколов 

  

Токарный сплав сРУО покрытием для Жаропрочных Суперсплавов 
. Высокотермостойкая структура ПА! для превосходной износостойкости 

* Ультрамелкозернистая твердосплавная основа значительно повышает твёрдость, 

термостойкость и сопротивление ударным нагрузкам 

« Более гладкая поверхность и новый процесс нанесения покрытия позволяет режущей кромке 
не терять остроту 
  

Для обработки алюминия с покрытием ОЕС 

* Покрытие ОЕС сводит к минимуму тенденцию образования нароста на режущей кромке 

. Увеличивает стойкость инструмента при обработке цветных металлов   
  

Сплав без покрытия для обработки алюминия 

* Основа из субмикронного твердого сплава, повышающего износостойкость 
* Полированная поверхность обеспечивает защиту от образования нароста на режущей 
кромке 

  

      
  

  

зу<& усл Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 12



ии 27СТИВМ 
Обзор инструмента 

Стружколомы для негативных пластин 
  

  

      

ы 
В 
Ра 

3 
5 Подача Ра (мм/об.) 

Е = о 01 02 03 04 05 06 
| 

З Чистовая обработка 

| 

ИТ 
Получистовая обработка и обработка 

вязких материалов 0.1 

ВР 

Для умеренных и нестабильных 

условий 

Д
Е
Р
Ж
А
В
К
И
 

х
 

    

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
ОБ
РА
БО
ТК
А.
 

  р 
© —       

Оптимальный выбор для умеренных 

(стабильныхусловий 0.23   

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

    т
 

        
Черновая обработка при умеренных 

условиях, идеально (0.2 
дин обработкичиу | 

з 

Черновая обработка и прерывистое 
резание на тяжелых (35 

  т       

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
М
О
С
И
Т
 е 

о 
5 
& 
5 
о 

5 
ЕЕ 
В. 

2 
2 

          
  

      

    

    

режимах т 

К с 

: ря 
5 в Чугун, черновая обработка на 

5 о тяжелых режимах 
о< 
=т 

22 Го го 
ш 

Е 
о Чистовая обработка нержавеющей ЕП 

стали 
< 18° 

Е ии ОЕ 
ю а 

&е 
Э г Умеренные условия 1 

З Е для Нержав. стали 
= ь 

шо © 

7 Г ее 

— Умеренные условия для обработки 
= Нержавеющ. стали 

. 0.27 

< 
шЕ 

= 

ры 
2 < Черновая об-ка 

УЕ Нержавеющей стали 0.40 Вл ы ржа 0.30--0.55 
9 ны пин 

о 
со.   ч

а
е
в
 

а
н
о
 

Г 
1.8.5.5                 

0 1 2 3 4 5 6 

Глубина резания Ар (мм) 

13 Телефон: +7-499-110-71-06, мпмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл Со... 
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Устовм 
Обзор инструмента 

Стружколомы для негативных пластин 
  

Подача Ра (мм/об.) 

о 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

  

    

  

  
                          

  

  

  

        
  

                

  

    

    

          

        

        
  

  

          
                                    

  

Обработка чугуна 

5 0.50 

КВ 
д 
ы 

вт Чистовая обработка жаропрочных сплавов т = 

"КЛ | пра Е За З 
5 

Об-ка жаропрочных сплавов при 

$ М умеренных утовиях > 8 

55 
Черновая об-ка жаропрочных сплавов оо 

0.40 = 5 

$® 2 
ь > Г и -2 

Э 
Глубина резания Ар (мм) 25 

ЕЗ 
=. 

Ар Стали Ар Нержа веющие стали = я 
2 

25 == 
6 6 5 

(24) (24) 

ИВ Е 

4 4 О 
(16) ис (16 5 

= 

в 8 2 м м 2 5 
(08) (08) & 

МЕ 5 
ЦЕ 

=е 
з° 

0.2 0.4 06 № 02 0.4 0.6 п 20 
(.008) (.016)  (.024) (.008) (.016)  (.024) => 

25 
Ар Чугун Ар Суперсплавы 58 

о ® 

3 
6 6 5 

(24) (24) 

„МА "\ ® о 

4 4 а 
(16) ® (16) 58 8 

ис ЕЕ = т 

2= 
2 | 2 А = 

(08) КВ (08) $м 2 

Е 
И == 

0.2 0.4 06 т 0.2 0.4 0.6 т Ар:мм Га: мм0б. 5х 
(008) (016) (.024) (008) (.016) (.024) (оф Пони) = 

= 
< У@1 СО. [ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, ммимм.уд1.Кг, Е-пай: гиза@уУ91 .ги 14 Е > 

53а 35  



ии 27СУТИВМ 
Обзор инструмента 

Стружколомы для позитивных пластин 
  

  

  

    

  

                  

  

    

    

    

        

                  
      

                              

    

              
      
    

    

                                      

  

Е 
В 
Ра 
в = 

5 Подача Ра (мм/об.) 

Е Е о 0.1 02 03 04 05 056 
= 

я Обработка алюминия 
о 

© 

м а в. ^— 
а 
5 < Чистовая обработка 

а. 

ты ИТ 

5 & 
5 

5 — Умеренные условия 

За 0.15 и <= 0,150.30 
о ь 
58 г 
ры 
Е 
5< о 6 

Глубина резания Ар (мм) 

г 38 
о 

ЕЕ 
55 А Стали Нержавеющие стали 
т р 
57 {мм} 
м ш 

5. 

2 6 6 

р 4 4 & м 

58 
О< 

т © 

$5 Я 2 уб 2 
Е 

г | МЕ — УЕ 

55 
Е ОР 0.2 0.4 0.6 0.2 0.4 0.6 
<5 ЕП (мм/об.) Е (мм/об.) 
в: 
о= 

55 № Чугун » Цветные сплавы 
я Е {мм) (мм) 

08 6 6 
э= 

—_ х 

= 4 4 \ 
ше х 
<= 

пе Е 
СЕ © АЕ 
и < 2 1- 2 И 
$ я чз 

= 
и Е 

[1 | 
35 0.2 0.4 0.6 0.2 0.4 0.6 
о < Е (мм/об.) Ра (мм/об.) 
5& 
20 т . _ —_71- _ Я. : к” - : ‚ `Уд1.Кг, : . „ЕТО. хЭ 15 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги © УС-1 СО. 10. 
>  



УстУвм Е 
Руководство по применению 

Справочник по материалам 
  

Рекоммендации по выбору сплава основаны на состоянии 

материала заготовки Твердый 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

Предварительная механическая обработка 
Без корки 

Равномерная твердость по материалу 
Стабильные условия обработки 

  

  

  

  

д 
5 

ыы? 
Сварка 9= 
Мягкая/Без корки ы о 
Сварной шов может иметь твердость, отличную от основной детали = 2 

Обработка сударными нагрузками 5 

5 

Литье 
) Жесткая корка > о 

Могут быть песочные вкрапления => 
Неравномерный припуск 2 = 

Ро 
= 

- За 
Горячий прокат =о 
Мягкая/Без корки ы^ 
Подвергается первичной термообработке для уменьшения твердости 
Может иметь неравномерный припуск 

  

Ковка 

) Мягкая корка 
Подвергается первичной термообработке для уменьшения твердости 
Может иметь неравномерный припуск   1

П
2
0
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Прочный 

Стружколом, Подача и Глубина резания 
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ив     3у<© УС СО., О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1 ги 16 
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ии 27СУТИВМ 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Сталь 
  

  

  

                      

  

  

  

                         
  

ы 
Е 
Е 
в > 

Е Р А ЕВЕ НЕДА] 

Е = МО 4$ Ом Ман №. АЗИАЗТМ $$ АРМОК им ИМЕ 8$ ГОСТ 

я 1 $15С СК15 1.0401 1015 1350 ХС18 015 ЕО 080М15 15 
2 

< Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 
Е 
8 5 М/МИН Чистовая обработка Аут мырб. виа вая [о Мм зуистрвая п 

55 480 002— °°Р 5001 02—92 01 
Хх 

ЗВ 410 040 :004 10 5 
а. 

Ё 340 020 :008 20 58 
2 

270 [С 012 30 42 

з > 200 0.40 016 4.0 46 

38 
= = 130 0.50 020 5.0 20 
[м 

[=] 

З а 60 0.60 Черновая 024 60 Черновая 2 
Е г Черновая обработка обработка обработка 

5< 

Оптимальный выбор сплава 
5 У@3010 - Мс 330м/мин(1,080В/т!т) 

56 \6801 -\Ус 170м/мин(560Н/т!) 

3 
= 

95 
З= 
ты 
с 99 

За 
2 

2 
8 Р Нелегированная сталь, Около 0.45% С (Среднеуглеродистая сталь) 
<ы 
5 8 МО 4$ Ом Ман №. АЗИАЗТМ $$ АРМОК им ИМЕ 8$ ГОСТ 

= = 2-3 $45С 045 1.0503 1045 1672 ХС42Н1Т$ 045 2/40 060447 45 
Е: & 

Е Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

5 5 М/МИН Чистовая обработка Вутт мыб. 5 ст вая, об. ММ 6 стовая, п 

ЕЕ 480 0,02 — °°Р 001 02 р 01 
55 3 410 0.10 004 1.0 94 
о> 
ЗЕ 340 020 :008 20 08 

= 
яч 270 0.30 012 30 42 
сс 

= 
200 040 016 40 16 

5 130 0.50 020 50 20 
= 
Е 

5 < 60 0.60 Черновая 024 60 Черновая 2 
ш = Черновая обработка обработка обработка 
в. 

ы Оптимальный выбор сплава 
о У@3010 - Мс 330м/мин(1,080Ит!т) 

\У@801 -\Ус 170м/мин(560 Ут!) 

с 
З > 

= 
о< 

= 
< 8 17 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со... 
>  



Руководство по применению 

Справочник по материалам - Сталь 
  

Низколегированная сталь 
  

  

                      

  

  

  

                      

  
  

У 4$ М Ма! №. АЗИАЗТМ $5 АРМОВ им УМЕ В$ ГОСТ 

6-9 $СМ440 4204 1.7225 4140 2244 42 С04 А2СМО 71252 708М40 38ХМ 

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

мин  Чистовая обработка тп ммоб. Чистовая 116. ММ Чис вая п 

480 1570 | та (у 

410 1340 0.10 .004 1.0 04 

340 1120 0.20 (008 20 58 

270 890 0.30 012 30 42 

200 0.40 .016 4.0 16 

130 430 0.50 (020 50 20 

60 200 0.60 024 6.0 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
У@3020 - Ус 240м/мин(790/тт) 

ини Де ЕЕ ЕЕ Е 

У 4$ М Ма! №. АЗИАЗТМ $5 АРМОВ им УМЕ В$ ГОСТ 

10-11 $КО11 Х155СММо121 1.2379 02 2310 2160С0\12 Х165СММИЖУ 25318 В02 Х12МФ 

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

ммин Чистовая обработка тт ммоб. Ст вая Ио. ММ с вая п 

480 т 001 а 1 

410 0.10 (004 1.0 54 

340 0.20 (008 20 58 

270 0.30 012 30 42 

200 0.40 (016 4.0 46 

130 0.50 (020 5.0 20 

60 0.60 (024 6.0 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
У@3020 - Мс 230м/мин(750Итт) 

3у<© УС СО., О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУдЛ1.ги 18   

УстУвм Е 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

У
Р
А
Н
Ч
О
Я
 

И 
Ч
Н
И
И
Э
У
Н
И
 

Л
О
З
У
Н
У
Я
 

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
 

И
У
Я
У
Н
О
 
"Ч

ИЗ
ИТ

НУ
 

И
Я
У
ж
Ж
а
з
и
 

\У
У.
10
9\
99
0 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
\У
У1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
Т
 

\У
3.
10
95

99
0 

В
У
Н
А
У
У
О
Т
 

\У
.1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
1
 

У
У
1
0
9
\
4
9
0
 
В
У
Н
9
3
Е
3
9
Ф
 

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
> 

ВИ
ПУ

ИЧ
ОФ

НИ
 

ВУ
УО

НВ
ИН

ХЗ
1



ии 27СУТИВМ 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Нержавеющая сталь 
  

  

  

  

  

ы 
Е 
Е 
Е 

< 
Е = МО 4$ Ом Ман №. АЗИАЗТМ $$ АРМОК им ИМЕ 8$ ГОСТ 

я 12-13 $18430 Х6С7 1.4016 430 2320 28С17 28017 73113 430$15 12Х17 
о 

< Скорость резания (\с) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 
Е 
8 5 м/мин Чистовая обработка тп ммоб. ост вая, Аб. ММ уистовая, п 

55 25—80 002— 8 001 02—72 © 
Хх 

ЗВ 210 690 040 004 10 с 
а. 

Ё 170 500 020 5008 20 58 
о 

130 430 0.30 012 30 42 

Е Р 90 300 0.40 016 4.0 46 
[:*] 

в 

Е Е 50 160 0.50 020 50 2 
[м 
5 10 30 0.60 024 60 24 
та Черновая Черновая 
а Е Черновая обработка обработка обработка 

5< 

Оптимальный выбор сплава 

2 
о5 Ферритная нержавеющая сталь — Мартенситная нержавеющая сталь 
< 8 УС3030 - Мс 200м/мин(660РУтт) \@3030 - Мс 160м/мин(520 /тт) 

5 У6213 - Мс 160м/мин(520К/тп) У6213 -\с 130м/мин(АЗоВУти) 

33 
с 99 

За 
о 

2 
о 
в 

[5 
а г МО $8 ОМ Май №. АЗИАЗТМ $5 АРМОВ им УМЕ 88 гост 

< < 14 $15304 Х5СИМИ8 9 1.4350 304 2332 26С№18 09 — Х5СтМИ8 10 23551 304815 03Х18Н1 
го 
ш 

Е Скорость резания (\с} Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

5 5 мин Чистовая обработка тп ммб. 6 ст вая, 1/6. ММ уистовая, п 

ЕЕ 20—80 0,02 — °°Р :001 02— 72 01 
55 в 210 690 0.10 004 1.0 04 

< 170 560 020 008 20 08 
= 

О 130 430 0.30 012 30 42 
о. 

7 90 300 040 016 40 46 

50 160 0.50 020 5.0 20 

10 30 0.60 024 6.0 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

СВ
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НИ
Е 
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ЛА
 

И 
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А
С
Т
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Н
Ы
 

Оптимальный выбор сплава 
УС3030 - Мс 180м/мин(590РУтт) 

\6213 -\Ус 140м/мин(460 Ут!)   
  

19 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со. 1О. 
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УстУвм 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Чугун 
  

  

                    
  

    

[=] 
Ы 

В 
4 АИК а 

МО $ [А Май №. АЗИАЗТМ $5 АРМОК [И УМЕ 8$ ГОСТ Е Е 

15-16 /ЕС250 6625 0.6025 А48 40 В 0125 А250 625 76 Сплав 260 СЧ25 Е 

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп} Глубина резания (Ар) 

ММИН Чистовая Ут мб. уистрвая, об. ММ 5 с вая, п 

470 1450 002— 2 001 02— 97 01 
работка 

420 380 0.10 .004 1.0 04 

370 1210 020 1 5008 20 РО < 
320 Ы 1050 Е Е 

я 0.30 Е 012 30 = 12 
270 Е: 890 РЗ - 

р 
220 Е 720 0.40 5 .016 4.0 5 46 

170 ЕЯ 560 0.50 020 50 20 

120 390 0.60 024 60 24 
Черновая Черновая 
обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
УСТО1О - Мс 370м/мин(1,214Итт) 

К Де ГОА 

УО $ м Май № | АЗУАЗТМ $5 АРМОК. [1 УМЕ 8$ гост 

17-18 7С0500 66650 0.7050 80-55-06 0.7050 [С$ 500-7 | 6$ 500-7 2Р6Е507 | $№ 500-7 ВЧ50-2 
  

                    
  

   

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

МИМИН стовая Вт ммб. вая об. ММ вая п 

д 1450 0.02 оврботь :001 02 овравонь 51 

420 1380 0.10 004 1.0 4 

3 120 020 1 1008 20 АМ < 
3202 1050 Е- = 

ЕЯ №: 0.30 = 012 30 Ра .12 
2700 —5- Е 890 Е - 
220 Е Е 720 0.40 ы (016 40 ‚5 46 

170 ЕЯ 550 0.50 020 50 .20 

120 390 0.60 024 6.0 .24 
Черновая Черновая Черновая 
обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
УС1010 - Мс 230м/мин(755ВИтт) 

  

< УСл СО„1ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 20



ии 27СУТИВМ 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Жаропрочные суперсплавы 
  

Т
Ф
 

  

  

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

> 
Ре                       

  

МО ОМ Ма! №. АЗИАЗТМ АРМОК В$ № Марки ИМЕ 8$ ГОСТ 

31-37 МСИ9Ее19\ЬМо — 2.4668 5383 №_19емВ НВ8 №7718 1псопе! 718 73113 430$15 — ХНАБМВТЮБР 

Скорость резания (Ус) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

м/мин Чистовая обработка тп мм0б. рис вая, Аб. ММ уистовая, 

90 300 002 — ®°Р 5001 02 и 01 

0.10 (004 1.0 04 
70 230 

0.20 008 20 08 

50 160 0.30 012 30 42 

0.40 016 4.0 46 
30 100 

0.50 020 5.0 20 

10 30 0.60 024 6.0 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 

\У@401 - Ус 50м/мин(16 АИ т!) 

  

21 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 3/5 УСЛ СО.„ТЬ.



УстУвм Е 
Руководство по применению 

Шероховатость поверхности 
  

Выявление и устранение неполадок 

ОО О О ОИ 
Вибрации 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

- Снизить глубину резания (ар} 

- Использовать более острый 

  

- Высокие силы резания 
стружколом = 

- Нестабильные условия т 
- Проверить стабильность и х 

положение ы 

Ч - === 
инструмента и заготовки. 

- Уменьшить вылет 

  

      

Грубая поверхность 

- Использовать другой стружколом 

- Снизить глубину резания (ар} 

- Снизить подачу 

- Увеличить угловой радиус 

- Слишком высокая подача для 

радиуса при вершине У
У
О
Ч
У
а
З
О
 
В
У
Н
А
У
У
О
т
 

\У
.1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
1
 

И
У
Я
У
Н
О
 
"Ч

ИЗ
ИТ

НУ
 

  

      

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
 

\У
У1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
Т
 

  

  

  

  

                

  

3 
о 

—- 
29 

Теоретическая шероховатость поверхности — 

Радиус угла пластины 150 (АМ$З!) 2 

а Аы, а [3 12 (3 (о Ты о (2) (3) (4) зе 

[ео еее ЕТ ео ее а 

=? 
0.4/1.6 0.05 0.07 0.1 0.12 0.14 0.18 =5 

(16/64) (002) (003) (004) (005) (006) (007) 58 
о» 
а я 

1.6 / 6.3 0.1 0.14 0.2 0.25 0.28 0.35 8 а 

(64 / 256) (004) (006) (008) {.010) (011) (014) 

3.2 /12.5 0.14 0.2 0.28 0.35 0.4 0.49 Ё 

(128 / 512) (006) (008) (011) {014) (016) (019) 8 

= 6.3 /25 . 0.28 04 0.49 0.57 0.69 == 
(250/1000) (011) (016) (019) (022) (027) =" 

= 
я 

8/32 . . 0.45 0.55 0.64 0.78 

{320 / 1280) {.018) (022) (025) (031) == 

5 
9= 
25 

3у<© УС СО., О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1 ги 22 Е > 
53а 35  



ии 27СУТИВМ 
Руководство по применению 

Выявление и устранение неполадок 
  

А
 
е
е
 

Т
Ф
 

= 

   Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
ОБ
РА
БО
ТК
А.
 

Д
Е
Р
Ж
А
В
К
И
 

© задней поверхности 

$ пластины 

=) Быстрый износ по 

Образование \с | \Мс | 
лунки Ри | Ри | Пластическая 

деформация 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

  

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
М
О
С
И
Т
 е 

о 
5 
& 
5 
о 

5 
ЕЕ 
В. 

2 
2 

\Мс | `` ``Предсказуемый ›’ \с | 
Еп | Износ Е ; —

—
 

= 
а. 

[^ = 

о 
Ро 
г 
ы 
т 
с 
ры 
Ф 
2. 
2 
т 
ы 
о 
о. 
о 
К 
9 

ОТ
РЕ

ЗК
А 

И 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
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К
А
Н
А
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К
 

<< 

Наростообразование Сколы   
= Подача (Ёп) 

ФР
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Я 

О
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А
Б
О
Т
К
А
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Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

И 
КО
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Руководство по применению 

Выявление и устранение неполадок 

УстУвм Е 

  

ЕЕ те О ОИ 
Обычный износ по задней 
поверхности пластины 

  

Истирание задней поверхности 

пластины 

- Желаемый вид износа 

- Последовательный и предсказуемый 

- Характерен при нормальной 

эксплуатации 

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

  

Быстрый износ по задней 
поверхности пластины 

  

Истирание задней кромки 
за короткий промежуток времени 

Сплав 

- Недостаточная износостойкость 

- Слишком прочный сплав 

Нагрев 

- Слишком высокая скорость резания 

- Недостаточная подача СОЖ 

- Использовать более износостойкий сплав 

- Снизить скорость резания 

(Мс, $ЕМ, ВРМ или 5ЕРМ) 

- Оптимизировать подачу СОЖ 

- Увеличить подачу (Ёп), если она низкая 

  

Пластическая 

деформация 

© 

Деформация кромки 

- Избыточная тепловая нагрузка 

- Избыточная механическая нагрузка 

- Уменьшить температуру в зоне резания 

- Использовать более износостойкий сплав 

- Снизить скорость резания 

(Ус, $ЕМ, ВРМ или $ЕРМ) 

- Уменьшить подачу (Рп) 

- Уменьшить глубину резания (ар) 

- Оптимизировать подачу СОЖ 

  

Наростообразование 

© 

Приваривание частиц 

обрабатываемого 

материала к режущей кромке 

- Вязкие материалы 

(низкоуглеродистая сталь, 

нержавеющая сталь, цветные сплавы, 

жаропрочные суперсплавы) 

- Низкая скорость резания 

- Повысить скорость резания 

- Увеличить подачу 

- Использовать стружколом с острой 

геометрией 

- Подача СОЖ под высоким давлением 

- Использовать сплавы с покрытием РУБ 

- Использовать позитивные пластины 

  

Образование лунок 

© 
К   Нагрев - Слишком высокая скорость резания 

- Слишком прочный сплав   - Уменьшить температуру в зоне 

резания 

- Снизить скорость ре зания 

(Мс, $ЕМ, ВРМ или $ЕРМ) 

- Скорректировать подачу (Еп) 

- Использовать более износостойкие 

сплавы 

  

  

3у< У@- СО. ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1.ги 24
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Руководство по применению 

Выявление и устранение неполадок 

Е 
  

Т
Ф
 

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

> 
Ре 

  

Сколы 
« - Нестабильные условия обработки 

(вибрация) 

- Слишком твердый сплав 

- Геометрия пластины не 

обеспечивает достаточной 

прочности 

- Сфокусироваться на стабилизации 

условий в процессе резания 

- Уменьшить вылет 

- Выбрать более прочный сплав 

- Использовать более прочный 

стружколом 

  

Термические трещины 

< - Резкие температурные колебания 

-Неравномерный подвод СОЖ 

- Выбрать более прочный сплав 

- Уменьшить скорость резания 

(Мс, $ЕМ, ВРМ ог $ЕРМ) 

- Уменьшить подачу (Рп) 

- Обеспечить подвод достаточного 

количества СОЖ или работать без 

Сож 

  

Бороздка 

хо
 

- Корка на поверхности заготовки 

- Использовать более износостойкий 

сплав 

- Уменьшить скорость резания 

(Мс, $ЕМ, ВРМ ог $ЕРМ) 

- Отрегулировать подачу (Рп) 

- Оптимизировать подачу СОЖ 

- Уменьшить глубину резания (ар) 

- Использовать более прочный 

  

стружколом 

- Слишком жесткий спла 
Разрушение ишком и сплав - Снизить подачу (п) или глубину 
(Механическая поломка — |-Прерывистое резания резания(ар) 

-Н 
пластины) ть ные условия обработки - Выбрать более прочный сплав 

Рац - Уменьшить вылет и проверить 
- Слишком сильная механическая 

стабильность закрепления инструмента и 
нагрузка (подача/глубина резания) 

заготовки 
-Низкая скорость резания 

-Включения в обрабатываемом 

материале 

- Увеличить скорость резания 

(Мс, $ЕМ, ВРМ ог $ЕРМ) 

  

  

          

ВЯ   - Очень низкая подача для   - Увеличить подачу (Еп) 

- Использовать более острый 

стружколома стружколом 

—<=<=<<<<<<<< - Недостаточная глубина резания - Увеличить глубину резания 
сАХАЗЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛ А 

УМУ ‚ |- Соотношение( Рп х Ар) - Использовать инструмент с меньшим 

слишком мало радиусом при вершине 

  

  

25 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги < УСА СО.„1ТЬ.



УстУвм Е 

Обзор сменных пластин для токарной обработки 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

          
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

_ 
о 

Негативные пластины Е Е 

55 
Форма Серии Размер Ср, а 

то 

СММА 1204 1606 1906 ы 
о 

С сммб 0903 0904 1204 1606 1906 2509 „) Е 

смес 1204 

СМММ 1906 

ОММА 1504 1506 

СТ омме 1104 1504 1506 33 

О ом6е 1504 1506 

{7 омих 1504 1506 37 

К 29 кмих 1604 37 

$ УММА 1204 1506 1906 

а $ММС 1204 1906 2509 38 

2507 
$МММ 2509 
ТММА 1604 

42 
ТмМб 1604 2204 

Т 
А тмох 1604 46 

у РР УММА 1604 47 

Умме 1604 

МУММА 0804 

М А МММС 0604 0804 49 
ММС 0804 

Позитивные пластины 

ссбт —|0602 оэтз 1204 
С 53 

сСмТт — 0602 оэтз 1204 

7 осст 0702 11т3 
О 55 

осмт 0702 11т3 

В О ВСМТ — 0602 0803 1отз 1204 57 

5с6т оэтз 
$ 58 

$СМТ оэтз 1204 

тост 1102 16т3 
Т 59 

тсмт 1102 16Т3 

\ 7 УВМТ 1604| 60 

МССТ /УСМТ 1103 1604| 61         
  

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизз'а@у91 .ги 26
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
бя ок о 

С№** 0903 8.05 9.530 318 

С№** 0904 8.05 9.530 4.76 

НГ В СМ№** 1204 12.00 — 12.700 4.76 

| С№** 1606 16.00 — 15.875 6.35 

С№* 1906 19.00 — 19.050 6.35 

и. ь Ч ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... ВЫ 

& 
а 

о 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ава ааа ооо неёз 
езеиниее--ои > -5 

СММА120404 04 015-050 05-50 1%. ® 

ММА 120408 08 015-050 10-50  |° 

ММА 120412 12 015-050 15-50 | 09 
я А САМА 120416 16 015-050 20-50 ы ты ыы 

и СММА160612 12 015-050 15-50 00° 

СММА 160616 16 015-050 20-50 ® бое 

СММА190612 12 015-050 15-90 09 

СММА 190616 16 015-100 30-100 0. 9. 

©\М6120404-Е 04 005-025 05-25 ов ооо 
р ©№Мб 120408 -ИЕ 08 005-025 10-25 сы 7 оо о 

чисовая обравото _ 1461212 -ШЕ 12 005-025 15-25 о |1 
                          

      

   

              
  

      

  

     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

\61001 УС3010УС3015 У63020 У63030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 
Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мм Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах Мм Мах Мп Мах| Мп Мах Мп Мах 

>) | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450 |170 410 180 380150 350120 200 - -|- - - - - - - - - = 

[= Низколегиров, сталь - - |220 420 180 380130 360110 350] 90 300170 200 - - - -- - - -- - о - = 

хи Высоколегир. сталь - -|- + 10330 80 31060 300 70 250 - --- --- ен 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- -|- -|- - 1200 230 - - 130 230 110 180 80 150 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - 1 80 200 - - 100 200 40 130 30 120 - - - - - - 

к Ся Серый чугун 200 480 |170 420120 300] - -|- - - ен 

(аа: Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] - ен я яя 

ВЯ] Алюминий < 3501200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- -|$ |. -| 9 9242044 - - - - 
ПЕ высокотв. материалы | п --оо он яя                           
  

27 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со. 1О.



УстУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
бя о Кю о 

С№* 0903 8.05 9.530 318 =. 
С№** 0904 8.05 9.530 4.76 т) и 

ю СМ№** 1204 12.00 12.700 4.76 

СМ№** 1606 16.00 15.875 6.35 

СМ№** 1906 19.00 19.050 6.35 

ь $ ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
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пел, ОЕ 
ча вас ааавааа ом мьы = ааа азс езоиеет-и > - 

©\М6090308 М. 08 010--030 10-25 | 

©4М6 090312 М. 12 010-030 15-25 И 

©4м6 090408 -М. 08 010-030 10-25 15 
© ® - ©№М6 090412 Л. 12 010-030 15-25 

д Обработка вязких ее р > 

материзловна низких СММб120404-И 04 010-030 05-30 о оси 

©№Мб 120408. 08 010-030 10-30 ое осы 

Мб 120412. 12 010-030 15-30 | |602 

С№Мб120404- ИМ 04 015-030 05-30 бл ом овощ 

им ©№Мб 120408 -0М 08 015-030 10-30 97 сев од оз ом ом 

Обработапри — ©ММб120412-0М 12 045-030 15-30 |9. ож оо 
умеренных, 

нестабильных условиях 

С№Мб120404-06 04 020-040 05-30 бон ом 
ооооооо ©№Мб120408 -06 08 020-040 10-30 ое оз тот оо ово о 

©4Мб120412-06 12 020-040 15-30 щен оо 
ео о о @ -И@ обрабокапри  ©ММ6160608-06 08 020-040 15-50 | № №, овом 

умеренных, о © ® ® 

стабильных  ©ММ6160612-06 12 020-040 15-50 | ож овом 
условиях о © о © 

<©№Мб160616 -06 16 030-050 20-50 боры ооо 

Мб 190608 -06 08 020-060 10-60 | 62|                         

      

   

\61001 Уб3010\С3015 УС3020 63030] УС801 | УС211 | УС213 У6214 У6401 |\С100 %610 
Ми Мах Мп Мах|Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(ы-7 | Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380 150 350 |120 200] - -|- - - - - - - - - = 

|[>: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360 |110 3501 90 30070 200 - -|- - - - - - - - - = 

Чиа Высоколегир. сталь - |3 [100 330 80 310 60 300 70 250 - - - ня 

             
  

  

      

    

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

Феррит.и мартен. сталь - -|- -- +: - - 12028] - - 130 23010 180 80 150. - --- - 

Аустенит. нержав. сталь| - -|- -|- - | - -|- - 800 - - 10200 40 130 3 120 - -|- - - - 

к ИЕ Серый чугун 200 480 |170 420 120 300 

(ТАЯТ Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 120 280 + ен яя 

ПОВ Алюминий т [9010250 80 
ЕЕ Суперсплавы иТитан |- -|- -- - - - - - 39 - - 99 2042044% - - - - 
                            ЕЯ Высокотв, материалы | + | - о -оееен 

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, ммлм.уд1 .Кг, Е-тай: гизз'а@уд1 .ги 28 
 



ии 27СТИВМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СМММ(угол при вершине 80° Негативные) 

Т
Ф
 

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

> 
Ре 

  

  

  

    

п 
=. 

| т 

т У. +, | 

    
    

  

  

  

  

С№** 0903 8.05 9.530 318 

С№** 0904 8.05 9.530 4.76 

С№** 1204 12.00 — 12.700 4.76 

С№** 1606 16.00 — 15.875 6.35 

С№** 1906 19.00 — 19.050 6.35 
  

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          
  

птеосльь. С еЕ 
чая асе бааааааа ом мь = аа: 

озоиисе- тих - 
оо @ ео © 

<№Мб 120404 -0С 05-40 0895 | 0096 | 0115 0101 0116 

‹ ©4Мб120408-0© 08 020-040 10-40 0. ео орон 
9 оо ое ео © 

Черновая обработка ©№Мб 120412 -0С 12 020-040 15-40 сзуз обвв отл 0103 0120 
чугуна, при умеренных 

условиях 

©№Мб120408 -0В 08 030-050 100-50 © боо% — ожое 
оо оф оо оф ©4Мб120412-0В 12 030-050 15-50 931 ом 05 обо 

С№Мб120416-0В 16 030-050 20-50 бу зом 
ее © ео © А ©4Мб160608 -0В 08 030-050 10-50 м сомы 

©№Мб160612-08 12 030-050 15-50  (%0) —оюоз 

©№Мб160616-0В 156 030-050 20-50 м о ое ыы Черновая обработка “_- 0938 | 0676 [0536 0511 0537 

Мб 190608 -0В 08 030-080 30-90 о |0 06 

©4Мб190612-08 12 030-080 30-90 м  ожою 

Мб 90616-08 15 030-080 30-90 м смо 

СМММ190616-иН 16 050-120 50-13 7 

-н 

Черновая 
обработка стали 

    

      

\61001      \63610 \63015 \63020 \63030 У6801          \6211 |\6213 У6214 \У6401 |У6100 У610    
  

  

  

     
  

  

  

  

  

  

    

  

  

                          

Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мш Мах Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах 

1-2 | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450 170 410 |180 380 150 350 |120 200] + ен + 

|2 С Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300] 70 20| - ---- -|- -|- - - - 

ии | Высоколегир. сталь | - - 100330 80 31060 300 70 250 - - - -- ее 

Феррит. и мартен. сталь - -|- - - -|- - - - 100290 - - 130 230 110 180 80 150]. - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 180 20 - - 10020 40 13030 120] - - - - - - 

к Ся Серый чугун 200 480 170 420 |120 300] + Пн 

(Я Высокопрочный чугун 150 450120 4101120 2801 оне я 

ВЯ] Алюминий тт 804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -- -|- - % 8] - - 30 92 40204 40 85 - - - - 
ПЕ Высокотв. материалы | - -|- |+ ня   
  

29 Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: газ а@уд1.ги < УСЛ СО„ТЬ.



устУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
  

-% 

т У. ,- 

   
   

Артикул: 2200... 

    

     

  

  

  

  

ок Е 
С№* 0903 8.05 9.530 318 ЕЕ 

р 
СМ№** 0904 8.05 9.530 4.76 ВЕ 

> 
С№* 1204 12.00 — 12.700 4.76 ЕЕ Е 

д" 

С№** 1606 16.00 — 15.875 6.35 а 

С№** 1906 19.00 — 19.050 6.35 ы 

  

  

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

АЗ: -:АХх 
осо оасосвваеясяа 
ааа 
озоинио<от- и + - 

С№Мб 120404 -МЕ 04 007-03 02-15 1 | 

СММб 120408 -МЕ 08 007-03 02-15 0 [оз 
-МЕ 

Чистовая обработка СЧМС120412-МЕ 12 007-03 02-15 о. 
С\М6 120404 -ММ 04 02-035 05-35 ов 

[91 Мб 120408 -ММ 08 02-035 10-35 о во ат ое [05| от 

мм Мб 120412 -ММ 12 02-035 15-35 | ом о 
С№М6190608 - ММ 08 022 -0.35 2.0-50 о 

Обработка нержавеющей ® 
стали, при умеренных СММ6190612 - ММ 1. 0.>-035 20-50 1934 

условиях С№МС190616 - ММ 1.6 0.2 -0.35 2.0-5.0 Л 

С№Мб 120408 -МС 08 020-040 10-40 ры 

мб ©№Мб120412-М6 12 020-040 15-40 мы 
С№Мс160608 -МС 12 02-05 20-40 о ‚®. 
С№М6160612 -МС 16 02-05 2.0-40 |9 

Стабильные условия оби С4Мс160616-Мб 16 02-05 20-40 | |151 
С№М6190616 -Мб 16 02-05 20-50 т 

Е СММб 120408 - МВ 08 03-055 20-55 м [ом бы оив 

С№Мб120412-МВ 12 03-055 20-55 о |омоом ов 
Черновая обработка 

©№Мб120408-КВ 08 030-060 10-50 9. ев оо 

СММб120412-КВ 12 030-060 15-50 ео тот 
-КВ 

© ® 
Черновая обработка СММ@ 160612-КВ 1.2 0.30-0.60 1.56.0 1504 1092 

чугуна СММС 160616 -КК 1.2 0.30-0.60 1.5-6.0 ® ® 
1588 1094 

        

  

  

  

  

  

    

  
         

                      
  

  

  

    

     
  

  

  

  

  

  

  

     ПОВРЕ Алюминий 
  

  

  

  

\С1001 Уб3010 У63015 УС3020 \С3030] УС801 | У6211 |УС213 |\6214 |У6401 |\6100 У610 
Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах| Мп Мах Мп Мах 

(ы-7 | Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380 150 350 |120 200] - -|- - - - - - - - - = 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360110 3501 90 30070 200 - -|- - - - - - - - - + 

Чиа Высоколегир. сталь - |3 |100 330] 80 310 60 300 70 250 - - - ен 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- - | - - 120230 - - 130 230 110 180 80 150 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь - -|- -|- -|- -|- - 8 20 - - 10200 40 130 30 120 - - - - - - 

К (543 Серый чугун 200 480 170 420 |120 300 

(Тая Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280] + ен ня яя 

яя | | 3501200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитан |- -|- - - - - - -- 39. - 992042044 - - - - 
Высокотв. материалы | - -|- ня 

  

                          
  

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 кг, Е-тай: гизза@уд1 .ги



нии 27СТУРМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
  

  

  

  

  

  

  

  

     
    

    

  

  

  

  

  

                            

Е бя ок 
| — #х БЕ ==. С№* 0903 805 9.530 318 

Е т | — С№** 0904 8.05 9.530 4.76 

ЕЕ С№* 1204 12.00 12700 476 
Е к а. 

Е С№* 1606 16.00 15.875 6.35 

ыы = С№* 1906 19.00 — 19.050 6.35 

^ Е З Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

т м 
<<< алан кая < 
оао юмьюьы авиа 

оон ее--и > $ 

{ ©№6120404 -52> 04 010-030 02-03 ы 

5 ЗБ ©№6120408 -52 08 010-030 02-03 мы 
- $Е “ у — о _ Е а 

Чистовая об-ка 

жаропрочных | | м в 

суперсплавов 

7 С\Мб120408 -5М 08 010-025 05-40 о 

ро ©\Мб120412 -5М 12 010-025 05-40 а 
-$М - 

Обработка 

жаропрочных сплавов 

при умеренных условиях 

С\Мб120408 -5В 08 010-040 05-40 ры 

- $8 СММб 120412 -5В 12 010-040 05-40 | 

Черновая обработка 

жаропрочных сплавов 

  

   

   
    

01 001 \6801 | У6211 | УС213 | \6214 \6401 У6100 \610 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мт Мах Мм Мах| Мм Мах| Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480|170 450 170 410180 380 |150 350120 2001 - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 |130 360110 350] 90 30070 200 - - - - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100 330 80 310] 60 300] 70 250 ен 

Феррит. и мартен. + 120 230 130 230110 180 

нержав. сталь| - -|- -|- -|- 80 200 100 200] 40 130 

200 480 170 420 120 300 - = 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - - - 

Алюминий О О ПО ИК - 350 12001250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- 35 80 90 [> > 

Высокотв. материалы 

    

          

  

31 Телефон: +7-499-110-71-06, млмми.уд1 .Кг, Е-плай: гизза@уУд1 ги 7 < УСб-1СО.,1ТО.



УстУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СМММ (угол при вершине 90° Негативные) 
— бя оо =. 

С№** 2509 25.40 9.52 
м — 

. . 

ИМ + $ _ - $ - 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

СИ 5 О НО Артикул: 2200. отт Вию В ЕТЕЕЛЕЕ 
< ада 
= м 
© © 
о — 
= м 

  

  

  

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

  

д < 

  

  

  

  

  

< < < 
о Я осоааааая м бб оюмюю 5 | м 

авиа зе 
© о ое-- > зе 

® о @ СММ 250924-\8В 24 035-12 50-12 8 И 1464 

- УВ 

(Сталь чугун 

Черновая обработка                         

    

    
              \61001 Уб3010\С3015 УС3020 УС3030 У6801 \С211 |\С213 | УС214 | У6401 6100 | УС10 

Ми Мах Мт Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мм Мах| Мп Мах| Мм Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

1: | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450170 410 |180 380 |150 350120 200] - - - - 

| се) | Низколегиров.сталь | - - |220 420 180 380 |130 360 110 350] 90 300170 200] - - - - 

ми Высоколегир. сталь - -|- + 100350 8 310 60 300 70 250 - - 

  

  

   

    

   

   

  
  

  

  

120 230] - - 130 230 110 180 80 150] - 
  

  

  

  

  

                  
Феррит. и мартен. сталь  - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- -|- - - 80 200] - - 100200 40 13030 120] - 

к (ся: Серый чугун 200 480170 420120 300 - 

(4 Высокопрочный чугун |150 450 |120 410120 280’ - ен 

ППА Алюминий т [3504200250 800 
ПЕЕТЕНЙ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - 389 - - 99 20402044%& - - - - 

Высокотв. материалы           
  

му< У@л СО. О. Телефон: +7-499-110-71-06, млм. уд1.Кг, Е-тай: гиза@у91 .ги 32



ии 27СУТИВМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
  

  

  

  

  

Е о бя кю 5 о 

Е О№* 1104 9.67 9.53 4.76 
Г — $. + - ь О№* 1504 14.00 — 1270 4.76 
ЕН 1 „ Е с О№* 1506 14.00 — 1270 6.35 

а. 

5 

г & 
Е $ 

®: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Артикул:2200.. о о ев 
< << 
ааа ааа ва ом мыъа ааа Зе в & ф- зир 3 

оо оф ОММА 150404 04 010-050 10-50 ® | ©. 19, 

ОММА 150408 08 015-050 10-50 9, зо 
оо оф А ОММА 150412 12 015-050 15-50 9 9 о 

| ОММА 150604 04 010-050 10-50 © 9, 
угун 

ОММА 150608 08 015-050 10-50 19. 9 19 
оо оф ОММА 150612 12 015-050 15-50 2. 190 

® оо оф 0№Мб150404 ЦЕ 04 005-025 05..25 | |0 ов 

2№МС 150408 -ЦЕ 08 005-025 100-25 о оч 07 

2ММС 150412 -ЦЕ 12 005--025 15-25 ааа 
ЦЕ ® ое © 

ОММС 150604 -ЦЕ 04 0505-0.25 10-20 
  

  

  

  

Чистовая обработка 0225 0226 0227 0018 

ОММб 150608 -ЦЕ 08 005-025 15-35 о [о 

ОММС 150612 -ЦЕ 12 005-025 15-25 1 ож 

0№Мб 110404 М. 04 01-03 05-25 гм 
® о о 

ОММб 110408 -\. 08 01-03 10-25 
  

  

  

1242 1243 | 1244 

(7 ОММб 150404 - Ш 04 010-03 05-30 в 7 ов 

ооофо 

ЧА они ото о аоь во | . . . “ 0709 1029 1108 1109 
  материалов на низких 

режимах ОММС 150604 - Ш 04 01-03 05-30 

©
 

э
8
 о Во
 

з 5
0
 

©
 

  

ОММС 150608 - № 08 01-03 15-30 
  

о
 

ФС
 ч 2
 
м
 
с
 
©
 

2
 
м
 
ш
 
о
 

© ю & © р
о
 

з в & ОММС 150612 - Ш 12 010-03 15-30                       
      

   

              
  

      

  

     

  

    

  

  

  

  

  

  

    \61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 
Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мм Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах Мм Мах Мп Мах| Мп Мах Мп Мах 

>) | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450 |170 410 180 380 150 350120 200 - -|- - - - - - - - - = 

[= Низколегиров, сталь - - |220 420 180 380 130 360110 350] 90 300170 200 - - - - - - - - - - - - 

али Высоколегир. сталь - -|- + 10330 80 31060 300 70250 - --- --- на 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- -|- -|- - 1200 230 - - 130 230 110 180] 80 150] - - |- - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - | 80 200 - - 100 200 40 13030 120 - - - - - - 

к (Ся Серый чугун 200 480 |170 420120 300] - -|- - - ен 

(аа Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] + ен я яя 

ВЯ Алюминий < 3501200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- -|$ |. -| 9 9242044 - - - - 
ПЕ высокотв. материалы о п --о-о он яя                         
  

33 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со. О.



Устовм 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 

р О№** 1104 9.67 9.53 4.76 

О№** 1504 14.00 12.70 4.76 

О№** 1506 14.00 12.70 6.35 

  

  

Е 
Е ри 
= 

58 
Е 
Е 

е 
5     

  

  

4.2 Ви 
Ф: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

        

  

О ВееЗВО Е Артикул: 2200... Е 

ааа < 
ооо ообооаая & & 

оооссоссянмнмнмюнаа 
её сис | >|- © 

Фе © о © О№МС 150408 -ИМ 08 015-030 10-30 ор от | | 
Фе © Фо © 2№Мб150412-ИМ 12 015-030 15-30 ода | [160705 | 
Фе © Фо © 

-0М Обработка при ОММС 150604 -0М 0.4 015-030 05-30 1408 |1436 1409 |1425 | | 

умеренных, эо® о © 
нестабильных ОММС 150608 -0М 08 015-030 10-30 1128 0240 0241 |0242 | | 

условиях ® ® Ф ® 0№Мб150612-ИМ 12 015-030 15-30 ВЫ. [9520705 | | 
® ® ое © | 0№Мб150404 -06 04 020-040 05-30 ®| |® | | 
о © © ое © © 0№Мб150408 -0б6 08 020-040 10-30 да м5) | = ое ов от | | 
о о © о © сии 0№МС150412-06 12 020-040 15-30 ии оз 107) 087 о | | 

= Обработка при ® ® Фо © умеренных, 046150604 -06 04 020-040 05-30 вю| 02ж| 022902 | _ М 
стабильных ® ® ® ® Ф Ф 
условиях ОММС 150608 -Иб 08 020-040 10-30 1609 | 0453 | 0234 0235 0236 0019 

о © © о © 0№МС150612 -06 12 020-040 15-30 9; мед ом оао 
ооо ФФ оф 

ОММС 150408 -0С 08 020-040 10-40 161 | 0577 | 0578 1273 1193 |0700 

о о © о © к 0№МС150412-0С 12 020-040 15-40 5. вто | | ив оо 
ч браб - _ _ ооо Фф оо о —— утка ОММ6150608 -0С 08 020-040 10-40 свв ола 1272 окно 

оо о о © | условиях 0№МС150612-0С 12 020-040 15-40 дев оз |0 
о © © Фе © 0№МС150408 -0В 08 030-050 10-50 пи тож 05| = [1096 1097 
о о ©@ о © А 0№Мб150412-ИВ 12 030-050 15-50 3 пож из и | | 
о о © о © черновая оброботе 246150608 -ЮВ 08 030-050 10-50 о оу ор оз вы | | | 
о о © о о @ 0№М6150612-ИВ 1.2 030-050 15-50 бои оо оо | |                   

  

   

   

101 1001 \У6801 |УС211 | \б213 | \6214 | \6401 | \6100 610 
Ми Мах Мт Мах|Мм Мах Мм Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мм Мах|Мм Мах Мм Мах| Мм Мах | Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380150 350|120 200] - - |- - 

Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360110 350] 90 300] 70 200] - - - - = 

Высоколегир. сталь - -|- - 100330 80 310 60 30 70 250 - - - - - ео 

Феррит. и мартен. | + |120 230] - - 130 230 110 180] 80 150] - в 

нержав. сталь| = -|- -|- -|- - | - + 80 20 - - 100200 40 13030 120] - -* 

200 480170 420 |120 300] - - - - -_-|- - = 

Высокопрочный 150 450120 410 |120 280 -|- - +=  \ 

Алюминий = |+ -|- + | 350 1200250 800 

иТитан |- - |- -|- 3 902040 2040 40 85 - - 

Высокотв. материалы | + +1 - зо не нон 
  

< УС СО. ЦО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмми.уд1 .Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 34



ии 27СУТИВМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
  

  

  

  

Е бя ок 5 о 

Е О№* 1104 9.67 9.53 4.76 
Г — $. + - ь О№* 1504 14.00 — 12.70 4.76 
Е т / Ул 
Е с О№* 1506 14.00 — 1270 6.35 
а. 

5 
э 

  

$ - - $ | 

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... о о Ы Е 

алая а 5 = | № 
© осо = э = = 
о веоци 

а 
з 

® 0№МС150404 -МЕ 04 007-030 02-15 ры 
© МЕ 0№Мб150408 -МЕ 08 007-030 02-15 я |0 

Чистовая обработка ©ММ6150604-МЕ 04 007-030 02-15 ы 
нержавеющей стали © о о 

ОММС 150608 -МЕ 08 007-030 02-15 0813 0812 | 0859 
О
т
т
 

05
0=
2 

0
5
0
0
 

10
85
. 

С
Э
Л
 

10
У5
, 

оо
тЭ
л 

  

  

  

8 е
 

  

  

  

  

  

  

  

  

0№Мб150404-ММ 04 020-035 05-35 от ое 

497 0№МС150408 -ММ 08 020-035 10-35 оз 

0№Мб150412 -ММ 12 020-035 15-35 о | 
ММ Обработка © о о нержавеющей стали, 2ММб150604 -ММ 04 020-035 05-35 бы 

при умеренных © ооо условиях —=®‚0М№М6150608-ММ 08 020-035 10-35 о обв 

О№МС 150612 -ММ 12 020-035 15-35 оо 
  

  

  

ОММС 150408 -М@е 08 020-040 10-40 1561 9 1563 

оо о 
м6 ОММС 150608 -М@с 08 020-040 1.0-4.0 1565 | 1566 |1567 

Чистовая обработка 
  

  

  

  

                          Нержавеющей стали 

0№МС150408 -МВ 08 030-055 20-55 оч ов оо 

Е 0№МС 150412 -МА 12 030-055 20-55 о о 00 
7 ® о о ое Черновая обработка ОММ6150608 -МВ 08 030-055 20-55 ом 05 

нержавеющей стали ® ® ® 0№МС150612 -МА 12 030-055 20-55 ое ое 06 

      

   

\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 
Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах М Мах Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах 

1%: | Нелегированная сталь - |220 480170 450 |170 410 180 380150 350 |120 2001 + Е - ео - + 

|5 52) | Низколегиров. сталь |- - |220 420180 380130 360110 350 90 300 70 200 - - - - - - - - - - - - 

чи | Высоколегир. сталь | - - 00330 80 31060 300 70 250 - - - -- ее 

Феррит,и мартен. сталь - -|- -|- -|- -|- - 102 - - 13029 10 10 0150 - - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 180 20 - - 1020 40 13030 120] - - - - - - 

              
  

      

  

     

  

    

  

  

  

  

  

  

ЕЕ Серый чиун 200 480 170 420 [120 300 от 
(С Высокопрочный чугун 150 450120 410120 2801 + ея я 

ВЯ Алюминий тт 8804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -- -|- - % 8] - - 30 92 4020 4 40 85 - - - - 
                            ВЕ высокотв. материалы |+ + | | нее ее 

35 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл со. О. 
 



Устовм 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
  

  

  

  

| 
а 

О№** 1104 9.67 953 476 1 
5 р 5, 2№** 1504 14.00 1270 — 4.76 ВЕ 
Я д 

О№** 1506 14.00 1270 635 
"а 

е 
ы 

  

4%
 
ч
 

1 — — 5 | 
®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Р05 

о СОЕЗЕЗСС С 510 и и 

от
от
эл
 

то
от
эл
 

0
1
0
5
9
 

от
эл
 

  

ЗТ
тО
ЕЭ
Л 

05
0=
9л
 

О=
0Е
9Э
Л 

оо
тэ

л 

  

т
о
8
9
л
 

И
с
Э
л
 

Е
Е
С
Э
Л
 

У
Т
С
О
Л
 

® 
1
0
9
 

ОМСС 150404 -5Е ОД 010-030 02-30 
  

ОМСС 150408 -5Е 08 010-030 05-30 

  

  
    

Чистовая обработка 0№66150604 -52 04 010-030 02-30 а 
жаропрочных 

суперсплавов ОМСС 150608 -5Е 08 010-030 05-30 ты 

ео оф ® О№Мб 150408 -5М 08 010-025 05-40 м  ы 
о © © 

ОММС 150412 -$М 1.2 010-025 05-40 1419 1413 |__ |130 

о © © 
Обработка ОММС 150608 -$М 0,8 0,10-0.25 05-40 тала 8 т 

жаропрочных сплавов 
при умеренных условиях ОММО 150612 -5М 1.2 0,10-0.25 05-40 м . ы 

О№ММб 150408 -5В 08 010-040 05-40 ты 

О№ММС 150412 -5В 12 010-040 05-40 м 
-5В черновая обработка Ф 

жаропрочных ОММС 150608 -5В 08 010-040 05-40 тео 

  
    

  

  о -$М       

  

  ь 

  

  

суперсплавов ® 

1299                         ОММС 150612 -$В 1.2 0,10-0.25 05-40 

  

      
   
   
   

     

   
    

  

   

  

   

  

        
    

  

   101 1001 
Мп Мах Мт Мах| Ми Мах 

220 480 |170 450 

220 420 |180 380 

100 330 

  

\У6801 |УС211 | \б213 | \6214 | \6401 | \6100 610 
Ми Мах Мп Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мт Мах | Мм Мах 

170 410 |180 380150 350120 200 

130 360110 3501 90 300] 70 200] - 

80 310] 60 300 70 250] - - 

120 230 

80 200 

    
         
     

    

     

    

     
   

      

   

             

   
           
   

Нелегированная сталь     
    

Низколегиров. сталь 

  

        
   

  

   

    
   

  

          

    

   

130 230 |110 180] 80 150] - 

100 20040 13030 120] - - 

Высоколегир. сталь 

Феррит. и мартен. 

нержав. сталь! - 

Серый чугун 200 480] 170 420 |120 300 

Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280 

Алюминий - 

      

    
    

  

   

  

      

250 800 

  

    
   

  

     

  

   

  

    
        3501 

    Суперсплавы и Титан    

      

               Высокотв. материалы 

  

37 < УС- СО. ЦО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмми.уд1 .Кг, Е-тай: гиза@уд1 ги 36
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

КМИХ / ОМИХ (угол при вершине 55° - 2 Вершины, одностор.) 
  

% К№** 1604 15 4.76 

    

   

& “Г 4. 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Е м15  МЗ0 М4О] Артикул: 2200... ВЕ ОБЕ [810 |520 Е Я 

    
  

  

  

        
      
  

  

  

  

  

  

  

  

  

яч < 
ааа аазазаа 
ооо мм за 
о зеоаче>е 

К\ИХ 1604051 05 010-040 05-60 В бы юы | 

х ЧА КМИХ1604101 10 030-060 10-60 | ый | | 
— | 

т КМИХ160405В 05 010-040 05-60 [а сы 

Правая КМИХ160410в 10 030-060 10-60 РМ | | 

> т шок. 
к ОМИХ 1504 13 127 

ОМИХ 1506 13 127 

% — — |- ® : Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 
Е $ метет. ЗСО ОС 

<| < 
а оо а а а баба 
зоо еююныь ей 

> её м © © 2 5 > Э з © озеоачео > 

® эф 
ОМИХ 1504042 04 010-035 07-40 аз 

ИХ О№Х1504081 08 010-035 10-40 С м 

Левая ОМИХ 150604. 04 0/10-.035 07-40 ый — м 

О№Х1506081 08 010-035 10-40 м 

ОМИХ 1504048 04 010-035 07-40 т а 

{7 ОМ№Х150408В 08 010-035 10-40 м 
® эф 

Правая ОМИХ 150604В 04 010-035 07-40 5 1323 

О№Х 1506088 — 08 010-035 10-40 о м                     

  

   

   

6101061001 6301 У6801 | УС211 |Уб213 | У6214 | У6401 | У6100 | Уб10 
Ми Мах Ми Мах| Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мм Мах Мм Мах| Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах | Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380150 350120 200 - -|- - - - - - |. + 

Низколегиров. сталь |- - |220 420 |180 380 |130 360110 350 90 30070 200 - -|- - - - - - -|- = 

Высоколегир. сталь - | - < 100 330 80 310 60 300 70 250] - -|- - - - - - - - | - + 

Феррит. и мартен. - - -|- 120 230] - - 130 230110 180] 80 150] - -|- = 

нержав. сталь| = - . 80 200 100 200] 40 130| 30 120) - |: т 

200 480 |170 420120 300] - - - - - - - | - + 

Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 120 280 - - - - з - я 

Алюминий В И ВЫ - + - + - - 350 12001250 800 

Суперсплавы и Титан |- -|- -|- -- 90 40 =: | 5 5 

Высокотв. материалы | - | - + он 

  

37 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91 ги < УСб-1 СО. ТО.



устУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $МММ (угол при вершине 90° Негативные) 
бя Ко о 

$№* 1906 19.050 6.35 

$№** 2507 25.400 7.94 

$№** 2509 25.400 9.52 

  

  

  

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
29 
р 

о 
Б 

  

  

4 

С | $ | 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

. ЕТ ЕО м15 Мзо м4О Артикул: 2200... = [ИЕ РТ м2о ИТТ УХ 

5 5 << < < < 

и 

< 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

соабаая д а © аоаааааоа 

Ен ае оз оне т + - 
ео о о 

$ММС 190612-ЦВ 12 035-0.6 30-10 1006 1018! 1026 

о оф о о В а $ММС 190616-ЦВ 16 035-08 30-10 —1взв| 12561257 1583 1584 

$ММС 250924 - ИВ 244 04-10 5.0-12.0 р ры я 
(Сталь чугун 

$МММ 250724-ИТ 24 055-13 5.0-12.0 т и 2 

® ео о 
$МММ 250924-ИТ 2А 0.5513 5.0-12.0 1626 1627 1213 

-ит 

Черновая обработка                           

      

   
             \61001 У63010\С3015 УС3020 У63030] УС801 | УС211 | УС213 У6214 У6401 |\С100 %610 

Ми Мах Мп Мах|Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(5-7 | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450170 410 |180 380 150 350 120 200 - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360110 350] 90 30070 200 - 

им Высоколегир. сталь - -|- = 1003390 80 310 60 300 9 250 - - - - - - - - - 

|+ + 10250 - - 130 230 100 180 80 150 - 

  

      

    

    

    

  
  

  

  

  

  

  

  

  

                          
Феррит.и мартен. сталь! - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- - | - -|- -|- 80 20| - - 100200 40 13030 120] - 

к ИЕ] Серый чугун 200 480 170 420 120 300] - -|- 

(6: Высокопрочный чугун |150 450120 410120 280] - -|- ен 

АЕ Алюминий ох т 391200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитн |- -|- -- - - - -- 39%. - 99 20402044% - - - - 
= Высокотв. материалы 

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, ммим.уд1 кг, Е-тай: гизз'а@уд1 .ги 38 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $ММА (угол при вершине 90° Негативные) 
—_ бя к о 

$№* 1204 12.700 4.76 

$№** 1506 15.875 6.35 

$М№** 1906 19.050 6.35 

оменклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

  

® а 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

НЕЕ Артикул: 2200... ЗЕ вилле 
ая < 
ааа ках 
ооосоосояны на езе и в 6 -зшьзе> 

ооо $ММА 120408 08 015-050 190-50 субу пору 1166 
ооо А $ММА 120412 12 015-050 155.0 субв обра 1133 

о оо оф Чун $ММА 150612 12 015-050 15-50 доз 0729 1150 

ооо 
$ММА 190616 16 015-100 30-100 сад лад 1261 

® ооо 
$ММС 120404 -ЦЕ 04 0.05025 05-15 1458 1459 | 1454 |0029 

® о о ЩЕ $ММС 120408 -ЦЕ 08 0.05-025 10-25 1430 1433 1437 

Чистовая обработка 

® о © 
$ММС 120404 -0. 04 0.10-030 05-30 1167 0747 1194 

® о о у $ММС 120408 -0. 08 010-030 10-30 0389 0390 | 0391 

Обработка вязких 
материалов на низких 

режимах 

ео © о о Я $ММС 120408 -ИМ 08 015-030 10-30 м п 

-иМ 
Обработка при 
умеренных, 
нестабильных 

условиях                         

      

   

\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | \С401 |\С100 у\610 
Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мш Мах Мп Мах Ми Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах 

1%: | Нелегированная сталь - |220 480170 450 |170 410 180 380150 350 |120 2001 + Е -е + 

|2 | Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300] 70 20| - ---- -|- -|- - - - 

чи | Высоколегир. сталь |3 100330 80 31060 300 70 250 - - - -- ее 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- -|- - 1020 - - 13020 10 10 0150. - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 180 20 - - 10020 40 130 30 120] - - - - - - 

              
  

      

  

     

  

  

  

  

  

  

  

  

                            
АЗЕЕЕТ Серый чиун 200 480 170 420 [120 300 от 

(С Высокопрочный чугун 150 450120 410120 2801 ен яя 

ВЯ Алюминий тт 8042000250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -- -|- - %%]- - 390 92 4020 4 40 85 - - - - 
ПЕ Высокотв. материалы И - - Е - - - - М - - ох = 

  

39 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу Убл со...



Устовм в 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $ММА (угол при вершине 90° Негативные) 
—_ бя К о 

$№** 1204 12.700 4.76 

$№** 1506 15.875 6.35 

=—6 
®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

вы ЧЕ 

  Е 
> рии 
ры 

58 
29 
Е 

ее 
Е 

  

  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                            

  

   

   

дада а |& ааа ее оюююьф а Заза зе озоциеоесе--о > - © 

оо © о о ® 
$ММС 120408 -Иб 08 020-040 10-30 1610 |1190 0141 0142 | 014з |0030 

о ® © е © 
6 $ММС 120412 -Цб 1.2 020-040 1.5-30 1640 1164 |0258 5 | 0260 

оо оофФф Фо 
$ММС 120416 -Иб 16 020-040 20-30 16иб 1168 |074 0789 | 1169 1195 

Обработка при умеренных, Ш [| и 
стабильных условиях 

ео © е © 
УММС 120408 -0С 08 020-040 10-40 удав оз 0125 0106 [0126 

ео ох © ео © 
с $ММС 120412 -0С 12 020-040 15-40 до оо7д 0127 О 0128 

Черновая обработка 
чугуна, при умеренных 

условиях 

о ® © е © 
$ММС 120408 -ИВ 0.8 030-050 10-50 1623 |1163 0392 95 | 394 

ео Фо © оо © 
п $ММС 120412 -ЦВ 1.2 030-050 1.550 1624 |1052 |0261 252 | 0263 0081 

ооо Фф о 
черновая обработка $ММС 120416 -ЦВ 1.6 030-050 20-50 187 |0988 09740975 0971 0977 

оо оф 
$ММС 120412 -К 1.2 030-060 15-50 (обл 1обз 1065 

ео ФФ 
$ММС 120416 -КК 16 030-060 20-50 сз узо 0950 0965 

-КВ 
Черновая обработка 

чугуна 

01 001 0 УС801 | УС211 | УС213 |\6214 \6401 | \С100| У610 
Мт Мах| Мп Мах Мм Мах|Мт Мах|Мт Мах Мм Мах Мт Мах|Мт Мах| Мп Мах| Мм Мах|Мт Мах| Мп Мах| Мм Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410180 380150 3501120 200] - - - - - - - 

Низколегиров. сталь - |220 420 180 380130 360110 350] 90 300] 70 200] - - - - - - - 

Высоколегир. сталь - -|- + |100 330 80 310 60 300 70 250 - - - -- -- - - 

Феррит. и мартен. о 1200 230 - 130 230110 180 80 - - 

Аустенит, нержав. сталь - -|- -|- -|- -|- - 8 20 - 100 200] 40 130 30 - - 

200 480 170 420120 3001 - - - - -|- - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280 - - - | - - | - - - 

Алюминий И ОИ - - - | - - - |350 250 800 

Суперсплавы и Титан |- -|- -|- - - |3 80 30 90 20 4020 40 40 85 - - - 

Высокотв. материалы | - | - -- о - оо я 
  

< У@1 СО., ШО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 Кг, Е-тай: гизза@у91 .ги 40
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стТУЕВМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $ ММА (угол при вершине 90° Негативные) 
бя ко 
$№** 1204 12.700 4.76 

$№** 1506 15.875 6.35 

Н $№** 1906 19.050 6.35 

=. 

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу   

          
  

    

  

  

  

  

  

    

  

  

    

  

  

  

  

  

  

коеть. ПОЕЗСОС еее еОЕ 
<< 

ообобаяаб вая 
8$ вонь н-ьь- О 

её - оао 
оч => © 

в ® ® ® < | $ММС 120404 -МЕ 04 007-030 02-15 о 

С | $ММС 120408 -МЕ 08 007-030 02-15 о ее от 
-МЕ Е о —-—- 

чистовая обработка $ММб120412-МЕ 12 007-030 02-15 м № 
нержавеющей стали 

® ® ® $ММС 120408 -ММ 08 020-035 10-35 о 

$ММС 120412-ММ 12 020-035 15-35 ры 
ММ 

Обработка 

нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

$ММб 120408 -МВ 08 030-055 20-55 м 

$ММС 120412-МВ 12 030-055 20-55 о ее 
-МВ | : —— 

ерновая обработка 
нержавеющей стали 

ММС 120408-Мб 08 020-040 10-40 ее Е 

$ММб 120408-5М 08 010-025 05-40 | 

Обработка жаропрочных 
сплавов при умеренных условиях 

Пер $ММС 120408 -5В 08 010-040 05-40 ыы 

Я $ММС 120412-58 12 010-040 05-40 р 
-$В = 

Черновая обработка                         
жаропрочных сплавов 

  

   

   
    
    

    

01 001 \6801 | У6211 | У6213 | У6214 \6401 У6100 610 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410 |180 380150 350120 200] - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 |130 360110 350] 90 30070 200 - - |- - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100 330 80 310] 60 30070 250 ен 

Феррит.и мартен. т 120 230 - |130 230110 180 

нержав.сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 20 - |100 200| 40 130 

200 480 |170 420120 300] - -|- - | - = - - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - т - - - 

Алюминий т т 350 12001250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- - | - - 3 80 30 90120 40 

Высокотв. материалы .               

  

41 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм/.уд1 Кг, Е-глай: гизза@уд1 ги 7 <© УС-1 СО. ТО.



устУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          

ок $ ы 
Т№=* 1604 15.7 9.525 4.76 = Е: 

хх Е Т№** 2204 220 — 12.700 4.76 а = 
Е 

о 
С = 

ы 

& 
Е 5 ©: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

Ее Артикул: 2200... ВА вИБЕЯ 
ааа Ех < 
зач чобоюююьдо аз а Заз езе оз еиое- ти > - 
оо оф ТММА 160404 04 015-050 05-50 15. мб тв 
оф о А ТММА 160408 08 015-050 10-50 19 дб 

®. оф о о ТММА 160412 12 015-050 15-50 10: избе 

® оо оф Т№Мб160404 -ЦЕ 04 005-025 05-25 | о 
© о о@ р Т\Мб160408 -ИЕ 08 005-025 10-25 | | оов 
© о о 

ТММС 160412 -ЦЕ> 12 005-025 15-25 
Чистовая обработка о те т . 

Т№ММб220404-0Е 04 010-035 05-40 т [19081905 2 
оо оф ТММ 160408 М. 08 010-030 10-30 о 052 |080 081 
ооо о д Т\Мб160412 М. 12 010-030 15-30 о в об |196 

Обработка вязких 
материалов на низких 

режимах 

ооо @ ф ТММб160404 -0М 04 015-030 05-30 мо ом сим ово мы 
ооо о оф м Т\Мб160408 -ИМ 08 015-030 10-30 6. до сев оз ом 

ооо о оф Обибатри 1616012 -0М 12 015-030 15-30 плиз сев ово от 08 7 
умеренных, 
нестабильных 

условиях 

      

   
             \61001 УС3010\С3015 УС3020 63030] УС801 | УС211 | УС213 У6214 У6401 |\С100 %610 

Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(=? | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410180 380 150 350120 200] - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380130 360 |110 350 90 300 70 200 - 

ми Высоколегир. сталь - -|- = 100330 80 310 60 300 70 25 - - - - - - - - - 

Феррит.и мартен. сталь - -|- - | - -|- -|- - 12290 - - 130 230 110 180 80 150 - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 20 - - 100 200 40 130 30 120 - 

ЗАЗ Серый чугун 200 480 170 420 120 300] - - |- 
(Тая Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280] + ен яя 

АЕ Алюминий о [38000250 800 
ПЕЕТЕНЙ Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 38. - 990242404 - - - - 

= Высокотв. материалы 

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, ммлм.уд1 Кг, Е-тай: гизза@уд1 .ги 42 

  

      

    

    

    

  
  

  

  

  

  

  

  

  

                            
 



ии 27СУТИВМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

: бя о Ю $ 5 Е 
Е: во Т№* 1604 157 9525 — 476 
Е р Т№* 2204 220 12700 — 476 
Е 
Ее 
ы 1С 
э 

& 
Е $ ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

пост ООС ЕО 
чая 
соо ааа 

|: мы м мы > = ааа чае 
еозеоиое- ти > - 

оо оф ео о Т\МС160404 -06 04 020-040 05-30 воз помо 
60408 оооооо оф 

ТММС1 -56 08 020-040 10-30 1140 | 0459 | 0144 | 0757 | 0145 | 0146 0037 

ТММб 160412 -06 12 020-040 15-30 10. 0%; об ото ое оо 

96 ТММ6 220408 -06 08 025-060 10-60 ® | ® | ® © 
Обработка при “ ° ” те т в о 0040 

умеренных — 1\Мб220412-06 12 025-060 15-60 велят, 15281529 

условиях ТМб220416 -№6 16 025-060 20-60 9 | 90 м оз оо 13 

оо @ оф Т№Мб160404-0© 04 020-040 05-40 9 мо ло 
оо оф о @ 

4 ТММС 160408 -0С 08 020-040 10-40 оу соудо12о 0108 | 0130 
  

  

  

  

  

                          
Черновая обработка _ 6, 4 оо оф о о 

чугуна, при умеренных ТММС 160412 -ЦС 1.2 020-040 15-40 Е 69 132 

условиях 

оо оф о © Т\МС 160408 -0В 08 030-0.50 10-50 зу обяо обо 7 1054 

ооооооф о 
дл ТММС 160412 -0В 1.2 030-050 15-50 5) обор 0404 |0888 0405 0406 |0038 

оо о оо о 
Черновая обработка ТММС 220412 -0В 1.2 030-0.65 15-70 зо (дов 0409 О сл |001 

оо оф о © 
ТММС 220416 -0В 16 030-065 20-70 55 дер ме ее 7 

    

    
\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 

Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мш Мах Мп Мах Ми Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах 

1%: | Нелегированная сталь - |220 480170 450 |170 410 180 380150 350 |120 2001 + Е - ео - + 

| | Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300] 70 20| - ---- -|- -|- - - - 

чи | Высоколегир. сталь | < 00330 80 31060 300 70 250 - - - ее 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- -|- - 102 - - 139029 1010915 - - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - | - - 180 20 - - 1020 40 130 30 120] - - - - - - 

              
      

  

     

  
  

  

  

  

  

  

  

  

ЕЕ Серыйчиун 200 480 170 420 [120 300 от 
(С Высокопрочный чугун 150 450120 410120 2801 + ее яя 

ВЯ] Алюминий тт 8804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -- -|- - %%]- - 30 92 4020 4 40 85 - - - - 
                            ВЕ высокотв. материалы |+ + | еее ее 

43 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу< У@л со. О. 
 



устУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
бя о Кю о 

60° Т№* 1604 15.7 9.525 4.76 

А Т№** 2204 220 12.700 4.76 

С 

& 
Е $ ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Кртикул:2200. ПО ма 

а 
А 

© 

  

  

  

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

< << < < А 

Ф
с
е
 

С
Э
Л
 

о 
м 
= 
ш от

о 

оо
тэ
д 

ов
ов
ол
 

[] 

1
0
9
 

02
09
 

10
то
 

о
т
л
 

   

  

  

7ММб160404 -МЕ 04 007-03 02-15 0775 

ы 

  

05
05

9 

10
85
. 

Фе 
Б
Ф
 

И
Е
Э
л
 

ТММб160408 - МЕ 08 007-03 015-15 во [0776 8 

  

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 
  

  

ТММ 160404 -мм 04 020-035 05-35 0567 |0568 
  

ММ Т\Мб160408 -ММ 08 020-035 10-35 569 1057 093 
  

Обработка ТММС 160412 -ММ 12 020-035 15-35 
нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

0611 0603 
  

  

оо оф 
1455 | 1456 | 1219 

ооо 
1568 | 1569 | 1713 | 1660 

ТММб 160404 -Мб ОА 020-045 05-40 
  

ТММС 160408 -М@ 08 020-040 190-40 

-М@ 
Нержавеющая сталь 

Черновая обработка 

  

  

  

ТММб160408 -МВ 08 030-055 20-55 о |026 085 06 
  

МА 1ТММб160412-МВ 12 030-055 20-55 1062 — |099 |827 вв 
  

Нержавеющая сталь 
Черновая обработка 
                          

      

     
   

   

   

   

      

             \61001 У63010\С3015 УС3020 У63030] УС801 | УС211 | УС213 У6214 У6401 |\С100 %610 
Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(=? | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410180 380 150 350120 200| - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380130 360 |110 350 90 300 70 200 - 

ми Высоколегир. сталь - -|- + 100 330 80 310 60 300 70 250 - - 

  

  
  

  

  

120 230] - - |130 230110 180] 80 150 - 
  

  

  

  

  

  

Феррит.и мартен. сталь! - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- - | - -|- -|- 80 20| - - 100200 40 13030 120] - 

к ИЕ: Серый чугун 200 480 170 420 120 300] - -|- 

(6: Высокопрочный чугун |150 450120 410120 280] - -|- ен 

АЕ Алюминий ох т 3901200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - $8. - 9902424048 - - - - 
1 К:= | Высокотв. материалы 

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, ммим.уд1 Кг, Е-тай: гизз'а@уд1 .ги 44 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
бя ок 8 

м Т№* 1604 157 9525 — 476 
А Т№** 2204 220 12700 476 

< 
Е 5 ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... Го ео 8 ао о т о |3 51 [изо мао. 

д < 

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

                           
  

<<< < 
оао аааааа 
ооооос ню мё за 
воза вое®заоеоео 
оон > © 

ТММС 160408 -52 08 0/10-0.25 05-30 т 

-5Е @& а а а 

Чистовая обработка 

жаропрочных сплавов 

Л. ТММС 160408 -5В 08 010-040 05-40 мы 

-5В 26% ТММС 160412 -5$В 1.2 010-040 05-40 я 

Черновая обработка 

жаропрочных сплавов 

ТММС 160408 -$М 08 0.10-0.25 05-40 ыы 

® 
-5М - ТММС 160412 -5М 12 0.10-0.25 0.5-40 . | р 1508 

Обработка 

жаропрочных сплавов 
при умеренных условиях 

    

   
    

01 001 \6801 | У6211 | У6213 | У6214 \6401 У6100 \610 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мт Мах Мм Мах| Мп Мах| Мп Мп Мах| Мп Мах|Мт Мах Мт Мах Мт Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480|170 450 170 410180 380 |150 350120 2001 - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 |130 360110 350] 90 30070 200 - - - - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100 330 80 310] 60 300] 70 250 о 

Феррит. и мартен. - - - -|- 120 230 130 230|110 180 

нержав. сталь| - -|- -|- -|- 80 200 100 200] 40 130 

200 480 170 420 120 300 - = 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - -|- 

Алюминий я - - 350 12001250 800 

Суперсплавы и Титан | - - | - -|- -1|- 35 80 90 -|- - 

    

        
    Высокотв. материалы   

  

45 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм/.уд1 Кг, Е-глай: гизз'а@уУд1 ги 7 <© УСб-1 СО. ТО.



устовм ии 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТМОХ (угол при вершине 60° Негативные) 
бя Шок 

9, В 

  

Т№* 1604 9.4 9.525 4.76 
  

Е 
Е ри 
= 

58 
29 
Е 

е 
5 

  

Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

        

  

  

              

  

   

   

ах 
ое’ шО@Еофо 
вез и 82 оз ооо - тер ->$ 

Т№ИХ 1604041. 04 010-030 05-40 о 
`® о о оф 

„ИХ ТМИХ 1604081. 08 010-040 05-60 0414 0415 0675 0045 0731 

Левая 

‚ 

Т№Х 1604048 04 010-030 05-40 о 

МХ ТИХ 160408В — 08 010-040 05-60 се м 

Правая 

101 1001 \6801 \6211 \6213 |\С214 | \6401 \6100 | У610 
Ми Мах Мп Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мм Мах|Мм Мах Мм Мах| Мм Мах | Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 |170 450 170 410 180 380150 350120 200] - - - - - -- 

Низколегиров. сталь |- - 220 420 180 380130 360110 350] 90 300] 70 200] - - |- - - = 

Высоколегир. сталь - | - + [100330 80 310 60 300] 70 250 - - - - - - - - - 

Феррит. и мартен. - - - - |120 230 130 230110 180 = 

Аустенит. нержав. сталь| = - - 80 200 100 20040 130 .* 

200 480170 420 |120 300] - - - - - 

Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280 - + - + 

| Алюминий т - - 350 1200250 800 

иТитан |- - - -|- - 992142 - - 

Высокотв. материалы |+ +|- + о 

  

3у< Уб-1 СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, мллми.уд1 .Кг, Е-тай: гизЗа@уд1 ги 46
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

УММС /УММА (угол при вершине 35° Негативные) 
бя ок о 

УМ** 1604 15.8 9.525 4.76 

  

  

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

пел. ЕС Е 
АЗ АЗЗ-ЗА-АЗНЗЧ- < 

воссососвассояа 
ааа: ёзе озеоеоцнеоео-ни > - 

УММА 160408 08 015-040 10-50 19.0 
" " ° ° 1573 | 0162 | 1275 

2 - © 
Чугун 

У№Мб160404-ЦЕ 04 005-025 05-25 | || о 

ш «ОР У\М6160408 -ЦЕ 08 005-025 10-25 я [ом 
Чистовая обработка 

© о © «б@ М\МС160404 Ло 04 010-030 05-30 | орон 
оо @ М1 обработавязких МММ6160408 Л. 08 010-030 10-30 В 0 бе 

материалов на низких 

режимах 

ео о о © УММб 160408 -ИМ 08 015-030 10-30 зутю 119 
  \ м УММС 160412 -ИМ 12 015-030 15-30 1230 | 0736 | 0870 | 0737 | 1214 
  Об-ка при умеренных, 

нестаб. условиях 
  

УММС 160404 -0б 04 020-040 05-30 
  

  

  

  

  

оо оф о о 

«РР 1648 | 1331 | 0993 09400994 

6 “обрати — МММ6160408-06 08 020-040 10-30 ое 02| | оч ово 

сабилен условиях У\М6 160412 -06 12 020-040 15-30 Те 145 те р о 

М\Мб 160404 -0С 04 020-040 05-35 © оз тж 

2297 М\М6 160408 -0С 08 020-040 10-35 мы ом бо 

^_^ Черновая обработка УММ6 160412 -\ 12 020-040 15-35 Я НЫ 
чугуна, при умеренных 

условиях 
                          

    

    
              
  

  

      

     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 
Ми Мах| Мп Мах| Ми Мах| Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах Мм Мах 

(=) | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410 180 380 150 350120 200 - - - - - - - - - - + = 

[= Низколегиров, сталь - - [22 420 180 380 130 360110 350 90 300170 20| - -|- - - - - - - - - - 

хи Высоколегир. сталь - -|- + 103350 80 31060 300 025 - --- --- на 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- - - - - - 120230 - - 130 230110 180 80 150] - -|- - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - 1 80 20 - - 100 20 40 13030 120 - - - - - - 

к Ся Серый чугун 200 480 |170 420120 300] - -|- - ен 

(аа Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] - ен я яя 

ВЯ] Алюминий с 350100250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - |5 |. - |9 92420448 - - - - 
ПЕ высокотв. материалы о -П--о-о он я я                           
  

47 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу У@л со. О.



устУвм Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

УММС /УММА (угол при вершине 35° Негативные) 

2% 

Е 5 

Ф: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

У№** 1604 15.8 9.525 4.76 

Артикул: 2200... вЫ 

а 
А 

о 

«ОР МММС 160412 -ИВ 12 030-045 15-40 

ув 

Черновая обработка 

® о @ о" 08 007-030 02-15 оазо МО сео |252 

-МЕ 

  

  

Е 
Е ри 
Ро 

ЕЕ 
38 
ы 

о 
Б 

  

  

дааа кая 
ва бою юьыы 
зззазвоезазее 
зе --оьь 35 

о оофоо оф 
1231 | 0430 |0871 | 0431 |0432 | 0051 
  

  

  

  

  

  

  

  

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

ооо 
УММС 160404 - ММ 04 0.20-035 05-35 0661 | 0662 | 1792 

ооо 
УММС 160408 - ММ 08 020-035 10-35 

ММ Обработка 0663 | 0664 | 1793 

нержавеющей стали 
при умеренных 

условиях 
  

  

® о @ к УММб 160408 -МВ 08 030-055 20-55 0 |1 ви 

МВ 
Черновая обработка 

нержавеющей стали 

  

  

  

О “тм 08 010-040 05-40 о 

-5В Обработка 

жаропрочных сплавов 
при умеренных 

условиях 

                          

      

   
             \61001 УС3010\С3015 УС3020 63030] УС801 | УС211 | УС213 \6214 У6401 |\С100 %610 

Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(=? | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410180 380 150 350 |120 200] - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380130 360 |110 350 90 300 70 200 - 

ми Высоколегир. сталь - -|- - 100330 80 310 60 300 70 25 - - - - - - - - - - - 

Феррит.и мартен. сталь] - -|- -|- -|- -|- - 1200 230] - - 130 230 100 180 80 150] - - - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 20 - - 100 200 40 130 30 120 - 

к (СГ Серый чугун 200 480170 420 |120 30 - -|- - - т 

(Тая Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280] + ен яя 

АЕ Алюминий | т я [3501200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 38. - 990242404 - - - - 
= Высокотв. материалы 

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, ммим.уд1 кг, Е-тай: гизз'а@уд1 .ги 48 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

МИММСЛМММА (угол при верш/ 80° Трехгранные, Негативные) 
бя ок о 

ММ ** 0604 5.7 9.525 4.76 

ММ ** 0804 7.8 12.700 4.76 

  

  

  

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

С "мо ЗЕЕ ЕЕ 
< < 
с. 

= 

о 
о 

     

  

Артикул: 2200... 

            

  

  

  

  

  

  

    

< - | а ЕЕ" 
5 ом ммьрлры@ 

ы 5.3 8°е а = 

о © 
\ИММА 080404 04 015-050 0555.0 содз| 0052 | 1262 

ооо 
А \ИММА 080408 08 015-050 19-50 содд ооьз 043] 

” ооо 
Чугун \МММА 080412 12 015-050 15-50 доб |004 Кл 

© ооо 
\МИММС 060404 -ЦЕ 04 0.05-0.20 05-20 0435 0436 | 0437 0058 

® ооо 
АЕ \М/ММС 080404 -ЦЕ 04 0.05--0.25 0,5-2.0 0315 0316 |0317 0055 

® 9э © 
\УММС 080408 -ЦР 08 0.05-0.25 10-25 

Чистовая обработка А о — 192 9 И __ 98 

\УММС 080412 -ЦЕ 1.2 0.05-0.25 1.5-2.5 В О 1411 
  

  

  

® о © МММб 060408 -Е 08 010-030 10-25 ыы 
ооо оф ММС 080404 -\. 04 010-030 05-30 38 

  

  

  

  

т ® о © Обработка вязких \М/ММ6080408-М. 08 010-030 10-30 со М 
материалов на низких 

режимах 

$ © ® © 
\МММС 060404 -0М 0.4 0.15-030 0.5-2.5 1259 0741 0785 | 0742 

о © о © 
МИММС 060408 -ЦМ 0.8 0.15-0.30 1.0-2.5 12600600 Об01 1271 

$ © $ © №ММС080404-0М 04 015-030 05-30 р а 
  -УМ сб работка при ооо оо 

умеренных, \\ММС 080408 -ЦМ 08 015-030 10-30 0470 0327 0761 0328 | 0329 

нестабильных ооо оо 
условиях \УММС 080412 -ИМ 1.2 015-030 15-30 1210 0649 | 0762 | 0598 | 0712 

  

  

ооо 
1234 | 0593 | 0763 | 0584 | 0713                         \УММС 080416 -УМ 156 0.15-0.30 20-3.0 

  

   

   
    
   

01 001 \6801 | У6211 | У6213 | \6214 \6401 У6100 \610 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мт Мах Мм Мах| Мп Мах| Мп Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мт Мах Мт Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410 |180 380150 3501120 200] - -|- - 

Низколегиров. сталь - - [220 400 180 380 130 360110 350] 90 300170 200] - - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100330 80 310160 30070 250 - -|- -- - 

Феррит. и мартен. | [120 230] - - |130 230110 180 

нержав.сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 020 - 100 200] 40 130 

200 480 |170 420120 300] - -|- - = - - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - - - - - 

Алюминий т 350 12001250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 3 80 - -|- - 

Высокотв. материалы 

    

           
  

  

49 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм/.уд1 Кг, Е-плай: гизза@уУд1 ги 7 <© УС-1СО., ТО.



УстУвм 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

МИММСЛУММА (угол при вершине 80° Трехгранные, Негативные) 
бя о Юю _ 

\УМ** 0604 5.7 9.525 4.76 

\УМ** 0804 7.8 12.700 4.76 

  

  

  

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Се На ее 
дртикуааоо.. ВОЕН и М ЕТОЕУТЕТЙ 

   

  

  

  

  

  

        

  

  

          

  

                

  

   

   

<<< << 
ое ааааааа 
ооо мы маа 
вез ее зе 
ео -е 

ооо ф оф 
\\Мб060408 -46 08 020-040 10-30 0697 | 1047 1011 | 0438 |0874 0059 

® | © ео \ММ6080404 -46 04 020-040 05-30 а ПМ зло 
ооо офф Ф 

-96 обрабокатри  \ММ6080408 -06 08 020-040 19-30 5 мез стат обвз отав 0149 0056 
умеренных, о ооо о о 
стабильных М/ММС 080412 -ШС 12 020-040 1.5-30 0910 0466 0503 | 0648 | 0490 0941 

условиях ооо офф \№ММ6080416 -46 16 020-040 20-40 ОР отеа З 1о3в 
е © е © \№ММ6 060408 -0С 08 020-040 10-30 | Я 

ео оф ео \№ММС080404 -0С 04 020-040 05-40 збь да7 аз тю 4 
ооо ФФ 

-мС ЕЕ МММ 080408 -ИС 08 020-040 10-40 о от о о от озе 

м ММ6080412 -0С 12 020-040 15-40 0909 | 0078 | 0137 | 0630 | 0112 | 0138 

ео о @ е © 
М/ММС 080416 -0С 156 0.20-040 20-40 1187 | 1055 1235 1236 0743 

ео © о © 
М/ММС 060412 -ЦВ 12 030-0.50 1.5-40 1317 |1066 1057 1058 | 1060 

ео | © ео 
д \ИММС 080408 -ЦВ 08 030-0.50 10-50 0464 | 0465 0471 | 0472 

ооо ФФ 
Черновая обработка МУММС 080412 -ЦВ 12 030-0.50 1.5-5.0 мы см ое сие см 0057 

М/ММС 080416 -ИВ 156 030-0.50 20-50 0468 0469 0889 | 07250714 

101 1001 1 \6801 \6211 | \6213 | \6214 | \6401 | \6100 | У610 
Мп Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мм Мах Мм Мах| Мм Мах | Мм Мах Мп Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах Мм Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410180 380150 350120 2001 - -|- - - - - - 

Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360110 350 90 300 70 200] - - - - - - - - 

Высоколегир. сталь - | - + |100 330 80 310 60 300 7 250 нот - 

Феррит. и мартен. |+ 120 230 - |130 230110 180 | 80 - - 

нержав. сталь| = -|- -|- -|- -|- + 8 20 - |100 200] 40 130] 30 . . 

Се 200 480170 420120 300 | - - | - - 

Высокопрочный 150 450120 410120 280| - - - | - - - 

Алюминий О О ВЫ -- - чо + |350 250 800 

С иТитан |+ -|- -|- -|- - - - 90924024485 - - 

Высокотв. материалы |+ |+ + ое на 

  

зу У@-1СО., НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: ги а@уд1.ги 50 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ММММСЛМММА (угол при верш. 80° Трехгранные, Негативные) 
бя ок 

  

  

  

     

   

  

  

     
  

  

  

  

  

во" М№** 0604 57 9525 — 476 
Г. % . М№* 0804 — 78 12700 476 

Е 5 ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

дртикукало.. ВИ ма ЕВ Е 
ча 
овала ааа шо боюююьнра 

завоз еее 
озоиисе- тли - 

МММ 060404 -МЕ 007-030 02-15 аз в [авт 

МИ\М6 060408 -МЕ 08 007-030 02-15 в 
-МЕ 

® оо ое Чистовая обработка \МММ6 080404 -МЕ 04 007-030 02-15 | о 
нержавеющей стали © о © ММС 080408 -МЕ 08 007-030 02-15 бов 

МММ 080404 -ММ 04 020-035 05-35 о 
© оо @ 

МИММС 080408 -ММ 08 020-035 10-35 
  

  

  

  

  

  

  

  

0491 0497 |0498 | 0633 
ММ е | © 

Обработка МАММС 080412 -ММ 12 020-035 15-35 0612 0615 

нержавеющей стали 
при умеренных условиях 

ооо 
\М/ММС 080408 -Мб 08 020-040 10-40 1496 | 1497 1160 |1498 

ооо оф 
М/ММС 080412 -Мб 12 020-040 15-40 1499 |1500 | 1161 |1501 

-Мб 
Обработка при 
умеренных, 

стабильных условиях 

\МИММС 060412 -МВ 1.2 030-0.55 12-40 ов 

® оо оф МЕ МММ 080408 -МВ 08 030-055 20-55 10 — |019 0520 0835 

МЛММС 080412 -МВ 12 030-0.55 20-55 

  

Черновая обработка 0837 0665 | 0666 |0836 

нержавеющей стали 

  

  

ооо 
0932 | 0720 | 1038 

оо оф КВ МММ 080412 - КВ 12 030-0560 15-50 озз|о5зо 0542 

УАММС 080408 - КВ 08 030-0560 10-50 
  

  

Черновая обработка 

чугуна 
                          
    

    
\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 уУ610 

Мп Мах Мп Мах Ми Мах Ми Мах Мп Мах Мм Мах Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах 

1: | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 |170 410 |180 380 150 350 |120 200 - - - - - - - - - - - - 

|2 | Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300] 70 20| - ---- -|- -|- - - - 

чи | Высоколегир. сталь | - 00330 80 31060 300 70 250 - - - ее 

Феррит.и мартен. сталь - - |- -|- -|- - - - 120 230] - - 130 230110 180] 80 150 - - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 80 20 - - 1020 40 130 30 120] - - - - - - 

              
  

  

      

     

  

  

  

  

  

  

  

  

АЕ Серыйчиун 200 480 170 420 [120 300 от 
(С Высокопрочный чугун 150 450120 410120 2801 + ее яя 

ВЯ] Алюминий тт 8804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- - - -|- - % 8] - - 30 92 4020 4 40 85 - - - - 
                            ВЕ высокотв. материалы |+ + | | ее ее 

51 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу У@л со... 
 



Устовм и 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

\М/ММСЛУММА (угол при верш. 80° Трехгранные, Негативные) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ря во 8 о ыы 
\М** 0604 57 9.525 — 4.76 ЕЕ 

> 
ММ * 0804 78 12700 476 ВЕ 

Е 
Е 

ее 
= 

& 
е $ ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

пон. ООС ее 
ааа 
ооо очоюююъфыь а 

ви 2 оз оцшое-- “> - © 

№1466 080408 -52 08 010-025 05-30 а ы 
Ф 

1374 
-$Е 2 

Чистовая обработка И: ПИ _ Е п Е Е п Е 

жаропрочных сплавов 

Ф Ф Ф М/ММС 080408 -5М 08 010-025 05-40 м 

М/ММС 080412 -5М 12 040-025 05-40 И 
-$М 

жаропрочных сплавов 

при умеренных условиях 

М/ММС 060412 -58 12 040-040 05-30 о 

М/ММС 080408 -58 08 010-040 05-40 о 
-5В 2 ЗЕ _ ИЕ Е И О 

Черновая обработка М'ММ6080412 -58 12 010-040 05-40 р 
жаропрочных сплавов                       

  

   

   

101 1001 \6801 |\6211 | \б213 | \6214 | \6401 | \6100 \610 
Ми Мах Мт Мах|Мтм Мах Мм Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мм Мах|Мм Мах Мм Мах| Мм Мах | Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 180 380 150 350120 200] - - - - - -- 

Низколегиров. сталь |- - 220 4200 180 380 |130 360110 350] 90 300] 70 200] - - |- - - 5 = 

Высоколегир. сталь - | - + |100 330 80 310 60 300] 70 250 О - - 

Феррит. имартен. - - - |120 290 130 230110 180 - - 

нержав. сталь| - - - | 80 20 100 20040 130 -* 

200 480170 420 |120 300 - - - 

Высокопрочный 150 450120 410 |120 280 - - + 

Алюминий - - - 350 12001250 800 

С иТитан 3 92 4020 - - 

Высокотв. материалы 

  

7 < УС СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, мллми.уд1 .Кг, Е-тай: гиза@уд1 ги 52



ии 27СТИВМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ССМТ / СССТ (угол при вершине 80° Позитивные) 
бя ок о 

СС** 0602 6.2 6.350 2.38 Я]. 
| Я СС** О9ТЗ 9.2 9.525 3.97 

с СС** 1204 124 — 12700 — 476 

4. к 
& У... 

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

Т
Ф
 

  

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

Е 
Р 

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

пел. ЕС Е 
ааа какая 
Ее 

оюозе ие ее 

006Т060202-АЕ 02 002-015 01-20 в 

006Т060204-АЕ 04 002-015 05-20 р 

о С06Т09Т302 -№ 02 002-008 05-10 м оо 

М 006109304 -А. 04 005-025 05-20 о ое 

дли  _ 91097808-АЕ 08 010-035 10-30 т 0 

С06Т120402-АЕ 02 004-015 01-10 ен 093 

С06Т120404-АЕ 04 004-020 03-15 6 095 

С06Т120408-АЕ 08 004-030 06-25 7 

©СМТ060204-ЦЕ 04 005-020 05-20 | ое о |065 

Е ССМТ09Т304-ЦЕ 04 005-020 05-20 о юм 

чисовал обработка _ ССМТ09Т308-ИЕ 08 005-025 10-20 о |0 

©СМТ060204 -06 04 010-025 05-20 9 од оо сх 

ССМТ060208 -06 08 010-025 08-20 © № ив омом о 

ССМТ09Т304 -06 04 015-030 05-25 9. (9 зомом 

6 ССМТ09Т308 -06 08 015-030 08-25 15; во оо ов 

Общего назначения  (СМТ120404-06 04 015-035 05-30 1%. |9; обо 

С0МТ120408 -06 08 015-035 08-30 № оз ооо ое 

С0МТ120412 -06 12 015-035 12-30% | Бу                         

    

    
              
  

  

      

     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 
Мм Мах| Мп Мах| Ми Мах| Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах Мм Мах 

(=) | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410 180 380 150 350120 200 - - - - - - - - - - + = 

[= Низколегиров, сталь - - [22 420 180 380 130 360110 350 90 300170 20| - - |- - - - - - - - - - 

хи Высоколегир. сталь - -|- + 103390 80 31060 30 020 - --- -- - на 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- - - - - - 120230 - - 130 230110 1801 80 150] - -|- - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - 1 80 200 - - 100 200 40 130 30 120 - - - - - - 

к (Ся Серый чугун 200 480 |170 420120 300] - -|- - ен 

(аа: Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] - ен я яя 

ВЯ Алюминий с 350100250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - |5 |. -| 9 9242044 - - - - 
ПЕ высокотв. материалы о -П--о-о он я я                           
  

53 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу У@л со. 10.



Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ССМТ / СССТ (угол при вершине 80° Позитивные) 
  

  

=] 

— 
%, 

‚| 

етУвм и 

  

  

СС** 0602 6.2 6.350 2.38 

СС** 09ТЗ 9.2 9.525 3.97 

СС** 1204 12.4 12.700 4.76 
  

[ 
о 
Ра 
р 
=] 
Е 
=> 
2 
о 

Е р 
ыы 
= 

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

пототсно_. ООС 
ча <<< 

вазе азаасая 
ооосооо* нина а 
оз юоеоза зе ео 

оз еиое- т “> - 

ссмто9т302-МЕ 0.2 0.06-01 0.2-20 а а ы а 

-МЕ 5 ССМто9т304-МЕ 04 0.06-02 02-20 | ото 29 

ССмто9т308-МЕ 0.8 0.06-0.2 02-20 о ео | а 
Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

ссмто9т304-ММ 0.4 01 -0.2 0.6 -3.0 ыы ыы я ©. 

ММ ссмтоэт308-ММ 0.8 01-03 06-30 | а т 1 
Обработка нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

©с6т060201-5Е+ 0/1 0.02 -015 01- 1.5 © 

©с6тТ060202-5Е 0.2 0.03-02 01-1.5 я 
-5Е ® 

©С6Т060204-5Е+ 04 0.03-0.25 01- 1.5 Я 

ССбТ09Т301-5Е — 0/1 0.02 -0.15 01- 1.5 е 
Чистовая об-ка 2071 

жаропрочных СССТ 09Т302-$Е 0.2 0.02 -015 01-1.5 о 
суперсплавов т 

СССТ 09Т304-5$Е 04 0.04-0.25 01-1.5 я 
® 

СССтТ 09Т308-5Е 0.8 0.04 -0.25 0.2-1.5 Яра 

      

   6   

  

  

  

  

  

  

  

  

   

  

  
         

                      
  

  

  

Р 6-9 
     

[0 

  

  

  

  

  

     15-16 

и о 

  

  

  

  

    

  

  

У61001 Уб3010 УС3015 УС3020\С3030] УС801 | У6211 |УС213 |\6214 |У6401 |\6100 У610 
Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 180 380 150 350 |120 200] - - | - - - - - - - - - = 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360110 3501 90 30070 200 - -|- - - - - - - - - = 

Высоколегир. сталь - |3 [100 330 80 310 60 300 7025 - - - ен нЕ 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- - | - - 120230 - - 130 230 110 180 80 150 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь - -|- -|- -|- -|- - 8 00 - - 10200 40 130 30 120 - - - - - - 

Серый чугун 200 480 170 420 120 3001 - -|- - В ОК Я КЗ О ПО КИ 

Высокопрочный чугун 150 450 120 410120 280] - -|- - яя 

Алюминий В О ПАО ПОВ ПК но ++ |+ [3501200250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 8 - -39194404044$ - - - - 

Высокотв. материалы |- -|- -|- - - - - - В ОКЗ А К А ПОВ ПИК                           
  

зу уе со. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 кг, Е-тай: гизза@уд1 .ги



нии 27СТУВМ 
Т
Ф
 

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

> 
Ре 

  

Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ОСМТ / ОССТ (угол при вершине 55° Позитивные) 
С-З 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

0С** 0702 7.5 6.350 — 238 

7 2с** 11Т3 112 9525 3.97 

в м 
^ 

+ .|- Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

по ПОЗЕ нео 
<| < < << < < ава аааааая 
зазазвоеоезосоеоз 
озеоеоизе-- и - 

ооо ® 
МЕ Род рсмто70204-МЕ 0.4 005-02 02-20 тета [1979 1980 | 230 

- офф о 2СМТ11Т302-МЕ 0.2 0.05-01 0.3-2.0 2005 | 2006 2007 | 2031 
о оо © Чистовая обрабока  ОСМТ11Т304-МЕ 0.4 007-02 03-2.0 1885 | 1886 1907 | 2032 

нержавеющей стали о оо © 
2СМт11Т308-МЕ 0.3 0.07-0.2 0.3-2.0 М 

ооо ® ММ 7 2СмМТ070204-ММ 04 007-03 05-30 1999 | 2600 | 2001 | 2040 
о оф оф 

2СМт11Т304-ММ 0.4 01-0.3 0.5-3.0 1990] 1991 1992 | 2641 
Обработка нержавеющей стали © оо © 

при умеренных условиях Смт11Т308-ММ 0.8 01-03 0.5-3.0 1984 | 1985 1986 | 2042 

2С6Т070201-5$Е — 0.1 0.02-0.15 0.1 -- 1.5 Ре 

2с6т070202-5Е+ 0.2 0.03-0.2 01 -1.5 е 
  

  

2069 

® 
6 СУ 2с6Т070204-5Е 0.4 0.03-0.25 01-1.5 ыы 

® 2ССТ11Т301-$2 0.1 0.02-0.1 0.1- 1.5 
  

  

2075 
Чистовая об-ка © 
жаропрочных 0С6Т11Т302-5Е 0.2 0.02 -0.15 0.1 - 1.5 И 

® 
в ПОСТ 1Т304-5Е 0.4 004-02 01-155 163 

® 
  

2С6Т11Т308-$Е; 0.8 0.04-0.2 01-1.5 ЯВ 
                          

      

   

У61001 У63010У63015 УС3020 УС3030 У6801 УС211 |\С213 | УС214 | У6401 6100 | УС10 
Ми Мах Мп Мах Ми Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах 

(=? | Нелегированная сталь - |220 480 170 450 170 410 |180 380150 350120 200 - - - - + + 

| (=: Низколегиров. сталь - - 220420 180 380 130 360 110 35090 30070 200 - - - ---- + 

(и Высоколегир. сталь - - |+ * [100 390 80 31060 300 70 250 - - - ---- на - = 

             
  

  

     
     

   

  

  

  

  

  

  

  

  

Феррит.и мартен. сталь - - +: - [120230] - - [130 230 |110 180] 80 150] - -|- -- - 
Аустенит. нержав. сталь| - - - - | - -|- -|- - 80 №0 - - 100 20 4 130 30 120 - - - - - - 

ЗЕЕ Серый чугун 200 480 170 420 120 300 ое 
(То: Высокопрочный чугун |150 450 120 410120 280] + | ен 

ПРЕ Алюминий тт [3804200250 800 
ПЕЕТЕЙ СуперсплавыиТитан |- - - -|- - - -|- -|$ 9 - - 924 2448& - - - - 
                            ВОВЕ высокотв. материалы | + | | еее он 

55 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 4/5 УСЛ СО, НТО. 
 



Устовм и 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ОСМТ / ОССТ (угол при вершине 55° 
  

  

  

к 

ИИ з |- 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

ей о со ко а о о за 5 мо вю 
< 
с 

ею ы в 0С** 0702 75 6350 238 2 
$ > 
= 0С** 11т3 112 9.525 3.97 ВЕ 

Е 
па 

а 
5 

  

А
 
|
5
 

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

                        

  

   

   

ал < 
о о ВО@о бо вез 82 

озеоеочее--и > $ 

==  0С61070204-АЬ 04 002-015 01-20 ты 
ое © 

АЕ (© ОССТ 11Т302 - АЕ 0.2 002-008 05-1.0 И в || [342 в“ 

ое о 
Алюминий ОССТ 11Т304 - АЕ 04 005-0.25 05-20 03320083 

ое о 
ОССТ 11Т308 - АЕ 08 010-030 10-25 0333 | 0084 

® е|® СМТ 070204 -\Е 04 005-020 05-20 о 29 
® е © 

Е ОСМТ 11Т304 -ЦЕ 04 0505-0.25 05-20 0213 0214 0215 

® е © 
ОСМТ11Т308 - ЦЕ . —0. 0-2; 

Чистовая обработка 08 005-025 10-20 0219 0220 0221 

® оо © 
ОСМТ 070204 -Иб 04 0/10-0.25 05-20 О 6 0212 [0993 

® е © ие 7 СМТ 070208 -06 08 010-025 08-20 И 136 

° СМТ 111304 -06 04 009-023 02-25 9 ® ее | Общего назначения - " ” ” ” __ [0677 | 0216 0217 | 0218 0014 
ео о о о © 

ОСМТ 11Т308 -/б 08 0.18-0.50 0.5-3.2 067 [0252 3 0224 095 

101 1001 \С801 | УС211 | У6213 | У6214 \6401 | \С100 610 
Ми Мах| Мм Мах| Ми Мах| М Мах|Мт Мах | Мм Мах| Мм Мах| Мп Мах| Мп Мах Мм Мах М Мах| Мп Мах |Мт Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 |170 450 170 410 180 380150 350120 200] - - | - - -- 

Низколегиров. сталь |- - 220 420 180 380130 360110 350| 90 3001 70 200] - -|- - 5 = 

Высоколегир. сталь - | - + |100 330 80 310 60 300170 250 - - - - - - - + 

Феррит. и мартен. | | - |120 230] - 130 230 |110 180 = 

нержав. сталь! = -|- -|- + |- - | 80 200] - 100 200] 40 130 -* 

Серый 200 480170 420 |120 300' - т - = 

Высокопрочный 150 450120 410 |120 280 ноя - + 

| Алюминий - | 350 12001250 800 

и Титан 3 20 4020 - - 

Высокотв, материалы 
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нии 27СТУРМ 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ВСМТ (Круглые, Позитивные) 
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$0 

    

ВС** 0602 6 

ВС** 0803 8 

ВС** 10ТЗ 10 

ВС** 1204 12 

2.38 

3.18 

3.97 

4.76 

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

        

  

СЗТ [виа би СЕТЕ 
а чак 

оббообооббадбаавая 
ооооооз аз 

зе изе-з-оь-е > 
о © оо © ВСМТ 0602М0 30 013-040 0.5-2.0 0374 0375 0376 1151 0023 — Г 

о © оо © 
ВСМТ 0803МО 40 005-0.30 0.5-1.5 03770378 039 1152 0054 

® о | о | © 
Общего назначения ВСМТ 10Т3МО 50 010-035 0,5-2.5 0380 0381 ео | 1153 [0071 || 

о © оо © 
ВСМТ 1204МО 60 015-045 0.5-30 0383 | 0384 086 11700052 

      

01 

Высоколегир. сталь РО! - 

Феррит. и мартен. - - 

нержав. сталь - - - 

Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мт Мах Мм Мах| Мп Мах| Мп 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410 |180 380150 350120 200] - 

Низколегиров. сталь - - [220 4200 180 380 |130 360110 350| 90 300] 70 200] - 

  

- |100 330] 80 310] 60 300] 70 250] - - 

120 230 - - 

200 480 |170 420 |120 300] - 

Высокопрочный 150 450 |120 410120 280| -      Алюминий - |: 

и Титан - | 

Высокотв, материалы     

80 200 

35 8 
  

            

130 230] 110 180] 80 150] - 

100 200] 40 130] 30 120] - 

90 40 

3501 

2 404 

  

250 800 

У6801 | У6211 | У6213 | У6214 \6401 У6100 \610 
Ми Мах| Мп Мах|Мт Мах Мт Мах Мт Мах 
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Устовм и 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

$СМТ/5ССОТ (Квадратные, Позитивные) 
  

5$С** 09ТЗ 9.525 3.97 

$С** 1204 12.700 4.76 

Е 
Е ри 
= 

58 
Е 
Е 

е 
5 

к 

ИЕ 
Артикул: 2200... [кот 

аа 
— — 

о < 
- © 
© = 

  

4 

  

  

2 5$ССТ09Т304 - АЁ 04 004-040 01-59 

5$ССТ09Т308 - АЁ 08 003-040 01-59 
-АЁ 

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

Алюминий 

® Фе | @ 
$СМТ 09Т304 -ЦР 04 005-0.25 05-20 0386 0387 0783 

® ее @ 
Е $СМТ 09Т308 -ЦР 08 005-0.25 1.0-2.0 т 1072 0997 

Чистовая обработка | | | | | 

ео о е|®|®| | | 
$ОМТО9Т304 -ИС 04 0.15-030 05-25 10455 0482 0916 1171 0025 | 

о Ф оф 
цб $СМТО09Т308 -ИС 08 015-030 08-25 0456 0159 0160 0161 0026 

ое © е | © | 
Общего назначения $СОМТ 120408 -ИсС 08 0.15-0.35 08-30 0674 0255 0256 0257 

эооое ® 
$СМТ120408-ММ 0.3 0.15 --0.30 0.8- 3.5 1973 | 1974 | 1975 | 1976 

-ММ 

Обработка                         
нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

  

   

   

101 1001 \6801 | \6211 | \б213 | \6214 | \6401 | \6100 \610 
Ми Мах | Мм Мах | Мм Мах|Мм Мах Мм Мах|Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410 180 380 150 350120 200] - -|- -|- - 

Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360110 350| 90 300] 70 200] - -|- - - - = 

Высоколегир. сталь - | - + |100 330 80 310 60 30070 2501 - - - - - - - - = 

Феррит. и мартен. | | - |120 230] - 130 230 |110 180 

нержав. сталь = -|- -|- -|- - | 80 200 100 200] 40 130 30 -* 

Серый 200 480170 420 |120 300 - о -#|- - = 

Высокопрочный 150 450120 410120 2801 - | №  \ 

(| Алюминий - | 350 1200250 800 

и Титан 3 20 4020 - - 

Высокотв, материалы 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ТСМТ /ТС@Т (Треугольные, Позитивные) 
бя ок $ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

А ТС** 1102 10.3 6.350 2.38 

ТС** 16ТЗ 15.6 9.525 3.97 

1С ; 

к 

Е 8 ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... ШТ ИГТ, Е) м С ЕТ "1 

<< << 
або ааая сах ом мнмь-@ заза: 8 зе оз очбе-рл-оиоьъ-ое 

ТССТ 110204 -АЕ 04 003-030 01-40 |333 
А о © 

АЕ ©) ТОСТ 16Т302 - АЁ 02 002-005 05-10 | 0344 0343 

о © и Т68Т161804-АЬ 04 005-025 05-20 | Л 
о © 

ТОСТ 16Т308 - АЕ 08 0.10-035 10-30 0335 0086 

© о © СМТ 110204 -ЦЕ 04 005-020 05-20 ГЫ 
© оо © 

Е ТОМТ 16Т304 -ЦЕ 04 009-020 02-25 0397 0398 |1046 0033 

© о © 
ТСМТ 16Т308 -ЦЕ 08 005-0.25 08-20 

Чистовая обработка 0624 0625 | 1045 

о © оо © 
ТСМТ 110204 -/б 04 007-020 02-18 0728 | 0264 0265 0266 | 0032 

© о © 6 ТСМТ110208 -06 08 010-025 08-20 1 
- о © о © 

Общего назначения ТСМТ 16Т304 -/б6 04 015-030 0.5-2.5 0679 | 0267 0268 |0259 

о © о Фо © 
ТСМТ 16Т308 -Уб 08 015-030 08-2. 0457 |0156 0157 0158 | 0034 

о @ооф ® 
ТСМТ16Т304-МЕ 04 0.07-03 05-25 тов 0 1963 0 

ооо о а д ТСМТ16Т308-МЕ 0.8 0.07-0.3 1.0-2.5 1966 | 1967| 1968 | 2026 

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

ооо ® 
ТСМТ16Т304-ММ 0.4 0.15 -0.3 0.8-25 1993 | 1994 [1995 | 2043 

ооо оф мм А ТСМТ16Т308-ММ 048 015-03 10-25 о т 

Обработка                         
нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

      

     

   

    
    

    

01 001 У6801 | У6211 | У6213 | У6214 \6401 У6100 \610 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мт Мах Мм Мах| Мп Мах| Мп Мп Мах| Мп Мах|Мт Мах Мт Мах Мт Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380150 350 |120 200] + 

Низколегиров. сталь - - [220 400 180 380 130 360110 350| 90 300] 70 200] - -|- - И 

Высоколегир. сталь - -|- + 100330 80 31060 30070 250 - -- -- -- -- 

Феррит. и мартен. от |120 2390 - - 130 230110 180] 80 150] - 

нержав.сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 20 - |100 200] 40 13030 120 - 

200 480170 420120 300] - -|- - | -|- - - - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - - - - - 

Алюминий О О ОИ о 350 1200250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 3 80 90120 4020 4040 -|- - 

Высокотв. материалы    
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Устовм ви 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

\УВМТ (угол при вершине 35° Позитивные) 

2 в 
С 

`В 

& 

7 Е 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

\В** 1604 15.8 9.525 4.76 

Артикул: 2200... ШЕЕ | 510 | №20 | №0 

  

  

Е 
Е ри 
= 

58 
Е 
Е 

е 
5 

    

  

  

      

<< << < < | 
оо абааааааа 
ооо мы 
Без оз зан ее 
озоииое- ноет ->© 

® о | © 
УВМТ160404 -ЦЕ 0.4 0.05-0.25 05-20 ` 0294 0295 0296 

® о | © 
РР УВМТ160408 -ЦЕ 0.8 0.05-0.25 08-2.0 0300 0301 0302 

-ЧЕ 

Чистовая обработка 

о © о о © УВМТ160404 -06 04 015-030 05-25 ово М] ЕЙ ое 

УВМТ160408 -06 08 015-030 08-25 9 |® ве | 
и с ” " 0681 | 0303 0304 | 0305 | 0048 

Общего назначения 

  

  

  

  УВМТ160402-МЕ 0.2 0.05-.0.1 0.5-2.5 2008 | 2009 |2010 | 2036 

  

  

  

  

  

УВМТ160404-МЕ 0.4 0.05-0.2 0.5 -2.5 1960 | 1961 | 1962 | 2037 

эоофоофо 
Чистовая обработка \ВМТ160408-МЕ 0.8 0.05-0.2 05-25 2011 | 2012 | 2013 | 2038 
нержавеющей стали 

оф ® 
ММ У” \УВМТ160404-ММ 0.4 0.15-0.3 05-25 1997 |1998 | 2044 

7 эофо оф 
УВМТ160408-ММ 0.4 0.15-0.3 0.5 -2.5 1987| 1988 1989 | 2045 

Обработка                         нержавеющей стали 
при умеренных условиях 

  

   

   

101 1001 \6801 | \6211 | \б213 | \6214 | \6401 | \6100 \610 
Мп Мах Мм Мах|Мм Мах Мм Мах| Мм Мах Ми Мах| Мм Мах| Мм Мах Мм Мах|Мм Мах Мм Мах| Мм Мах | Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 180 380 150 350120 200] - - - - - -- 

Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360110 350| 90 300] 70 200] - -|- - - - = 

Высоколегир. сталь - | - + 100330 80 310 60 300] 70 250 - - - - - - - - - 

Феррит. и мартен. | | - |120 230 130 230 |110 180 

нержав.сталь| = -|- -|- + |- - | 80 200 100 200] 40 130 

200 480170 420 |120 300] - А - - 

Высокопрочный 150 450120 410 |120 280 на - + 

(| Алюминий - | 350 1200250 800 

иТитан 20 4020 - - 

Высокотв. материалы 
  

7 < УС-1 СО. ЦО. Телефон: +7-499-110-71-06, мллми.уд1 .Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 58



нии 27СТУРМ 
Т
Ф
 

е 
т 
[т 
я 
[т] 
о 

Е 
7 
5 

Е 
Р 

  

Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

\УСМТ /МССТ (угол при вершине 35° Позитивные) 
бя ок 8 

\С** 1604 15.8 9.525 4.76 

  

  

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

Артикул: 2200... ШГ Гот: к Р15 'Р20 о ро ИЕ ЕТ ин 

<<< 
оба обабаааав 
сэ. онюнынь 2 
вез за рее 
озоиифе-рт > - 

_ №06Т160402 -АЕ 02 002-005 05-10 | ав 07 
® ® х с 2 \С5Т160404 -АЕ 04 005-025 05-20 

_ и У 0336 | 0087 

А \С5Т160408 -АЕ 08 010-035 10-30 | 
Алюминий " " ” 0420 0419 
  

© о © 7 №СМТ160404-ЦЕ 04 005-025 05-20 о О 

ЦЕ МСМТ 160408 -ЦЕ 08 005-025 10-20 ® ® 0557 0558 

  

  

  

Чистовая обработка 

  

\УСМТ 160404 -ИС 04 010-020 03-25 

® ооо 
6 7” МСМТ 160408 -ИС 08 018-035 0.5-3.5 0946 0422 0956 0061 

Общего назначения 

  

  

  

  

\УСсмт110304-МЕ 0.4 0.05-01 0.2-2.0 2014 | 2015 2016 | 2035 

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

  

  

  

  

  

  

  

© 
\с6Т110301-$+ 0/1 0.05-01 0.2-2.0 РУ 

\ССТ110302-$Е 0.2 0.05-0.1 0.2-2.0 а 

Чистовая обработка У\МССТ110304-$5Е 04 005-02 02-20 а 

жаропрочных 

супероплавов \СбТ110308-5+ 0.8 0.05-0.2 0.2-2.0 ®                           

  

   

   
    

01 001 \6801 | У6211 | У6213 | У6214 \6401 У6100 У610 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410 |180 380150 3501120 200] - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 400 180 380130 360110 350] 90 30070 200 - - |- - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100 330 80 310] 60 300] 70 250 ен 

Феррит. и мартен. О ПВ 120 230 130 230110 180 

нержав. сталь| - -|- -|- -|- 80 200 100 200] 40 130 

200 480 170 420 120 300 - в -- 

Высокопрочный 150 450120 4101120 280 | - - - - - - 

Алюминий я - - 350 12001250 800 

иТитан |- ---- 35 80 90 -|- - 

Высокотв. материалы 
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устовм ви 
Державки для наружного точения 

Обзор державок 
  

  
[1.7 Державки 

    

  

  

  

    
  

  

    

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

    

  

М ] 

ссет - о - ® 
ССМТ 

УСАСВЛ.- УСЕСВЛ 

Прижим Прижим 

с.53 с.66 с.66 

и. ПРЕ [г 
СММА © 4 4 ©” 4 Ух 

<ММс РЕВМЕЛ- РСЕМЕВЛ- ТСЫМВЛ- РСЦМВЛ- ТСЫМВЛ- 

Рычаг им Прижим сверху С направленной подачей СОЖ 

с.27 с. 67 с. 67 с. 67 с. 68 с. 68 

же мо = ка 

д т $ОММ ОКИ. 

Прижим Прижим 

с.55 с. 69 с. 69 

ОММА 

ММС 
ТОНМАЛ РОМММ ТОМММ ТОУМАЛ. РОУМАЛ. ТОЛМВЛ.РОЛМАЛ. ТБ/РОМММ 

Рычаг Рычаг С направленной 
Прижим сверху (+Прижим) Прижим сверху  Прижим (+Прижим) ДЕЙ СОЖ 

с. 33 с. 70 с. 70 с. 70 с. 70 с. 70 с. 71 с. 71 

СКЛМЕЛ- 

Прижим сверху 

с. 37 с. 72 

: | ы 

>. в 
ВСМТ 

$ВССВИ $ВОСМ 

Прижим Прижим 

с. 57 с. 73 

СМТ 

$5$0СМ $5$С ВАС 

Прижим Прижим 

с. 58 с.74 с.74 
  

зу< У@-1 СО. ЦО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-гай: гизза@уУд1.ги 62 
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нии 27СТУРМ 
Держа вки для наружного точения 

Обзор державок 
  

  
Серия Державки 

       

  

  

     
  

т т мет 

| Г: 

$ММ@ 
РУОММ Т5ОММ РУ$МВЛ- Т5$МАЛ- РУВМВЛ. Т$КМВЛ- РУКМВЛ. 

Рычаг Прижим Рычаг Прижим Рычаг Прижим Рычаг 
= {+Прижим) сверху {+Прижим) сверху {+Прижим) сверху {+Прижим) 

3 с.38 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 
[ом 

5 Г Г] 
ЕН | } : 

а тсст 
|=. ТСМТ 

УТЕАСВУЁ $т@свл. УТАСВАЛ- 

Прижим Прижим Прижим 

с.59 с. 76 с. 76 
  

  с    
  

  

ТММА + №> - 
ТММС 

ТмУХ 
РТТМАЛ- РТЕМВЛ- РТ@МВЛ. Ц‚'АТбМВЛ. МТМВЛ. РТУМВЛ. ТОМА 

Рычаг Рычаг Рычаг Прижим Штифт Рычаг Прижим 
{+Прижим) {+Прижим) {+Прижим) сверху прижим {+Прижим) сверху 

с. 42 с. 77 с. 77 с. 77 с. 77 с. 78 с. 78 с. 78 

70°тах. 

Ре $УНВЕЛ. $УУВМ $М ВЕЛ. 
Прижим Прижим Прижим 

с. 60 с. 79 с. 79 

   

   
  

  

  

  

  
  

Усет 

$МНСВЛЕ $УМСМ $УМЖВЛ. 

Прижим Прижим Прижим 

с. 61 с. 80 с. 80 с. 80 

УММА 

с. 47 

\МУММА 

МММС 
МММАЛ- РУЛ.МВЛ- ТАЕМВЛ- РУЛ.МВЛ- ТММАЛ- 

Штифт Рычаг Прижим в в 
о {+Прижим) а С направленной подачей СОЖ, 

с. 49 с. 82 с. 82 с. 82 с.83 с. 83 
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Устовм 
Державки для внутреннего точения 

Обзор державок 

(«1.7 Державки 

  

  

   
  

„АЗСРСВУС „-5СЕСВА- Е..-СЕСВЛ- 

Винт Винт Винт 

с. 53 с. 84 с.85 с. 85 
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[=] 
Е 
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т 
ы 
о 
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Е    

  

  

„АРСИМВЛС „АТСМВЛ- 

Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с. 27 с.86 с.86 
  

  

  

„^5ВИСВЛ- Е..-ЗОЦСВУ- 

Винт Винт 

с.88 с. 88 
  

         

  

я 
„-РВОМВЛЕ „-ТООМВУС „-РВУМВЛ. „ТОМА 

Рычаг (+Прижим) Прижим сверху Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с. 33 с. 89 с. 89 с. 89 с. 89 
  

  

  

$ММА 

С $ММ@ 

„АРУКМАЛ- 

Рычаг (+Прижим) 

с. 38 с.90 
  

   
„АЗТЕСВЛ- „А5ТУСВЛ. 

  

Винт Винт 

с.59 с.91 с.91 
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нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Обзор державок 
  

  
«Г Державки 

ТММА 

ТММС 

тмУх            

  

„-МТЕМВУС „АМТОМВЛ „АРТУМВЛ- „АТОМА 

Штифт+прижим Штифт+прижим Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с. 42 с. 92 с. 92 с. 93 с. 93 
  

0
 

е 
о 
[т 
& 
5 
о 

Е 
т 
|: 

2 
в    
  

  

  

  

УВМТ 

„-бМОВЕЛ- „^5МВЕЛ- „”ОМОВЕЛ- 

Винт Винт Винт 

с.60 с. 94 с. 94 с.94 

Усат 

УСМТ 

„А5МОСВАЛ- „А5МОСВЛ- 

Винт Винт 

с.61 с. 95 с. 95 
  

  

  

с.47 с. 96 
  

      

  

  

\УММА 

МММС 

„АММИСМЕЛС „АТМИЫМВЛС 

Штифт+прижим Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с.49 с. 97 с. 97 с. 98 
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для СС** пластин 

    

  

  

    
  

        
  

  

  

   
  

  
  
  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

          

  

  

  

  

  

        
  

а 
Ы = 

== 

т 25 
х Чо Е 3 

га 
о 

ЕЕ 2 

[©] :С.53 Ед.изм: мм и 
о 

[7 ЕЕ а а и в м Е | Пластина № _ > 
ры 

а 

ЗСАСВЛ. 0808Е 06 324 332 08 08 10 70 ©0602 х ы 
- А-а] 

> 

$САСВЛ. ы: 
ЕЕ (Винт90”) Е 

р о 

> | 

ЗСЕСВЛ- 0808Е 0б 340 352 08 08 10 70 > в 
т 600602 -5 

УСЕСВЛ- 1010Е 0б 341 353 10 10 12 70 Е = 

1 Я 
$ЗСЕСВЛ- 1010Е 09 342 354 10 10 12 70 о о 

э> 
$СЕСВЛ- 1212Е 09 343 355 12 12 16 80 & а 

З 
> 

$СЕСВЛ. $СЕСВИ-1616Н 09 34 356 | 16 16 20 | 10 | ССОЭтз > 

(Винт95°) $ССВЛ.2020К 09 345 — 357 20 20 25 125 З 

$СЕСВУ-2525М 09 346 — 358 25 25 | 32 150 2 
ЕТ 

$СЕСВЛ-1616Н 12 347 359 16 16 20 100 5 
] > о 

$УСЕСВА. 2020К 12 349 361 20 20 25 125 СС1204 5 з 
о 

$СЕСВЛ-2525М 12 351 363 25 25 | 32 150 я а 

5 

о 
э 

: 
о 

Я 
я» 

8 
> 

= 
ДВ 
=> 

= 

= 
= 
5» 
эм 
ао 
5 

>> 
| Винтовая подкладная 

пластина Я 

$САСВЛ. -06 4008-М2.5%6 - - 80-108 п 
Зо 

-06 4008-М2.5х6 - - 80708 = о 
© 

„1010.09 4015-МЗх9 - - 80115 = п 
> 

-1212.09 4015-МЗ.5%11 - - 80-115 ДВ 
$СИЕСАЛ- > 

.1616-2525..09 4015-МЗ54 ААСМ-2-0001 АА\-06-МЗ.5Х11 80115 г 

-1616.12 1020-М5х11 р р 80120 

.2020--2525.12 1020-М45х16 ААСМ-2-0003 АА\-07-М4.5Х13 80720 == 

Э> 
9= 
= с 

т 

у < УСлСО., ЧО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 .Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 66 ЕЁ а 
5А 35  



нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для СМ** пластин 
  

  

      

  

    

      

  
  

        

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

  

  

  

  

т 
< 
| 

ЕЕ 

*С': Доп. прижим [©] :6.27 Ед.изм: мм 

е КИР] 
о — [@-.7.] Обозначение - м в т Эн |: ры г 
Е 

[2] Е РСВМЕЛ. 2020К12<© — 136 — 144 20 20 |175 | 125 
Е 
Е РСВМЕЛ. 2525 М12<© 137 — 145 25 25 | 225 | 150 ©1204 

ы РСВМЕЛ. РСВМВЛ. 3232 Р12© 138 — 146 32 32 | 295 | 10 
Е {Прижим 75°) 

РСВМЕЛ.2525М 16С 139 147 25 25 22 150 
(№1606 

РСВМАЛ.3232Р 16С 144 — 148 32 32 27 170 

РСВМАЛ. 3232Р 19С 144 149 32 32 37 170 

РСВМЕЛ. 4040$ 19С 142 155 40 40 37 250 ( ©№1906 

РЕИМВЛ. 1616Н 12 155 — 169 16 16 20 100 

РСИМВЛ.2020К 12С 156 10 20 20 25 125 
(№1204 

РСЦМЕЛ. 2525М 12С 157 17 25 25 32 150 

РСИМВЛ.3232Р 12С 158 — 172 32 32 40 170 

РСЕМВЛ. РСИМЕЛ. 2525М 16С 159 — 173 25 25 32 150 
|-& {Прижим95") №1606 

РСИМВЛ. 3232Р 16С 160 174 | 32 32 40 170 

РСИМЕЛ. 2525М 19С 161 175 | 25 25 32 150 

РСИМВЛ. 3232Р 19С 162 176 | 32 32 40 170 | ©№1906 

РСИМЕЛ. 40405 19С 163 17 | 40 40 50 250 

ТСИМАЛ.2020К 12 013 020 | 2 20 25 125 

ТСИМАЛ. 2525М 12 014 021 | 25 25 32 150 | ©№1204 

ТСЕМВЛ. ‚_ ТамМАЛ.3232Р 12 015 022 | 32 32 40 170 
$ {Прижим сверху95") 

ТСИМЕЛ. 2525М 16 018 025 | 25 25 32 150 
(№1606 

ТСИМАЛ. 3232Р 16 019 026 | 32 32 40 170 

Серия Размер ГрРыча у Е т и Шайба | Кольцо ЕВ ви и ПС 

‚лв АРЕО | АОН АСКОЯ | Ми - - | ААС№З-0002 р ААУОЗ | ААБОЗЗ 
РСВМЕЛ. | 

„л9с АРЕО | АМОМОХР  АСКОО | ие | - - Ааа | ААКОЯ — АА-054 
(12 АРЕО? | АМОЗМВмУ = - - - - | АА : АА\-0? | АМ. 033 

.2020-3232.12С | АР. | А\03-М819 — АКБ |4015М4КИ | - - | ава | АА\о | АК. 033 
РЕЕМАЛ- ААУ 05- „л6с АРЕО | АМОАМВ? АСК | Мо . - | ААС№З-0002 : АА\ОЗ | АМ-033 

‚л9с АРЕО | АВОБМТОХ7 АСК | - Аа | АА\О4 | АА-054 

(12 я . Ао МГУ | АВРЬОТ | АЗОТ  ААСМЗЮЮТ  АЛУЮ-МЫ = | АА 
тамвл. 

„16 - - АК | МИХ | АВР - | ААС || ААУ 5-65 - | АА 54                 
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устУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для С№** пластин с направленной подачей СОЖ 

    

  

  

      

  

      

  

    

   

  

  

  

  

  

  

  

    

          

  

  

  

а 
ыы 

ат 
8 = 

) = Ее + ЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕТЙ | = Е» 
"_ Ел 

61° = о 
5 > 
М :| оби Ч р 

ты 
КАРЯ 

.? 

| Е 
ООО к 

РЕ: 
[= *5-2] 

Ре 
*'С'; Доп. прижим [©] :с.27 Едизммм ^^ = 

о 
Серия ЕЕ ТИ а ге 7 Н [5 ИЗ ТЕ  |Пластина Бы 

РСШМВЛ.2020кК12-Нн 019 — 020 20 20 25 125 „а 
РОЕМАЛ. 25 
(Снаправленной _ РОЕМВЛ.2525М12-Н 021 022 25 25 32 150 | ©\124 =? 

. аа 
5 попачей ОЖ) — рамал 3232Р12Н 123 024 32 32 40 170 Го $ о8 

т ==> 

РСЕМВЛ. 3232 Р16-Н__ 125 16 |3 | 32 4 | 100 | ©1606 27 
1 ^ 

РСЕМВЛ. 3232 Р19-Н 127 128 32 32 40 170 | ©1906 <=> 

8 _а 
ТСЕМВЛ.2020К12-Н 00 — 001 20 20 25 125 п> 

ТСЫМВЛ. ЕЁ? 
(Снаправленной  ТСМВЛ-2525М12-Н 002 003 | 25 25 32 150 | ©4124 25 

. >о 
полачей ОЖ) — тезмал 3232Р12-Н 04 05 3 3 о 40 170 = 

а 

о 
® 

: 
о 

© 

5 
8 
5 

а 
2 
=° 

= 

=> 
59 

Винт Винт я В 52 
и Размер Рычаг рычага Ш ме Кольцо ВЕН пластина пула з я 

„РамВЛ. (12 АРС ЛЯ АА . ы -_ | ММЗ Е ААУ-0? 2705-6155 АА-3 © 2 

„тамвл. (12 | -  ИИОТЯ АКУЗОМ6ХО2 АВРЬОТ | АБО ГААСМЗ-000Т | ААУ 02-М5х12 | - | 2705-61/8х55 |АА-033 

В 
28 
ЕЕ 

| т 

= 
т 
> 
т 
5 

= 
э= 
9= 
= с 

т 

3у<5 Ул СО., НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: газ а@у91 .ги 68 ЕЁ а 
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для ОС** пластин 
  

  

      

    

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

  

  

        
  

В 
о 
< 8 и 
в = с 5 ы = _ > > 

ты т Ее 

Н 
5 | ЕЕ 

- 
[©]:с.55 Ед. ИЗМ: ММ 

Ей Серия ЕЕ а и ин В МЕ м 
Е 

[2] Е $ОМСМ 0808Е 07 380 08 08 4 70 
м 

Е ш $ОМСМ 1010Е 07 381 10 10 5 70 
Е 060702 
Е $ОМСМ 121207 382 12 12 6 80 

х 59мм $ОМСМ 1616Н 07 383 16 16 8 100 

Е > 8 РВ: (Винт62.5°) $ОММ 1616Н 11 384 16 16 8 100 
Г: 21 

[2 

< = $ОМСМ 2020К 11 385 20 20 10 125 
55 Е 
58 $ОМСМ 2525М 11 386 25 25 12.5 150 
= са 

Е Е $ОМСМ 3232Р 11 387 32 32 16 170 
< 

р $0.СВЛ. 0808Е 07 364 372 08 08 10 70 

$0.СВЛ.1010Е 07 365 373 10 10 12 70 
2 00702 
о 5 $0.СВЛ. 1212Е 07 366 374 12 12 16 80 
< 
6 = $Р/СВЛ. $О.СВЛ. 1616Н 07 367 375 16 16 20 100 

= о 

38 |. @Винт93”) $О.СВЛ. 1616Н 11 368 376 | 16 16 20 | 10 
с 99 

З“ 5 $0.СВЛ. 2020К 11 369 377 20 20 25 125 
б 0с11тз 

$0.СВЛ. 2525М 11 370 378 25 25 32 150 

5 $0.СВЛ. 3232Р 11 371 379 32 32 40 170 

В 
88 

т 

$5 
го 

а 
5 

< 25 
ОЕ 
ю а. 

&е 
о= 

5 
ЗЕ 

= 

На 
сс 

= 

Винтовая подкладная 

Е5 „07 | 4008-М2.556 : : 80-108 
шЕ $9№М 
ы 1 | 4015-МЗ.5 14 ААСМ-2-0001 ААМ-06-МЗ.511 80115 
шЕ 

= .07 | 4008-М2.556 ь ь 80-108 
Ш $О.СВЛ. 
9= 1 | 4015-МЗ.5 14 | ААОМ-2-0001 ААМ-06-МЗ.511 80-15 

ы 
о 

с 
З > 
ба 

= 
о - - - 

< 2 69 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-ппай: гиза@уд1 ги 3у< УС-1СО., ТО. 
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для ОМ** пластин 
  

  

          
      

    

    

  

  

        
  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

т 

Ц. > 
= м 

ЕЕ 

*С': Доп. прижим [©]:с.33 Ед.изм: мм и 
о 

[7] Обозначение Артикул 25100.. > 
В Е г 

Е] к 
ТОНМВЛ. = ТОНМВЛ-2020К15 517 519 20 20 Е 

| > 

`  (Прижим сверху 0156 = | 

3$ 107.5°) ТОНМЮ. 2525М 15 518 520 25 25 32 150 [ 
№ 1 

РОМММ 2020К 15С 202 20 20 | 10 125 

№ © РОМММ . РОМММ 2525М 15С 203 25 25 12.5 150 0№1506 
$ (Прижим62.5°) 

© РОМММ 3232Р 15С 204 32 32 16 170 

ТОМММ 2020К 15 058 20 20 10 125 

ТОМММ ТОМММ 2525М 15 059 5 25 125 | 150 | 01506 
98 (Прижимсверху62.5°) Т 

ТОМММ 3232Р 15 060 32 32 16 170 

РОМЕЛ. 2020К 15С 188 195 20 20 25 125 

РОМВЛ- 2525М 15С 189 196 25 25 32 150 РОЛМЕЛ- | | 101506 

(Рычаг93°) РОМЕЛ 3232Р 15С 190 197 32 32 40 170 

РОУМВЛ- 40405 15С 191 198 40 40 50 250 

Г — ТОМАЛ. 2020К 15 036 047 20 20 25 125 

ТОМВЛ. ТОМА. 2525М 15 037 048 25 25 32 150 
. | | 0№1506 

(Прижим сверху93") ТОУМВЛ.3232Р 15 038 049 32 32 40 170 

$ ТБУМВЛ- 40405 15 039 050 40 40 50 250         

ЕЯ 
Винт Подкладная 

Серия Размер Рычаг ни подкладная 
а ТЕ пластина Е 

  

  

                  

ТОНМРЛ. АГКоо | МКУЗО | АВРЬОТ ААОМЗ-О0Ст | ААУ - АА-03-3 

РОМММ .15С АРЕОЗ | АВЕОЗАМВХ9 | АСК У4ОТ5-МАИ | - = = ААБ№-3-0001 Е Г АУ? №33 

тТОМММ .15 ы г Ао МХ | АВРЫОТ| АЗОТ ААОМЗОХТ | ААУ - ААС 

РБЛМЕЛ. .15С АРЕОЗ | АВЕОЗАМВ9 | АСК |У40Т5-МА | - - | АОЗТ Е ` АО — ААБОЗЗ 
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для ОМ№** пластин с направленной подачей СОЖ 
  

    

    

  
  

      
  

                  

0
 

РАДЕ 
Обозначение В П    

  

е
е
 

  

  

  

  

          

  

  
          

      

ТОЛМЕИ. 2020К 15-Н 006 007 20 20 25 125 

ТОУМАЛ 1 
(направленной  ТР/МВЛ.2525М15-Н 008 009 25 25 32 | 150 | 0№1506 
подачей (ОЖ) | 

ТОЛМЕЛ. 3232Р 15-Н 010 011 32 32 40 170 

ВО/МНИ. 2020К15-Н 006 007 20 20 25 125 

РОУМВЛ. | 
(Снаправленноий  ВРУМВЛ.2525М15-Н 008 — 009 25 25 32 | 150 | 0№1506 
подачей СОЖ) 

ВО/МЕЛ. 3232Р 15 -Н 010 011 | 32 32 40 170 

ТОМММ 2525М 15-Н 012 | 25 25 12.5 150 

ТОМММ 
(Снаправленной 0№1506 

98 подачей СОЖ) 

РОМММ 2525М 15-Н 031 25 25 125 150 

РОМММ 
№ © (Снаправленной 0№1506 
98 подачей СОЖ)     

| Винт | Винт Подкл. |Винт; подкл. Серия Е ды рычага | Ш [И Пружина Кольцо! И НМ оо 

  

  

  

ЛоМЕЛ. = 20,25,32 - - МАНЯ АКУЗЗНМ6Ю2 АКУОТ | АХВОТ ААОМЗ-0001 | АдУ02м512 = -  270561/6555 |ААЕ0ЗЗ 
ВУЗ АХВО «РОМВЛ. — 20,2532 АР. Мио АМ . - | МА ААО300 . ААУО? | 2705-61/8%55 | ААЕОЗ-3 

„ТОМАМ 25 - - | АКНОТВ АКУЗ-М602 АКУОТ — АХВОТ ААО№3-0001 | ААУ-02м52 | - [27056155 АА-033 

АВАОЗ- АХО „РОМММ 25 А-З МО АМО - - | АО 0300 . ААУ? | 2705-61/8х55 ААС                   
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УстУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для К№** пластин 

    

  

  

    
  

        
    

   
  

          

а 
-5 = 

=| 28 Ц. х Эо 
= с =» 

! Я 
| ГЕ р > 

[©] :С.37 Ед.изм: мм 

Серия ЛЕНИ и а В [53 МЕ И: _ 
а 

СКЛМЕЛ. 2525М 16 317 321 25 25 315 150 х 
|->) 

СКЛМЕЛ. 3232Р 16 318 322 32 32 40 170 Е 

т Вь ь КМИХ1604 
(Прижим сверху 93°) 

<   

1
П
2
0
М
У
М
 
19
13
4 

И
У
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Н
О
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ИТ
НУ

 
\У
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У
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99
90
 

И 
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И 
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Н
И
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У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

Винтовая 
Винт Подкладная 

сюмВ 16 | АОКОВ __ АКАО6 М6 АК? АВРЕ-ОТ АКСЛ6Я | МММ ААЕО54 

км 6 | АСК-О1-. и АКУ-02 АВРИ-01 АКб-16 [ АУМ АА1-05-4 
  

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
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нии 27СТУЮМ 
Державки для наружного точения 

Державки для ВС** пластин 
  

  

          
      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

  

  

  

  

т 
и. х 

= © о 
© 

ЕЕ 

ы *С': Доп. прижим [©]:с.57 

Е в 

= ЗОО 
ЕЕ $АбСИЛ. 1616Н 06 57 5330 16 6 10 
ЗЕ 8С0602 
Е $АбСВЛ.2020К 06 52 54 20 |020 25 | 125 
ь $АбСВЛ. 1616Н08© 523 535 16 16 3 |100 

$АбСВЛ.2020к08© 524 536 20 | 20 25 | 125 800803 
$ВбСВЛ.2525М08© 525 57 25 (25 32 | 150 

$) ЗАССВЛ. = $АССАЛ 1616Н10с 56 538 | 16 16 |020 [| 10 
(Винт9') $А@СВЛ.2020610© 527 539 20 | 20 25 | 125 

ВС1ОтЗ 
$АбСВЛ.2525М10< 528 50 25 25 32 150 
$АбСИЛ. 32322106 529 5 | 3 | 3 | 40 | 170 
$®бСАЛ.2020к12< 530 542 | 20 |020 | 25 | 125 
$АССЯЛ.2525М122 531 54 | 25 25 (32 | 150  8С1204 
$АбСВЛ.3232Р12 532 54 32 3 4 170 
$ВОСМ 1616Н 06 388 6 | 16 8 10 
$ВОСМ 2020К 06 389 0 2ы 10 | 125 1000602 
$ВОСМ 2525М 06 390 25 | 25 | 125 | 150 
$ВОСМ 1616Н 08С 391 6 | 16 8 10 
$ВОСМ 2020К 08С 392 0 |2 10 | 125 1000803 
$80С\2525М 08С 393 5 25 | 125 | 150 

— $ВОСМ 1616Н 10С 394 6 | 16 8 10 
{Винт90°) 

$ВОСМ 2020К 10С 395 0 |020 | 10 | 125 
ВС1ОтЗ 

$ИОСМ 2525М 10С 396 25 | 25 | 125 | 150 
$ВОСМ 3232Р 10С 397 2 32 | 16 | 10 
$ВОСМ 2020К 12С 398 0 |020 | 10 | 125 
$ВОСМ 2525М 12С 399 5 25 125 | 150  8С1204 
$ВОСМ 3232Р 12С 400 2 32 | 16 | 10 

-06 = : 3008-М2.5х6 80-108 

„1616.08С АСК15 4015-МЗ.5х11 3008-МЗх8 80-108 
$ЯбСНИ. 

„10С АСК15 4015-МЗ.5х11 3008-МЗх8 80-115 

„12С АСК05 4015-М4х11 4015-МЗ.5х11 80-115 

-06 = = 3008-М2.5х6 80-108 

„08С АСК15 4015-МЗ.5х11 3008-МЗх8 80-108 
$ЯОСМ 

„10С АСК15 4015-МЗ.5х11 4015-МЗ.5х11 80-115 

„12С АСК05 4015-М4х11 4015-МЗ.5х11 80-115         
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для $С** пластин 
  

  

      

    

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

© =] 
| [ви 

| ЕЕ й 

[©]:с.58 Ед.изм: мм = 

Обозначение а о м Е 

$$0СМ 1212Е 09 401 12 12 6 80 Е 

о $$0СМ 1616Н 09 402 16 16 8 100 | $00973 2 

® | 550 СМ $50СМ 2020К 09 403 20 20 10 125 Е 

(Винт45") $50СМ№ 1616Н 12 404 16 16 8 100 

$50СМ 2020К 12 405 20 20 10 125 | $С1204 

$50СМ 2525М 12 406 25 25 125 | 150 

$5$СВЛ. 1212Е 09 411 421 12 12 16 80 

$5$СВЛ. 1616Н 09 413 423 16 16 20 100 | $С09ТЗ 

565 СВЛ. $$5СВЛ.2020К 09 415 — 425 20 20 25 125 

е (Винт45") $5$САЛ. 1616Н 12 416 — 426 16 16 20 100 

$$5СВЛ.2020К 12 418 48 20 20 25 125 | $С1204 

$$5СВЛ.2525М 12 420 430 25 25 32 150       

Винтовая подкладная 
[т Размер ЕЕ | А СВ 

  

  

  

  

  

  

      

„1212.09 4015-МЗ.5х11 ь | - 80115 

„1616-2020..09 4015-МЗ.5х14 ААЗМ-2-0001 | АА\-06-МЗ.5х11 80-1115 

рек „1616.12 4020-МА.5х12 ААЗМ-2-0004 АА\У-10-МА.5х8 80120 

2020-.2525..12 1020-МА.5х16 ААЗМ-2-0004 АА\07-МА.5х13 80120 

„1212.09 4015-МЗ.5х11 Е - 80115 

„1616-2020..09 4015-МЗ.5х14 ААЗМ-2-0001 АА\-06-МЗ.5х11 80115 

55САЛ. „1616.12 4020-МА.5х12 ААЗМ-2-0004 АА\У-10-МА.5х8 80120 

2020-.2525..12 1020-МА.5х16 ААЗМ-2-0004 | АА\07-МА.5х13 80120 
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для $М№** пластин 
  

  

        

  

          

    

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

      
  

  

  

  

  

  

  

      

  

  

  

  

    
  

            
  

  

  

  

                      
  

  

т 
в. х 
= п 

- [5 

< *'С': Доп. прижим [©]: с.38 ЕД. ИЗМ: ММ 

Г 
8 — Серия Обозначение а г И В В у [ше [Пластина 
Е 

о Е РЗОММ 2020К 12С 226 20 20 10 125 

м 

Е ы РУОММ РЗОММ 2525М 12С 227 25 25 12.5 150 $№1204 
ы х (Рычаг45°) 
5 ю РЗОММ 3232Р 12С 228 32 32 16 170 

Т$ОММ 1616Н 12 545 16 16 8 100 

ТММ Т5ОММ2020К 12 546 1, 

З (Прижим сверху 45°) Т$ОММ2525М 12 547 25 25 12.5 150 

Т$ОММ 3232Р 12 548 32 32 16 170 

Р$$МВЛ. 2020К 12С 254 262 20 20 25 125 

Р55МАЛ. Р$$МВЛ. 2525М 12С 255 263 25 25 32 150 $№1204 
{Рычаг45°) 

РЗ$МВЛ. 3232Р 12С 256 264 32 32 40 170 

| Т$$МАЛ. 2020К 12 069 074 20 20 25 125 

Т5$МАЛ- .. ТЭЗМВЛ. 2525М 12 070 075 25 25 32 150 $№1204 
{Прижим сверху 45°) 

Т$$МАЛ. 3232Р 12 071 076 32 32 40 170 

РЗВМЕЛ. 2020К 12 206 216 20 20 17 125 

РУВМЕЛ- РЪВМЕЛ. 2525М 12С 207 217 25 25 22 150 $№1204 
{Рычаг 75°) 

РЪКМЕЛ. 2020К 12С 233 243 20 20 25 125 

РУКМ Вл. РЪКМЕЛ-2525М 12С 234 244 25 25 32 150 $№1204 
№ {Рычаг 75°) 

РЪКМЕЛ. 3232Р 12С 235 245 32 32 40 170 

Т$КМЕЛ. 2020К 12 061 065 20 20 25 125 

ТУКМАЛ- .. ТЭКМВЛ. 2525М 12 062 066 25 25 32 150 $№1204 
& {Прижим сверху 75°) 

о Т$КМЕЛ. 3232Р 12 063 067 32 32 40 170 

Вимтовая 

ОМНИ 
РЗОММ .12С АР: | АЗУ-ОЗ-МВХТ9 | АСКО5 | 4015-МАхМ | - Е ААЯМ-3-0004 ААУ? | АА03-3 

ТММ 12 - АГкоо | АКЗХ | АВРЫ АЗОТ | ААЗ№З0004 | ААУО2М5м? | - АА-033 

Р55МАЛ. 12С АР!-02 | АЗУ-0З-МВХТ9 | АСКО5 | 4015-МАхИ | - ь ААЗМ-3-0004 ь АА? | АА033 

Т5$МВЛ. (12 Е АГкоо | АКАЗХ | АВРЫ АЗОТ | ААЗ№З0004 | ААУОЗМ5м? | - АА033 

ВА, „12 АРЕО2 | АК\-03-М8х19 й й й ААЯМ-3-0004 й АА\02 | АА 

.12С АР|-02 | АУ-03-МВХТ9 | АСКО5 | 4015-МАхМ | - Е ААЯМ-3-0004. Е АА\ 02 | АА033 

РУКМВЛ. 12С АР!.-02 | АЗУ-ОЗ-МВХЛ9 | АСКО5 | 4015-МАхМ | - Е ААЯМ-3-0004 Е АА\О2 | АА-033 

75 Телефон: +7-499-110-71-06, млмлм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1 ги 37 УС-1 СО.



УстУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для ТС** пластин 
  

  

        
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

ц с 
= > т 

| ЕЕ 

[5] :6.59 Ед.изм: мм и 
о 

Серия ЛЕ а о Н г и а Е — > 
ры 

а 

$ТЕСВЛ.1212Е11 433 441 12 12 16 80 еЫ 
7С1102 = 

ЗТЕСВЛ.1616Н 11 434 — 442 16 16 20 100 <= 
—— [>] 

УТЕСВЛ. ТЕСВЛ- 1616Н 16 435 443 16 16 20 100 [ 

$ (Винт90°) ЗТЕСВЛ-2020К 16 436 — 444 20 20 25 125 
тс16т3з 

$ТЕСВЛ-2525М 16 437 445 25 25 32 150 

ТЕСЛ. 3232Р 16 438 446 32 32 40 170 

$Т@СКЛ. 1212Е11 549 555 12 12 16 80 
71102 

$Т@СВЛ. 1616Н11 550 556 16 16 20 100 

5ТЕСВЛ. $Т@СВЛ. 1616Н 16 551 557 16 16 20 100 

г (Винт90°) ЗТ@СКЛ. 2020К16 552 558 20 20 25 125 
5 ТС16Т3 

$Т@СВЛ. 2525М 16 553 559 25 25 32 150 

$ТЕСВЛ. 3232Р 16 554 560 32 32 40 170 

$ТКАЛ. 1212-11 449 457 12 12 16 80 
о 71102 

$ТСВЛ.1616Н 11 450 458 16 16 20 100 

5ТИСАЛ. $ТИСВЛ.1616Н 16 451 459 16 16 20 100 

у (Винт93°) Т/СВЛ.2020К 16 452 460 20 20 25 125 
< ТС16тЗ 

$ТСВЛ.2525М 16 453 461 25 25 32 150 

$Т.СВЛ.3232Р 16 454 462 32 32 40 170 

$ТИСЕЛ. 1212-11 465 472 12 12 16 80 
71102 

$ТИСЕЛ. 1616Н 11 466 473 16 16 20 100 

2 $ТИСВЛ. $ТИСВЛ.2020К 16 467 474 20 20 25 125 
© (Винт93°) 

$ТИСЕЛ. 2525М 16 468 475 25 25 32 150 | ТС16ТЗ 

$ТИСВЛ. 3232Р 16 469 476 32 32 40 170           
Винтовая подкладная 

  

  

  

  

  

  

„11 4008-М2.5х6 ь ы 80-108 
ЗТЕСВЛ. 

„16 4015-МЗ.5х14 ААП\-2-0001 | АА\06-МЗ.5х11 80-115 

„11 4008-М2.5х6 ы = 80-108 
УТ@сВЛ. 

„16 4015-МЗ.5х14 ААП\-2-0001 АА\-06-МЗ.5х11 80-115 

„11 4008-М2.5х6 ь = 80-108 
УТАСВЛ. 

„16 4015-МЗ.5х14 ААТМ-2-0001 АА\-06-МЗ.5х11 80-115 

„11 4008-М2.5х6 ь . 80-108 
УТИСВЛ. 1 | 

„16 4015-МЗ.5х14 ААП\-2-0001 | АА\-06-МЗ.5х11 80-115     
  

/ < УСл СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млм. уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 76



нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для Т№** пластин 
  

    

  

      

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

                        
  

= т 
х у 6 

_ ЕЕ 

< *"С': Доп. прижим [©]:с.42 Ед.изм: мм 

Е Е 
о — Серия ЛЕА ки ре [5 ка [6 я 
Е 

|= Е РТТМЕЛ. 2020К 16 561 565 20 20 17 125 
РЕ ТМ№М 1604 
РЕ РТТМВЛ. РТТМЕЛ.2525М 16 562 566 | 25 25 | 215 | 150 

ы (Рычаг 60°) РИИМИЛ. 2525М 22С 563 567 25 25 205 150 
т 

Т№2204 
РТТМЕЛ. 3232Р 22С 564 568 32 32 29 170 

РТЕМВЛ-1616Н 16 268 274 16 16 20 100 

го | РТЕМВЛ. 2020К 16 269 275 20 20 25 125 
ТМ№М 1604 

° о РТЕМВЛ. РТЕМВЛ. 2525М 16 270 276 25 25 32 150 
© {Рычаг90°) 

РТЕМВЛ. 3232Р 16 271 277 32 32 40 170 

РТЕМВЛ. 3232Р 22С 273 279 32 32 40 170 71Т№2204 

РТОМВЛ. 1616Н1б 280 285 16 16 20 100 

РТОМВЛ. 2020К 16 281 286 20 20 25 125 Т№1604 

Ни} РТСМВЛ- РТОМВЛ. 2525М 16 282 287 25 25 32 150 
{Рычаг90° ) 

$ РТОМВЛ. 2525М 22С 283 288 25 25 32 150 
Т№2204 

РТОМВЛ. 3232Р 22С 284 289 32 32 40 170 

ТТОМКИ. 2020К 16 569 575 20 20 25 125 

ТТОМКИ. 2525М 16 570 576 25 25 32 150 Т№1604 

ТОМЕ ТТ@МВЛ. 3232Р 16 571 577 32 32 40 170 

(Прижим сверху 90°) ТТСМВЛ. 2525М 22 572 578 25 25 32 150 

5 ТТ@МВЛ. 3232Р 22 573 579 32 32 40 170 7Т№2204 

ТТ@МКИ. 4040$ 22 574 ь 40 40 50 250 

> Далее 

Винтовая 
Г Винт Подкладмая 

о 
А „16 АРЕ-ОТ | А! 02-М6х17 - - ь - - ААТМ-3-0025 ААУ-01 | ААГО2-25 

„22С АР-02 |А1\-03-М8х19| АСК5 | 4015-МАх11 - - ААТМ-3-0015 - ААУ-02 | АА-03-3 

А „16 АРЕ-ОТ |А!\02-М6х17 ь в ААТМ-3-0025 в ААУ-01 | ААСО2-25 

„22С АР-02 |А!\03-М8х19| АСКО5 | 4015-МАх11 = - ААТМ-3-0015 = ААУ-02 | АА-0З-3 

А „16 АРЕ-ОТ | А! 02-М6х17 ь - ААТМ-3-0025 > ААУ-01 | ААЕО2-25 

„22С АР-02 |А!\03-М8х19| АСКО5 | 4015-МАх11 - - ААТМ-3-0015 - ААУ-02 | АА-02-25 

ОВ -16 - АГК-О1 | АК\У-01-М5х22 | АВРИ--01 - ААТМ-2-0002 | ААУ 03-М5х12 - АА-03-3 

„22 = АГК-02 |АК\-30-М6х22 | АВР1-01 | А5-01 ААТМ-3-0015 | ААУ 02-М5х12 = АА-03-3 

77 Телефон: +7-499-110-71-06, млмммуд1.Кг, Е-тай: гизза@уа1 .ги 3/<© УС-1СО,О.



стом 
Державки для наружного точения 

Державки для ТМ№** пластин 
  

  

      
  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

и. = 

5, а 

| ЕЕ 

*С': Доп. прижим [6]: с.42 Ед.изм: мм —_ 

РЕ ы 
[ДН Е ЦЕУСАТИЫ | п В В 3 \Е | Пластина Е 

ры 
а 

МТМ. 2020К 16 112 118 20 20 25 125 еЫ 
[= *5-2] 

МТМ. 2525М 16 113 119 25 25 32 155 — Т№М1604 ЕЕ 
[>] 

МТУМАЛ. МТУМЕЛ. 3232216 114 — 120 32 32 40 170 - 
(Штифт+Прижим 

р сверху9з°) _МПМВЛ.2525М 22 115 17 25 25 32 150 

< МТ/МЕЛ. 3232Р 22 116 122 32 32 40 170 | 1№2204 

МТУМЕЛ. 4040$ 22 117 123 40 40 50 250 

РТУМВЛ. 1616Н1б 290 296 16 16 20 100 

РТУМВЛ.2020К 16 291 27 20 20 25 125 
Т№1604 

РТУМЕЛ. РТУМВЛ.2525М 16 292 298 25 25 32 150 

{Рычаг 93°) РТУМВЛ. 3232Р 16 293 299 32 32 40 170 

РТУМВЛ.2525М 22С 294 300 25 25 32 150 
| Т\2204 

РТУМВЛ. 3232Р 22С 295 301 32 32 40 170 

__ ПМР. 2020К 16 079 04 20 20 25 125 

ТММ. 2525М 16 080 085 25 25 32 150 | 1№1604 

= ТОМВЛ- ‚ ТОМАЛ-3232Р 16 081 086 32 32 40 170 
(Прижим сверху93°) 

е ТММ. 2525М 22 082 087 25 25 32 150 
© Т№2204 

ТММ. 3232Р 22 083 088 32 32 40 170       

  

Винтовая 
Винт Винт = Подкладная 

«1 ЕЕ) Рычаг и А прижима Ед ИИ и Втулка 

  

  

  

„16 - = АМК-04 АК\УЗ0-Мбх22 АВРЕОТ 5-01  АРМОТ | ААТ\-2-0002 = = ААЕ-С3-3 

ММА. „22 г | а АМКО4 1 АКУЗ0-М6 02 АВРИ-01 А5-01 | АРМ-02 | ААТМ-3-0015 Е - | ААЕ-С3-3 

„16 АРЬОТ АМ-02-Мбм7 = = = й й ААГМ-3-0025 я | ААУ-О1  ААЕО2-25 

РТВ. „22С АР 02 "АНИ АСК-05 | 4015-МАХИ1 | | ААТ\-3-0015 - | ААУ-02 [ААС ОЗ3 

„16 == | = АГКОЛ — АКМ01-М5х22 АВРЕ-01 а = ААТМ-20002 ААУ 03-М5и2  - ААЕС3-3 

МАЛ. „22 а | а АТК-О2 Г АКУ 0-62 АВРИ:01 Т А5-01 = | ААГ\-3-0015 — ААУ 02-М5х12 2] ААЕ03-3     
  

< УСл СО. ЦО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 78



нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для \В** пластин 
  

  

        
    

  

  

  

      
  

  

  

          

  

  

      
  

е 
8_ 

- ь : 
тв = © т 
з У 

5 | Е , 
5 

[©] :с.60 Ед.изм. мм 

| 
8 — Серия Обозначение те о В В и 1Е |Пластина 
ЕЕ 

[2] Е $УНВЕА. 2020К 16 580 583 20 20 25 125 
м 

Е Е «5МНВВЛ. $УНВЕЛ. 2525М 16 581 584 25 2 32 150 
. \В1604 

ь о {Винт1075°) $УНВВЛ. 3232Р 16 582 585 32 32 40 170 
< р 

2 > $\УУВМ 2020К 16 508 20 20 10 125 

за $УУВМ 
5 . $\УУВМ 2525М 16 509 25 25 12.5 150 №\В1604 
г о © {Винт72.5°) 

5 ы ди $\УУВМ 3232Р 16 510 32 32 16 170 
то 

З Е $М)ВВЛ. 1616Н 16 480 487 | 16 16 20 100 

< 
Р $М/ВВЛ. $М)ВЕЛ. 2020К 16 481 488 20 20 25 125 

. | \В1604 
< (Винт93°) $МВЕА. 2525М 16 482 489 | 25 25 32 150 

б ь $ $М)ВВЛ. 3232Р 16 483 490 32 32 40 170 

Е 
= 

95 
З= 
т= 
с 99 

За 
2 

2 
о 
< 

88 
т 

$$ 
го 

а 
5 

< 28 
ОЕ 
ю а 

&е 
о= 

5 
ЗЕ 

= 

йа 
сс 

= 

Винтовая подкладная - Серия Е о Е В 

= $УНВЕЛ. „16 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 ААМ06-МЗ.5х11 80115 
ш 

54 5\МУВМ „16 | 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 ААМ06-МЗ.5х11 80115 
ш= 
с = $МВАЛ. „16 4015-МЗ.5х14 | ААММ-2-0002 ААМ06-МЗ.5х11 80115 
в < 
ЧЕ 

ш 
са 

о 

с 
З > 
б= 

= 
о - . Е 

< 2 79 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-гпай: гиза@уд1.ги 37 < УС-1СО., ТО. 
>  



стом 
Державки для наружного точения 

Державки для \/С** пластин 

    

  

  

      

        
    

   
  

  

  

  

  

  

  

  

          

3 
Е = 

== 

т 25 
Ш е х Зо 
= [а еы 

5 м 

У о 

| ЕЕ 2 

[5] :.61 Ед.изм: мм и 
о 

{«-: Обозначение и а в | м Е | Пластина > 
ры 

а 

$УНСКЕА. 2020К 16 586 589 20 20 25 125 х ы 
[= *5-2] 

5МНСАЛ. $МНСЕЛ. 2525М 16 587 590 25 25 32 150 ЕЕ 
. | ] \С1604 о 

(Винт107.5°) $МНСЕЛ. 3232Р 16 588 591 32 32 40 170 [ 

$МУСМ 2525М 16 515 25 25 12.5 150 — в = 
$УУСМ $МУСМ 3232Р 16 516 32 32 16 170 | №С1604 8 2 

< (Винт72.5°) 55 
ди об 

| =» 
$МСВЛ.1212Е 16 494 501 12 12 16 80 28 

о 
$МСВЛ. $М/СВЛ. 2020К 16 495 502 20 20 25 125 = 

, | } \С1604 
(Винт93*) $МСВЛ. 2525М 16 496 503 25 25 32 150 а 

$ $МСВЛ.3232Р 16 497 504 32 32 40 170 п > 
Е 7 

5 
> О 
= м 
> 
ся == 

> 

Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
У
Э
А
Н
ч
О
У
 

И 
Ч
Н
И
Т
З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

| Винтовая подкладная Е о от 
$УНСВА- „16 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 АА\-06-МЗ.5х11 80-115 

$МУСМ „16 4015-МЗ.5х14. ААММ-2-0002 АА\-06-МЗ.5х11 80-115 

  

  

  „1212.16 4015-МЗ.5х11 ь ь 80-115 

„2020-3232..16 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 АА\-06-МЗ.5х11 80-115 
МВА.     

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для \/М№** пластин 
  

  

    

      

  

  

  

  

          

  

    
  

е 
8_ 
&= и. 
ВЕ = _ т 
<< го 
Ее 

2 5 _ ЕЕ . 

р [©]:с. 47 ЕД ИЗМ: ММ 

Е Серия Обозначение Артикул 25101.. В В 
Е ВОИ 
Е Е Т\ЛИММ 2020К 16 095 20 20 10 125 

Е: ы ММ „ ТММ 2525М 16 096 25 25 12.5 150 \№1604 
ы аб (Прижим сверху 72.5”) : | 

5 де ТУМММ 3232Р 16 097 32 32 16 170 

ТММВЛ. 2020К 16 089 092 20 20 25 125 

2 ЕЕ ТММВЛ. ТММВЛ-2525М 16 090 093 | 25 25 32 15| либо 
в ° 

= = {Прижим сверху93°) — ТММВЛ. 3232Р 16 091 094 32 32 40 170 
о 5 

5 4 <? 
за 
ВЕ 
5 

в 38 
хо 

4 
95 
З= 
т= 
с 99 

За 
5 

2 
о 
< 

88 
== 
$$ 
го 

а 
5 

< 25 
ОЕ 
ю а. 

&е 
= 

5 
ЗЕ 

= 

йа 
5Е 

Винтовая 
Серия ВЕЕТ) Прижим ВЮ Пружина Кольцо ыы подкладная 

= пластина 

Е5 ТАМУМ „16 АГК-03 АК\30-Мбх22 АВР.-01 А5-01 ААММ-2-0002 АА\М-04-М5х12 АА. 03-3 
Е 

5 Я ТММАЛ- „16 АГК-03 'АКУ-30-Мбх22 'АВРЕ-01 45-01 ААММ-2-0002 ААУ-04-М5х12 АА!-03-3 

МЕ 
ры 

Е 
ш 
са 

о 

с 
З > 
б= 

= 
о - - г 

хе 81 Телефон: +7-499-110-71-06, мммм.уд1.Кг, Е-тай: гиз$а@уУд1.ги 37 < УС-1СО., ТО. 
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УстУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для М/М** пластин 
  

  

          
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Ц > 
= п 

| ЕЕ 

*С': Доп. прижим [©]: с.49 Ед.изм: мм и 

В ы 
Серия ЕЕ А п р В м ЕЕ  |Пластина Е: 

ры 
а 

ММЛ.МВЛ. 1616Н 06 124 130 16 16 20 100 еЫ 
[= *5-2] 

ММЛ.МЕВЛ. 2020К 06 125 131 20 20 25 125 10604 Е Е 
о 

МУЛМАЛ. —— МУЛМЕЛ.2525М 06 126 — 132 25 25 32 150 ы 
({Штифт+Прижим 

о МУ\УЛ.МНЛ. 2020К 08 127 133 20 20 25 125 . сверху95°) | 
ф ММЛ-МВЛ. 2525М 08 128 134 25 25 32 150 \1м0804 

ММЛ.МВЛ. 3232Р 08 129 135 32 32 40 170 

РМУЛ-МВЛ. 1616Н 06 302 309 16 16 20 100 

РМЛ-МВЛ. 2020К 06 303 310 20 20 25 125 \м0604 

РМЛ-МВЛ.2525М 06 304 311 25 25 32 150 

РУЛЬМЕЛ- РУЛ-МВЛ. 1616Н 08 305 312 16 16 20 100 
{Рычаг95° } 

РМУЛ-МВЛ. 2020К 08С 306 313 20 20 25 125 
| \\/м0804 

РМЛ-МВЛ. 2525М 08С 307 314 25 25 32 150 

РУЛ-МВЛ. 3232Р 08С 308 315 | 32 32 40 170 

ТМЛ-МВЛ. 1616Н 06 098 105 16 16 20 100 

ТМЛ-МЕЛ. 2020К 06 099 106 20 20 25 125 \м0604 

ТМЛ-МЕЛ. 2525М 06 100 107 25 25 32 150 

ТМЛМЕЛ. .. ПММАЛ- 2020К 08 101 108 20 20 25 125 
{Прижим сверху 95°) | 

< Т\УМ-МЕЛ. 2525М 08 102 109 25 25 32 150 

| \\/\0804 
Т\УМ-МЕЛ. 3232Р 08 103 110 32 32 40 170 

Т\М-МЕЛ. 40405 08 104 111 40 40 50 250         
СЕ 

РТ СР Подкладмая 

те р ры РЕ 

„06 - - - АРМ-08 - - - 

  

  

  

  

  

АМКОТ | АК\/04-М5х17 = АА!-03-3 
ММЛМЕЛ- 

- - АМК-05 | АК\У-ОЗ-М6х22 | АВРИ-О1 А5-01 АРМ-02 | ААММ-3-0001 - - АА!-03-3 

„06 АРЬОТ | А 02-М6Х17 в ь в и в ААМИМ-5\/317 в АА!-О1 | АА!-02-25 

РАЛ.МВЛ. .08 АР1-02 | А/У-03-М8х19 Е - ь - Е ААММ-3-0001 = АА/-02 | АА-03-3 

.08С ( АРЬО2 |А\-03-М8х19| — АСКО5 У4015-МАХТ1 = Е = ААММ-3-0001 я АА/-02 | АА-ОЗ-3 

В „06 = = АТК-ОТ АК\-01-М5х22 | АВРИ-01 = в ААМИМ-5\/317 | ААМ-01-МЗх10: = АА!-03-3 

„08 - - АТК АК\30-Мбх22 | АВРИ-01 А5-01 = ААММ-3-0001 | ААМ-02-М5х12 - АА1-03-3                       
  

7 УСА СО. ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, мммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 82



нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для \М/М** пластин с направленной подачей СОЖ 
  

  ВТ РМЛ.МВ 

  

  

      

  

  

  

  

  

  

              

е 
8_ 5 
&= + ТП = ГЕ | 5 ы 5 & 

ЕЕ р | Г = 

^ 3 -| . 
< [©]: с.49 Едизм.: мм 

Е со 

Е Ы С 
ЕЕ ТУЛМЕЛ-2020к08-Н 013 04° 2 |2 125 

а. 

Е Е ТИЛ-МАЛ. —— ТММРл.2525м08-н 05 06 25 25 32 | 150 | М№804 
е {Штифт+Прижим 
е [2% верху95") ТИЛМЕЛ-3232Р08-Н 017 018 32 | 3 |040 | 10 

9 

РУММЕЛ.2020К08-Н 032 033 |2 |2 25 | 125 
= №0804 

РМУПМАЛ. — РММ. 2525м08-Н 034 035 | 25 25 32 | 150 
{Прижим95°) 

  

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
М
О
С
И
Т
 е 

о 
5 
& 
5 
о 

5 
ЕЕ 
В. 

2 
2 

ОТ
РЕ

ЗК
А 

И 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

К
А
Н
А
В
О
К
 

ФР
ЕЗ
ЕР
НА
Я 

О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

И 
КО

РП
УС

А 

т Подкл. |Винт. подкл. | 
Серия ГЕН НЯ АА Я И м а 

„РАИМЕЛ. 20,25 | АРХ М АЯ | М АХО ААА .3-0001 - ААУ-02 [2705-5655 А\.033 АООТ 
„ММА = 20,25, 32 | - - Еж АО | АВ АИ 33009 ААУ мм - [275-6855 ААС 

  

  

СВ
ЕР
ЛЕ
НИ
Е 

СВ
ЕР

ЛА
 

И 
П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
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УстУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для СС** пластин 

    

  

  

            

  

  

   

а 
5 

>. а 2 

= ($) 5 =я 
5 А Е 

ь о 
н ы 

[с]: с.53 ЕД. ИЗМ: ММ 

«Г ЕЕ а — < О 
В 

5ОВН - 5СЕСВЛ. 06 337 345 11 08 73 100 6 

Х 510К-5РСВЛ. 06 338 346 13 10 9 7 125 | ©СС0602 

$12К- УСЕСВЛ. 06 339 347 16 12 11 9 125 

9 

  

И
У
Я
У
Ж
А
З
Е
 

  

  

  

  

      
            

.бСЕСВЛ. $12К- $СЕСВЛ- 09 340 — 348 16 12 11 125 

(Винг 90°) $16Р - $СЕСАЛ. 09 341 349 20 16 14.8 11 170 > 
х ССо9ТЗ = 

$208 - $СЕСВЛ- 09 342 — 350 25 20 18.3 13 200 5 
| я 

$255 - ЭСЕСВЛ. 09 343 351 32 25 23 17 250 о 

Х 5255-5$СЕСВЛ.12 - - | 32 25 23 17 250 | СС1204 Е 

> Далее = 

1
П
2
0
М
У
М
 
19
13
4 

\У
.1
09
\9
90
 
В
У
Н
Ч
У
Х
О
Т
 

\У
.1
09
\У

99
0 

В
У
Н
А
У
У
О
1
 

\У
У.

10
9\

99
0 

В
У
Н
Ч
У
У
О
1
 

Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
У
Э
А
Н
ч
О
У
 

И 
Ч
Н
И
Т
З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

| Винтовая подкладная 
“ Размер ИВ Подкладная пластина 

„06 4008-М2.5х6 ь - 80-108 

„12.09 4015-МЗ.5х8 ы - 80-115 

«ЭСЕСВЛ- „16-20..09 4015-МЗ.5х9 ы ь 80-115 

„25.09 4015-МЗ.5х12 ААСМ-2-0001 | ААУ-08-МЗ.5х8 80-115 

„12 4020-М4.5х12 ААС20003 | ААУ-10-М4.5х8 80-720 

  

  

    
  

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
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нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Державки для СС** пластин 
  

  

  О
м
,
 

  

О
С
О
М
 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

2 
т 

г. АОН -5С1СВЛ.06 — 185 193 |1 | 08 | 73 6 | 10 

Еч ® АОН-басвл.06 — 186 194 | 13 | 10 |9 7 | 10 

ь АТ2Н-$@\СВЛ.06 — 187 195 | 16 | 12 | 11 9 | 100 

508Н-$4\СВЛ-06 — 154 10 1 | 08 | 73 | 6 100 000602 

$10К-$СЕСВЛ. 06 155 17| 13 | 0 |9 7 | 125 

х 5$12К-$СЕСВЛ. 06 156 172 16 | 12| № 9 | 125 

$16Р-$СИСВЛ.06 158 174 | 20 | 16 |148 м |1 

АТ6М-$ССВЛ.09 — 188 196 | 20 | 16 |148 м |150 

АЗОР-$С1СВЛ.09 — 189 197 | 25 | 20 | 183 13 | 10 

„$ (СВЛ. ® А25В-$С1СВЛ.09 — 190 198 32 | 25 | 23 171 200 

$ (Винт95") АЗ25-5ССВЛ.09 191 199 | 40 | 32 |390 22 |250 

$12К- $СЕСВЛ. 09 159 — 175 16 12 11 9 125 | ССО9ТЗ 
  

$16Р - $СЕСВЛ. 09 161 177 20 16 14.8 11 170 
  

Х 5208-5@<ВЛ.09 163 179 25 20 18.3 13 200 
  

$25$ - $СЕСАЛ. 09 164 — 180 32 25 23 17 250 
  

$32Т - $СЕСВЛ. 09 165 181 40 32 30 22 300 
  

® —А25В-5СЕСВЛ.12 192 200 32 25 23 17 200 
  

$255 - $СЦСАЛ. 12 166 — 182 32 25 23 17 250 

  

  

  

©С1204 
Х 532Т1-5(<АЛ.12 167 183 40 32 30 22 300 

$401 -$СЕСВЛ. 12 168 — 184 50 40 375 27 350 

ЕОЗК- $СЕСВЛ. 06 319 324 11 08 73 6 125 
© ©с0602 

  

   

й и Е.„-5СЫСВЛ- Е120- $С1СВЛ.06 3271 326 16 | 12 | 1 9 180 
— (Винт95’ Твердый 
—_й сплав) Е16В - ЗСЕСВЛ. 09 322 327 20 16 14.8 11 200 

® ССо9тТЗ 
Е20$ - $СЕСВЛ. 09 323 328 24 20 18.3 13 250 

  

              
Винтовая подкладная 

„06 - - 80-108 

  

  

  
  

      

4008 М2.5х6 

12.09 4015-М35%8 | 80-115 

16-2009 4015-М3.5х9 ь ы 80-115 
„ЗАСА. 

.25-32.09 4015-М3.512 ААСМ-2-0001 | ААУ-08-МЗ3.5х8 80-115 

.25-32.12 4020-М4.512 ААСМ2:0003 | ААУ 10-МА58 80-120 

40.12 1020-4516 ААСМ-2-0003 ААУ 07-М45Ж13 80-120 

-06 4008:М25%6 | | 80708 
Е. $СВЛ. 

-09 4015-МЗ 5х9 т 80715 
  

85 Телефон: +7-499-110-71-06, млм. уд1 Кг, Е-пай: гизза@уУд1 ги 3/5 УС-1 СО. О.



устУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для С№** пластин 
  

  

  О
М
М
 

      

  

  

      

  

*'С': Доп, прижим 

АИС 
ЕАО 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

3 
[а 

в ВЕ 
А25В-РСЦМВЛ.12С 083 092 | 32 25 23 17 | 200 х ы 

[= *5-2] 

АЗ25 -РСЬМАЛ-12С 084 093 | 40 | 32 30 22 | 250 ЕЕ 
® [=] 

АДОТ-РСЬМВЛ-12< 085 094 | 50 | 40 | 375 | 27 |300 ы 

АБО -РСЬМВЛ.12С 086 095 | 63 50 (47 35 | 350 
(№1204 

$255 - РСЕМАЛ.12< 062 074 | 32 25 23 17 | 250 

х 532Т-РСЕМАЛ.12< 063 075 | 40 | 32 30 | 22 300 

$40 -РСЦМАЛ-12С 064 076 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

$50\ -РСЬМВЛ.12С 065 077 | 63 50 (47 35 | 400 

$ „АРСЦМАЛ. АЗ25 -РСЬМАЛ.16С 087 0% | 40 | 32 30 22 | 250 

(Рычаг95°) ® — АлОТ-РСМАЛ.16С 088 097 | 50 40 | 375 | 27 | 300 

А5ОЦ -РСЬМВЛ.16С 089 098 | 63 50 47 35 | 350 
| С№1606 

532Т- РСЕМАЛ.16С 066 078 | 40 | 32 30 22 | 300 

Х 5400-РЕМАЛ-16С 067 079 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

$50\ -РСЬМВЛ.16С 068 080 | 63 50 (47 35 | 400 

АДОТ - РСЫМАЛ.19С 090 09 | 50 | 40 | 375 | 27 | 300 
® 

А5ОЦ -РСЫМВЛ.19С 091 100 | 63 50 (47 35 | 350 
(№1906 

х $400 -РСЕМАЛ. 19 069 081 | 5 40 |375 | 27 | 350 

$50\ - РСЕМВЛ.19С 070 082 | 63 50 (47 35 | 400 

$255-ТСЫМВЛ.- 12 002 010 | 32 25 23 17 | 250 

532Т-ТСЦМВЛ. 12 003 0140 | 32 30 22 | 300 
х (№1204 

$400 -ТСЦМВЛ. 12 004 01250 | 40 | 375 | 27 350 

о „ТамЕЛ- . $50\ -ТСЬМВЛ. 12 005 013 | 63 50 (47 35 | 400 
$ {Прижим сверху 95°) 

532Т-ТСЕМАЛ. 16 00 014 40 | 32 30 22 | 300 

Х 540-ТамАл-16 007 015 50 | 40 |375 | 27 350 01606 

$50\ -ТСЕМВЛ.16 008 016 | 63 50 (47 35 | 400             
Винтовая 

Ви В Подкл 
Серия Размер Е Е Пружина Кольцо наи ан Втулка Г 

  

  

      
    „25.12С АР 02 | АЗ408-М8х16 АСК05 4015-М4х11 = | ААСМ-3-0001 | " ААУ-02 | ААЕ-03-3 

„32-50.12С АР? | АУ 03-М8х19 — АСКО5 4015-М4х11 и ы ААСМ-3-0001 Е АА\-02 | АА|03-3 

"РОИА. „16С АРА | АМ 04-М8х22 — АСКО9 ААу-05-М6к15 | = = ААСМ-3-0002 = | АА\!-03 | ААСОЗ-3 

„19С АР-05 | А 05-М10х27 — АСКО9 | ААУ-05-М6х15 - ы ААСМ-3-0003 а АА\-04 | ААСО5-4 

„25.12 - - АГКО2 — АКУЗ0-М6х22 АВРИ-01 А5-01 ААСМ-3-0001 — ААУ-13-М5х8 = АА 03-3 

„ТСЕМВЛ. „32-50.12 5 - АГК-О2 | АКУ30-Мбх22 АВРИ-01 Аб-01 ААСМ-3-0001 | ААУ 02-М5Х12 Е АА 03-3 

„16 з | Е АГК04 АКУ19-М7х25 АВР!-02 |. ААС\-3-0002 | ААУ-05-Мбх15 Ра ААЕ-05-4         
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нии 27СТУРМ 
0
 

е 
о 
[т 
& 
5 
о 

Е 
т 
|: 

2 
в 

  

Державки для внутреннего точения 

Державки для ОС** пластин 

{9 
  

  
ОМ

ИМ
 

ОС
ОМ
 

  М/
Е 

              
[6]:с.55 Ед.ИЗМ: ММ 

и ОММ | 5сом| Н А 

АТОН-5$ООСАЛ. 07 351 368 13 10 9 7 100 

е Г Обозначение 

  

А12Н-$00САЛ. 07 352 369 16 12 11 9 100 

  

  

  

  

  

  

  

® 
АТ6М - $ООСАЛ-. 07 353 370 20 16 14.8 11 150 

А2ОР - ЗООСВЛ. 07 354 З7Я 25 20 18.3 13 170 
р 00702 

$10К - $ООСКЛ. 07 355 372 13 10 9 7 125 

р. $12К - $ООСАЛ. 07 356 373 16 12 11 9 125 

$16Р - $ООСКЛ. 07 357 374 20 16 14.8 11 170 

$208 - $ООСКЛ. 07 358 — 375 25 20 18.3 13 200 

К: я 5ООСВЛ- А16М -$ООСАЛ. 11 359 376 20 16 14.8 11 150 
{Винт107.5°) 

в А2ОР -ООСВЛ. 11 360 377 25 20 18.3 13 170 

А25В -5ООСВЛ-11 361 378 32 25 23 17 200 
  

А325-50ОСВЛ.- 11 362 379 40 32 30 22 250 
  

$16Р - $ ОСВЛ.11 363 380 20 16 14.8 11 170 |’ ОС11ТЗ 
  

$208 - $ООСВЛ-11 364 — 381 25 20 18.3 13 200 
  

Х 5255-500СВЛ.11 365 — 382 32 25 23 17 250 
  

532Т-$ОО0САЛ. 11 366 — 383 40 32 30 22 300 
  

5400 -$БОСВЛ- 11 367 384 50 40 375 27 350             
> Далее 

Винтовая подкладная 

  

  

  

  
    

.07 4008-2556 Е | Е 80-Т08 
.л6.11 4015:М3.59 з ь 80515 

„ЗОСВЛ. 20.11 4015-МЗ5ХИ : . 80115 
.25.11 4015-М35х12 ААОМ-2-0001 ААУ-08-М35х8 80315 
32.11 4015-МЗ5ХМ ААОМ-2-0001 ‚  ААБМЗ5ИИ 80115   
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Державки для внутреннего точения 

Державки для ОС** пластин 

УстУвм 

  

  

    
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

  

  

  

[5] 
Обозначение я > 

СИ Е 
АЛОН -$0ИСВЛ.07 232 241 | 13 | 10 9 8 | 10 еЫ 

[= *5-2] 

° А12Н-$0ИСВЛ.07 233 242 | 16 | 12 | 11 9 | 10 ЕЕ 
[>] 

А16М -З0ИСВЛ.07 234 243 | 20 | 16 148 | 11 | 150 - 

А2ОР-З0ИСВЛ.07 235 244 | 25 | 20 183 | 13 |170 
0600702 

$10К-5ИСВЛ.07 202 217 | 13 | 10 9 8 | 125 

х $12К-59ИСВЛ.07 203 218 | 16 | 12| тп 9 | 125 

$16Р-5ОИСВЛ.07 206 2271 | 20 | 16 | 148 | 11 | 170 

$208 -59ИСВЛ.07 207 22| 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

„РУСАЛ. А16М -З0ИСВЛ.11 236 245 | 20 | 16 148 | м | 150 

$ (Винт93*) о А2ОР - ЗОИСАЛ.11 237 246 | 25 20 | 183 | 13 170 

А25В-З0ИСВЛ.11 238 247 | 32 | 25 23 | 17 | 200 

А32$-50ИСВЛ.11 239 248 | 40 |3 30| 22 |250 

$16Р-$ВИСВЛ.11 209 224 | 20 | 16 148 | м | 170 
0<11Т3 

$208 -59ИСВЛ.11 211 226 | 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

х $255 - ВИСЕЛ. 11 212 2273225 23| 17 | 250 

$32Т- ВИСЕЛ. 11 23 228049003 30| 22 30 

$40 -$ИСВЛ.11 214 229 | 50 | 40 |375 | 27 | 350 

$50\-ЗОИСВЛ.11 215 230 | 63 50 | 47 35| 400 

ЕТОМ- $0ИСВЛ.07 329 333 | 13 | 10 9 8 | 150 с 
® 0С0702 

Е.-5ОУСВЛ- Е1209-50С8Л.07 330 334 | 16 | 12| т 9 |180 
(Винт 93°, Твердый 

лав) Е16В-$0ИСВЛ.11 331 335 | 20 | 16 | 148 |1 | 200 
® 0С11Т3 

Е205- ВИСЕЛ. 11 332 336 2320 183| 12 |250 

„07 4008-М2.5х6 - - 80-108 

„16.11 4015-МЗ.5х9 - - 80-115 

„ЗВУСВЛ- „20.11 4015-МЗ.5х11 - - 80-115 

„25.11 4015-МЗ.5х12 ААОМ-2-0001 АА\-08-МЗ.5х8 80-115 

.32.11 4015-МЗ.5х14 ААОМ-2-0001 ААМ-Об-МЗ5ХИ 80-115 

„07 4008-М2.5х6 - - 80-708 
Е. $РИСВЛ. 

„11 4015-МЗ.5х9 - - 80-115     
  

3у< УС СО. О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизЗа@у91 .ги 88



нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Державки для ОМ** пластин 
  

  

  

  

  

  
    

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      
  

      
  

  

  

  

  

  

— 
= 

= 
а со 

< Ед.изм: мм 

Е г. 25200.. 

и ме $ ВЕЕТ вы й Мот, ао] `В А И Та 
РЕ _ - 
ЕЕ ° АЗ25-РООМВЛ. 1504 385  - 44 |132 |130 | 22 250 

м 

Ее А4ОТ-РООМВЛ. 1504 386 — - 50 | 40 |375 | 27 | 300 

ь $321-РООМВЛ. 1504 387  - 40 |3 | 30 | 22 | 300 | 01504 

Х 540-РООМВЛ. 1504 388  - 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

$50\ -РООМВЛ.1504 389 — - 63 | 50 | 47 | 35 400 

„АРООМЕЛ- А325-РООМВЛ.15 390 396 40 | 32 | 30 | 22 | 250 
{Рычаг 107.5°) 

® А4ОТ-РООМЛ.15 391 397 | 50 | 40 | 375 | 27 300 

А500-РООМВЛ.15 392 398 | 63 | 50 | 47 | 35 |350 
0№1506 

$321-РООМВЛ.15 393 399 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

Х 5$540-РООМВЛ.15 394 400 | 50 | 40 |375 | 27 |350 

$50\-РООМЕЛ.15 395 401 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

$25$-ТО0МВЛ.15 402 406 |3 | 25 | 23 | 17 | 250 

„ТООМВЛ- х 532Т-ТООМВЛ.15 403 407 |4 | 32| 3 | 22 300 
5 ижим сверху 0№1506 

я? ив 1075) $400 -ТВОМВЛ. 15 404 408 | 50 |4 | 375 | 27 | 350 

$50\-ТООМЕЛ.15 405 409 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

АЗ325-РВУМЕЛ.15 116 122 | 40 | 32 | 30 | 22 |250 

®  А4ОТ-РОУМВЛ.15 117 123 | 50 | 40 | 375 |2 300 

А50-РОУМВЛ.15 — 118 124 | 63 | 50 | 47 | 35 |350 

«РРОИМВЛ- $255 -РОИМВЛ.15 — 103 109 | 32 | 25 | 23 | 19 | 250 | 01506 
(Рычаг93°) 

х $321-РВИУМЕЛ.15 — 104 110 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

$40/-РВУМЕЛ.15 105 111 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

$50\-РРУМВЛ.15 106 112 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

$25$-ТОуМЕЛ.15 019 025 | 34 | 25 | 23 | 17 250 

„ТОУМВЛ. $321-ТОУМАЛ. 15 020 026 |4 |3 | 30 | 22 300 
“ . 0№1506 

$? (Прижим сверху 93°) $404-ТОУМВЛ.15 — 021 027 | 50 40 | 375 | 27 | 350 

$50\-ТОУМЕЛ.15 022 028 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

| | | | Винтовая 
«Г Е ТЕ а Прижим п р | Шайба Кольцо Ро реа О 

и „15 АР!-03 АМ 03-МВХ9 | . . : ААОМ-3-0001 ААУ? | ААС0З-3 

“ „1504 АР! 03 АУ-ОЗ-М8Х19 | - - - ААОМ-2-0003 - ' АА\02 | АА! 03-3 

тТоОмЕЛ. „25,15 - - АО? — АК\У-30-Мбх22 АВР!-01 - ААОМ-3-0001 АА\-13-М5х8 - АА 03-3 

” „32-50..15 - - | АГПК02 — АК\У-30-М6х22 АВРИ-01 А5-01 ААОКМ-3-0001 | ААМ-02-М5х12 = АА-03-3 

РИМА. „25.15 | АРЕОЗ  АУ-08-М8х16 - ААОМ-3-0001 АА\-02 АА 03-3 

“ „32-50..15 АРЕ- ОЗ А\-03-М8к19 - - - ААОМ-3-0001 - АА\-02 АА 03-3 

ТУВА. „25.15 - АО? — АК\У-30-Мбх22 АВРЕ-ОТ А5-01 ААОЖ-3-0001 АА\-13-М5х8 - АА 03-3 

” „32-50..15 - - | АГПК0? — АК\/-30-М6х22 АВРИ-0Т А5-01 ААОК-3-0001 | ААМ-02-М5х12 - АА 03-3   
  

89 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 .Кг, Е-глай: гизза@У91 .ги /< Уб-1СО., 40.



УстУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для $№** пластин 

    

  

  

    
     
  

              

а 
; _ 
Г Е 

Ш. $ 

и = : В о у ЕЕ 

ИИ : 
*'С': Доп. прижим [©]: с.38 Ед.изм: мм 

и ОММ |осом| н АЗ а 

   

«И Г Ге ЕЛЕЕТ О 

  

              

В | 
а 

$255 - РЭКМЕЛ. 12С 410 412 32 25 23 17 250 х 

$1204 = 
„АРКМВЛ. $32Т- РУКМАЛ. 126 411 413 | 40 |3 30 22 300 Е 

№ (Рычаг 75°) 

1
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Подкладная 
пластина 

„.25.12С АРГ-02 А \/-08-М8х16 АСК-05 У4015-МАх11 ААМ-3-0004 АА\-02 АА. 03-3 

„32.12С АРТ-02 А\-03-М8х19 АСК05 У4015-МАх11 ААЗМ-3-0004- АА\-02 АА!-03-3 

Серия [ЕЕ Рычаг Винт рычага ЩО Винт прижима 

  

„РУКМВЛ-   
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Н
И
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Н
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У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ
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нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Державки для ТС** пластин 
  

      

     
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

5 5 

УТ ыы 
р ы И 6 ДЕТИ В Е ОМ осом| Н О 

83 $12К - $ТЕСВЛ. 11 253 264 17 12 11 9 125 

Е Ш Х 516Р-5ТЕСВЛ. 11 254 265 20 16 14.8 11 170 | ТС1102 

ь $208 - $ТЕСКЛ. 11 255 266 | 25 20 18.3 13 200 

_-ЕТЕСВЛ. $16Рр-5ТЕСВЛ.16 — 256 267 20 | 16 |148 | м |170 

% (Винт90°) $208 - $ТЕСЕЛ. 16 257 268 25 |020 | 183 13 | 200 

Х 5$255-5ТЕСВЛ.16 258 269 32 25 23 17 250 | ТС16ТЗ 

$321 - $ТЕСВЛ. 16 259 270 40 32 30 22 300 

$401 - $ТЕСВЛ. 16 е = 50 40 37.5 27 350 

$12К - ТИСА. 11 273 283 17 12 11 9 125 

Х 5$16Р-$ТУСВЛ.11 274 284 20 16 14.8 11 170 | ТС1102 

$208 - $ТУСВЛ.11 275 285 25 20 18.3 13 200 

_-5ТУСВЛ. $16Р-5ТИСВЛ.16 — 276 286 20 | 16 |148 | 11 |170 

$ (Винт93°) $208 -$ТИСВЛ.16 277 287 25 |020 | 183 | 13 |200 

Х 5255-$1иСАЛ.-16 278 288 32 25 23 17 250 | ТС16ТЗ 

$321 - $ТУСВЛ- 16 279 289 40 32 30 22 300 

5401 - $ТИСВЛ. 16 280 290 50 40 37.5 27 350           

         

  

    „12-.20,11 

„16.16 

4008-М2.5х6 

4015-МЗ.5х9 

4015-М3.5х11 

80708 

80-715 

80-115 

80-715 

80-115 

80-108 

80715 

80-715 

80715 

80-115 

         
       

  

   
    
   

„20.16 

„25.16 

„.32-40.16 

„11 

„16.16 

„20.16 

„25.16 

„32--40.16 

„ЭТЕСВЛ- 

  

      
    

     

4015-МЗ.5х14 

4015-МЗ.5х14 

4008-М2.5х6 

ААП\-2-0001 

ААП\-2-0001 

АА\-08-МЗ.5х8 

АА\-06-МЗ.5х11 

       
        
     

    

       

  

   4015-МЗ.5х9 

4015-МЗ.5х11 

4015-МЗ.5х14 

4015-М3.5х14 

       
  

„ЭТУСВЛ-    
       

  
ААП\-2-0001 

ААТ\-2-0001 

ААМ-08-МЗ.58 

ААУ 06-МЗ.5х11 

       
     

        
  

91 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 .Кг, Е-тай: гизза@уУд1 ги 3у< УС-1 СО. ‚О.



устУвм ви 
Державки для внутреннего точения 

Державки для ТМ№** пластин 
  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Е 5 
с с 

[6]: с.42 Ед.изм: ММ а 

Серия Г Обозначение В га ОММ | 2<ом МЕ ЕДЕ — Е 

$208 - МТЕМВЛ.16 414 42 | 25 |2 |183 14 | 20 - - 

$25$-МТЕМЕЛ. 16 415 422 | 32 | 25 | 23 17 |250 ЕЕ 
х Т№1604 [=] 

, > МТЕМРЛ. $З2Т - МТЕМАЛ. 16 416 423 | 4% |3 |3 |2 30 - 

$ (Штифт-+- Прижим $400 - МТЕМАЛ. 16 — 417 424 | 50 | 4 |375 2 350 

веру”) $32Т-МТЕМВЛ.22 418 425 | 4% |3 3 | 22 | 30 

Х $400-МТЕМАЛ.22 419 426 | 50 | 4 |375 27 350 | Т№2204 

$50М-МТЕМВЛ.22 420 427 | 63 |5 | 47 | 35 40 

$208-МТИМВЛ.16 428 433 | 25 | 2 |183 13 200 

> МТоМАл,. $25$- МТИМАЛ. 16 429 434 | 32 | 25 | 23 | 17 250 

$ Штифт+Прижим Х $327-МТУМАл16 40 45 9 3 30 2 30 11604 

ей $400 -МТИМЕЛ. 16 — 431 436 |5 |4 |375 2 |350 

$50М-МТИМВЛ.16 — 432 437 | 63 |5 | 47 3 40             
> Далее 

Виятовая 
Подкладмая 

И ыы Г ЕЯ вы р ИО 

  

  

  

  

                

„20.16 Е АМК02 | АКУ17М5Х15 = - ААЕ033 

МТЕМЕЛ. „25.16 | АМКОа АК\УЗ0-Мбх22 ИОН кат ан АРМ-14 | ААП2-0002 ы = ААЕ033 

„32--40..16 - ы АМК04 | АКУЗ0-Мбх22 | АВРЕОТ А501 | АРМ-ОТ | ААП20002 - - ААЕ033 

„22 = - АМК-04 | АКУ-30-Мбх22 | АВР|-01 | А501 | АРМ-02 | ААГМЗ-0015 - - АА|-03-3 

„20.16 й - АМК-02 | АКУ17-М5х15 - - АРМ-03 = 3 - ААГ.03-3 

„МТОМАЛ. .25.16 = = АМК-04 | АКУ-30-М6х22 | АВР|-01 | А501 | АРМ-4 | ААГМ-2-0002 = = АА|-03-3 

„32-50..16 = = АМК-04 | АК\/-30-Мбх22 | АВР|-01 | А501 | АРМ-01 | ААГМ-2-0002 = - АА 03-3         
  

зу< УС СО. О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизЗа@уд1.ги 92



нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Державки для Т№** пластин 
  

  

  

  
  

      
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

- 1: 1 = 

= м 
= и о 

а = | а 
у ЕЕ 

| [И > 

< *С': Доп. прижим Ед изм: мм 

Е Г РВ 
8 — ет Г] ЕДЕТ о Е ОМИМ | 2сОм| Н У Виа 
Е 

ЕЕ $16Р-РТИМВЛ.16 438 446 20 16 14.8 11 170 

м 

Е ы $208 - РТИМЕЛ. 16 439 447 25 20 18.3 13 200 

ь Х 5$25$-РТОМВЛ.16С 440 448 32 25 23 17 250 | ТМ1604 

„АРТОМВЛ. $32Т-РТИМАЛ.16С 441 449 40 | 3 | 30 | 22 30 
$ . 
© (Рычаг93°) $400 - РТУМВЛ.16С 442 450 50 40 37.5 27 350 

$321 -РТИМВЛ.22С 443 451 40 32 30 22 300 

Хх $400 - РТУМВЛ.22С 444 452 50 40 37.5 27 350 | Т№2204 

$50\ - РТИМВЛ-22С 445 453 63 50 47 35 400 

$255 -ТИМЕЛ- 16 035 041 32 25 23 17 250 
Хх Т№1604 

$321 -ТТУМЕЛ. 16 036 042 40 32 30 22 300 

. „ЛТОМВЛ. $25$-ТТИМВЛ.22 037 043 32| 25 | 23 | 17 |250 

$? (Прижимсверху93”) $32Т-ТТИМВЛ.22 038 044 40 32 30 22 | 300 
Хх 7Т№2204 

$401 -ТТОМВА. 22 039 045 50 40 37.5 27 350 

$50\ -ТТИМЕЛ. 22 040 046 63 50 47 35 400           

Винтовая 
Г Винт Подкладная 

  

  

  

          

.16.16 | АР.0В | АМОРМЬмЗ - | | | ААЕО7 — АА.0225 
"ОМЕЛ. -2016 АР | АМОЧМЕА | - з | Е | Е | Е | ААТМ:3-0025 2 | УЮТ | ААЕ0225 

” л6с | АРТ | АМОЗМЕМт | СКО | 4015 М4 а А3005 : ААФОТ | ААЬО2-25 
22 мые ммозмва9| АскМи о | `_ ААТ№30015 - ААНО | ААСОЗЗ 

тиви Е Е АТКОТ | АКРО-М5Х22 — АВРЬО | | ААТ№2-0002 | ААУ - А.З 
2 - : АГКО | АКУЗОм602  АВРЫМ | АЗОТ ^ АКТМЗ05 | ААРОМ2 | АЗ 

  

93 Телефон: +7-499-110-71-06, ммллм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги < УСО. ЦО.



стом 
Державки для внутреннего точения 

Державки для УВ** пластин 
  

  

        

  

  

Ед.изм: мм 

  

  

  

= 
[®) 

«Е Г ЕТ и ГУ Иа о ОВ О АТ ВТ „5 
ры 

т 

А200 -5УОВВЛ.16 376 385 30 | 20 183 | 20 180 еЫ 
[= *5-2] 

® ^255-5М0ВВЛ.16 377 386 32 | 25 23 | 17 250 Е | | | ыы 
р АЗ25-бМОВВЛ.16 378 387 40 | 32 30 22 250 я . --5МОВВЛ- | 6 

их (Винг1075`) 525$-б\ОВВЛ.16 372 38 32 | 25 23 | 17 250 
  

Х 532Т-5МОВВЛ.16 373 382 40 32 30 22 300 
  

5401 - $МОВВЛ. 16 374 383 50 40 375 27 350 
  

$255 - $М/ВВЛ. 16 291 299 32 25 23 17 250 
  

  

  

  

  

_ 532Т- $М/ВВЛ- 16 292 300 40 32 30 22 300 -5ивял. Хх 99 уе 

А200 - $МИВВЛ-16 466 307 30 20 18.3 20 180 

° АЗ25$ - ЗМЦВВЛ- 16 467 зов | 40 пу 2 30 т 22 | 250 

$ ен $255 - СМИВЕЛ- 16 291 304 | 32 25 | 23 19 | 250 | \В1604 

Х 532Т-5МиВАЛ.16 292 305 40 32 30 22 300 
        5400 - 5\УВВЛ. 16 293 306 50 40 37.5 27 350 

Винтовая подкладная 

  

  

  

  

  

  

„20.16 4015-МЗ.5х11 ь - 80115 

А-.25.16 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 | АА\У-06-МЗ.5Х11 80-115 
„ЗМОВВЛ- 

$-..25.16 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 АА\-08-МЗ.5х8 80-115 

„32--40.16 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 АА\06-МЗ.5Х11 80-115 

„5МВЕЛ. -16 4015-МЗ.5х12 ААММ-2-0002 АА\-08-МЗ.5х8 80115 

„20.16 4015-МЗ.5х11 ь | Е 80115 
„ЭМУВЕЛ. 

„2540.16 4015-МЗ.5х14 ААММ2-0002 АА\-06-МЗ.5х11 80115     
  

/ < УСЛ СО. 4. Телефон: +7-499-110-71-06, миммуд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги 94
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Державки для внутреннего точения 

Державки для \С** пластин 
  

  

    
    

  

  

  

  

  

  

  

  

[©]: с.61 ЕД, ИЗМ: ММ 

И 6 ДЕТИ и < о 

525$ - МОСВЛ- 16 468 471 32 25 23 17 250 

_ $32Т - 5МОСВЛ-16 469 472 40 32 30 22 300 , ” $МОСВЛ. х | \с1604 
92 (Винт107.5°) $40 - 5МОСВЛ.16 470 473 50 | 40 | 375 | 27 350 

® А25В-5М0СВЛ-16 й 2 32 25 23 19 200 

-ВМОСВЛ. $255 - ЗМУСВЛ. 16 311 316 32 25 23 19 250 а . Е Я 1 

$ (Винт93°) Х 532Т-5М0САЛ. 16 312 317 40 32 30 22 300 

$400 - $МЦСВЛ. 16 313 318 50 40 37.5 27 350           

  

    

  

  

а -25-16 4015-МЗ5х14 ААММ-20002 ААУ.08-МЗ.5х8 80-115 

” -32-40.16 4015-МЗ5х14 ААМ\-2-0002 ААМ.06-МЗ.5Х1 801115 

„ЗМОСВЛ- „16 | 4015-МЗ.5х14 ААММ-2-0002 ААУ-06-МЗ.5Х11 801115 

95 Телефон: +7-499-110-71-06, мллм/.уд1 „Кг, Е-пай: гизза@уд1 ги /<© УСб-1СО.,1ТО.



устУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для /М** пластин 

    

  

  

    
  

           

   
  

Э — : = 
г Е э= 

Е 8 Е Га) 5 ы 

га 
я 
> 

[6]:с.47 Ед.изм: мм 

Серия ЕЕ и «о МЕ | 1 [| Пластина № _ 
а 

$255 -ТМИМВЛ. 16 474 477 36 25 23 20 250 х 
"> 

туимал. — х Этими 45 48 9 29 2 ы 
. - . Е М6 

$ {Прижим сверху93°) $400-ТМИМАЛ 16 476 479 | 5 | 40 375 | 27 | 350               

1
П
2
0
М
У
М
 
19
13
4 

И
У
Я
У
Ч
Н
О
 

"Ч
ИЗ

ИТ
НУ

 
\У
.1
09
\9
90
 
В
У
Н
Ч
У
Х
О
Т
 

\У
.1
09
\У

99
0 

В
У
Н
А
У
У
О
1
 

\У
У.

10
9\

99
0 

В
У
Н
Ч
У
У
О
1
 

Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
У
Э
А
Н
ч
О
У
 

И 
Ч
Н
И
Т
З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

Винтовая 
Серия ЕЕ пет Ре Пружина подкладная | ыы 

пластина 

«ТМОМАЛ. „16 АПКОТ АК\01-М5х22 АВРУ-01 ААМ\-2-0002 АА\04-М5х12 АА|- 03-3 
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У
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93

8>
 

  

/ < УСл СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млм. уд1.Кг, Е-тай: гиза@уд1 ги 96 
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нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Державки для М/М** пластин 
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< *С': Доп. прижим Ед.изм: мм 

г Те ЕТ ира ыы Е. 

53 516Р-ММИМВЛ. 06 480 486 | 20 | 16 |148 |1 | 170 

Ее Х 5208-М\МЛ.МАЛ.06 481 487 | 25 | 20 | 183 13 |200 |\М0604 

ь , ии $25$-ММЛ.МВЛ.06 482 488 32 | 25 | 23 17 | 250 

Ф верху 95°) $255 - МУ МЕЛ. 08 483 489 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

Х 5327-ММАМВЛ.08 484 490 |4 |3 | 30 22 | 300 |\М0804 

$400 -ММИМВЛ. 08 485 491 | 50 | 40 |375 | 27 | 350 

А2ОР- РУМВЛ.06 139 146 | 25 | 20 | 183 | 13 | 170 

®  АЗ5В-РИМЛ. 06 140 147 | 32| 2 | 23 | 17 | 200 

АЗ25-РИИМВЛ.06 141 148 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 
\1м0604 

$208-РУЛ.МВЛ.06 125 132 25 | 20 | 183 13 200 

Х $255-РАИМВЛ.06 126 133 | 32 | 25 | 23 | 17 250 

$32Т-РУИМАЛ.06 127 134 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

. РАЛ.МВЛ. А25В-РМИМВЛ.08© 142 149 | 32 | 25 | 23 | 17 | 200 

(Рычаг 95") АЗ25-РИИМВЛ.08© 143 150 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 

° АДОТ- РИИМВЛ.08© 144 151 | 50 | 40 |375 | 27 | 300 

А50Ц- РМИМВЛ.08© 145 152 | 63 | 50 | 47 35 |350 

$255 -РУИМАЛ.08© 128 135 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 овоа 

$32Т-РМИМАЛ.08© 129 136 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

х $400 -РИИМАЛ.08© 130 137 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

$50\- РИЛ.МВЛ.08С© 131 138 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

Е 
„16,06 - - АМКОТ — АК/17-М55 - . АРМ-09 . - - 

„20,06 - - АМКОТ | АК\-04-М5ХТ7 - | - АРМ-10 - - 

„ММУЛ МАЛ. ..25..06 - АМКОТ — АК/-04 М5 АРМ-08 - 

„25,08 - - АМК-05 | АКу-27-Мб%20 АВРИ-О1 | А5-01 АРМ-04 | ААМ/М-3-0001 - АА|-03-3 

„32-40,.08 - АМК-05 — АК\-03З-Мбх22 | АВРИ-ОТ А5-01 АРМ-02 | ААМ/М-3-0001 АА|-03-3 

„20.06 АРЁ-01 |А!\01-Мбх14. - - - | - - ААМ/И-5/317 АА\!-ОТ | АА 0?-2.5 

„РМАМАЛ. ..25-32.06 | АР|-01 |АШУ/-02-Мбх17 = - - = = ААМ/И-5/317 АА!-ОТ | АА О?-2.5 

„08С АРЕ-02 |А!\-03-М8х19’ АСК-05 4015-М4х11 ААМ/М-3-0001 АА!-02 | ААЁ03-3                   
  

97 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 Кг, Е-глай: гизза@Уд91 ги /< Уб-1СО., 90.



Державки для внутреннего точения 

Державки для М!М** пластин 

стом 

  

О
М
И
 

  

  

ОС
ОМ
 

    

  

    

Серия 

„ТМЛСМЕЛ- 

(Прижимсверху95°) $: 

   

  

  

  

  

  

  

  

  

[6]: с.49 ЕД. Изм: ММ 

Ге ЕЕ и — < О А О 

$255 -ТМЛ.МВЕЛ- 06 047 1091 32 25 23 17 250 
Хх МЛМ0604 

$32Т -ТМЛ.МВЛ. 06 048 1093 | 40 32 30 22 300 

А4ОТ -ТМЛМВЛ. 08 =. = 50 40 375 27 300 
® 

А5ОЦ -ТМЛ.МВЛ. 08 - = 63 50 47 35 350 

$255 -ТАЛ-МВЛ-08 049 055 32 25 23 17 250 
\Им0804 

х 532Т -ТМЛ-МВЛ-08 050 — 056 40 32 30 22 300 

$401 -ТМЛ-МВЛ. 08 051 057 50 40 375 27 350 

$50\ -ТМЛ-МЕЛ. 08 052 058 63 50 47 35 400 

    

          

ГЕ 

  

  

     
  

  

  

Винт Подкладная 
Серия Размер Рычаг рычага Шайба | Кольцо | Штифт ЕаРТЕ ЕЕ ОХ 

„06 - - | АТКО1 | АКУТ-М5ХО2 | АВРИ-01 - ААМИМ-5\З17 | ААУ-01-МЗх10 | - ААГ-03-3 

„ТММЕЛ. —..25..08 = = _| АПКО2 | АКУ-ЗО-М6к22 АВРИ--01 А5-01 = ААМ/М-3-0001 | ААМ-13-М5х8 = АА|-03-3 
И. ро и и 

„.32--50..08 ы С | АТК02 | АК\30-М6х22 — АВРЁОТ А5-01 Е ААМ/М-3-0001 | ААУ-02-М5х12 | о АА|- 03-3 

< Ул СО., НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91 ги 98 
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ини 27СТУВМ 
Антивибрационные оправки 

Антивибрационные оправки 

И
Ф
А
 

С 
о 
в 
а 
в 
о 

Е 
7 
|." 

5 
Р 

    

    

                          

   

      

УСА\-016-156-70-Н 

УСА\-016-204-100-Н 

УСА\-020-200-70-Н 

УСА\-020-260-100-Н 

УСА\-025-255-70-Н 

УСА\-025-330-100-Н 

УСА\У-032-320-70-Н 

УСА\-032-416-100-Н 

УСАУ-040-408-70-Н 

УСАУ-040-528-100-Н 

УСАУ-050-519-70-Н 

УСАУ-050-669-100-Н 

УСАУ-060-628-70-Н 

УСАУ-060-808-100-Н 

  

Б
С
О
М
 ив 

    

  

  

  ОС
ОМ

ыз
 

  
  

  

  

    

16000001 

16000002 

16000003 

16000004 

16000005 

16000006 

16000007 

16000008 

16000009 

16000010 

16000011 

16000012 

16000013 

  

   

  

   

  

   

    

    
   
     

  

ОСОМ из 

  

50 & 60 тт папке 

    

  

ААГ-02-2.5 

  

    
    

  

   
   
    

  

    

  

ААГ-03-3 

ААГ-05-4 

       
     
     

      

      

   
   

2505 | ААН-07-5 
М6Х16 {27100201} 

{27100220) 

   
16000014    

  

99 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУ91 .ги 2/5 УСЛ СО. НТО.



УстУвм Е 
Картридж для антивибрационной оправки 

Под пластины ОС..Т0702.../ОС..ТЛЛТЗ... 
  

КАРВ=93°   

  

  е Со
м 
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М
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и
и
 

\У
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Н 

Е УСАМ-А16 $ОИСВО7 16000301 = 
| - > УСА А16 500107 16000302 16 20 11 20 0С...10702... 4008-М2.5х6 80-Т08 32 

. . ыЕ 
УСАМ-А20 $ОЦСВТТ 16000303 Эм 

-| = УСА\-А20 500СЕ11 16000304 20 | 20 13° 25 4015-МЗ.5х11 Е 
29 

УСАМ-А25 $ОЦСВТТ 16000305 АА\-08- ео 
УбАУ-А25 $О0СЕ11 16000306 | 2° | 23 17 | 32 4015-М3.5х12 МЗ.5х8 

ОС... 1118... 80-115 а 
УСА\-АЗ2 $ОИСВ11 16000307 
УбАМ-АЗ2 5О0СЕЛТ 16000308 | 32 82 22 ис ААОМ-2-0001 Яя ААУ-0б- 65 4015-МЗ.5х11 М3 511 |= 
УСАМ-А40 $0ИСВ1Т 16000309 0 оз) 7 5 " 5 
УСАМ-А40 $ОЦСЕ11 16000310 27 

аз 
28 == 

5 

Я 
э 
т 

; = 
5о 
Хх 

8 
> 

=® 
20 ды 
=> 
Е = 

25 
= 
5» 
эм 
ао 
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>> 

п 
о 

9 
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= 
-= 

| т 

5= Ом 
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= 
5х 
5= 
= с 

т 

З/© УСЛ СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, ммм уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 100 ЕЯ 
5А 35  



ини 27СТУЮВМ 
Картридж для антивибрационной оправки 

  

  

    

  

  

  
  

  

    

  

                    

  
  

Под пластины СС..Т0602.../СС..ТОЭТЗ.../СС..Т1204... 
2 
8_ 
< А 

БЕ КАРН=95° 
вы 
Е: 
Ее 

5 \- 
м `` 

5 и 
5 
<= [©]: с.48 Ед.изм: мм 

- Зы ; р ® ОД | в д ‚ 

ты 
5 Обо Ар 
5 ‹ > Ин 2 в = Е) Г 

РЕ 
|=: УСА\-А16 $СЕСВ06 16000097 

[2 | - Е УСАУ-А16 52-06 16000098 16 20 11 20 (СС... 0602... | 4008-М2.5х6 80-108 

о . . 
[=] Е УбА\-А20 $СЕСВ 09 16000099 _ 

[= УбАМ-А20 $61.09 1600010 20 20 13 25 4015-М3.5х9 
ЕЕ 
< УбА\-А25 $СЕСВ 09 16000101 Е УСАМ-А25 5 09 16000102 25 23 17 32 |СС..Л 09ТЗ... ив 80-115 

4015-МЗ.5х12 ААСМ-2-0001 МЗ 5 8 
$ УСАУ-АЗ2 $СЕСВ09 16000103 3) в р о 2х 
ВЫ УбА\-АЗ2 $109 16000104 
во 
[\® УСА\У-А40 $СЕСВ 12 16000105 АА\-07- 
а | |- 2-1 - 5= УСА 4405 12 16000110 40 32 27 50  СС..Т1204... 1020-МА.5х16| ААСМ-2-0003 — уд5х1з 80-120 

= 

З= 
ты 

т За 
| 

2 
о 
< 
ва 
О< 

т 

$5 
го 
ш 

Е 
о 

< 

85 
ОЕ 
ю а 

8 
о= 

5 
ЗЕ 

= 

Я< 
вы 
эЕ 

5 
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Е 
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шЕ 
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ы 
5 
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= 
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с 
35 
ба 
= 

о - - 
хе 101 Телефон: +7-499-110-71-06, ммммлуд1 Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 3/< УЛ СО, ЕТ. 
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УстУвм Е 
Картридж для антивибрационной оправки 

Под пластины \С..Т1103.../№С..Т1604... 
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90
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= 

; УСАУ-А20 5\ИСВ11 16000198 = 
© 

УбАМ-А20 5УИСЕ11 16000199 20 20 | 15 27 8: 
УС...Т 1103... 4008-М2.5х6 - - 80-108 ыЕ 

УСАУ-А25 5УИСВ11 16000200 ее 
УбАМ-А25 5МИСЕ11 16000201 2° 23 | 17 32 Е 

2 Е УСАУ-АЗ2 5УИСВ16 16000202 Е 
УбАМ-АЗ2 5МИСЕ16 16000203 32 32 | 22 | 40 ААУ-06- 2 УС...Т1604... 4015-МЗ.5х14 ААУМ-2-0002 —уззнт 80-115 
УбАУ-А40 5МИСВ16 16000204 15 3) 57 50 - а 
УСА\У-А40 5МИСЕ 16 16000205 э5 

ЕЕ 
5 
> О 

=Х 
о 
а 

98 
Картридж для антивибрационной оправки 5 

Под пластины ОМ№МС1104.../2ММС1506... 5 
з 
5 ыы о КАРВ=93 5= 

5о 
Е ХЕ 

= 5 
=> 2 > 

Ф 

20 МЕ 
=> 

[5]: с.48 ЕДизм:мм |2 
25 
<о 

р Размер : ола "одклад. | Кольцо . : 5$ 
эм =0 

1 ; &= 
>> 

со у <> СА ^^ С эи ^^ ху (©) „2 

З 
УСАУ-АЗ2 ТОМИВ 11 16000400 ОММ.. АК\-01- | ААОМ-2- ААМ-04- Зо 
УСАУ-АЗ2 ТОУМЕ 11 16000401 32 32 22 40 1104... АТК-О1 М5х22 0001 М5х12 = ш 

Аб-01 АВРЬ-ОТ ААН-03-3 = 
УСАУ-А40 ТОМИВ 15 16000402 ОММ.. АКУ-30- | ААОМ-3- ААМ-02- == 
УбАУ-А40 ТРОИМ. 15 16000404 40 38 27 50 1506. | №102 6х2 0001  М5ж12 Зя 

т 
5 

= 
э= 
9= 
= с 

т 

З/© УСЛ СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, ммм уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 102 ЕЯ 
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ини 27СТУЮВМ 
Картридж для антивибрационной оправки 

Под пластины 0ОММС1104.../0ММС1506... 
  

  

    

  

  

  

  
  

  

                          

  

  

  

      

  

  

  

    

    
  

е 
о 
вв КАРВ=95° РЕ 
вы 
<< = = 
ЕЕ 8 Е 
Н № = 
о 2 

“завыбыыыы Е й 

2 
5 ЕД. изм: мм 
= 
оу 
15 а 

оз . . од . т . , 
За 
ам ® [1 у 

5 — зо лю С 2 
"| — УСАМАЗ2ТМА12 — 16000500 Е 32 32 22 | 40 о . РЕ УСАУ-АЗ2 ТСЬМЕ12 — 16000501 смм.. —дткоз АКА. ААС№З- ААУ-02- ДЗО АВТ АА 

= 1204... М6х22 0001 | М5х12 
во УСАУ-А40 СЕМ 12 — 16000502 0 38 2750 
Е УСАУ-А4О ТЕМЕ 12 — 16000504 

Е. 
ты | 

5 . 
55 Картридж для антивибрационной оправки 

я 
<о м 
а -- Картридж для калибрования антивибрационной оправки 

= 

З= 
ты 
с 99 

За 
|= 

г — : © 
5 ‚ = Е С 5 & © 
< 
&О 

оз Мы 
55 н 
го 

Ё 
о 

м ЕЕ 

35 
> Обо . 
с 

< 
и рСо р 4 

о> 
Е: 
=> 
ШО УСАУ-16-25 16000994 28 25 15 22 УСАУ-016/20/25 

УСА\-32-60 16000995 53 40 20 35 УСАУ-032/40/50/50 

5 
т 

М 
вы 
шЕ 

= 

ры 

98 
ш 
= 

о 

с 
35 
б= 
< 
хе 103 Телефон: +7-499-110-71-06, ммммлуд1 Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 3/< УЛ СО, ЕТ. 
>  



  
МапоСи 
Токарные резцы для обработки малых диаметров



м 27© МапоС4 

Обзор 

В настоящее время, по мере роста спроса на мелкие детали (объектив камеры, детали мобильных телефонов) 

и медицинские инструменты, растет спрос на инструмент малого диаметра, для высокоточной обработки. 

  

Операции 
. Токарная обработка деталеймалого диаметра 
. Внутреннее точение (растачивание), обработка канавок 

Особенности 
» Минимальный диаметр (растачивание и профилирование): 9 1 мм 

. Внутренняя подача СОЖ для продления срока службы инструмента 

. Безопасное соединение: штифт + наклонное позиционирование 

. Эгеометрий под различные операции 

Достоинства 
. Высокая повторяемость 
. Долгий срок службы 

Преимущества 
х Сокращает время простоя станка 
. Более низкая стоимость обработки 

\УС812 - Микрозернистый твердый сплав 
ТУ] _М20-МЗо Субмикронный твердый сплав с высокой 

| коо-кзо | 510-525 | прочностью и износостойкостью обеспечивает 

высокую точность обработки. 

а ЕЕ 
Е 
о< 

Р-4 

ЕЕ 
ты 
Ен Е: 
5   

у ©МапоСи типоразмеры 
* 

ВР - Растачивание и профилирование  ВО-Растачивание со стружколомом ВЕ-90°Растачивание 

5 “в     
| 

* * » Обработка радиусной 
РВ- Профилирование С$ - Обработка канавки СВ-канавки 

* Обработкаторцевых канавок »  Обработкаторцевых канавок * 
Е|- Внутренняя РЕ- Внешняя СН- Снятие фаски 

* Вразработке 

105 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 .ги у У@-1 СО., (ТО. 
 



2 МапоС\ ПТ 

Система кодирования - Расточной резец и оправка 
  3 

> 
а2 

Резцы да 
Серия > Я 

ВР- Растачивание Направление Полезная длина(Ц\/) Сплав => 

и профилирование - Право (4 тт) а 
| -Лево | 

  

МС ВР 
          

4 В - 
        

10. 

    

  

04 | - 005 - \УС812 
              

  

                          

  

    

Мапосие Диаметр соединения (ОСОМ) — Мин. диаметр расточки (ОМИ) Угловой радиус (ВЕ) 

(4 тт) {1 тп) (0.05 пт) 

Оправки ОСОМм5 ОСОМ№и5 Дюймы 

| | | 

м Н | - 16. 041 (1) 

| 
МапосиЕ Оправка 1- Внутренний 

Истории успеха 

ЗУ ©Условия обработки Чем меньше, 
тем лучше 

ббмм, В 0.2 мм 

Размер (0 236" В 008") 

Обрабатываемый 

ЕЕ 

чи ЩИ 

и 

Е ев * 

а 

ее 

[ИН 

Станок   

$СМ440 (НЕс 20) 

100 м/мин. (328 В/тт.) 

637 об./мин. 

0.1 мм/об. 

{004 тсН/гем.} 

Осевая: 10 мм {.390") 

Радиальная: 0.15 мм (.006") 

Без охлаждения 

Растачивание 

Токарно-фрезерный станок 

  

Износ кромки (после 30 мин.) 

© 
  

  

Конкурент 

  

  

  
  

< У@- СО. ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, ммм. уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 106   
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пм 27 МапоСщ 

Резцы 
  

ВР- Растачивание и профилирование 

  

       

®: Стоковая позиция 
О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                      
  

Ая] ЛЕТИ и Вы и (5:1) сити исавоеСЕ ЕЕ 
№ВРДВ-10.04-0056812 0481004005Т 0.05 0.45 039 | 157 018 | 510 | ® 

№ВРАЯ-10.04-0106812 04В1004ОТОТ 1 4 || ол |045 13 | 039 4157 |004 0004 | 018 |512 | ® 

МВРАВ-10.06-005%6812 0481006005Т 1 6 |005 | 04 |045 13 | 039 236 0002 004 | 018 | 510 | ® 

№ВРАВ-10.06-010%6812 048100бОЛОТ 1 6 м ол 045 13 | 039 236 0004 0004 | 018 | 512 | ® 

№ВРАВ-17.06-0056812 0481706005Т 17 | 6 |005 | 02 | 07 | 13 | 067 | 236 | 002 008 028 50 О 

№ВРАВ-17.06-01016812 0481706010Т 17| 6 | 01 | 02| 07 13 | 067 236 0004 0008 |028 | 512 | ® 

№ВРДВ-17.09-005№6812 0481709005Т 17| 9 |005 | 02 | 07 | 13 | 067 | 354 | 002 008 028 50 © 

[№ №ВРАВ-17.09-010%6812 0481709010т 17| 9 | м | 02| 07 13 | 067 354 0004 0008 |028 | 512 | ® 

59 МВРАВ-22.06005№6812 0482206005Т 22 | 6 |005 | 02 |095 | 13 | 087 | 236 |002 0008 037 50 О 

о5 №ВРАВ-22.06-010%6812 0482206010Т 22| 6 | 01 | 02 | 095 13 | 087 236 0004 008 |037 | 512 | ® 

Е М№ВРАВ-22.09-005№6812 0482209005Т 22 | 9 |005 | 02 |095 | 13 | 087 | 354 | 002 0008 037 50 О 

5 №ВРАВ-22.09-0106812 0482209010Т 22 | 9 | 01 | 02 | 095 13 | 087 354 0004 0008 |037 | 512 | ® 

№ВРАВ-22.13-010%6812 0482213010Т 22 | 13 | 0л | 02 | 095 | 18 | 087 |512 0004 0008 | 037 | 709 | ® 

4мм  №ВРАВ-27.10-005%6812 0482710005Т 27 | 10 |005 | 02 | 12 13 | 106 394 |002 0008 | 047 | 512 О 

(157) №вВР48-2710-015\6812 0482710015Т 27 10 |045 | 02 | 12 | 13 | 106 | 394 | 006 0008 | 047 512 | ® 

№ВРАВ-27.15-0056812 0482715005Т 27 | 15 | 005 | 02 | 12 | 18 | 106 |591 |002 0008 07 279 О 

, №ВРАВ-27.15-015№6812 04827150157 27 | 15 |045 | 02 | 12 | 18 | 106 | 591 0006 0008 | 047 | 709 | ® 

зв №ВРАВ-32.10-015№6812 0483210015Т 32 | 10 |015 | 02 | 145 13 | 126 394 0006 0008 |057 | 512 | ® 

№ВР4В-32.15-015№6812 04832150157 32 | 15 |045 | 02 | 145 | 18 | 126 | 591 0006 0008 | 057 | 709 | ® 

№8Р4В-32.20-0056812 04832200057 32 | 20 | 005 | 02 1.45 | 23 | 126 |787 0002 0008 0057 96 О 

МВРАВ-32.20-015№6812 0483220015Т 32 | 20 |045 | 02 | 145 | 23 | 126 | 787 00066 008 | 057 | 906 | ®@ 

№ВРАВ-42.10-015№6812 0484210015Т 42 | 10 |015 | 03 | 195 13 | 165 394 00066 012 |077 | 512 | ® 

№ВРАВ-42.15-005№6812 0484215005Т 42 | 15 | 005 | 03 |195 | 18 | 165 | 591 | 002 012 07 79 © 

№ВРАВ-42.15-015№6812 04842150157 42 | 15 |045 | 03 | 195 18 | 165 591 0006 0012 077 | 709 | ® 

№ВРАВ-42.20-005№6812 0484220005Т 42 | 20 | 055 | 03 |195 | 23 | 165 | 787 | 002 012 07 96 © 

№ВРАВ-42.20-015№6812 04842200157 42 | 20 |045 | 03 | 195 23 | 165 0787 0006 0012 |077 | 906 | ® 

МВРАВ-42.25-005№6812 0484225005Т 42 | 25 | 005 | 03 |195 | 28 | 165 | 984 | 002 0012 0077 1102 О 

МОВРАВ-42.25-015У6812 0484225015т 42 25 | 015 | 03 | 195 | 28 | 165 | 984 0006 0012 |077 110 ® 

МОВРбВ-52.15-02076812 06862150207 62 15 | 02 | 05 | 295 | 18 | 244 | 591 | 008 0020 | 416 709  ® 

МВРбВ-52.20-02076812 06862200207 62 20 | 02 | 05 | 295 | 23 | 244 | 787 008 020 | 416 9% ® 

бмм №8Р68-6225-0206812 06462250207 62 | 25 02 | 05 29 | 28 | 244 | 984 |008 0020 | 116 |1102| ® 

(236') МСврбй.6230-02070812 0616230007 62 30 02 | 05 295 | 33 | 244 [1181 | 008 0020 | 416 1299| ® 

МОВРбВ-62.35-02016812 06962350207 62 35 | 02 | 05 | 295 | 38 | 244 [1378 | 0008 0020 | 416 14%  ® 

МВРбВ-52.40-02076812 0686240020 62 40 | 02 | 05 | 295 | 43 | 244 1.575 0008 0020 | 416 15693 ®@ 

107 Телефон: +7-499-110-71-06, мммм.уд1.Кг, Е-тай: гиз$а@уд1.ги 27 УС-1 СО. 1ТО.



У < МапоСч{ т 

Оправки 
  

СА
Н 

  

    

  

  

     
  

Размер резца Артикул 
ИИ ЛЕНИ Е ОСОМм 

12 7 10 15.5 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

МСНЬ124 0400012 

мм мМНН6д 0400016 16 75 4 175 (157) 
Метрич. Ц МОННОД 0400020 20 90 18 20 

(мм МСНН26 0600012 12 70 10 165 
бмм 
[2367 МНН66 0600016 16 75 14 185 

МаНЕ20.6 0600020 20 90 18 22 

№НН0500.4 0400500 500 2756 421 624 а 
Амм . вы 

№НН0625.4 0400625 .625 2953 546 .687 Е 
(157) ты 

МОННО750.4 0400750 750 4331 .671 750 “> 
Дюймовая 551 92 

№МНЕ0500.67 0600500 500 2756 421 .663 ЕЕ 
бмм : а 
[2367 МСНН0625.61 0600625 625 2953 546 726 Е Е 

МСННО750.67 0600750 750 4331 .671 827 5 

  

   
     
   
   
   
   

    
   
   
   

  

    

    

   

    
   
    

   
    

ЗЕМ (К./тип.) 
Мт Мах 

558 656 

312 525 

279 312 

344 459 

312 427 

459 623 

459 623 

246 

Ус (т/тип.) 

Мп Мах 

170 200 

95 160 

85 95 

140 

130 

190 

190 

Ра (той/ееч.) 

Мп Мах 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 

Ра (пт/теу.) 

Мт Мах 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

     
   
   

           

  

Нелегированная сталь 

                 

  

Низколегированная сталь 

                 
    

Высоколегированная 

Ферритная и Мартенситная                         
           

  

Аустенитная нержав. сталь 95 

Серый чугун 

Высокопрочный чугун 

                       
         
      

    
      

    

    Цветные металлы (А!) 

      
       

     
    Суперсплавы и Титан 75 33 0.0010          

Высокотверд. материалы 

  

< УСЛ СО., ГТО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1 .ги 108



ОТРЕЗКА И 
ОБРАБОТКА КАНАВОК 
Обзор державок 

Обзор пластин  



УстУвм 
Державки для точения канавок и отрезки 

Державки для ТО. пластин 
  

  

Н=
Н 

  

  

    

        

МЕ
 

© 

В 

      
        

ИЕ 

Обозначение и а [1 

      
[———5:с.115 Едизм. :ММ 

15 2 ро 
  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

          
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

УСВЛ. 1212-2115 001—018 2 100 123 

УСВЛ. 1616-2115 002 — 019 2 15 16 | 16 125 163 

УСВЛ.2020-219 03 — 020 2 9 20 20 125 203 

УСВЛ.2020-2115 004 — 021 2 15 20 20 125 203 т. 

УСВЛ.2020-220 005 — 022 2 20 20 20 125 203 

УСВЛ.2525-2-117 06 — 023 2 17 25 25 150 253 

УСВЛ.1212-3-Т15 007 — 024 3 15 12 12 100 124 

УСВЛ.1616-3-Т15 008 — 025 3 15 16 16 125 164 

УСВЛ.2020-3-120 009 — 026 3 20 20 20 125 204 

УСАЛ.2020-3-730 010 — 027 3 30 20 20 125 204 3 

УСВЛ.2525-3-19 011 — 028 3 9 25 25 150 254 

УСВЛ.2525-3122 012 — 029 3 2 5 25 150 254 

УСВЛ.2525-3-125 013 030 3 25 25 25 150 254 Е 

УСВЛ.2525-3-730 014 031 3 30 25 25 150 254 | 

УСВЛ.2525-4122 015 — 032 4 22 25 25 150 254 А 5 

УСВЛ.2525-4130 016 — 033 4 30 25 25 150 254 =” ь з 

УСВЛ.2525-5-125 017 — 034 5 25 25 25 150 254 ТО-5. Е 

Обозначение $ о ры АЕ. 

УСАЛ. 1212-3-115© ® 001 015 3 15 12 12 100 124 

УСВЛ. 1616-3-115-С ® 002 016 3 15 16 16 125 164 

УСВЛ. 2020-3-720С© ® 03 017 3 20 20 20 125 204 

УСВИ. 2020-3725 ® 004 018 3 25 20 20 125 204 

УСАЛ. 2020-3-730С ® 005 019 3 30 20 20 125 204 Тоз. 

УСВИ. 2525-3122 ® 0046 020 3 2 25 25 150 254 

УСВЛ.2525-3-125С ® 007 021 3 25 25 25 150 254 

УСАЛ. 2525-3-730С ® 008 022 3 30 25 25 150 254 

УСВЛ. 2525-3-109С ® 009 023 3 09 25 25 150 254 

Серия Размер О Шайба ХХ 

УСА. „-2.. АК\-02-Мбх22 (27100037) АВРЕ--01 (27100089) АА|-03-3 (27100199) 

.-3../.-4./.-5.. 2004--МВх1х20 (27100223) | - ААЕ-05-4 (27100200) 

            
    
  

зу уУ@-1СО.ТЬ. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91 ги 110  



нии 27СТУРМ 
Державки для точения канавок и отрезки 

Державки для ТО. пластин с внутренним подводом СОЖ 
  

  

        

      

  

  

  

                      
  

  

    

  

  

  

            
  

  

    
  

        

  

  

            

            

  

  

        

  

            
    

2 
8_ 
= 

ОЕ 
ЗЕ 
Ее 

5 
о 

2 
З 
<> 
5 9 

ОЕ 
ЗВ Г: С 115 Едизм. Мм 
а. 

5 Обозначение ф о т” [в сох р В и У Пластина 

р УСВЛ. 3232-3-125< ® 010 — 024 3 25 2 32 170 324 
= ТО.3.. 

55 УСВЛ. 2525-41225 ®Ф 011 025 4 22 25 | 25 150 255 
< © 
55 УСВЛ. 2525-41255 ® 012 0726 4 25 5 25 150 255 

5е УСВЛ. 2525-4130© ® 013 027 4 30 25 25 150 255 Тод та .4.. 
в. 

ЗЕ УСВЛ. 2525-5125< ® 014 — 028 5 25 5 25 150 255 ТО5 5= .5.. 

—м И 2. | _ №02-М6х22 (27100037) | АВРЕОТ (27100089) ААЕ-03-3 (27100199) 
2 У 

< 3.1.4.15. |  2004-М820(27100223) | - | ААЕ-05-4 (27100200) 
= 

< . 
= == Державки (5/55 1ае) для ТО. пластин 

с. 9 

5 
Р т 

Е |! 
я 3 

= 
< , 
3 = 
о = {© с 
ЕЕ: 

м Е [2 

5 

35 
7—9: 6. 115 Едуизм. ММ 

52 Г 2611 ве ртикул ы 

о= 

55 УСВЛ. 1212-21125 0001 0005 2 12 12 12 125 122 
т= ТО.2. 
ЫБ УСВЛ.1616-2116-5 0002 0006 2 16 16 16 125 162 
ш< 

5Е УСВЛ. 1212-3112-$ 0003 0007 3 12 12 12 125 123 
ТО3. 

УСВЛ.1616-3116-5 0004 — 0008 3 16 16 16 125 163 
в 

Е УСВЛ.1212-2112-5< ® 000 0013 2 12 12 12 125 122 2 
< 2. 

Е УСВЛ.1616-2116-5С© ® 0010 0014 26 16 6 = 125 162 
= т 

ы5 УСВЛ.1212-3112-5С© ® 0011 0015 3 12 12 12 | 125 123 3 
= 3. 

ы УСВЛ.1616-3116-5С© ® 0012 0016 3 | 6 16 16 | 125 163 
о 

м 

38 
и УСВЛ. .5 4015-МАХИ (27100166) 80-115 (27100210) 
59 
хе 111 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 „Кг, Е-тай: гизза@уУд1 .ги у< Ув-1СО.,10. 
Е



Державки для внутреннего точения канавок 

Державки для ТО. пластин 

устовм 

  

  

  

  

н 

О 
м
т
 

            

  

  

  

  

                  

  

  

  

сох 

[——9:<115 Едизм. ММ 

РА 
Обозначение ф В п См | ММ СОХ | 0С0М р а ЕЕ Аа Пластина 

УСВЛ. 16-2-18.5-С Ф 0001 0005 2 25 8.5 16 14.8 28 150 16.5 ТО.2.. 

УСВА. 20-3-Т16-С ® 0002 0006 3 25 6 20 18.3 40 170 16 

УСВЛ. -3-Т6-С Ф 0003 0007 3 25 6 25 23 40 200 18.5 ТО... 

УСВЛ. 32-3-Т5-С Ф 0004 0008 3 31 5 32 30 60 250 21 

ТЕ ЕО Г Ключ 

16-2С.. 2503-МАх10 (27100216) ААГ-0-3 (27100199) 

УСКЛ- 20--25-3С.. 2504-М5х12 (27100218) ААЕ-05-4 (27100200) 

32-3С.. 2004-М8х1х20 {27100223} ААГ-05-4 (27100200)     
  

7 < УСл СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гиза@уд1 .ги 112   
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нии 27СТУРМ 
Резцы-лезвия для точения канавок и отрезки 

Резцы- лезвия для ТО. пластин 
  

  

      
  

  
  

              

  

  

            
  

    
    

      

  

      

  

  

  

  

    

                  
  

  

В 
о сох 
в— 150° 

5 а 5 9.2 3< 5 
ты Ем 

= ч 
5 А1 в 

б А 

450° сх СМ НЕ Г. 

е у , Ги 5 ЧЕ ге Я | 
[$] < АЦ = 

5 | Е ЦА 
сы Г 150° 
2 с.115 ЕДИЗМ, ММ 
5 

Обозначение $ р С7Ст$ та в [о ы Пластина 
< _ 

БЕ У6ТО2-32 0001 32 22 25 150 24 ТО... 
8 < т 

= = У@ТОЗ-32 0002 32 3 | 20 25 150 24 ТОЗ.. 
[д 

а УСТО2 32-С ® 0003 32 2 20 25 150 24 ТО... 
[2] = 

< Е У@ТОЗ 32-С ® 0004 32 3 | 20 25 150 24 ТОЗ.. 
6< 

«1 Ключ 

2 — У@тТО.. | АЁА-01 (27100226) 

88 
59 [72 < мы 

°- Блоки для крепления резцов-лезвий 35 
ая 
За 
5 

ео 
ы й | | = . 

о 
Г О С 
ЕЕ 

а Е 
ЕЕ: 
Я ОАК 
Е 
[=] 

з 9 ©С——7:с.115 Едизм мм 

ОЕ ва ТА Е СЕССИИ 
о= | 
в 8 УСВТО 20-32 0001 32 20 19 25 327 13 100 50 38 

== 
Ш О УСВТО 25-32 0002 32 25 | 23 25 36.7 8 110 50 42 
ш< 

5 Е УСВТО 32-32 0003 32 32 29 25 42.7 5 110 54 48 

УСВТО 20-32-С ® 0004 32 20 19 25 327 13 100 50 38 
5 т 
= УСВТО 25-32-С © 0005 32 25 23 25 36.7 8 110 50 42 

ш 

т < УСВТО 32-32-С ® 0006 32 32 29 25 42.7 5 110 54 48 
= | 

ВЕ 

в: 
|: 

= В 20-32 АВК-03 2505-Мбх30 (27100225) | ААЕ-07-5 (27100201) 

3 З 25-32-32 АВК-04 | 2505-Мбх30 (27100225) | ААЕ-07-5 (27100201) 
ш = 
5& 
20 
< 2 113 Телефон: +7-499-110-71-06, млмим.уд1 Кг, Е-тай: гизза@Уд1 ги 3у< У@-1 СО. 10. 
>  



стом 
Отрезка и обработка канавок 

Обзор пластин для операций отрезки и обработки канавок 

НЕ 

  

Марки сплавов для отрезки и обработки канавок    
РУО -ПАШМ 

\УС602С Универсальный сплав для отрезки и обработки канавок 

{Уб602) » Сверхпрочное покрытие РУО с оптимальной термостойкостью и прочностью 

РАНЕН м20-М40. * Субмикронная основа, созданная специально для удовлетворения самым 

жестким требованиям К20-К40 515-525 

  

Сменные пластины для отрезки и обработки канавок 
  

  

Е реииие ТО. Серия том 2,3,4,5 
ТОР 

ТУ     
ее 
д 

ь Ее 
ЕЁ 

ее 
> 

Стружколомы пластин для отрезки и обработки канавок 

= = . Отрезка и обработка (Позитивные) 

0.08 

  

  

  

. Отрезка и обработка (Общего и |. 
№ | назначения) 

>> + Отрезка канавок и продольное 

точение 

  

Я
Н
 

ТОУ 

  

  

37 УСЛл СО. 1ТЬ. Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: пизза@уд1 .ги 114



ии 27СТОВМ 
Отрезка и обработка канавок - Пластины 

Сменные пластины для отрезки и обработки канавок (ТБ.) 
— бя ко. и * см 10*2 20 

т т0*з 20 
10*4 20 & ь 
Т0*5 25 я

д
ы
 ь
 

* . 

СОХ : Максимальная глубина резания ®: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Артикул 5200.. 

< < 

8 
м я 

® О 
1Т0Р2002 0.2 0.04-0.12 19 0012 0036 

® О ь т аш о 1023002 02 | 0.05-0,16 19 О зо 
й 

® О 
Отрезка и обработка Т0Р4003 0.3 0.06-0.18 19 0023 0038 

(Позитивные) 

® О 
10№2002 0.2 0.04 — 0.12 19 0010 0035 

® О н СЯ Т0№3002 0.2 | 0.07-0.22 19 ОНИ 0025 
® О Отрезка и обработка 10№4003 0.3 0.08--0.25 19 0022 | 0037 

(Общего назначения) ® 
1Т0М5003 0.3 0.09-0.35 23 

0042 
Ф в ТОУЗЕ-04 04 | 0.10-020 — 19 | 0.10-038 0.50-220 7 

о 
ТОУАЕ - 0.4 0.4 0.15-0.26 19 0.10-:0.40 0.50-2.80 

Продольное точение 0020 

Т0М2002-6 0.2 0.06-0.18 19 

    

  

0043 
  

  

  

  

ТОРЕ2002-6 0.2 0.06-0.18 19 Я 

® о Ио. и 

ИО КОСОМ ТОРВЗ002-6 0.2 0.07--0.22 19 В 

  

©® 
ы м ТЕ № 1042026 02| 006-048 19 о 

[2] - = 25 Пластины со скосом Т2№30026 0.2 | 0.07-0.22 19 о 
[© _ № ® = Т0№30026 02 007-022 19 р 
ет ® 
а 

| 
5 

  

  

  

1Т0Р13002-6 0.2 0.07--0.22 19         0049     \@602С (У6602) 
Мах. 

Нелегированная сталь 180 

Низколегированная сталь 120 

Высоколегированная сталь 110 

Ферритная и мартенсит. сталь 160 

Аустенит. нержавеющ. сталь 140 

Серый чугун 185 

Высокопрочный чугун 140 

Алюминий 440 

Суперсплавы и Титан 25 45 

Высокотвердые материалы 25 50 
  

115 Телефон: +7-499-110-71-06, ммм. уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу< у@-1 СО. ПО. 

 



  
ФРЕЗЕРНАЯ 
ОБРАБОТКА 

Расшифровка кодировки корпуса 

Обзор корпусов 

Сменные пластины и корпуса



ШИ 27СУМИЕ 

Расшифровка кодировки - Корпуса 
  

  

  
    

  

            
                                

  

  

  

—| осом |-- — осом |-- —ОСЗЕМЗ - -_——- ОСЗЕМ$ 

| оСом -ТОЕ 

т + ата - и 1 

|| === СВОР т 
И «НЕЕ 

и ЕЕ и ЕЕ ра | 
И Ш 

р Ж т АРМХЕР 

п __\ ий Оф 4 

р |9] АРМХ ь АРМХ 
1 | в 

—0С- —0<— сх 

<С> <\/> <$> <М> 
Цилиндрическая Фреза с Торцово-цилиндрическая Модульная 

фреза хвостовиком фреза фреза 
\ММеоп 

Угол в плане Диаметр фрезы Тип крепления и размер 

(90°) (216) С -Цилиндрическая М! - хвостовик М!е!Чоп 

$ - Торцово-цилиндрич. М - Модульная 

(Диам. цилиндрич фрезы 016) 

| * Только для модели с 

хвостовиком 
  

Е 90 |- АРКТЛО - 016 22 С16 - 1100 - С 
      
  

                
      

  

    

  

КАРВ ОС СЕРР ОСОМ ЕЕ® СООГАМТ 

или 9СХ* или ТОЙ 

*ОСХ для круглой 

пластины 

Тип фрезы Пластина Серия Кол-во зубьев Функциональная 
Е-Концевая фреза (АРКТ 10) (2=2) длина 

Е - Торцевая фреза (100мм) 

М - Модульная фреза 
СМ - Кукурузная фреза 
СН - Фасочная фреза [

Ф
И
 
е
е
”
 

  

Е 
= 
[2 
Е 
5 
о 

Е 
7 

|- 
т 
ВЯ 
Г 
[-% 
= 
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УСМ 
Фрезерная обработка - Система кодирования 

Система обозначения сменных пластин (1$0) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

        

  

  

  

  

  

  

  

        

  

  

      

  

  

  

  

  

        

  

  

        

1 2 3 5 6 7 

Задний угол Крепление и Толщина пластины Радиус 
Форма (АМ Допуск стружколом Размер пластины (5) закругления 

1 - Форма _ 

ЕЕ Форма с Ш 
Н Шестигранная (> } 

о Восьмигранная С) 

3 - Класс допуска 
п 

Р ятиугольная 7 а И Толщина 
Ст) С НС) 

$ Квадратная [] С + 0.025 + 0.013 + 0.025 

Е + 0.025 + 0.025 + 0.025 

т Треугольная А 
с + 0.025 | + 0.025 = 0.13 

\ Ромбовидная 35° ’ @ Н +0.013 +0.013 + 0.025 

К + 0.05-.0.15* = 0.013 + 0.025 

м Трехгранная © М: + 0.05-.0.15* (— +0.08-:0.2* = 0.13 

Ц + 0.08-.0.25* + 0.13-.0.38* =0.13 
ь Прямоугольная Г] | 

* Класс допуска отличается для пластин размера [С. См. [50 1832 

А Параллелограммная 80° 4 К 
- врепление и стружколом 

В Круглая с АНИ НИ О ЕАСИ 

М х 
Без крепежного | 

_ - отверстия 
2 - Задний угол (АМ) В Односторонний =е 

НТ Е д 
Е Хх а 

М Без заднего угла м Ге 
ГУ Винтовое 5 о 

г . . крепежное й [ее В Задний угол 5 Т ЕЕ Односторонний ъа 

5 Ре . р 

с Задний угол 7 у Двусторонний 

Р Задний угол 11° . 
Х Специальный 

О Задний угол 15° | 

Е - - АМ 5 - Размер пластины 
Задний угол 20 * Отсутствует стандарт на размер пластин для фрезерования 

Е Задний угол 25° 

6 -Пластина Толщина 
о Специальный * Отсутствуетстандарт на толщину пластин для 

фрезерования 
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Фрезерная обработка - Система кодирования 

Система обозначения сменных пластин (150) 
  

стр. 105 стр. 104 

8 9 10 

РОТК -ТВ \С602 

Геометрия вершины Стружколом Сплав 

7-Радиус при вершине (ВЕ) 

  

  

Обозначение | Толщина -$ (мм) р И Толщина -$ (мм) 

04 0.4 16 1.6 

08 0.8 20 20 

12 1.2 24 24         

8 - Геометрия вершины 
  

               

8-1 8-2 8-3 8-4 

чб р м Состояние 
Угол режущей | Задний угол Направление 

\ кромки 
А о кромки (КЕМ 5) {Аб) подачи 

  

*См. стр.. 105, типы -АЕ, -5Т, -ТВ... 

  

  
  

  

  

  

        

  

  

  

  

        
  

8-1 - Угол режущей кромки (КЕ!М$) 8-3 - Форма кромки 

Р ры Е Заостренная И 

А 45° 

о 60" Е Закругленная Г | 

Е 75 
Т Скошенная Е 

Е 85° 

Скошенная и 

й Специальный $ закругленная = 

8-2 - Задний угол(А$) 8-4 - Направление подачи 

м и В Правосторонняя 

Р 11: пластина 

о 15° . 
Нейтральная 

Е 20 м пластина 4 

Е гы Е Левосторонняя &— 

7 Специальный пластина 

119 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1 Кг, Е-тай: гизза@уд1 ги < У@-1 СО, О.



усмит. 

Сплавы и стружколомы для фрезерования 
  

Сплавы для фрезерования 

  

Р Сталь 

  

    

  

  

  

  

  

    

    

    

    

    

      
    

                = 

  

  

  

  

Р
е
 

ДИ
 = д 

И 

ры 
д) 
ры 

5 
о 

е 
р 

Е м 
= 

  

  

\С602 Универсальный сплав для стандартной фрезерной обработки 

|Р20-Р35 | _М20-М40_ . Сверхпрочное покрытие РУО с оптимальной термостойкостью и прочностью 

К29-К40Й 515-525 * Субмикронная основа, для удовлетворения самым жестким требованим 

\УС622 * Оптимизированный сплав для высоколегировнных и предварительно закаленных сталей 

* Превосходная термостойкость и устойчивость к окислению при высокоскоростной 

Е ет обработке 

9577] Сплав общего назначения для обработки стали 
Е 

\6713 Сплав общего назначения для обработки стали 

ТИ * Многослойное покрытие ПАП обеспечивает высокую стойкость к кратерному износу и 

износу по задней поверхности 

: 6613 Сплав для обработки нержавеющей стали 

ВЕ а «Обеспечивают отличную производительность при обработкенержавеющей стали 
} т и         
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ии УСМ 

Сплавы и стружколомы для фрезерования 
  

Сплавы для фрезерования 
  

  

  

  

  

УС501 Для обработки Чугуна 

СС * Основание, специально разработанное для обеспечения высокой износостойкости 

|Н05 - Н25] . Превосходная стойкость к износу при фрезеровании чугуна 

65020 Сплав для обработки чугуна с СУО покрытием 

* Покрытие СУ для превосходной износостойкости 

Е * Повышенная ударная вязкость для устойчивости к выкрашиванию 

уб50 Оптимальный выбор для обработки алюминия 

* Субмикронная основа, созданная специально для обработки алюминия 

УпсоавеЯ С уникальным покрытием РУО       
Стружколомы для фрезерования 

-АЁ 
. Для алюминия 

. Острая геометрия 

  

-$Т 
. Для нержавеющей стали, жаропрочных суперсплавов 
. Острая геометрия 

  

  

  

  

25 
8 
Е Пластины общего .О > зВЫб 6 
28 птимальный выбор для общих задач 
ЕЕ назначения 
Е: 
Ры 
ИР 

НЕ 
= 
= 

ТВ . Для закаленной стали 

. Прочная геометрия 

„МГ „М › Для закаленных материалов и чугуна 1
9
7
7
7
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сми 

Обзор корпусов 
  

Торцевое фрезерование — 

  

       

    

  

     

  

   
   

Ч
н
и
т
2
У
и
и
 

\У
У1
09
\9
90
 
В
У
Н
З
У
Я
О
1
 

&® 
$ММХ 1206 

© 
ОММУ 0806       

   

  

   

   
   

   

  

5.5 

063-315 

6 

250-200 

с. 126 

И
У
Я
У
Ж
а
з
И
 

   

  

ОБМТ/ОБМ\/ 
0605 

Фреза ОЕЕВ    
       

  

   

   3.5 

063-125 

  

ЕЯ НЕ Е 
УРКМ/$РКВ/5РСМ 

1203 

Фреза 
      

  

     

  

   

ЗЕКТ 1204 5$ЕКТ12Т3 ЕСТ 1204 

  

1
П
2
0
М
У
М
 
19
13
4 

И
У
Я
У
Ч
Н
О
 

"Ч
ИЗ

ИТ
НУ

 
\У
.1
09
\9
90
 
В
У
Н
Ч
У
Х
О
т
 

\У
.1
09
\У

99
0 

В
У
Н
А
У
У
О
1
 

\У
.1
09
\9
90
 
В
У
Н
Ч
У
У
О
1
 

    
       

  

    

    

    

    

    

  

     

6 

640-160 

6 

650-160 

с. 129 

6 

650-160 

8 

650-200 

с. 130 

АРМХ | 
ос | 

стр. | 
  

Фрезерование уступов г | 24 4   Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 

   
   

  

    

                  

  

  

  

ЕЕ 

й В ве 
АРКТ АОМТ АРКТ  АРКТ АРМТ АРМТ 25 

. | 1505 1236 1003 1604 1135 1604 ЕЁ 
АРМХ 15 12 10 16 10 16 Е 
ОС 625-125 616-50 016-100 025-200 60-80 625-80 ба 

стр. с.143 с.144 — с.148 с.149 

АРКТ 1003 

37-55 

625-40 

с.146 

ТРКМ/ТРКЕ/ТРСМ ТРКМ/ТРКВ/ТРСМ 
1603 2204 

12 

650-125 

Фреза 

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
 

    

    

   

  

18 

063-315 
   

  

      
       

  

ОС 

стр. 
   

с. 150 
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Обзор корпусов 

Копировальное фрезерование — —, гу 

ЕЛА: 

  

     

      
           

    

  

  

  оо оо         
  

  

  

Фреза 

ВОКТИВОКМ ВРМТ/АРМ\У/ 

4 и 10т3 1204 08Т2 10Т3 1204 

АРМХ 5 6 4 5 6 

СХ | 220-63 025-100 020-25 225-32 232-80 

стр. с. 156 - 157 с. 158 
  

Фрезерование свысокими подачами — — гу 
® 

=. ч 

2 ы а) 

ЕММХ ЕММХ 

0604 0905 

0.9 1 1.5 

216-18 _ 020-50 — 625-125 

с. 163 

  

   

  

$ОМТ/$ОММ/ 
1204 

1.8 

232-100 

с. 166 

      

  

     

      

  

     

    

     

    

  

  

  

  

  

РН 7, 5 

Фреза м т” < 

ы о. АРКТ 1604 

АРМХ 

сх 

620-50 

= 

с. 169     
Модульный хвостовик 

Хвостовик для модульной фрезы 

  

  

  

  

стр. С. 171 

123 Телефон: +7-499-110-71-06, ммлим.уд1.Кг, Е-тай: гиза@у91.ги < У@-1 СО.
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Обзор сменных пластин для фрезерования 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

АОКТ АОКТ 1505 с. 151 

АОМТ АОМТ 1236 с. 151 
} 

А | АРКТ АРКТ 1003, 1604 с.152 /170 
2 Вершины 

Позитивные АРМТ АРМТ 1135, 1504, 1604 с. 153 

АРХТ АРХТ 1135, 1604 с. 153 

ты к 

Е К) ЕММХ 0604 
8 ЕММХ ЕММХ 0905 © 167 4 Вершины — 

Негативные 

ОБМТ /ОБМ\М ООМТ/ООМ\/ 0605 с. 131 

ОЕЕВ ОГЕВ 0704 
с. 132 

о ОЕМТ ОЕМТО5ТЗ 
Восьми- 

Угольные ОмМи /ОмНУ ОММИ/ ОМНИ 0806 с. 133 
Негативные 

Р © РММИ РММУ1206 с. 142 

10 вершин 
Негативные 

КОКТ 0802, 10Т3, 1204, 1604 
О АОКТ/ВОКУ! КОК\М/ 0501, 0702, 0802, 10Т3, 1204 с. 159 

КОМТ 0802, 0803, 10Т3, 1204 

В Позитивные Круглые ЕЕ КОМ\/ 0802, 10ТЗ, 1204 с. 160 

Круглые АРМТ 08Т2, 10Т3, 1204 
А ВРМТ / ВРМУ/ ВРММ/ 1003, 1204 с. 161 

Позитивные 3 Вершины | ВВЕХ50 ВВЕХ50 с. 162 

д $ОМТ / 5ОММ\/ УОМТ 1204, $ОММ/ 1204 с. 168 

Высокая подача 

УЕКТ ЗЕКТ 12Т3, 1204 с. 136 

© ЕСТ $ЕСТ12Т3, 1204 с. 137 

УЕМТ ЗЕМТ1 204, 1373 с. 138 

$ х я 5РМТ $РМТ 1204 с. 141 

Позитивные ОКМ, $ОСМ (45°) $ОКМ, $ОСМ 1203, 1504 с. 134 
Квадратные 

$ЕКМ / $ЕКВ (45°) ЗЕКВ, 5ЕКМ 1203 с. 135 

ЗРКМ 1203, 1504 

$РКМ / $РКВ / $РСМ(75°)—— $РКВ 1203 с. 140 
|8 | ЗРСМ 1203, 1504 | 

150 5РИМ | $РИМ1203 с. 141 

&®< $ММХ $М№ММХ1206 с. 139 

Негативные 

ТРКМ 1603, 2204 

Т ТРКМ /ТРКВ /ТРСМ(90°)  ТРКЕ 1603, 2204 с. 154 

ТРСМ 2204 

Треугольные 50 ТРУМ ТРИМ 1603 с. 155 
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ии УСМ 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для ОММУ 

Угол в плане: 45° 

16 Вершин, Негативные 

  

ОС$ЗЕМ$     <5> Торцово-цилиндрическая фреза 

осх 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ОСТ: Количество пластин 

    

      
  

    

    

    

СВОР:Посадочное отверстие Б :с.133 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ АИТ р ое О: ТЫ ОК: ВУЗ 

УСЕА5 - ОММОО8 - 06325522-С 171 | 63 | 75 5 |140 22 22 49 < - |® 

УСЕА5 - ОММОО8 - 08026527-С 172 | 80 | 92 |6 50 27 25 58 - и ® 

УСЕА5 - ОММОО8 - 010027532-С 173 | 100 | 112 |7 50 32 26 67 й - |® 

в 5.5 — \6Е45-ОММУОО8 - 012578540 174 | 125 | 137 8 | 63 и 40 32 87 - - ХХ 

УСЕА5 - ОММИО8 - 0160210540 175 | 160 | 172 | 10 | 63 40 32 | 107 |667 - ХХ 

УСЕА5 - ОММИО8 - 0200212560 176 |200 | 212 12 | 63 60 40 | 130 1016 - Х 

УСЕА5 - ОММИО8 - 0315216560 177 | 315 | 327 16 | 63 60 40 | 220 10156 1778 Х                     
> ОМНИ Зачистная пластина (МЙре!} 

® Винты : 1020-М5Х14 (27100180) > Ключ : Тогх 80-Т20 (27100211) 

Е 
= 
[2 
Е 
5 
о 

Е 
7 

|- 
т 
ВЯ 
Г 
[-% 
= [

Ф
И
 
е
е
”
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УСМ 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для $ММХ 

Угол в плане : 45° 

8 Вершин, Негативные 

  

    

      

  

    

  

  

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 

    

    

    

      
    

    

    

    

            

о й  Посадочное отверстие 6]: с.139 Ед.изм: мм. 

[ИТ Обозначение р че О ее чи 

УСЕА5 -$ММХ12 - 05074522-С 21 50 63 4| 4 212121 -|- ® 

УСЕА5 -$ММХ12 - 05075$22-С 243 50 6 5 4 оф | @ 

УСЕА5 - ЗММХ12 - 06376522-С 24 63 76 6 |4 202 48 - | - |® 

УСЕА5 - $ММХ12 - 06377522-С 245 63 76 7 4 ов - 

УСЕА5 - ЗММХ12 - 08077527-С 27 8 93 7|5 27025 58 | № 

р 60 —У6Е45-5ММХ12-08078527-С 248 80 93 85 ры 7 5 58|. _ @ 

УСЕА5 -$ММХ12 - 0100710532 251 100 113 10 | 52 32 26| 67| - | - ® 

УСЕА5 -5ММХ12 - 0100785322 250 100 13 8 |5 3226 |607 -|- ® 

УСЕА5 - $ММХ12 -0125711540 253 125 138 М | 65 40 | 32| 0|- о - Хх 

УСЕА5 - $ММХ12 -0160712540 255 160 173 12 65 0 32 10 67 - Хх 

УСЕА5 - $ММХ12 -0200714560 256 200 213 14 65 60 40 130 1016 - |Х               
® Винты : 4015-М4ХЛ1 (27100166) > Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для ОЕЕВ, ОРМТ 
  

Угол в плане : 43° 
  

    
      

  

  

  

    

    

  

    

  

    

    

ОСЗЕМ$ 
8 Вершин, Позитивные осом- 

<5> Торцово- | Вбр 

цилиндрическая фреза [Е 

© > 

> 
ос 2 

РЕЕР : Количество эффективных режущих кромок вх 
СТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие [5] :с.132 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ ЕВА 

УСЕА4З - ОРЕКО7 - 06324$22 134 | 63 |514 |4 22 22 48 - - |Х 

УСЕАЗ - ОЕЕВО7 - 08075527 135 | 80 | 92 | 5 50 27 25 58 - - |Х 

Торцово- 
ОГЕВ 50 — УСЕАЗ -ОРЕВО7 - 010076532 136 | 100 | 112 6 | 50 32 26 80 - - |Х 
0704 цилинд. | _| | 

УСЕ4З -ОГЕНО7 - 012578540 137 | 125 | 137 | 8 63 40 32 85 - - |Х 

УСЕ43 -ОГЕКО7 - 016079540 138 | 160 | 172 | 9 63 40 32 | 110 | 667 - |Х 

УСЕАЗ - ОЕМТО5 - 05075$22-С 120 | 50 | 58 5 | 40 22 22 42 - - |® 

ОЕМТ 0 УСЕ4З - ОЕМТО5 - 06326522-С 121 | 8 |. 71 | 6 |190 Торцово- 2 | 22 | 8 |. - | | ® 

05ТЗ УСЕАЗ - ОЕМТО5 - 08077$27-С 122 | 80 | 88 |7 | 50 ЧИ 27 |2 58 | - © 

УСЕАЗ - ОЕМТО5 - 012579540 123 | 125 | 133 | 9 63 40 32 85 - - |Х                       
Для ОГЕВ 0704: ® Винты : АК\-15-М8Х1Х20 (27100049) 5 Ключ: ААЕ 05-4 тт (27100200) 

Для диаметра 50 мм: ® Винты : 4015-МАХ9 (27100165) р» Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Для остальных диаметров: Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) р» Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Корпус для ООМТ, ОБВМ\/ 
  

    

  
      
  

  

      

Угол в плане : 43° ом ° <5> Торцово- о“ 
8 Вершин, Позитивные цилиндрическая фреза г а 

ЕВЕ Е 

. АРМХ 

з | 
РЕЕР : Количество эффективных режущих кромок т т 
ССТ :Количество пластин | 6]: < 131 Ед.изм: ММ 
СВОР : Посадочное отверстие вх —” -   

        АРМХ ЕВА     
   
     

Серия 

У@Е4З-ООМТОб-08076527-С 117 
ООмМтТ 
ОБММ/ 3.5 — У6ЕАЗ-ООМТОб-010077532-С 118 | 100 

0605 

Порцово- 
о 

Цилинд.   

У@Е4З -ООМТоОб - 012578540 119 |155 3 8 63 | 

® Винты : 1020-М5Х11 (27100178) р» Ключ :Тогх 80-Т20 (27100211) 
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Ими Е 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для РММО 

Угол в плане : 36° 

10 Вершин, Негативные СЕ М5 

  

<5> Торцово-цилиндрическая фреза 

  

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ :Количество пластин 

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

СВОР : Посадочное отверстие 6]: с.142 Ед изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение р р. И 

Е36-РММУ12-05024$22 0774 | 50 836 4 40 22 20 42 - - |® 

Е36-РММУ12-05075$22 0785 | 50 836 | 5 40 22 20 42 ы - |® 

Е36-РММУ12-063725$22 0775 | 63 966 | 5 40 22 20 48 - - © 

р 40 — 2Е36-РММУ12-063765$22 0483 63 966 6 40 ко, 22 20 48 - - |® 

Е36-РММУ12-08078527 0466 | 80 1136 5" 27 |235 - - ® 

Е36-РММУ12-0100710532 0467 |100 133.6| 10 | 50 32 26 67 ы - |® 

Е36-РММУ12-0125210$40 0786 |125 158.6| 10 | 63 40 29 89 - - |® 

Е36-РММУ12-0160210$40 0829 | 160 193.6 10 | 63 40 29 |100 - - |®Ф                       
  

  

® Винты ; ТР154008 МАХ8,5 {18000006) я Ключ ; ТРУ/ВТР15 (18000217} 
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ии УСМ 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для 5ЕКТ, 5ЕСТ 

Угол в плане : 45° 

4 Вершины, Позитивные 

  

  ОСЗЕМ$ 

--2сом—| 

  

        
<5> Торцово-цилиндрическая фреза       

       

    

    

      

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

А ЦЕ Е А Ск’ 205 | = т А в $5 

Коха 9-Й АРМХ 
| 

ОО 
ГЕЕР: Количество эффективных режущих кромок ОСХ 
ССТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие @] :с.136 Едизм. мм 

И Е р зе 1. О же ар ЧИ | 

УСЕА5 - $Е12Т3 - 05024$22-С 202 50 6814140 22 22 48 - - |® 

УСЕА5 - $Е12Т3- 06375$22-С 204 63 7605014 221220 48| - - |® 

ат и УСЕ45 - $Е12ТЗ - 08026527-С 25 | 65 рю 71 - | - ® 

12Т3 УСЕА5 - $Е12Т3- 010077532-С 208 |100 1137 | 50 ЧИН 32 |2 6 - © 

УСЕА5 - $Е12Т3 - 012578540 209 |125 138 8 | 63 40 | 32 85 - Хх 

УСЕА5 - $Е12Т3 - 0160710540 210 |160 173 10 | 63 40 | 32 110 | 667 - Х 

Е45 - ЗЕКТ12 - 04074516 17000031| 40 54 4 |409 16 | 18 32 - - © 

[45 -$ЕКТ12 - 05075522 17000032 50 645140 22 |120 48 - - © 

Е45 - ЗЕКТ2 - 06324522 17000033| 63 77 4 | 40 22020 50 - © 

Е45 - ЗЕКТ12 - 06326522 17000034] 63 77 6 | 40 22020 50 - - |® 

ЕКТ Торцово- 
$ЕСТ 60 —[45-$ЕКТ12-08024$27 17000035] 80 94 4 | 50 27 22 56 - - |® 
1204 цилинд. | | 

ть Е45 - ЗЕКТ2 - 08077527 17000036| 80 94 7 | 50 27 22 56 - - © 
|4 
= 
ЕЕ Е45 - ЗЕКТ12 - 010078532 17000037| 100 114 8 | 50 32 25 78 - © 

[723 
о= 

ЕЕ [45 - ЗЕКТ12 - 0125710540 17000038| 125 139 10 | 63 40 | 29 90 - - |® 
р 
ИР 

МЕ: 45 -$ЕКТ12 - 0160712540 17000039] 160 174 12 | 63 40 | 30 114 - - Хх 
=                 

  

Для корпусов под пластины 5Е..12Т3: ® Винты : 4015-МЗ.5Х11 (27100152) © Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 
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Исмит Е 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для $РКМ, $РКВ, $РСМ 

Угол в плане : 75° 
4 Вершины, Позитивные [50 

  

  

      

  

  
  

ОС$ЕМ$ —— 

<$> Торцово-цилиндрическая фреза осо 

| } 
СВОР 

| ЕЕ 

— 
© 

© © 

АРМХ ос | 
сх   

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ: Количество пластин Е 

: с.140 СВОР : Посадочное отверстие Ед.изм: мм 

      

    

    

    

    

    

    

Серия  АРМХ Обозначение Ч ДОЗ 

УСЕ75 -$РКМ2 - 05024522 22150 5 4 2 220 -- 

УбЕ75 -5РК№2- 06375522 22 63 69 514 212148 - - ХХ 

РКМ УбЕ75-ЗРКМ2-08076527 223 890 86 6 5 2715058 - - 

и 80 — УбЕУБ-5РКМ12-010077$32 224 100 16 7 5 р 32561 6%& - - Х 

1203 УбЕ75 -$РКМ2-012578$40 225 125 11| 8 | 63 |321 0-0 - 

УбЕ75 -5РКМ2-016079540 226 160 16 9 63 40 32 110 |667 - Х 

УбЕ75-5РКМ2- 0200712560 227 20 265 1263 60 |4 |130 1016 - Х                       
Для остальных диаметров: Винты : АК\У-13-М8Х1Х16 (27100047) Ключ : АА|-05-4 тт (27100200) 

Для диаметра 50 мм: ® Винты : АК\/-22-М8Х1Х14 (27100055) я Ключ: ААЕ-05-4 тт (27100200) 

Р
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ООМТ, ООММ - 8 вершин, позитивные 
—_ бя  Ю 3 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

00М*0605 15.9 5.6 

1С 

=> 
Артикул 1200... 

х Ф®: Номенклатурная позиция 
$ О: Позиция по доп. заказу 

© 
00МТ060508 08 0.21 --0.35 530 

оомт 
Общего 

назначения 

00М\/ 060508 08 026-040 ый 

ООММ 
Твердые 

материалы 
              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\6712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

УС613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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ИМИ И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ОГЕК, ОЕМТ- 8 вершин, позитивные 
—_ бя  Ю 8 

| | ОЕЕК 0704 18.05 4.78 

ю д с ОРМТ 05Т3 12.73 4.06 

® | 
№ » Артикул 1200... 
< $ © $ ©: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу 

  

25
 Ч
н
и
и
У
и
и
 

\
У
1
0
9
\
4
9
0
 
В
У
Н
У
У
У
О
1
 

  

     
  

  

  

  

  

  

  

= 
<ОРЕВ> <ОЕМТ> арм |4 | Е 

о а ыз 
8 ЕЕТАКЕ 38 

<< << << = 
оооооо Е 
ооччоеоая - 
омззев 5 
юммооеозВв а 

® ОГЕВ 070405 05 022-050 р 

ОЕРЕВ >89 
Общего 35 

назначения = 

г. 
= 
э> 
р 
20 

<<< <<< 
ооосооо Е 
ава ве -- 
юммоо-зВв 0% 

® => ОЕМТ05Т308 08 015-025 02 = 
29 

ОЕМТ 53 
Общего <9 

назначения 5 
              

Л
О
З
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
9\
99
0 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О   
  

      
   
   

   
   

Р
е
 

= 
и 

в 
р 
э 
ры 

Е 
[> 

е 
р 

д = 
5    

   
   
   

   
   

      
   
   

   
   

  

    
     
     

    

\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

235 

\С613 
Мш Мах 

230 

210 

100 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      

        
  

      
     
    

          

  

      
     
          

   

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

       
      
    

120 270 

130 

200 350 

150 300 
          
    

      
    
       
             
   

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
> 

Высокопрочный 

Алюминий 

   
    

и Титан 

Высокотверд. материалы 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ОММО / ОМНУ - 16 вершин, негативные 
—_ бя  Ю 3° 

  

  

5: ОМ 0806 20.2 5.8 

Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

. 5 О: Позиция по ол заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

<ОМНУ> 
к 

<< << << 
ооо @ в о а 
ооччоеоос 
оз _2еБ 
ммоь-ё 

® ® 
ОММи 080608 08 022--0.50 0233 0414 

ОММО 
Общего 

назначения 

® 
ОМНУ 080612 12 0.08 —0.25 105 0482 

омно 
МПрег 

Геометрия 
                

  

    
   
   
   

   
   

       
    
   

    
   

    
   

    
   

    
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

\6613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ОКМ / СМ - 4 вершины, позитивные, по стандарту [$0 
  

  

  

  

Серия А$ с $ 

< ., $0** 1203 15° 1270 3418 

.х $0** 1504 15° 1588 — 476 

$ 

Артикул 1200... 

% ®: Номенклатурная позиция 

в$ $ О: Позиция по доп. заказу 

ре 
Е ЕТ 

< << 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              

  

$ОКМ ааа к @ 
Обозначение и о О о а Я Я $ Я я 

$ОСМ юммооьо-зВ 

$ОКМ 1203 АЕТМ 0.5 0.22 -- 0.35 185 в 

$ОКМ 1203 АЕТМ- РМ! 04 0.22 > 0.35 1.98 ое 

$ОКМ $ОКМ 1203 АЕТМ- СМ 13 0.22 -- 0.35 185 р 

Твердые © 
материалы 5ОКМ 1504 АЕТМ 0.45 0.22 -- 0.35 200 0059 

$ОКМ 1504 АЕТМ- РМ! 04 0.22 — 040 1.95 ры 

ОКМ 1504 АЕТ\- С\/ 13 0.22 -- 040 205 в 

$ОСМ 1203 АЕЗМ -М 0.05 --02 204 5 

$0СМ 
в 

Шлифован- » $ОСМ 1504 АЕЗМ -М 0.05 0.2 219 0150 

ная пластина Г 

$ОСМ 1504 АЕЗМ - МВ 10 0.05 -—-0.2 219 0201 

- РУ! : улучшенное качество поверхности 

- СМ! : Геометрия МЙрег 

-М : для штампов и пресс-форм 

- МВ: для черновой об-ки штампов и 

пресс-форм 

5$ 
а 
Ее - 
Ее 

га 
ь-%®) 
РА 

ее Скорость резания Ус(м/мин.) Е 
=: 50° Мл Подгруппа \С602 | \С622 | \С712 | \С7143 | \6613 | \6501 | У65020 ОЕ 

  

Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах  Мт Мах | Мм Мах 

Нелегированная сталь 140 380 140 400 170 300 150 280 90 230 - - - - 

Низколегированная сталь 120 300 120 320 180 250 130 235 70 210 - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 70 170 100 140 90 130 60 100 - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь 120 200 | - - - - - - 80 180 | - - - - 

Аустенит, нержав. сталь 130 250 | - - ы ы - - | 100 200| - - - - 

к аи Серый чугун 120 250 | 120 270 - ы - - ы - | 180 350 |200 350 

ито Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 | - ы - - ы - |120 270 | 150 300 

С 551 | Суперсплавы и Титан 25 45 | - - е - - - | 20 40 - - 

Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - 50 100 | - - 50 90 - - 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ЕКВ / М -4 вершины, позитивные, по стандарту [$0 

^ ЗЕК* 1203 20° 12.7 32 

© 

  

  

Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

О: Позиция по доп. заказу       

   
  

  

  

  

  

  

  

<< <<< < 
ооооооо 
ооччоеоос 
оз _2еБ 
ммоь-ё 

ЗЕКВ 1203 АЕТМ 04 014-030 1.40 о 

ЕКВ ЗЕКВ 1203 АРТМ -Р\/ 04 014-030 200 ый 
Общего 

назначения 

ЕК ЗЕКМ 1203 АРТМ 04 022-.035 140 5 , 

Твердые ЗЕКМ 1203 АРТМ -6\М/ 04 023-035 200 ый 
материалы © 

ЗЕКМ 1203 АЕТМ -Р\/ 04 022-035 200 97             
- РМ! : улучшенное качество 

поверхности 

- СМ! ; Геометрия МИрег 

   
    
   

     
   

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

\С613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

    
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ЕКТ- 4 вершины, позитивные 
  

    
  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

    
  

                  

  

      
   
   

   
    
   

  

   

  

   

  

   
   

      
      
    

    
         

бт  ю 8о о 5 
$ЕКТ 1204 12.7 49 а2 

& а д 2% 
ЗЕКТ 1213 13.4 4 Зо 

ЫдО—_ 
а 

З 
Артикул 1200... 5 

< ®: Номенклатурная позиция 
< о: я по Ы заказу 

Е Е 
30 > 

ЕЕ я. 25 
< <<< на — < ы г 
оооооо @ о Е 
ооччоеоаазаса > 
© ю — > — > ю 2 о 

юммооЗзё а 

о о 
$ЕКТ $ЕКТ 1204 АРТМ А 0.20 — 0.35 118 дб5Б | 0416 

1204 3 
Общего Е $ 

назначения 52 

55 ® я 
-5Т ЗЕКТ 1204- $Т И 0.08 = 0.30 200 ср о Я 

Нержавеющ. >= 
сталь, 29 

суперсплавы ве 

о 
ЗЕКТ 1204 - АЕ И 0,070.55 1/8 0023 а 

-АЕ 25 
Алюминий Е 2 

= < <<< <<< = 
ооооооаесз о» 
оочче<со а а м 
омззззевя я 
юммоозёё 2 

© 
ЕКТ ЗЕКТ 1213 АСТМ 15 0.15 -- 0.30 1.30 056 

1273 3 

Общего г 
назначения 5 5 

Е 

-5Т ЗЕКТ 12Т3 -5Т 15 0.08 = 0.30 200 о 5 Я 

Нержавеющ. ^ а 

сталь, > 

суперсплавы 5 

о е ЗЕКТ 12Т3 - АЕ 15 0,07 --0.55 1.30 0239 Е Е 

-АЕ а 
Алюминий Е ы 

|-а 

ЕЕ 
а 
Е 

\С602 \С622 | \6742 \6С713 | \©613 | \С504 | \65020 в ы 
Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах | Мп Мах Мт Мах | Мт Мах      

            

  

      
     

     

     
     
     
     

140 380 

120 300 

70 150 

200 

250 

250 

220 

140 400 

120 320 

70 170 

170 

180 

300 

250 

150 280 

235 

230 

210 

100 

180 

100 200 

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
     

      
           
    
     

   
        

  

        
120 270 

130 240 

180 350 |200 - - 

120 270 150 

130 

120 

130 

    
   

  

       

    

   

       
     

      

    
   

  

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
> 

Высокопрочный 

Алюминий                  

       
40       

  

и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100 50 100                  40 80 50 90    
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ЕСТ - 4 вершины, позитивные 
—_ бя  Ю 3° 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ЗЕСТ 1204 12.74 4.91 

© $ЕбТ1213 — 1340 — 403 

Артикул 1200... 

< ©: Номенклатурная ПОЗИЦИЯ 

< О: ие по доп. заказу 

Е: о 
<<< < Ра < < ообооо об 
оочноеоясяа 

еомзл зевая 
м мое 2-6 

ЗЕСТ 1204 -АЕ 11 01-035 201 7 

-АЁ 
Алюминий 

<<< че 
оосбосбо еб 
оочнооябва 
ом.эаэе ю © 

ыы мычмыофы ео = ё 

ЕСТ 12ТЗ-АЕ 15 015035 194 в 

-АЕ 
Алюминий 
  

  

              

  

      
   
   

   
    
   

  

   

  

   

  

      
   

  

   

    

    
       

  

\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мт Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

90 130 

\С5020 
Мп Мах    

        

  

    
       

     

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

        
                       

   
   
               

    
   

120 270 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
     
  

Высокопрочный 

Алюминий 

  

     

        

  

   и Титан 

Высокотверд. материалы 

  

40 100 50             
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ЕМТ- 4 вершины, позитивные 
  

Г бея ЮО 8 5 
$ЕМТ1204 12.92 5А а2 _ ЗЕМ — 129 54 в 

© ЗЕМ 130 40 > 
=} 

5, ы ь 9 
Артикул 1200... | С 

А ©: Номенклатурная позиция 
в$ З О : Позиция по доп. заказу 

< 
   
  

  

  

  

  

  

  

  

сор "40 в 
о ‚м5 ы 
С [530 | Н15 | 38 
<<< << 5 
особое = 
ооччеая - 
еюрзоъез о 
юммоьзВ а 

5ЕМТ 1204 АРТМ 12 026-04 14 0 
ЗЕМТ а 

1204 ЕЕ 
Общего 52 

назначения аа 
до 

9“ 
ЗЕМТ 1313 Аб5М 15 015-03 131 е а " ` 0203 во 

ЕМТ == 
13Т3 
Общего 

назначения             

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
 

\У
У1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
Т
 

Л
О
З
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
9\
99
0 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О   
  

      
   
   

   
   

Р
е
 

= 
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в 
р 
э 
ры 

Е 
[> 

е 
р 

д = 
5    

   
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

\С613 
Мш Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
      

     
      

  

     

  

   

  

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
> 

   Высокопрочный 

Алюминий 

  

      

         

  

  

   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100            
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ВИ
ПУ

ИЧ
ОФ

НИ
 

ВУ
УО

НВ
ИН

ХЗ
1 

 



ии 27СУМИСЕ 
Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
ОБ
РА
БО
ТК
А.
 

П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
ОБ
РА
БО
ТК
А.
 

Д
Е
Р
Ж
А
В
К
И
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
М
О
С
И
Т
 

5 
< 
ва 
О< 
т 

$55 
го 
ш 

Е 
о 

Н
е
 
е
д
 

[
Ф
И
 
е
е
”
 

СВ
ЕР
ЛЕ
НИ
Е 

СВ
ЕР

ЛА
 

И 
П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

Т
Е
Х
Н
И
Ч
Е
С
К
А
Я
 

И
Н
Ф
О
Р
М
А
Ц
И
Я
 

  
  

  

Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ММХ- 8 вершин, негативные 
— бя  Ю 3° 

5 УММХ 1206 12.7 6.25 ,, 9 

  

Артикул 1200... 

А ©: Номенклатурная позиция 
в$ $ О: Позиция по р заказу 

с
е
9
9
л
 

С
Э
 

Р
Э
А
 

$
1
9
9
А
 

б
Э
л
 

0
5
0
$
9
л
 

  ® 
го
л 

" р
 

5ММХ 1206 АММ 08 0160.34 1.70 В   

$ММХ 
Общего 

назначения 

  

                

  

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

УС613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

УСМ И 

РКМ / В / СМ-4 вершины, позитивные, по стандарту 150 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

   
    

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Серия КВМ$ АЗ С $ 

, $Р**1203 75° 11° 12.70 318 

с + 5Р** 1504 75° 11° 15.88 4.76 

т, 
Хх 

Артикул 1200... 
4% ©: Номенклатурная позиция 

в$ $ О: Позиция по доп. заказу 

9 | Раб | 

о а Я Е ЕЕТАКЕ и 
< <<< << 

ВЕ Е в5 ообооооо 
$РКВ $РКМ $РСМ — обозначение ре у „ зоччеаа 

юммооьозВ 

ЗРКВ 1203 ЕОТВ |: 0.15 0.35 140 о 
$РКВ з * 
Общего ЗРКВ 1203 ЕОТВ -РМ/ 08 0,150.35 154 Е 

назначения 

$РКМ 1203 ЕОТВ 08 016-034 140 в 

ЗРКМ 1203 ЕОТВ -С\/ 06 0.15-0.28 150 о 

$РКМ $РКМ 1203 ЕОТВ -РМ/ [6 0.20035 150 р 

Твердые © 
материалы ЗРКМ 1504 ЕОТВ 08 0.15 0.34 130 ОА 

ЗРКМ 1504 ЕОТВ -С\/ 08 0.25-040 220 5 

5РКМ 1504 ЕОТВ -РМ/ 0,8 025-040 213 о 

ЗРСМ 1203 ЕОЗВ -М 08 01-02 1.82 о 

$РСМ $РСМ 1203 ЕОЗВ - МЕ 08 01-02 17 ев 
Ш - 

ван $РСМ 1504 Е058-М 08 01-02 1.92 Кл 

5РСМ 1504 Е_ЗВ - МК 08 010.2 1.86 ев 

-РМ/: улучшенное качество 

поверхности 

- б\/ : Геометрия \Мрег 

-М_: для штампов и пресс-форм 

- МВ: для черновой об-ки штампов и 

пресс-форм =е 

58 
а 
Ее - 
Ее 

га 
=о 
Е 

Скорость резания \Мс(м/мин.} Е ы 
=: 

50 \ Подгруппа \С602 \С622 \С712 \С713 \С613 \С501 | У65020 а а 
Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах  Мт Мах | Мм Мах 

Нелегированная сталь 140 380 140 400 170 300 150 280 90 230 - - - - 

Низколегированная сталь 120 300 120 320 180 250 130 235 70 210 - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 70 170 100 140 90 130 60 100 - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь 120 200 | - - - - - - 80 180 | - - - - 

Аустенит, нержав. сталь 130 250 | - - ы ы - - | 100 200| - - - - 

к ая Серый чугун 120 250 | 120 270 | - - - - ы - | 180 350 |200 350 

ито Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 | - ы - - ы - |120 270 | 150 300 

С 551 | Суперсплавы и Титан 25 45 | - - е - - - | 20 40 - - 

ГН 38-4 | Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - 50 100 | - - 50 90 - - 

  

              
  

3у< У@- СО. ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1.ги
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$РМТ- 4 вершины, позитивные 
—_ бря 48 © 8 

$РМТ 1204 11° 12.7 4.81 

  

  

А Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

с $ О: Позиция по доп. заказу 

  

  

ЗРМТ 120408 08 015-03 
  

$РМТ 
Общего 

назначения 

  

              
ЗРИМ- 4 вершины, позитивные, по стандарту 150 

5$РИМ 1203 11° 12.7 3.2 

а 7 

Артикул 1200... 

И 

  

  

Ф: Номенклатурная позиция 
О :Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

<<< << << 
оооосо 
ооччоая 
омэзъазе ю 
юммоо-Зё 

® $РИМ 120308 08 015-03 ый 

$РИМ 
Общего 

  

назначения 
              

  

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

УС613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

РММО - 10 вершин, негативные 
  

  

  

   
  

  

  

  назначения             

бя мою о8о с 5 
РММО 1206 36 14.0 5.84 = 2 

58 
108° о $ 53 

1 К бя 
З 

Ес Артикул 1200... | С 
©: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу — 

| Ист 5 о а ыз 
8 ЕЕТАКЕ 38 

<< << << = 
ооооофооа -- 
ооччоеоая =: 
её е юммооьо-зВ о 

® ое @ оф оф 5 РММУ12062 ММ 08 0.05-:0.50 210 Е ее | 0645 89) оз Се 

РАМУ о 
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Р
е
 

= 
и 

в 
р 
э 
ры 

Е 
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е 
р 

д = 
5    

   
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

\С613 
Мш Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
      

     
      

  

     

  

   

  

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
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   Высокопрочный 

Алюминий 

  

      

         

  

  

   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100            
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ии 27СУМИСЕ 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

     

    

  

  

      
      

          

    

    

  

    

    

    

    

                          
    

    

  

  

  

    

Корпус для АОКТ, АОМТ 

Угол в плане : 90° <5> Торцово-цилиндрическая фреза <\М> с хвостовиком Ме!Чоп <М> Модульная 

2 вершины, Позитивные | ОС$ЕМ$——-| —+ ОСОМ | О. 

Гоеск- Ба 

|1 пл 
, , СВОР се 1 

-===-= Ш 

ЕЕ 

= Е 
й | т ю |{С]АРМХ | 

АРМХ т ЕЕ 

о ое 
оС 

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок [_ ОС И 
(СТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6] с.151 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ ть и Пе О О а: ре 

УСЕЯО - АОКТ15 - 02572\/25 - [150 089 25 2 50 | 150 25 - - - - |Х 

УСЕЗО - АОКТ15 - 03073\/25 - [150 090 30 3 40 |150 \МаЧоп | 25 - - - -Х 

УСЕЗО - АОКТ15 - 0327332 - [150 091 32 3 50 |150 32 - - - - Х 

УСЕЯО - АОКТТ5 - 04024$16-С 083 40 4 ы 40 16 |20 36 ы - © 

АОКТ 150 УСЕЗО-АОКТ15-05025522-С 084 505 - 4 22224 - - |® 

1505 
УСЕЯО - АВКТ15 -06376522-С 085 63 6 - Торцово- 22 | 22| 48 - | - ® 

УСЕОО - АОКТ15 - 08077527 -С 086 807 - 50 ЧИ 27 2 5 - - ® 

УСЕЯО - АОКТЛ5 - 010028532 -С 087 10 8 ы 50 32 | 26 65 ы - © 

УСЕЯО - АОКТ15 - 212579540 088 125] 9 - 63 40 | 32 80 - - |Х 

® Винты : 4015-МАХ11 (27100166) я Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

- т УСЕЯО - АОМТ12 - 01622\/16-1150 064 16 2 50 |150 16 - - - - Х 

|4 
= 

< | У@ЕЯО - АОМТ12 -02573\/25 -1150 067 25 Е] 50 | 150 | Мечоп | 25 - - - - |Х 
"2 

о= 

Е УСЕЗО - АОМТ12 -03274\/32 - [150 068 32 4 50 |150 32 - - - -Х 
р 

р 

Ш # АОМТ Порцово- 
ыы = 1236 120 — УСЕЯО-АОМТ12-05075522-С 082 50 5 - 40 22 | 22 42 - - © 

= ЦИЛИНд. 

УСМ90 - АОМТ12 -01672М08 115 16 2 - 30 мов - 148  - -Х 

Модуль. 

У@М90 - АОМТ12 -02073М10 116 20 Е] - 35 мо | - 18 - - Хх                       
® Винты : 3008-М2.5Х6 (27100119) р Ключ ; Тогх 80-Т8 (27100208) 
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ЗИсмМИЕ И 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

    

                      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                        

Корпус для АРКТ 

Угол в плане : 90° <\/> схвостовиком ММе!доп <С> Цилиндрическая фреза 
2 вершины, Позитивные 4 осом = 4 осом |= 

| | 

И 
И 

И И 

Х | 
и ЕЕ и ЕЕ 
| | | 1 | | 

п о Ц по Ц 
ю АРМХ ю АРМХ | 

-| ^ | 

-- ОС --9С-— 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие @]: с.152 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение р ос |2ЕРР| Ц | 12 | ТУРЕ |СОМ|СВОР| САМ | РСОЛ |РСО2 | 

УСЕЯО - АР1О - 21622С16-1100-С 005 16 2 40 | 100 16 - - - - |®Ф 

УСЕ9О - АР1О - 01622С16-1120-С 007 16 2 30 | 120 16 ы ы ы - © 

УСЕ9О - АР1О -01622С16-1150-С 009 16 2 40 | 150 16 - - - - |® 

УСЕОО - АР1О -01672С16-1200-С 012 16 2 |100 |200 16 ы ы ы - © 

УСЕЯО - АР1О - 22022С20 - [250-С 025 20 2 |150 | 250 20 - - - - |®Ф 

УСЕ9О - АР1О - 02073С20 -1100-С 016 20 3 30 | 100 20 ы ы ы - © 

УСЕОО - АР1О - 22073С20 -1120-С 018 20 3 40 | 120 20 - - - - ® 

УСЕ9О - АР1О - 22073С20 -1150-С 020 20 3 50 | 150 | Цилинд. | 20 ы ы ы - © 

УСЕЯО - АР1О - 02023С20 - [200-С 023 20 3 100 | 200 20 - - - - |®Ф 

АРКТ 0 УСЕ9О - АР1О - 02573С25 -1100-С 027 25 3 30 | 100 25 ы ы ы - © 

1003 УСЕОО - АР1О - 02573С25 -1120-С 029 25 3 40 | 120 25 - - - - ® 

УСЕЗО - АР1О - 03074С25 -1[100-С - 30 4 30 | 100 25 ы ы ы - © - © 

2о 
УСЕЯО - АРТО - 03024С25 - [120-С - 30 4 30 | 120 25 - - - - |®Ф ы 3 

т 
С 

УСЕ9О - АР1О - 23274С25 -1100-С 035 32 4 35 | 100 25 ы ы ы - © = о 

[2 
А] 

УСЕОО - АР1О - 03274С25 - 1150 037 32 4 35 | 150 25 - - - - |Х Е Е 
> 

УСЕЯО - АР1О - 01271\/16-1100-С 001 12 1 30 | 100 16 ы ы ы - |®Ф 

УСЕЯО - АРТО - 21421\/16-1100-С 003 14 1 30 | 100 16 - - - - |®Ф 

УСЕ9О - АР1О-01622\/16-1100-С 006 16 2 30 |100 | \МаЧоп | 16 - ы ы - © 

УСЕОО - АР1О-01622\/16-185-С - 16 2 - 85 16 - - - - ® 

УСЕЗО - АР1О - 01822М/16-1100-С 014 18 2 30 | 100 16 ы ы ы - |® 

> Далее 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

     

    

  

  

  

      
      

          

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

                          

Корпус для АРКТ 

Угол в плане ; 90° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <\> с хвостовиком М\е!оп <М> Модульная 

2 вершины, Позитивные ОС$ЕМ$ 4 осом = 
ТО. 

оСОМ | 

_ 5 
Т Т 

Е | 0 
св И ЕЕ 

==|= = Ш 

= = ЕЕ ] 

Е ош 
7 | т ю АРМХ | 

АРМХ т ЕЕ 

с 
ос 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок ос 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6] с.152 Едузм.:ММ 

Серия АРМХ ЕЕ И И ТИВ и рее 
ЕВ 4 

УСЕЯО - АР1О-02073\/20 - [100-С 017.201 [3 30 |100 20 - - - - |® 

УСЕ9О - АР1ЛО-02073\/20 -190-С - 203 4 9 20 - ы ы - |® 

УСЕЯО - АРЛО-02273\/20 - [100-С - 22 |3 30 | 100 20 - - - - © 

УеЧоп 
УСЕЭО - АР1О-02573\/25 - [100-С 028 25 3 30 100 2 ы ы ы - |® 

УСЕЯО - АР1О-02524\\/25 - [100-С - 2514 | 30 10 25 - - - - |® 

УСЕ9О - АРЛО-03274\\32 - [150 039 |324 50 150 32 - - - - Х 

У@ГОО - АРЛО-04074516-С - 40 |4 - 40 16 | 18 | 34 - - © 

УСЕО9О - АРТО-04075516-С 069 40 5 - 40 16 | 20 | 36 - - |® 

АРКТ УСРЕО0 - АР10- 05026$22-С 070 5 6 - 40 22 | 22 42 - - © 

1003 10.0 Горцово- 

УСЕ90 -АР10-05077$22-С - 50 |7 - 40 22 20 | 42 - - © 
ЦИлиНд. 

УСРЕОО - АР1О-06377522-С 071 63 7 - 40 22 | 22 48 - -_ © 

УСРЕО0 - АРТО-08078527-С 072 80 [8 - 50 27 | 25 58 - - |® 

УСРЕ90 - АРТО-010029$32-С 073 10 9 - 50 32 | 26 65 - - © 

УСМ90 - АР1ТО-01622М08-С 107 16 2 - 30 №08 | - 1475 - - © 

УСМ90 - АРТО-02073М10-С 108 |203 - 30 мо | - 18 - - © 

УСМ90 - АР10-02523М12-С 109 | 25 3 - 35 | Модуль. | М12 | - 21 - - © 

УСМ90 - АР1О-03274М16-С 110 |324 - 35 М16 | - 29 - - |® 

УСМ90 - АР1ЛО-04075М16-С 111 40 5 - 43 М16 | - 29 - - |® 

Для корпусов диаметром от 10 до 20 мм: ® Винты : 3008-М2.5Х5 (27100118) РА Ключ :Тогх 80-Т8 (27100208) 

Для корпусов диаметром от 22 до 100 мм: ® Винты : 3008-М2.5Хб (27100119) РА Ключ :Тогх 80-Т8 (27100208) 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

Корпус для АРКТ 

Угол в плане ; 90° 

2 вершины, Позитивные 
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У
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2ЕРР : Количество эффективных режущих кромок 

  

  

  

  

ССТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие @ :6.152 Едизм. :мм 

Г > 
«ДЕВА Е а ро ® > УЖ У Е 

Е 5 

- -020- -187- - в У6СМ9-АРТО-020-\20-187- 13 4 | до о уз 50 5 
204 о 

АРКТ У@СМ90 - АРТО-020 - \/20-187- 104 Я 
1003 28 20206 6 20 2 37 87 20 Е 

УССМ90 - АР1О-025 - \!25 -1105 Вас 105 8 252 50 165 Чоп 25 

УССМО0 - АР1О - 032 - \/32 - [115 460 мые 146 5 13| 3 |55 15 Е 

У@СМ90 - АР1О- 040 -М/32 -[130 
550 _ 70318-С 107 18 40 Е 70 |130 32               

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
 

\
У
1
0
9
\
 
49
0 

В
У
Н
А
У
У
О
1
 

® Винты: 3008-М2.5Х6 (27100119) Я Ключ: Тогх 80-Т8 (27100208)   
   

    

    

    

3 
о 

Угол в плане : 75° 52 
2 вершины, Позитивные о 

О> 
^ь 

а 
> 

ЕЕ 
а 
Е ® 

еы = 

25 
58 6: <152 — Едивимм Е :- 

У ее = Серия —АРМХ ЕТ Я 74-3 ОИ ЗВ МТ, и т СВОР| ОС$ЕМ$ | ф а: 

УСЕ75-АР16-063-522-74-С 178| 63 4 40 | 22 22 - - © ы 
я 
т 

_ _ ® АРКТ УСЕ75-АР16-080-$27-75-С 179 80 5 50 2 27 © зо 
6 Торцово-цилинд. <" 

1604 УСЕ75-АР16-0100-$32-76-С 180| 100 6 50 | 32 32 - - © ЗЕ 
а 

т 

УСЕ75-АР16-0125-$40-27-С 181| 125 7 63 | 40 40 г 
я                   

® Винты : 4015-МАХ11 (27100166) Я Ключ :Тогх 80-115 (27100210) 
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ии 27СУМИСА 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

  

    

  

      
  

        

              

  

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

  

    

Корпус для АРКТ 

Угол в плане ; 90° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <\М/> схвостовиком М!е!4оп <С> Цилиндрическая фреза 

2 вершины, Позитивные ОСЗЕМ$ —-осом!-— + осом|-- 

[осом- 

| аы | 
"Г | 

К | 
и ЕЕ М ЕЕ 
| ] | | | | 

й ры И ры 
ю АРМХ о АРМХ 

|--0с-- |--0с- 
РЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
(СТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6]: с.152 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение и ея О р 

УСЕЯО - АР1б- 02572С20 -1100 046 | 25 2 35 100 20 - - - - Хх 

УСЕЯО - АР16- 02522С25 -1250 049 | 25 2 |100 20 25 - - - -Х 

У@ЕЯО - АР16-032272С32 -1250 056 | 32 2 |100 250 32 - - - - Х 

УСЕЗО - АР1б- 03273С25 -1200-С 055 | 32 3 40 |200 |Цилинд. 25 ы ы ы - |®Ф 

УСЕЯО - АР16- 03273С32 -1150 051 | 32 3 50 150 32 - - - - Хх 

УСЕЯО - АР16- 03273С32 -1250 057 | 32 3 |100 20 32 - - - -Х 

АРКТ 16.0 — УСЕЭО-АР16-04074С32 -1150 059 | 40 4 40 | 150 32 - - - -Х 
1604 

УСЕЗО - АР1б- 02572\/25 -1100 047 | 25 2 35 100 25 ы ы ы - |Ф 

УСЕЯО - АР16- 03273\/25 - [150 052 | 32 3 35 150 25 - - - - © 

М Чоп 

УСЕЭО - АР16- 03273\/32 -1150 054 | 32 Е] 40 150 32 ы ы ы - © 

УСЕЗО - АР16- 03623\/32 - 1110 - 36 3 40 | 110 32 - - - - |Ф 

УСРЕО0 - АР1б - 04074$16-С 074 | 40 4 ы 40 Торцово- 16 |20 | 36 ы - |®Ф 

УСРОО - АР1б- 05025$22-С 075 | 50|] 5 | - 40 ИИА 22 20 45 - - ®                       Е 
= 
[2 
Е 
5 
о 

Е 
7 

|- 
т 
ВЯ 
Г 
[-% 
= [

Ф
И
 
е
е
”
 

  

Для корпусов диаметром от 50 до 200 мм: Винты : 4015-МА4Х11 (27100166) Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Для корпусов диаметром от 25 до 40 мм: ® Винты : 4015-МАХО (27100165) я Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

}> Далее 
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ИсмМИЕ. И 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

    

   

   

  

  

      
  

     
  

  

  

  

  

  

  

  

  

Корпус для АРКТ 

Угол в плане : 90° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <М> Модульная 

2 вершины, Позитивные ОСЗЕМ$ 

ооо тра 

т 1 

1 1 

ЕЕ 

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок . 
ССТ: Количество пластин С 
СВОР : Посадочное отверстие б]: с.152 Едизм. мм 

Серия АРМХ Обозначение р оС |2ЕРР| Ш | 1 | ТУРЕ ее СВОР | ОСНиб | РСО1 |РСО2 | ф 

УС@РЕ90 - АР16-05025$22-С 075 | 50 5 ы 40 22 | 22 42 ы - |® 

УСР90 - АР16-06376522-С 076 | 63 6 - 40 2220 50 - - |® 

УСЕ90 - АР1б- 08077$27-С 077 80 7 ы 50 27 23 56 ы - © 

Торцово- 
УСР9О - АР16-010078$32-С 078 |100 8 - 50 32 | 26 65 ы - © 

цилинд. 

АРКТ У@РЕ90 - АР16-012579540 179 | 125 | 9 - 63 40 | 32 80 - - Х 

1 16.0 

604 УСРЕ90 - АР16-0160710540 180 160 10 - 63 40 | 32 110 |667] - Х 

УСЕ90 - АР1б- 0200712560 181 200 12 - 63 60 | 40 130 10165 - Х 

УСМ90 - АР16 - 02572М12-С 112 | 25 2 ы 43 М12 | - 21 ы - © 

У@М90 - АР16 -03273М16-С 113 | 32 3 ы 43 |Модуль.| М6 - 29 ы - |®Ф 

УСМ90 - АР1б - 24074М16-С 114 | 40 4 ы 43 М6 | - 29 ы - |®                       
Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) Ключ : Тогх 80-115 (27100210} 

Для корпусов диаметром от 25 до 40 мм: ® Винты : 4015-МАХО (27100165) я Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Для корпусов диаметром от 50 до 200 мм: 

Р
е
 

= 
и 

в 
р 
э 
ры 

Е 
[> 

е 
р 

д = 
5 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

  

  

      
      

  
        

                  

  

  

    

  

  

  

  

    

    

Корпус для АРМТ 
Угол в плане : 90° — <$> Торцово-цилиндрическая фреза <\М/> схвостовиком \М/е!4оп <С> Цилиндрическая фреза 

2 Вершины, Позитивные ОСЗЕМЗ —осом = — осом!- 
|--6Сом-| 

И 
И 

ЦИ И 

| 
и ЕЕ Ш ЕЕ 
ЦЕ Ц 

| 1 

м м | 
и и Г] Е Ш 

ю АРМХ [2] АРМХ | 

| т 

--0С— нос 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6] с.153 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Те Ь и Пе О О а: ре 

УСЕ9О - АР1135 - 01622С16 - 1150 041 | 16 2 - | 150 16 - - - - |® 

Юрцово- 
УСЕЯО - АР1135 - 02073020 -1150 044 20 3 - | 150 20 - - - - © 

АРМТ  ИИН 
10.0 Цилинд. 

1135 УСЕЭО - АР1135 -02523С25 -1200 045 25 3 - | 200 25 - - - - © 

УСЕЯО - АР1135 - 03224\/25 - 1110 - 32 |4 - | 100 | МеЧот | 25 - - - - |® 

УСЕ9О - АР16-02572С25 - 1100 046 | 25 2 - | 100 |Цилинд.| 25 - - - - |® 

УСЕ9О - АР16-03273\/32 - [110 050 32 3 - | 110 | Ма9оп | 32 - - - - © 

р 160 — УСЕ9О-АР16-05075$22-С 075 50 5 - 40 22 | 20| 42 - - |® 

орцово- 
УСЕЯО - АР16-06326$22-С 076 63 6 - 40 22 2050 - - |® 

ЦИлЛИНд. 

УСЕ9О - АР16-08027$27-С 077 | 80 7 - 50 27 | 23 56 - - |®                       
Для корпусов под пластины АРМТ1604: Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) Ключ :Тогх 80-115 {27100210) 

Для корпусов под пластины АРМТ113$5: ® Винты : 4015-МАХ@ (271001655} РА Ключ :Тогх 80-Т8 (27100208) 

Е 
= 
[2 
Е 
5 
о 

Е 
7 

|- 
т 
ВЯ 
Г 
[-% 
= [

Ф
И
 
е
е
”
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ИМИ. 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

Корпус для ТРКМ, ТРКК, ТРСМ 

Угол в плане : 90° 
ЗВершины, Позитивные |50 

  

    
      

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСЗЕМ$— 
<5> Торцово-цилиндрическая фреза ОСОм 

] | 

СВОР 

м Ш 

5 
%. “ 

ОС: 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие В :5.154 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение р ея О а 

УСР90-ТР16-05074$22 228 50| 4 - | 40 22 22| 42 - - ХХ 

ТРКМ 
ТРК о УСЕ9О-ТР16- 06376522 229 |636 | - 4 прю 2 2 8 - | -Х 

ТРСМ УСЕ90-ТР16-08027$27 230 | 80| 7|- 50 ИИА 27 2 58 | - - Хх 
1603 

УСР90 -ТР16 -012578540 232 |125 8 - 63 40 | 32 80 - - Х 

У@Р90 -ТР22 - 06325522 -М!ОС 233 | 63 5 - 45 22 | 22 48 - - Х 

У@Р9О - ТР22 - 08076527 -М!ОС 234 | 80 6 - 50 27 | 25 58 - - ХХ 

УСР9О -ТР22-010077532 -МОС 235 |100 7 - 50 32 | 26 65 - - Хх 

ТРКМ 
РКА о УСЕ9О-ТР22- 012578540 -МОС 236 15 8 - 63 прю. 40 | 32 8 - - Х 

ТРСМ УСЕ90 -ТР22 -016079$40 -М!ОС 237 |160 | 9 | - 63 ЧИИА 40 32 110 |667 - Х 
2204 

УСР9О - ТР22 - 0200712560 -МОС 238 |200 12 - 63 60 | 40 130 1016 - Х 

УСР90 -ТР22 -0250215560 -МОС 239 |250 15 - 63 60 | 40 160 1016 - Х 

УСР90 -ТР22 - 0315718560 -МОС 240 |315 18 - 63 60 | 40 |220 [101.6 1778 Х                       
Для корпусов под пластины ТР..1603.. диаметром 50 мм: Винты : АК\-22-М8Х1Х14 (27100055) Ключ : АА!-05-4 (27100200) 

Р
е
 

= 
и 

в 
р 
э 
ры 

Е 
[> 

е 
р 

д = 
5 

Для корпусов под пластины ТР..1603.. диаметром 63 мм: Винты : АК\-13-М8Х1Х16 (27100047) Ключ : АА!-05-4 (27100200) 

  

Для остальных корпусов под пластины ТР..1603..: Винты : АК\-14-М8Х1Х18 (27100048} Ключ : АА!-05-4 (27100200) 

Для остальных корпусов под пластины ТР..2204..: Винты : АК\/-14-М8Х1Х18 (27100048} Ключ : АА!-05-4 (27100200) 3
%
 

Це
лс
`а
 

  

< УСл СО„ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1 .Кг, Е-тай: гизза@у91 .ги 150



ии 27СУМИСЕ 
Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
ОБ
РА
БО
ТК
А.
 

П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
ОБ
РА
БО
ТК
А.
 

Д
Е
Р
Ж
А
В
К
И
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
М
О
С
И
Т
 

5 
< 
ва 
О< 
т 

$55 
го 
ш 

Е 
о 

Н
е
 
е
д
 

[
Ф
И
 
е
е
”
 

СВ
ЕР
ЛЕ
НИ
Е 

СВ
ЕР

ЛА
 

И 
П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

Т
Е
Х
Н
И
Ч
Е
С
К
А
Я
 

И
Н
Ф
О
Р
М
А
Ц
И
Я
 

  
  

  

Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

АОКТ / АОМТ - 2 вершины, позитивные 
—_ бя Е о Ю 3 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

АОКТ 1505 13.7 9.7 5.8 

АОМТ 1236 10.5 6.6 3.6 

ТЕ ТЕ 

№ № Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

В$ $ В$ 5 О: Позиция по доп. заказу 

С И 
<АОКТ> <АОМТ> „мзо. РО | РЗО м3 РР 

АОЖКТ 150508 РОТЕ 08 0.16 --0.30 1.87 о 

АОКТ 2 
Общего © 

назначения 

<<<< <<< 
ооооооа 
ооччоая 
омззрзев 
юм ммозВв 

АОМТ 123604 РОТВ 04 008—022 1.07 о 7 

АОМТ АОМТ 123608 РОТВ 08 008-024 0.91 о а 

Общего 
назначения 

  

              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\6712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

\С613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав, сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

АРКТ- 2 вершины, позитивные 
  

  

  

Серия ЕЕ С $ 

АРКТ 1003 9.9 6.7 3.6 

] АРКТ 1604 15.2 9.4 5,3 
  

ТЕ 

» Артикул 1200... 

© ®: Номенклатурная позиция 

В$ $ о: Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                

  

9 ИЯ 

с из Е Е ЕН 
<<< <<< ВЕ ЕЕ вв обоооо о АРКТ Обозначение Е (ыы им че яая 
юммоьозв 
о о ® АРКТ 100305 РОТЕ 05 015-024 086 о па 

АРКТ 100308 РОТЕ 08 015-024 090 им и 

АРКТ 160404 РОТЕ 04 015-025 ПЛ 6 
АРКТ ® ® 
Общего АРКТ 160408 РОТА 08 015-030 132 аз 

назначения © 

АРКТ 160412 РОТА 12 015-032 113 

АРКТ 160416 РОТА 156 015-034 113 0% 

АРКТ 160424 РОТЕ 24 015-038 5 
© 5т и АРКТ 100305 -5Т 05 008-022 086 9 

Нержавеюц. АРКТ 160408 -5Т 08 008-025 — 132 90 
сталь, 

суперсплавы 

о о АРКТ 160404 -ТВ 04 026-040 — 212 0) 5 

т АРКТ 160408 ТВ 08 026-040 132 у 

 Зкаленная АРКТ 160412 -ТВ 12 026-040 240 о 
сталь о © 

АРКТ160416-ТВ 16 026-040 240 и 
о @ АРКТ 160424 -ТВ 24 026-040 150 

о 

АРКТ 100305 - АЕ. 05 008-022 086 
-АЕ д . 

пюминии АРКТ 160408 - АЕ 08 008-025 — 132 ЕЕ 
ан 
ет. | 
=> 
ЕЗЕа 
Е 
ь-%®) 
Е 

Скорость резания \с (м/мин.) Е 
=: 59 юн Подгруппа У6602  \6622 | У6712 | 6743 6613 | \6501 65020 Е. 

  

Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах | Мп Мах | Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах 

Нелегированная сталь 140 380 | 140 400 |170 300 150 280 | 90 230 - - - - - - 

Низколегированная сталь |120 300 | 120 320 180 250 130 235 | 70 210 - - - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 | 70 170 | 100 140 90 130 | 60 100 - - - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь |120 200 | - - - - - - | 80 180 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь 130 250 | - - - - - - |100 200 - - - - - - 

ЗАВЕТЕ Серый чуун 120 250 120 20| - - - -|.- - 180 3501200 350 - - 
(ИГ Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 - ы - - ы - |120 270 |150 300 - - 

ИИД Алюминий с 300 800 
С ЕЕ | Суперсплавы и Титан 25| 20 40 ВИ _ 

ВЕЕТ Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - | 50 100 - - | 50 90 - - - - 

3у<© УС СО., О. Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уУд1 ги 152 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

АРМТ- 2 вершины, позитивные 
—_ бя Шо Ю 3 

АРМТ 1135 9.5 6.2 3.20 

| АРМТ 1604 14.6 9.2 4.76 

ГЕ ТЕ АРМТ 1504 14.0 127 4.76 

№ Артикул 1200... 

© — 5 ®: Номенклатурная позиция 
В5 5 О :Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

                

СЯ | 240 | 
<АРМТ> <АРМТ 1504> _МЗО. | Е мы [В 

КУ] ыы $30 | Н15 

<<< <<< 
оооооо 
ооччоеоая 
оз зев 
юммоеь-=8 

о ©  АРМТ АРМТ 113504 РОТЕ 04 015-022 126 сов 

Общего АРМТ 113508 РОТА 08 015-025 17 о 
назначения ® ® © ® ® 

АРМТ 160408 РОТА 08 016-030 111 0008/99/02 | — [0465 |044 

АРМТ АРМТ 1504 0,140.28 6 05 

1504 
Общего 

  

назначения 

АРХТ- 2 вершины, позитивные 
  

АРХТ1604 14.6 9.2 4.8 
  

Артикул 1200... 
®: Номенклатурная позиция 

№ о: Позиция по доп. заказу 

” - вы „в 8 [530 | Н15_ 
<< << 
оооо 

завез 
юм мо 

< 

  

  

                

< |< ооос 
омеоа 
зв 

АРХТ 160408 -АЁ 08 01-13 1.75 в 

-АЕ 
Алюминий   

  

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

УС613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
  

153 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 37 < Ул СО.11О.



усмИЕ. 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

ТРКМ / КК / СМ-3 вершины, позитивные, по стандарту [$0 
  

  

  

  

Серия КРМ$ 1С $ 

ТР*=* 1603 90° 9.53 3.18 

© в ТР** 2204 90° 12.70 4.76 

т, ® 
и 

Артикул 1200... 

|. в$ - ©: Номенклатурная позиция 
О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

[УТ $30 | Н15 

< < < < < << о 
ТРКВ ТРКМ ТРСМ — обозначение ы 2 оо ооо а 

(мм) (мм/3уб} (мм) оз ев 
юммоозЗ в 

® 
ТРКВ 1603 РОТЕ 0,150.28 12 5 

ТРКВ ТРКВ 1603 РОТА -РМ 011-020 12 м 
Общего © 

назначения ТРКВ 2204 РОТЕ 018-035 17 О 

ТРКК 2204 РОТВ -Р\/ 018—035 17 о 

© 
ТРКМ 1603 РОТЕ 0.15 --0,30 12 0062 

ТРКМ 1603 РОТВ -6\/ 015-030 15 ож 

ТРКМ х ТРКМ 1603 РОТЕ -РМ! 0,15-0.28 12 2 
Твердые © 

материалы а ТРКМ 2204 РОТВ 0.17 —0.30 1.7 [553 

ТРКМ2204 РОТА -6\/ 024-040 25 м 

ТРКМ 2204 РОТВ -РУ/ 0.24--0.40 17 аз 

ТРСМ 2204 РО$В -М 0.05020 1.76 ео 
ТРСМ ® 

Шлифован- ТРСМ 2204 РО$В -МВ 0,05 --0.20 176 Я 
ная пластина 

- РУ! : улучшенное качество 

поверхности 

- СМ! : Геометрия \Йрег 

-М: для штампов и пресс-форм 

- МВ: для черновой об-ки штампов и 

пресс-форм = Е 

ан а 
=> 
Ееа 

га 
ь-%®) 
Е 

Скорость резания \с (м/мин.) Е 

50 м Подгруппа УС602 \С622 | \С712 | \С7143 \6613 \6501 \65020 \650 в ы 

  

Мп Мах Мт Мах Мп Мах | Мп Мах | Мп Мах Мм Мах Мт Мах Мп Мах 

Нелегированная сталь 140 380 | 140 400 | 170 300 150 280 90 230 - - - - - - 

Низколегированная сталь |120 300 |120 320 | 180 250 |130 235] 70 210| - - - - - - 

Высоколегирован. сталь 70 150 | 70 170 100 140 90 130| 60 100 - - - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь | 120 200 | - - - - - - | 80 180 - - - - - - 

Аустенит. нержав, сталь 130 250 | - - - - - - |100 200 - - - - - - 

м 2 Серый чугун 120 250 120 270 - -|- -|- - |180 350 200 350 - - 
(ИЕ Высокопрочный чугун 130 220 |130 240 | - ы - - ы - |120 270 150 300 - - 

МАТ Алюминий о 300 80 
Суперсплавы и Титан 25 45 | - - - ы - - | 20 40 ы ь - - 

Е: | Высокотверд. материалы | 40 80 | 40 100 - - | 50 100 - - | 50 90 - - - - 

3у< УСл СО„ТО. Телефон: +7-499-110-71-06, ммммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 154 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

ТРОМ - 3 вершины, позитивные, по стандарту 150 
  

  

ТРИМ 1603 9.53 3/18 
С Ы—ды 

Артикул 1200... 
я $ ©: Номенклатурная позиция 
м О : Позиция по доп. заказу 

С И 

Ра = 
8 [530 |`Н15 | 

<<<< <<< 
ооооооа 
ооччоеоая 
оз зев 
юммоеь-=8 

® 
ТРИМ 160308 08 0.08 0.15 0064 
  

  ТРУМ 

              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\6712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

\С613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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ЗИсмМИЕ. И 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Корпуса 

Корпус для КОКТ, ВОКМ!/ 
  

  

  
  

  

  

Круглые, Позитивные <\/> с хвостовиком Ме!Чоп <С> Цилиндрич. фреза <М> Модульная 

|--—ОС$ЕМ$——-| —|ОСом |-- —|ОСом |-- ОС$ЕМ$ 

<5$> Торцово- — осом |- 107 

цилиндрическая фреза |       

            
                    т АРМХ" 

            

    

ВС 

сх      
СЕРР : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие :с.159 Едизм. мм. 

Артикул ОсОМ РЕ: пезсизисиеысси 
    

    

  

    

    

УСЕВ-КОКТО8-01672С16-1160 — 16 8 © 

УСЕВ-ВОКТО8-02072С20-1180 — 16 12 | 20| 2 | - 180 Циинр. 20 | - - |® 

ВОКТ УСЕВ- ВОКТО8-02573С20-1180 — 16 17 | 25 3 - | 180 20 | - - © 
ВОКМ/ 40 

0802 УСЕВ-ВОКТО8-01622М08 16 8 16 20-3 мов | - 13 |® 

Модульн. 
УСЕВ- ВОКТО8-02072М10 5 12 | 02| - 30 мо | - 18 |® 

УСЕВ- ВОКТО8-02573М12 6 17 |513] - 35 м12 | - 71 ®                     

Р
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Для корпусов под пластины ВО..10Т3.. диаметром до 50 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Для корпусов под пластины КО..10Т3.. диаметром от 50 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5Х11 (27100152 Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром до 40 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-Т15 (27100210) С
Т
О
 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром от 40 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5ХЛ1 (27100152) 
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ии 27СУМИСЕ 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Корпуса 

Е 
= 
[2 
Е 
5 
о 

Е 
7 

|- 
т 
ВЯ 
Г 
[-% 
= [

Ф
И
 
е
е
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Корпус для КОКТ, КОКМ/ 

Круглые, Позитивные <\/> схвостовиком \\Ме!4оп <С> Цилиндрич. фреза <М> Модульная 

|-—ОС$ЗЕМ$ ——- —| СОМ |- —| СОМ |- ОСЗЕМ$ 

<5> Торцово- — осом |-- , , ТО2 
цилиндрическая фреза | Н! Я © | Г 

СВОР Х | т 
[0 

Е - ге | Не 
/ | - 
8 м щи м щ и АРМХЕР 

: АРмх | | ©Ю||! | 
АРМХ АРМХ 

оС оС оС оС 

сх СХ СХ СХ     

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие Едизм. мм 

Артикул Др Ы 
15000.. в ПОР 

163 10 20 2 60 150 20 - - х 
  

  

[]:с.159 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

Серия АРМХ 

УСЕВ-ВО10ТЗ - 02072/20 -1150 

УСЕВ-ВО10ТЗ - 02572\/25 -1150 164 | 15| 25 2 60 |150 Мет | 25 р - ХХ 

ВОКТ УСЕВ - ВО10ТЗ - 23273132 -1150 165 | 22| 32 3 |060 |150 32 - - 
ВОК\/ 5.0 
лотз УСЕВ- ВО1ОТЗ - 04025$16-С - |304 5 - № 16 | 18| м ® 

Торцово- 
УСЕВ-АО10ТЗ-05075$22-С 125 | 40 | 50| 5 - 50 2 12| 42 ® 

цилинд. 

УСЕВ - ВО1ОТЗ - 06376522-С 126 53 63 6 - 50 22 |2 48 |® 

УСЕ-ВО12Т3 -03273С32-1160 166 | 20 |3 3 | 70 |160 Цилиндр 32 - - 

УСЕ-ВО12Т3 -03273\/32 -1160 167 20| 32 3 | 50 160 Мечи | 32 ы - ХХ 

УСЕ-ВО12Т3 - 04024516-С 127 |234 4 - |4 16 |138] м ® 

УСЕ-ВО12Т3 - 05075522-С 128 | 38 |505 - 50 22 |2 4 |® 

УСЕ-ВО12Т3 - 05225$22-С 129 |405 5 - 50 22 |22 4 |® 

ВОКТ Торцово- 
ВОКМ 60 — УСЕ-ВО12ТЗ-06376$22-С 130 | 51| 63 6 - 50 22 20 48 ® 
1204 цилинд, 

УСЕ-ВО12Т3 - 08027$27-С 131 80 |7 - 50 27 25 58 |® 

УСЕ-ВО12Т3 - 010077532-С 132 100 |7 - 50 32 |2 065 ® 

УСЕ-ВО12Т3 - 010028532-С 133 100 |8 - 50 32 |226 65 |® 

УбМ-В012Т3-03273М16-С 169 |203 3 - 4 №16 | - 22 |® 
Модуль. 

УСМ -В012Т3 - 04274М16-С 170 |304 4 - 4 М16 | - 22 |® 

Для корпусов под пластины ВО..10Т3.. диаметром до 50 мм: 

Для корпусов под пластины КО..10ТЗ3.. диаметром от 50 мм: 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром до 40 мм: 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром от 40 мм: 

  
® 

> 
® 

          
Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) 

Винты : 4015-МЗ.5ХЛ1 (27100152 

Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) 

Винты : 4015-МЗ.5Х11 (27100152) 

        
Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-115 (27100210) С
Т
О
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Зум. 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Корпуса 

  

  

  
  

  

        

            
                        

            

           

Корпус для ВРМТ, ВРММ! 

Круглые, Позитивные <\/> схвостовиком М\Ме!оп <С> Цилиндрич. фреза <М> Модульная 

|-—ОС$ЕМ$ ——| —|ОСОМ|- —|ОСом|- ОС$ЗЕМ$ 

—| 2с0м — | тох 
<5> Торцово- И 

1 
цилиндрическая И ПТ 

фреза | ТИ 

и [1 
тп 

ИУ й АУ АРМХЕЕ 
Ш | 

АРМХ 
оС 

СХ СХ 

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие В :с.161 

   
Едизм. : ММ 

У же. 
Серия АРМХ ИО 15000. 9 О СВОР 

20 2 60 | 150 20 - 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

УСЕВ-ВРОВТ2 - 02022\/20-1150-С © 
ВРМТ Меоп 
ВРММ/ 40 — УСЕВ-ВРОВТ2-02573\/25-1200-© 183 17| 25| 3 100200 25 - - © 
08Т2 

УСМ -ВРОЗТ2 -02072М10-С 187 | 1220 |2 - | 30 Модуль. | М1 | - - © 

УСЕВ-ВР1ОТЗ - 02572\/25-1200-© 184 | 15 25 2 100 | 200 Мот | 25 - - |® 
ВРМТ 
ВРММ/ 5.0 — УСМВ-ЕВР1ОТЗ-02572М12-С 188 | 1512512 - | 35 №2  - 21 © 
тотз Модуль. 

УСМВ-ВРТОТЗ-03273М16-С 189 22323 - 4 №16  - 2 ® 

УСЕВ-ВР1204- 0327332 -1150-С 185 | 20 323 60 | 150 32 | - - © 
МеЮоп 

УСЕВ-ВР1204-03273\/32-1200-< 186 |20 32 3 100 | 200 32  - - |® 

УСЕВ-ВР1204 - 05074$22-С 192 | 38| 50| 4 - 50 2 22| 4 ® 

АРМТ УСЕВ-ВР1204-05275$22-С 193 40 525 - 5 трюю 2 22| 42 ® 
АРММ/ 6.0 
1204 УСЕА - ВР1204 - 06325$22-С 194 | 51| 63 |5 - | 50 ЧИ 22 | 22 48 |® 

УСЕВ-ВР1204 - 08076$27-С 195 | 68 |8 6 - 50 27 25 58 |® 

УСМВ-ВР1204-03273М16-С 199 |203 3 - |4 №16  - 2 ® 
Модуль. 

УСМВ-ВР1204-04074М16-С 197 |284 |4 - 4 №16  - 2 ®                     
Р
е
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Для корпусов под пластины ВР..08Т2..: Винты : 3008-М2.5Х6б (27100119) клон :Тогх 80-Т8 (27100208) 

Для корпусов под пластины ВР..10ТЗ..: Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) клон :Тогх 80-115 (27100210} 

Для корпусов под пластины ВР..1204..до 50 мм: Винты : 4015-МА4Х9 (27100165) клон :Тогх 80-115 (27100210} 

Для корпусов под пластины КР..1204..от 50 мм: ч
з
 

Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) РА Ключ :Тогх 80-115 (27100210} 
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ии 27СУМИСЬ 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

КОКТ / \М/- круглые, позитивные 
  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

  

   

  

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                
  

Серия №506 5$ Серия №5 5 

ВОК* 0501 5 1.4 КОК* 10Т3 10 4.0 

ВОК* 0702 7 24 ВОК* 1204 12 4.8 

ВОК* 0802 8 24 

=- 
Артикул 1200... 

Ф®: Номенклатурная позиция 
№50 $ О :Позиция по доп. заказу 

С И 
С УВЕ МО 

520 | 80 ЕЕ 

ВОКТ Е сабо 
Обозначение 2 ооччоеоая ВОКМ/ ый Ве зз в © 

ВОКТ0802МО 015-025 5 

ВОКТ ВОКТ 10ТЗМО 015-028 о 
Общего ® © 

назначения ВОКТ 1204МО 020-030 0034 0635 

ВОКТ 1604МО 030-060 ры 

ВОКТ0802МО-5Т 008-025 о 

-5Т ЯОКТ 1ОТЗМО-5Т 008-028 0 
Нержавеющ. 

сталь, ВОКТ1204МО-$Т 010-030 ® 
суперсплавы 0294. 

о © ВОКТ 0802МО-ТВ 018-035 вова | 0339 

В АОКТ 10ТЗМО-ТВ 022--040 |8 
Закаленная ео © 

сталь ВОКТ 1204МО-ТВ 022-040 0272 0340 

о © ВОК\! 0501МО 010-020 0207 | 0412 

АКМ! 0702МО 012-025 |9 
ВОК те 
Твердые АОК\!0802МО 013-025 9043 | 0440 

материалы ео © 
ВОК! 1ОТЗМО 016-030 О 4 

ВОК\ 1204МО 016--035 | 2 
< Е 

= 
Г. 

Ве 
Е ЕЕ 
Е Скорость резания Ус (м/мин. 
Не 
ЕЕ МО! Подгруппа \С602 | \6622 —\У6С712 —\6С713 | \6613 | УС501 \С5020 

Мт Мах | Мт Мах | Мп Мах Мт Мах Мт Мах | Мт Мах | Мт Мах 

Нелегированная сталь 140 380 | 140 400 | 170 300 150 280 90 230 - - - - 

Низколегированная сталь 120 300 | 120 320 | 180 250 130 235 70 210 - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 | 70 170 100 140 90 130 60 100 - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь 120 200 | - - - - - - 80 180 - - - - 

Аустенит. нержав. сталь 130 250 | - - ы ы - - |100 200| - - - - 

Серый чугун 120 250 | 120 270 | - - - - - - | 180 350 |200 350 

Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 | - ы - - ы - | 120 270 |150 300 

С КИА | Суперсплавы и Титан 25 45 | - - й - - - |2 40 - - 

ВТМЕТЕ И Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - 50 100 | - - 50 90 - - 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

ВОМТ / М! - круглые, позитивные 
_ беря №0 8 | серя №80 $ 

ВОМ* 0802 8 2.38 | ВОМ* 10ТЗ 10 3.97 

ВОМ* 0803 8 3.18 | ВОМ* 1204 12 4.76 

  

  

    

р 
Артикул 1200... 

| ©: Номенклатурная позиция 
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№$0 О :Позиция по доп. заказу — 

сем т Е 

о 5 8 | зо | ыт 
ЕЕТАКЕ ы < 

<< <<< < = 
ооосооое > 
ооччеа я - 
оз зев 5 
юммооеозВв а 

ВОМТ0802МО 015-025 5 

ВОМТ КОМТ0803МО 015-025 5 3 
Общего ® З 5 

назначения ВОМТ 10Т3МО 0.18 —0.28 С 5 Е 

® я ВОМТ 1204МО 02-03 0226 о о 

® э> 
ВОМ\/ 0802М0 0.05 0.15 0227 р я 

== 
> 

ВОМ\ КОММ 10ТЗМО 01-025 в > 
Твердые ® 

материалы ВОММ/ 1204М0 0.16 —-03 0229 
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\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

\С613 
Мш Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
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   Высокопрочный 

Алюминий 

  

      

         

  

  

   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100            
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Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

ВРМТ / \М/- круглые, позитивные 
_ Сория 180 3 | Серия №80 $ ° 

ВРМ* 08Т2 8 2.78 | ВРМ* 10ТЗ 10 3.97 

ВРМ* 1003 10 3.18 | ВРМ* 1204 12 4.76 

  

  

    

= 
Артикул 1200... 

Ф®: Номенклатурная позиция 
8 О: Позиция по доп. заказу 

Ел Е 
О бе 

кзо 

14$0 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

$20 СЛЕ 
<< <<< << 
осообооо ооччеоеая 
оное мм -ЪВв 
® ВРМТОВТ2МО 010-024 ев 

ВАРМТ ВРМТ1ОТЗМО 0.16 —0.30 ры я 

Общего о ео © ® 
назначения АРМТ 1204МО 020-035 0087 | 0401 |0415 0463 | 0452 

® © ВРМТ 1204МО-$Т 010-030 о 0: 
-$Т 

Нержавеющ. 
сталь, 

суперсплавы 

о © ВРММ/ 1003МО 016-030 а 2 

ВРМ\ ВРММ/ 1204М0 0.16 —0.35 ео 

Твердые 
материалы 
              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\6712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

\С613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мп Мах 

\С5020 
Мп Мах    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
        

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

    

      
   

      
    
       

        

  

   

  

      240 Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

ВВЕХ50 - Профилирование / Высокая подача, 3 вершины 
  

  

     
  

  

  

назначения 
              

д 
> 

\С ВВЕХ50 25 12.7 5.55 а : 
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38 
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\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

\С613 
Мш Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      
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ии 27СУМИСЕ 
Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Корпуса 

  

  
  

  

    

          

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Корпус для ЕММХ 
Угол в плане : 10° <5> Торцово-цилиндрическая фреза <С> Цилиндрическая фреза <М> Модульная 

|-- сом | ОСЗЕМЗ 4 вершины, Негативные осо —- 

г « 
Г | | 
К ын 2 Е 

АРМХ | 
АРМХ 

| 

| ыы 
г осх— Н—осх—- 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие 6} с.167 Едизм, мм 

У рее 
Серия АРМХ ЕТ 1700. ОС Ио то СВОР 

ЕНЕ-ЕММХО6-01672С16-1100 0644 | 90 16 2 100 16 30 - - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-01622С16-1150 0645 9.0 16 2 150 16 50 ы - ® 
0,59 Цилинд. 

ЕНЕ-ЕММХО6-01722С16-1100 0674 | 100 17 2 100 16 20 - - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-01722С16-1150 0473 | 100 17 2 150 16 20 ы - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-02073С20-1130 0463 | 126 20 3 130 20 50 - - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-02073С20-1160 0646 |126 20 3 160 20 80 й - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-02123(С20-1150 0475 |136 21 3 150 20 20 - - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-02173С20-1200 0476 136 21 3 200 20 20 - - © 

ЕНЕ-ЕММХО6-02574С25-1140 0647 | 176 25 4 140 25 60 - - © 

1 ЕНЕ-ЕММХО6-02574С25-1180 0464 | 176 25 4 180 (| Цилинд. | 25 80 ы - © 

ЕНЕ-ЕММХО6-02574С25-1250 0648 | 176 25 4 250 25 | 120 - - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-02624С25-1150 0479 |186 — 26 4 150 25 30 ы - ® 

ЕММХ ЕНЕ-ЕММХО6-02624С25-1200 0480 | 186 26 4 200 25 30 - - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-03225С32-1150 0649 |246 32 5 150 32 7 ы - ® 

ЕНЕ-ЕММХО6-03275С32-1200 0465 | 246 32 5 200 32 | 100 - - ® 

гр МНЕЕММХО6-01622М08 0691 | 90 16 2 23 м8 ы 13 © 
ЕУ 0.9 Модуль. 24 У) 
Е Е МНЕЕММХО6-01872М08 0730 | 110 18 2 23 мМо8 - 13 ®@ 

Ре 
: ы МНЕ-ЕММХО6-02073М10 0692 | 126 20 3 30 М10 - 18 © 

=] 
= 

я Е МНЕ-ЕММХО6-02574М12 0693 | 176 25 4 35 М12 - 271 © 
Неа 
5е МНЕ-ЕММХО6-03275М16 0694 |246 32 5 42 №16 ы 22 ® 

1 Модуль. 

МНЕ-ЕММХО6-03575М16 0695 |276 35 5 42 №16 - 2 ® 

МНЕ-ЕММХО6-04076М16 0732 | 326 40 6 42 №16 ы 2 ® 

МНЕ-ЕММХО6-04226М16 0696 | 346 42 6 42 М16 - 29 ® 

ЕНЕЕММХО6-04076516 0482 | 326 40 6 40 16 18 37 ® 
1 Торцово- 

ЕНЕЕММХО6-05026$22 0471 | 426 50 6 50 |цилиндр.| 22 25 42 ®                     
® Винты: ТРО82507 - 65 (18000206) Я Ключ: ТРУ/ВТРО8 (18000218) 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Корпуса 

Корпус для ЕММХ 
  

Угол в плане : 10° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <С> Цилиндрическая фреза <М> Модульная 

4 вершины, Негативные ток   
  

  

Г
 

Р
о
 
е
р
и
н
и
}
 

Н
Е
 с =              

2ЕЕР ; Количество эффективных режущих кромок 

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

    

    

СВОР : Посадочное отверстие 6} с.167 Едизм. :ММ 

п ЕСС 
ЕНЕ-ЕММХО9-02522С25-1150 0745 20 25 2 150 25 70 - - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-02622С25-1200 0746 | 21 26 2 200 25 30 ы - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-02623С25-1200 0747 | 21 26 3 200 25 30 ы - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-03273С32-1160 0748 27 32 3 160  илиндрич 32 70 ы - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-03373С32-200 0749 | 28 33 3 200 32 30 ы - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-03324С32--200 0750 | 28 33 4 200 32 40 - - © 

ЕНЕ-ЕММХО9-04025С32-180 0751 | 35 40 5 180 32 40 й - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-050273$22 0820 45 50 3 50 22 - 20 42 |® 

ре 1.5 — ЕНРЕЕММХО9-05024522 0821 45 50 4 50 22 ы 20 42 |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-05025$22 0752 45 50 5 50 22 - 20 42 |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-06324$22 0822 57 63 4 50 22 ы 20 48 |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-06325$22 0823 57 63 5 50 и, 22 - 20 48 |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-06326$22 0753 57 63 6 50 22 ы 20 48 |® 

АНЕЕММХО9-06377$22 0754 | 57 63 7 50 22 - 20 48 |® 

АНЕЕММХО9-08078$27 0755 | 74 80 8 50 27 й 23 56 |® 

ЕНЕЕММХО9-0100710$32 0824 | 84 | 100 10 63 32 - 26 78 |® 

АНЕЕММХО9-0125712$40 0825 |109 | 125 12 63 40 й 28 89 ®                     
Р
е
 

= 
и 

в 
р 
э 
ры 

Е 
[> 

е 
р 

д = 
5 

  

® Винты: ТРО93510-С5 (18000214) РА Ключ: ТРУ/ВТРО® (18000216) 
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ии 27СУМИСЕ 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Пластины ЕММХ - техническая информация 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      
  

  

= 
Е 

о 

== ЕММХ 0604 
Е 
3 = ЕдиЗм: ММ 

Ее 
ОСХ ВР ы И О О ОАВИТ «ОЕ 

^ } отм резания [5523 
< АРМХ 16 35 82.0 0.31 0.00 

Е 16-— 37 82.5 0.18 0.18 
о — ® ЕЕ АРМХК. © В30 0.07 036 

53 
Е р 
а эШи 5 
г Общего Плун- Врезание Копировальное Винтовая Расфрезеровывание 

назначения жерение под углом фрезерование интерполяция отвер Я 

= оСх ое Оатеег — Оатеег 
5 а 51° Максимальн. — Макс. радиальная Де НИ Ширина 
е Ра фрезерования Глубинарезания Глубина резания врезания увеличения 

5 5 16 09 35 35° К20 03 2 30 09 12.5 

г т 20 1 37 18° К20 0.31 2 38 1 16.3 

Ее 5 1 37 12 ®20 031 3 48 1 213 
5 = 32 1 37 0,8° &20 0,31 53 62 1 283 

40 1 37 0,6° ®20 0,31 69 78 1 $63 

5 50 1 37 0.5° К20 0,31 89 88 1 463 
Е 

3 
[\® 
в= 

= 
35 
ты 
с 99 

За 
о 

Е Едизм: мм 

< ВР 
58 ГАУ а [ое Е 
== а 

й + АРМХ 83.0 0.40 0.10 
Е 
о 4.7 83.5 0.24 0.25 

Е ® №40 0.10 0.41 

Е 5 84.5 0 0.49 
н> 

= 
[ & 

= = г Е 
ЕЕ 
| Е Общего Плун- Врезание Копировальное Винтовая Расфрезеровывание 
й — назначения жерение под углом фрезерование интерполяция отверстия 

®э= [94 РУ К ВМРХ ео Оатеег — Оатеег 
и») а ИЕ ое а 

5 фрезерования Глубинарезания Глубина резания ШИ диаметр И 

Е5 25 15 47 38° 25 0.56 42 48 15 2 

5 ы № 15 47 35° 25 0.56 44 50 15 21 

> Е 32 15 47 24° 25 0.56 56 62 15 7 

о ы 33 15 47 22 25 0.56 58 ц 15 28 

5 40 15 47 1.6° 25 0.56 72 78 15 35 
са 

ч 50 15 47 11° 25 0,56 92 8 15 45 

63 15 47 5.8° 25 0.56 118 124 15 57 

З 5 8 15 47 5.6° 25 0.56 152 158 1.5 14 

б= 
= 

< 8 165 Телефон: +7-499-110-71-06, мпмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 3у<& у@л Со. НО. 
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Зум. 
Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Корпуса 

Корпус для $ОМТ, $ОММ/ 

Угол в плане : 10° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <М> Модульная 
4 Вершины, Позитивные ОСЗЕМ$ 

  

  

то2 

  

    
      

            

    

  

  

  

  

ЕЕ 

1АРМХ 

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие [} с.168 Едизм. :ММ 

  

    

    

    

  

                      

  

  

Серия АРМХ Обозначение 

У@ЕНЕ- $01204 -05074$522-С 198 324 50 4 40 22 22 42 © 

УСЕНЕ- $01204 - 06325522-С 199 454 63 5 Торцово- 22 22 48 ® 

$ОМТ УСЕНЕ-$01204-08076527-С 200 | 624 | 80 6 50 | ЦИЛИНА. 27 25 58 |® 
$ОММ/ 1.8 
1204 УСЕНЕ- $01204 - 010078532-С 201 824 100 8 50 32 26 65 © 

У@МНЕ- $01204 -03272М16-С 196 14.4 32 2 43 М16 - 29 © 

Модуль. 

УСМНЕ- $01204 -04073М16-С 197 224 40 3 43 Мт6 - 29 ® 

Для корпусов под пластины $0..1204..до 50 мм: ® Винты : 4015-МАХ9 (27100165) клон :Тогх 80-Т15 (27100210} 

Для корпусов под пластины $0..1204..от 50 мм: ® Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) клон :Тогх 80-Т15 (27100210} 

=$ 
а 
Ее - 
Ее 

га 
=8 
а 
А] 
ао 

| 

а 

Техническая информация 

вы 
УС Программир. ме 

радиус 
УТСМ 

8.6 3.5 0.94 

- АРМХВ ®   
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ии 27СУМИЕ 
Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Пластины 

ЕММХ - 4 вершины, негативные 
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- —_ бя ю 8 8_ 
я Е ЕММХ 0604 6.3 4.21 

ОЕ ЕММХ 0905 9.0 54 

Е: 
ве 

Н 
о Артикул 1200.. 

Ф: Номенклатурная позиция 
О: Позиция по доп. заказу 

ы: С 5 ры сз 
з и м5 <> се 
ва Е [530 | Н15 | 
5х <<< << << г: 338$ а оное 
$ ммоое = © 
5 
р 0604 ео © 

ЕММХ ЕМмХ 03-20 0474 0553 0606 
оо ® 

25 Общего ЕММХ 0905 03-25 0702 |0704 0703 
т назначения 

<= 
55 оо ооо © 
са ТВ ЕММХ0604-ТВ 03-25 0459 0552 0504 | 0636 
Ее ^ о о ЗЕ Закаленная ЕММХ 0905 ТВ 03-30 о о 
5< сталь 

® Г -5т ЕММХ0604-5Т 02-09 3 65 
® ® 

Нержавеющая ЕММХ 0905 -5Т 02-12 В ОЗ 
              

    
    
   
   
   

   
   

        
     
   

   

    
       

  

       
    
   

    
   

       
\С602 
Мш Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мш Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 

\С501 
Мп Мах 

УС5020 
Мп Мах 

\С613 
Мп Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

   

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Пластины 

ЗОМТ / М/- 4 вершины, позитивные 
—_ бя © 8 

$0М* 1204 12.7 4.7 
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Ч
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Артикул 1200... 
& ©: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу 
В$ $ 

   
  

  

  

  

  

  

  

- 
9 |2 Е 

о 5 р Е в: 
[530 | Н15. Е 5 

<< << << = 
оооооо Е 
ооччоеоая - 
еюрзоъез о 
юммоьзВ а 

$0МТ 120420-5Т 19 0,60 —1.20 1.45 0 

-5Т „а 
Нержавеющ. = $ 

сталь, 52 суперсплавы 5 = 
я 
оз 

© 
е|© © => 

$ОММ/ 120420 19 0,601.40 14 я ОМ 0273 | 0341 0634 2 я 

Твердые 
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\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

\С613 
Мш Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 
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150 300 
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ии 27СУМИСЕ 
Фрезерная обработка - Фрезы для обработки фасок - Корпуса 

Корпус для АРКТ 
2 Вершины, Позитивные <$> Торцово-цилиндрическая фреза 

  

ОСЗЕМ$ 

  

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6} с.170 ЕДиЗМ. ММ 

Ри 60М 
Серия АРМХ ЕЕ 15000. ое О-В ТО СВОР | ОС$ЕМ$ | ф 

8.0 294 | 6 35 
    

    

    

      

У$СН15-АР16-03593527- зы || в © 

15 АР 5 6 55 7 25 5 ® 

р 215 уе АР16-035%77-527 Боб оз р 7 25 5 ® 

265 нее АР16-035%65-522 дб |5 2 2 48 ® 

295 ЗО АРТ 6 8 о зо 5 2 2 42 ®                   
® рингы ; 4015-М4ХЛ1 (27100166) р» Ключ : Тогх 80-Т15 (27100210) 
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УСМ И 
Фрезерная обработка - Фрезы для обработки фасок - Пластины 

АРКТ- 2 вершины, позитивные 
— бя Ш ю 3 

АРКТ* 1604 15.2 9.4 5.3 
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Артикул 1200... 
1% ®: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу 
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АРКТ 160408 РОТВ 08 0.15 0.30 132 
  

АРКТ 
Общего 

назначения 

  

  

  

АРКТ 160408-5Т 0,8 0,080.25 132 
-$Т 0270 

Нержавеющая 
сталь, 

суперсплавы 
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АРКТ 160408 ТВ 08 026-040 132 ово 
  -ТВ 

Закаленная 
сталь 
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\С602 
Мп Мах 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

\С622 
Мп Мах 

140 400 

120 320 

70 170 

\С712 
Мп Мах 

170 300 

180 250 

\С713 
Мп Мах 

150 280 

130 235 

\С613 
Мш Мах 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

\С501 
Мш Мах 

\С5020 
Мп Мах      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
      

     
      

  

     

  

   

  

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
ЗИ
Н3
\9
38
> 

   Высокопрочный 

Алюминий 

  

      

         

  

  

   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100            
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ии 27СУМИЕ 
Фрезерная обработка - Модульный хвостовик 

Хвостовики для модульных фрез 
  

  ОСЗР\У\$ - СОМ 

          

      ЕЕ 

Едизм. мм 

Ри 
Серия Обозначение 15000.. ва. 

100 40 16 
    

  

  

    

    

  

    

    

    

УСМ-013-С16-М08-1100-С 092 13 © 

мо8 Цилинд. 
УСМ-015 -С16-М08-1130-С 093 15 130 70 16 ® 

М0 —УСМ-018-620-М10-[130-С 094 18 130 70 Цилинд. 20 © 

УСМ -023 -С25 -М12 -1150-С 096 25 150 7 25 © 

М12 —У6М-023-С25-М12-1200-С 097 23 200 100 Цилинд. 25 © 

УСМ -023 -С25 - М12 -1250-С 098 23 250 150 25 ® 

УСМ -030-С32-М16-1150-С 099 30 150 70 32 © 

УСМ -030-С32-М16- 1200-С 100 30 200 100 32 © 

М16 Цилинд. 
УСМ - 030 -С32 - М16-1250-С 101 30 250 150 32 © 

УСМ -030 -С32 - М16-1300-С 102 30 300 200 32 ©®             
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СВЕРЛЕНИЕ 
Обзор инструмента 

Сменные пластины для сверления 

Обзор сверл со сменными пластинами 
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ии 27СУОВНЬ 

Обзор пластин для сверления 

Сплавы 
СС 

  

   
    

              

  

  

  

\6602 

РУО \6713 

\6613 

РУО - ПАН Универсальный сплав для стандартных операций сверления 

У@602 . Сверхплотное Р\/О-покрытие с оптимальной термостойкостью и 

(Е2НЕН М2о-М4о, прочностью 
| К20-К40 | 515-525 | ‚ Субмикронная основа предназначена для удовлетворения самым 

жестким требованиям 

УС713 Сплав общего назначения для обработки стали 

ВЕН  Многослойная структура покрытия ПА!М обеспечивает более высокую 

|Н20- КЗО] износостойкость 

Сплав для стали и нержавеющей стали 
\@613 

+ Прочная структура обеспечивает отличную производительность при 
М30- М50 обработке нержавеющей стали.     

  

  

Универсальные пластины для сверления 
  

® 4 вершины $РМХ Серия $РМХ 05, 06, 07, 09, 11, 14 

  

150 3 Вершины \ИСМХ Серия МСМХ 03, 04, 05, 06, 08 

  

Стружколомы для сверления 

  

М 5Т © » Острая геометрия 

 Вязкие материалы, нержавеющая сталь 

Общего 

назначения 

=. 
т 

е 
шо 

3 
о 
Е 

ЕЕ: 
9 я 

ие 
|=] 
(9) 

  
  

  

\^ * Оптимальный выбор для общих задач 
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И 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 20 
  

  
    

ОС$ЗЕМ$     

  

      

Серия ЕЕ Ру И О Вр ВИТ о 15 Ри ме 

У65Р2-12,5420024-05 35000001 20 | 125 | 20 | 25 | 96| 24| 4 50 

У65Р2-134202026-05 35000002 20 | 13 | 20| 25%] 26| 48 5 

$РМХ — У©$Р2-13,5420026-05 35000003 | 20 |135 | 20 | 25 | 98| 26| 48| 5 М2Х4 80-Т0б 

050204 —у65р2-14420028-05 35000004 | 20 14 | 20 | 25 10| 28 | 50 50 || (27100111) | (27100206) 

У65Р2-14,54205028-05 35000005 20 | 145 | 20 | 25 10| 28| 5 5 

У65Р2-154202030-05 35000006 20 | 15 | 20 | 25 12|] 30| 5 50 

У65Р2-15,54205030-05 35000007 20 | 155 | 20 | 25 |102| 30 |5 50 

У65Р2-16425Е032-06 35000008 20 | 16 | 25 | 34 110 | 32 | 54 56 

У65Р2-16,54255032-06 35000009 20 |165 | 25 | 34 |110 | 32 | 54 56 

У&5Р2-174252034-06 35000010 20 | 17 | 25 | 34 112| 34 | 56 56 

У&5Р2-17,54255034-06 35000011 20 |175 | 25 | 34 |112 | 34 | 56 56 

У&5Р2-184252036-06 35000012 20 | 18 | 25 | 34 114 | 36 | 58 56 
$РМХ М22Х5 80-107 
060204 _65Р2185425703606 35000013 | 20 185 25 | 34 [14 | 36 | 58 56 стол | 2710020 

У6$Р2-194255038-06 35000014 20 19 | 25 34 16 38 | 60 56 

У6$Р2-19,54252038-06 35000015 | 20 195 | 25 | 34 16 | 38 | 60 | 56 

У6$Р2-204255040-06 35000016 20 20 | 25 34 18 | 40 | 62 56 

\У65$Р2-20,5425Е040-06 35000017 | 20 205 | 25 34 | 118 | 40 62 56 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

\У@5Р2-21425Е042-06 35000018 | 20 21 25 34 | 120 42 64 56 

\УС5$Р2-21,5425Е042-06 35000019 | 20 21.5 | 25 34 | 120 42 64 56 

\У65$Р2-224252044-07 35000020 | 20 22 25 34 | 122 4% 66 56 

\У@5$Р?2-22,5425Е044-07 35000021 | 20 225 | 25 34 | 122 М 66 56 

\У@5$Р2-234257046-07 35000022 | 20 23 25 34 |124 46 68 56 

\У@5$Р2-23,54257046-07 35000023 | 20 23.5 | 25 34 | 124 | 46 68 56 

У@5Р2-244257048-07 35000024 | 20 24 25 34 |126 48 70 56 

$РМХ — \У©5Р2-24,54257048-07 35000025 20 | 245 | 25 34 | 126 48 70 56 М2.5Х6 
  80-08 

071308 —ус5Р2-254252050-07 35000026 20| 25 |255 34 18| 5 |7 56 | (27100119) 

\У@5Р2-25,54257050-07 35000027 | 20 25.5 | 25 34 | 128 | 50 72 56 

У@5Р2-26425Е052-07 35000028 | 20 26 25 34 |130 52 74 56 

У@5Р2-26,54257052-07 35000029 | 20 26.5 | 25 34 | 130 52 74 56 

У@5Р2-27425Е054-07 35000030 | 20 27 25 34 | 132 54 76 56 

\У@5Р2-27,54257054-07 35000031 | 20 275 | 25 34 | 132 | 54 76 56 
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ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 20 
  

  
    

    

  

      
ОСЗЕМ$ 

(©) : с.190 — Едивмемм 

Серия ОДНИ ПУ ОВ О ВС ОВ ВАТ + в Е И 

\У@5$Р2-284257056-09 35000032 | 20 28 25 34 | 134 | 56 78 56 
  

У65Р2-28,54255056-09 35000033 20 | 285 | 25 

У65Р2-294255058-09 35000034 20 | 29 | 25 

5РМХ — \65$Р2-29,5425Е058-09 35000035 | 20 295 25 

134 56 78 56 

136 58 80 56 

136 58 80 56 М35Х9 80-115 

  

  

  

  

  

  

В
Е
Б
Е
 

< > я 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

090408 —\65Р2-30432Р060-09 35000036 | 20 30 | 32 60 — (27100150) | (27100210) 

У6$Р2-31432-062-09 35000037 | 20 31 | 32 149 6 | 9 |6 

У65$Р2-32432-064-09 35000038 | 20 32 | 32 мя 0 

У65$Р2-33432-066-09 35000039 | 20 33 | 32 153 66 | 93 | 6 

У65$Р2-34432-068-11 35000040 | 20 34 |3 44 15| 68 9% 60 

У65$Р2-354322070-11 35000041 | 20 35 |3 44 |157] 70 9 60 

У65Р2-36432Е072-11 35000042 | 20 36 |3 44| 159| 72 9% 60 

5$РМХ — \У65Р2-37432207411 3500003 20 | 37 | 3 44 |1 74 11 | 60 мах 80-715 

110408 —\с5Р2-38932-076-11 35000044 | 20 38 | 32 44 163 76 103 60 (27100166) | (27100210) 

У6$Р2-39432Е078-11 35000045 | 20 39 | 32 44 | 165 | 78 1% 60 

У6$Р2-40432Е080-11 35000046 | 20 40 |3 44 |167 | 80 107 60 

У6$Р2-41432Е082-11 35000047 | 20 |9“ | 32 44 169 82 |109 60 
  

  

\6$Р2-42432Р084-14 35000048 | 20 | 42 32 

\У6$Р2-43432Р086-14 35000049 | 20 | 43 32 

\У6$Р2-444322088-14 35000050 | 20 | 44 32 

177 84 111 

173 86 113 

175 88 115 60 

8 

  

З 

  

  

  

  

  У
З
 

Е
Е
Б
Е
 

з 8 в з 

  

  

У65Р2-45432-090-14 35000051 20 | 45 | 40 
$РМХ М5 80115 

У6$Р2-46440-092-14 35000052 20 | 46 | 49 194 | 92 |124 70 
140512 (27100178) (27100210) 

У6$Р2-47440-094-14 35000053 20 | 47 | 40 196 | 94 |156 20 

У6$Р2-48440-096-14 35000054 20 | 48 | 40 198 | % |128 270 

У65Р2-49440-098-14 35000055 20 | 49 |0 54| 20 9% 10 970 

У65Р2-50440-100-14 35000056 20 | 50 |0 54 | 202 100 132 | 70                     =. 
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УСОВ. 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 30 
  

  

  
    

    

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

5 . 
8 

ОСЗЕМ$ 

(©) : с.190 — Едивм:мм 

Серия ЕЛЕ А ВВГ 3 сом | ОС$ЕМ$ | ОА И [3 Г Винт Ключ 

У@5РЗ-28425Е084-09 35000088 | 30 28 25 34 | 162 | 84 106 56 

У@5Р3-28,54257084-09 35000089 | 30 | 28.5 | 25 34 | 162 | 84 106 56 

У@$РЗ-29425Е087-09 35000090 | 30 29 25 34 | 165 | 87 109 56 

У@$Р3-29,54257087-09 35000091 | 30 | 29.5 | 25 34 |165 | 87 109 56 

У@$Р3-304327090-09 35000092 | 30 30 32 44 |177 | 90 117 60 

$РМХ — \У©5$Р3-30,5932-090-09 35000093 | 30 | 305 | 32 44 177 | 90 117 60 МЗ.5Х9 80-715 

090408 — \Ус5Р3-31932-093-09 35000094 | 30 31 32 44 | 180 | 93 120 60 | (271001150) (271002210) 

У@5Р3-31,54327093-09 35000095 | 30 | 31.5 | 32 44 | 180 | 93 120 60 

У@$Р3-324327096-09 35000096 | 30 32 32 44 | 183 | 96 123 60 

У@5Р3-32,54327096-09 35000097 | 30 | 32.5 | 32 44 |183 | 96 123 60 

У@5Р3-339327099-09 35000098 | 30 33 32 44 | 186 | 99 126 60 

У@5Р3-33,54327099-09 35000099 | 30 | 33.5 | 32 44 186 | 99 126 60 

У@$РЗ-15,59207045-06 35000063 | 30 | 155 | 20 25 | 117 | 45 67 50 

У@$РЗ-16425Е048-06 35000064 | ЗО 16 25 ЗА | 126 | 48 70 56 

У@$РЗ-16,54257048-06 35000065 | ЗО | 16.5 | 25 34 | 126 | 48 70 56 

УС$РЗ-17425Е051-06 35000066 | ЗО 17 25 34 | 129 | 51 73 56 

\УС$РЗ-17,59257051-06 35000067 | ЗО | 17.5 | 25 34 | 129 |5 73 56 

УС$РЗ-184257054-06 35000068 | 30 18 25 34 | 132 | 54 76 56 
5РМХ М2.2Х5 80-17 

060204 \У@5$Р3-18,54257054-06 35000069 | 30 | 18.5 | 25 34 | 132 | 54 76 56 67100113} | (27100207) 

У@5РЗ-19425Е057-06 35000070 | 30 19 25 34 | 135 | 57 79 56 

У@$РЗ-19,54257057-06 35000071 | ЗО | 19.5 | 25 34 | 135 | 57 79 56 

У@5РЗ-204257060-06 35000072 | 30 20 25 34 | 138 | 60 82 56 

УС$РЗ-20,54257060-06 35000073 | 32 | 20.5 | 25 34 | 138 | 60 82 56 

У@$Р3-214257063-06 35000074 | 30 21 25 а |1 63 85 56 

У@$Р3-21,59257063-06 35000075 | ЗО) | 215 | 25 34 | 1м 63 85 56 

У@5Р3-224257066-07 35000076 | 30 22 25 34 |1“ 66 88 56 

У@5Р3-22,54257066-07 35000077 | ЗО | 22.5 | 25 34 |1“ 66 88 56 е 

\У@5Р3-234257069-07 35000078 | 30 23 25 34 |147 69 91 56 о 

$РМХ — \У©5Р3-23,5925-069-07 35000079 30 | 235 | 25 34 | 147 | 69 91 56 М2.5Хб 80-18 Е 

071308 —\65Р3-244252072-07 35000080 | 30 24 25 34 | 150 | 72 94 56 (27100119) (27100208) вы 

У@5Р3-24,54257072-07 35000081 | 30 | 245 | 25 34 |150 72 94 56 Е 

У@5РЗ-254257075-07 35000082 | 30 25 25 ЗА | 153 | 75 97 56 

У@$Р3-25,54257075-07 35000083 | 30 | 25.5 | 25 34 | 153 | 75 97 56                       
  

3у< УС СО. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, илммм.уд1.Кг, Е-пай: гизза@уд1 ги 176



ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 30 
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ОСЗЕМ$ 

(©] : <.190 — Едизм: мм 

Серия ЛЕСА У < В А а 5 ВДи Ключ 

У65Р3-264252078-07 35000084 | 30 | 26 | 25 34 156 78 | 10 56 

5РМХ — \У©$Р3-26,5425Е078-07 35000085 ЗО |265 | 25 34 | 15 78 100 56 М5Х11 80-7 

071308 —у65Р3-274252081-07 35000086 30 | 27 | 25 34 159 81 103 | 56 (27100119) | (27100207) 

У65Р3-27,54252081-07 35000087 | ЗЮ |275 | 25 34 159 8 |103 56 

У65$Р3-12,54205036-05 35000057 | ЗО | 125 | 20 25 |108 36 | 58 | 50 

У65Р3-13420Е 039-05 35000058 | 30 | 13 | 20 25 11 36 50 

$РМХ — У6$Р3-13,5420039-05 35000059 30 | 135 | 20 25 |1 39| 61 50 М2Х4 80-76 

050204 —у65Р3-14420Е042-05 35000060 30 | 14 | 20 25 14] 42 64 | 50 (27100111) | (27100206) 

У65Р3-14,5420Е 042-05 35000061 | З0 | 145 | 20 25 |114 42 | 6 | 50 

У@5Р3-15920-045-05  35000062| 30 | 15 | 20 25 17 45 | 67 50 

У65Р3-34432Е102-11 35000100 | 30 | 34 | 32 44 |189 102 | 129 | 60 

У65Р3-34,5432Е 102-11 35000101| 30 |345 | 32 44 189 102 | 129 60 

У65Р3-35432Е105-11 35000102 | 30 | 35 | 32 44 |192 105 |132 | 60 

У@5РЗ-35,5432Е 105-11 35000103| З0 |355 | 32 44 192 105 |132 60 

У@5Р3-364327108-11  35000104| З0 | 36 | 32 44 |195 108 | 135 | 60 

У65РЗ-36,5432Е108-11 35000105| 30 |365 | 32 44 195 108 |135 60 

У65Р3-37432Е111-11 35000106 | 30 | 37 | 32 44 |198 11| 138 | 60 

$РМХ — \УС5Р3-37,5432Е111-11 35000107 30 |375 | 32 44 | 18 11 138 | 60 Махл1 80-115 

110408 —\с5Р3-38432Е114-11 35000108 30 38 32 44 201 | 114 | 19 60 | (27100166) (27100210) 

У65Р3-38,5432Е114-11 35000109 | 30 |385 | 32 4 201 14| 1м 60 

У65Р3-39432Е117-11 35000110 | 30 | 39 | 32 44 |204 117 | 14 | 60 

У65Р3-39,5432Е117-11 35000111| 30 |395 | 32 44 204 117 | 14 60 

У65Р3-40432Е120-11  35000112| 30 | 40 | 32 44 |207 120 | 147 | 60 

У65$Р3-40,5432Е 120-11 35000113| 32 |405 | 32 44 207 120 | 147 60 

У65Р3-41432Е123-11  35000114| 30 | м | 32 44 |210 123 | 155 | 60 

У65Р3-41,5432Е123-11 35000115| 30 |415 | 32 44 210 123 | 150 60 

У65Р3-42432Е126-14 35000116 | 30 | 42 | 32 44 |213 126 | 153 | 60 

У65Р3-42,5432Е126-14 35000117 | 30 |425 | 32 44 213 126 |153 60 

У65Р3-43432Е129-14 35000118 | 30 | 43 | 32 44 |216 129 | 156 | 60 
$РМХ М5Х11 80-715 
140512 У65Р3-43,5432Е129-14 35000119| 30 |435 | 32 44 216 129 | 156 60 отита | отосото 

У65Р3-44432Е132-14 — 35000120] 30 | 44 | 32 44 |219 132 | 159 | 60 

У@5РЗ-44,5432Е132-14 35000121| З0 |445 | 32 44 219 132 | 159 | 60 

У@5РЗ-45440Е135-14 — 35000122| З0 | 45 |0 54 |237 135 | 167 | 70 

177 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@у91.ги 3 < Ул СО.



УСОВ. 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 30 
  

    
    

  ОСЗЕМ$   

  

      
(°} : с.190 — Едизм: мм 

Серия ЕЕ РА 

  

\УС$Р3-45,5440Е135-14 35000123 | 30 | 45.5 | 40 54 |237 | 135 | 167 70 

\У65$Р3-46440Е138-14 — 35000124 30 | 46 40 54 |240 138 | 170 70 

\У@$Р3-47440Е141-14 — 35000125 30 | 47 40 54 243 | 14 | 173 70 

$РМХ — \УС$Р3-48940Е144-14 — 35000126 30 | 48 40 54 |246 144 | 176 70 М5Х11 80-115 

140512 —\65Р3-49940Е147-14  35000127| 30 | 49 40 54 |249 147 | 179 70 | (27100178) | (27100210) 

40 54 

40 54 

40 54 

  

  

  

  

  

\У@5РЗ-50440Е150-14 — 35000128 | 30 50 252 150 | 182 70 

\У@5РЗ-51440Е153-14 — 35000129 | 30 51 255 153 | 185 70 
  

  

\У@5Р3-52440Е154-14 — 35000130 | 30 52 258 (156 | 188 70                   
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ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 40 
  

  

  
    

    

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Е 
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ОСЗЕМ$ 

(<) :с.190 — Едизм:мм 

Серия Обозначение У ОР < о СТВ [и о 9 Винт Ключ 

У6$Р4-13420РЕ 052-05 35000131 | 40 13 20 25 124 52 74 50 
5РМХ МЗ-5Х9 80-115 

У@$РА-144205056-05 — 35000132 40 14 20 25 128 56 78 50 
050204 (27100150) | (27100210) 

У6$Р4-154205060-05 — 35000133 | 40 15 20 25 132 60 82 50 

У65$Р4-164257064-06 — 35000134 40 16 25 34 142 64 86 56 

У@5$Р4-174257068-06 — 35000135 40 17 25 34 146 68 90 56 

У@5$Р4-17,54257068-06 35000136 40 17 25 34 146 68 90 56 

$РМХ У@5$Р4-184257072-06 — 35000137 40 18 25 34 150 72 94 56 ма 80-115 

060204 \65Р4-19425Е076-06 — 35000138 | 40 19 25 34 154 76 98 56 (27100166) | (27100210) 

У@5$Р4-19,54257076-06 35000139 40 19.5 25 34 154 76 98 56 

У@5$Р4-204257080-06 — 35000140 40 20 25 34 158 80 102 56 

У@5$Р4-214257084-06 — 35000141 40 21 25 34 162 84 106 56 

У@$Р4-224257088-07 — 35000142 40 22 25 за 166 88 110 56 

У@$Р4-234257092-07 35000143 40 23 25 34 170 92 114 56 

У65Р4-23,54257092-07 35000144 40 | 23.5 25 за 170 92 114 56 

$РМХ \У<$Р4-244257096-07 — 35000145 | 40 24 25 34 174 96 118 56 МУХ 80-115 

071308 —\У6$Р4-25425Р100-07 — 35000146 | 40 25 25 за 178 | 100 122 56 (27100178) | (27100210) 

У<$Р4-264257104-07 — 35000147| 40 26 25 34 182 | 104 126 56 

У@$Р4-27425Е108-07 — 35000148 40 27 25 34 186 | 108 130 56 

У@$Р4-27,54252108-07 35000149 40 | 275 25 34 186 | 108 130 56                     
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УСОВ. 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 40 
  

  
    

    

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСЗЕМ$ 

(°) :с.190  Едизм: мм 

«ДР Обозначение РГ ПР РО СВИТ а 5 Винт Ключ 

\65$Р4-28425Е112-09 35000150 40 | 28 | 25 34 | 190 |112 | 134 | 56 

УС5$Р4-29425Е116-09 — 35000151 40 | 29 | 25 34 194 |116 | 138 56 

У65$Р4-30432Е120-09 — 35000152 40 | 30 | 32 44 |207 120 | 147 60 
5РМХ МЗ.5Х9 80-115 

У65$Р4-31432Е124-09 35000153 40 | 31 | 32 44 |211 124 | 1597 60 
090408 (27100150) | (27100210) 

У©6$Р4-32432Е12809 35000154 40 | 32 | 32 44 | 215 | 128 | 155 | 60 

У6$Р4-33432Е132-09 35000155 40 | 33 | 32 44 |219 |132 | 159 60 

У6$Р4-33,5432Е132-09 35000156 | 40 | 335 | 32 44 | 219 | 132 | 159 | 60 

У65Р4-34432Е136-11 — 35000157 40 | 34 | 32 44 | 223 |136 | 163 60 

У6$Р4-35432Е140-11 — 35000158 40 | 35 | 32 44 |227 140 | 1607 60 

У65Р4-36432Е144-11 — 35000159 40 | 36 | 32 44 |231 | 144 | 17 | 60 

СРМХ — \УС5$Р4-37432Е148-11 35000160 40 | 37 | 32 | 4“ | 235 148 | 175 60 МАХ1 80-115 

110408 —ус5р4-38432Е152-11 — 35000161| 402 38 32 44| 239 152 179 60 (27100166) | (27100210) 

У@$Р4-39432Е156-11 35000162 40 | 39 | 32 44 |243 156 | 183 60 

У@$Р4-40432Е160-11 35000163 40 | 40 | 32 44 |247 160 | 187 60 

\65$Р4-41932Е164-11 35000164 40 |4 | 32 44 |251 164 | 197 60 

У6$Р4-42432Е168-14 — 35000165 40 | 42 | 32 44 |255 168 | 1%5 60 
5$РМХ М5Ж1 80-115 

\6$Р4-43432Е172-14 — 35000166 40 | 43 | 32 44 |259 172 | 19 60 
140512 (27100178) | (27100210) 

У65$Р4-44432Е176-14 — 35000167 40 | 44 | 32 44 263 176 | 23 60                     
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ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 50 
  

  
    

        

  

      
ОСЗЕМ$ 

(©] : с.190 —Едизм: мм 

[ет - Обозначение РУ А ое щ а 15 Я ме 

$РМХ — \65Р5-144202070-05 — 37000008 | 50214 | 20 25 |142 | 70 | 92 50 М2Х4 80-Т6   
050204 — У6$Р5-154207075-05 37000009 50 15 2 25 143 75| 97 50 | (27100111) | (27100206) 
  

  

У65Р5-164257080-06 — 37000022| 50 16 | 25 

У@5Р5-17425-085-06 37000023 50 | 17 25 

5$РМХ — \65Р5-18425709006 37000024 50 | 18 | 25 

060204 —\ус5Р5-19425209506 37000025 50 | 19 25 

У6$Р5-204257100-06 — 37000026| 50 20 | 25 

У6$Р5-219252105-06 37000027 50 21 25 

158 (80 102 56 

163 | 85 107 56 

112 56 М2.2Х5 80-Т7 

173 | 95 117 56 — (27100113) | (27100207) 

178 | 100 | 122 56 

183 (105 | 127 56 

  

  

  

  

  

е
е
:
 

$ з 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

У6$Р5-22932Е110-07  37000040| 50 | 22 | 32 44 197 110 |137 60 

У6$Р5-23432Е115-07 37000041 | 50 23 |3 44 | 202 | 115 142 60 

5РМХ — \У©5Р5-24432Е120-07 37000042 50 | 24 | 32 | 44 |207 120 147 | 60 — М256 80-78 

071308 —у65Р5-259322125-07 37000043| 50 | 25 | 32 44 |212 | 125 152 | 60 (27100119) | (27100208) 

У65Р5-26932Е130-07 37000044 | 50 26 |3 44 | 217 | 130 157 60 

У65Р5-27432Е135-07  37000045| 50 27 | 3 44 | 222 | 135 162 60 

У65Р5-28432Е140-09 — 37000058 | 50 28 | 32 44 | 227 | 140 167 60 

У65Р5-29432Е145-09 — 37000059| 50 29 | 32 44 |232 | 145 172 60 

5РМХ — \65Р5-304327150-09 — 37000060 | 50 | 30 32 44 237 | 150 17 | 60 — Мз5Х9 80-115 

090408 — У65Р5-31932Е155-09 — 37000061 | 503 |3 44 | 242 | 155 182 60 (27100150) | (27100210) 

У65Р5-32432Е160-09 37000062 | 50 32 | 32 44 | 247 | 160 187 60 

У65Р5-33932Е165-09 37000063 | 50 33 |3 44 |252 | 165 19 60                     
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Ист. 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 030208 (0С 16--19.5) 
  

  

  3008-М2.5х6 80-108 

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

- 5 (27100119) (27100208) 

а 

ОСЗЕМ$ 

(9\ :с191 Едим: мм 

Серия Ос щ ЕЕ Артику ЕЕ ТВ ом | ОС$ЕМ$ 155 

32 — УСМ -169257032-03 0001 54 142 

16 48 — УС\МСЗ-164925Р048-03 0060 70 126 

64 — УСМКА-169257Р064-03 0135 86 146 

32 — УСМЮ2-16.54257032 -03 0002 54 110 

165 48 (— УС\МСЗ-16.59257048 -03 0061 70 126 

34 — УСМК2-179257034-03 0003 56 112 

17 51 УСМКЗ - 179257051 - 03 0062 73 129 

64 — УС\МСА-179257064-03 0136 86 146 

34 — УСМС2-17.59257034 - 03 0004 56 112 

уз 51 УСМ/СЗ - 17.59257051 - 03 0063 73 129 

о 36 — У@\МС2-189257036 - 03 0005 58 114 25 34 56 

18 54 — УС\МСЗ-189257054 - 03 0064 76 132 

72 — УС\МС4-184257Е072 -03 0137 94 150 

36 — У@\МС2-18.59257036 - 03 0006 58 114 

18.5 54  УС\МСЗ-18.54257054 - 03 0065 76 132 

68 — УС\МСА-18,59257068 -03 0138 94 150 

38 — У@\МС2-199257038-03 0007 60 116 

19 57 — У@\МСЗ -199257057 -03 0066 79 135 

76 — УС\МСА-199257076-03 0139 98 154 

38 — УС\МС2-19.59257038 -03 0008 60 116 

95 57 — У@\МСЗ-19.59257057 -03 0067 79 135           
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ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

М/УСМХ 040208 (ОС 20--23.5) 
  

  

3008-М2.5х6 80-108 

(27100119) (27100208) 
      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСЗЕМ$ 

(9\: с 191 — Едивмеми 

Серия ОС И Обозначение и и Е ОА в ен [65 

40 — УС\МС2-209257040-04 0009 62 118 

20 60 — УС\МСЗ-204257060-04 0068 82 138 

80 — УС\МС4-209257080-04 0140 102 158 

40 — УС\МС-20.54257040-04 0010 62 118 

205 60 — УС\МСЗ-20.5925Р060-04 0069 82 138 

42 — УС\МС2-214257042-04 0011 64 120 

21 63 — УС\МСЗ-21925Р063-04 0070 85 141 

84 — УС\МС4-219257084-04 0141 106 162 

42 — УС\МС2-21.5925Р042-04 0012 64 120 

715 63 — У@\МСЗ-21.5925Р063 -04 0071 85 141 

ры 44 — УС\МС2-22925Р044-04 0013 66 122 25 34 56 

22 66 — У@\МСЗ-224257066-04 0072 88 144 

88 — УСМСА-224257088-04 0142 110 166 

44 — УСМО-22.54257044-04 0014 66 122 

225 66 — УС\МСЗ-22.5925Р066-04 0073 88 144 

88 — УС\МСА-22.5925Р088-04 0143 110 166 

46 — УС\МС-239257046-04 0015 68 124 

23 69 — УС\МСЗ-234257069-04 0074 91 147 

92 — У@\МС4-234257092-04 0144 114 170 

46 — УС\МСО-23.54257046-04 0016 68 124 

235 69 — УС\МСЗ-23.5925Е069-04 0075 91 147           
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Ист. 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 050308 (ОС 24--29.5) 
  

  

  

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

= 3008-МЗх8 80108 

С (27100130) (07100208) 

ОСЗЕМ$ 

(9 : 191 вммм 

Серия Ос щ ЕЕ ее ЕЕ ТВ сом | ОС$ЕМ$ [55 

48 — УбМС2-245257048-05 0017 70 126 

24 72  У6\МС3-249257072-05 0076 94 150 

96 — У6№С4-24425Р096-05 0145 118 174 

48 — УСМ©-24.5925Р048-05 0018 70 126 

245 12 чемсз-24.54257072-05 0077 94 150 

50 — УСМС2-25925Е050-05 0019 72 128 

25 75 \6\МС3-259252075-05 0078 97 153 

100 — УС\МС4-25425Р100-05 0146 122 178 

50 — УСМС2-25.59257050-05 0020 72 128 

255 15 У5иСЗ-25.59257075-05 0079 97 153 

52 — УС\МС2-26925Е052-05 0021 74 130 

26 78 \У6\МС3-269257078-05 0080 100 156 

104 — УС\МС4-26425Р104-05 0147 126 182 

52 — У6\МС2-26.59257052-05 0022 74 130 

265 78 — У©\МСЗ-26.5425Р078-05 0081 100 156 

мсмх 104  УСМС4-26,5425Е104-05 0148 126 182 5 И в 

050308 54 — УСМС2-27425Р054-05 0023 76 132 

27 81  \У6\С3-27425Р081 -05 0082 103 159 

108 — УСМС4-27425Е108-05 0149 130 186 

54 — УСМС2-27.54257054-05 0024 76 132 

27° 1 чемсз-27.54257081 -05 0083 103 159 

56 — УСМС2-28925Е056-05 0025 78 134 

28 84 \УСМСЗ-289252084-05 0084 106 162 

112 — УСМС4-28425Е112-05 0150 134 190 

56 — УСМС2-28.54257056-05 0026 78 134 

285 84  УС\МСЗ-28.5425Р084-05 0085 106 162 

112 — УСМСА-28.5425Е112-05 0151 134 190 Е 

58 — УСМС2-29925Е058-05 0027 80 136 о 

22 87 \6\МС3-299252087-05 0086 109 165 Е 

116  У6\С4-29425Е116-05 0152 138 194 вы 

58 — УСМС2-29.59257058-05 0028 80 136 = 

275 57 чмсз-2954257087-05 0087 109 165           
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ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 061308 (0С 30--44.5) 
  

  

  
3010-М3.5х9 80-110 

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Е 

О (27100147) (27100209) 

ОС$ЗЕМ$ 

(9 : с.191 Едуизм: мм 

Серия ОС И Обозначение ее и Е ОА ее ее [65 

60 — УСМЮ2-304327060-06 0029 87 147 

30 90 — УС\МЮЗ-3049327090-06 0088 117 177 

120 — УС\МС4-30432Е120-06 0153 147 207 

30.5 90 — УСМЮЗ-30.5932Р090-06 0089 117 177 

62 — УСМК2-319327062-06 0030 89 149 

31 93  УСМКЗ-319327093-06 0090 120 180 

124 — УСМСА-31932Е124-06 0154 151 211 

315 93  УСМСЗ-31.5932Р093 -06 0091 120 180 

64 — УС\МЮ2-32932Р064-06 0031 91 151 

32 96 — УСМСЗ-329322096-06 0092 123 183 

128 — УСМС4-32932Е128-06 0155 155 215 

325 96 — У@\МСЗ-32.5432Р096-06 0093 123 183 

66 — УСМЮ2-339327066-06 0032 93 153 

33 99  УСМСЗ-334327099 -06 0094 126 186 

132  УСМСА-334327132-06 0156 159 219 

МСМХ 99 — У6МКЗ-33.59322099-06 0095 126 186 

061308 335 132  УС\С4-33.5932Е132 -06 0157 159 219 32 м 60 

68 — УСМ/С2-344327068 - 06 0033 95 155 

34 102 — УСМСЗ-344327102-06 0096 129 189 

136 — УСМСА-344327136-06 0158 163 223 

345 102  УСМЮЗ-34.5932Е102-06 0097 129 189 

70 — УСМС2-359327070-06 0034 97 157 

35 105 — УСМКЗ-35932Е105 -06 0098 132 192 

140 — УСМСА-35932Е140-06 0159 167 227 

355 105  У@\МСЗ-35.5932Е105 -06 0099 132 192 

72 — УСМС2-369327072-06 0035 99 159 

= 36 108 — УСМСЗ-36932Е108-06 0100 135 195 

ьб 144 — УСМСА-364932Е144-06 0160 171 231 

Ы = 365 108 — УС\МСЗ-36.5932Е108-06 0101 135 195 

о = 74 — УС\МС2-374327074-06 0036 101 161 

ь 37 111  УбМЗ-379327111 - 06 0102 138 198 

148 — УСМСА-374327148 -06 0161 175 235           
}> Далее 
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Ист. 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 061308 (0С 30--44.5) 
  

  

  
3010-МЗ.5х9 80-110 

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

2 
С (27100147) (27100209) 

ОСЗЕМ$ 

8 : с.191 Едуизм: мм 

Серия Ос щ ЕЕ ее ЕЕ ТВ сом | ОС$ЕМ$ [55 

375 111  УСМЮЗ-37.5432Р111 -06 0103 138 198 

76 — УС\М2-384327076-06 0037 103 163 

38 114 — УСМКЗ-38432Е114-06 0104 141 201 

152 — УСМЮ4-384932Е152-06 0162 179 239 

114 — УСМСЗ-38.5932Е114-06 0105 141 201 

385 152  УСМКС4-38.5932Е152-06 0163 179 239 

78 — УСМЮ2-394327078-06 0038 105 165 

39 117  УСМКЗ-39432Е117-06 0106 144 204 

156 — УСМК4-39432Е156-06 0164 183 243 

39.5 117  УСМЮЗ-39.5932Е117-06 0107 144 204 

80 — УСМК2-409327080-06 0039 107 167 

40 120 — УСМСЗ-404327120-06 0108 147 207 

160 — УС\МС4-404322Е160-06 0165 187 247 

40.5 120 — УСМСЗ-40.5432Е120-06 0109 147 207 

МСМХ 82 — УСМЮ-41 4327082-06 0040 109 169 

061308 41 123 У6МС3-41932Е123-06 0110 150 210 32 и бо 

164 — УС\УКА4-41932Е164-06 0166 191 251 

41.5 123  У6\МСЗ-41.5932Е123-06 0111 150 210 

84 — УСМ -429327084-06 0041 111 171 

42 126 — УС\УСЗ-42932Е126-06 0112 153 213 

168 — УС\/С4-42932Е168-06 0167 195 255 

425 126  У@\МСЗ3-42.5432Е126-06 0113 153 213 

86 — УС\МС2-439327086-06 0042 113 173 

43 129 — УСМКЗ-43932Е129-06 0114 156 216 

172  УСМК4-43932Е172-06 0168 199 259 

435 129  УСМСЗ-43.5932Е129-06 0115 156 216 

88 — УСМК2-449327088-06 0043 115 175 е 

44 132 — УСМКЗ-444932Е132-06 0116 159 219 о 

176 — УСМС4-444327176-06 0169 203 263 Е ы 

445 132  УСМСЗ-44.5932Е132-06 0117 159 219 ы ры 
Ре 
в 
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ии 27СУОВНЬ 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 080412 (ОС 45--60) 
  

  

  

  
    

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

2 4015-М4х11 80115 

о (27100166) (27100210) 

ОСЗЕМ$ 

(5\ :<191 — Едизм:мм 

Серия ОС И Обозначение ее и Е ОА ее ее [65 

90 — УС\МЮ2-454407090-08 0044 122 192 

45 135 — УС\МСЗ-459407135 -08 0118 167 237 

180 — УСМСА-45440Е180-08 0170 212 282 

455 135  УСМСЗ-45.59407135-08 0119 167 237 

92 — УСМК2-469407092 -08 0045 124 194 

46 138 — УСМСЗ-469407138-08 0120 170 240 

184 — УСМСА-46940Е184-08 0171 216 286 

94 — УСМС2-479407094-08 0046 126 196 

47 141  УСМСЗ-479407141-08 0121 173 243 

МСМХ 188 — УСМСА-479407188-08 0172 220 290 

080412 96 — У6\С2-48440Р096-08 0047 128 198 ыы м т 

48 144 — УСМСЗ-489407144-08 0122 176 246 

192 — УСМСА-489407Е192-08 0173 224 294 

98 — УСМС2-494407098-08 0048 130 200 

49 147 — УСМСЗ-49440Р147-08 0123 179 249 

196 —УС\МСА-49440Р196-08 0174 228 298 

100 — УСМС2-50440Р100-08 0049 132 202 

50 150 — УСМСЗ-504402150-08 0124 182 252 

200 —УС\С4-50940Р200-08 0175 232 302 

51 102  УСМО-519402102-08 0050 134 204           
> Далее 
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Ист. 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 080412 (ОС 45--60) 
  

  

  

  
    

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

= 4015-М4х11 80-115 

о (27100166) (27100210) 

ОСЗЕМ$ 

(©\ :с.191 Едим: мм 

Серия Ос щ ЕЕ Артику ЕЕ ТВ сом | ОС$ЕМ$ 155 

51 153 — УС\КЗ -51940Е153-08 0125 185 255 

104 — УСМЮ2-529407104-08 0051 136 206 

2 156 — УСМКЗ -52940Е156-08 0126 188 258 

106 — УСМЮ2-539407106-08 0052 138 208 

5 159 — УСМКЗ-53940Е159-08 0127 191 261 

108 — УСМС2-549407108-08 0053 140 210 

м 162 — УСМКЗ-54940Е162-08 0128 194 264 

110 — УСМЮ2-55940Е110-08 0054 142 212 

> 165 — УСМКЗ -55940Е165-08 0129 197 267 

\УСМХ 112 — УСМЮК2-56940Е112-08 0055 144 214 40 54 70 
080412 56 

168 — УСМСЗ-56940Р168-08 0130 200 270 

114  УСМС2-574407114-08 0056 146 216 

57 171  УСМСЗ-574407171-08 0131 203 273 

116 — УСМЮ2-5849407116-08 0057 148 218 

8 174 — УСМКЗ - 58940Е174-08 0132 206 276 

118 — УСМЮ2-599407118-08 0058 150 220 

>? 177  УС\МКЗ - 59940Е177-08 0133 209 279 

120 — УС\УС2-60940Е120-08 0059 152 222 

в 180 — УС\ГСЗ - 60440Е180-08 0134 212 282           
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Эксцентриковые адаптеры для корпусных сверл 
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Усов. 
Сверление - Пластины 

Сменные пластины для сверления ($РМХ) 
  

Метрическая 

Серия с $ 

$РМХ 0502 5.00 2.38 

$РМХ 0602 6.00 2.41 

$РМХ 0713 7.94 3.97 

5% $РМХ 0904 9.80 4.30 

$РМХ 1104 11.50 4.80 
1С $ мд— 

5$РМХ 1405 14.30 5.20 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Арт.3200.. 

Е 6 о в 
$РМХ Обозначение п 5 © я 

(мм/об.) = э з 

$РМХ 050204 007-014 7 5 2 

$РМХ 060204 008-014 ов | ож | 

$РМХ $РМХ 07308 008-016 0 7 ры 
Общего ® ® ® 

назначения $РМХ 090408 008-016 0079 0008 0065 

$РМХ 110408 010-018 о рый в 

$РМХ 140512 010-020 о | ое 

$РМХ 050204-5Т 003-010 од | ом 

-5т 5РМХ 060204-5Т 004-011 ры > 
н таль $РМХ 07308 -$Т 004-011 9 | об 

$РМХ 090408 -5Т 05-012 ры р 

5РМХ 140512 -5Т 005-014 ры 

Скорость резания Мс (м/мин.) 

\6602 \6713 \6613 
ров Подгруппа Мт Мах Мт Мах Мт Мах & 

1-5 Нелегированная сталь 180 380 200 300 100 210 Е 
ре 

Р 6-9 Низколегированная сталь 120 300 170 270 70 180 в а 

Ц Высоколегированная сталь 70 150 85 145 40 90 Е ы 

Ферритная и мартенсит. сталь 120 200 - - 79 180 ы ы 

Аустенит. нержавеющ. сталь 130 250 - - 70 200 = 

к 12) — Серый чугун 120 250 - - - - 

(тая) — Высокопрочный чугун 130 220 - - - - 

ПЕ Высокотвердые материалы - - - - - -     
  

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 190
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Сверление - Пластины 

Сменные пластины для сверления (\М/СМХ) 
  

Метрическая 

Серия С 5 

М/СМХ 0302 5.56 2.38 

М/СМХ 0402 6.35 2.38 

М/СМХ 0503 7.94 3.18 

  

  

  

  

  

% мкмх 0673 953 3.97 
к - 5 |- Мсмх 0804 — 1270 476 

Арт.3200.. 

Е 6 
МСМХ Обозначение п о 

(мм/об.) э 

МСМХо30208 005-012 рый 

\СМХо40208 005-012 з 
МСМХ ® 
Общего \МУСМХ 050308 006-014 о 

назначения © 

МКМХ06Т308 008-014 9? 

МСМХ0080412 008-014 ый 

   
Ус (м/мин. 

. ы Подгруппа Мп а м 

Е Е Нелегированная сталь 140 380 

г = Низколегированная сталь 120 300 

[5 = Высоколегированная сталь 70 150 

ы Ферритная и мартенсит. сталь 120 200 

Аустенит. нержавеющ. сталь 130 250 

Серый чугун 120 250 

Высокопрочный чугун 130 220 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 
Обозначения по [$0 13399 

Переводная табица шкалтвердости 

Группа материалов 

Сравнительные таблицы 

150 <> АМ 

Поиск 
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вр” СМЕННЫЕ 
| 7 © ПЛАСТИНЫ 

Техническая информация 

150 13399 Обозначения 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

АМ Задний угол №50 Длина пластины 

АРМХ Максимальная глубина резания КАРВ Угол режущей кромки 

А$ Задний угол кромки геометрии МЙрег КВИМ$ Главный угол режущей кромки 

В Ширина хвостовика КМММ/ Ширина шпоночного паза 

В$5 Длина кромки геометрии МИрег |в Длина режущей кромки 

СВОР Глубина расточки ТЕ Полезная длина режущей кромки 

СоХ Максимальная глубина резания ЕЕ Функциональная длина 

ОСТ Количество пластин ЕН Длина головы 

СМ Ширина резания 15 Длина хвостовика 

С7С Код размера соединения щ Полезная длина 

ОС Диаметр резания щх Максимальная полезная длина 

ОСОМ Диаметр соединения М М-Размер 

ОС$ЕМ$ Диаметр контактной поверхности ОА Полная длина 

СХ Максимальный диаметр резания ВЕ Радиус при вершине 

ом Минимальный диаметр расточки ВМРХ Максимальный угол наклона 

ОММ Диаметр хвостовика ВРМХ Максимальная скорость вращения 

ЕР$В Угол пластины $ Толщина пластины 

Н Высота хвостовика ТО Диаметр резьбы 

НАМО Сторона МЕ Функциональная ширина 

С Диаметр вписанной окружности ГЕЕР Угол перифирийной режущей кромки 
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Техническая информация 

Переводная таблица шкал твердости 

< СМЕННЫЕ 
ПЛАСТИНЫ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

НВ ве Ш ША В 
199 15 93 199 667 

203 16 94 201 680 

208 17 95 210 696 

212 18 95 218 706 

216 19 96 222 716 

223 20 97 227 755 

229 21 98 235 775 

233 22 99 241 794 

240 23 100 247 824 

245 24 100 252 838 

250 25 101 255 853 

255 26 102 258 870 

262 27 103 262 880 

264 28 103 271 892 

271 29 104 277 941 

277 30 105 285 971 

290 31 106 292 990 

300 32 107 303 1020 

308 33 107 311 1035 

314 34 108 320 1049 

322 35 108 332 1089 

331 36 109 342 1118 

341 37 109 351 1157 

348 38 110 361 1187 

360 39 111 376 1236 

373 40 111 388 1265 

375 41 112 393 1314 

388 42 113 406 1363 

402 43 114 424 1390 

415 44 114 438 1422 

419 45 114 448 1447 

430 46 115 458 1471 

445 47 115 474 1520 

456 48 116 490 1569 

468 49 117 497 

469 50 117 505 

486 51 118 531 

504 52 118 549 

513 53 119 567 

534 54 120 589 

552 55 649 

572 56 694 

592 57 727 

601 58 746 

613 59 

627 60 

642 61 

658 62 

681 63 

695 64 

НВ ве Ш ША В 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 194   [ВЕЕ
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Техническая информация 

Формулы 

[9 
ш 
5 
- 
= 
5 
ш 
- о
е
]
 

  

  

  

  

  

Формулы 

Токарная обработка 

Метрическая Дюйм 

Скорость шпинделя (АРМ) ВРМ =Мсх3183 + 0 (об/мин) АРМ =Мсх382 + 0 (об/мин) 

Скорость подачи (У!) М = Ра хАРМ (мм/мин. 

Подача за оборот (Еп) п =\Е-+ ВРМ (мм/об.) 
  

Частота вращения шпинделя (0} 
Метрическая 
9 =\схРпх Ар (см/мин.) 

Дюйм 
О=\УхРхАрх12 

  

Время резания 

  

  

  

  

  

  

Т=Е+МЕ (мин) 

Фрезернная обработка 

№ =\М- ВРМ (мм/об.} 

Подача за оборот (п) =Р2хКоличество зубьев (мм/об.) 

[2 =\-- ВРМ -- Количество зубьев (мм/об.) 

Я = + Количество зубьев (мм/об.) 

Метрическая Дюйм 
Частота вращения шпинделя(0) Ч=АрхАехМ+ 1000 (см/мин)) Ч=АрхАех\ 

Время резания Т=Е-М (мин. 

Метрическая Дюйм 
Потребляемая мощность (Рс) 

Ре =АрхАех\Мх Ксх0.000000017 (К\/} Ре=АрхАех\Гх Ксх 0.00000253 (Нр} 
  

Сверление 
  

Потребляемая мощность (Рс) 
Метрическая 
Ре=тх\схОхКсх0.0000042 (КМ!) 

Дюйм 
Ре=Епх\схОх Ксх0.0000076 (Нр) 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Крутящий момент (Мс) о + АРМ (Мт) ха АРМ 

Тяга (Т) Т= 0.5 хКсх 0С/2 х Ел хп КАРВ (М) 

Обозначения 
ВРМ (п) Частота вращения шпинделя (оборотов в минуту) 

\с Скорость резания 

о Рабочий диаметр 

м Скорость подачи (минутная подача) 

РП Подача за оборот 

Ар Глубина резания 

о (Скорость съема металла 

Е Длина резания 

Т Время резания (мин.) 
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Техническая информация 

  

  

  

  

  

  

  

  

Группа материалов 

с 
У [#13 =® 

50 РЕ материала Состав / Структура / Термообработка [1 [9 Ш Стр. Я = 

о 
Около 0.15% С Отожженная 125 $15С, 15, 1015 Е 5 

г 
Около 0.45% С Отожженная 190 5 

о 450.045,1045 5 
Около 0.45% С Закаленная 250 25 

Около 0.75% С Отожженная 270 28 = 
о 5, (КР, 1080 о 

Около 0.75% С Закаленная 300 32 = > 
т 

Отожженная 180 10 182 з Ра 
и о 

Закаленная 275 29 ыО 
$СМ440, 42С/Мо4, 410 > [- 

Закаленная 300 32 о 

Закаленная 350 38 > 

Отожженная 200 15 90,02 Е 
> 

Закаленная 325 35  ЖНУНМ 3 > 
= 

Феррит. / Мартенс. Отожженная 200 15 5 2 
о 55420, Х40С3, 420 оо 

Мартенситная Закаленная 240 23 189 - 5 
® 

Аустенитная 180 10 $15 316, 316, Х5СИИМо 17 122 & 9 
> 

Перлитная / Ферритная 180 10 > 
ЕК, @6, Е№-@Л.-250 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      

      

  

Перлитная (Мартенситная) 260 26 а 

Ферритная 160 3 ох 
о 0,666, Е-6/5-500-7 191 Е2 

Перлитная 250 25 => 
= 

Ферритная 130 58 
ЕСМ, ЕСМР СТб, 6)МВЗ50-10 5 

Перлитная 230 21 с 5 
Я 

Не отверждаемая 60 ЗАЕ 1000, АМО1, 3,3315 > 

Отверждаемая Закаленная 100 ЗАЕ 7050, АСиМд 1, 3.1325 о 
Ч 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 А0С12, С-А!5И2, 3.2581 п 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 (485, С-АБИОМО, 3.2381 $ > 

> 
> 12% $1, Не отверждаемая 130 8 © 

193 5; 
Сплавы, РВ>1% 110 (и7п36РЬ 3, 2.0375 5 

9 

Си7п, Сибп?п (Бронза} 90 и7п15,20240 5 

Сибп, бессвинц. и электролитич. медь 100 -Си7тмоГе, 2.0590 ъе 
=>° 

Дюропласт, пластик СРР 50 
=® 

Каучук, дерево = 
= 

Отожженная 200 15 — Х12№а936-16, 14864 50 
Ре 5» 

Состаренная 280 30 за 
<: 

Отожженная 250 25 — псопе!718, МС2ОТА,, 2.4631 ы 5 

Мили Со Состаренная 350 38 — №и30А| 2.4375 196 
а 

Литье 320 34 6.Х120Мп12, 1.3401 м 

зо 
Чистый титан 400 Ат = о 

э® 

Альфа+Бета сплавы Закаленная 1050 Вт ТА!6\4, 3.7165 5 я 
= 

Закаленная 550 55 953 3 тт 

= 
Закаленная 630 60 у 

197 
Литье 400 42 

=- 
Закаленная 550 55 Р м 

в 
- Е 

т 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 196 ЕЁ е 
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Техническая информация 

  

  

Группа материалов 

УП 1 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь Около 0.15% С, Отожженная 125 

ити 
10037 5112С 37-2 - 4360408 1311 16Д 

10038 — УКМТА 9373 А57036 436040С 5275263 Е283 1312 Ге360ОЕЕ СЧС 

1005 5М490\А 53558 - - $1207 362 - Ге51ОВЕМ 

1.050 $50 СТ50-2 А570650 — 4360508 Е2%5 А502 2172 Ее490 спс 

1.0060 $58 ство А572665 — 436055Е - №602 1650 602 стбпс 

10114 $235Ю - Е140С $2350 243 Ге360 СЕМ 

10143 $275Ю - - 5275.Ю Е283 1414 Ге430С 

10144 — 5МИС5М 00 СТА А573 6.81 436043С 5275.2 63 Е283 1412 Ее4300ЕЕ стчст 

10149 ВоСТ44-2 - 43с $275ЮН - 1412 Ге430С 

1.0301 510с со 1010 045мМ10 сю 34С10, ХС со 15 610100 10 

10330 [а Ст12 - Со Герб ОСОТ/Ре РОТ 1142 ГеРО овпс 

14335 ЗРНЕ 2013(СТ\!24) А622(1008) Н53 орз 3 РЗ овкл 

10338 РЕ ст4 46201008) 1аа9тСВ Герм ге14 1147 [С04/РеРО4 вю 

1.0345 $50 Р2З56Н А516 6565 Р2356Н р2356Н АЗ7Ф 1330 ГеЕ?35 2503 

1401 915С ©5 1015 080М15 - 18, ХС 1350 <15,96 1110—6100 15 

10402 520 © 1020 050А20 162 © 1450 20 120 — 610200 2 

10425 $435 РабБЕНИНИ МР 1430 РеЧЛотКи 02801 16К 

10443 56450 6545 А276535 м Е23-45М 1305 

14539 $355МН 753554 2134 Ге510В 

10545 $3554 4360-50 [5 2334 ГеЕЗ5БКС 

10546 $355. 4360-50ЕЕ ВБРР 2135 ГЕЕЗББКТ 

14547 $355ЮН 360-506 75Е355-3 2172 Ее510С 

14549 $355МН 2135 Ее5100 

10553 5М520М ©1520 А14880-40 ——— 4360-50С 320-560М 1606 Ге510С 

1056 5ММ9ОА СТЕЗ55 А6ЗЗ6:С Р355№ ГЕЕЗ5БКСМ 2132 ГеЕЗ55 КЗ К12000 157 

14565 \СТЕЗ55 РЗ55МН РЗ55МН 2105 ГеЕЗ55К\ Ю1600 

10566 9437 ТСТЕЗ55 РЗ55МЛ РЗ55МИ 2107 ГеЕЗ55КТ 

10570 5М5\А СТ523 1 4360-50 535518 863 2172 Ее510В тс 

10715 $М22 95Мп28 1213 230М7 5250 1912 СЕ5Ми28 Е? 612130 

1578 М2 %5МпРЬ28 123 5250 1914 СЕ95МпР628 Е2112 612134 

1071 10520 1108 10520 10520 (С210520 Е2121 — 611080 

10722 105220 11108 1ОРБР? ©-105Р20 611084 

10736 $М25 95Мпзб6 1215 $300 СР9Мпз6 213 612150 

10737 95МпРЬЗ6 12114 ЗЗ0РЬ 1926 (СЕ95МпР6З6 Е214 612144 

1.0972 5315МС 1501-4030 8150 

1.0976 5355МС 1501-4335 3550 252 ГЕЕЗ55ТМ 

1.0982 5460МС 1501-50245 

1.0984 5500МС 4900 2662 ева9отм 

1.0986 5500МС 1501-6055 Е560С РЕЕБбОТМ 

11121 91 (4 1010 040А1О жю 1265 сю Е1510 610100 10 

11141 95 615 1015 040А15 32С ж5 1370 с5 Е110 610150 15 

11151 52 СЕ 1020 055М15 202 1450 © Е 610230 2 

18900 $255 СТЕЗ80 А572-60 436055Е 245 ГВЕЗ9ОКС 

©1442 А36 43604ЗА №А35-501Е28 4 

(СТЕЗ20-37 1501160 147 

Е: ы 
ВЕ 
< Е 197 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги зу усл Со. 10. 
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Техническая информация 

Группа материалов 

\013323 Описание материала 

Нелегированная сталь 

Состав / Структура / Термообработка 

7 п 

Около 0.45% С, Отожженная 

НВ 

190 

СМЕННЫЕ 
ЛАСТИНЫ 

НАс 

13 

  

  

  

10501 $35С © 1572 ЕМЗ 610350 

10503 55 5 1045 060447 сани 1672 65 Е4 610450 65 

10511 540с с 1040 080мио 10 со Е4А — 61040 40 

10540 $506 650 1674 50 610500 

10551 6552 А271036 ю 280-480М 155 

10553 — 5М50М 565230 А1488040 4360506 320-560М 1606 Ее510С 

10577 $355)264 А738 Ее51002 ЕЕ АБЗЕР 207 

10726 35520 1140 212м36 М ЗМЕб 1957 611400 ю 

10727 45520 1146 45МЕ4 1973 611460 

11157 40мМг 1039 150М36 15 40М5 610390 40Г 

11158 $25С ОЕ 1025 070М25 ®-] ©5 ЕО 610250 5 

11165 ЗМИЗЗН ЗАМП5 1536 тв — 615360 

11167 ЭМПАЗВН) 36Мп5 1335 15036 40М5 2120 36Мпб 13 613350 3572 

11170 50 28Мпб 1330 150М28 1АА 20М5 СМП 28М6 — 613300 30г 

11178 $30С СЕ 0вомзо х2 с 20 — 610300 

11180 35 1035 (080435 335 1572 ЕИ35 — 610350 

11181 $35С [3 1035 (080435 38 1572 © ЕМЗ0 610940 5 

119 95 045 1045 оволАб №5 1672 [<..] 21140 45 

11206 $50С [< 1050 080М50 2650 1674 ©50 610500 50 

11213 550С 053 1050 070М55 Жавнть 1674 с Г10500 50 

У 3 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь Около 0.45% С, Отожженная 250 25 

РР 
10481 17М4Р256Н — А5166к70 Р295СН №3501 1472 

10501 $35С | 1035 080432 1635 1572 5 ЕИ30 610350 3 

10503 95С (5 1045 обода? хснИ5 1672 5 ЕИ40 610450 45 

10614 © 1074 #75 610750 

10616 6860 1086 хо 655 610860 

1.0618 6920 10% хо 610950 

1076 35520 1140 212м36 м ЗБМЕб 1957 611400 40 

11157 40мм 1039 150М36 15 40М5 610390 40Г 

11165 ЗМииЗЗН З0Мп5 1036 120М36 35М5 30Мп5 Е 13300 30г2 

11167 ЭММИЗ8Н) 36Мп5 1335 150М36 40М5 2120 36Мпб 13 613350 3572 

1.1186 $0с СЕ 1040 оболло 20 со 610400 

11191 55 [6 1045 080М4б 2645 1672 65 Е140 4 

11201 550С СА 1049 080М4б 3045 1660 05 Е1145 ЗМ 

11213 $50С 053 1050 070М55 САвНт 164 53 610500 50 

1742 — 5СМАВН 18СИМо4 

17337 169 М№о44 А387 6712 АТВОМОЧ5КИ К11564 15ХМ 

17362 9ому6 12010195 3606625 210005-05 1600205 41545 

17МИМб А572:60 436055Е №А35-501ЕЗ6 242 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 198   
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Техническая информация 

  

  

  
  

Е 

о 
5 

5 = УБ 4 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я Нелегированная сталь Около 0.75% С, Отожженная 
ты 
ве 

ПТ 

5 $70С-СР 610700 

5 10605 © 1075 1449ОНб © 610740 75 
в 

=> 4ж 555С (55 1055 обоА57 2655 1655 55 Е150 610550 5 
5 

о < 11209 [< 1055 070М55 305 [<-] 21155 — 610550 

< Ш 11221 $58С 050 1060 060А62 430 2550 1678 сво 1150—6100 6 
а. 
5 1121 570ССР СЕ 1070 [о 68 1770 со 2518 61070 65ГА 

Е 11248 75 СЕ 1074 06078 ХС75 1774 ©5 25107 61080 75 

1129 55 СР [6:53 1086 Сяо (<. 610900 5 

5 = м 524 6101 1055 060А96 С1005 хо 1870 100 2517 — 61050 

8 < 11545 5кз С105И м ВМ С105/ \1105 1880 с100ку Е5И8 УА 

25| 1168 2 ©25и мо У720 УЗ 
о 

[=] 

За = СЕ 
т 

5< 

Е 
эБ 

Я 
хо 

= 
о = 

З= 
ты 
с 99 

Ш - а 

ы №») 25 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

5 Нелегированная сталь Около 0.75% С, Закаленная 
Е 
о 
в 

м 

О< 
т 

5 5 $702 Геб9О-27М . А70-2 1655 21150 5 

й 10535 $55С [< 1055 о70М55 1655 1655 [< 205000 55 

5 10601 $58С 650 1060 060А62 430 1650 50 610600 60 

11203 $55С 55 1055 060А57 2655 1655 55 Е1150 610550 5 

з 9 11221 $58 050 1060 060А62 430 2550 1678 60 Е1150 61050 60 

8 Бо 42 ЗуРА Скот 105 060 А96 С10%5 хю0 1870 с10 2517 610950 
о 

5 = 11545 кз С105МИ м ВМ С105/ 115 1880 с100ку 1518 УПА 

38| 168 52 125 №112 У2120 УЗ 

я 2 о 1х Замабм 
я 

И 2150 98 З6М6 3135 640АЗ5 ТИПА 35№6 
= 

э 17701 51амом4 51СМоМ4 

5 
т 

Е 
зо 

< 
ше 

= 

На 
м 

ш 
са 

о 

[5 
З Е 
б= 
Ед 

[<] : : = 
Е = 199 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.кКг, Е-тай: гизза@уд1.ги 7 © У@- СО. ТО. 
ш 
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Группа материалов 

УП "6 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Низколегированная сталь Отожженная 180 10 

ВЕЕситисии те 
10116 $373 А570 636 5235.2 63 1312 ге360012) — АЕ?З5О СТР 

1004 КНТКТА 5597 9255 250453 45 5557 205 5558 567 692550 550 

1.0961 5\Р7 60917 9262 60555 60998 60998 — 692620 

12067 10006 в 3 У100С5 10096 

12108 90955 и 2092 1055 

1220 11503 2 10063 107амЗКИ Е520Е 11% 

1221 5104 

12330 — 5СМЗ5ТК З5ОМод 4135 708А37 заст 224 35АМой 35ХМ 

12419 55 1056 10513 105/13 240 10ма6 ХВГ 

12510 53 1ООМАСАУА 01 во! 0МИ\СУ5 240 — %ММО5Ю — 25220 ХВГ 

12542 АБМКМТ Я 851 270 АБМСМВКУ 5%82С 

12550 вом Я 5520 210 5В\ЭКИ 5Х82С 

1273 КА 55МОМОМ6 5 55МОМ7 75205 5ХНМ 

1277 50МСИЗ 15 55№45 2550 2528 

12842 МПО 02 802 9ОМУ8 781502 эго 

13501 1006 Е50100 

1350 Зи 10006 52100 25135 я 16065 2258 105 71310 ШХ!5 

15024 4697 4557 4657 71451 

15025 5157 9259Н 5057 5157 2090 50577 71450 

15026 5597 5697 5557 2085 5597 Ем — 692550 5502 

15027 6097 9260 251А60 6057 6057 6097 Е1441 — 692600 602 

15028 577 6597 926он 

1505 СТА 15Мо3 АЖАбГА 1503-2438 1503 2912 16Моз(КС) Е! КИ820 

1549 — 5ФНИ 20мо4 4419 1503-243-430 2512 620мо5 6490 

1543 $ВА50М 16Мо5 4520 103-245-420 16МО5КС) 2602 — КМ522 

15622 14м6 АЗБОНЕ5 16% 1АМ6КС) 264 

15732 ЗКИУН Те 3415 ми 16МСИ1 

15752 5®ЮУН) амол4 3310 655М13 З6А 1215 ОХНиФА 

16511 ЗУРЮ З6сИИМо4 9840 816М40 110 4003 З6МЮМожКВ) 4ОХН2МА 

1653  ЭЖКМОН ММО? 8620 805м20 362 20%02 2506 202 2ОХГНМ 

16546 5№М240 ОМС Мо2-2 8740 Зилуе7 дОМСМо2КВ) ЗВХГМ 

14566 17№М 64 

16587 17ОММоб 820416 1806 14МОМо!3 

146657 10МСМо13-4 ЛАМОМолЗ1 

1705 — ЗОМ5Н) 1093 5015 523М15 1263 (650150 5 

17033 ЗОЧЗОН) 34см 5132 530432 188 3204 ЗАСМиКВ) 651300 35Х 

1705 ЗОН) Ив. 5140 530М40 18 АА 2245 си. 651400 4х 

17131 $08415 16МПа5 5115 5277 16МС5 5И 16МПС5 651150 18ХГ 

17139 16Мп@55 2127 18ХГ 

176  ЯРУА 5593 5155 527А60 48 55С3 2253 5593 БОХГА 

1708 50М2 259Мо4 4130 ©0510 >59 225 25АМОЖКВ) 20М 

1720 — 50М32 ЗАСМо4 4135 708А37 ам 2 ЗАО Мой 35ХМ 

1.7223 5$№822-1 АКЮМо4 4142 Ламо\ АОХФА 

1725  $0М44О(Н) АЖИМод 4140 708М40 42 М4 4204 224 4204 11252 38ХМ 

17228 55МСИМОМ66 823М30 33 2512 653М31 

17262  ЭОМА5Н) 159Мо5 104 226 12жиМо4 

17321 204 2625 

17335 — ЭОМАБН) 139Мо44 182-711 1501-5620 159455 2716 149Мо45 12Хм 

17361 329012 722М24 40В 30012 2240 ЗС Е124А 

17380 10С1Мо9-10 А182Е22 1501-62 12609-10 2218 129Мо9 10Х2м 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 200   [ВЕЕ
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Группа материалов 

  

    

Е 8 — 
< а 

5 = \013323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я Низколегированная сталь Отожженная 180 10 
ТЕ 

= 

а ОТ 

5 1775 14Мо\6 3 15036604440 

5 18159 $210 50СА 6150 735А50 47 5ОСАМ. 2230 5004 661500 5ОХГФА 

< 5 мя 5804 

ва 18509 — АСМ65 ААСАМо7 АЗББА 905М39 418 40САО6-12 2940 ДАСАМО7 о 

5 х 18523 39АМо\39 897м39 4 ЗвамМом12 
ЕЕ 

8 

5 №] и Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 
= Е 

о 5 Низколегированная сталь Закаленная 

58 
во 

5 ЦМЕЛНА 

За т == 
> = 15415 $ТРА12 АЗОАСЕА 1503-2438 1503 2912 16Моз(Кс) 

Р 15423 58450М 16Мо5 4520 1503-245-420 16моб(КС) 262 — К1522 

15622 14№6 АЗ5ОНЕ5 16№6 ое] 72641 

2 15732  5И5Н) ММКио 3415 лаки 16мкит 
эБ 
Е я 15752 ЭН) МИА 3310 655М13 З6А 12№15 ЗОХНАФА 
а 

|5 = 15755 5236 Э1мМСИ4 653М31 18№13 2534 Е1270 

5 Е 16565 ЭМ? ММО 4340 817М4О 24 35№МС06 25 З5МСИМобКВ) 4ОХН2МА 
т 
< а 16587 ТРОММоб 82016 18006 1АМСМо13 

а 
5 1.6657 10№0Мо13-4 14МАМо131 

1.6957 26МАМО\ 14-5 

5 175 5СМЫН) 1003 5015 523М15 1263 (650150 15Х 

5 179  Зм5Н 1595 12604 276 смо 

Е 5 173$ УСМАН 13 Мо4-4 А!82-Е11 1501620 159045 2216 149 Мо45 12ХМ 
м 

о г 1.7380 10008-10 А182Е22 1501-5622 12009-10 2218 12009 м 

м $ 1775 14М0\53 1503-60-40 13МоС№М6 
го 

и 1733 24©Мо\55 2000 219 МоМ511 
Е 

о 17755 65459 Мо\104 

$ 1,8070 ОМУ 359 
< 
я Е 

ЗЕ 
о 

чи 
а = №] 8 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

5 
З [Е Низколегированная сталь Закаленная 

= 

На ш 

58 акки в СЛЕ 

= 11730 Х48 
= 

М 12332 $М440) 47СМо4 4142 708мМ40 19А 4294 24 42СМо4 

Е < 15786 56 Н) з6мсио 3435 зомси 
ш 

5 = 16523 — ЭЮМ22ОН) РАМОМо2 8620 805М20 362 2002 2505 20М0№Мо2 2ОХГНМ 
ш 

8 г 1783 — ЗОМЗиН) 34см 5132 530А32 188 3264 ЗАСМКВ) 651300 35Х 
а. 
ы 17218 5мх 259Мо4 4130 ©0510 25а“ 225 259Мо4КВ) ЗОХМА. 
9 

18515 320 Мо12 72М2А 408 300012 2240 329 Мо12 Е124А 

  

Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 201 
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Группа материалов 

У\О 9 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Низколегированная сталь Закаленная 350 38 

ВЕКИ [= Ее Е 
$КН1,5КТ4 45 692550 550 

1.0961 З\Р7 60507 9262 60555 6098 692620 

1.2067 10016 з из \100Сб 100016 

1.2419 5 10596 10513 10513 2140 16 ХВГ 

1.2542 БСМ я 851 270 АБМКМВКУ 5Х82СФ 

1273 5кт4 55МСМО\6 5 55%07 75205 5ХНМ 

14882 ХБОСМАММЫМ219 250СМММЬ21-09 

15120 З8МибИ. 

1.570 $2236 65 3135 640А35 ТИПА 35№6 

1.5755 $0236 мСИ4 83031 18№13 2534 1270 

1651 ЗИРЮ З6сММой: 9840 816м0 110 4003 З6МСМо4(КВ) ДОХНМА 

16546 МММ 40М©Мо2-2 8740 Зе? 4ОМОМО2КВ) 4СХТНМ 

17085  ЗС44Н) 41см 5140 530М40 18 4204 2245 414 (651400 40х 

1.7176 ЗИРУ) 558 5155 527А60 48 5563 2253 5548 БОХГА 

17220 50М432 ЗАОМо4 4135 708Аа37 35а. 2234 ЗАОМой 35ХМ 

17223 №8221 4ОМо4 4142 Аламо 4ОХФА 

1725 УСМАН) 42 Мод 4140 708М40 42 СМо4 4204 24 42 СМо4 1252 З8ХМ 

1.7361 329012 72мМ2А 408 300012 2240 ЗоОИМот2 Е2АА 

18159 $/Р10 5004. 6150 735А50 47 504 2230 5004 5104 66150 БОХГФА. 

18161 584 

18509 — 5АСМ64 ААСАМО7 АЗ55А 90539 ЛВ 40САГ612 20 АСАМО7 

18523 399 Мо\13-9 897М39 40С з6вомо\2 

УС 10 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Высоколегированная сталь Отожженная 200 15 

И _= |" 
1.0347 В5ЕЗ ГеРоЗ [Е] вю 

10723 $мМ32 15522 210А15 1922 Е210Е 

1.2080 о) Х2100и2 53 803 Х210Си2 72012 Х205СИЖИ 730403 12 

12162 — 5СА4ЮН 21МПО5 20МС5 

12311 4ОСТИПМО7 40СМО8 ЗБ ВтовКу 

12312 40СМпМоб86 Р20+5 400085 

12916 ХЗ6ОМо17 Х389№Мо16 

12343 506 ХЗ8ОМОМ5-1 НИ ВН! 738905 ХЗтАМомКУ 720811 4%5МОС 

12344 5061 ХаОСИМОУ5-1 НЗ вниз 240005 2242 — ХАООМОКи — 25318 — 12083 4Ж5МФС 

12363 5012 ХЮСМоМ5- ю ВА? 7100605 220 — ХОбОМОЛКи — 25227 9Х5ВФ 

12379 К Х155САИМо121 02 [р 71600012 2310 — Х6ОМОМЖу 130402 Х!2мФ К/РР2379 

1.2436 502 Х21ОСВ2 0406) 806 72000012 2312  Х5ОИЛКУ — 25213 Х128МФ 

Далее }> 
  

3у< У@-1 СО. 1. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 202   
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Техническая информация 

  

  
  

Е 

о 
5 

5 = УБ 10 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я Высоколегированная сталь Отожженная 200 15 
ТЕ 
ЕЕ 

ы АЯ 

5 12510 53 ТООМСАМа МИС! 5 95 МИМКЕ5 КИ ЭХВГ 

5 12581 505 ЗО: 2 ВН21 О ХЗОМОМЗКИ 2526 — 120821 3288 
в 

52 о аж Х165АМОМ2 210 ХбОСМом2 х12мФ 
5 

о < 12606 5062 ХЗ7ОМОМ51 2 ВН12 2350ММ№ ХЗ5ОМОМОБК, — ЕбЗ7 — 120812 АХ5МОС 

< 2 29 ММО 
ды 
< 12767 ХА5МОМо4 45016 4омЕМом8КИ 

Е 12842 ОМИОм8 02 802 90МУ8 эомтМавКу 781502 9Ф 

13243 $КН55 56525 т5 Кб 0505-0402 — 2723 Н$65-25 РЕМ5К5 

5 = 19 кНз 5181-25 14 вт4 2800/18 -05-04 Р18К5Ф2 

8 < 13348 — КНЫ,5КНО 5652 ю ВМ 7В5МСУ 272 18652 Е56СИ. РЕМ5 

5 5 138 5Н58 52.92 м7 710000\\/09-0442 2782 15292 75607 

г ы 13355 КН $1801 п ВТ 2800/8401 РВ 
[2] 

= 2 м8 инт 250503 НМЗ 401545 52 2459 45098 2322 409о 

5 2 15 996083) х8№9 АЗМАЗЗ 502-650 эм х10м9 22645 

15680 129 2515 1219 7185 

ЕЁ 
эБ 
во 
[\® 

8= 
= 
З= 
ты 
с 99 

Ш - а 

Е МО м1 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

5 Высоколегированная сталь Закаленная 325 35 
ЕЁ 
о 
в 

& 5 ОР 
ва 
О< 
== 
5 5 10 51 х2100И2 Х2100И2 Х205СИ2К х12 

й 12344 Квт ХаосМоУ5- НЗ ВНЗ 240005 242  ХЛООМОБИК — 2518 — 1203 АМС 

5 12363 52 ХЮбСМОУ5- ю ВА 7100605 2260 — ХООММУК — 75227 95во о 

12436 $2 хлосми2 0406) 806 22000012 212  ЮБОМОЮ — РЗ Х128М 

з 9 12581 505 ЗОО: ня ВН 200 ХЗОМОАУЗКИ 2526 — 120821 3288 

8 м Х165ОМОМ2 2310 ХбОМоМ2 х12мФ 
о 

5 = 1274 кт4 55МОИМОМ7 65 БМОНМОМ7 7520$ 5ХНМ 

5 3 13202 512-45 ВТ!5 Н$12-1-55 

Е 910-4430 [Я АЗК 
Я 

И = 18 $КН55 $6525 т5 КСМ06 05-05-0402 — 2723 Н$65-25 РЕМ5К5 

8-13 57425 №5 2110КС0М07-0504 Н57-425 

13247 НЯ 52-10-18 м2 ВМ 21100КС\МО9-08-04 Н82-9-1-8 РАМУ 

= 13255 НЗ 5181-25 и“ вм 780\КС/И 8-05-04 Р18К5Ф2 

Шо 133 Ню 5652 ю ВМ 285МОСУ 272 $652 25604. РЕМ 
< 

ь 5 13% $Н58 5292 м 71000009442 2782 5292 25607 

Ш ы 13355 5Н2 $1801 т вт 280\С/8-4+01 718 

я я 1478 ЗН 45053 НАЗ 401545 5 245059 45058 2322 40Х9С2 

О 15 ямбв ХЗОСАМОМА121 42 542200 

15680 1219 2515 1219 71815 

[5 
З Е 
РЕ 
Ед 

[<] - : = 
Е = 203 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.кКг, Е-тай: гизза@уд1.ги 7 © У@- СО. ТО. 
ш 
н=  
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Группа материалов 

\01 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

1 2 Нержавеющая сталь Ферритная / Мартенситная, Отожженная 200 15 

=. иннеиыиннеы 
14000 945403 х6СИЗ 403 403517 763 2301 Х6сиз 3110 — 54030 08х13 АП4105 

14001 Х7Си4 4105 40357 7813 2301 78401 08х13 

14002 $15405 ХбСТАИЗ 45 405517 26СА!З 2302 Х6СТАИЗ 540500 

14005 915416 Х1261513 416 416521 711923 2380 Х1209С13 4 54160 АП416 

14006 [7 Х12СИЗ 410 410521 56А 710613 2302 Х12Сиз 4 54100 1213 КП410 

14016 $15430 Х6Си7 430 430515 х8СИ7 2817 2320 Х8СИ7 виз 943000 12х17 КП430 

14027 5652 6%20Си4 420629 72оСЗМ охл 

1408 — 954202 ХЗоСИЗ 42 420545 230013 2304 52020 оз 

144 95р Х46СиЗ 420545 20см Х40СИ4 23405 

14057 $45431 Х190И\И7-2 431 431529 57 715041602 2371 Х16ОМИ6 2427 543100 ОН 431 (НТ) 

т: 6120129 452С1 

14104 915430 Х1261Мо517 4302 420537 27100Р17 2383 Х100517 3117 54300 

14112 55408 ХООСМо\ 8 440 540 МФ 

14113 $15434 Х6СМо17 4 434517 780017-01 2325 ХВОМо17 543400 2434 

14313 $655 33-4 [ео 425С11 7АСМО1ЗАМ 2385 (СхбсмвоА 91540 

14340 (6%40СИ\274 92615 

14417 Х2СИМОИ95 $31500 2376 $39215 

14418 ХАСММо165 260№016-0401 2387 АРК 

150 — 5ЗЯХ х6ОтИ7 хм АСТ хвои 3115 — 543035 овхит 430т 

1451 9539К х6О№17 7А©МЫ7 х6ОМЫ7 Е3122 АХС525 

14512 $иНА09 х6оти2 409 9 28112 х6атИ2 10900 

14720 Х20СИМо13 

14724. $15405 ХЮ<АИЗ 45 403517 710С13 Х10СТА!12 Е 10134 

14742 915430 ХЮаА!18 430 439515 6 710САб18 ХВСИ7 2313 54300 1518 

14747 эн 80520 НАМ 443565 59 780С9№20:02 ХВОСМ20 3208 — 565006 

14749 Х18СВ 1528 

14762 5НА46 ХЮ9А124 446 710САб24 232 160126 $4600 

14871 — 5МН355/Н36 — Х5ЗОМИММ 19 [5 349554 75М№1-09 Х5ЗОМИММ19 563008 — 55ХХГЭАНА 

Х100\И5 49 

1289 302 302531 71004809 2330 

\01 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

1 3 Нержавеющая сталь Мартенситная, Закаленная 240 23 

= 
1.4000 915403 Х60иЗ 403 403517 763 2301 х60иЗ 23110 540300 08х13 АП4105 

14001 Х7Си4 4105 40357 7813 2301 78401 08х13 

1.4006 55 Х12СиЗ 410 410521 56А 710С13 2302 Х12Сиз 341 54100 12%13 АП410 

14016 915430 х60и7 430 430515 87 2817 230 ХВСИ7 3113 543000 12х17 АП430 

14021 — 915420Л Х20СиЗ 40 420537 720013 2303 14210 52 542000 20%13 КП420 

14027 5652 6хххи4 420629 720С3М охл 

14031 — 954200 Х40СиЗ 40 24004 -2304 344 542080 4013 

1404 — 954202 Х46сиз 420545 240014 Х40СИ4 73405 

14057 945431 Х19СИ\И7-2 431 431529 57 715041602 2321 Х16СМИ6 2347 543100 ОН? 431 (НТ) 

141 ЯЗ Х120Мо517 430Е 420537 7106717 2383 Х100517 3117 54300 

14113 915434. Х6ОМо17 44 434517 78007-01 2325 ХВОМо17 $3400 А 434 

14313 5555 ХЗ 3-4 САМ 425С11 7АСМОЗАМ 2385 (Зхбамво 91540 

14544 А700 321 5524 710С№Т1811 Х6СМТИ811 9260 О®АВНОТ 

14546 Х5СМ№Ь18-10 348 347531 Х6СИИМЬ811 202640 АП348 

14871 — 504355436 — Х5ЗОМИММ19 В 349554 7520М№1-9 Х5ЗОМИММ219 $63008 — 55Х2ОГЭАНА 

14922 Х2ойт 12-1 2317 х20АтОгИ201 

14923 Х22СМОМ 21 е®еех20 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 204   [ВЕЕ
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Техническая информация 

  

  

Группа материалов 

\013323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

1 4 Нержавеющая сталь Аустенитная 180 10 

О о Е 
14301 945304 Х50ИМИ8-10 304 304515 25089 2332 3551 — 530409 08Х18Н1О 

14305 95303 Х10014618-Ю 303 303521 УМ 28С№Е18-09 26 ——_ Х100Мб1809 2508 — 530300 травн ПЗЗ 

14306 55919 ХС 304. 30412 ХЗОМ81ОКО 7204809 2352 6х2сии91о 3503 53043 — ОЗАЗНИ АП304 

14308 53041. 6%60\И89 8 30415 58Е 2608-10 2333 [=] 

1310 $45301 ХЮСМИ8 8 301 301521 27120417-07 2331 ХИ 807 2357 530100 о7ха6Нб АПТ 

143и  Збзбям 28 10 Е 304562 7204810 2371 Х2СИИМ1810 Е35М — 530453 — ОЗАЗНИ 

14312 56912 6100188 305 302С25 7106№89М тохавнел АП305 

14350 55304 50189 304 304515 58Е 760189 2332 Х50И№И810 3551 — 530400 КПЗ04 

14362 2234 $32304 720230447 237 532304 АП2304ТМ 

14371 ХЗОМММ18887 202 284516 780М№8-0805 

14401 96316 Х50ИМо17-12-2 316 316513 230017-11-01 2347 — ХММо7122 — [354 — 531600 — О®А6НиМЗ АПЗ16 

14404 515316. Х2СИМо17-13-2 316. 316511 70017-12 238 — ХОММо = 3533 531603 АП316. 

1446 — ЯБЛ@Н Х2СММОМ7122 элам 316561 ТСМОЛУЛ2АР ХОММом 712 2352 $31653  ОЗА6НМЗ — АПУЫМ 

14408 55м (6%6СИМо18-10 СЕМ 31616 293 ХММ Е — 190900 — ОЗХИНАМЗ 

14410 $5514А [о 750\020-12М 2328 532750 

1449  УБУ@м Х2СИМОМ7-13-3 Зал 316552 720017-1ЗАЁ 235  ХОММОМИЗЗ — 73543 ОЗХ16Н15МЗ 

14435 915316. Х2С1Мо18143 316. 31611 230\017-12-03 2375 — Х20ММо17132 — 23533 — 531603 — ОЗХИНММЗ 

14436 55316 ХЗСМо17-13-3 316 316519 760№018-12-03 233 — ХММо!7122 — Е353 531600 

14438 95317. Х20Мо18164 317. 317512 7200191504 2367 — Х20ММо!8164 — #3539 $31703 АПЗЛЯ. 

14439 Х2СИИМОМ17135 (631726) 730\018-14406А7 

14440 Х20ММо18-16 

14449 96317 Х50ИМо17133 317 317916 Х5СИИМо1815 531700 АПЗ17 

14460 — 55329 ХВОИММо275 329 2324 532900 1ОВЕЗ1 

14462 ЗЗ9ВЕ ХОММоМ2253 318913 7304022.05А2 з7 531803 АП2205ТМ 

14500 ХАМЮМоС№Ь2520 23№0125-20М 395150 

14521 ААА Х2СМоТИ8-2 Аза 236 — ХОМОПМ82 — 2123 

14539 ХМОМо0И 25205 72№1025-20 2562 №8904 АПС 

14541 $6321 хи 8-10 371 321531 26018-10 2337 Х6СМТИ811 353 532100 — 12ЖЗНОТ АПЗ21 

14542 55630 Х5СИИСИМЬ1 74. 630 79/1545 Ц@МА4542 

14545 77901505 155РН 515500 АП155 

14547 Х1СМО№20187 531254 2378 531254 \лапизВ256МО 

14550 $37 Х6ОММЫ 8-10 ЗА 7 58Е 76С№№18-10 2338 ХОММЫВИ 23552 534100 08М8НОБ АПЗ47 

14552 $6521 670189 2АСМЫ9- ЛОМ 92710 

14568 915631 Х7 СМА 177 3165111 79САМ17-7 2388 78С№АТ7-07 5170 бХИНЛО Т7ЛРН 

14571 $53161 Х6СИИМОТИ7-12-2 3161 320531 58] 26№0717-12 2350 — Х6СММотИ712 — 23535 ОХ7НЗМ — АПЗбП 

14581 $6522 СХЗСИММОМЬ8 31817 24С№ОМ№8-12М 

14583 Х6СММоМВ18-12 318 303521 7150%50-12 Х15СИ\5 12 

14585 СХТАММОСИМЬ818 Х6СИММОТИ7 12 194651 

14821 Х20С1М9254 720062504 544635 

14823 6540045274 92605 

14828 5597 Х1501920-12 309 309624 58С 71502012 2844 — 53090 — ОХЮНИС АП309 

1483 — 9153095 Х6СИ№2213 3095 309513 7150043 293400 

14845 $10 1202521 315 310524 712042520 2361 6042520 Е 531008 2023418 АП3105 

14878 96321 Х12СИМТИ 89 371 321520 588 2601118128) 2337 Хесити1 3553 — 532100 АС 15 

14891 Х5СИМЬ18-10 5530415 2372 

14893 ХВСИМЬ $30815 2368 

14948 х6сИ81 Е 304551 750809 2333 530480 

14980 Х5№МС12515 660 2570 566286 пооюуА286 

Х5№СИ3525 

Х2С\ИМом18134 531753 

Х2СММОМ25227 

Е: ыы 
ВЕ 
Ед 
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м 15 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Серый чугун Перлитная/ Ферритная 180 10 

Сплав 100 61.100 ^100 ЕО 

06015 =К150 6615 48258 Сплав 150 6л.150 150 0115 615 Е615 245 

06020 ЕСО 6620 №м830В Сплав220 61.200 ^200 6120 620 620 06020 ©20 

06025 ЕС250 6625 448408 Сплав 260 61.250 А250 0125 625 25 0425 

0,6660 69.4№0/202 1О5О/7ОО/7 СплавЕ?  СЛАХМЮ 20-2 №202 0523 - 141002 МВезвЕ2 

14449 95817 Х5СМо17133 317 317516 Х50Мо1815 531700 АПЗ17 

и 16 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Серый чугун Перлитная(Мартенситная) 

Сплав 260 61250 625 

04030 Е300 6630 8458 Сплав 300 61.300 ^300 6130 630 30 [< 

046035 350 6635 №8508 Сплав350 (61.350 А350 0135 635 35 С35 

0600 ЕС400 6640 А4860В Сплав400 61-400 А400 0140 640 ЕК40 ©ио 

"". 17 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Высокопрочный чугун Ферритная 160 

350-221. - 350/22140 6/5350-22АТ 6$ 370-17 0717-15 

67040 0400 66640 60-40-18 96420-12 6/5-400-15 ЕС$400-12 0717-02 65400-12 26ЕЗ817 — 232800 440 

07043 0370 666403 60-40-18 5мезм7 — @5400лвАТ 65370-17 0717-12 65042-17 во 

06040 ЕКА 6640 А48 ОВ Сплав400 61.40 2400 0140 640 ЕС40 © 

и 18 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Высокопрочный чугун Перлитная 

ры 

0500 0727-02 6$500-7 507 — 233100 

07060 70600 66660 80-55-06 $60033 66003 2656003 0732.03 65600: 76 Е60-2 8460 

07070 0700 66670 100-70-03 $47002 667002 7657002 (0737-01 657002 65702 — 234800 8470 

07652  КАММл137 666 №ММп137 - Сплав56 — СКАХММп1З7 6$ МЗ Мп7 0772 - №Читад 

07660 666 №20-2 №3602 Сплав52 — СБАХМО 202 26$ №20 012 0776 . №МНез1ы: 0-2 

Е 
ЕЕ: 
[е-- 
- Е 

т 
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Группа материалов 

и 19 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Ферритная 130 

08135 834012 68350-10 ММ35-10 0815 6ММ35 43510 

№») 50 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Перлитная 

08145 — РОМИЗТО А220-40010 6/М8450-6 ММ450 6М№45 

08155 ГОМРА9О 67555 50005 25104 6/МВ-550-4 МР505 0854 6М№55 коз 

08165 — ГОМР5Ю 675465 7003 Р5703 6/МВ-650-2 ММ6503 0856 6М№65 

08170 ГСМР6О 67 9000 26902 6/МВ-700-2 ММ700-2 0862 6мм7о 4702 

[5 
З Е 
5 
Ед ы [>] . . = 
< Е 207 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 37 © УС- СО. 1ТО. 
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Группа материалов 

"5 21 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Алюминиевый 
сплав Не отверждаемая 

30255 (1050) А895 1000 ы А59050С АП 

33315 АМот АМГ 

"5 >> Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Алюминиевый 
сплав Отверждаемая, закаленная 100 

31325 АСиМО 

34655 АЗОТ АСиЯРЬ 

32315 АМОбИ АДЗ5 

34345 АРПМОС.05 750 186 АТАСЛУЗОЛ 8114 

34365 7075 АРПМОСи,5 7075 7075 7075 АРП58МОСИС в95 

"5 23 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАС 

Алюминиево-литиевый сплав < 12% $1, Не отверждаемая 

645903 

32382 бО-АбИОМО 

32383 -АбОМОСи) А3602 1М9 4253 А 

32581 -АБИ2 

33561 6-АМо5 

35101 Мое Е МАС5 

35103 МОбЕЗт27 И Е733 МАС6 67322 

35812 МОАВт 2781 ММАСТ 

35912 СМЗАОРтт А79 МАС 

А356-72 2789 №А32-201 

А5052 3561 125 4244 АК 

6.4512 132 16 4251 

А0С12 6.52) АЗЛ 1420 4260 АК2 

46061 бО-АБИ2 №130 4247 

А7075 (60-4198 0\3 АЗВОЛ М2 4250 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 208   
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Группа материалов 
е 
о 

5 
5 = \013323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я 24. Алюминиево-литиевый сплав < 12% $, Отверждаемая, закаленная 

Ее 
2 
5 АЯ 

5 21871 САЮИТМ9 

5 31754 @-АО.5М1,5 

< 5 оз СА7МЯ 42188 АКВ 

а Я  звз [е:: САУМСМА 50640 А576 4251 АЮ 

< х 32381 САБИОМО АК 

< 535106 6-МОАаЗбЕЗТИ 022 гпад12 

5 АЕБ 60-4512 №5 АЯ 4252 

= 
28 
= — “5 ›6 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

о 
5 3 Медьи м ту И (Бронза, Сплавы, РВ>1% 110 
за 
ВЕ 
8 ЕЕВС СЗЕ 

20875 Си7лЗ6РЬЗ 

21090 Сибирь С93200 ЦЕХ. в 
8 2 2% вабиБйаРЬ 360 = 
пы = 21098 6-С15127прь (83600 

52 ие 6 @РЫ155л @3кю 19 ИЬ5ЕВ 
З= 
ты 
Ен 5 
2 

5 "5 27 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

5 Медьи м алунь) (Бронза, Си7п, Сип7п (Латунь) 
в 

55 
о < ОТ 

т 

$5 
й 017715 

5 20821 ©1737 атю 218 и7т36/07иЗ7 ат лв 
20590 6-Ситмоге 

з 5 205 6. СИРАЗ5АИ (686500 -7368 НТВ 

о Е 205% ССииЗААО 686200 НТВ 7363 ЛрЗАбЖЗМи? 

29 в ак 82 сю цао: 
[= 
о= 

5 
ЗЕ 
ВС 
И = "5 28 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 
э= 

Медьи ту у (Бронза, Сибп, бессвинцовая и электролитическая медь 100 

2 й ы ОР 

ы 
ше 
> = 

Н 206 АОНы 66300 ети Ан БрАЖНТО4+4 
Я 8 аАном 84852 

Я 2 665010 ©0700 ст 

21052 6-45112 (90800 62 ИЕР 

г 24290 [ее (81500 (НЕ 

Ед 
[<] . : = 

< Е 209 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги 37 © УС- СО. 1ТО. 
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из 31 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Жаропрочные суперсплавы Ее, Отожженная 

14558 Х2МСАТ220 

1.4562 ХМ МоСи32287 №8031 

14563 ХМ МоСиМ31274 №8028 71№С081-27-03 2584 ОбХН28МДТ 

14864 $/н330 Х12№068616 330 МАУ 712653718 №8330 

14865 $5Н5 (6%404С(938-18 330640 50403919 84605 

14958 Х5МКТАПВ120 

З 3 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы Ре, Состаренная 

АЗСМКОММЬ 

З 33 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы № или Со, Отожженная 

МОиЗоЕе 

24603 МСГЗО РМО 5390. МС22Ее0) НаяеПоу ©-30 

2460 ММо16СА16П №6455 Наяеоус4 

24630 мот НИ5.203-4 МХТ №6075 Митю(С75 

24631 МСЕВОА ма2ОТА! но МХОТА №7080 ХНУТЮР Митюгис 80А. 

24642 №Е690 МС29Ее Маосзоге №6690 1гусоте! 690 

24855 мО22МоэмЬ МА МОРЕ №6625 1исопе!625 

24858 №271 № №16 МОИ №8825 ХНЗВВТ 110209825 

из 4 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Жаропрочные суперсплавы М или Со, Состаренная 

МСИЗОА! МЗОАТ Мопе!500 

24662 МЕеЗ5СИАМоТ 5660 750142 №9901 19соу901 

24668 мМОт9геЛЭМЬМо 5383 НВ №198 №778 1псопе! 718 

2460 УМОМЗАЛЕМОМЬ 5391 Мы-46 МСТ2АО МипоЛитье713 

24694 МСИбЕТПА! №7751 1псопе!751 

24955 МЕе25СГ2ОМЬТ 

2495 СоСМИ5М 57 КОМУ Наутез25 

СобимИАМ АМ$5772 ет 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 210   [ВЕЕ
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Техническая информация 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Группа материалов 

из 5 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы Мили Со, Литье 

МКИ5РЕТПА! МАБТМЬА Ласоте!Х750 

24685 6№Мо28 №0665 Назло В 

24810 6№Моз0 Наяейоус 

24973 мМО19СоИ МО АМ55399 можт 

37115 ТАби2 854520 ВТБ АПСплавб 

з 6 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Титановые 
сплавы Чистый титан 400 Вт 

24674 №МСОЛ5СИОМоАТ — АМ 5397 №3100 №100 

37025 т 150250 А 850250 АПЗОСРСе1 

37225 Тира 852250 ТР! 852250 

тЗ 37 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Титановые 
сплавы Альфа + Бета сплавы, закаленная 1050 Вт 

37124 21А21-24 

37145 Аб 127мМО2 154620 854620 

37165 ТАбМА АМ$ 856400 1А!ОЛЗ ТАбУ ВТ6 

37185 ПАИМо4$л2 1445-51 

37195 ТАВУ2 5 856320 АПЗ-25 

ТАИМо4$и$Ю5 

ПА55п25 АМ 854520 ТАИТ ТАбЕ 

6АИМЕИ АМ 856401 ТАИ 

[5 
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Техническая информация 

  

  

  

  

из 38 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Закаленная сталь Закаленная 550 55 

11231 ССР 1070 060А67 С675 ХС68 17 со 25103 т 

1.1248 с75 @&75 1078, 1080 060А78 755 ХС75 174 675 25107 75 

11274 $124 6101 1095 060А95 С1005 хо 1870 ©100 Е5117 

11545 кз ©1105 м ВМ С105/ 1105 1880 С100ку 25118 УПА 

1.2762 75СИМОММБ7 - - - - - 

13401 ЭСМпНт (6Х120Мп12 А128(А) 7120М12 2183 6Х120Мп12 78251 ПЕ 

1401 — 954201 Х20413 40 420537 Х20<113 220С13 2303 Х20<и13 75261 2013 АП420 

14109 — 5540А Х65 ОМ 14 40А - Хх М15 770014 - - АПАОА 

14112 95408 Х90СМоУ18 ОВ 409519 Хо Мо 18 72001805 2327 хст2 

1415 — 9540 Х105 @Мо17 440С . Х105 @Мо17 2100017 - Х105 СМо17 95%18 АП 440С 

15746 З2МИМо14-5 - 832мЗ ЗА 45 З5МСРМ. - 

17176 ЗРЯ 5508 5155 527А60 48 5563 2253 5508 

1725 УСМАН) А2СМо4 4140 708М40 42 СМо4 4204 24 42 СМ 4 1252 З8ХМ 

№\01 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Отбеленный чугун Литье 

09620 6Х260МО42 А532 В Сплав? А АННУ 8 №028 - РАБО МЕТвердый? 

09625 СУЗЗОМСи2 АБЗ2А Сплав2 В АННА 50 ма нс 0513 - 145000 М Твердый! 

09630 6300 0№91952 5320 Сплав? С влНН600 899 № 0457 . 145003 МЕТвердый 4 

0,9640 бУЗ0ОМоМИ521 - . . - - . 745005 

09650 6260027 - Сплавз0 - 0465 

09655 (6Х300СИММо271 - СплавзЕ - - - 206252052 

14841 5Н310 Х15014925-20 310 314531 Х15©1М12520 7159\625-20 - . 531400 Сопйег2520 

УП 41 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Закаленный чугун Закаленная 

(6300 @Мо153 - - - - - 

09645 6260 @Мом 2021 - . . - - . 1745007 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 212   
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ШЕИ 27 иене 
Техническая информация 

Сравнительная таблица - Стружколомы для токарной об-ки 

Негативные сменные пластины 

Кеппа ип! 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ДЕ о 9 рии $есо  \МаНег ИЕ О ОЗС 

УЕ РЕ ЕЗРМЕ | РЕРМ | ЕТМЕ? | ЕР5 ЕНИР | СРРР ТЕ ГЕ$Р | ЕСРА | УЕНО 41 

и РРМЕ ЕР5 РУ 5\У СОУЕ ТЕ ц ЕСЕТ НС 43 

УМ ТЕ ММ МЗ МРЗ МР Н$ ТМ СОЦХ | МСРС | УМ6М 46 

СТАЛЬ 

ив РМ СМ МЗР ММ МЗ МВЗ | МР5 МР МА Р5 ТМ ив МТРС | СЕНЕ 45 

ис РВ М МР ЕР МВА ВР5 | капЧага | $капдага | ТН [2 МС- В25 53 

ИУМЕМ 
УВ РК М ВЗР мб МВЗ МВб| ВРУ ВРМНВК РТРН ТН$ МЕМО АТ СК 

$Е ЕА 
МЕ МЕ 5Е ЕЕ МР1 МЕ4 [М ре НВЕ 5 МЕ НА 

МЕЗ 
ММ ММ МЗМ МР Ма ММ4 ММ М5 $М ву ЕМ 65 42 

НЕРЖА- 
ВЕЮЩАЯ ТЕМЬ, 
СТАЛЬ мб ММ мМЗМ МР ИР МЕРА ММ5 | М5, 6М | МО, М5 55 ЕХ, УР МЕ Н$, ММ 42 

М5 ЕТ 
МВ МК ЕЗМ ВЕ М5 МВА АМ ми $Н ЕМ АТ АМ 

и | р № | МРАР | Мм | МКБ апааа Зепата | ^ 0 | м 85 | 353 
руглая 

ВИ ЦВ РВ М ВЗР м МАЗ МВб в ВРМНЕК! РТРН СН МЕМУО АТ СК 

„МА КР МВ7 „МА мС- с СН 67 „МА 53 

$Е 5ЕХЕ |$ЕРЕРР | Е, 1Е УР | М1, МЕ1 | МЕ4, МЕТ Е),1$ МО, $К,ТК $Е НМм ЕЕ УРЕ@| ЕА, МЕ | УР1, УР2 41 

“АЕ $М 5$М, ХМ ТЕ М5, СР |МЕ4, МАЗ ММ$, ММТ — М5 М5 НВЕ ЕХ ЕМ \РЗ 42 
СПЛАВЫ ' ” " " 

$8 ХМЕ МЕ ВР МВА | МВ5, МАТ | 8$, 6/ МУ НАМ МУ ЕТ \УР4 45                         
Позитивные сменные пластины 

  

  

  

  

                          
  

ДЕ о ЕЯ ета Е И би АС а) 

ТЕ РЕ2 01 УЕ РЕ РЕ ТЕ МЕ? а ГМИИ бОРР | ре ЕР Еб НЕР 41 

СТАЛЬ 

МР |< МР Р5 
ус РМ МЕ МЕЗ ЕРб Зкапдага НО РМ му МТ ©С25 51 

ММ МУ 

НЕРЖА- ММА 
ВЕЮЩАЯ УЕ РЕ РЕ ТЕ МЕ 65 ЕМАМР|] СбОРР РМ ЕР Е НЕР 41 

СТАЛЬ 

мкА мн 
ЛЬ, ув РМ УЕ МЕЗ АКА Зкапдага НО см МУ МТ С25 51 

ММ МУ 

ОЙ А А$ МЕ АЕ а 2 АР | СЕСК | А Аб я АК АИ 
— НИЙ М2 

З Е 
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Техническая информация 

Сравнительная таблица - Токарные сплавы 

7 п СМЕННЫЕ ЛАСТИНЫ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          
  

КЕ 5 САГИ вм Таедщес  Коцоу ’БигасагЬ 

=: \6л1001 С КСРКО5 о №МРРО5$ | (Еб105 

КСРО5 
Кс9105 

8005 | КСРО5В МРРО1 СА5505 | 19105 1) \63010 Ков | Кро Про  ЧЕбМО | 91598 | 19105 | АСВОР | ТТ8115 | МОТО | 069015 
КСР1ОВ 
КС9110 

64315 | 18150 ТР1501 СА5515 | 19115 В 63015 | СТ со | керо | Ты5 мсбо15 | 455 ОМЗ | АСВОЛ5Р | 118115 №3215 | 069015 

КСР25 №3220 \63020 | 6С4325 | ©8250 ТР2501 МС6025 | САб525 | 19125 | АСВО25Р УТ КС9125 М!РР20$ 118125 | №3225 | 09025 (\6801) | 664225 | (9015 | КС? | 1Р2500 Еб020 | САБ25 | 19225 | АСВ2ОР ме 

КО МС6035 | СА55З5 АС8ОЗ5Р №3030 64335 | ©8350 | КСРЗОВ  1ТРЗ501 19135 115100 069025 
С У63030 5.535 | (своз5 | ксраов ТРЗ500 | \РР30$ | 96035 СА530  тоз5 | АСВЗОР | ттзз5 №5330 | рсзозь УРТЬТЕ | СВ9025 АСбЗОМ РСЗ545 КС9140 

кило 76120 807 МС7015 662015 КСМ15 (— СР200 САб515 | АНИТО 119215 | РС8105 
16211 | сс1115 5 КСМТ5В | 152000 | $М105 м РВозо | АН800 | ^С610М | ттзово | рсвл1о 

КС5010 АНВО15 
76130 МС7205 АН120 | АСб0ЗОМ РС8115 

уУбзозо | 962025 | 163028 | КСМ25  ТМ2000 | имь5 | МР15ТЕ дез | АН725 | АС6ЛОМ | 119225 | №9115 6С1125 | ©8250 | КСМ25В 152500 УР2ОМЕ И $Н725 | АС5200 РС5300 
6н330 

808 | орз м2 5 ен АН630 | АСбОЗОМ | 119235 | №9125 
У6213 | 662220 166025 | Се | ©Р5б0 ео ра ри  5Н730 | АС6ЗОМ 719020 №5330 | 068035 

1С8350 Ут ые2е | 6Н730 | АСЯЗОР  ТТ9080 | РС9030 

СР600 119235 КСМз5 $735 АСбОДОМ №9135 У6214 | 6С2035 1ТМ4000 | \15М305 АН645 118020 ком5В | ПУ МР7035 АС5З0Й | ТВбО — РС5400 

МС5005 
6С3205 | 165005 тк1001 МС5015 | СА4505 | 15105 0с820 

Я 61010 сз | зоо | ККЗ тклосо | КК | усло | сало тТ515 | ^С405К | 117005 №6205 | ро 
065115 

У61001 АЛЬ В 5 всз5 | ©5100 | коа5  тюзюот | мккооз | иебО СЗ | 1515 | АбА5К | 117015 | №6210 
{63010} ©8150 | КСКЗО | 1К2000 | \МКРЗО5 | МРЛБТЕ АСАЗОК | ТТ7025 (“№6215 СА4120 117310 

313 | 152000 УРОАТ 2 
р 6401 951105 | 807 | 68 152050 | \5М10$ | МР9005 | 546515 АН8005 | дело | 119215 | 22810 | ре82о 

(6211) | 5058 | вов | №010 | 152500 | №9510 | УРОВТ 281305 АНБ 115080 | РМО | 0610 
КО ©Р200 МР9015 АН9О5 

$730 

66525 №9125 У6401 КСу25 | 890 |\5М20$ УРЛБТЕ | РВ1125 119225 
Е (Уб213) | $0115 | 6806 | кс5025 | вв3 | МЗМ21 | УРЗОВТ РВЗ25 ^Н725 | Аб5200 | ттодво | №9135 РС5300 РВ1535 

119235 
ГЕ 6214 | 6С1125 62500 | убмз0$ ВЕРЬ 118020 | РС5400 СР600 281535 т 8080 

зу< у@ 1 Со. НО. Телефон: +7-499-110-71-06, млммм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уУд1.ги 214   [ВЕЕ
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ШЕИ 27 иене 
Техническая информация 

Сравнительная таблица - Сплавы для фрезерования 

  

  

  

  

  

                          
  

г . Кеппатеа! — 5есо С > «тс ао || ие [а 

МР2500 РВ720 | 13130 №5330 
ОТ] уб712 | 60020 | ко | КОИ мРЗ0о | ое УрО | 281025 — АНЗЗО | АСРЗОО  Т708О | Рс3500 

Т250М РА1225 | ©6Н330 РС3600 

6713 МР6120 АН725 
16613 | сслор5 | 16808 | КС522М см | мамзо  УР5ТЕ | 12630  АНузо | АСРЗоо  тт9ово | №5340 
%6622 | сслозо | (6907 | Кб35М сум | крз5 | МРблзо | 24830 | АН12о | АС7З50 | т19бзо | М©М325 у6602 ©908 | КС927М ООО | РВТ230 | ИЗО РС5300 

3030 №5330 
усвлз | 96125 | 6808 | козрм | мровоо | мюмзз | УРЗТЕ 28730 | днуж | ^6Р200 | орз | Р65300 
усвоз | 961025 | (907 | ксбззм оэмезом мамаз | МР71З0 | 21025 | дно | А6М100 | Торо | 29830 

6С10з0 | ©908 УРЗОНГ | РВ1225 АСМ200 №5340 АН4035 МСМ325 

У65020 МК1500 МР8010 РС8110 уе50т 63330 | (5100 | КСТ5М | ура МАК ево АСКтоо | 177515 | БСИО 

№5330 810 | кск5 РА1210 | 11115 | АСК2О0 6622 | сс300 | СО ОИ | мкоово  ммкко5 | УРУТЕ  рИОТО | ПИ | ^С00О | тт60во | 25300 
№5340 

5307 | сз2в | кс5лом | М52050 | \№5Мз5$ | МР9120 | Р8905 119030 | РС5300 
У6613 | 61025 | (суду  ксбз5м | М52500 | \№5Р45$ | МРА5ТЕ | 81025  ^Н725 | Аб520  ттвозо | рС5400 
\6602 | 540Т 

[= 
ЕЕ 
РЕ 
Е 
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