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ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ 
  

1. ENGLISH 2.GERMAN 3.FRENCH 4. ITALIAN 5.SPANISH 6. RUSSIAN 7. POLISH 8. TURKISH 

  
ПИН 

1 j-ONE DRILLS, CARBIDE INSERTS & HOLDERS 
2 i-One DRILLS, VHM auswechselbare Bohrschneiden 
3 +-ONE DRILLS, PLAQUETTE CARBURE DE PERGAGE 
4 PUNTE /-ONE DRILLS 
5 i-one Drills con inserto de carburo 
6 Сверла -ОМЕ с твердосплавными сменными пластинами 
7 Wiertla LONE na ienne plytki weglikowe 
8 FONE DRILLS, DEGISTIRILEBILIR KARBUR UCLU MATKAPLAR 

Высокопроизводительный 
сверлильный инструмент со 
сменными пластинами. 
Для обработки стали и чугуна. 

35 

  
1 -ОВЕАМ DRILLS, CARBIDE INSERTS & HOLDERS 
2 +DREAM DRILLS, HM-Wechselplatten 
3 -DREAM DRILLS - PLAQUETTES CARBURE 
4 INSERTI i-DREAM DRILL 
5 Brocas i-dream, inserto de metal duro 
6 Сверла !-ОКЕАМ с твердосплавными сменными пластинами 
7 ММЕВТЕА!-ОВЕАМ ОВЦ., РЕУТКИМЕСИКОМЕ 
8 i-DREAM DRILL, DEGISTIRILEBILIR KARBUR UGLU MATKAPLAR 

Свёрла для обработки стали 
общего назначения, а также 
нержавеющей стали 

53 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - GENERAL (with & without coolant Holes) 
2 VHM-DREAM DRILLS-UNIVERSAL (mit und ohne Kiihikanale) 
3 DREAM DRILLS - FORETS CARBURE Général {avec et sans arrosage central) 
4 PUNTE DREAM DRILLS (con e senza fori di refrigerazione) 
5 Brocas Dream de metal duro- General (con y sin agujeros de refrigeracién) 
6 Твердосплавные сверла ОВЕАМ ОЕ $ - СЕМЕВА! общего применения (с/без отверстий для СОЖ} 
7 WIERTLAWEGLIKOWE DREAMDRILL- DO OGOLNEGO ZASTOSOWANIA (Z CHLODZENIEM LUB BEZ CHLODZENIA WEW,) 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL MATKAPLAR-GENEL KULLANIM ( Icten su deliki ve su deliksiz) 

Свёрла общего назначения для 

обработки стали твёрдостью от 
HRC30 fo HRC50 

69 

  
1 SOLD CARBIDE DREAM DRILLS - HIGH FEED (with coolant holes) 
2 VHM Dream Drills - High Feed mit innerer Kihimittelzufuhr (IK) 
3 DREAM DRILLS Grande Avance, FORETS CARBURE MONOBLOC (avec arrosage central) 
4 PUNTE DREAM DRILLS AD ELEVATO AVANZAMENTO {Con fori di refrigerazione) 
5 Dream Drills de carburo sdlido, de alto avance con agujeros de refrigeracién 
6 ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ ОР $ - HIGH FEED ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ (сотверстиями для СОЖ} 
7 Wiertla weglikowe Dream Drill — High Feed (z chtodzeniem wewnetrznym 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL MATKAPLAR -YUKSEK ILERLEMELI MATKAPLAR ( Icten su delikil ) 

Скорость подачи от 1.5 до 2 раз 
бстрее, чем у сверла с 2 зубьями 
для углеродистых сталей, 
легированных сталей (до НВс35) 
ичугуна 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM (with & without coolant Holes) 
2 VHM Dream Drills - Flachbohrer 
3 DREAM DRILLS - FOND PLAT, FORET CARBURE MONOBLOC 
4 PUNTE DREAM DRILLS FLAT BOTTOM 
5 Dream Drills de carburo sdlido - Flat Bottom 
6 ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ DRILLS С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ 
7 Wiertta weglikowe Dream Drill — plaskie dno 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL MATKAPLAR -DUZ AGIZLI 

Для сверления отверстий на 
наклонных поверхностях 

95 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - INOX (with coolant Holes) 
2 VHM - DREAM DRILLS - INOX (mit Kiihikanalen) 
3 DREAM DRILLS - FORETS CARBURE Spécial INOX (avec arrosage central) 
4 PUNTE DREAM DRILLS PER INOX (con fori di refrigerazione) 
5 Brocas de metal duro- Inox {con agujeros de reffigeracién) 
6 Тверостлавные сверла ОВЕАМ ОВ $ - МОХ для нержавеющей стали, никелевых сплавов, титана (отверстиями для СОЖ} 
7 WIERTLAWEGLIKOWE DREAM DRILL- INOX (Z CHLODZENIEM WEWNETRZNYM) 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL PASLANMAZ CELIK MATKAPLARI { Icten su delikii ) 

Для труднообрабатываемых 
материалов: нержавеющей 
стали, никелевых сплавов 
ититана 

106 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - ALU (with coolant Holes) 
2 VHM - DREAM DRILLS - ALU (mit Kiihlkanalen) 
3 DREAM DRILLS - FORETS CARBURE Spécial ALU (avec arrosage central) 
4 PUNTE DREAM DRILLS ALU (con fori di refrigerazione) 
5 Brocas de metal duro- ALU(con agujeros de refrigeracién) 
6 Твердосплавные сверла ОКЕАМ ОК!И-$ -АГИ для алюминия (с отверстиями для СОЖ} 
7 WIERTLAWEGLIKOWE DREAM DRILL - ALU (Z CHLODZENIEM WEWNETRZNYM) 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL ALUMINYUM MATKAPLARI ( I¢ten su delikli ) 

Для обработки алюминия 

и алюминиевых сплавов 118 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - CFRP (without coolant Holes) 
2 VHM - DREAM DRILLS - CFK 
3 DREAM DRILLS - FORETS CARBURE Spécial CFRP 
4 PUNTE DREAM DRILLS CFRP 
5 Brocas de metal duro- CFRP 
6 Твердосплавные сверла ОВЕАМ ОРЦ $ - СЕВР для композитных материалов 
7 WIERTLA WEGLIKOWE DREAM DRILL - CFRP 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL CREP - KOMPOZIT MATKAPLARI 

Для обработки 
композитных материалов, 
включая угле- и стеклопластик 

128 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - MQL TYPE (with coolant Holes) 
2 УНМ - DREAM DRILLS - MQL (mit Kiihlkanalen) 
3 DREAM DRILLS - FORETS CARBURE - Type MQL (avec arrosage central} 
4 PUNTE DREAM DRILL MQL (con fori per refrigerazione) 
5 Brocas Dream de metal duro- Tipo MQL(con agujeros de refrigeracién) 
6 Твердосплавные сверла DREAM DRILLS - MQL для глубокого сверления (с отверстиями для кт 
7 WIERTCAWEGLIKOWE DREAM DRILL - TYP MQL (2 CHLODZENIEM WEWNETRZNYM 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL MQL MATKAPLAR ( I¢ten su delildi ) 

Свёрла для обработки с 
минимальной подачей смазки и 

сверления глубоких отверстий 
(от 10х0 до 30х0) 

131 

  
1 SOLID CARBIDE DREAM DRILLS for HIGH HARDENED STEELS (without coolant Holes) 
2 VHM - DREAM DRILLS FOR HOCHGEHARTETE STAHLE 
3 DREAM DRILLS - FORETS CARBURE pour ACIERS DURS 
4 PUNTE DREAM DRILLS PER ACCIAI TEMPRATI 
5 Brocas Dream de metal duro para aceros templados 
6 Твердосплавные сверла ОКЕАМ ОРИ-$ для закалённой стали 
7 WIERTtA WEGLIKOWE DREAM DRILL DO STALI UTWARDANYCH 
8 SOLID KARBUR DREAM DRILL SETLESTIRILMIS CELIK MATKAPLARI   Для закаленных сталей 

твердостью от НВс50 до НВс70 
140 
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ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ 
1. ЕМСЫ$Н 2.СЕРКМАМ З.РЕРЕМСН 4. ТАЦАМ 5. ЗРАМЗН 6. ВКУЗ$АМ 7.РОМЗ$Н 8. ТУКК5Н 

И ЕТ 
1 GENERAL SOLID CARBIDE DRILLS (JOBBER & STUB LENGTH) 
2 UNIVERSELLE VHM - BOHRER {in Langen nach DIN 338 und DIN 1897) 
3 FORETS CARBURE a usage général- SERIE COURTE s 
4 PUNTE GENERICHE CORTE ED EXTRA CORTE Свёрла общего назначения по 4 4g 
5 Brocas de metal duro, longitud extra corta, estandar стандартам 01М338 и 016539 
6 Твердосплавные сверла общего применения, обычной длины и укороченные 
7 WIERTLAWEGLIKOWE DO OGOLNEGO ZASTOSOWANIA 
8 NORMAL ve KISABOY KARBUR GENEL KULLANIM MATKAPLARI 

  

  

  

  
1 HSS-PM MULTI-1 DRILLS 
2 HSS-PM MULTH BOHRER eee 
3 MULTH DRILLS - FORETS HSS-PM быстрорежущей стали. 
4 PUNTE MULTH DRILLS Для широкого спектра 152 
. areas uae Ми 6 . применений, особенно из 

верла -1 из порошковой быстрорежущей стали ~ 
ЕАО ТМ нержавеющей стали и титана 
8 HSS-PM MULTI-1 MATKAPLAR   
1 HSSCo8 & HSS-E HPD STRAIGHT SHANK DRILLS 
2 PREMIUM-HSS HPD ZYLINDERSCHAFT BOHRER 

3 rorers SSM HHauie Ferformence cylindriques Для стали общего назначения и 
4 > 

5 Brocas HSS Co HPD mango cilfndrica нержавеющей стали 159 
6 Сверла НРО с цилиндрическим хвостовиком из шенной быстрорежущей стали 
7 WIERTLA PROSTE PREMIUM HSS DO OBROBKI PRECYZYJNEJ 
8 PREMIUM HSS SILINDIRIK SAFTLI YUKSEK PERFORMANS MATKAPLARI 

1 HSS & HSS-E GOLD-P DRILLS 
2 HSS GOLD-P BOHRER 
3 GOLD-P, FORETS HSS 

4 PUNTE GOLD-P DRILLS Те же характеристики, что иу 177 
5 Brocas Acero rapido Gold-P сверл с покрытием ТИМ 
6 Сверла СОР из быстрорежущей стали 
7 WIERTLAGOLD-P HSS 
8 HSS GOLD-P MATKAPLAR 
1 SUPER HSS SUPER-GP DRILLS 
2 HSS BOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT 
3 FORETS HSS Cylindriques Для любых операций, 
4 PUNTE SUPER GP-DRILLS р 5 Brocas HSS mango olindrioo независимо от условий 190 

6 Cpepna SUPER-GP DRILLS из супер быстрорежущей стали обработки 
7 WIERTLAZ CHWYTEM PROSTYM HSS 
8 HSS SUPER-GP SILINDIRIK DUZ SAFTLI MATKAPLAR 

1 HSS, HSS-E & HSSCo8 STRAIGHT SHANK DRILLS 
2 HSS BOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT 
3 FORETS HSS Cylindriques 
4 PUNTE HSS GAMBO CILINDRICO Общего назначения (мягкие и 195 
5 Brocas HSS mango cilfndrico прочные материалы) 
6 Сверла из быстрорежущей стали с цилиндрическим хвостовиком 
7 WIERTLAZ CHWYTEM PROSTYM HSS 
8 HSS SILINDIRIK DUZ SAFTLI MATKAPLAR 

1 HSS & HSS-E MORSE TAPER SHANK DRILLS 
2 HSS BOHRER MIT MORSEKEGEL 
3 FORETS HSS Queue Cone Morse 

  

  

4 PUNTE HSS CONATTACCO CONO MORSE Сверла с хвостовиком конус 
5 Brocas HSS mango cénico 243 
6 Сверла из быстрорежущей стали с хвостовиком конус Морзе Морзе для широкого применения 
7 WIERTLAZ CHWYTEM MORSE HSS 
8 HSS MORS KONIK SAFTLI MATKAPLAR 

1 SOLID CARBIDE & HSSCo8 NC-SPOTTING DRILLS 
2 VHM/HSS-Co8 - NC-ANBOHRER 
3 FORETS CARBURE/HSSCo8 A POINTER NG 
4 PUNTE NCACENTRARE IN MDI/HSSCo8 Для центровки и 255 
5 Brocas de metal duro/HSS Co8 para puntear снятия фаски 
6 Твердосплавные центровочные сверла для станков © ЧПУ из быстрорежушей стали, с с содержанием кобальта 
7 NAWIERTAKI WEGLIKOWE/HSSCo8 
8 SOLID KARBUR/HSS (%8 Cobalt) NC PUNTA MATKAPLARI 

1 SOLID CARBIDE, HSS & HSS-E CENTER DRILLS 
ff) 2 VHM/HSS - ZENTRIERBOHRER 

3 FORETS CARBUREMSS a centrer 

| 4 PUNTE ACENTRARE MD/HSS Сверла общего назначения 265 

  
  

5 Brocas CARBURO/HSS de centrar 
6 Твердосплавные центровочные сверла из быстрорежущей стали, с содержанием кобальта 
7 WIERTLA WEGLIKOWE/HSS CE NTRUJACE 
8 SOLID KARBUR/HSS PUNTA MATKAPLARI 

1 SPADE DRILLS, INSERTS & HOLDERS 
2 НМ & HSS-PM BOHRMESSER Для универсальной обработки 
3 LAMES CARBURE & HSS-PM и сверления отверстий большого 
4 PUNTE SPADE DRILLS METALLO DURO & HSS-PM диаметра. 277 
5 Insertos de metall duro y HSS para taladrado Долгий срок эксплуатации и 
6 Сверла Зраде со сменными твердосппавными пластинами из быстрорежущей стали 
7 WIERTLA SKLADANE WEGLIKOWE | HSS-PM 
8 KARBUR ve HSS-PM DEGISTIRILEBILIR UGLU MATKAPLAR 
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ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ 
1. ENGLISH 2.GERMAN 3.FRENCH 4. ITALIAN 5.SPANISH 6. RUSSIAN 7. POLISH 8. TURKISH 

  

  

пои ПЕНИИ 
1 CARBIDE, HSS & HSS-E REAMERS 

| 2 REIBAHLEN - Твердосплавные развертки для 

3 ALESOIRS обработки на станках с ЧПУ 
4 ALESATORI - Ручные и машинные развертки — 357 
6 о из быстрорежущей стали (с 

7 ROZWIERTAKI содерж, кобальта) 
| 8 RAYBALAR 

1 HSS & HSSCo8 COUNTERSINKS 
2 HSS SENKER 
3 FRAISES AEBAVURER HSS 

4 4 SVASATORI IN HSS Для снятия заусенцев, 383 
5 Avellanadores conicos HSS mango cilindrico зенкования, в том числе 
6 Зенковка из быстрорежущей стали 

| 7 POGLEBIACZE HSS конического 
J 8 HSS HAVSA VE PAH TAKIMLARI 

1 HSS-E COUNTERBORES 
2 HSS-E FLACHSENKER 
3 FRAISES ALAMER HSS-E 

4 LAMATORI IN HSS-E Общего назначения 392 
5 Avellanadores tipo Allen HSS mango cilindrico 
6 Цековки из быстрорежущей стали 
7 POGLEBIACZE HSS-E 
8 HSS-E KADEMELI TAKIMLAR   
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А, 

i-DREAM DRILL 
  

332-388 GENERAL 

РЕЗУЛЬТАТ 

  

HOLDER 2Н14505020 

INSERT YB1A1450 / 014.5 

  

100 200 400 600 о 

ЗАГОТОВКА - Конструкционная сталь СтЗсп 

  

  

  

ASTM A36 

DIN St37-2 

JIS $$400 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
  

Скор. резания _ 80 м/мин 

Подача 0.24 мм/об 

Скорость подачи 421 мм/мин 

Частота вращения 1,756 об/мин 

  

  

  

Глуб. сверления 48.0 мм 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

Подача СОЖ Внутренняя 

Тип станка Вертик. обрабат. центр 

1258 №0Х 
РЕЗУЛЬТАТ 

ДЕРЖАВКА — 2Н14005020 

ПЛАСТИНА YB2C1400 / 014.0 

ЗАГОТОВКА - Нержав. сталь 08X18H10 50 70 

AIsl 304 

DIN X5CrNi189 

JIS SUS304 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
  

Скор. резания _ 55 м/мин 

Подача 0.15 мм/юб 

Скорость подачи 188 мм/мин 

Частота вращения 1,250 об/мин 

Глуб. сверления 50-0 мм 

Подача СОЖ Внутренняя 

Тип станка Вертик. обрабат. центр 
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NPAMEP MPAMEHEHUA 

DREAM DRILLS - GENERAL 
  

> DREAM DRILLS - GENERAL с отверстиями для СОЖ 

Условия обработки YG-1 CompetitorA Competitor B 

И а 440 p------ avon ee. 
(Огеат ОИ с отверстиями для СОЖ) 

    

   

   

   

  
  

@15x3x 15x55 «20 
DIN: X40GrMoV51 

Материал WR : 1.2344 
Е JIS. :SKD61 (HRc30) 100 

14,856 об/мин Feo 

0.05 мм/мин 5 

| cok Be3 COMK 

40 

20 

о 

  

Отверстия для СОЖ 

» Сверла УС-1 (общее количество отверстий: 400) 

ь 

ь` 

№» Сотре#ог А (общее количество отверстий: 400)        
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А, 

DREAM DRILLS - HIGH FEED 

Использование данных сверл позволяет вести обработку на скорости подачи в 1,5 
- 2 раза превышающей скорость при применении обычных 2-зубых сверл. За счет 
специальной геометрии канавок и непревзойденной чистоты обработки 
поверхности обеспечивается отличное стружкоудаление. 

> DREAM DRILLS - HIGH FEED с отверстиями для СОЖ 

Сверла \С-1 (общее количество отверстий: 330) 

   

Условия обработки 
ИНСТРУМЕНТЫ: 0СР495100 

(сверла Огеат - НР {еед для высокой подачи) 

Размер: @10х 10 х 61 х 103 

Материал заготовки: ® «1$ : 545С (НАс20) 

«DIN: C45 

. АЗ: 1045 

Частота вращения: 3,200 об/мин 

Подача : 0.5мм/об 

Глуб. сверления : 5Омм (5х0) 

Тип отверстия : Глухое отверстие 

Обработка: с СОЖ 

Станок: обрабатывающий центр 

  

Производительность (углеродистая сталь) 

910 5х0 1,6 раз ВЫШЕ 

ил 355 ОДО 
3 2зубые 1,003мм/мин 
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мы НА, 

DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM 

> ОВЕАМ ОНИ $ - ЕЕАТ ВОТТОМ без отверстий для СОЖ 

  

  

ъ 

  

  

  

Условия обработки 15° 
Диам. сверла =" 

И 06.0 

DIN: C45 

Материал AISI: 1045 
JIS :S45C (HRc20) 1,200) ~~   

(oye teem] 75.4 м/мин 

ЮРМ (об./мин) ЛД 1,000|- - - - — [9 ------------ 

СОУС) | 01 мм/мин 

Глуб. сверления МУ], 8007 - - - - М ------------- 

Внешнее охлаждение 

Вода (9% Эмульсия) 6oo| — — — — М ----- Мн - 

Вертикальный обрабатывающий центр 

400 - -- - № ------№- - - - - 

2001 --- - № ----------- 

f , 0 
— ” ‚) YG-1 Competitor A 

  

  

  

  

  

  

  

ЕН 

> DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM c otsepcrmamn для СОЖ 

Условия обработки Flat Surface Flat Surface 

DH408015 

(Огеат Ои| с отверстиями для СОЖ) 

DIN : X40GrMoV51 

Материал МВ: 1.2344 1,400 |- — — — FFF Fre ee 

JIS : SKD61 (HRc30) 

MONT CSeIT | 14,856 06/mMuH 14200 |- - - - Me ------------- 

ОИ) 0.05 мм/мин 

Глуб. сверления ША 1,000 [^^ > 

Без СОЖ 

800 | --- — 9 ----- 9 ----- 

> УС-1 600 | --- — 9 ----- 99 - ---- 

ры 
400 | --- - М - -----9----- 

> Competitor A 20 |___ _ № ---__ 9 -__. 

р 0 1 ] 

YG-1 Competitor A 
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NPAMEP MPAMEHEHUA 

DREAM DRILLS - INOX 
  

> DREAM DRILLS - INOX c oTsepctuamu ana COMK 

Условия обработки YG-1 CompetitorA | Competitor B 

DH452060 (DREAM DRILL-INOX) туре —— в 
QO EE 

Ocoee 
DIN: X5CrNi1810 (X4CrNi18-10) 

Материал WR: 1.4301 
JIS :SUS304 

RPM (o6./mun) | 3,700 об/мин 

Гее(мм/мин) BA 

Глуб. сверления Г 

Безсож 

  
  

  

Сверло \С-1 
{Общее количество просверленных отверстий: 400)    
      

   

Сверло производителя А 
Общее количество просверленных отверстий: 400 

ых 

    
Сверло производителя В 
Общее количество просверленных отверстий: 400 
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ee НА, 

DREAM DRILLS - ALU 

  

  

> DREAM DRILLS - ALU с отверстиями для СОЖ 

Условия обработки {3 ус-1 GE Competitor 
D5433100 27 
(DREAM DRILLS-ALU) " 
@10.0xB10x61x103 24 4 
DIN: DIN:AIMgSicu о | 

Материал AISI :6061 2.1 

JS :A6061 | 184 

ВРМ (об./мин) Be G2 , ( ) ——_— 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    
E 154 

ОА) 0.4 — 0.8 мм/мин > 
ОНИ < 

Глуб. сверления №577 ш 1.2 - 

CM ec 09 | 
0.6 - 

0.3 - 

0 T T 

0.4 0.6 0.8 

Подача (мм/об.) 

Шероховатость обработанной 

поверхности 

> УС-1 (просверленных отверстий: 820) > СотреШог А (просверленных отверстий: 820) 

  
  

10 Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail:russia@yg1.ru “G&S YG-1CO,, LTD.



  

А, 

DREAM DRILLS - CFRP 

> DREAM DRILLS - CFRP без отверстий для СОЖ 

Условия обработки 

D1473060 (DREAM DRILLS - CFRP) 

КРМ (об./мин) ИТД 

ЕСИ) 254.64 мм/мин 

Глуб. сверления 5: 

Без СОЖ 

  

ЦЕ ИИ Cees reica 150 orBepeTun Eee seat 

  
  

QS YG-1C0,, LTD. Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail:russia@yg1.ru "1



мы На НА, 

DREAM DRILLS - MQL TYPE 

  

- Особая форма канавок и вершины сверла позволяет лучше отводить стружку 
при сверлении глубоких отверстий 

- Улучшенная производительность и эффективный отвод стружки благодаря 
наличию специального покрытия и особой технике обработки поверхности 

> SOLID CARBIDE DREAM DRILLS - MQL c otsepctuamu ayia СОЖ 

Условия обработки 1,200 

DH520060 
(DREAM DRILL- MQL , 20xD) 

06х6х138х193 1,000 | ~~ Boe = --- 
DIN: C45 

Материал WR: 1.0503 

[AS :S4SCIHR25) 800 | ~~ J = = = nn 
КРМ (об./мин) | 3,528 06/MvH 

Feed(MmM/muH) BOAR мм/мин 600 | — We SS ee 

Глуб. сверления №: 

Масляный туман (МОЕ ) 
400 | - 

200 | - - № ---- ---- - --   
  

YG-1 Competitor A Competitor B 

Сверло \С-1 (после 1000 отверстий)     
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NPAMEP MPAMEHEHUA 

DREAM DRILLS for HIGH HARDENED STEEL 
  

- Малый угол наклона спирали для максимальной жесткости инструмента 
- Специальная подточка вершины для улучшения отвода стружки 
- Превосходное качество обрабатываемой поверхности и более эффективный отвод 

стружки благодаря специальному покрытию и особой технике обработки сверла 

> DREAM DRILLS для ЗАКАЛЕННЫХ СТАЛЕЙ (НВс50-70) 

  

  

  

  
  

    

  
  

                  
  

      
        

  

  

Условия обработки TEST REPORT 

Инструмент DH500100 
(Dream Drills ana 3aKaneHHon crann) 250 yen 

DIN: X155CrV-Mo12-1 200 
Материал WR : 1.2379 _ 

JIS. :SKD11(HRc60) = 150 5 
ВРМ (об./мин) ВЕД 5 Le 

= | | 
Реед(мм/мин) В 100 7 |. ‚ г 

Глуб. сверления №7270) 50 Le 

ee Bes COMK Сравнение средних значений конечного 
износа для испытанных продуктов. 

° 0 6 в = 10 

Сверло \С-1 (после 100 отверстий) 
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NPAMEP MiPAMEHEHUA 

MULTI-1 DRILLS 
  

  

      

    

    

  
  

  
          
  

  

и I Сравнение износа —A— Competitor A 

-7e- YG-1 
wear(um) wear(um) 

400 400 

A 

300 т А 300 

LR 

200 200 д ee 

7 $ ee 

100 100 LY 

Te 9S 
100 200 300 100 200 300 

Ist 2nd 
Условия обработки     

    

  
  

  
  

  
  

  
            
  

      

  

и 

HS :SUS316 Srnec Tai] soo Oren 
Материал DIN : X3CrNiMo17-13-3 Le в р р 

WR: 1.4436 | RPM | об/мин 

Подача 110 мм/мин 

у Сравнение износа 

wear(m) wear(ym) 

0 
800 

600 600 А 

ры 
А 

400 Re 400 5 
We we 

200 200 И 

Ge ab 

100 200 100 200 

1st 2nd 

Условия обработки 
Глуб. сверления 24мм 

ха 200 Отверстий 
Материал DIN : X155CrVMo12-1 И-П 600 oS/n 

WR: 1.4436 
Подача 110 мм/мин 

  

> УС-1 

> Competitor A 
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СВЁРЛА |-ОМЕ, С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

СВЁРЛА -ОВЕАМ, С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ - СЕМЕВАЕ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ (с/без отверстий для СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ Сверла ОВЕАМ ОВИ-$ С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ (без отверстий для СОЖ) 

TBEPAOCMNABHbIE CBEPJIA DREAM DRILLS- МОХ ДЛЯ Нержавеющих сталей (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОР $ - ALU AIA АЛЮМИНИЯ (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ - ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОНИ $ - MQL ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ БАШ $ для ЗАКАЛЁННОЙ СТАЛИ ВЫСОКОЙ ТВЁРДОСТИ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ (ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ И УКОРОЧЕННЫЕ) 

СВЁРЛА MULTI-1 ИЗ ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (Н$$-РМ) 

СВЁРЛА НРО С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ (из быстрорежущей стали премиум класса) 

СВЁРЛА СОО-Р ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

СВЕРЛА ЗУРЕВ-СР ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ с 8%-содержанием кобальта СВЁРЛА 

ЗРАОЕ СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЁРДОГО СПЛАВА И ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

РАЗВЕРТКИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА И БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ЗЕНКЕРЫ 

ЦЕКОВКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

  

GS YG-1 CO.,LTD.



СОДЕРЖАНИЕ 

    

  

      

СВЕРЛА С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ 
  

  

СВЕРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЦЩЕЙ и 

  

  

  

CTA | 

ТАН _ № _ 

  

77% 
  

ДАННЫЕ ББ ч 

QS УС- СО., LTD.



Содержание / 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ ОНИ$ - СЕМЕВАЕ —(с/ез отверстий для СОЖ) 
Для обработки стали твёрдлостью от НАс30 до НАВс50 

TBEPHOCIUIABHBIE CBEPJIA DREAM DRILLS - HIGH FEED (отверстиями для СОЖ 
Для углеродистой стали, легированной стали (до НВсЗО) и чугуна 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ ОРЫ-$ - FLAT BOTTOM (с/везсож 
Для сверления отверстий на различ ных наклонных поверхностях 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОРЕАМ ОНИ $ - 1МОХ (отверстиями для СОЖ) 
Для обработки тяжёлых материалов - нержавеющей стали, никелевых сплавов и титана твёрдостью до НАс35 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ ОНЫ_$ - АБУ (сотверстиями для СОЖ) 
Для обработки алюминия и алюминиевых сплавов 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОРЕАМ ОНИ $ - СЕВР без отверстий для СОЖ) 
Для обработки композитных материалов, включая углепластик и стеклопластик 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ ОНИ $ - МОЕ ТУРЕ (отверстиями для СОЖ) 
Для обработки с минимальной подачей смазки и сверления глубоких отверстий (10х0 - 300) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ПРЕАМОВИ-$ для закаленной стали — (без отверстий для СОЖ 
Для обработки стали высокой твёрдости (от НАс50 до HRe70) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА СЕМЕВАЕ (ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ И УКОРОЧЕННЫЕ) 
Сверла общего назначения по стандартам DIN338 u DIN6539 

СВЕРЛА МС-ЗРОТПМ@ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВ А И БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ 
Для центровки отверстий и зенкования 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ИЗ ТВЕРДОГО СПЛА ВА И БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ 
Общего назначения 

CBEPJIA SPADE ‚ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА 
Для универсальной обработки и сверления отверстий большого диаметра, из твердого сплава и быстрореж. стали 

ЗЕНКЕРЫ 
Для снятия заусенцев, зенкерования, в том числе конического 

TECHNICAL DATA



РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ 

В ИЩЕТЕ     

    

СЕРИЯ 

    
          РАЗМЕР ММ 

РАЗМЕР МАХ 11.91 

СТ, 

ПОКРЫТИЕ 

12.00 14.00 16.00 
| 130 1590 1790 19.90 

39 40 41 

    

   
    

21.90 

  

   

    

   

  

              

  
eer aii] 

WIS 
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 

СВЕРЛЕНИЯ 

   
  

      

                      

    

    

  
© : Отлично 

О :Хорошо 

125 © © © © © © 
Г2 | 13 © © © © © © 
zn 250 25 © © © © © © 

270 28 © © © © о о 
[5 | 300 32 © © © © © © 
| 6 | 180 10 © © © © © © 

275 29 © © © © © © 
ШИ 300 32 © © © © © © 
ШИ 350 38 © © © © © © 
НЕ 200 15 © © © © © © 
ШИ 325 35 © © © © © © 

200 15 Е: 10 
180 © © © © © © 
260 о о о о о о 

И: 1: _ 250 _ © © © © © © 

Mies |i f 8 8 3 8 | 230 о о о о о о 

an 

L
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a
d
 

ВИ
 
> 

Закаленная сталь 

e
n
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ч
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Отбеленный чугун 

Закаленный чугун             
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д SY i-ONE DRILLS HOLDERS 

H-Coating 

  

  
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 

© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
© © © © © © 
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РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ 

  

WIS 
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 

СВЕРЛЕНИЯ 

   

   
Отбеленный чугун 

Закаленный чугун 

  

Нелегированная 

сталь 

Низко- 

легированная 
сталь 

Высоколегиров. 

Закаленная сталь 

0 : Отлично 

О :Хорошо 

     

          

28 

32 

10 

29 

32 

38 

  

12.00 

13.89 

Ва 

i-DREAM DRILLS INSERTS 

|“. УАЛА УА2С УВЛА УВ2С 

ТИП 

РАЗМЕР ММ 

РАЗМЕР МАХ 

СТ, 

ПОКРЫТИЕ 

14.00 

15.87 

| TiAIN | TICN 

  

YC1A) YC2C) YD1A) YD2C| YE1A | YE2C 

16.00 

17.86 

coc 

18.00 

19.84 

cer 

  

   
20.00 

21.83 

ТМ 
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60 
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55 
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i-DREAM DRILLS HOLDERS 
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РУКОВОДСТВО SPADE DRILLS INSERTS 
ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ Y,Z,0,1~4/ Y,Z,0,1,2 | Y,Z,0,1,2 | Y,Z,0,1~3 | ¥,Z,0,1~3 

  

  

  

    

      
   

          

   
    

     

PA3MEP MIN | @17.86(#1) @9.5(#Y) @9.5(#Y) 69.5(#\) 29.5(#\) 69.5(#) 

РАЗМЕР МАХ | @114.3(#8) @65.09(#4) @35(#2) @35(#2) @47.63(#3) | ©47.63(#3) 

СТР, 254 286 291 294 297 301 

Wea 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 
СВЕРЛЕНИЯ aay we) wy) Ay wry am) 

» 
О р 

125 О © © о о 

Ш 190 13 о © © о © 
Нелегированная 

Е с. 250 25 о о о о © 
[4 2 28 о о о о © 
[5 | 30 — 32 
[6 | 10 — 10 о о о о о 

Низко- 275 29 О © © о о 
[8 | легированная 300 32 о © о © 

сталь 
[9 | 350 38 о © о о 
Е Высоколегиров. — 200 15 О © О © 

Ш Se 325 35 о © о © 
200 15 © о © О 

240 23 © о © о 

180 10 © о © о 

180 10 © о о © о о 

260 26 о © © © О О 

17 160 3 © о о © О О 

18 250 25 о © © © О О 

130 © о О © О О 

230 21 о © © © О О 

Е ‘Алюминиевый 60 9 о о © о 
Ea сплав 100 © о О © О 

Е 'Алюминиево ie 

Es литиевый сплав = 90 

= 120 
EY ee, 10 

медные сплавы 90 © о о © о 
(Бронза,Латунь) Ey 109 

Е Неметалические 
Е материалы 

200 15 © ©} © О 

280 30 о © © О 

250 25 О © © oO 

350 38 О © © О 

320 34 О © © о 

400 Rm 

1050 Rm 

Е 550 55 о © о © 
Закаленная сталь 

Е 630 60 
Е Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55               
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@17.86(#1) @9.5(#Y) @9.5(#Y) @9.5(#Y) @9.5(#Y) @9.5(#Y) B9.5(#Y) 

@47.63(#3) @47.63(#3) @35(#2) @35(#2) @47.63(#3) @47.63(#3) @35(#2) 

306 309 313 316 319 323 327 

TiN /TICN / TIAIN | TIN /Hardslick /TiAI 

о © © О © © 

о © © О © © 

о © © О © © 

О © © О © © 

о © © О о © 

о © © О о о 

о © О © О 
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о © О © О 

О © О © О 

© о © О О 
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о о © © О О о 

© о о © о О О 

о © © © О О © 

© о О © О О О 
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© о О © О О 

© О О © О О 

© о О © О О 

© © © О © 

о © © О О 

о © © О О 

о © © О О 

о © © О О 

О © О © О                 
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РУКОВОДСТВО DREAM DRILLS GENERAL 

ПО ВЫБОРУ сия У DH421 
ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 3XD 3XD 5xXD 3XD 5XD 8XD 3XD 5XD 

ДЛИНАЛИП | $ТУВ SHORT LONG SHORT LONG (EXTRALONG;] SHORT LONG 

PA3MEP MIN D3.0 D3.0 D1.0 D3.0 D1.0 03.0 05.0 05.0 

РАЗМЕР МАХ 020.0 020.0 020.0 020.0 020.0 014.0 020.0 020.0 

СР. 72 74 76 79 81 84 90 92 

ПОКРЫТИЕ и HC ti 

4 i У 
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ | й 

СВЕРЛЕНИЯ УИ i 
vy Vy | VW 

| |! 

О :Отлично 

О :Хорошо 

ШИ © © © © © © © © 
ПЕ Нелегированная © © © © © © © © 
ШИ сталь 270 28 © © © © © © © © 

15 | 300 32 о о о о о о о о 
ШИ не 180 10 9 о 9 © о о о 9 

легированная 275 29 о о о 9 9 9 © © 
> as 300 32 о о о о о о о о 
ШИ 350 38 о о о о о о о о 
10 | Высоколегиров. © © © © © © © © 

| 11 | сталь о о о о о о о о 
о о о о о о 
о о о о о о 

_ 260 _ о о о о о о о о 

Е ^ 250 | о о о о о о о о 

_ 230 _ о о о о о о о о 
60 

100 

ye) 75 

24 90 

25 130 

26 110 

27 90 

28 100 

200 
_ 280 
_ 250 
_ 350 
_ 320 

36 _400 Вт 
37 1050Rm 
Е 550 
Е Закаленная сталь 630 60 

[40 | Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55 
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DPP447 | DH450 | DH451 | DH452 | DH453 | D5432 | D5433 | D5434 | 01473 | 0Н510 

DREAM DRILLS TET ecco ae ep ey ОВЕАМ ОВШ $ -МОД.ТУРЕ 

2х0 5XD 

SHORT LONG 

03.0 03.0 

020.0 020.0 

98 100 

3XD 

SHORT 

D3.0 

D20.0 

108 

5XD 

LONG 

01.0 

020.0 

111 

8XD 

EXTRA LONG 

D3.0 

D14.0 

114 

3XD 

SHORT 

03.0 

020.0 

120 

5XD 

LONG 

03.0 

020.0 

122 

8XD 

EXTRA LONG 

D3.0 

D14.0 

124 

5XD 

LONG 

D2.5 

D12.0 

130 

Diamond 

10XD 

EXTRA LONG 

D3.0 

D14.0 

134 

DH515 | DH520 

15XD | 20XD 

EXTRALONG | EXTRALONG 

D3.0 03.0 

0120 | D120 

135 135 
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  РУКОВОДСТВО 
    

  

  

ПО ВЫБОРУ “1.0 ОНМ10 ОНМ15 ОНМ20 ОНМ25 ОНМЗ0| 0Н500 

ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ | 10% | 15xD | 20xD | 25XD | 30XD 3XD - - 
AVIMHA/TIAN | EXTRALONG | EXTRALONG | EXTRALONG EXTRALONG EXTRALONG) SHORT | STUB | ОВВЕВ 
РАЗМЕРММ | 030 | 030 030 030 © D30 22.6 210 | 010 
РАЗМЕРМАХ | 0140 | 0120 0120 0100 | 080 2140 | 0130 | 10130 

СР. | 136 137 142 146 | 148 
= ПОКРЫТИЕ ПАПУ | ВАМ | Bright 

Dea фу VV |7 |’ 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 7 
СВЕРЛЕНИЯ 

       
    
    

    
   

   

  

    

        

        

    

      

О 
О 

0 
S
e
e
s
 

  
   

© : Отлично 

О : Хорошо 

cs 
125 © © © © о 

a 190 © © © © о о 
Ем Нелегированная 250 : о о о о 

ШИ сталь 270 28 
[5 | 300 32 
ШИ es 180 — 10 о © © © © о о 

легированная 275 29 О О О О О 

aa 30032 о о о о о 
ШИ 350 38 

a0] Высоколегиров. 200 15 О О О О О 
ль 325 35 о о о О о 

200 15 о о nin | 
BE coouivorm J © о о о о о о 

_ 260 _ о о о о о 

18 250 _ о о о о о 

Г 230_ о о о о о 
et © © 

ue © © 
Bb 9 © 
130 

26 110 
27 90 
7: 100 

|= 

_ 250 _ 
_ 350 _ 
_ 320 

36 400 Вт о о 
1050 Rm 
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Закаленная сталь 

Е Отбеленный чугун 
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 Закаленный чугун             
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ВИТ ИЕ GOLD-P DRILLS 
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CDRAO3 | CDRAO4 | D4541 | D4542 | DJ543 | DJ544 | DIGP125 | DiGP165 | DLGP195 | DLGP506| 0$Н105 

HSS-PM HSSCo8 HSS-E DIN338 DIN338 | DIN338 _ DIN338 DIN338 

STUB JOBBER STUB JOBBER STUB JOBBER | JOBBER | JOBBER | JOBBER JOBBER JOBBER 

D1.0 D2.0 D2.0 D2.0 D2.0 D2.0 D1.0 01.6 01.0 02.0 02.0 

013.0 013.0 013.0 032.0 013.0 020.0 013.0 013.0 013.0 013.0 213.0 

154 156 162 166 171 173 180 182 184 186 192 

Steam Tempered 

© © © © О О © © © © © 

© © © © © © © © © 

О О О о © © © © © 

О О О О О 
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РУКОВОДСТВО STRAIGHT SHANK DRILLS 

ПО ВЫБОРУ ЕН 22107 01107 | 02105 | 01105 01105 01125 | 02104 01121 
CTAHJAPT | DIN1897 | DIN1897 | DIN338 | DIN338 | DIN338  DIN338 | DIN340__DIN1869/1 

ДЛИНАЛИП | STUB | STUB JOBBER JOBBER JOBBER | JOBBER | LONG  EXTRALONG 
РАЗМЕРММ | 010 | DIO 010 | 00 1003 | 020 020 | 020 
РАЗМЕРМАХ | 0310 | 0130 | 0200 0200 0200 0200 0120 D130 

cp.| 200 203 205 208 211 25 218 — 220 
ПОКРЫТИЕ НЫ | бо!4 Союипа 

  

  

WIS 

  

  

     
  

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ , 
СВЕРЛЕНИЯ } й 

О : Отлично 

О :Хорошо 

125 © © © © © © © © 

190 © © © © © © © © 

250 © © © © © © © © 

270 о о о о о о о О 

300 

180 © © © © © © © © 

275 о о о о о о о О 

о о о о о о о о 

о о о о о о о о 

© О © © о О © О 

о о о о о О О Оо 

о о о о О О О о 

о о о о о о о о 

о о 0 О О О О о 

о О О О О О О о 

о о о О о о о о 

О О О О О О о о 

О О О О О о о о 

О о о о о о о о 

О О о о Оо О О 

о о о о о о О 

Отбеленный чугун 

Закаленный чугун                 
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STRAIGHT SHANK DRILLS 
DH100_ | DH100_ | DH100_—| DH100 CORE aE 05 | DL504 

ty 
21600 |0Т692 | DT693 
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DIN338 DIN338 DIN338 DIN1897 DIN338 DIN340 DIN338 DIN340 | DIN1869/1 | DIN1869/2  DIN1869/3 

JOBBER JOBBER JOBBER STUB JOBBER LONG JOBBER LONG EXTRA LONG 

01.5 01.5 01.5 02.0 02.0 02.0 02.0 02.0 02.0 03.0 04.0 

013.0 013.0 013.0 020.0 016.0 012.0 013.0 013.0 010.5 010.2 010.0 

221 222 224 226 228 230 232 234 235 

Bright | Steam Tempered | ПАШМ 
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РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ 

ИВ MORSE TAPER SHANK DRILLS 

DL205 | D1205 | D1206 | D1209 | D1210 

     
    СЕРИЯ 

  

СТАНДАРТ | 01№341 - DIN345 DIN345 DIN341 | DIN1870/1 | DIN1870/2 

ДЛИНА LONG EXTRALONG | JOBBER JOBBER LONG  EXTRALONG EXTRALONG 

PA3MEP MIN 013.0 02.0 013.0 05.0 013.0 013.0 013.0 

РАЗМЕР МАХ 030.0 013.0 030.0 060.0 030.0 050.0 050.0 

СР, 236 237 246 247 250 251 252 

ПОКРЫТИЕ Bright ОШ Steam Tempered 

WIS 
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 

СВЕРЛЕНИЯ 

    
      

     

   

       
   

    

    

    

    

  
© : Отлично 

О : Хорошо 

a 
1 125 © О © © © © © 

Ш 190 13 о о о © © © 
zn Нелегированная 250 25 © © © © © © 

za сталь 20 28 о о о о о о 
| 5 | 300 32 

ШИ es 180 10 о о о о о о 
легированная 275 29 О о О о О о 

can 300 32 о о о о о о 
| 9 | 350 38 

[EP Buicoxonermpos. 200 15 О О о О О О 
ШИ сталь 325 35 

20 — 15 о о о о о 

10 

В со _ 260 _ о о о о о о 

Е _ 250 _ о о о о о о Hm ee _ 2380 _ о о о о о о 

© о о о о о 

26 
7 
7: 

|=: 

_ 250 
_ 35° 
_ 320 _ 

36 _400 Вт о о о о о 
37 1050Rm 

Закаленная сталь 

Отбеленный чугун             Br
 

Закаленный чугун 
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РУКОВОДСТВО NC-SPOTTING DRILLS ИС 

ПО ВЫБОРУ ЙЕН 
ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ - - - - - - - DIN334C DIN335C - 

ДЛИНАЛИП |90°/120° 142° 90°  120° 14° | 90° | 90° 60° | 90° 120° 
РАЗМЕРММ | 06.0 03.0 03.0 D3.0/D60 | D30/D60 | 010.0 D10.0 D6.3 04.3 08.0 

РАЗМЕР МАХ | 020.0 | 020.0 020.0 0200/0120 0200/0120 | 050.0 050.0 | D25.0 | 031.0 025.0 

СТР. | 258 259 260 261 262 386 387 388 389 390 

Yoo 

ПОКРЫТИЕ Bright Bright 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 
СВЕРЛЕНИЯ Г 

    

                          

~
 < 

  

© : Отлично 

О : Хорошо 

50 ee Материал 9 | 

1 125 9 © © © © О О © © © 

2 190 13 © © © © о о о © © © 

3 250 25 © © © © © о о О О О 

Е 270 28 О О О О О 

5 300 32 О О О О О 

J 180 10 © © © © © 

Е 275 29 О о о о О 

Е 300 32 

9 350 38 

200 15 

325 35 

200 15 о о о о о о о О О О 

240 23 О О о о О 

180 10 О О О О О 

BS ceonivsyry 180 10| © © © © © о о © © © 
260 26 о о о о о о о О О О 

17 160 3 о о о о о О О О О О 

18 250 25 О О о О О 

130 о о о о О о о о о О 

a | 60 О О о о о о о © © © 
100 О О О о о о о о о о 

23 75 О О О О о О о О О О 

24 90 О О О О О 

yh} 130 о о о о о 

26 110 о о о о О 

27 90 о о О о о 

pi) 100 О о о о о 

Е 200 15 

32 280 30 

33 250 25 

34 350 38 

320 34 

400Rm О О 

1050Rm   Закаленная сталь 550 55 
630 60 

Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55                       
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РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ 

СЕРИЯ 

ТИП ОТВЕРСТИЯ 

ТИП ЗУБЬЕВ 

РАЗМЕР ММ 

РАЗМЕР МАХ 

СР, 

СЕМТЕВ ОВ $ 

  

   D5303 | DV303 /DV333 | DV334|D1303 | D1343 |D1313|D1353 | D1363 

FORM A| FORMA FORMA FORMA) FORMA | FORMA FORMB FORMB FORMR 

01.0 00.5 01.6 01.0 00.5 00.5 01.0 02.0 00.5 

06.3 06.3 06.3 05.0 010.0 08.0 06.3 06.3 08.0 

268 269 269 270 271 271 272 273 274 
  

WIS 

    

ПОКРЫТИЕ 

       

  

    

     

    

   

  

                    

  

и 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 

СВЕРЛЕНИЯ 

VDI 
Iso ЕЕ Материал 

И © © © © © © © © © 

7: © © © © © © © © © 

3 © О О О О О О О О 
4 

Е] 

6 © © © © © © © © © 

7 О О О О О О О О О 

8 

9 

8 : : : : : : : : : 
© © © © © © © © © 

О О О О О О О О О 

ak) 

Ee 'Алюминиевый 
№ сплав 100 

РИ 75 
Ea Алюминиево- 90 
Ea литиевый сплав 1.5 

Ea Медь и медные 110 
сплавы 90 

Ea (bpon3a/JlatyHb) 100 

Ee Неметалич, 
| 30 | материалы 

200 15 

280 30 

250 2 

350 38 

320 34 

36 400 Вт 

РУД 1050 Вт 

Е 3 550 55 
Es акаленная сталь 9 60 

ПТ отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун _ 550 55 
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СС ООС ТСЗ 
D1373 | DV383 | K4101 | K4111 | K1143 | K1153 | K2101 | K2111 | K2121 | K2102 | K2112| K21B1 

    

  

                          

  

FORMR | FORMR | Straight | LHSpiral | Straight | LHSpiral Straight | LH Spiral (SpidQukkSpnl) Straight | LH Spiral | LH Spiral 

00.8 01.6 02.0 02.0 02.0 02.0 02.0 02.0 04.0 010.0 010.0 02.0 

05.0 06.3 020.0 020.0 060.0 060.0 020.0 020.0 020.0 050.0 050.0 020.0 

274 275 360 361 362 364 366 368 370 371 373 375 

Bright | Bight ght Bright 

| - 

| | 
© © © © о о © © О © © © 
© © © © о о © © о © © е | 
о о © © О О О о о Я 

о о о о о о o g 
о о В 

© © © © о о © © о © © о В 
о о © © о о о о о 

о о В 

о о о о о о о Ш 

о о О о о о о о о в 
о о о о о о о в 
о о о о о о ом 

© © © © О о о о о Ш 
о о о о о о о о o 6G 
о о © © о о о о о 

о о о о о о о Ш 
о о © © О о о о о Ш 

о о о о о о о Й 
о О О о О о © о о о И 
о о О о О о © о О о fF 
о о о о о о © о о Oo 
о о о о о о © о о о И 

Е 
о о о о о о © о о о Я 
о О о о о о © о о о 
о о о О о о © о О о Й 

Е 
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РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ 

СЕРИЯ 

ТИП 

РАЗМЕР ММ 

РАЗМЕР МАХ 

СТ, 

СОУМТЕВВОКЕ$ 

  

MEDIUM | FINE BEOFRE THREADING 
34-140 32-130 | 25-102 

6.0~20.0 
394 

  
ПОКРЫТИЕ 

WIS 
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 

СВЕРЛЕНИЯ 

МЕ" 

Нелегирован. Bao р 
сталь 270 28 

300 32 

180 10 

275 29 
Низколегиров. 300 32 

сталь 
350 38 

Высоколегиров. — 200 15 
сталь 325 35 

200 15 

240 23 

180 10 

180 10 

260 26 

160 3 

250 25 

130 

230 21 

| 21 | Алюминиевый 60 
[22 | сплав 100 

23 | Алюминиево- 75 
РЯ литиевый сплав 2 
№ 130 
Ea Meap v Megubie 110 

сплавы 90 

Ea (Бронза/Латунь} 100 

29 | Неметалич. 
[Е] материалы 

   

200 15 

280 30 

250 25 

350 38 

320 34 

36 400 Rm 

37 1050 Rm 

| 38 | Закаленная сталь 550 53 
| 39 | 630 60 
ЕЯ Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55 
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К лучшему через инновации 

- ONE DRILLS 
  

- BbIcokonpov3BoguTeNnbHbI CBEPNMNbHbIN MHCTPyMeHT CO CMeCHHbIMM 

пластинами 

- [na o6paSorTku crannu uv uyryHa



   
РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ “зи ий УТОТН AP al ee | У161Н 

  

        

  

  

  

     
   

    

  

    

  

     

      

  

    

    

    

  

     

ww, РАЗМЕР ММ 10.00 12.00 14.00 16.00 

Wea ИНСТРУМЕНТ РАЗМЕРМАХ | 1191 1390 | 1590 — 1790 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ | ss | 9 | o | am 

ПОКРЫТИЕ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ПЛАСТИНЫ 
ИКОРПУСА г 

Z-ONE DRILLS 
Микрозернистые твердосплавные сменные 

пластины и корпуса из упучшенной 

инструментальной стали 

О :Отлично О 'Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 48 

ИИ 
Около 01 5% С Отожженна я 125 © © © © 

[2 | Около 0.45% С — Отожженная 190 13 © © © © 
[ЕТ Нелегированная Около 0.45% С — Закаленна я 250 25 © © © © 
ШИ сталь Около 0.7 5% С — Отожженная 270 28 © © © © 
Ши Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 © © © © 
a И Отожженна я 180 10 © © © © 

легированная Закаленна я 275 29 © © © © 

Ш с. Закаленна я 300 32 © © © © 
| 9 | Закаленна я 350 38 © © © © 
| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 © © © © 

сталь Закаленна я 325 35 © © © © 

120 Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 

14. ВВ Аустенитная 180 10 
Перлитн. / Фе ррит. 180 10 © © © © 

АСЯ рый Пертил. (Мартенсит) 260 26 © © © © 

Ш Ферритная 160 3 © © © © 

18 Перлитная 250 25 © © © © 

Перлитная 230 21 © © © © 

Алюминиевый Не отверждаемая 60 
№ сплав Отверждаемая Закал енная 100 
ШИ <12%5 |, Не отверждаемая 75 
№ Sea 5 12% 5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

№ nuTMese Сплав > 17% Si, He отверждае мая 130 

75 — Медьи Твердый сплав, РВ>1%Си7л, 110 
медные сплавы  СибпЁп (Латунь) 90 

| 2) Бронза/ Латунь) Сибп,бессвинцоваяиэлект ролитич.медь 100 
ЕЯ Неметалические Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Е материалы Каучук, дерево и т.д. 

Отожженная 200 15 

ВевоеноЕа Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

Мили Со -основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

36 Чистый титан 400 Rm 

37 Альфа +Бетасп лавы Закал енная 1050 Вт 

Е Закал енная 550 55 
ЕЛ Зака ленная сталь кал енная 630 60 

ЕТ отбеленн. чугун Литье 400 42 
Е закаленн .чугун Закал енная 550 55            
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7S 
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3х0, 5х0, 8х0 

- Преимущества Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

La Ref. 

  

  

03 603766 cal fe С 

nae Ре ИН ss = mines 

  

Ед. изм.: мм 

Г 

  

  

                        

Твердое 
(um) покрытие десятичн. —— г Еее 

Y101H1000 | 0.3937 10.00 

¥101H1010 | 0.3976 1010 зкр 2010003016 31.5 103.0 Y101H1020 | 0.4016 10.20 5х0 7010005016| 16 48 | 23 | 52.5 123.0 
71071030 | 0.4055 10.30 вхо 2010008016 84.0 153.0 \101Н1032 | 0.4063 13/32/10.32 : 
Y101H1040 0.4094 10.40 
Y101H1050 | 0.4134 10.50 

¥107H1060 (0.4173 1060 зкр 2010503046 33.0 104.0 Y101H1070 0.4213 10.70 5х0 2010505016| 16 48 | 23 | 55.0 125.0 ¥101H1072 0.4219 27/64 10.72 5% ee nas ogo lees 
Y101H1080 | 0.4252 10.80 : 

$10 улолнлозо | 0.4291 10.90 
910.00 | ¥101H1100 | 0.4331 11.00 X1011P6 

Ao 

911.91 | \101Н1110 0.4370 11.10 зхр 2011003016 34.5 105.0 Y101H1111 0.4375 | 7/46 |11.11 5х0 7011005016| 16 48 | 23 575 1270 Y101H1120 0.4409 11.20 35 | zpa1008016 320 [1600 
Y101H1130 0.4449 11.30 : 
Y101H1140 0.4488 11.40 
Y101H1150 | 0.4528 11.50 
¥101H1151 0.4531 29/64 11.51 
Y101H1160 | 0.4567 11.60 Эхо 2011503016 36.0 106.0 
Y101H1170 0.4606 11.70 5хо 2011505016 16 48 23| 600 1290 
Y101H1180 0.4646 11.80 8хо 2011508016 96.0 163.5 
Y101H1190 0.4685 11.90 
Y101H1191 0.4688 15/32/11.91   

}> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Уперодистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 
ey сталь сталь a сталь сталь Ч ALCO 

-НВс24 -НВс28 HRo28~ ~HRo28 HRc28~ ~HRo37 HRc37~ ~HRo24 HRc24~ ~HRc13 HRcl3~ ~HRc28 ~HRc19 HRci9 ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) {~HB180) 

yoH! © | O;}O0;/90;)0;0;0;/0);)90);90) © © | 0 

~HB110 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

  

из 
СВЕРЛА 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3х0, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

  

  

  

| - 150 9766 

Ea. Wi3M.: MM 

РУ CEL) a в imine = 
  

Твердое bol к 
me покрытие — десятичн. роб, и ве АИТ 

Y121H1200 0.4724 12.00 

\1241Н41210 0.4764 12.10 3хо 2012003016 37.5 | 109.8 

\121Н1220 0.4803 12.20 5х0 2012005016 16 | 48 23 | 62.5 | 133.8 

\121Н1230 | 0.4844 |31/64 12.30 8х0 2012008016 100.0 | 169.8 

\121Н1240 0.4882 12.40 

\121Н1250 | 0.4921 12.50 

Y121H1260 | 0.4961 12.60 |3xD|ZD12503016 39.0 110.8 
\121Н1270 0.5000| 1/2 12.70 5х0 2012505046 16 48 | 23 650 [135.8 

Y121H1280 0.5039 12.80 8х0 2012508016 104.0 | 173.3 

$12 | ¥121H1290 0.5079 12.90 
Y121H1300 | 0.5118 13.00 

612.00 TX1213P6 оо VIZIN1S10 | 05156 33/64 130 зкр 2013003046 дов |4428 
" \121Н1320 0.5197 13.20 

5х0 2013005016 15 48 | 23 | 67.5 138.8 

¥121H1330 10.5296 aes 8xD/ZD13008016 108.0 | 177.8 
Y121H1340 0.5276 13.40 , , 

Y¥121H1349 | 0.5313 |17/32) 13.49 

Y¥121H1350 0.5315 13.50 

¥121H1360 (0.5954 ice 3xD/ZD13503016 42.0 113.8 
Y¥121H1370 | 0.5394 13.70 

5xD ZD13505016 16 | 48 | 23 | 70.0 140.8 

¥121H1360 05433 ae 8х0 2013508016 112.0 | 181.3 
\121Н1389 0.5469 35/64 13.89 , , 

Y¥121H1390 | 0.5472 13.90                             

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично ©: Xopowo 

Нелегир. Высоко i и Углерадистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 
автомат сталь сталь a сталь Shap ATIOMMHM лав 

-НВс24 ~HRo28 HRo28~ ~HRo28 HRo28~ ~HRc37 HRc37~ -HRo24 HRc24~ -HRo13 HRct3~ ~HRC28 ~HRc19 HRol9~ ~HR8 Био 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (-HB220) (HB220~) (~HB180) 

умн| О © © © © © © © 0 0 0 © | © 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3хО, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

{| L3 Ref.   
L2 Le 

ч FD gp —} | | - 

03 ЕЕ cal Lied 

ra РУ ETM Py 2s МЕ 

  

  

  

  

  

  

  
  

  

Ед. изм.: мм 

    
  

Твердое а 

(um) покрытие десятичн. a a НЕЕ ты 

Y141H1400 | 0.5512 14.00 

¥141H1410 | 0.5551 = ЗхО 2014003016 43.5 | 116.3 
Y141H1420 | 0.5591 14.20 

5х0 2014005016 156 48 | 23 | 72.5 | 1443 
Y141H1428 | 0.5625 | 9/16 | 14.29 ахо 7014008016 1160 | 1863 

Y141H1430 0.5630 14.30 , , 

Y141H1440 | 0.5669 14.40 

Y141H1450 | 0.5709 14.50 

У141Н1480_ 0.5748 14.60 3xD ZD14503016 45.0 (118.3 
Y141H1468 | 0.5781 |37/64| 14.68 

5х0 2014505016 16 48 23 75.0 1473 

¥141H1970 | 0.5787 —_ 8xD ZD14508016 120.0 |190.8 
Y141H1480 | 0.5827 14.80 , , 

$14 | y441H1490 | 0.5866 14.90 
614.00 | ¥Y141H1500 | 0.5906 15.00 TX1415P7 

01-80 Y141H1508 | 0.5938 |19/32) 15.08 

Y¥141H1510 | 0.5945 15.10 |3xD|ZD15003016 46.5 |120.3 

\141Н1520 0.5984 15.20 5х0 2015005016 16 48 |231 77.5 1503 

Y141H1530 0.6024 15.30 8х0 2015008016 124.0 195.3 

\141Н1540 0.6063 15.40 

\141Н1548 0.6094 |39/64 15.48 

Y141H1550 | 0.6102 15.50 

¥141H1360 (0.6142 15.60 ЗхО 2015503016 48.0 |121.3 
\141Н1570 0.6181 15.70 

5xD/ZD15505016 16 48 | 23 800 (152.3 

¥141H1580 | 0.6220 15.80 8хо 2015508016 128.0 198.8 
\141Н1588 0.6250| 5/8 15.88 , . 

Y141H1590 | 0.6260 15.90                           

}> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично ©: Xopowo 

Нелегир. Высоко 
и Угеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 

автомат сталь сталь as ee ae nn Чугун Алюминий 

~HRo24 ~HRc28 HRo28~ ~HRc28 HRo28~ ~HRo37 HRo37~ ~HRo24 HRo24~ -НВс!З НВс!З= ~HRo28 ~HRo19 HRcl9~ ~HRoB sess 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

мин О © © © © © © 0 © О оО о © 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

  

из 
СВЕРЛА 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3х0, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

  

  

; - eR] 

РУ 'пубина a ии BiaGEsra | бу 

  

  

kopm 

(мм) ме десятичн. a _ г ЕЕ ie 

Y161H1600 | 0.5299 16.00 
Y161H1609 | 0.6335 16.09 
Y161H1610 | 0.6339 16.10 
Y161H1620 | 0.6378 16.20 
Y161H1627 | 0.6406 |41/64| 16.27 
Y161H1630 | 0.6417 16.30 |3хо 2016003020 51.0 | 127.0 
Y161H1640 | 0.6457 16.40|5xD/ZD16005020) 20 50 | 25 | 85.0 | 1600 
Y161H1650 | 0.6496 16.50 8хо 2016008020 136.0 | 209.5 
Y161H1660 | 0.6535 16.60 
Y161H1667 0.6563 21/32 16.67 
Y161H1670 | 0.6575 16.70 

$16 Y161H1680 0.6614 16.80 
Y161H1690 | 0.6654 16.90 

16.00 Y161H1700 | 0.6693 17.00 05 
817.30 | \161Н1707 | 0.6719 43/64 17.07 

\161Н17Л0 | 0.6732 17.10 
Y161H1720 | 0.6772 17.20 
Y161H1730 0.5811 17.30 
\161Н1740 | 0.6850 17.40] 30 2017003020 54.0 |130.0 
Y161H1746 | 0.6875 11/16 17.46 50 2017005020 20 | 50 | 25 | 90.0 |165.0 
Y161H1750 | 0.6890 17.50| 8D ZD17008020 144.0 217.5 
Y161H1760 | 0.6929 17.60 
Y161H1770 | 0.6969 17.70 
Y¥161H1780 | 0.7008 17.80 
Y161H1786 | 0.7031 |45/64| 17.86 
Y161H1790 | 0.7047 17.90                           

> запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — (О: Хорошо 

Нелегир. Высоко i и Углерадистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 
автомат, сталь сталь ПЕН сталь ий ATIOMMHM лав 

сталь 

~HRe24 -НВс28 HRo28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRc37 HRe37~ ~HRo24 HRo24~ ~HRei3 HRe13~ ~HRc28 ~HRci9 НВс19- -НАс8 niin 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

увн| О О © © © © © © 0 0 0 © | © 
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7S 
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ |-ОМЕ     nes 

iss 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3х0, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многослойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

  

  

ве cS ey 

рый РЯ Е ВЫ = miner 

  

Ед. изм.: мм 

Твердое корпуса 

  

  

                        

(мм) покрытие десятичн. —— i ке" 

Y181H1800 | 0.7087 18.00 
Y181H1810 | 0.7126 18.10 
Y181H1820 | 0.7165 18.20 
Y181H1826 | 0.7188 23/32) 18.26 

¥181H1880 | 0.7205 18.30 3xD/ZD18003025 57.0 | 141.3 
Y181H1840 | 0.7244 18.40 

5xD/ZD18005025| 25 | 56 | 32 | 950 |1783 
¥181H1650 (0.7283 18.50 8xD/ZD18008025 152.0 | 233.8 
Y¥181H1860 | 0.7323 18.60 ° ° 
\181Н1865 | 0.7344 [47/64 18.65 
Y181H1870 | 0.7362 18.70 
Y181H1880 | 0.7402 18.80 

$18 | Y181H1890 | 0.7441 18.90 
Y181H1900 | 0.7480 19.00 

2.00 \181Н1905 |0.7500| 3/4 19.05 а 
013.30 | ¥181H1910 | 0.7520 19.10 

Y181H1920 | 0.7559 19.20 
Y181H1927 | 0.7587 19.27 

¥'161H1930 | 0.75968 19.30 хр 2049003025 60.0 |145.3 
Y181H1940 | 0.7638 19.40 

5х0 2019005025 25 56 32 100.0 184.3 
Y181H1945 | 0.7656 [49/64 19.45 8х2 2019008025 1600 |245 В 
\181Н1950 | 0.7677 19.50 , , 
Y181H1960 | 0.7717 19.60 
Y181H1970 | 0.7756 19.70 
Y181H1980 | 0.7795 19.80 
Y181H1984 | 0.7813 |25/32| 19.84 
Y181H1990 | 0.7835 19.90   

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 
ЕВ сталь сталь oe сталь сталь т АЛЮМИНИЙ сплав 

-НВс24 -НВс28 HRo28~ -НВс28 HRc28~ ~HRc37 HRc37~ -НВс24 НВс24- -НВс1З НВс1З- ~HRc28 -НВс!9 НВс19- ~HRc8 
(~HB250) (-HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (-HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

уно © © © © © © © © О 0 © | 0 

~HB110 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

  

Иез 
[А 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3хО, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

| L3 Ref. 

eS 
| -. = 

cS РГ || 

pee, РУ Е] 

  

  

  

  

корт 
(мм) и  всятичи, — ee Li La Ref, | 

y201H2000 | 0.7874 20.00 
Y201H2010 0.7913 20.10 
y201H2020 0.7953 20.20 
y2o1H2024 0.7969 51/64/2024 

¥eo1H2030 (0.7882 20.30 5p zp20003025 63.0 | 1475 Y201H2040 0.8031 20.40 5xD|zD20005025 25 | 56 | 32 | 105.0|1885 
¥201H2050 | 0.8071 20.50 зхр 2020008025 168.0 | 250.0 Y201H2060 08110 20.60 
Y201H2064 0.8125 13/16|20.64 
Y201H2070 0.8150 20.70 
Y201H2080 0.8189 20.80 

$20 у201н2090 0.8228 20.90 
920.00 | Y201H2100 0.8268 21.00 ТХ2021Р9 
00 У201Н2103 | 0.8281 53/64|21.03 

У201Н2110 0.8307 21.10 
Y201H2120 0.8346 21.20 
Y201H2130 0.8386 21.30 
Y201H2140 0.8425 21.40/3xD|zD21003025 66.0 150.5 
У201Н2143 0.8438 27/32|21.43 5х0 2024005025 25 | 56 |32 110.0 193.5 
Y201H2150 0.8465 21.50 8х0 2021008025 1760 258.0 
Y201H2160 0.8504 21.60 
Y201H2170 0.8543 21.70 
Y201H2180 0.8583 21.80 
Y201H2183 0.8594 55/64/21.83 
Y201H2190 0.8622 21.90                           

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично ©: Xopowo 

Нелегир. Высоко i и Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 
автомат, сталь сталь и сталь Shap ATIOMMHM лав 

~HRc24 ~HRo28 HRo28~ ~HRc28 HRo28~ ~HRc37 HRc37~ ~HRo24 HRc24~ -HRe13 HRct3~ ~HRc28 ~HRcI9 HRcl%~ НВ Био 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (-HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

yn! ©)|/O0/}/0;}/90;)90/;90;)0;)90);90);]90) © © | © 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ |-ОМЕ 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: ЗхО, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многослойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

  

  

  

  FD SD 

    

  

  
  

йе 1805766 cl ы 

РУ И ss a imine me 
  

Ед. изм.: мм 

    
  

(wm) nomen десятичн. —— i и Ls Ref. aE 

Y221H2200 | 0.8661 22.00 
Y221H2210 0.8701 22.10 
Y221H2220 (0.8740 22.20 
Y221H2223 0.8750 7/8 22.23 

УРРЛНЕР0 (0.8780 22.30 зхр 2022003025 690 1534 Y221H2240 0.8819 22.40 5х0 2022005025| 25 | 56 | 32 1150 | 1984 
УРРАНЕе50 08858 22.50 зхр 2022008025 184.0 | 265.9 У221Н22650 0.8898 22.60 
\221Н2262 0.8906 [57/64 22.62 
Y221H2270 0.8937 22.70 
Y221H2280 (0.8976 22.80 

$22 | y2201H2290 0.9016 22.90 
022.00 \221Н2300 (0.9055 23.00 Tx2223P9 
advan Y221H2302 0.9063 29/32 23.02 

\221Н2310 0.9094 23.10 
\221Н2320 |0.9134 23.20 
Y221H2330 0.9173 23.30 
У221Н2340 0.9213 23.40 3х0 2023003025 72.0 1574 
Y221H2342 0.9219 |59/64|23.42 5х0 2023005025 25 | 56 | 32 1200 204.4 
Y221H2350 0.9252 23.50 8х0 2023008025 192.0 274.9 
У221Н2360 | 0.9291 23.60 
Y221H2370 0.9331 23.70 
Y221H2380 (0.9370 23.80 
Y221H2381 0.9375 15/16 23.81 
Y221H2390 | 0.9409 23.90                         
    

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
am Уперодиствя Лепированная потрованная Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун cere 

сталь 

Медный 

~HRo24 ~HRc28 HRo28~ ~HRo2B HRc28~ ~HRc37 HRo37~ ~HRo24 HRc24~ ~HRof3 HRct3~ ~HRc28 ~HRcI9 HRo18~ ~HRoB _Нвино 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
  

yaiH © © © © © © ФО © © О 0 о © 
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7S 
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3х0, 5х0, 8х0 

- Преимущества Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

| Ls Ref.   

  

  

  
      

  

  03 а cl ы 

Ед. изм.: ММ 

нЕ Aptaryn Pe) a и mines wm | Mig 
  

KO 

(мм) ие десятичн. — в i ке" a 

Y241H2400 | 0.9449 24.00 
Y241H2410 | 0.9488 24.10 
Y241H2420 | 0.9528 24.20 
Y241H2421 | 0.9531 |61/64|24.21 

Yea 1h2aso | 0.9567 24.30 | 5.9 |\zp24003032 75.0 | 165.8 
Y241H2440 | 0.9606 24.40 

5xD|ZD24005032) 32 | 60 | 37 | 1250/2148 
Yeo1H2450 | 0.9646 24.50 хр 2024008032 200.0 | 288.3 
Y241H2460 | 0.9685 24.60 , , 
Y241H2461 | 0.9688 |31/32|24.61 
Y241H2470 | 0.9724 24.70 

$24 уралнгаз0 0.9764 24.80 
924.00 | Y241H2480 0.9803 24.90 TX2425P10 
geego Y241H2500 | 0.9844 63/64 25.00 

Y241H2510 | 0.9882 25.10 
У244Н2520 | 0.9921 25.20 
Y241H2530 0.9961 25.30 
\241Н2540 | 1.0000| 1 25.40 3х0 2025003032 78.0 170.8 
Y241H2550 | 1.0039 25.50/5xD|ZD25005032 32 60 |37 | 130.0 221.8 
Y241H2560 | 1.0079 25.60 8х0 2025008032 208.0 298.3 
Y241H2567 | 1.0106 25.67 
\241Н2570 | 1.0118 2570 
\241Н2580 | 1.0156 |1*1/64 25.80 
Y241H2590 | 1.0197 25.90                           

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Уперодистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 

атоват сталь сталь пегированная сталь ий АЛЮМИНИЙ лав 
сталь 

-НВс24 -НВс28 НВс28= -НВс2в НВс28- -НВсз7 НВс37- -НВс24 НВс24- ~HRo13 НВс13= -НВс2в -НВс19 НВс!9= ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (-HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (-HB220) (HB220~) (~HB180) 

мн Об © © © © © © 0 0 О © | © 

~HB110 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ 1-ОМЕ 

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3х0, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многоспойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

I~ 

140° 

  

  

cS eer 

rae РУ ETM Py = imine = 

  

Ед. изм.: мм 

    
  

  

Твердое р ет 
(um) покрытие десятичн. a MM a нее =i 

Y261H2600 | 1.0236 26.00 
\261Н2619 | 1.0313 1*1/32 26.19 |Зко 2026003032 81.0 1722 
Y261H2650 1.0433 26.50 |5х0 2026005032 32 | 60 | 37 | 1350 |2252 

$26 | yae1H2659 1.0469 1*3/64|26.59 8х0 2026008032 2160 3047 
926.00 Y261H2698 1.0625 1*1/16 2699 1X2627P10 

до 
027.78 У261Н2700 1.0630 2750 зхр 2027003032 84.0 175.2 \261Н2738 | 1.0781 1*5/64 2738 5х0 2027005032| 32 | 60 | 37 1400 230.2 

УРВАНР750 1.0827 27.50 вхо 2027008032 2240 3127 У261Н2778 | 1.0938 1*3/32 | 27.78 
\281Н2800 | 1.1024 28.00 
Y281H2818 1.1094 1*7/64 28.18 |Зхо 2028003032 870 1792 
Y281H2850 1.1220 28.50 5xD|zp28005032| 32 | GO | 37 1450 2362 

$28 у28лн2858 1.1250 1*1/8 |28.58 8х0 2028008032 2320 3217 
028.00 | У281Н2897 | 1.1406 1*9/64| 28.97 TX2830P10 

до 
авт Г УРВЯНЕВОО 1.1417 29.00 зхр 2029003032 90.0 |183.2 \281Н2937 | 1.1563 1*5/32| 29.37 5х0 2029005032| 32 | 60 | 37 1500 242.2 

У281Н2950_ 1.1614. 29.50 вхо 2029008032 2400 3307 \281Н2977 | 1.1719 |1*11/64| 29.77                             

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Улеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. „ Медный 

ОАО сталь сталь ПЛЕН сталь сталь sv АЛЮМИНИЙ сплав 

~HRo24 ~HR028 HRo28~ ~HR028 НВс28- -НАСЗТ HRo37~ ~HRo24 HRo24~ -НВсИЗ HRcl3~ -HRo2B ~HRo19 HRci9~ ~HRoB sess 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

yeH О © © © © © © 0 © 0 о © | © 

унн © | O}/0/0;)0;);0;)0);0);)90);]90) © о © 
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СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЕРЛ |-ОМЕ 

  

  

- Применение Для углеродистой стали, легированной стали и чугуна. 

Длина корпуса: 3хО, 5х0, 8х0 

- Преимущества — Надежная и быстрая система зажима. 

Высокая производительность и снижение затрат на обработку. 
Многослойное покрытие для высокой производительности и стабильной обработки. 

| L3 Ref. 

  

  

  

0 Е г [в 

Ед. изм.: мм 

р 1 a тел нее a 

  

  

  

Твердое kopnyca к 
(мм) покрытие десятичн. — и Ls Ref. ae 

Y301H3000 | 1.1811 30.00 
Y301H3016 | 1.1875 | 1*3/16 | 30.16 |3xD|ZD30003032 93.0 | 187.0 
Y301H3050 | 1.2008 30.50 |5xD|ZD30005032) 32 | 60 | 37 | 155.0 | 2480 

$30 | y301H3056 | 1.2031 1*13/64 30.56 8xD ZD30008032 248.0 | 339.5 
930.00 | Y301H3096 | 1.2188 | 1*7/32 | 30.96 X3031P15 

до 
031.75 У301Н3100 1.2205 31.00 зхр 2031003032 96.0 191.0 

Y301H3135 | 1.2344 |1*15/64| 31.35 
5xD ZD31005032, 32 60 | 37 | 160.0 '254.0 

¥S07H3180 | 1.2408 31.50 зхр 2031008032 256.0 |348.5 
\301Н3175 1.2500 |_1*1/4 |31.75 ° ° 
Y321H3200 | 1.2598 32.00 
Y321H3215 | 1.2656 |1*17/64| 32.15 |3xD|ZD32003032 99.0 | 197.2 
Y321H3250 | 1.2795 32.50 5х0 2032005032| 32 | 60 37 | 1650 2622 

$32 уз2лнз254 | 12813 1*9/32 32.54 8ко 2032008032 2640 3597 
932.00 У321Н3294 | 1.2969 1*19/64 32.94 X3233P15 

до 
03373 У321Н3300 1.2992 33.00 зхр 2033003032 102.0 |201.2 

Y321H3334 | 1.3125 | 1*5/16 | 33.34 
5х0 |2033005032| 32 | 60 37 | 170.0 268.2 

Ya27H3360 | 1.3188 33.50 зхр 2033008032 272.0 368.7 
\321Н3373 | 1.3281 |1*21/64| 33.73 ° :                             

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 

ант сталь сталь ae сталь сталь ay АЛЮМИНИЙ сплав 

HRc24 ~HRo28 HRo28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRc37 HRc37~ ~HRc24 HRo24~ ~HRo13 HRcl3~ ~HRo28 ~HRc19 НВс!9= ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (-HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (-HB275) (~HB220) (HB220~) (-HB180) 

узин О © © © © © © 0 © О 0 о о 

ан Об © © © 0 О © © О©О О © | © 
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IS   
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

МЕТРИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЙ 

  

                        

Ve — 010.00 912.09 15.00 01800 22.00 927.00 
Нм НВ о HRC imme] 404100 04.99 -017.99 -021.99 -0269 -033.99 

НЕлетованталЬ 6Мп2В, 96МпРьав ~500 | 100-150 100-126 | 044-024 | 0484031 | 029-039 | 030-044 | 097-057 | 041-081 
итая сталь 2 ' 

Apromarian cra, | 'OSPb20 ete 500-850 150-250 | -24 | 84-110 | 012-021 | 015-026 | 023-039 | 030-044 | 037-057 | 041-061 

~450 | 85-125 95-121 | 042-022 | 045-028 | 022-038 | 028-043 | 034-052 | 037-055 

Низколегир, сталь | 45 22 20МИБ, 450-755 | 125-225 | -19 | 74-95 | 041-048 | 0.194022 | 0.194031 | 024-025 | 0334051 | 036-054 
Tren cranb(<5%6) | Суд, C45 ete Yimepogwcran сталь , 755-900 | 225-265 |19-27| 63-84 | 041-048 | 043-022 | 019-031 | 024-035 | 033-051 | 036054 

900-1200 265-350 27=37| 58-74 | 009-014 | 0/1-0/8 | 017-028 | 023-033 | 028-042 | 0.22047 

600 | 125-175 | -7 | 84-105 | 012-021 | 015-026 | 019-01 | 024-035 | 033-051 | 0374055 

БОНО, ДОНА, 600-800 | 175-235 | 7-22 | 7495 | 011-048 | 013-022 | 019-031 | 024-035 | 0334051 | 037-055 

Легированная сталь 16МпСг5, СК75, З5СИМод, | 800-950 | 235-280 |22-29| 63-84 | 041-048 | 043-022 | 017-028 | 024-035 | 033-051 | 037-055 

> 950-1110 | 280-330 29-35 | 58-74 | 008-044 | 044-048 | 014-023 | 023-038 | 028-042 | 032-047 
1110-1230] 330360 |35-39 | 47463 | 0074041 | 009-043 | 014-023 | 029-033 | 028-042 | 032-047 

600-1020 | 225-300 19-32 | 47-63 | 041-048 | 043-022 | 047-028 | 023-033 | 022-034 | 026-039 
Высоколегирован. | 36CrNiMo4, р . р cane и 1020-1200] 300-355 | 32-38 | 42-58 | 009-04 | 01-048 | 012-020 | 023-033 | 022-034 | 026-039 

1200-1330] 355-390 |38-42| 42-58 | 007-ОЛ | 009-043 | 040-05 | 020-029 | 021-032 | 025-037 

350-500 | 100-150 89-121 | 012021 | 015-026 | 023-039 | 030-043 | 032-048 | 035-052 
Конструкционная |533, $t37-2, St44-2, . . . orate S152 S160 eto 500-850 | 150-250 | -24 | 68-84 | 011-018 | 019-022 | 022-096 | 024-035 | 028-042 | 032-047 

850-1200 250-355 24-38 | 53-68 | 009-014 | 011-018 | 019-01 | 023-033 | 023-035 | 029-042 

Инструментальная | 102008, 1O5WCr6, 500~705 | 150~210| -16 | 53-88 | 009-044 | 044-048 | 014-023 | 020-029 | 022-034 | 026-039 

сталь C75W etc 705~950 | 210~280 | 16~29| 42-53 | 009-014 | 011-018 | 014-028 | 020-029 | 022034 | 026-039 

cone Перлитный , Ферритный | 500-700 | 150-210) ~16 105-131 | 043023 | 017-029 | 022-041 | 030046 | 040-056 | 044-061 
ы 

я Перлитный 700-850 | 210-250 | 16-24 | 79-100 | 010-048 | 042-022 | 0.18032 | 022-033 | 028-039 | 032-044 

Чурнсшаров, | Ферритный 540 15 |4 | 100126 | 011-020 | 014-024 | 0194034 | 029-035 | 031-044 | 035-048 

графитом Перлитный 850 250 | 24 | 7900 | 010-018 | 0424022 | 045-029 | 021-032 | 028-939 | 032-044 

к Ферритный 450 155 105-15! | 041-020 | 014-024 | 049-034 | 023-035 | 031-044 035-048 
ВКИИ Н 

wy Перлитный 780 230 | 21 | 79100 | 040-015 0424020 | 0154029 | 021-032 | 028-039 | 032-044 

ВРМ = Частота вращения (об/мин) *Формулы : 

м/мин = Окружная скорость резания (м/мин) (RPM) * л.б 

2 = Диаметр сверла (мм) м/мин = 1000 
мм/об = Подача (мм/Ююб) мм/мин = (ВРМ)* (ммоб) 

(м/мин) * 1000 
RPM : 

(п). в 

> Рекомендации относительно скорости резания, подачи и иных параметров обработки, представленные в данной таблице, являются номинальны- 
мии должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. Рекомендуется снизить скорость резания на 20%, а подачу на 10%. 

> При использовании сверла 5х0, 8х0) рекомендуется снизить подачу до 85% и 70% соответственно. 

> При использовании сверла 8х0 рекомендуется предварительно просверлить пилотное отверстие для центрирования, при этом угол при вершине 
пилотного сверла должен составлять не менее 140° (0,5хО-- 1,5хО). Пилотное отверстие позволяет добиться более точного расположения отвер- 

стия и более высокой чистоты обработки поверхности, а также снизить откпонения от круглости отверстия. 

  

48 ten.:+7 499 110 71 06, www.yg'.kr, E-mail:russia@yg1.ru “G&S У@-1 СО. О.



IS   
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

ДЮЙМОВАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЙ 

  

                        

> “чи зо ПИ 
MPa] HB нк № 9% 094 0492 02982 91-3132 
МР] [SFM] ~15/32 ~@37/e4 -04Ыба ~55/64 oN an 01-2184 

Herr pose can 9SMn28, 9SMnPhe;, -500 | 100~150 328-414 | 006-010 | 007-012 | 009-015 | 012-018 | 014-022 | 017-024 

Автоматная сталь | /OSPb20 etc 500~850 | 150-250| ~24 | 275-361 | 004~008 | 007-010 | 009-015 | 012018 | 014~022 | 017-004 

~A50 | 85-125 310-396 | 004-009 | 007-011 | 009-014 | 011017 | 013-021 | 014-022 

Низколегир. Сталь | Гуг сор 20МПБ 450755 | 125-225 | «19 | 242-10 | (004-007 | 006-009 | 008-012 | 010-014 | 012-020| 014-021 
Пт Сталь (дб, Се Урлеродистея сталь | №45. 755-900 | 225-265 | 19-27 | 207-275 | 004-007 | 006-009 | 008-01 | 010-014 | 013020 | 014-021 

900-1200 265-350 |27-37 | 189-242 | 008-008 | 004~007 | 007011 | 009-018 |.011~017| 012-019 

-600 | 125~175| ~7 | 275-944 | 004~008 | 007-010 | 008-012 | 010-014 | 013-020 | 014-022 

ABCrMo4, 42CrMod, 600-800 | 175-235 | 7-22 | 242-810 | 004-007 | 006-009 | 008-012 | 010-014 | 013-020 | 04-022 

Легированная сталь 16МпСг5, СКБ, З5С"МОЙ, | 800950 | 235-280 |22-29 | 207-275 | 004-007 | 006009 | 007-01" | 010014 | 013-020 | 014022 

16Мпбт5 вх 950-1110 | 280-380 29-35 189-242 | 008-008 | 004-007 | (008-008 | 009-013 | 011-17 | 012-019 
1110-1230] 330360 | 3539 | 155-207 | 002004 | 003-006 | (006-009 | (009-013 | 01117 | 012-019 

600-1020 225300 |19=32 | 155-207 | 004-007 | 006-008 | (00701 | (009-013 | 009-013 | 010-015 
Высоколегирован. | 36CrNiMo4, . . . т № о т cane oe 1020-1200] 300-355 | 3238 | 138189 | 008—006 | 004~007 | 004-008 | 009-018 | 009-013 | 010-015 

1200~1390| 385~990 | 38~42| 198-172 | 002-004 | 003~006 | 004-007 | 008-014 | 008-012 | 010-014 

350-500 | 100-150 258-328 | 004-008 | 007-010 | 009-015 | 012~017 | 012-019 | 014-021 
Конструкционная | 5633, 5637-8, 94-2, . . . т № ре . т о 2 ав0 500-850 | 150-250 | ~24| 207-258 | 004~007 |.008~009 | 009-014 | 010-014 | 011~017| 012-018 

B50~ 1200 | 250~55 | 24~98) 172-224 | 008-006 | 004~007 | 008-012 | 009-013 | 009-014 | 011-017 

Инструментальная | 102Cr6, 105WCré, 500-705 | 150-210 | 16 | 172-224 | 008-006 | 004-007 | 008—009 | 008=СИ1 | 009013 | 010-015 

сталь С75\М/ в 705-950 | 210-280 | 16-29 | 138-172 | 008-006 | 004-007 | 006-009 | 008=СИ1 | 009013 | 010015 

Copal Перлитный, Ферритный — | 500-700 |150-210| ~16 | 105-131 | 006~009 | 007~011 | 009-017 |.012-09 | 015-022 | 018-024 
ерый ЧУГУН 

чи Парлитный 700-850 | 210-250 |16-24 | 79-100 | 004-007 | 004-009 | 007-012 | 009-013 |.0/=015 | 02-018 

Чуунсшаров. | Ферритный 540 165 | 4 | 100-126 004-008 | 006-010 | 008-043 | 009-014 | 012-018 | 014-019 

графитом Перлитный 850 250 | 24 | 79-100 | 004-007 | 004-008 | 007011 | 008-012 | 011~015| 012-018 

Konuin Ферритный 450 125 105*131 | .004~008 | 006-010 | 008-013 | 009014 | 012018 | 014~019 
ОВКИЙ Ч 

УУН | Перлитный 780 230 |2 | 79-100 | 004-007 | 004~008 | 007011 | 008-012 | 011~015 | 012-018 

*Формулы: 

ВРМ = Частота вращения (об/мин) ЗЕМ = (RPM) - 7° 
SFM = Окружная скорость резания (фут/мин) 12 
@ = Диаметр сверла (дюйм) IPM = (RPM) « (IPR) 

|РК = Подача (дюйм/об) RPM _ (ЗЕМ) * 12 

1РМ = Скорость сверления (дюйм/мин) ~ (п). в 

> Рекомендации относительно скорости резания, подачи и иных параметров обработки, представленные в данной таблице, являются номинальны- 
ми и должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. Рекомендуется снизить скорость резания на 20%, а подачу на 10%. 

>_ При использовании сверла 5х0, 8х0 рекомендуется снизить подачу до 85% и 70% соответственно. 

> При использовании сверла 8х0 рекомендуется предварительно просверлить пилотное отверстие для центрирования, при этом угол при вершине 
пилотного сверла должен составлять не менее 140° (0,5х0-- 1,5х0). Пилотное отверстие позволяет добиться более точного расположения отвер- 

стия и бопее высокой чистоты обработки поверхности, а также снизить отклонения от кругпости отверстия. 
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ЕЕ 
СПЛАВ 

    

НОМЕ 
СВЕРЛА



ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

УС РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

СБОРКА СВЕРЛ :-ОМЕ 

  
  

  

  

Очистить поверхность пластины 
и гнездо под пластину в корпусе 
сверла. 

  

¢~ 
    
Вставить пластину в паз корпуса и прижать её к дну паза Убедиться, что пластина 

прижата ко дну паза, 
и затянуть винт крепления. 
Рекомендуется использовать 
специальную смазку. 

Bunt Torx Plus® 
J „Ключ Torx Plus® 

aU LOAN CEPUA (PASMEP MMNACTMHBI) 

  

К А 

  

uk) 
TWDPO6| S10~S12 (10.00 ~ 13.99) 6IP 0.7 

ТМ/ОРО7 | $14-516 (14.00-17.99) | 7Р | 10 
— Say TwoPos| 318-522 (18.00-23.99) ( ЭР | 15 

ТМ/ОРЧО| 924-528 (2400-2999) | 10Р | 22 
| | TWDP15 | 530-5382 [30.00 - 33.99] 15 Р 3.2 

  

Использовать гаечный ключ Тогх Plus 

> Необходимо использовать соответствующие гаечные ключи и винты, как указано. 
> Важно надлежащим образом затягивать винты. 
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IS   

МЕНЯЕТ 
СПЛАВ 

  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

ОСТОРОЖНО — НЕРЕКОМЕНДУЕМОЕ ПРИМЕНЕНИЕ 

  

i-ONE 
CBEPIIA 

  

  

  

  

  

  
  

    
  

\.   

Диаметр пересекаемого отверстия превышает 

длину направляющей ленточки на пластине. 

Врезание в поверхность под углом более 

7 градусов (при сверлении заготовки, 

расположенной под углом до 7 градусов 

необходимо снизить подачу на примерно 30- 

50%). 

При сверлении наложенных друг на друга 

листов необходимо расположить их с 

минимальными промежутками. 

Наличие зазоров между листами может 

привести к поломке пластины или плохому 

стружкоудалению. 

Перед началом сверления необходимо 

надёжно закрепить заготовку. 

  

G@& YG-1 C0, LTD. Ten.:+7 499 110 7106, www.yg1.«r, E-mail:russia@yg1.ru 51



НИС 
СПЛАВ 

  

i-ONE 
ie) 

  IS 
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ДАВЛЕНИЕ И СКОРОСТЬ ПОДАЧИ СОЖ 
ПРИ ВЕРТИКАЛЬНОМ СВЕРЛЕНИИ 
  

Р 

[bar] J exp 

14.0 

13.0 

12.0 

11.0 

10.0 

9.0 

8.0 

5х0 
I 

3xD 

  

AQ 

ка | 42.0 

32.0 
5х0 

27.0 
3xD 

22.0 

17.0 

12.0 

7.0     

20 24 28 3 34 
[mm] 

[liter/min] - Рекомендуется использовать 6-8 % эмульсию. 

- При сверлении заготовок из нержавеющей или 

высокопрочной стали рекомендуется 
использовать 10% эмульсию. 

- При горизонтальном сверлении можно снизить 

давление и расход СОЖ на 30%. 

- При использовании держателей 1-2х0) 

сверление без СОЖ возможно, но не 

рекомендуется. 

  

УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 
  

      

1) Сильный износ по 
задней поверхности 

режущей пластины 
- Снизить скорость резания 
- Увеличить подачу 

3) Нарост на режущей кромке 
- Увеличить скорость резания 
- Использовать пластину 
с покрытием 

5) Износ направляющей 
ленточки 
- Убедиться, что заготовка 

надёжно закреплена 

- Снизить скорость резания 
- Увеличить расход СОЖ 

7) Царапины на корпусе 
- Убедиться, что заготовка 

надёжно закреплена 

- Снизить подачу 

- Увеличить расход СОЖ 

  
  
  

2) Сколы на режущей кромке 
- Снизить подачу 

- Проверить биение 
шпинделя и патрона 
- Убедиться, что заготовка надёжно 

закреплена 

4) Сколы углов пластины 
- Снизить подачу 

- Убедиться, что заготовка надёжно 

закреплена 

6) Неточное расположение отверстия 
- Убедиться, что заготовка надёжно 

закреплена 
- Снизить подачу во время ввода или 
вывода сверла 

8) Неудовлетворительное качество 
обработанной поверхности 
- Убедиться, что заготовка надёжно 

закреплена 
- Увеличить расход и давление подачи 
СОЖ   
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K лучшему через инновации 

ЕЮ 

- Для обработки конструкционных и нержавеющих сталей



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ om СЕТКЕ 
А B 

  

   

  

   

   

  

  

    

   

  

     

       

    

       

     

     

  

a, ТИП 

Wea и НСТРУМ ЕНТ РАЗМЕР ММ 12.00 14.00 

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ РАЗМЕР МАХ 13.89 1587 
СТР. 58 59 

ПОКРЫТИЕ ВТ. || TiICN ПАПШМ TICN 

o 

ПЛАСТИНЫ 7-DREAM 

Для обработки конструкционных и 

нержавеющих сталей 

О: Отлично О Хорошо 

Материал Coctas / Ctpyktypa / Tepmoo6pa6oTka 

Около 0.1 5% С Отожженна я © о © о 

И Около 0.45% С — Отожженная 190 13 © о © о 
И Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 © о © о 

aan Около 075% С — Отожженная 270 28 © о © о 
И Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 © © 
Я Е Отожженна я 180 10 © о © о 

ратированны Закаленна я 275 29 © о © о 
ши Закаленна я 300 32 © © 
Ш Закаленна я 350 38 © © 
[И Высоколегиров. Отожженна я 200 15 © о © о 

сталь Закаленна я 325 35 © © 

12 Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 © © 

Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 © © 

140 сталь Аустенитная 180 10 © © 

Перлитн. / Фе ррит. 180 10 © © 

ИЯ ерыйчиун Пертил. (Мартенсит) 260 26 © © 

Ферритная 160 3 © © 

ce om Перлитная 250 25 © © 

Ферритная 130 © © 

Be mtn Перлитная 230 21 © © 

РИ Алюминиевый Не отверждаемая 60 о о 

сплав Отверждаем ая Закал енная 100 о о 

< 12% 5 1, Не отверждаемая 75 о о 

Ea AMIOMMHHEBO- —< 1995 iDTeepxna eman3aKan eHHAA 90 о О 
№ AMTHEBPIM CTAB 12% Si, He orsepxqae man 130 о о 
Е —Медьи Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 о О 

77/ | медные сплавы  СуЗпРп (Латунь) 90 о о 
ТРЕ Бронза/ Латунь) Сибп,бессвинцоваяи элект ролитич.медь 100 о о 

ыы Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

материалы Каучук, дерево ит.д. 

Отожженная 200 15 

ева Соста ренная 280 30 
Отожженная 250 25 

№ или Со -основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

ры титан 400 Вт 

Е поте сы -Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 55 

Ею па чаи Закал енная 630 60 

= Отбеленн. чугун Литье 400 42 
Закаленн .чугун Закал енная 550 55 
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YQc | YDIA boy ie (НГ (7 аи А ;* кал YG2C ет 
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РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 

  

ТИП H 

GS И НСТРУМЕНТ РАЗМЕР ММ 26.00 

ДЛЯ СВЕРЛЕН ИЯ РАЗМЕР МАХ 27.78 

СТР. 62 

ПОКРЫТИЕ ШВ nie) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ 
ПЛАСТИНЫ 7-РРЕАМ 
ИКОРПУСА DRILLS 

Для обработки конструкционных 

и нержавеющих сталей 

©: Отлично О:Хорошо 

Рекомендованные уповия об-ки : с. 64   

      
        

Около 01 5% С Отожженна я 125 

[2 | Около 0.45% С — Отожженная 190 13 
И Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

В = сталь Около 0.75% С — Отожженная 270 28 
[5 | Около 0.7 5% С  Закаленная 300 32 
Я р Отожженна я 180 10 

изко- 
легированная Закаленна я 275 29 

| 8 | Gu Закаленна я 300 32 
я Закаленна я 350 38 

И Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

сталь Закаленна я 325 35 

12 Феррит./Мартен — Отожженна я 200 15 

Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 

сталь Аустенитная 180 10 
Перлитн. /Феррит. 180 10 

Пертил. (Мартенсит} 260 26 

Ферритная 160 В 

Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Перлитная 230 21 

Алюминиевый Не отверждаемая 60 

сплав Отверждаемая Закал енная 100 

Ш < 12%S 1, Не отверждаемая 75 
№ АЛЮМИНИЕВо- < 12%$ | 18ерждаемаяЗакал енная 90 
[Egy sep rina > 17% $, Не отверждаемая 130 
в Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

27 Сибпёп (Латунь) 90 

CuSn, бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. 

Отожженная 200 15 

coca Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

№ или Со -основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

Чистый титан 400 Вт 

Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 55 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 550 55 
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ЦЕ +УЫТИ 
СПЛАВ 

    

    YA1A / YA2C cepusa 

— ЗЕ 
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЁРЛ 

  

Il-DREAM DRILLS 

= 

- Особенности сменных пластин для свёрл {-Огеат ОИ! - Особенности корпусов для овёрл i-Dream Drills 
> Надёжная и точная установка гарантирует высокую > Выполнены из специальной легированной стали, что позволя- 

повторяемость и соосность позиционирования ет сохранять твёрдость и прочность при высоких температу- 
Свёрла 1-Огеат Оз общего назначения рах. 
> Для большинства сортов стали > Инновационная обработка поверхности улучшает износостой- 
Свёрла |-Огеат ОМИз для нержавеющих сталей кость и снижает коррозию. 

>_ Для сверления труднообрабатываемых, пластичных > Геометрия канавок позволяет добиться максимального 
материалов, а также нержавеющей стали. отвода стружки и минимизировать помехи при обработке. 
> Тонкая, острая режущая кромка 
> Мягкое резание 

> Минимальные силы резания 
> Снижение налипания на режущей кромке 

Tp — 

Ch 
хи’ 

0 РТ oa idl 

Серия Глина | Общая 
ПО Общего назна. —Длянержав. ae an сверления | длина |  Винт№ 

о
 

  

  

  

  

      

(мм) (TIAIN) (ICN) десятичн. оби Ls Ref. 

YA1A1200 YA2C1200 4724 12.00 2412003020 ap 36 1124 

YA1A1210 YA2C1210 4764 12.10 
2H12005020 20 50 25 5D 60 1364 

YA1A1220 YA2C1220 4803 12.20 7412007020 70 84 1604 

YA1A1230 YA2C1230 4844 31/64 12.30 

YA1A1250 YA2C1250 4921 12.50 TX1213T08 

YA1A1260 YA2C1260 4961 12.60) ZH12503020 3D 37.5 1134 

YA1A1270 YA2C1270 .5000| 1/2 | 12.70] 2412505020 20 50 25 5D 625 1384 

А YA1A1280 YA2C1280 5039 12.80| ZH12507020 70 875 1634 
212.00 YA1A1290 YA2C1290 5079 12.80 

140 ~=YA1A1300 YA2C1300 5118 13.00 

81393 vaqa1310 YA2C1310 5156 33/64 13.10] 7113008020 oe 
2H13005020 20 50 285 50 65 1414 

YA1A1320 YA2C1320 5197 13.20 7H13007020 7D 91 4674 

YA1A1349 YA2C1349 | 5312) 17/32 | 13.49 , 

YA1A1350 YA2C1350 5315 13.50 TX1814T08 

YA1A1360 YA2C1360 5354 13.60) ZH13503020 3D 405 1164 

YA1A1370 YA2C1370 5394 13.70| ZH13505020, 20 50 25 50 675 1434 

YA1A1380 YA2C1380 5433 13.80) ZH13507020 70 94.5 1704 

YA1A1389 YA2C1389 | 5469 35/64 | 13.89 

YB1A1400 YB2G1400 5512 14.00 

B YB1A1410 YB2G1410 5551 14.10 

914.00 a ee ee eo ooo 14.20 ан 4005020 20 50 55 =D се 489 TX1415T08 
YB1A1429 YB2C1429 5625 9/16 14.29 7414007020 7 98 17 A: 9 

615.99 YB1A1430 YB2C1430 5630 14.30 г 

YB1A1440 YB261440 5669 14.40 

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. О: Отлично О: Хорош 

т ООС ЗВ По О 

ah г Углеродистая Легированная РЯ Конструкционная Инструментальная Нерж. > Медный 
о сталь сталь er a сталь сталь сталь Чугун Anica сплав 

~HRo24 ~HRo2B HRo28~ ~HRo28 HRo28~ ~HRc37 HRc37~ ~HRc24 HRo24~ -НВс!З НВс!З- -НВсоВ ~HRcl9 HRcl9~ ~HRo8 sass 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (-HB180) 

уд Об ЮГ © © ©оО Оо О © © 0 О © | oO 

ye О | O О О О © оо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ     

    YB1A / YB2C cepua 

bE Hel ТТТ 
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЁРЛ 

  

l-DREAM DRILLS 

aaa 

- Особенности сменных пластин для свёрл {-Огеат Ог!$ - Особенности корпусов для cBépn i-Dream Drills 
> Надёжная и точная установка гарантирует высокую > Выполнены из специальной легированной стали, что позволя- 

повторяемость и соосность позиционирования ет сохранять твёрдость и прочность при высоких температу- 
Свёрла 1-Огеат ОГИ общего назначения рах. 

> Для большинства сортов стали > Инновационная обработка поверхности улучшает износостой- 
Свёрла 1-Огеат ОтИз для нержавеющих сталей кость и снижает коррозию. 

> Для сверления труднообрабатываемых, пластичных > Геометрия канавок позволяет добиться максимального 
материалов, а также нержавеющей стали. отвода стружки и минимизировать помехи при обработке. 

> Тонкая, острая режущая кромка 
> Мягкое резание 

> Минимальные силы резания 
> Снижение налипания на режущей кромке 

  

> р 5 » _ 

[5 = 
— р. 

a 

Me EC) ol id 

TS) Q6wero waanas. Для нержав, мат. foes ca сверления wa Винт № 

  

  

  

  

  

(мм) (TiAIN) (TICN) десятичн, оби Ls Ref. 

creer | ann = “a 1203 
УВ1А1468 УВ2С1468 5781 37/64 1468 | унадеотог0 ЕЕ т | 1015 ‘yee OLS 
YB1A1480 YB2C1480 5827 14,80 
YB1A1500 YB2C1500 5906 1500 

В YB1A1508 YB2C1508 5938 19/32 15.08 „нузоозого 30 | 4 |4523 
YB1A1510 YB2C1510 5945 15.10| уне005020 | 20 | 50 | 25| 50| 75 |123 

£14.00 YB1A1520 YB2C1520 5984 15.20| 7н45007020 Е - 
YB1A1530 YB2C1530 .6024 1530 

215.89 yp441548 YB2C1548 6094 39/64 15.48 TX1516T08 
YB1A1550 YB2C1550. 6102 15.50 
YB1A1560 YB2C1560 6142 15.60 | ZH15503020 30 465 1239 
YB1A1570 YB2C1570 6181 1570 2Н45505020 20 50 25 5D 775 1549 
YB1A1580 YB2C1580 6220 15.80| 2H15507020 7D 1085 1859 
YB1A1587 YB2C1587 6250 5/8 1587 
YC1A1600 YC2C1600 .6299 16,00 
YC1A1609 YC2C1603 6335 16.09 | ZH16003020 3D 48 1250 

С Yc1A1620 Yc2c1620 6378 16.20] ZH16005020 20 50 25 5D 80 1570 
g1goo YC1A1627 YO2C1627 6408 41/64 1627| ZH16007020 72 | 112 1890 тов 

ж  УС1АТ630 УС2С1630 6417 1630 
21799 YC1A1650 YC2C1650 6496 16.50 | ZH16503020 3D 495 1270 

YC1A1667 YC2C1667 6562 21/32 1667|ZH16505020 20 50 25 5D 825 1600 
YC1A1680 YC2C1680 6614 16.80 | ZH16507020 7D 1155 1930     

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Уплеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. > Медный 
тел сталь сталь er oa сталь сталь Чугун ANIOMHEK сплав 

~HRo24 ~HRC28 HRo28~ -НВс8 НВсоВ- -НЕсЗТ HRc37~ ~HRo24 HRodM~ -НВсйЗ НВс!З- ~HRo28 -HRo19 HRcl9~ НА psig 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (-HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (-HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

va 0 | ©Ю © © © © 0 0 0 О© 0 © | oO 

ye O | O О О О © оо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ    
  YC1A / YC2C cepua 

"РЕ etn КК 
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЁРЛ 

     

I-DREAM DRILLS 

[= 

Е Особенности сменных пластин для свёрл 1-Огеат От - Особенности корпусов для свёрл |-Огеат ОгИ$ 
> Надёжная и точная установка гарантирует высокую > Выпопнены из специальной легированной стали, что позволя- 

повторяемость и соосность позиционирования ет сохранять твёрдость и прочность при высоких температу- 

Свёрла |-Огеат Оз общего назначения рах. 

> Для большинства сортов стали > Инновационная обработка поверхности улучшает износостой- 

Свёрла 1-Огеат От для нержавеющих сталей кость и снижает коррозию. 

> Для сверления труднообрабатываемых, пластичных > Геометрия канавок позволяет добиться максимального 

материалов, а также нержавеющей стали. отвода стружки и минимизировать помехи при обработке. 
> Тонкая, острая режущая кромка 
> Мягкое резание 
> Минимальные силы резания 
> Снижение налипания на режущей кромке 

a aw 
a ——— —__ 

Г = —— 
— _„” “ 

Oc = 

пы Общего назнач, — Для нержав, мат, м es сверления vin [ed 

  

  

  

  

  

  

(мм) {TiAIN) (TICN) десятичн. оби Ls Ref. 

YC1A1700 YC2C1700 6693 17.00) ZH17003020 30 51 1280 

с УС1АЛ707 УС2С1707 6719 43/64 17.07| 2Н17005020 20 50 25 50 85 1620 

216 00 YC1A1746 YC2C1746 6875 | 11/16 17.46) ZH17007020 70 | 119 | 196.0 7171 ВТОВ 

YC1A1750 YC2C1750 .6890 17.50| ZH17503020 30 525 1300 

21 7, 99 УС1АЛ780 УС2С1780  .7008 17.80! 2447505020 20 50 25 SD 875 1650 

УС1А1786 УС2С1786 .7031 45/64 17.86 | 2447507020 70 1225 2000 

YD1A1800 YD2C1800 7087 18.00] 2Н18003025 30| 54 1403 
2Н18005025 25 56 32 50 90 1763 

YD1A1850 YD2C1850 7283 18.50) ZH18503025 30 55.5 1413 TxIBIST5 

YD1A1865 YD2C1865| 7344 47/64 18.65) ZH18505025 25 56 32 SD 925 1783 

D YD1A1880 YD2C1880) 7402 18.80] 2Н18507025 70 129.5 2153 

618.00 YD1A1900 yD2C1900 .7480 19.00 

0  У01А1905 0261905 7500 | 3/4 |1905 2419003025 90 | 57 1443 
21399 ур1Ал927 У02С1927 7587 1927 2Н19005025 25 56 32 50 95 1823 

2H19007025 70 183 2203 
YD1A1945 yD2C1945 7656 | 49/64 19.45 TX1920T15 

YD1A1950 YD2C1950| .7677 19.50] 2Н19503025 8D 585 1453 

YD1A1980 YD2C1980) .7795 19.80| ZH19505025 25 56 32 5D 975 1843 

YD1A1984 \02С1984 7812 | 25/32 19.84| ZH19507025 7D 1965 2233 
  

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично — О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. „ Медный 
т сталь сталь a сталь сталь Чугун АЛЮМИНИЙ лав 

~HRo24 ~HRc28 НВс28- -НВс28 НВс28- ~HRo37 HRc37~ ~HRo24 HRc24~ НАЗ НВсЗ- ~HRo28 ~HRcI9 НВс!9- ~HRoB sess 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

уд О ЮГ О © ©О © О© 0 0 0 0 оо 

ye О | О О О О © оо 
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ИГ 
СПЛАВ     

    YE‘1A / YE2C cepua 
ны 

СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЁРЛ 

  

l-DREAM DRILLS 

oP tsa 

- Особенности сменных пластин для свёрл 1-Огеат Ог!® - Особенности корпусов для свёрл 1-Огеат ОиИ$ СА 
> Надёжная и точная установка гарантирует высокую > Выполнены из специальной легированной стали, что позволя- 

повторяемость и соосность позиционирования ет сохранять твёрдость и прочность при высоких температу- 

Свёрла 1-Огеат Ог!$ общего назначения рах. 

>_ Для большинства сортов стали > Инновационная обработка поверхности упучшает износостой- 
Свёрла 1-Огеат Оз для нержавеющих сталей кость и снижает коррозию. 

> Для сверления труднообрабатываемых, пластичных > Геометрия канавок позволяет добиться максимального 

материалов, а также нержавеющей стали. отвода стружки и минимизировать помехи при обработке. 
> Тонкая, острая режущая кромка 
> Мягкое резание 
> Минимальные силы резания 
> Снижение налипания на режущей кромке 

ur 

De 

С = ‘a —— 5 
J ar. 

cs 2 |. 

Серия Pear Губин 
Диапазон Общего назнач. — Для нержав. мат, р длина Я = 

>
 

  

  

  

  

  

  

    
  

(mm) (TIAIN) {пск} десятичн, об Ls Ref. 

YE1A2000 YE2C2000 .7874 20,00 ZH20003025 eee 
zH20005025 25 56 32 5D 100 1855 

YET1A2024 YE2C2024 7969 51/64 20.24] унр0007025 =p | 140 |2555 

YE1A2050 YE2C2050 8071 20.50| 2Н20503025 30 615 41475 120280 
Е YE1A2064 YE2C2064 8125 13/16 20.664| 2420505025 25 56 32 5D 1025 1885 

geooo YETA2070 YE2C2070 8150 20.70| 2Н20507025 7D 1435 2295 
m YETA2100 YE2C2100 8268 21.00| zH21003025 30 | 63 1495 

02109 УЕЛАР103 УЕЗС2103 | 8281 | 53/64 | 21.03] 7Н24005025 25 56 32 50 105 1915 
УЕ1А2143 УЕ2С2143 8438 27/32 21.43| 7Н21007025 76 147 2335 \рротео 
YE1A2150 YE2C2150 | 8465 21.50| ZH21503025 3D 645 1505 
YE1A2170 YE2C2170 8543 21.70| ZH21505025 25 56 32 5D 1075 1935 
YE1A2183 УЕ2С2183 | 8594 55/64 21.83| 7Н21507025 7D 1505 2365 

YF1A2200 YF2C2200 8661 22.00] 2422003025 25 55 32 30 | 66 1524 
2H22005025 50 110 1964 

YF1A2223 YF2C2223 8750 7/8 22.23| ун22007025 70 154 2404 

YF1A2250 YF2C2250 8858 22.50| ZH22508025 3D 675 л5зд 1^2223Т20 
Е YF1A2262 Yrece262 8906 57/64 2262] 2Н22505025 25 56 32 5D 1125 1984 

YF1A2270 \Е262270 | 8937 22.70| 2Н22507025 70 1575 2434 
222.00 уг4А2300 \Е2С2300 | 9055 23.00| ZH23003025 30 | 69 1554 
и YF1A2302 | YF2C2302 9062 29/32 23.02| 7Н23005025 25 56 32 5D 115 2014 

“ YF1A2342 YF2C2342 9219 59/64 23.42| zH23007025 7D 161 2474 ооратео 
YF1A2350 \Е2С2350 | 9252 23.50| 2Н23503025 3D 705 1574 
YF1A2370 YF2C2370 9331 23.70| 2Н23505025 25 56 32 5D 1175 2044 
YF1A2381 | YF2C2381 9375 15/16 23.81| ZH23507025 7D_ 1645 2514 

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. О: Отлично © :Xopowo 

a 

Неер. Углеродистая Легированная Высоко Конструкционная Инструментальная Нерж. > Медный 
а сталь i ar сталь сталь сталь Чугун Алюминий сплав 

сталь 

-НВс24 ~HRo28 HRe28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRc37 HRe37~ ~HRc24 HRe24~ ~HRci3 HRec13~ ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRc8 ~HB110 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~} (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

уд О © 0 0 Оо ФСО ФО О © 0 О о о 

yee О O О О О © О ©)                                 
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y=). 
СПЛАВ 

  

ЕМУ 
oslo) 

       SNe) YG1A / YG2C cepua 

YH1A / YH2C cepus 

СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЁРЛ 
I-DREAM DRILLS 

- OcoGeHHOCTH CM@HHBIX NNacTHH ANA cBépn i-Dream Drills 
> Надёжная и точная установка гарантирует высокую 

повторяемость и соосность позиционирования 
Свёрла |-Огеат ОгИ!$ общего назначения 
> Для большинства сортов стали 

Свёрла |-Огеат ОгИз для нержавеющих сталей 
> Для сверления труднообрабатываемых, пластичных 

материалов, а также нержавеющей стали. 
> Тонкая, острая режущая кромка 
> Мягкое резание 
> Минимальные силы резания 
> Снижение налипания на режущей кромке 

с 

MO. 

Ps 

aS | 

- OcoGeHHocTH Kopnycos ans cBépn i-Dream Drills 
> Выпопнены из специальной легированной стали, 4To nosBona- 

ет сохранять твёрдость и прочность при высоких температу- 

рах. 
> Инновационная обработка поверхности улучшает износостой- 

кость и снижает коррозию. 
> Геометрия канавок позволяет добиться максимального 

отвода стружки и минимизировать помехи при обработке. 

  

  

  

ЕН 
Е Глубина т 

  

  

    
  

Общего назнач. — Для нержав. мат. Винт № 

(мм) {TiAIN) (TiCN) досятичи, об, mu Ls Ref. 

YG1A2400 YG2c2400 9449 24.00| 2424003032 30 72 1648 
7124005032 32 650 37 50 120 2128 

YG1A2421 YG2C2421 9531 61/64 | 2421 | 724007032 7D 168 2608 |одрьтро 
YG1A2450 \62С2450 9646 24.50) ZH24503032 36 735 1658 5 
YG1A2461 YG2C2461 9688 | 31/32 | 24.61 | 7Н24505032 32 60 37 5D 1225 2148 

6 \УслАр470 Уб2С2470 9724 24,70) ZH24507032 7D 171.5 2638 
224.00 ye1ae500 Ye2ce500 9843 63/64 2500 2Н25003032 36 75 1678 
до 7425005032 32 60 37 50 125 2178 

25.99 YGIA2540 YG2C2540 1.0000 1 2540 тнобоо7оза 70 175 2678 
YG1A2550 YG2C2550 1.0039 2550 TX2526T20 
YG1A2567 YG2C2567 1.0106 ББ 30 | 765 |1708 

7425505032 32 60 37 50 1275 2218 YG1A2570 YG2C2570 1.0118 2570] 7 95507032 Е. 
YG1A2580 YG2C2580 1.0156 1°1/64 2580 

УН1А2600 УН2С2600 1.0236 26.00| 726003032 30 78 1712 
7426005032 32 60 | 37 50 130 2232 

УН4А2619 УН2С2649 10312 1‘1/32 2619| уневоо7032 И 
= 12627125 

YH1A2650 YH2C2650 1.0433 26.50| ZH26503032 3D 795 1722 
H YH1A2658 YH2ec2659 1.0469 1°3/64 26.59| zH2e505032 32 60 37 5D 1325 2252 

gegoo YH1A268S YH2c2699 1.0625 1*1/16 26.99 226507032 7D 1855 2782 
7127003032 30 81 1742 

22799 УНЧА2700 УН2С2700 1.0630 27.00 7Н27005032 32 60 37 50 135 2282 
7427007032 70 189 2822 .Jog7o5 

YH1A2750 YH2C2750 1.0827 27.50| 2H27503032 30 825 1752 
ZH27505032 32 60 37 50 1375 2302 

YH1A2778 YH2C2778 1.0938 1“3/32 2778| энруво7озе 5) ЛЕЭЕ 5228 

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. О: Отлично O : Xopowo 

EEE 

М a Углеродистая Легированная Высоко Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный 
автомат. сталь сталь ты сталь сталь Чугун Алюминий сплав 
сталь 

-НВс24 -НАс28 НВс28- -НВс28 HRc28~ ~HRc37 HRc37~ ~HRe24 НВс24- ~HRc13 НВс13- ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRc8 ~HB110 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

yw © © © © © © © © © © © © © 
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ИТ 
СПЛАВ     

    УМА / \12С серия 
и 

СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА ДЛЯ СВЁРЛ 

  

l-DREAM DRILLS 

oes 

- OcoGeHHOCTM CMGHHbIX NNacTHH Ansa cBSpn i-Dream Drills - Особенности Kopnycos ans caépn i-Dream Drills СА 
> Надёжная и точная установка гарантирует высокую > Выполнены из специальной легированной стали, что позволя- 

повторяемость и соосность позиционирования ет сохранять твёрдость и прочность при высоких температу- 

Свёрла 1-Огеат Ог!И$ общего назначения рах. 

>_ Для большинства сортов стали > Инновационная обработка поверхности улучшает износостой- 
Свёрла 1-Огеат ОиИ$ для нержавеющих сталей кость и снижает коррозию. 

> Для сверления труднообрабатываемых, пластичных > Геометрия канавок позволяет добиться максимального 

материалов, а также нержавеющей стали. отвода стружки и минимизировать помехи при обработке. 
> Тонкая, острая режущая кромка 
> Мягкое резание 
> Минимальные силы резания 
> Снижение налипания на режущей кромке 

om _ 

ot 

Серия даст оо] Губы 
СЫ Ofwerouasuss, fra opus. wr etal aie сверления = Винт № 

  

  

  

  

  

  

  

(мм) (ПАК (писю EAGAN, оби Ls Ref. 

УМА2800 YI2C2800 1.1024 2g,00| 2H28003032 30 | 84 1782 
ZH28005032 32 60 37 50 140 2342 

УМА2818 \12С2818 1.1094 1*7/64| 28.18 | 7н28007032 70 196 2902 ees 

УМА2850 Yi2c2850 1.1220 29.50| 2H28503032 30 855 1792 
1 ZH28505032 32 60 37 50 1425 2962 

92800 YI1A2858 Yi2C2858 1.1250 1“1/8 | 28.58 | 7428507032 70 1995 2992 

no  УМА2900 \1262900 1.1417 29,00) #H28003032 30 | 87 1822 
929.99 zH29005032 32 60 37 50 145 2402 

YI1A2937 YI2C2937 1.1562 1*5/32 29:37| 7н29007032 72208 2982 зоо 

УМА2950 У12С2950 1.1614 2950] 2428303032 ЕЕ 
ZH29505032 32 60 37 5D 1475 2422 

YI1A2977 Yl2C2977 1.1719 1°11/64 29.77| zHa9507032 7D 2065 3012 

\31АЗ000 Yv2c3000 1.1811 30.00| 2430003032 35 90 1860 
ZH30005032 32 60 37 50 150 2460 

YJ1A3016 4263016 1.1875 1*3/16 30.16| унзооо7оз2 Е. 
\.1АЗ050 | 263050 1.2008 30.50] 2Н30503032 ap 915 41870 7303125 

J YJ1A3056 263056 1.2031 113/64 3056| zH30505032 32 60 37 5D 1525 2480 
YJ1A3096 YJ2C3096 1.2188 17/32, 30.96] ZH30507032 70 2135 3090 930.00 

10 ZH31003032 30 | 93 1880 
03199 УМАЗ100 YJ2C3100 1.2205 31.00] 2431005032 32 60| 37 50 155 2500 

2H31007032 7D | 217 3120 1Х3132Т25 
YJ1A3150 Yu2C3150 1.2402 31.50| 2H31503032 8D 945 191.0 

2H31505032 32 60 37 5D 1575 2540 
YJ1A3175 | YJ203175 1.2500 1°1/4 31.75 унз4Бо7032 70 2205 3170     

> По запросу доступны пластины с другим диаметром и корпуса с другим типом хвостовика. 

О: Отлично О: Хорошо 

Нелегир. Высоко 
и Угеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. > Медный 

автомат, сталь сталь орт сталь сталь сталь Чугун АПЮМИНИЙ сплав 
сталь 

~HRo24 ~HR028 HRo28~ ~HRo28 HRo28~ ~HRo37 HRc37~ ~HRc24 HRoM~ ~HRol3 HRct3~ ~HRc28 ~HRcl9 HRct9~ -HRoB sass 
(~HB250) (~-HB275) (HB275~) С (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-) (-НВ275) (-НВ220) (НВ220-) (-НВИ80) 

уд Оо © © 0 © © © 0 0 0 © | 0 

ye О | O О О О © оо 
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МЕТРИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЙ 

ИИ и СВЕРЛА ° Материал 
[Hiuu?] Re Ve 912.00 915.00 18.00 22.00 927.00 

[м/мин] ~214.99 ~@17.99 ~@21.99 ~@26.99 ~@31.99 

  

  
  

                      

aaa Cran, }9SMin28, SSMnPb28, ~500 | 100-150 95-120 | 016-028 | 021-035 | 027-040 | 034-052 | 037-055 

Автометнаястаь | 10SPb20 etc 500-850 | 150-250) ~24 | 80-105 | 014024 | 021-035 027-040 | 034-052 | 037-055 
 Наколелированне 450 | 85-125 90-115 | 014-025 | 020-033 | 025-039 | 031-047 | 034-050 
итая сталь (к И5.С22.20М\Б, 5, 450-755 | 125-225 | 549 | 70-80 | 042-020 | 047-028 | 022-032 | 030-046 | 033-049 
улеролитая сталь 59 755-900 | 225-265 | 19-27 | 60-80 | 042-020 | 047-028 | 022-032 | 030-046 | 033-049 

900-1200 | 265-350 | 27-37 | 55-70 | 040-046 | 045-025 | 021-030 | 025-038 | 029-043 
смо аб -800 | 125-175] -7 | 80-100 | 044-024 | 047-028 | 022-032 | 030-046 | 034-050 

Ретро — ММО 5 ' 600-800 | 175-235 | 7-22 | 70-90 (042-020 | 047-028 | 022-032 | 030-046 | 034-050 
ат C475 Бои © 800950 235-080 22-29 | 6080 | 042-050 045-025 022-032 030-048 034-050 

ВМС С 90-110 | 280-330 | 29-35 | 55-70 | 010-046 | 043-021 | 021-030 | 025-038 | 029-043 
> 1110-1230 | 330-380 | 35-39 | 45-60 | 008-042 | 043-021 | 021-030 | 025-088 | 029-043 

аколетованны ЗВСНУМ vo < 600-1020 225-300 19-32 4560 | 012-020 | 015-025 | 021-030 | 020-031 | 024-035 
: С 1020-1200 | 300-366 | 32-38 | 40-55 | 040-06 | 041-048 | 021-030 | 020-031 | 024-035 

crap Е > | 1900-1330 | 355-390 | 38-42 | 40-50 | 008-042 | 009-044 | 018-028 | 049-029 | 023-034 
350-500 | 100-150 | 75-95 014-024 | 021-035 | 027-039 | 029-044 | 032-047 

НЕ aaa 500-850 | 150-250 | -24 60-75 | 042-020 | 020-033 | 022-032 | 025-038 | 029-043 
аъ НЕЕ 850-1200 | 250-355 | 24-38 | 50-65 | 040-06 | 047-028 | 021-030 | 021-032 | 026-038 
Инструментальная |102Cr6, 105WCr6, 500-705 | 150-210] -16 50-65 | 010016 013-021 | 048-086 | 020-031 | 024-035 
сталь С75\ ее 705-950 | 210-280 | 16-29 | 40-50 | 040-06 | 043-021 | 048-026 | 020-031 | 024-035 
Нерхавеощея сталь Аттняиаулитнея/ 8 450-610 | 135~185| -9 | 45-60 | 040-046 | 042-018 | 044-020 | 045-026 | 018-028 

ферритная Я 610-330 | 185-275 | 9-28 | 30-45 | 008-044 | 009-045 | 040-046 | 012-020 044-022 
Перлитный , Ферритный 500-700 | 150-210 | ~18 | 100-125 | 05-026 | 020-037 | 027-042 | 038-051 | 040-055 

Сели Перлитный 700-850 | 210-250 | 16-24 | 75-95 | 041-020 | 046-029 | 020-030 | 025-35 | 029-040 
Чунсшаро. — Ферритный 540 165 |4 | 95-120 | 0435022 | 047-031 | 021-032 | 028-00 | 032-044 
графитом Перлитный 850 250 | 24 | 75-95 | 041-020 044-026 | 019-029 | 025-035 | 029-040 

че Ферритный 450 125 100-125 | 043-022 | 047-031 | 021-032 | 028-040 | 032-044 
Перлитный © 780 230 |2 | 75-95 | 041-048 044-026 | 019-029 | 025-035 | 029-040 

Алюминиевые без термообработки N 65 250-330 | 0,30-040 | 035-045 | 040-0550 | 045-055 | 050-060 

сплавы [ковки] — закалённые Я 150 200-250 | 030-040 | 035-045 | 040-050 | 045-055 | 050-060 
Anovunesie enranu 53 Mentone < 75 200-50 | 025-035 |030-040 | 0,35-045 | 040-050 | 045-055 

ime [512% $ закалённые 5 90 150-220 | 025-035 | 0.30-040| 035-045 | 040-050 | 045-055 
>12%Si Ges repwoofpatonn |5- 130 100-200 | 020-030 | 025-035| 030-040 | 035-045 | 040-050 
Пегкообрабатыв(РЕ>1%] 110 115-145 | 046-028 | 023-036 | 029-036 | 037-045 | 041-048 

Медные сплавы — Латунь 90 145-185 | 047-029 024-037 | 030-038 | 038-046 | 042-049 
'Электролитическая медь 100 95-120 | 006-009 | 009-043 | 041-043 | 045-048 | 019-022 
[Duroplastics 

Неамагнитные Fiber plastics 

ene Hard rubber 

ВРМ = Частота вращения (об/мин) *Формулы : 

м/мин = Окружная скорость резания (м/мин) (RPM) ° 71° @ 

© = Диаметр сверла (мм) M/MUH = 1000 

мм/об = Подача (мм/об) мм/мин = (ВРМ)* (мм/об) 
_ (м/мин) * 1000 

RPM -"“m-s 

> Рекомендации относительно скорости резания, подачи и иных параметров обработки, представленные в данной таблице, являются номинальны- 
мии должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. Рекомендуется снизить скорость резания на 20%, а подачу на 10%. 

> При использовании держателей 5х0, 7хО рекомендуется снизить подачу до 85% и 70% соответственно. 

> При использовании держателя 7х0 рекомендуется предварительно просверлить пилотное отверстие для центрирования, при этом угол при вер- 
шине пилотного сверла должен составлять не менее 140° {0,5xD ~ 1,5xD). Пипотное отверстие позволяет добиться более точного распопожения 

отверстия и более высокой чистоты обработки поверхности, а также снизить отклонения от круглости отверстия. 
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ДЮЙМОВАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЙ 

Нелегирован. сталь, 
Литая сталь 
Автоматная сталь 

Низколегированная, 

Литая сталь (5%) 

Углеродистая сталь 

Легированная 

сталь 

Высоколегированная 

сталь 

Конструкционная 

сталь 

Инструментальная 

сталь 
Нержавеющая 

сталь 

Серый чугун 

Чугунс шаров, 

графитом 

Ковкий чугун 

Алюминиевые 

сплавы (ковкие] 

Алюминиевые сплавы 

[питейные) 

Медные сплавы 

Немагнитные 

материалы 

9SMn28, SSMnPb28, 
108Pb20 etc 

C15, C22, 20Mn5, 
Ck45, C45 ete 

45CrMo4, 42CrM04, 

46MnCr5, 

Ck75, 35CrM0o4, 

416MnCr5 etc 

SBCrNiMo4, 

41 CrAIMo7 etc 

9633, $t37-2, St44-2, 

St52, St60 etc 

102Cr6, 105WCré, 
C75W etc 
Аустенитнаяй 
вустенитная/ 
феппитная 

Перлитный , Ферритный 

Перлитный 

Ферритный 

Перлитный 

Ферритный 

Перлитный 

безтермообработки 

закалённые 

<12%9, без термообработки 

512% закалённые 

>12%9, без термообработки 

Легкообрабатыв.(Р6>1%) 

Латунь 

'Электролитическая медь 

Duroplastics 

Fiber plastics   |Hard rubber 

ВРМ = Частота вращения (об/мин) 

ЗЕМ = Окружная скорость резания (фут/мин) 

{5 = Диаметр сверла (дюйм) 

1РВ = Подача (дюйм/об) 

1РМ = Скорость сверления (дюйм/мин) 

  

У
Г
Л
А
 / 
\
Ё
]
2
С
 

УГ
72

С 
У
Г
Л
А
 

/ 
УЕ
 ]
2С

 

  

~500 

500-850 

450 
450-755 

755-900 

960-1200 

~600 

600-800 

800-950 
950-1110 

1110-1230 

600-1020 

1020-1200 

1200-1330 

350-500 

500-850 

850-1200 

500-705 

705-950 

450-610 

610-930 

500-700 

700-850 

540 

850 
450 

780 

  

100-150 

150-250 

85-125 
125-295 

225-265 

265-350 

125-175 
175-235 

235-280 

280-330 

330-360 

225-300 

300-355 

355-390 

100-150 

150-250 

250-355 

150-210 

210-280 

135-185 

185-275 

150-210 

210-250 
165 

250 

125 

230 

65 

150 

75 

90 

130 

110 

90 

100   
    

Вс 

“24 

~19 

19-27 

27-37 

7-22 

22-29 

29-35 

35-39 

19-32 

32-38 

38~42 

24-38 

ы 

16-29 

9-28 

“16 

16-24 

24 

21 

  

м 
[SFM] 

312-384 

262-344 

295-377 
230-295 

197-262 

180-230 

962-328 
230-295 

197-262 

180-230 

148-197 

148-197 

131-180 

131-164 

246-312 

197-246 

164-213 

164-213 

131-164 

145-197 

83-145 

328-410 

246-312 
312-394 

246-312 

328-410 
246-312 

820-1083 

656-820 

656-820 

492-722 

328-656 

377-476 

476-607 

312-394 

931/64 
~@37/64 

006-011 

006-009 

006-010 
005-008 

005-008 

004-006 

006-009 
005-008 

005-008 

004-006 

003-005 

005-.008 

004~.006 

003-.005 

006-009 

005~.008 

004~.006 

004~.006 

004-006 

004-006 

003-005 

006-010 

004-008 
005-009 

004-008 

005-009 

004-007 

0118-0157 

0118-0157 

0098~0138 

0098~0138 

0079~0118 

006-011 

007-011 

002-004     

919/32 
845164 

008-014 

008-014 

008-013 
007-011 

007-011 

006-010 

007-011 
007-011 

006-010 

005-008 

005-008 

006-010 

004-007 

004-006 

008-014 

008-013 

007-011 

005-008 

005-008 

005-007 

004-006 

008-015 

006-011 
007-012 

006-010 

007-012 

006-010 

„0138-0177 

„0138-0177 

„0118-0157 

„0118-0157 

„0098-0138 

003-014 

003-015 

004-005 

*Формулы: 

ЗЕМ 

IPM 

RPM 

  

923/32 
~O55/64 

O11~016 

011-016 

10-015 
009-013 

009-013 

008-012 

009-013 

009-013 
009-013 

008-012 

008-012 

008-012 

008-018 

007-010 

011-015 

003-013 

008-018 

007-010 

007-010 

006-008 

004-006 

011-017 

008-012 

008-013 
007-011 

008-013 

007-011 

„0157-0197 

„0157-0197 

„0138-0177 

„0138-0177 

„0118-0157 

011-014 

012-015 

004.005 

12 

  

=) 54 a-\\ 0) 54] ERS] PEKOMEHQYEMBIE PEXKMMb! PESAHMA 

9718 
PIANC 

013-020 

013-080 

012-.019 
012-018 

012-018 

010-015 

012-018 
012-018 

012-018 

010-015 

010-015 

008-012 

008-012 

„007-011 

011-017 

010-015 

008-013 

008-012 

008-012 

005-011 

005-008 

014-020 

010-014 
O11~016 

010-014 

011-016 

010-014 

.0177-.0217 

0177~0217 

0157~0197 

0157~0197 

0138-0177 

015-018 

015-018 

006-007 

(RPM) « 77° @ 

(RPM) « (IPR) 
(ЗЕМ) * 12 

(п). в 

  

= 
1 -3/32 
~O1-114 

015-022 

015.022 

013-020 
013-019 

013-019 

011-017 

013-020 
013-020 

013-020 

011-017 

011-017 

009-014 

009-.014 

009-.013 

013-019 

011~017 

010-015 

008~.014 

009~014 

007-011 

006-009 

016-022 

011-016 
013-017 

011-016 

013-017 

011-016 

„0197-0236 

„0197-0236 

„0177-0217 

„0177-0217 

0157~0197 

O16~019 

017-019 

007-008 

> Рекомендации относительно скорости резания, подачи и иных параметров обработки, представленные в данной таблице, являются номинальны- 
мии должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. Рекомендуется снизить скорость резания на 20%, а подачу на 10%. 

> При использовании держателей 5х0, 7х0 рекомендуется снизить подачу до 85% и 70% соответственно. 

> При использовании держателя 7х0) рекомендуется предварительно просверлить пилотное отверстие для центрирования, при этом угол при вер- 
шине пилотного сверла должен составлять не менее 140° (0,5х0 -- 1,5х0)). Пилотное отверстие позволяет добиться более точного расположения 

отверстия и более высокой чистоты обработки поверхности, а также снизить отклонения от кругпости отверстия. 
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СБОРКА CBEPIIA i-DREAM DRILLS 

a 
[= > 

  

  

Очистить поверхность пластины 
и гнездо под пластину в корпусе 
сверла. 

  

  
Убедиться, что пластина прижата ко дну паза, 
и затянуть винт её крепления, используя пасту.   
  

  

  

  

  

    

        

ТИП КЛЮЧА № ИЗДЕЛИЯ | №Т-ОБРАЗНОЙ РУЧКИ СЕРИЯ (РАЗМЕР) 

КЛЮЧ-ФЛАЖОК А(212.00-013.99) 

TWWTO08 — в (214.00-215.99) 

С (216.00-217.99) 

БИТЫ ТОВХ TWBT15 TWH600 о (218.00-219.99) 

_ TWBT20 Sa Е, Е, © (220.00-225.99) 

= 
TWBT25 H, |, J (@26.00~@ 31.99)       
  

Используйте ключ-флажок или ключ со сменными 
битами. 
> Использовать только указанные ключи и винты. 
>_ Винт должен быть надёжно затянут 
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ЕТ 
СПЛАВ 

  

  

  

  ` 

  

  

  
      
  

\ „ 

АИ 
СВЕРЛА 

Размер пересекаемого отверстия превышает 
высоту пластины сверла. 

Заготовка установлена под наклоном более 
7 градусов (при сверлении заготовки, 
расположенной под углом до 7 градусов 
необходимо снизить подачу на примерно 30- 
50%). 

При сверлении наложенных друг на друга 
листов необходимо расположить их с 
минимальными промежутками. 
Наличие зазоров между листами может 
привести к поломке пластины или плохому 
отводу стружки. 

Перед началом сверления необходимо 
надёжно закрепить заготовку. 
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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ДАВЛЕНИЕ И СКОРОСТЬ ПОДАЧИ СОЖ 
Е ПРИ ВЕРТИКАЛЬНОМ СВЕРЛЕНИИ 

све 
  

      

РА де 
[бар] [литр/мин] - Рекомендуется использовать 6-8 % эмульсию. 
14.0 | то 42.0 

13.0 7% | 32.0 - При сверлении заготовок из нержавеющей или 
a высокопрочной стали рекомендуется 

12.0 5xD—| 27.0 о 
использовать 10% эмульсию. 

11.0 1 зо зхо | 22.0 

- При горизонтальном сверлении можно снизить 
10.0 17.0 о 

давление и скорость подачи СОЖ на 30%. 
9.0 12.0 

80 70 - При использовании держателей 1-2х0 

сверление без СОЖ возможно, но не 

12 16 20 24 28 3 рекомендуется. 
9 [мм] 

  

УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 
  

      

1) Сильный износ по 
задней поверхности 

режущей пластины 
- Снизить скорость резания 
- Увеличить подачу 

3) Наросты на режущей кромке 
- Увеличить скорость резания 
- Использовать пластину 
с покрытием 

5) Износ направляющей 
ленточки 
- Убедиться, что заготовка 

надёжно зажата 

- Снизить скорость резания 
- Увеличить расход СОЖ 

7) Царапины на держателе 

- Убедиться, что заготовка 

надёжно зажата 

- Снизить подачу 
- Увеличить расход СОЖ 

  
    
  

2) Сколы на режущей кромке 
- Снизить подачу 

- Убедиться в жёсткости конструкции 

шпинделя и патрона 
- Убедиться, что заготовка надёжно 

зажата 

4) Сколы углов пластины 
- Снизить подачу 

- Убедиться, что заготовка надёжно 

зажата 

6) Неточное расположение отверстия 
- Убедиться, что заготовка надёжно 

зажата 
- Снизить подачу во время ввода или 
вывода сверла 

8) Неудовлетворительное качество 
обработанной поверхности 
- Убедиться, что заготовка надёжно 

зажата 
- Увеличить расход и давление подачи 
СОЖ 
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Г ИЕ 

-GENERAL 
  

- Для обработки стали общего назначения (твёрдостью от НВс30 до НВс50) 

 



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ 

YS И H CTPYM E HT ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 

ДЛИНА/ТИП ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ one 
PA3MEP MAX 

СТР. 
  

ПОКРЫТИЕ 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 
DREAM DRILLS 

GENERAL 
Для обработки стали общего 

назначения 
(твёрдостью от НВс30 до НВс50) 

©: Отлично О :Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 86     

Около 0.1 5% С Отожженна я 

Около 0.4 5% С Отожженна я 

    
    

     

     

    

  

    

     

  

1 125 

190 13 

И Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

сталь Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 

| 5 | Около 0.7 5% С  Закаленная 300 32 
ШИ 7 Отожженна я 180 10 

изко- 
легированная Закаленна я 275 29 

[8 | aan Закаленна я 300 32 
ши Закаленна я 350 38 

[| Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

сталь Закаленна я 325 35 

120 Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 

м. В Аустенитная 180 10 
Перлитн. / Фе ррит. 180 10 

ЕЯ ерыйчиян Пеотил. (Маотенсит) 260 26 

iv, Ферритная 160 3 

18 Перлитная 250 25 

EO coor Ферритная 130 
Перлитная 230 21 

Алюминиевый Не отверждаемая 60 

№7 сплав Отверждаемая Закал енная 100 

[23 | < 12%5 |, Не отверждаемая 75 
РЯ АЛЮМИНИЕВО- < 12%5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

ИИ ВЫИ “пав > 19% $, Не отверждаемая 130 
TE) Медьи Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

медные сплавы  Си5п2п (Латунь) 90 

       

  

ГР Бронза/ Латунь} 

[ 29 | Неметалические 

  

Сибп,бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

[30 | материалы Каучук, дерево ит.д. 

Отожженная 200 15 

яечЕе Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

Ninnu Co -ocHos a Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

36 Чистый титан 400 Вт 

37 Альфа +Бетасп лавы Закал енная 1050 Rm 

| 38 | Закал енная 550 55 
Es Зака ленная сталь  Закал енная 630 60 

ВЕ отбеленн. чугун Литье 400 42 
Закаленн .чугун Закал енная 550 55 
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ИЯ 
[Ч 

YS DREAM DRILLS 
-GENERAL DH404 ceons 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 

  

  

УКОРОЧЕННЫЕ 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
И литой стали, чугуна, отбепенного чугуна, ковкого 

DRILLS чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
Е: абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 

- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втулка не требуется 

Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 
- высокопроизводительное сверление 

Le 

й 2 — Di=D2 ВУЗЫ = Г 
Ед. изм.: мм 

ЕТ] Длина раб. Общая Диаметр Anuua pa6. Общая 
сверла ЕЕ длина cBepna RE) длина 

Di и La TIAIN D1 Li Le 

    

  
  

  

  

                

TIAIN 

DH404030 3.0 16 46 DH404057 5.7 28 66 

DH404031 3.1 18 49 DH404058 5.8 28 66 

DH404032 3.2 18 49 DH404059 5.9 28 66 

DH404033 3.3 18 49 DH404060 6.0 28 66 

DH404034 3.4 20 52 DH404061 6.1 31 70 

DH404035 3.5 20 52 DH404062 6.2 31 70 
DH404036 3.6 20 52 DH404063 6.3 31 70 

DH404037 3.7 20 52 DH404064 6.4 31 70 

DH404038 3.8 22 55 DH404065 6.5 31 70 

DH404039 3.9 22 55 DH404066 6.6 31 70 

DH404040 4.0 22 55 DH404067 6.7 31 70 

DH404041 4.1 22 55 DH404068 6.8 34 74 

DH404042 4.2 22 55 DH404069 6.9 34 74 

DH404043 4.3 24 58 DH404070 7.0 34 74 

DH404044 4.4 24 58 DH404071 7.1 34 74 

DH404045 4.5 24 58 DH404072 7.2 34 74 

DH404046 4.6 24 58 DH404073 7.3 34 74 
DH404047 4.7 24 58 DH404074 7.4 34 74 

DH404048 4.8 26 62 DH404075 7.5 34 74 
DH404049 4.9 26 62 DH404076 7.6 37 79 

DH404050 5.0 26 62 DH404077 7.7 37 79 

DH404051 5.1 26 62 DH404078 7.8 37 79 

DH404052 5.2 26 62 DH404079 7.9 37 79 

DH404053 5.3 26 62 DH404080 8.0 37 79 

DH404054 5.4 28 66 DH404081 8.1 37 79 

DH404055 5.5 28 65 DH404082 8.2 37 79 

DH404056 5.6 28 65 DH404083 8.3 37 79 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRe45~55 НКс55- 
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ия 
СПЛАВ 

  

YS DREAM DRILLS 
-GENERAL РН 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 

  

  

УКОРОЧЕННЫЕ 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого TEE 

чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, DRILLS 
абразивного пластика. Ее 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверпение 

Sees © Coss) 
| Le 

M |. ; Di=D2 exo] Me]. er | el 

      

  
  

  

  

Ед. изм.: мм 

ПЕСНЕ ШЕИ сверла ВЕ длина cBepna Reta] РС 

TIAIN Di и L2 TIAIN D1 и La 

DH404084 8.4 37 793 DH404110 11.0 47 95 

DH404085 8.5 37 73 DH404115 11.5 47 95 

DH404086 8.6 40 84 DH404120 12.0 51 102 

DH404087 8.7 40 84 DH404130 13.0 51 102 

DH404088 8.8 40 84 DH404135 13.5 54 107 

DH404089 8.9 40 84 DH404140 14.0 54 107 
0н404090 3.0 40 84 DH404145 14.5 56 111 

DH404091 9.1 40 84 DH404150 15.0 56 111 

DH404082 9.2 40 84 DH404155 15.5 58 115 

DH404083 9.3 40 84 DH404160 16.0 58 115 

DH404094 9.4 40 84 DH404165 16.5 60 119 

DH404095 9.5 40 84 DH404170 17.0 60 119 

DH404096 9.6 43 89 DH404175 17.5 62 123 

DH404097 9.7 43 89 DH404180 18.0 62 123 

DH404098 9.8 43 89 DH404185 18.5 64 127 

DH404099 9.9 43 89 DH404130 19.0 64 127 

DH404100 10.0 43 89 DH404195 19.5 66 131 

DH404102 10.2 43 89 DH404200 20.0 66 131 

DH404105 10.5 43 89               

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично О : Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно д 
сталь сталь  закапён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКс55- 
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GWG YG-1 C0, LTD. Ten.#7 499 110 71 06, www.yg.kr, E-mallrussia@yg1.ru 73 

Нержавеющая а Титановые anit Чугун 'Апюминий Медь Бронза — Угепластик ЕН 

  

                        
 



ИННЫ 
СПЛАВ 

С ЕВ 
-GENERAL DH423 ceous 

TBEPQOCMNABHbIE CBEPSIA DREAM DRILLS 

  

  

КОРОТКИЕ 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
are литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 

$ чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
ИТ абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втулка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

АЕ © о к, 
| | 

Le 

ПО == 
Ед. изм.: мм 

Диаметр | Диаметр Длина Общая Диаметр | Диаметр Длина [ЕТ] 
сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

TIAIN D1 D2 Li 2 D1 D2 и La 

    

  
  

  

  

                    

TiAIN 

DH423030 3.0 6 20 62 DH423059 5.9 6 28 66 

DH423031 3.1 6 20 62 DH423060 6.0 6 28 66 

DH423032 3.2 6 20 62 DH423061 6.1 8 34 79 

DH423033 3.3 6 20 62 DH423062 6.2 8 34 79 

DH423034 3.4 6 20 62 DH423063 6.3 8 34 79 

DH423035 3.5 6 20 62 DH423064 6.4 8 34 79 

DH423036 3.6 6 20 62 DH423065 6.5 8 34 79 

DH423037 3.7 6 20 62 DH423066 6.6 8 34 79 

DH423038 3.8 6 24 66 DH423067 6.7 8 34 79 

DH423039 3.9 6 24 66 DH423068 6.8 8 34 79 

DH423040 4.0 6 24 66 DH423069 6.9 8 34 79 

DH423041 4.1 6 24 66 DH423070 7.0 8 34 79 

DH423042 4.2 6 24 66 DH423071 7.1 8 41 79 

DH423043 4.3 6 24 66 DH423072 7.2 8 41 79 

DH423044 4.4 6 24 66 DH423073 7.3 8 41 79 

DH423045 4.5 6 24 66 DH423074 7.4 8 41 79 

DH423046 4.6 6 24 66 DH423075 7.5 8 41 79 

DH423047 4.7 6 24 66 DH423076 7.6 8 41 79 

DH423048 4.8 6 28 66 DH423077 7.7 8 41 79 

DH423049 4.9 6 28 66 DH423078 7.8 8 41 79 

DH423050 5.0 6 28 66 DH423079 7.3 8 41 79 

DH423051 5.1 6 28 66 DH423080 8.0 8 41 79 

DH423052 5.2 6 28 66 DH423081 8.1 10 47 89 

DH423053 5.3 6 28 66 DH423082 8.2 10 47 89 

DH423054 5.4 6 28 66 DH423083 8.3 10 47 89 

DH423055 5.5 6 28 66 DH423084 8.4 10 47 89 

DH423056 5.6 6 28 66 DH423085 8.5 10 47 89 

DH423057 5.7 6 28 66 DH423086 8.6 10 47 89 

DH423058 5.8 6 28 66 DH423087 8.7 10 47 89 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ О: Отлично О: Хорошо 

ПО has 
Утеродистая Легированная Предварительно д 

сталь cra — закапён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 HRc5o~ 

о © © О О 
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Yo ОКВЕАМ ОВ $ 
-GENERAL DH423 ceeus 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 

  

  

КОРОТКИЕ 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 

питой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 

чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, a 
абразивного пластика. ИЕ 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втулка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

  

кр 
| li 

    

  

  

  

  

  

                  

Le 

Ne a oy 

Yo .. и. ЛЕЗЬ == Г) 
Ед. изм.: мм 

ПЕЧИ ШЕЕ сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб.части | длина 

МАМ D1 D2 Li La TIAIN D1 D2 Li 2 

DH423088 8.8 10 47 89 DH423117 11.7 12 55 102 

DH423089 8.9 10 47 89 DH423118 11.8 12 55 102 

DH423080 93.0 10 47 89 DH4231193 11.9 12 55 108 

DH423091 9.1 10 47 89 DH423120 12.0 12 55 102 

DH423092 9.2 10 47 89 DH423123 12.3 14 60 107 

0Н423093 9.3 10 47 89 DH423125 12.5 14 60 107 

DH423094 9.4 10 47 89 DH423128 12.8 14 60 107 

DH423095 9.5 10 47 89 DH423130 13.0 14 60 107 

DH423096 3.6 10 47 89 DH423135 13.5 14 60 107 

DH423097 9.7 10 47 89 DH423138 13.8 14 60 107 

DH423098 9.8 10 47 89 DH423140 14.0 14 60 107 

DH423099 9.9 10 47 89 DH423145 14.5 16 65 115 

DH423100 10.0 10 47 89 DH423148 14.8 16 65 115 

DH423101 10.1 12 55 102 DH423150 15.0 16 65 115 

DH423102 10.2 12 95 102 DH423155 15.5 16 65 115 

DH423103 10.3 12 55 102 DH423158 15.8 16 65 115 

DH423104 10.4 12 55 102 DH423160 16.0 16 65 115 

DH423105 10.5 12 55 102 DH423165 16.5 18 73 123 

DH423106 10.6 12 55 102 DH423168 16.8 18 73 123 

DH423107 10.7 12 55 102 DH423170 17.0 18 73 123 

DH423108 10.8 12 55 102 DH423175 17.5 18 73 123 

DH423109 10.9 12 55 102 DH423178 17.8 18 73 123 

DH423110 11.0 12 55 102 DH423180 18.0 18 73 123 

DH423111 11.1 12 55 102 DH423185 18.5 20 79 131 

DH423112 11.2 12 55 102 DH423190 19.0 20 79 131 

DH423113 11.3 12 55 102 DH423195 19.5 20 79 131 

DH423114 11.4 12 55 102 DH423198 19.8 20 79 131 

DH423115 11.5 12 BS 102 DH423200 20.0 20 79 131 

DH423116 11.6 12 55 102 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков О: Отлично О : Хорошо 

Уплеродистая Легированная Предварительно Неа 
сталь сталь закапён. сталь Титановые Нержавеющая 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик 
-НВ225 HB225~325 HRc30~45 Н®о45-55 НВс5Б- 8% сплавы 
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УТ 
СПЛАВ 

Yo Se В 
-GENERAL DH424 ceous 

TBEPQOCMNABHbIE CBEPSIA DREAM DRILLS 

  

  

ДЛИННЫЕ 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
литой стали, чугуна, отбепенного чугуна, ковкого 

и чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
Е --УМ абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 

- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 

Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 
- высокопроизводительное сверление 

    

Le 

M BF. eo] Me | Tf ar | al = 
Ед. изм.: мм 

Qvametp Е] Длина [ет Диаметр | Диаметр РИ Общая 
сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

Di D2 и L2 TIAIN D1 D2 Li La TIAIN 

    

  

  

  

                    

DH424010 1.0 3 8 55 DH424036 3.6 6 28 66 

DH424011 1.1 3 12 55 DH424037 3.7 6 28 66 

DH424012 1.2 3 12 55 DH424038 3.8 6 36 74 

DH424013 1.3 3 12 55 DH424039 3.9 6 36 74 
DH424014 1.4 3 12 55 DH424040 4.0 6 36 74 

DH424015 1.5 3 16 55 DH424041 4.1 6 36 74 

DH424016 1.6 3 16 55 DH424042 4.2 6 36 74 

DH424017 1.7 3 16 55 DH424043 4.3 6 36 74 

DH424018 1.8 3 16 55 DH424044 4.4 6 36 74 

DH424019 1.9 3 16 55 DH424045 4.5 6 36 74 

DH424020 2.0 4 21 57 DH424046 4.6 6 36 74 

DH424021 2.1 4 21 57 DH424047 4.7 6 36 74 

DH424022 2.2 4 21 57 DH424048 4.8 6 44 82 

DH424023 2.3 4 21 57 DH424049 4.3 6 44 82 

DH424024 2.4 4 21 57 DH424050 5.0 6 44 82 

DH424025 2.5 4 21 57 DH424051 5.1 6 44 82 

DH424026 2.6 4 21 57 DH424052 5.2 6 44 82 
DH424027 2.7 4 21 57 DH424053 5.3 6 44 82 

DH424028 2.8 4 21 57 DH424054 5.4 6 44 82 

DH424029 29 4 21 57 DH424055 5.5 6 44. 82 

DH424030 3.0 6 28 66 DH424056 5.6 6 44 82 

DH424031 3.1 6 28 66 DH424057 5.7 6 44 82 

DH424032 3.2 6 28 66 DH424058 5.8 6 44 82 

DH424033 3.3 6 28 66 DH424059 5.9 6 44 82 

DH424034 3.4 6 28 66 DH424060 6.0 6 44 82 

DH424035 3.5 6 28 66 DH424061 6.1 8 53 91 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь закалён. сталь 

~HB225 HB225~325 HRe30~45 HRe45~55 НКс55- 

© © о О О 
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Yo Se $ 
-GENERAL DH424 ceeus 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 

  

  

ДЛИННЫЕ 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 

питой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого ЕЕ 

чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, ИЕ 
абразивного пластика. НЗ 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втулка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

———- ез SSS 

  

a 
Le 

N ; =. to] mo |, = Г an 
    

  

  

  

                    

Ед. изм.: мм 

SSS Se SSS cBepna XBOCTOBHKA [28 Е РЕ сверла хвостовика РСЯ к длина 

TIAIN D1 D2 ы La TIAIN D1 D2 Li L2 

DH424062 6.2 8 53 91 DH424088 8.8 10 61 103 

DH424063 6.3 8 53 91 DH424083 8.9 10 61 103 

DH424064 6.4 8 53 91 DH424080 9.0 10 61 103 

DH424065 6.5 8 53 91 DH424091 9.1 10 61 103 

DH424066 6.6 8 53 91 DH424082 9.2 10 61 103 
DH424067 6.7 8 53 91 0Н424093 9.3 10 61 103 

DH424068 6.8 8 53 91 DH424094 9.4 10 61 103 

DH424069 5.9 8 53 91 DH424095 9.5 10 61 103 

DH424070 7.0 8 53 91 DH424096 9.6 10 61 103 

DH424071 7.1 8 53 91 DH424097 9.7 10 61 103 

DH424072 7.2 8 53 91 0Н424098 9.8 10 61 103 

DH424073 7.3 8 53 91 0Н424099 9.9 10 61 103 

DH424074 7.4 8 53 91 DH424100 | 10.0 10 61 103 

DH424075 7.5 8 53 91 DH424101 10.1 12 71 118 

DH424076 7.6 8 53 91 DH424102 | 10.2 12 71 118 

DH424077 7.7 8 53 91 0Н424103 | 10.3 12 71 118 

DH424078 7.8 8 53 91 DH424104 10.4 12 71 118 
DH424079 7.9 8 53 91 0Н424105 | 10.5 12 71 118 

DH424080 8.0 8 53 91 0Н424106 | 10.6 12 71 118 

DH424081 8.1 10 61 103 DH424107 10.7 12 71 118 

DH424082 8.2 10 61 103 DH424108 | 10.8 12 71 118 

DH424083 8.3 10 61 103 DH424109 10.9 12 71 118 

DH424084 8.4 10 61 103 DH424110 | 11.0 12 71 118 

DH424085 8.5 10 61 103 DH424111 11.1 12 71 118 

DH424086 8.6 10 61 103 DH424112 11.2 12 71 118 

DH424087 8.7 10 61 103 DH424113 | 11.3 12 71 118 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О : Хорошо 

Уплеродистая Легированная Предварительно Неа 
сталь сталь закапён. сталь Титановые Нержавеющая 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик 
-НВ225 НВ225-325 HRc30~45 Н®о45-55 НВс5Б- 8% сплавы 

© © © О О 
                      

  

  

‘GG YG-1 CO, LTD. Ten.#7 499 110 71 06, www.ygt.kr, E-mallrussia@yg1.ru 77



ТВЕРДЫЙ 
ИА: 

YS DREAM DRILLS 
-GENERAL Dy VY ee 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS 

  

  

  

ДЛИННЫЕ 

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
Е литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 

DRILLS чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
-GENERAL абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 

- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 

Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

  

  

    

  

  

  

| Li Г] 

Le 
т 

a ы : 
a 5xD 

Ед. изм.: мм 

ЕТ: CECH) МИРЕ: Общая Диаметр | Диаметр Длина Общая 
сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

TIAIN Di D2 и La TIAIN D1 D2 Li La 

DH424114 11.4 12 71 118 DH424150 15.0 16 83 133 

DH424115 11.5 12 71 118 DH424155 15.5 16 83 133 

DH424116 11.6 12 71 118 DH424160 16.0 16 83 133 

DH424117 11.7 12 71 118 DH424165 16.5 18 93 143 

DH424118 11.8 12 71 118 DH424170 17.0 18 93 143 

DH424119 11.9 12 71 118 DH424175 17.5 18 93 143 

DH424120 12.0 12 71 118 DH424180 18.0 18 93 143 

DH424125 12.5 14 77 124 DH424185 18.5 20 101 153 

DH424130 13.0 14 77 124 DH424190 19.0 20 101 153 

DH424135 13.5 14 77 124 DH424195 19.5 20 101 153 

DH424140 14.0 14 77 124 DH424200 20.0 20 101 153 

DH424145 14.5 16 83 133                 
  

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь закалён. сталь 

~HB225 HB225~325 HRe30~45 HRe45~55 НКс55- 
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ИУ 
СПЛАВ 

  

YO Ти 
-GENERAL De rea 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 
чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, Е 
абразивного пластика. ЕВ 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 
- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

        

    

  

eg ве. ВЕ = Г = 
Ед. изм.: мм 

Диаметр | Диаметр Длина Общая Диаметр | Диаметр Длина Общая 
сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

TIAIN D1 D2 Li La D1 D2 li Le 

  

  

                    

TIAIN 

DH406030 3.0 6 20 62 DH406057 5.7 6 28 66 

DH406031 3.1 6 20 62 DH406058 5.8 6 28 66 

DH406032 3.2 6 20 62 DH406053 5.9 6 28 66 

DH406033 3.3 6 20 62 DH406060 6.0 6 28 66 
DH406034 3.4 6 20 62 DH406061 6.1 8 34 79 

DH406035 3.5 6 20 62 DH406062 6.2 8 34 79 

DH406036 3.6 6 20 62 DH406063 6.3 8 34 79 

DH406037 3.7 6 20 62 DH406064 6.4 8 34 79 

DH406038 3.8 6 24 66 DH406065 6.5 8 34 793 

DH406039 3.9 6 24 66 DH406066 6.6 8 34 73 

DH406040 4.0 6 24 66 DH406067 6.7 8 34 73 

DH406041 4.1 6 24 66 DH406068 6.8 8 34 79 

DH406042 4.2 6 24 66 DH406069 6.9 8 34 73 

DH406043 4.3 6 24 66 DH406070 7.0 8 34 73 

DH406044 4.4 6 24 66 DH406071 7.1 8 41 73 

DH406045 4.5 6 24 66 DH406072 7.2 8 41 79 

DH406046 4.6 6 24 66 DH406073 7.3 8 41 79 
DH406047 4.7 6 24 66 DH406074 7.4 8 41 79 

DH406048 4.8 6 28 66 DH406075 7.5 8 41 79 

DH406049 4.9 5 28 65 DH406076 7.6 8 41 79 

DH406050 5.0 6 28 66 DH406077 7.7 8 41 73 

DH406051 5.1 6 28 66 DH406078 7.8 8 41 793 

DH406052 5.2 6 28 66 DH406079 7.9 8 41 79 

DH406053 5.3 6 28 66 DH406080 3.0 8 41 73 

DH406054 5.4 6 28 66 DH406081 3.1 10 47 89 

DH406055 5.5 6 28 66 DH406082 8.2 10 47 89 

DH406056 5.6 6 28 66 DH406083 3.3 10 47 89 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь саь  закапён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКс55- 
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СПЛАВ 

YO DREAM DRILLS 
-GENERAL rea 

TBEPQOCMNABHbIE CBEPSIA DREAM DRILLS 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
Е литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 

DRILLS чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
-GENERAL абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 

- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 

Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

  

ae «= 

  

  

  

  
  

N © ‘ | 

ВОЗ bt!’ =e 
  

  

Ед. изм.: мм 

See eee cBepna хвостовика раб. ыы длина cBepna XBOCTOBHKa [28 Е РЕ 

ТАМ Di D2 и La TIAIN Di D2 ы La 

DH406084 8.4 10 47 89 DH406111 | 11.1 12 55 102 

DH406085 8.5 10 47 89 DH406112 | 11.2 12 55 102 

DH406086 8.6 10 47 89 DH406113 | 11.3 12 55 102 

DH406087 8.7 10 47 89 DH406114 11.4 12 55 102 

DH406088 8.8 10 47 89 DH406115 | 11.5 12 55 102 
DH406089 8.9 10 47 89 0н406116 | 11.6 12 55 102 

0нН405090 9.0 10 47 89 DH406117 11.7 12 55 102 

DH406091 9.1 10 47 89 DH406118 | 11.8 12 55 102 

DH406082 9.2 10 47 89 DH406119 | 11.9 12 55 102 

DH406083 9.3 10 47 89 DH406120 | 12.0 12 55 102 

DH406094 9.4 10 47 89 DH406125 12.5 14 60 107 

DH406095 9.5 10 47 89 DH406130 13.0 14 60 107 

DH406096 9.6 10 47 89 DH406135 | 13.5 14 60 107 

DH406097 9.7 10 47 89 DH406140 | 14.0 14 60 107 

DH406098 9.8 10 47 89 DH406145 | 14.5 16 65 115 

DH406099 9.3 10 47 89 DH406150, 15.0 16 65 115 

DH406100 | 10.0 10 47 89 DH406155 15.5 16 65 115 

DH406101 10.1 12 55 102 DH406160 16.0 16 65 115 
DH406102 | 10.2 12 55 102 DH406165 16.5 18 73 123 

DH406103 10.3 12 55 102 DH406170 17.0 18 73 123 

DH406104_ 10.4 12 55 102 DH406175 17.5 18 73 123 

DH406105 10.5 12 55 102 DH406180 | 138.0 18 73 123 

DH406106_ 10.6 12 55 102 DH406185 18.5 20 79 131 

DH406107 10.7 12 55 102 DH406180 19.0 20 79 131 

DH406108 | 10.8 12 55 102 DH406135 19.5 20 79 131 

DH406109 | 10.9 12 55 102 DH406200 | 20.0 20 73 131 

DH406110 | 11.0 12 55 102                   

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь закалён. сталь 

~HB225 HB225~325 HRe30~45 HRe45~55 НВс55- 
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CnnAB 

  

YS mS $ 
-GENERAL DH408 ceeus 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 
чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, owe 
абразивного пластика. ЕЕ 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 
- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

    

ee Ея 

4 Bene. ВОС = 88 0 
Ед. изм.: мм 

Диаметр | Диаметр Длина Общая Диаметр | Диаметр Длина Общая 
сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

TIAIN D1 D2 Li La АМ D1 D2 li Le 

    

    

  

  

  

                    

DH408010 1.0 3 8 55 DH408036 3.6 6 28 66 

DH408011 1.1 3 12 55 DH408037 3.7 6 28 66 

DH408012 1.2 3 12 55 DH408038 3.8 6 36 74 

DH408013 1.3 3 12 55 DH408039 3.9 6 36 74 

DH408014 1.4 3 12 55 DH408040 4.0 6 36 74 
DH408015 1.5 3 16 55 DH408041 4.1 6 36 74 

DH408016 1.6 3 16 55 DH408042 4.2 6 36 74 

DH408017 1.7 3 16 55 DH408043 4.3 5 36 74 

DH408018 1.8 3 16 55 DH408044 4.4 5 36 74 

DH408013 1.9 3 16 55 DH408045 4.5 6 36 74 

DH408020 2.0 4 21 57 DH408046 4.6 5 36 74 

DH408021 2.1 4 21 57 DH408047 4.7 6 36 74 

DH408022 2.2 4 21 57 DH408048 4.8 6 44 82 

DH408023 2.3 4 21 57 DH408049 4.9 6 44 82 

DH408024 2.4 4 21 57 DH408050 5.0 6 44 82 

DH408025 2.5 4 21 57 DH408051 5.1 6 44 82 

DH408026 2.6 4 21 57 DH408052 5.2 6 44 82 
DH408027 2.7 4 21 57 DH408053 5.3 6 44 82 

DH408028 2.8 4 21 57 DH408054 5.4 6 44 82 

DH408029 2.9 4 21 57 DH408055 5.5 6 Ad. 82 

DH408030 3.0 6 28 66 DH408056 5.6 5 44 82 

DH408031 3.1 6 28 66 DH408057 5.7 5 44 82 

DH408032 3.2 6 28 66 DH408058 5.8 6 44 82 

DH408033 3.3 6 28 66 DH408059 5.9 5 44 82 

DH408034 3.4 6 28 66 DH408060 6.0 6 44 82 

DH408035 3.5 6 28 66 DH408061 6.1 8 53 91 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь саь  закапён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКс55- 
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TBEPQOCMNABHbIE CBEPSIA DREAM DRILLS 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
 ВЕАМ литой стали, чугуна, отбепенного чугуна, ковкого 

АИ чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
ЕЕ: абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 

- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

  

=e Sm ee m= 

    

    

  

NM о ‘ Г 

ВО == ' = 
  

  

                    

Ед. изм.: мм 

ESS] SS Se сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

ТАМ Di Da и La TIAIN D1 D2 ы L2 

DH408062 6.2 8 53 91 0н408088 8.8 10 61 103 

DH408063 6.3 8 53 91 DH408089 8.9 10 61 103 

DH408064 6.4 8 53 91 DH4080s0 3.0 10 61 103 

DH408065 6.5 8 53 91 DH408081 9.1 10 61 103 

DH408066 6.6 8 53 91 DH408082 9.2 10 61 103 

DH408067 6.7 8 53 91 DH408083 9.3 10 61 103 

DH408068 6.8 8 53 91 DH408094 9.4 10 61 103 

DH408069 5.9 8 53 91 DH408095 9.5 10 61 103 

DH408070 7.0 8 53 91 DH408096 9.6 10 61 103 

DH408071 7.1 8 53 91 DH408097 9.7 10 61 103 

DH408072 7.2 8 53 91 DH4080938 9.8 10 61 103 

DH408073 7.3 8 53 91 0Нн408099 9.9 10 61 103 

DH408074 7.4 8 53 91 DH408100 10.0 10 61 103 

DH408075 7.5 8 53 91 DH408101 10.1 12 71 118 

DH408076 7.6 8 53 91 DH408102 10.2 12 71 118 

DH408077 7.7 8 53 91 DH408103 10.3 12 71 118 

DH408078 7.8 8 53 91 DH408104 10.4 12 71 118 

DH408079 7.9 8 53 91 DH408105 10.5 12 71 118 

DH408080 8.0 8 53 91 DH408106 10.6 12 71 118 

DH408081 8.1 10 61 103 DH408107 10.7 12 71 118 

DH408082 8.2 10 61 103 DH408108 10.8 12 71 118 

DH408083 8.3 10 61 103 DH408109 10.9 12 71 118 

DH408084 8.4 10 61 103 DH408110 11.0 12 71 118 

DH408085 8.5 10 61 103 DH408111 11.1 12 71 118 

DH408086 8.6 10 61 103 DH408112 11.2 12 71 118 

DH408087 8.7 10 61 103 DH408113 11.3 12 71 118 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно д 
саль  закалён.сталь  ЗаКалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRe30~45 HRe45~55 НВс55- 
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ТВЕРДЫЙ 
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Yo Ти 
-GENERAL Ут: 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
литой стали, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого Е 
чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, Иа 
абразивного пластика. НЫ 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 
- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

    

I OO 

  

To 

4 BeBe. В = 0 

  

    

  

  

  

Ед. изм.: мм 

SS SSeS SS cBepna XBOCTOBHKA ey а Е: сверла Пхвостовика [СЯ и длина 

TIAIN D1 D2 ы La TIAIN D1 D2 и L2 

DH408114 11.4 12 71 118 DH408150 | 15.0 16 83 133 

DH408115 11.5 12 71 118 DH408155 | 15.5 16 83 133 

DH408116 11.6 12 71 118 DH408160 | 16.0 16 83 133 

DH408117 11.7 12 71 118 DH408165 16.5 18 93 143 

DH408118 11.8 12 71 118 DH408170, 17.0 18 93 143 

DH408119 11.9 12 71 118 DH408175 17.5 18 93 143 
DH408120 12.0 12 71 118 DH408180 | 18.0 18 93 143 

DH408125 12.5 14 77 124 DH408185 18.5 20 101 153 

DH408130 13.0 14 77 124 0н408190 | 19.0 20 101 153 

DH408135 13.5 14 77 124 DH408195 19.5 20 101 153 

DH408140 14.0 14 77 124 DH408200 | 20.0 20 101 153 

DH408145 14.5 16 83 133                 
  

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично О: Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь cram = закапён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКс55- 

о © © О О 

GWG YG-1 C0, LTD. Ten.#7 499 110 71 06, www.ygt.kr, E-mallrussia@yg1.ru 83 

Титановые 
сплавы 

Я Чугун 'Апюминий Медь Бронза  Углепластик 

  

                      
  

 



МЕНТ 
CnnlAB 

YO 
-GENERAL рН 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОК $ 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 
литой стали, чугуна, отбепенного чугуна, ковкого 

ae чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, 
ЕТ абразивного пластика. 

> Преимущества: Самоцентрирование 

- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втупка не требуется 

Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 
- высокопроизводительное сверление 

  

чаев <> ча <> эх. 

      

    
  

ON = } |. 

ВО == = 
  

  

                    

Ед. изм.: мм 

SS eed eee сверла | хвостовика | раб. части | длина сверла | хвостовика | раб. части | длина 

ТАМ Di D2 и L2 АМ D1 D2 Li La 

DH421030 3.0 6 34 72 DH421055 5.5 6 57 95 

DH421031 3.1 6 34 72 DH421056 5.6 6 57 95 

DH421032 3.2 6 34 72 DH421057 5.7 6 57 95 

DH421033 3.3 6 34 72 DH421058 5.8 6 57 95 

DH421034 3.4 6 34 72 DH421059 5.9 6 57 95 

DH421035 3.5 6 34 72 DH421060 6.0 6 57 95 

DH421036 3.6 6 34 72 DH421061 6.1 8 76 114 

DH421037 3.7 6 34 72 DH421062 6.2 8 76 114 

DH421038 3.8 6 43 81 DH421063 6.3 8 76 114 

DH421039 3.9 6 43 81 DH421064 6.4 8 76 114 

DH421040 4.0 6 43 81 DH421065 6.5 8 76 114 

DH421041 4.1 6 43 81 DH421066 6.6 8 76 114 

DH421042 4.2 6 43 81 DH421067 6.7 8 76 114 

DH421043 4.3 6 43 81 DH421068 6.8 8 76 114 

DH421044 4.4 6 43 81 DH421069 5.9 8 76 114 

DH421045 4.5 6 43 81 DH421070 7.0 8 76 114 

DH421046 4.6 6 43 81 DH421071 7.1 8 76 114 

DH421047 4.7 6 43 81 DH421072 7.2 8 76 114 

DH421048 4.8 6 57 95 DH421073 7.3 8 76 114 

DH421049 4.9 6 57 95 DH421074 7.4 8 76 114 

DH421050 5.0 6 57 95 DH421075 7.5 8 76 114 

DH421051 5.1 6 57 95 DH421076 7.6 8 76 114 

DH421052 5.2 6 57 95 DH421077 7.7 8 76 114 

DH421053 5.3 6 57 95 DH421078 7.8 8 76 114 

DH421054 5.4 6 57 95 DH421079 7.9 8 76 114 

> По дополнительному заказу доступны другие типы > ДАЛЕЕ 
хвостовиков 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь закалён. сталь 

~HB225 HB225~325 HRe30~45 HRe45~55 НКс55- 

ооо | оо | [| | 

Закалённая сталь Нержавеющая ra Титановые cane Чугун Алюминий Медь Бронза — Утепластик Стаи 
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a= 11-117 
СПЛАВ 

  

YS DREAM DRILLS 
  

  

-GENERAL ДРМ НН 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ DRILLS 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ длинный 

> Применение: — Сверление заготовок из стали общего назначения, 

литой стапи, чугуна, отбеленного чугуна, ковкого 

чугуна, цветных тяжёлых и лёгких металлов, We 
абразивного пластика. feats tn 

> Преимущества: Самоцентрирование 
- не требуется предварительная зацентровка 
Превосходное позиционирование 
- кондукторная втулка не требуется 
Специальная конструкция 
- развёртывание отверстий не требуется 

- эффективный отвод стружки 

- высокопроизводительное сверление 

  

es <>. ча” 

  

CA - : |. 

ВЕ =) = 
       

  

  

  

Ед. изм.: мм 

See 2 cBepna XBOCTOBKKA раб. и РЕ} сверла ЩЕ РОЯ ВЕ длина 

АМ D1 D2 и L2 АМ D1 D2 ы L2 

DH421080 3.0 8 76 114 DH421103 | 10.3 12 114 162 

DH421081 3.1 10 95 142 DH421104 | 10.4 12 114 162 

DH421082 8.2 10 95 142 DH421105 | 10.5 12 114 162 

DH421083 8.3 10 95 142 DH421106 | 10.6 12 114 162 
DH421084 8.4 10 95 142 DH421107 | 10.7 12 114 162 

DH421085 8.5 10 95 142 DH421108 10.8 12 114 162 

DH421086 8.6 10 95 142 DH421109 10.9 12 114 162 

DH421087 8.7 10 95 142 DH421110 | 11.0 12 114 162 

DH421088 8.8 10 95 142 DH421111 11.1 12 114 162 

0Н421089 8.9 10 95 142 DH421112 11.2 12 114 162 

0Н421090 9.0 10 95 142 DH421113 11.3 12 114 162 

DH421091 9.1 10 Sey 142 DH421114 | 11.4 12 114 162 

DH421092 9.2 10 95 142 DH421115 11.5 12 114 162 

DH421093 3.3 10 95 142 DH421116 | 11.6 12 114 162 

DH421094 9.4 10 95 142 DH421117 | 11.7 12 114 162 

DH421095 3.5 10 aS 142 DH421118 | 11.8 12 114 162 

DH421096 3.6 10 95 142 DH421119 | 11.9 12 114 162 
DH421097 9.7 10 95 142 0Н421120 | 12.0 12 114 162 

DH421098 3.8 10 95 142 0Н421125 | 12.5 14 133 178 

0Н421099 9.9 10 95 142 DH421130 13.0 14 133 178 

DH421100 | 10.0 10 95 142 DH421135 13.5 14 133 178 

DH421101 10.1 12 114 162 DH421140 | 14.0 14 133 178 

DH421102 10.2 12 114 162                   
> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично © : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно  ЗАКВИЕИНЕИ СТАТЬ 
сталь сталь закалён. сталь Титановые Нержавеющая 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик 
-НВ225 Н8225-325 HRce30~45 НВо45-55 НВоББ- Я сплавы 

© © © О О 
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МЕНЯЕТ 
СПЛАВ 

  

А 
DIAS) 

Se =a 

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
=, ДИ И В 
TS -GENERAL   
  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS, C NOKPbITMEM TIAIN 

DH404, DH423, DH424 cers 
к 

CTAJIb СТАЛЬ ВВД ВВД 

  

  

  

ПРОЧНОСТЬ <700 Н/мм2 < 1000 Н/мм2 <НВ240, СС25 <НВЗ00, 6640 

СКОРОСТЬ 91.0 ~ 02.9: 40 - 80 м/мин 21.0 - 02.9: 35 - 70 мммин 21.0 — 02.9: 60 — 130 ммин 91.0 02.9: 40 - 90 м/мин 
РЕЗАНИЯ —83.0- : 100 ммин 23.0 - : 75 ММин 93.0 — : 100 мМмин 23.0 — : 80 м/мин 

Подача Подача Подача Подача 

HAE Galt МИН. МАКС. ne МИН. МАКС. ком МИН. МАКС. ам МИН. МАКС. 

1.0 13000! 0.03 | 0.05 11250! 0.03 | 0.05 |21300! 0.03 | 0.05 |14200| 0.03 | 0.05 

2.0 13000! 0.05 | 0.07 118250! 0.05 | 0.07 |21300! 0.05 | 0.07 14200! 0.05 | 0.07 
3.0 10500! 0.06 | 0.12 | 7890 | 0.06 | 0.12 110500! 0.06 | 0.12 | 8410 | 0.06 | 0.12 
4.0 7920 | 0.08 | 0.16 | 5920 | 0.08 | 0.16 | 7920 | 0.08 | 0.16 | 6310 | 0.08 | 0.16 

5.0 6310 | 0.10 | 0.20 | 4740 | 0.10 | 0.20 | 6310 | 0.10 | 0.20 | 5050 | 0.10 | 0.20 
5.0 5270 | 0.12 | 0.24 | 3950 | 0.12 | 0.24 | 5270 | 0.12 | 0.24 | 4220 | 0.12 | 0.24 
7.0 4510 | 0.14 | 0.26 | 3400 | 0.14 | 0.26 | 4510 | 0.14 | 0.26 | 3610 | 0.14 | 0.26 

8.0 3950 | 0.16 | 0.28 | 2970 | 0.16 | 0.28 | 3950 | 0.16 | 0.28 | 3160 | 0.16 | 0.28 
9.0 3510 | 0.18 | 0.30 | 2640 | 0.18 | 0.30 | 3510 | 0.18 | 0.30 | 2820 | 0.18 | 0.30 

10.0 3160 | 0.20 | 0.30 | 2370 | 0.20 | 0.30 | 3160 | 0.20 | 0.30 | 2530 | 0.20 | 0.30 
11.0 2880 | 0.20 | 0.30 | 2160 | 0.20 | 0,30 | 2880 | 0.20 | 0.30 | 2310 | 0.20 | 0.30 
12.0 2640 | 0.21 0.30 | 1980 | 0.21 0.30 | 2640 | 0.21 0.30 | 2120 | 0.21 0.30 

13.0 2430 | 0.21 0.33 | 1830 | 0.21 0.33 | 2430 | 0.21 0.33 | 1950 | 0.21 0.33 
14.0 2260 | О.22 | 0.35 | 1710 | 0.28 | 0.35 | 2260 | 0.28 | O35 | 1810 | O22 | O35 

16.0 1980 | 0.25 | 0.36 | 1490 | 0.25 | 0.36 | 1980 | 0.25 | 0.36 | 1590 | 0.25 | 0.36 
18.0 1760 | 0.28 | 0.38 | 1330 | 0.28 | 0.38 | 1760 | 0.28 | 0.38 | 1420 | 0.28 | 0.38 
20.0 1590 | 0.30 | 0.40 11180 | 0.30 | 0.40 | 1590 | 0.30 | 0.40 | 1270 | 0.30 | 0.40                         
  

> Рекомендуется снизить подачу следующим образом ВРМ = об/мин 
Подача 100% — : DH404(3XD), DH423(3XD) — Подача 85% : ОН424(5Х 0) Подача = мм/об. 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ-$ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ 
ПО 016537, С ПОКРЫТИЕМ ПАЕМ 

UM CULM) 7 Po ee 
es 

МАТЕРИАЛ НЕЛЕГИРОВАННАЯ НЕ ЯЗ НТИ 
СТАЛЬ [97.1] ов о 

  

  

  

ПРОЧНОСТЬ < 700 Н/мм2 < 1000 Н/мм2 <НВ240, 6625 <НВЗ00, 6640 

СКОРОСТЬ 81.0 - 02.9: 50 - 100 ммин 91.0 - 02.9: 40 - 90 ммин 01.0 — 02.9 : 80 — 160 мммин 01.0 - 02.9: 50 — 100 ммин 
РЕЗАНИЯ —83.0- : 110 м/мин 23.0 - : 83 ммин 03.0 — :110 м/мин 23.0 — : 88 м/мин 

Подача Подача Подача Подача 

AEE ene МИН. МАКС. en МИН. МАКС. ком МИН. МАКС. ам МИН. МАКС. 

1.0 16250! 0.04 | 0.06 14800! 0.04 | 0.06 |26600! 0.04 | 0.06 |17300! 0.04 | 0.06 

2.0 16250! 0.06 | 0.08 14800! 0.06 | 0.08 126600! 0.06 | 0.08 117300! 0.06 | 0.08 
3.0 11660! 0.06 | 0.12 | 8760 | 0.06 | 0.12 111660! 0.06 | 0.12 | 9340 | 0.06 | 0.12 
4.0 8800 | 0.08 | 0.16 | 6570 | 0.08 | 0.16 | 8800 | 0.08 | 0.16 | 7010 | 0.08 | 0.16 

5.0 7010 | 0.10 | 0.20 | 5260 | 0.10 | 0.20 | 7010 | 0.10 | 0.20 | 5610 | 0.10 | 0.20 
5.0 5850 | 0.12 | 0.24 | 4380 | 0.12 | 0.24 | 5850 | 0.12 | 0.24 | 4680 | 0.12 | 0.24 
7.0 БОЛО | 0.14 | 0.26 | 3770 | 0.14 | 0.26 | 5010! 014 | 026 | 40710 | 0.14 | 0.26 

8.0 4ЗВО | 0.16 | 0.28 | 2390 | 0.16 | 0.28 | 4380 | 0.16 | 0.28 | 3510 | 0.16 | 0.28 
9.0 3900 | 0.18 | 0.30 | 2930 | 0.18 | 0.30 | 3900 | 0.18 | 0.30 | 3130 | 0.18 | 0.30 

10.0 3510 | 0.20 | 0.30 | 2630 | 0.20 | 0.30 | 3510 | 0.20 | 0.30 | 2810 | 0.20 | 0.30 
11.0 3190 | 0.20 | 0.30 | 2400 | 0.20 | 0,30 | 3190 | 0.20 | 0.30 | 2560 | 0.20 | 0.30 
12.0 2930 | 0.21 0.30 | 2200 | 0.21 0.30 | 2930 | 0.21 0.30 | 2350 | 0.21 0.30 

13.0 2700 | 0.21 0.33 | 2030 | 0.21 0.33 | 2700 | 0.21 0.33 | 2160 | 0.21 0.33 
14.0 2510 | О22 | 0.35 | 1890 | 0.22 | 0.35 | 2510 | 0.28 | 0.35 | 2010 | 0.22 | 0.35 

16.0 2190 | 0.25 | 0.36 | 1650 | 0.25 | 0.36 | 2190 | 0.25 | 0.36 | 1760 | 0.25 | 0.36 
18.0 1950 | 0.28 | 0.38 | 1470 | 0.28 | 0.38 | 1950 | 0.28 | 0.38 | 1570 | 0.28 | 0.38 
20.0 17680 | 0.30 | 0.40 11310 | 0.30 | 0.40 | 1760 | 0.30 | 040 | 1410 | 0.30 | 0.40                         
  

» Рекомендуется снизить подачу следующим образом RPM = об/мин 

Подача 100% :DH406(3XD) — Подача 85% : 7Н408(5ХО) — Подача 70% : ОН421(8ЖО) Полача = ммов. 
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DREAM DRILLS 
-HIGH FEED 
- Для углеродистой стали, легированной стали (до НВс35) и чугуна 

  
  

 



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ 068493 DGR495 

  

  

  

  

  

a / и H CTPYM EHT ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 3XD 5XD 

YS ДЛИНАЛТИП SHORT LONG 

ДЛЯ СВЕРЛ ЕН ИЯ РАЗМЕР ММ 05.0 05.0 

РАЗМЕР МАХ 020.0 020.0 

СТР, 90 92 

ПОКРЫТИЕ 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 
DREAM DRILLS 

Нелегированная 

сталь 

Низко- 

легированная 
сталь 

Высоколегиров. 

сталь 

Нержавеющая 

сталь 

    

     
    

     
   

      

    

a
y
 

а
 

| 

| | Алюминиевый 

сплав 

Алюминиево- 

литиевый сплав 

S
e
o
 

Медь и 

771 | медные сплавы 

ГР | Бронза/ Латунь} 

Е Неметалические 

материалы 

31 

32 

Зака ленная сталь 

HIGH FEED 
Для углеродистой стали, легированной стали 

(до НВс35) и чугуна 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 94   

(
S
S
S
 

       

) 
остав p pa / Tepmoo6pa6o R ф 

Около 0.1 5% С Отожженна я 125 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 © © 

Около 0.45% С — Закаленна я 250 25 © © 

Около 0.7 5% С — Отожженна я 270 28 © © 

Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 о О 

Отожженна я 180 10 © © 

Закаленна я 275 29 © © 
Закаленна я 300 32 О О 
Закаленна я 350 38 о О 

Отожженна я 200 15 © © 

Закаленна я 325 35 о о 
Феррит./Мартен — Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 23 

Аустенитная 180 10 

Перлитн. / Фе ррит. 180 10 © © 

Пертил. (Мартенсит) 260 26 о О 
Ферритная 160 3 © © 
Перлитная 250 25 О О 

Ферритная 130 © © 
Перлитная 230 21 О о 

Не отверждаемая 60 

Отверждаем ая Закал енная 100 

< 12% 5 1, Не отверждаемая 75 

< 12% 5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% 9, Не отверждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

CuSnZn (Латунь) 90 

Сибп,бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100   Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево ит.д. 

Отожженная 200 15 

Ге- основ а Соста ренная 280 30 
Отожженная 250 25 

№ или Со -основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

Чистый титан 400 Rm 

Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 55 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 550 55     
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НИЯ 
СПЛАВ 

Yo PS ee 
-HIGH FEED DGR493 ceva 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ CBEPJIA DREAM DRILLS — HIGH FEED 

ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ С отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Применение: — Углеродистая сталь, пегированная сталь (-НЕс35), чугун 

> Преимущества: - Увеличение производительности за счет увеличения 
скорости подачи в 1,5 - 2 раза по сравнению с 2-зубыми сверлами 

- Многослойное покрытие позволяет добиться более высокой производительности и надежности 
- Самоцентрирование 

А 
DRILLS 

-HIGH FEED 

> а 
li 

Le 

DIN iN ТТ 

ПО = Гл са 
Ед. изм.: мм 

Е Е ВО: Общая Диаметр| Диаметр | Длина Общая 
сверла | хвостовика | раб. чати| длина сверла | хвостовика | раб. части| длина 

Di D2 и Le Di D2 li La 

  

  
  

  

  

                
  

H-Coating H-Coating 

068493050 5.00 6 28 65 067493078 7.80 8 41 79 

068493051 5.10 6 28 66 DGR493079 7.30 8 41 79 

0689493052 5.20 6 28 66 DGR493080 8.00 8 41 79 

0689493053 5.30 6 28 66 DGR493081 8.10 10 47 89 

DGR493054 5.40 6 28 66 DGR493082 8.20 10 47 89 

0689493055 5.50 6 28 66 DGR493083 8.30 10 47 89 

DGR493056 5.60 6 28 66 DGR493084 8.40 10 47 89 

DGR493057 5.70 6 28 66 DGR4983085 8.50 10 47 89 

DGR493058 5.80 6 28 66 DGR493086 8.60 10 47 89 

0689493059 5.90 6 28 66 DGR493087 8.70 10 47 89 

068493060 6.00 6 28 66 DGR493088 8.80 10 47 89 

DGR493061 6.10 8 34 79 068493089 8.90 10 47 89 

0689493062 6.20 8 34 79 062493090 9.00 10 47 89 

068493063 5.30 8 34 79 068493091 9.10 10 47 89 

DGR493064 6.40 8 34 79 068493092 9.20 10 47 89 

0689493065 6.50 8 34 79 062493093 9.30 10 47 89 

068493066 6.60 8 34 79 068493094 940 10 47 89 

DGR493067 6.70 8 34 79 DGR493095 9.50 10 47 89 

0689493068 6.80 8 34 79 0687493096 9.60 10 47 89 

DGR493069 5.90 8 34 79 DGR493097 9.70 10 47 89 

062493070 7.00 8 34 79 068493098 9.80 10 47 89 

0689493071 7.10 8 41 79 068493099 9.90 10 47 89 

DGR493072 7.20 8 41 79 DGR493100 10.00 10 47 89 

0689493073 7.30 8 41 79 DGR493101 10.10 12 55 102 

061493074 7.40 8 41 79 068493102 10.20 12 55 102 

0689493075 7.50 8 41 79 068493103 10.30 12 55 102 

0689493076 7.60 8 41 79 DGR493104 10.40 12 55 102 

DGR493077 7.70 8 41 79 068493105 10.50 12 55 102 

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. »> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно д 
сталь саль — закалён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НКс55- 

© © О © 

. Титановые Shea Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик сплавы 
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МЕНЯЕТ 
CnnAB 

  

Yo DREAM DRILLS 
-HIGH FEED SC ea 

TBEPQOCINIABHbIE CBEPJIA DREAM DRILLS — HIGH FEED 

ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ С отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Применение: — Уперодистая сталь, легированная сталь (-НВс35), чугун 

> Преимущества: - Увеличение производительности за счет увеличения 
скорости подачи в 1,5 - 2 раза по сравнению с 2-зубыми сверлами 

- Многослойное покрытие позволяет добиться более высокой производительности и надежности 
- Самоцентрирование 

АИ 
DRILLS 
-HIGH FEED 

| ob YS 
Le 

DIN ao “| ¢ |. 

  
  

  

  

          

Ед. изы.: мм 

Se сверла | хвостовика | раб. части| длина сверла | хвостовика | раб. части| длина 

H-Coating Di D2 и La H-Coating Di D2 ы La 

DGR493106 10.60 12 55 102 068493130 13.00 14 50 107 

0689493107 10.70 12 55 102 DGR493135 13.50 14 60 107 

DGR493108 10.80 12 55 102 DGR493140 14.00 14 60 107 

DGR493109 10.90 12 55 102 DGR493145 14.50 16 65 115 

DGR493110 11.00 12 55 102 068493150 15.00 16 65 115 

2684934111 11.10 12 55 102 DGR493155 15.50 16 65 115 

DGR493112 11.20 12 55 102 DGR493160 16.00 16 65 115 

DGR493113 11.30 12 55 102 DGR493165 16.50 18 73 123 

DGR493114 11.40 12 55 102 DGR493170 17.00 18 73 123 

DGR493115 11.50 12 55 102 DGR493175 17.50 18 73 123 

DGR493116 11.60 12 55 102 DGR493180 18.00 18 73 123 

DGR493117 11.70 12 55 102 DGR493185 18.50 20 79 131 

0689493118 11.80 12 55 102 068493190 19.00 20 79 131 

068493119 11.90 12 55 102 DGR493195 19.50 20 79 131 

DGR493120 12.00 12 55 102 DGR493200 | 20.00 20 79 131 

0689493125 12.50 14 60 107           
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. 

О: Отлично © : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно  ПАКВИЕИНЕЯ СТАЛЬ 
сталь сталь закалён. сталь Титановые Нержавеющая 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик 
-НВ225 Н8225-325 HRce30~45 НВо45-55 НВоББ- Я сплавы 

© © О © 
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TBEPObIN 
СПЛАВ 

Yoo PSN ee 
-HIGH FEED СОС 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ CBEPJIA DREAM DRILLS - НСН ЕЕЕБ 

ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ С отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Применение: — Углеродистая сталь, пегированная сталь (-НЕс35), чугун 

> Преимущества: - Увеличение производительности за счет увеличения 
скорости подачи в 1,5 - 2 раза по сравнению с 2-зубыми сверлами 

- Многослойное покрытие позволяет добиться более высокой производительности и надежности 
- Самоцентрирование 

У 
DRILLS 

-HIGH FEED 

  

  

SSsase=@ С. ossss5} 
Le     

DIN iN BEBE. 

ПО = Me а 
Ед. изм.: мм 

Е Е ВОИ: Общая Диаметр| Диаметр | Длина Общая 
сверла | хвостовика | раб. чати| длина сверла | хвостовика | раб. части| длина 

Di D2 и Le Di D2 li La 

  

  

  

                
  

H-Coating H-Coating 

DGR495050 5.00 6 44 82 DGR495078 7.80 8 53 91 

DGR495051 5.10 6 44 82 DGR495079 7.30 8 53 91 

DGR495052 5.20 6 44 82 DGR495080 8.00 8 53 91 

DGR495053 5.30 6 44 82 DGR495081 8.10 10 61 103 

DGR495054 5.40 6 44 82 DGR495082 8.20 10 61 103 

DGR495055 5.50 6 44 82 DGR495083 8.30 10 61 103 

DGR495056 5.60 6 44 82 DGR495084 8.40 10 61 103 

DGR495057 5.70 6 44 82 DGR495085 8.50 10 61 103 

DGR495058 5.80 6 44 82 DGR495086 8.60 10 61 103 

0689495059 5.90 6 44 82 DGR495087 8.70 10 61 103 

DGR495060 6.00 6 44 82 DGR495088 8.80 10 61 103 

DGR495061 6.10 8 53 91 DGR495089 8.90 10 61 103 

DGR495062 6.20 8 53 91 DGR495090 9.00 10 61 103 

DGR495063 6.30 8 53 91 DGR495091 9.10 10 61 103 

DGR495064 6.40 8 53 91 DGR495092 9.20 10 61 103 

DGR495065 6.50 8 53 91 DGR495093 9.30 10 61 103 

DGR495066 6.60 8 53 91 DGR495094 940 10 61 103 

DGR495067 6.70 8 53 91 DGR495095 9.50 10 61 103 

DGR495068 6.80 8 53 91 DGR495096 9.60 10 61 103 

DGR495069 5.90 8 53 91 DGR495097 9.70 10 61 103 

DGR485070 7.00 8 53 91 DGR495098 9.80 10 61 103 

DGR495071 7.10 8 53 91 068495099 9.90 10 61 103 

DGR495072 7.20 8 53 91 DGR495100 10.00 10 61 103 

DGR495073 7.30 8 53 91 DGR495101 10.10 12 71 118 

061495074 7.40 8 53 91 068495102 10.20 12 71 118 

0689495075 7.50 8 53 91 DGR495103 10.30 12 71 118 

DGR495076 7.60 8 53 91 DGR495104 10.40 12 71 118 

DGR495077 7.70 8 53 91 DGR495105 10.50 12 71 118 

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно д 
саль  закалён.сталь  Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRe45~55 НКс55- 

© © О © 

. Титановые Shea Чугун Алюминий Медь Бронза — Утепластик сплавы 
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TBEPAbIM 
CnnAB 

  

Yoo DREAM DRILLS 
-HIGH FEED РС 

TBEPQOCIMNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS — HIGH FEED 

ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ С отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

  

> Применение: — Угперодистая сталь, легированная сталь (-НВс35), чугун 

> Преимущества: - Увепичение производительности за счет увеличения 
скорости подачи в 1,5 - 2 раза по сравнению с 2-зубыми сверлами 

- Многослойное покрытие позволяет добиться более высокой производительности и надежности 
- Самоцентрирование 

ОВЕАМ 
DRILLS 
ея) 

  

ui 

Le 

eSsase=e@ ©: ossss=) 
    

DIN Ly e H “ I Adel AE = 
  

  

  

          

Ед. изы.: мм 

See Я сверла | хвостовика | раб. части| длина сверла | хвостовика | раб. части| длина 

H-Coating Di 02 М La H-Coating Di D2 Lit La 

DGR495106 10.60 12 71 118 DGR495130 | 13.00 14 77 124 

DGR495107 10.70 12 71 118 DGR495135 13.50 14 77 124 

DGR495108 10.80 12 71 118 DGR495140 | 14.00 14 77 124 

DGR495109 10.90 12 71 118 DGR495145 14.50 16 83 133 

DGR495110 11.00 12 71 118 DGR495150 | 15.00 16 83 133 

DGR495111 11.10 12 71 118 DGR495155 15.50 16 83 133 

068495112 11.20 12 71 118 068495160 | 16.00 16 83 133 

DGR495113 11.30 12 71 118 DGR495165 16.50 18 93 143 

068495114 | 11.40 12 71 118 068495170 | 17.00 18 93 143 

DGR495115 11.50 12 71 118 DGR495175 17.50 18 93 143 

DGR495116 11.60 12 71 118 DGR495180 | 18.00 18 93 143 

DGR495117 11.70 12 71 118 DGR495185 18.50 20 101 153 

DGR495118 11.80 12 71 118 DGR495190 | 19.00 20 101 153 

DGR4951193 11.90 12 71 118 DGR4951935 19.50 20 101 153 

DGR495120 12.00 12 71 118 068495200 | 20.00 20 101 153 

DGR495125 12.50 14 77 124           

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. 

О: Отлично О: Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь cram  закапён.сталь  ЗаКалённая сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКс55- 

о © О © 

G&S YG-1 C0, LTD. Ten.#7 499 110 71 06, www.ygt.kr, E-mallrussia@yg1.ru 93 

Нержавеющая Pa Титановые aa Чугун 'Апюминий Медь Бронза — Угепластик ЕН 

  

                        
  

 



МЕР 
СПЛАВ 

=, Pee 
Goa И РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

  
  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ ОК $ — HIGH FEED 
ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ с отверстиями для подвода СОЖ 

ЕСС ТЕ 

  

DREAM fj МАТЕР ЗАГОТОВКИ НГ wits Ea Er a cae | и жи 
ТВЁРДОСТЬ ~ HRe 20 HRc 20 ~ 35 

ave 100 м/мин 75 ммин 100 м/мин 80 м/мин 

п п 
ДИАМЕТР — КРМ ee RPM Подача RPM nee RPM Подача 

МИН. — МАКС. МИН. —— МАКС. МИН. (МАКС. МИН. МАКС. 
  

5.0 6370 | 0.200) 0.250 | 4780 | 0.200 | 0.250} 6370 | 0.230 | 0.300 | 5100 | 0.200 | 0.250 

5.0 5310 | 0.240 | 0.3800 | 3980 | 0.240 | 0.300 | 5310 | 0.270 | 0.360| 4250 | 0.240 | 0.300 
7.0 4550 | 0.280 | 0.350 | 3420 | 0.280 | 0.350 | 4550 | 0.3820) 0.420) 3640 | 0.280 | 0.3850 

8.0 3980 | 0.320 | 0.400 | 2990 | 0.320 | 0.400 | 3980 | 0.360 | 0.480 | 3190 | 0.320 | 0.400 

9.0 3540 | 0.360) 0.450 | 2660 | 0.360 | 0.450} 3540 | 0.410 | 0.540 | 2840 | 0.360 | 0.450 

10.0 3190 | 0.400) 0.500 | 2390 | 0.400 | 0.500 | 3190 | 0.450 | 0.600 | 2550 | 0.400 | 0.500 

12.0 2660 | 0.480) 0.600 | 2000 | 0.480 | 0.540 | 2660 | 0.540 | 0.720| 2130 | 0.480 | 0.600 

14.0 2280 | 0.560 | 0.700 | 1710 | 0.560 | 0.630 | 2280 | 0.630 0.840 | 1820 | 0.560 | 0.700 

16.0 1980 | 0.560 | 0.720 | 1500 | 0.560 | 0.640 | 1990 | 0.640 | 0.800 | 1600 | 0.560 | 0.720 

18.0 1770 | 0.630 | 0.810 | 1330 | 0.630 | 0.720 | 1770 | 0.720| 0.900| 1420 | 0.630 | 0.810 

20.0 1600 | 0.700 | 0.880 | 1190 | 0.680 | 0.810 | 1600 | 0.800 | 0.980 | 1280 | 0.700 | 0.900                           
АРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 
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Tae 
FLAT BOTTOM 
СВЕРЛА ОКЕАМ ОК-$ - С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ  



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ on И 
y 4 ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 2х0 5XD 

Wea ИНСТРУМЕНТ ДЛИНАТИП SHORT LONG 

  

  

  
ДЛЯ СВЕРЛ ЕН ИЯ РАЗМЕР ММ 03.0 03.0 

РАЗМЕР МАХ 020.0 020.0 
  

  

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 
DREAM DRILLS 
FLAT BOTTOM 

Для сверления отверстий в 
различных наклонных поверхностях 

У 

©: Отлично О :Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 102   
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Около 0.1 5% С Отожженна я 125 

[2 | Около045% С — Отожженная 190 13 
И Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

aan Около 0.75% С — Отожженная 270 28 
И Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 
Я 7 Отожженна я 180 10 

Изко- 
 пегированная Закаленна я 275 29 

ШИ сль Закаленна я 300 32 
Ш Закаленна я 350 38 
| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

ШИ сталь Закаленна я 325 35 
Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 о О 

Мартенситная Закаленна я 240 23 

Аустенитная 180 10 

Ff © о 
260 о о 

Не отверждаемая о о 

Отверждаемая Закал енная 100 | о о 

< 12% 5$ 1, Не отверждаемая 75 

< 12%5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% Si, He отверждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

Сибп7п (Латунь) 90 

CuSn, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. | 

_ 200 — 

i 320 

——— a 1050 Rm 
Е Закал енная 550 55 

| 39 | eee Закал енная 630 60 
ЕТ Отбеленн. чугун Литье 400 42 

Закаленн .чугун Закал енная 550 55 | 
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Г — 
Only One Operation for Angled Surface 

For angled surfaces, two operations are required For angled surfaces, only one 
to drill in a conventional process operation can complete the drilling 

with Dream Drill Flat Bottom 

1st operation (End mill) 2nd operation (Drill) One operation (Dream Drill Flat Bottom) 
. _ , One Drill does it all 

Counter boring to Drilling to required depth 
make flat surface and guide hole of hole without using both an end mill and a drill 

XK у 

Г № 
Pilot Drilling for 5 X D 

1. FLAT SURFACE 2. INCLINED SURFACE 

Pilot Drill Dream Drill Pilot Drill Dream Drill 
(Flat Bottom 2xD) Flat Bottom (5xD) (Flat Bottom 2xD or End Mill) Flat Bottom (5xD) 

Pilot 
хо 1 Pilot i 

Pilot Dri с 1xD 

Pilot Dri » 

Pilot 
1xD 

Pilot они] с 

\ у   
  

>For Flat bottom 5xD drilling depth, Slope surface needs Pilot Drilling with YG-1 Flat Bottom Drill (2XD) 
and Flat surface needs Pilot Drilling with YG-1 Dream Drill General. 

PPilot Drilling Depth : around 1XD 

PPilot Drilling Diameter : same size diameter 

  Q&S YG-1C0,, LTD. Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail:russia@yg1.ru 97



ИЕ 
СПЛАВ 

ОВЕАМ 
DRILLS 

-FLAT BOTTOM 

  

IS   
PS $ 
-FLAT BOTTOM 

  

TBEPAOCNNABHbIE CBEPJIA DREAM DRILLS DRILLS 
С ПЛОСКИМ ТОРЦОМ 

>_ Для сверления отверстий в любых накпонных поверхностях. 

> Угол при вершине 180° позволяет сверлить отверстия как в горизонтальных, наклонных, так и в криволинейных поверхностях. 
> Оптимизированная геометрия стружечных канавок обеспечивает отличное удаление стружки. 
> Наличие высокопрочной режущей кромки позволяет увеличить стойкость инструмента и обеспечить стабильную обработку. 

> Минимизирует заусенцы на входе и выходе при сверлении тонких деталей. 

Е 

  J 

  

      

  
  

r
o
r
 

  

L2     

о 

и
 

]180° 

  

NM /. 4 ВЫНОС 
  

Se oe сверла |хвостовика| части И ти остова 

Ед. изм.: мм 

ЕСМ, 
длина | длина 

и 
  

                  

Покрытие Х-Соавп9 Покрытие Х-Соавпу 

DPP447030 3.0 6 16 50 DPP447056 5.6 6 24 60 

DPP447031 3.1 6 16 50 DPP447057 5.7 6 26 60 

DPP447032 3.2 6 16 50 DPP447058 5.8 6 26 60 

DPP447033 3.3 6 16 50 DPP447059 5.9 6 26 60 

DPP447034 3.4 6 18 50 DPP447060 6.0 6 26 60 

DPP447035 3.5 6 18 50 DPP447061 6.1 8 28 70 

DPP447036 3.6 6 18 50 DPP447062 6.2 8 28 70 

DPP447037 3.7 6 18 50 DPP447063 6.3 8 28 70 

DPP447038 3.8 6 18 50 DPP447064 6.4 8 30 70 

DPP447039 3.9 6 18 50 DPP447065 6.5 8 30 70 

DPP447040 4.0 6 18 50 DPP447066 6.6 8 30 70 

DPP447041 4.1 6 20 60 DPP447067 6.7 8 30 70 

DPP447042 42 6 20 60 DPP447068 6.8 8 30 70 

DPP447043 4.3 6 20 60 DPP447069 6.9 8 30 70 

DPP447044 44 6 20 60 DPP447070 7.0 8 30 70 

DPP447045 45 6 22 60 DPP447071 7.1 8 34 70 

DPP447046 4.6 6 22 60 DPP447072 72 8 34 70 

DPP447047 4.7 6 22 60 DPP447073 7.3 8 34 70 

DPP447048 48 6 22 60 DPP447074 7.4 8 34 70 

DPP447049 49 6 22 60 DPP447075 7.5 8 34 70 

DPP447050 5.0 6 22 60 DPP447076 76 8 34 70 

DPP447051 5.1 6 24 60 DPP447077 77 8 34 70 

DPP447052 5.2 6 24 60 DPP447078 78 8 34 70 

DPP447053 5.3 6 24 60 DPP447079 73 8 34 70 

DPP447054 5.4 6 24 60 DPP447080 8.0 8 34 70 

DPP447055 5.5 6 24 60 DPP447081 8.1 10 38 80 

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
закалён. сталь Закалённая сталь Титановые 

  

cra Shea Чугун Алюминий Медь Бронза  Угпепластик ‘сплавы 
—НВс20  НВс20-30 HRc30~40 HRc40~50 НВс50- 

© © © О О © О О 
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CnnAB 

  

PS ee IS 
TBEPAOCIINIABHBIE CBEPJIA DREAM DRILLS DRILLS 

-FLAT BOTTOM   

  

ЕН 

С ПЛОСКИМ ТОРЦОМ 

> Для сверления отверстий на различных наклонных поверхностях. 
> Наличие угла при вершине в 180° позволяет сверлить плоские, наклонные и искривленные поверхности. 
> Оптимизированная форма зубьев для отличного отвода стружки. 
> Наличие высокопрочной режущей кромки позволяет увеличить срок службы инструмента и обеспечить надежную обработку. 

> Минимизация заусенцев при вводе и выводе сверла при сверлении сквозных отверстий в тонких пластинах . 

  

  

  

      

  
  

es D1} 180° 
и \ 

  

L2     

  

N |. м 

Вы == 
  

SS Ss сверла |хвостовика) части ДВЕ va Я и ЩО 

Ед. изм.: мм 

  

          

Покрытие Х-Соавпу Покрытие Х-Соайпд 

DPP447082 8.2 10 38 80 DPP447110 11.0 12 48 90 

DPP447083 8.3 10 38 80 DPP447115 11.5 12 50 90 

DPP447084 8.4 10 38 80 DPP447118 11.8 12 582 90 

DPP447085 8.5 10 38 80 DPP447119 11.9 12 582 90 

DPP447086 8.6 10 38 80 DPP447120 12.0 12 52 90 

DPP447087 8.7 10 40 80 DPP447125 12.5 14 54 100 

DPP447088 8.8 10 40 80 DPP447130 13.0 14 56 100 

DPP447089 8.9 10 40 80 DPP447135 13.5 14 58 100 

DPP447080 9.0 10 40 80 DPP447140 14.0 14 58 100 

DPP447091 9.1 10 42 80 DPP447145 14.5 16 62 105 

DPP447082 9.2 10 42 80 DPP447150 15.0 16 62 105 

DPP447093 9.3 10 42 80 DPP447155 15.5 16 64 115 

DPP447094 9.4 10 42 80 DPP447160 16.0 16 64 115 

DPP447095 9.5 10 42 80 DPP447165 16.5 18 70 125 

DPP447096 9.6 10 42 80 DPP447170 17.0 18 70 125 

DPP447097 9.7 10 45 80 DPP447175 17.5 18 70 125 

DPP447098 9.8 10 45 80 DPP447180 18.0 18 70 125 

DPP447099 9.9 10 45 80 DPP447185 18.5 20 75 135 

DPP447100 10.0 10 45 80 DPP447190 19.0 20 75 135 

DPP447102 10.2 12 46 90 DPP447195 19.5 20 75 145 

DPP447105 10.5 12 48 90 DPP447200 20.0 20 75 145 

DPP447108 10.8 12 48 90           

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. 

А 
pias) 
-FLAT BOTTOM 

  

О: Отлично О: Хорошо 

улеродиствя Легированная Предварительно а ета 

  

сталь — закалён. сталь Ener Чугун Алюминий Медь Бронза — Улепластик таковое 
—НВс20  НВс20-30 HRc30~40 HRc40~50  НВс50- 

© © © О O © О О 
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ИНЕТ 
СПЛАВ 

Y@ DREAM DRILLS 
-РЕАТ ВОТТОМ РН 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОКЕАМ DRILLS DRILLS С ПЛОСКИМ 
ТОРЦОМ И ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДАЧИ СОЖ 

  

  

> Для сверления отверстий в любых наклонных поверхностях. 

> Угол при вершине 180° позволяет сверлить отверстия как в горизонтальных, наклонных, так и в криволинейных поверхностях. 
> Оптимизированная геометрия стружечных канавок обеспечивает отличное удаление стружки. 
> Наличие высокопрочной режущей кромки позволяет увеличить стойкость инструмента и обеспечить стабильную обработку. 

> Минимизирует заусенцы на входе и выходе при сверлении тонких деталей. 

А 
Sta) 

-FLAT BOTTOM 
  

  

L2 

  

iM - ce 

Ван 
  

  

                

Ед. изм.: мм 

ae сверла |хвостовика| части ина a pera р длина 

Покрытие Х-Соавпу Покрытие Х-Соайп9 

DH450030 3. о в. 0Н450052 6 44 

DH450031 3.1 6 28 66 DH450053 33 6 44 2 

DH450032 3.2 6 28 66 DH450054 5.4 6 44 82 

DH450033 3.3 6 28 66 DH450055 5.5 6 44 82 

0Н450034 3.4 6 28 66 DH450056 5.6 6 44 82 

DH450035 3.5 6 28 66 DH450057 5.7 6 44 82 

DH450036 3.6 6 28 66 DH450058 5.8 6 44 82 

DH450037 3.7 6 28 66 DH450059 5.9 6 44 82 

DH450038 3.8 6 36 74 DH450060 6.0 6 44 82 

DH450039 3.9 6 36 74 DH450061 6.1 8 53 91 

DH450040 4.0 6 36 74 DH450062 6.2 8 53 91 

DH450041 4.1 6 36 74 DH450063 6.3 8 53 91 

DH450042 4.2 6 36 74 DH450064 6.4 8 53 91 

0Н450043 4.3 6 36 74 DH450065 6.5 8 53 91 

DH450044 44 6 36 74 DH450066 6.6 8 53 91 

DH450045 45 6 36 74 DH450067 6.7 8 53 91 

DH450046 4.6 6 36 74 0Н450068 6.8 8 53 91 

DH450047 4.7 6 36 74 DH450069 6.9 8 53 91 

DH450048 4.8 6 44 82 DH450070 7.0 8 53 91 

DH450049 4.9 6 44 82 DH450071 7.1 8 53 91 

DH450050 5.0 6 44 82 DH450072 7.2 8 53 91 

DH450051 5.1 6 44 82 DH450073 7.3 8 53 91 

DH450074 7.4 8 53 91 0Н450096 9.6 10 61 103 

DH450075 7.5 8 53 91 DH450097 9.7 10 61 103 

DH450076 7.6 8 53 91 DH450098 9.8 10 61 103 

DH450077 77 8 53 91 DH450099 9.9 10 61 103 

DH450078 7.8 8 53 91 0Н450100 10.0 10 61 103 

» ДАЛЕЕ 
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. 

О: Отлично О’: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно ЕАН 

  

сталь — закалён. сталь Shea Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
—НВс20 HRe20~30 HRc30~40 HRce40~50 НВс50- 
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Yo DREAM DRILLS 

-FLAT BOTTOM 

  

ECE CEPHA 

TBEPOCINABHbIE CBEPJIA DREAM DRILLS DRILLS C NNOCKMM 
ТОРЦОМ И ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДАЧИ СОЖ 

> Для сверления отверстий на различных наклонных поверхностях. 
> Наличие угпа при вершине в 180° позволяет сверлить плоские, наклонные и искривленные поверхности. 

> Оптимизированная форма зубьев для отличного отвода стружки. 

> Наличие высокопрочной режущей кромки позволяет увеличить срок службы инструмента и обеспечить надежную обработку. 

> Минимизация заусенцев при вводе и выводе сверла при сверлении сквозных отверстий в тонких пластинах . 

  

————= 

    

  

  
  

= 

— 

D1 ес 
/ 

и 
  

L2     

  

Gvodeo   
Ед. изм.: мм 

SSS ВЕНЫ сверла |хвостовика | части Ша сверла |хвостовика| части Ша 

  

          

  

          

    

Покрытие X-Coating Покрытие X-Coating 

DH450079 7.9 8 53 91 DH450102 10.2 12 71 118 

DH450080 8.0 8 53 91 DH450105 10.5 12 71 118 

DH450081 8.1 10 61 103 DH450108 10.8 12 71 118 

DH450082 8.2 10 61 103 DH450110 11.0 12 71 118 

DH450083 8.3 10 61 103 DH450115 11.5 12 71 118 

DH450084 8.4 10 61 103 DH450118 11.8 12 71 118 

DH450085 8.5 10 61 103 DH450119 11.9 12 71 118 

DH450086 8.6 10 61 103 DH450120 12.0 12 71 118 

DH450087 8.7 10 61 103 DH450125 12.5 14 77 124 

DH450088 8.8 10 61 103 DH450130 13.0 14 77 124 

DH450089 8.9 10 61 103 DH450135 13.5 14 77 124 

DH450090 9.0 10 61 103 DH450140 14.0 14 77 124 

DH450091 9.1 10 61 103 DH450145 14.5 16 83 133 

DH450092 9.2 10 61 103 DH450150 15.0 16 83 133 

DH450093 9.3 10 61 103 DH450155 15.5 16 83 133 

DH450094 9.4 10 61 103 DH450160 16.0 16 83 133 

DH450095 9.5 10 61 103 DH450165 16.5 18 93 143 

DH450170 17.0 18 93 143 DH450190 19.0 20 101 153 

DH450175 17.5 18 93 143 DH450195 19.5 20 101 153 

DH450180 18.0 18 93 143 DH450200 20.0 20 101 153 

DH450185 18.5 20 101 153 

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному запросу. 

“a Chamfer (Data as Below) 

; 
03.0 - 06.0 0.06 Ые Магот (2х0 

06.1 — 010.0 0.12 le Margin) 

210.1 ~ B14.0 0.18 Straightness and 
ness provide good 

@14.1 ~ 20.0 0.26 ments     

Утеродистая Легированная Предварительно ЕЕ 

    

О: Отлично О: Хорошо 

  

сталь crane закалён. сталь ревю Чун Алюминий Медь Бронза — Угепластик такое 
—НВс20  НВс20-30 HRc30~40 HRc40~50 НВс50- 

© © © О О © О О 
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ЦН 
СПЛАВ 

  

а 
К 
-FLAT BOTTOM



НЯНИ 
СПЛАВ 

д, АДД 
Gea ии СЕ РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

  
  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА ОВЕАМ DRILLS DRILLS 
С ПЛОСКИМ ТОРЦОМ 

DPP447 CEPUA 

re о О ВИ ae 
КОНСТРУКЦИОННАЯ | УПЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ | ПРЕДВАРИТЕЛЬНО | ЗАКАЛЕННАЯ |НЕРЖАВЕЮЩАЯ 

СТАЛЬ — | ЛЕМРОМАННАЯСТАЛЬ | ЗАКАЛЁН, СТАЛЬ rus CTAMb 

  

ТВЁРДОСТЬ <НВ225 HRc30~ 40 HRc40 ~ 50 ~ 200 HB 

ae ree 80 м/мин 70 м/мин 38 м/мин 25 ммин 30 м/мин 68 м/мин 165 м/мин 

  

-FLAT BOTTOM 

ДИАМЕТР АРМ Подача RPM Подача RPM Подача RPM fogaya RPM Подача RPM Подача RPM — Подача 

  

3.0 8350! 0.05 |7250| 0.05 |3890| 0.05 |2790| 0.03 |3180| 0.02 | 7250 | 0.04 |17850| 0.06 

4.0 6250 0.07 |5410 0.07 |2940]| 0.06 |2100| 0.04 |2380| 0.03 |5410| 0.06 | 13130) 0.08 

5.0 5040) 0.08 |4360| 0.08 |2310/ 0.08 | 1680) 0.05 | 1910! 0.04 | 4360) 0.07 | 10500) 0.10 

6.0 4200 | 0.10 | 3630) 0.10 | 1890) 0.09 | 1870) 0.06 | 1590) 0.05 | 3630) 0.09 | 8930 |0.12 

8.0 3150) 0.14 |2730) 0.13 | 1470! 0.12 | 1050) 0.08 | 1190! 0.06 |2730| 0.12 | 6670 0.16 

10.0 2520! 0.17 |2160) 0.17 |1160| 0.15 | 840 | 0.10 | 955 | 0.08 |2160/0.15 | 5360 |0.20 

12.0 2100! 0.21 | 1790) 0.21 |1000| 0.18 | 680 | 0.12 | 796 | 0.10 |1790/0.18 | 4470 |0.24 

16.0 1580) 0.28 |1370) 0.28 | 740 | 0.24 | 530 | 0.16 | 597 | 0.12 | 1370) 0.24 | 3360 0.32 

20.0 1260) 0.35 |1110) 0.34 | 580 | 0.31 | 420 | 0.20 | 477 | 0.15 /1110|0.30| 2680 |0.40 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

Угол наклона поверхности 4 

RPM Подача й 

Й с 1 

0° ~ 15° 100% | 100% | 30 
ИИ 100% | 50% eee 

30° ~ 70% 30% 

> Режимы резания указаны для инструментов с размером 2 х О. 

> Рекомендуемая глубина сверления измеряется от самой верхней точки отверстия. 

> Рекомендуемые режимы резания приведены для сверления на плоских и горизонтальных поверхностях. 
> При сверлении наклонных поверхностей отрегулируйте скорость подачи соответственно вышеуказанному углу наклона поверхности. 

- если угол наклона составляет 15- 30°, рекомендуемая скорость подачи не более 50%. 

- если угол наклона составляет более 30°, рекомендуемая скорость подачи не более 30%, а частота вращения 70%. 

> Чем выше твердость материала, тем меньше должна быть скорость резания. 
> Выполнение фрезерных операций, испопьзуя сверла с плоским торцем, недопустимо. 
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ЦЕНУ 
СПЛАВ 

  

  

Boo и м РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

TBEPQOCINABHBIE CBEPJIA DREAM DRILLS DRILLS C NIOCKUM 
ТОРЦОМ И ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДАЧИ СОЖ 

  

  

  

  

  

ДЕ 

Sessa 
       

10610 
0.05-0.09 008? 

   
        

    

= 90 9550 7160 Dy 
FEED 0.02-0.05 | 0.04-0.08 | 0.040. .06-0. .10-0. . . .30-0. DRILLS 
RPM 9550 7160 -FLAT BOTTOM 

Е Oca: % | FEED | 0024005 | 004-008 
4 starry 5 | RPM 7960 5970 

FEED 0.02-0.04 | 0.03-0.06 
Е 75 RPM 7960 5970 

FEED 0.02-0.04 | 0.03-0.06 
6 | 85 RPM 9020 6760 

FEED 0.02-0.05 | 0.04-0.08 

75 | Fee | обе | 004008 .02-0.05 
5 Низколегиров. т RPM 7960 5970 

тать FEED | 0.02-0.04 | 0,03-0.06 
9 | 50 RPM 5310 3980 

FEED 0.02-0.04 | 0,03-0.06 

ck Высоколегиров. 

Ш сталь 

2 60 RPM 6370 4770 3820 3180 2390 1910 1590 1190 950 

FEED 0.02-0.05 | 0.04-0.08 | 0.045010 | 006012 | 0.10-0/6 | 0.14-0.20 | 0.14-0.24 | 022-032 | 030-040 

в. Нержавеющая 

woe 
RPM 9550 7160 5730 4770 3580 2860 2390 1790 1430 
FEED 0,02-0.05 | 0.03-0.06 | 0,05-0.08 | 0.05-0.09  0.06-0.12 | 0,090.15 | 0.08-0.18 | 0.14-0.24 | 0.20-0.30 

7960 5970 4770 3980 2980 2390 1990 1490 1190 
FEED 0,02-0.05 | 0.02-0.05 | 0,03-0.06 | 0.03-0.07  0.04-0.10 | 0.07-0.13 | 0.06-0.16 | 0.11-0.21 | 0.15-0.25 

8 

$ 

75 

ry
 

~
 

160 | RPM 16980 12730 10190 8490 6370 5090 4240 3180 2550 
Алюминиевые FEED | 005-009 008012 | 009-015 | 012-018 | 018024 024030 | 026036 | 038048 | 050.060 

Ел сплавы 166 | РМ 16980 12730 10190 8490 6370 5090 4240 3180 2550 
FEED | 0005-0.09 | 0.08-0.12 | 6.09-015 | 012-018 | 0.18-024 | 0.24030 | 0.26-0.36 | 0.38-0.48 | 0.50-0.60 

> oO
                     

  
г a 

Pilot Drilling for 5 X D 

1. FLAT SURFACE 2. INCLINED SURFACE 

Pilot Drill Dream Drill Pilot Dri Dream Drill 
(Flat Bottom 2xD) Flat Bottom (5xD) (Flat Bottom 2xD or End Mill) Flat Bottom (5xD) 

    
| 

Pilot 

1xD ol 
Pilot Di 4xD 

Pilot Drill » 

Flot 

Pilot Drill | » 

>For Flat bottom 5xD drilling depth, Slope surface needs Pilot Drilling with YG-1 Flat 

Bottom Drill (2XD) and Flat surface needs Pilot Drilling with YG-1 Dream Drill General. 

Pilot Drilling Depth : around 1XD 

> Pilot Drilling Diameter : same size diameter 

XN 
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НЯ 
СПЛАВ 

=, ИЕ 
Vea FAC ree СТР РЕКОМЕНДУЕНЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

  
  

РАЗНООБРАЗИЕ ПРИМЕНЕНИЯ ДАННЫХ СВЕРЕЛ 

  

ОВЕАМ 
DRILLS 

-FLAT BOTTOM 

  

Засверливание в Выход сверла из Цекование 

наклонную наклонной 

поверхность поверхности 

   
Сверление пилотных Сверление Сверление тонких 

отверстий пересекающихся листов 
отверстий 

   
Сверление Сверление Глухие отверстия под 
фасонных соприкасающихся нарезание резьбы 

поверхностей отверстий 
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Wo 
Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

MAE 

  

  

 



  

К лучшему через инновации 

  
 ВЕАМ НИЕ 
-INOX 
  

- Для обработки труднообрабатываемых материалов, например 

нержавеющей стали, никелевых сплавов и титана



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ com 
3XD 5XD 8XxXD 
  

  

  

  

  

  

  

  

   

   

    

    

    

     

    

     

    

    

    
   

YS ДЛИНА/ТИП SHORT LONG EXTRA LONG 

ДЛЯ СВЕРЛ ЕН ИЯ РАЗМЕР ММ 03.0 01.0 03.0 

РАЗМЕР МАХ 020.0 020.0 014.0 

СТР, 108 111 114 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

Для труднообрабатываемых материалов, например \ 
нержавеющей стали, никелевых сплавов и титана 

О: Отлично О: Хорошо 

О 2 EU ey остав p pa / Tepmoo6pa6orka B $ 

Около 0, 15% С Отожже нная 125 

ТЯ Около 0. 45%С — Отожженная 190 13 © © © 
En Нелегированная Около 0.45% С Закаленн ая 250 25 о о о 

сталь Около 0. 75%С — Отожженная 270 28 
Около 0. 75%С  Закаленн ая 300 32 

Р |5. repre Отожже нная 180 10 © © © 

легированная Закаленн ая 275 29 о о о 

сталь Закаленн ая 300 32 

Закаленн ая 350 38 

| | Высоколегиров. Отожже нная 200 15 

сталь Закаленн ая 325 35 

Феррит./Мартен — Отожженная 200 15 © 

Нержавеющая — Мартенситная Зака ленная 240 23 © © © 

Аустенитная 180 10 © 

Перлитн. / Феррит. 180 10 

Перт ил. (Мартенсит) 260 26 

Ферритная 160 3 

Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Перлитная 230 21 

| | Алюминиевый — Неотверждаемая 60 © © © 

сплав Отвержд аемая 3 акаленная 100 © © © 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 о о о 

АЛЮМИНИЕВО- < 12% $ЮтверждаемаяЗакаленная 90 о о о 

numesincnnaB 1 <: Не отверждаемая 130 о о о 
Медьи Твердый сплав, РВ>1%Сий п, 110 

медные сплавы  Су5п7и (Латунь) 90 
| 25) (Бронза/ Латунь) Сибп, бессвинц овая и электролитич, медь 100 

Неметалические Дюропласт, армир. волокном пластик 

материалы Каучук, дерево ит. д. 

Отожженная 200 15 

Ге-о снова Состаренная 280 30 

Отожженная 250 25 

Мили Со-ос нова Состаренная 350 38 

Литье 320 34 

Чистый титан 400 Rm 

Альфа +Бетасплавы За каленная 1050 Вт о о о 

Закаленная 550 55 

COTTA GED Закаленная 630 60 

ЕТ Отбеленн. чугун Литье 400 42 
Закален н. чугун Закаленная 550 55       
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ИЕН 
СПЛАВ 

Yo DREAM DRILLS 
-INOX DH451 ceeva 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ DRILLS - INOX 
с отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 

> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

  

 ВЕАМ 
DRILLS 
-INOX 

  

  

  

  

  

DIN Oy mr 
= Г =   

  

                    

Ед. изм.: MM 

ЕЕ ИЕ сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части НЕ 

TIAIN Di D2 li Lo TIAIN Di D2 и La 

DH451030 3.0 6 20 62 DH451050 5.0 6 28 66 

DH451031 3.1 6 20 62 DH451051 5.1 6 28 66 

DH451032 3.2 6 20 62 DH451052 5.2 6 28 66 

DH451033 3.3 6 20 62 DH451053 5.3 6 28 66 

DH451034 3.4 6 20 62 DH451054 5.4 6 28 66 

DH451035 3.5 6 20 62 DH451055 5.5 6 28 66 

DH451036 3.6 6 20 62 DH451056 5.6 6 28 66 

DH451037 3.7 6 20 62 DH451057 5.7 6 28 66 

DH451038 3.8 6 24 66 DH451058 5.8 6 28 66 

DH451039 3.9 6 24 66 DH4510593 5.9 6 28 66 

DH451040 4.0 6 24 66 DH451060 6.0 6 28 66 

DH451041 4.1 6 24 66 DH451061 6.1 8 34 79 

DH451042 4.2 6 24 66 DH451062 6.2 В 34 79 

DH451043 4.3 6 24 66 DH451063 6.3 8 34 79 

DH451044 4.4 6 a4 66 DH451064 6.4 8 34 79 

DH451045 4.5 6 24 66 DH451065 6.5 8 34 79 

DH451046 4.6 6 24 66 DH451066 6.6 8 34 79 

DH451047 4.7 6 24 66 DH451067 6.7 В 34 79 

DH451048 4.8 6 28 66 DH451068 6.8 8 34 79 

_DH451049 4.9 6 28 66 _DH451069 6.9 8 34. 79 
> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКВс55- 

© © O © О О 
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ЦЕНА 
СПЛАВ 

  

Yo DREAM DRILLS 
-INOX DH451 ceova 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS - INOX 
с отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 
> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

Di DANY] 
DRILLS 
-INOX 

  

  

  

  

  

Ом Me ar. 
СО = АИГ ЕС   

  

                    

ЕД. изм.: ММ 

ЕЕ ЕЕ сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части Е 

TIAIN Di D2 и La TIAIN D1 D2 ы La 

DH451070 7.0 8 34 79 DH451090 9.0 10 47 89 

DH451071 7.1 8 41 79 DH451091 9.1 10 47 89 

DH451072 7.2 8 41 79 DH451082 9.2 10 47 89 

DH451073 7.3 8 41 79 DH4510933 9.3 10 47 89 

DH451074 7.4 8 41 79 DH451094 9.4 10 47 89 

DH451075 7.5 8 41 79 DH451095 9.5 10 47 89 

DH451076 7.6 8 41 79 DH451096 9.6 10 47 89 

DH451077 7.7 8 41 79 DH451097 9.7 10 47 89 

DH451078 7.8 8 41 79 DH451098 9.8 10 47 89 

DH451079 7.3 8 41 79 DH4510989 9.9 10 47 89 

DH451080 8.0 8 41 79 DH451100 10.0 10 47 89 

DH451081 8.1 10 47 89 DH451101 10.1 12 55 102 

DH451082 8.2 10 47 89 DH451102 10.2 12 55 102 

DH451083 8.3 10 47 89 DH451103 10.3 12 55 102 

DH451084 8.4 10 47 89 DH451104 10.4 12 55 102 

DH451085 8.5 10 47 89 DH451105 10.5 12 55 102 

DH451086 8.6 10 47 89 DH451106 10.6 12 55 102 

DH451087 8.7 10 47 89 DH451107 10.7 12 55 102 

DH451088 8.8 10 47 89 DH451108 10.8 12 55 102 

_DH451089 8.9 10 47 89 _DH451108 | 10.9 12 55 102 
> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно — закалённая сталь 

  

сталь сталь — закалён. сталь Нериавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~ 
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ИЕН 
СПЛАВ 

Yo DREAM DRILLS 
-INOX D7 Ct серия 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОК $ - INOX 
с отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  
  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 

> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

    

= (SSS SSS] @ al 
DRILLS 
-INOX 

  

  

  

  

DIN С Be 

С = АИГ x 
Ед. ИЗМ.: ММ 

ЕЕ ИЕ сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части Е 

АМ Di D2 Li Le Di D2 Li La 

  

  

TIAIN 

DH451110 | 11.0 12 55 102 0нН451140 | 14.0 14 50 107 
DH451111 | 11.1 12 55 102 DH451145 14.5 16 65 115 

DH451112 | 11.2 12 55 102 DH451150 | 15.0 16 65 115 
DH451113 | 11.3 12 55 102 DH451155 15.5 16 65 115 
DH451114 | 11.4 12 55 102 DH451160 16.0 16 65 115 

DH451115 | 11.5 12 55 102 0нН451165 | 16.5 18 73 123 
DH451116 | 11.6 12 55 102 DH451170 | 17.0 18 73 123 

DH451117 | 11.7 12 55 102 DH451175 17.5 18 73 123 
DH451118 | 11.8 12 55 102 DH451180 | 18.0 18 73 123 
DH451119 | 11.9 12 55 102 DH451185 18.5 20 79 131 

DH451120 | 12.0 12 55 102 DH451130 19.0 20 79 131 
DH451125 | 12.5 14 60 107 DH451185 19.5 20 79 131 
DH451130 | 13.0 14 60 107 DH451200_ 20.0 20 79 131 

_DH451135 | 13.5 14 60 107                   

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
сталь О НИ Неравеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Утепластик Титановые 
-—НВ225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НВс55- 

© © О © О О 
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ЦЕНЯНЫЙ 
СПЛАВ 

  

  

Yo DREAM DRILLS 
-INOX 0Н452 серия 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS - МОХ 
с отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 
> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

  

we SS < 

  

529 |0! DAY 
DTS 
-INOX 

  

  

  

  

  

  

ом Be 
О = Е 

ЕД. изм.: ММ 

es aes ~~ Le д nee a a т van |: oa 

  

  

                    

ТАМ ТАМ 

DH452010 1.0 3 8 55 DH452035 3.5 6 28 66 
DH452011 1.1 3 12 55 DH452036 3.6 6 28 66 

DH452012 1.2 3 12 55 DH452037 3.7 6 28 66 
DH452013 1.3 3 12 55 DH452038 3.8 6 36 74 
DH452014 1.4 cS 12 55 DH452039 3.9 6 36 74 

DH452015 1.5 3 16 55 DH452040 4.0 6 36 74 
DH452016 1.6 3 16 55 DH452041 4.1 6 36 74 

DH452017 1.7 3 16 55 DH452042 4.2 6 36 74 
DH452018 1.8 3 16 55 DH452043 4.3 6 36 74 
DH452019 1.9 8 16 55 DH452044 4.4 6 36 74 

DH452020 2.0 4 21 57 DH452045 4.5 6 36 74 
DH452021 2.1 4 21 57 DH452046 4.6 6 36 74 
DH452022 2.2 4 21 57 DH452047 4.7 6 36 74 

DH452023 2.3 4 21 57 DH452048 4.8 6 44 82 
DH452024 2.4 4 21 57 DH452049 4.9 6 44 82 

DH452025 2.5 4 21 57 DH452050 5.0 6 44 82 
DH452026 2.6 4 21 57 DH452051 5.1 6 44 82 
DH452027 2.7 4 21 57 DH452052 5.2 6 44 82 

DH452028 2.8 4 21 57 DH452053 5.3 6 44 82 
DH452029 2.9 4 21 57 DH452054 5.4 6 44 82 
DH452030 3.0 6 28 66 DH452055 5.5 6 44 82 

DH452031 3.1 6 28 66 DH452056 5.6 6 44 82 
DH452032 3.2 6 28 66 DH452057 5.7 6 44 82 
DH452033 3.3 6 28 66 DH452058 5.8 6 44 82 

_DH452034 3.4 6 28 66 _DH452059 5.3 6 44 82 
> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

[Илерадистая Легированная Предварительно — з.халённая сталь 

  

сталь закалён, сталь Неркавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 

© © О © О О 
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ИННЫ 
СПЛАВ 

Yo DREAM DRILLS 
-INOX 0Н452 серия 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ DRILLS - МОХ 
с отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 

> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

A, 
ОВЕАМ aww — we Se оч 

DRILLS 
-INOX 

  

+ 
  

  

  

  

DIN Oy mr 
= LA око 
  

  

                    

Ед. изм.: MM 

ЕЕ ЕЕ сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части НЕ 

TIAIN Di D2 и La АМ Di D2 Li La 

DH452060 6.0 6 44 Be DH452085 8.5 10 61 103 

DH452061 6.1 8 53 91 DH452086 8.6 10 61 103 

DH452062 6.2 8 53 91 DH452087 8.7 10 61 103 

DH452063 6.3 8 53 91 DH452088 8.8 10 61 103 

DH452064 6.4 8 53 91 DH452089 8.9 10 61 103 

DH452065 6.5 8 53 91 DH452030 3.0 10 61 103 

DH452066 6.6 8 53 91 DH452091 9.1 10 61 103 

DH452067 6.7 8 53 91 DH452082 3.2 10 61 103 

DH452068 6.8 8 53 91 DH452093 9.3 10 61 103 

DH452069 6.9 8 53 91 0Н452094 9.4 10 61 103 

DH452070 7.0 8 53 91 DH452095 3.5 10 61 103 

DH452071 7.1 8 53 91 DH452096 9.6 10 61 103 

DH452072 7.2 8 53 91 DH452097 93.7 10 61 103 

DH452073 7.3 8 53 91 DH452098 9.8 10 61 103 

DH452074 7.4 8 53 91 0Н452099 9.9 10 61 103 

DH452075 7.5 8 53 91 DH452100 10.0 10 61 103 

DH452076 7.6 8 53 91 DH452101 10.1 12 71 118 

DH452077 7.7 8 53 91 DH452102 10.2 12 71 118 

DH452078 7.8 8 53 91 DH452103 10.3 12 71 118 

DH452079 7.9 8 53 91 DH452104 10.4 12 71 118 

DH452080 8.0 8 53 91 DH452105 10.5 12 71 118 

DH452081 8.1 10 61 103 DH452106 10.6 12 71 118 

DH452082 8.2 10 61 103 DH452107 10.7 12 71 118 

DH452083 8.3 10 61 103 DH452108 10.8 12 71 118 

_DH452084 8.4 10 61 103 -DH452108 | 10.9 12 71 118 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© © ©) © О О 
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ЦЕНЯНЫЙ 
СПЛАВ 

  

  

Yo DREAM DRILLS 
-INOX Гу 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS - INOX 
с отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 
> Благодаря покрытию ПА обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

  

ee SS < 

  

529 |0! DAY 
DTI) 
-INOX 

  

  

  

  

  

  

5xD 
  

РА | 
(5 

ЕД. изм.: ММ 

art ae ae ae va “a ЯН a oS as a ra 

  
ТАМ ТАМ 

DH452110 11.0 12 71 118 DH452140, 14.0 14 77 124 

DH452111 11.1 12 71 118 DH452145 | 14.5 16 83 133 
0нН452112 | 11.2 12 71 118 0нН452150 | 15.0 16 83 133 

DH452113 | 11.3 12 71 118 DH452155 | 15.5 16 83 133 
DH452114 | 11.4 12 71 118 0нН452160 | 16.0 16 83 133 
DH452115 11.5 12 71 118 DH452165 16.5 18 93 143 

DH452116 | 11.6 12 71 118 DH452170 | 17.0 18 93 143 
0нН452117 | 11.7 12 71 118 DH452175 17.5 18 93 143 
DH452118 | 11.8 12 71 118 DH452180 | 18.0 18 93 143 

DH452119 11.9 12 71 118 DH452185 18.5 20 101 153 
0Н452120 | 12.0 12 71 118 0НнН452190 | 19.0 20 101 153 
0нН452125 | 12.5 14 77 124 0н452195 | 19.5 20 101 153 

0нН452130 | 13.0 14 77 124 DH452200_ 20.0 20 101 153 
DH452135 | 13.5 14 77 124                 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

О: Отлично О: Хорошо 

[Илерадистая Легированная Предварительно — з.халённая сталь 

  

сталь закалён, сталь Неркавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 НЮс30-45  НВо45-55  НВс55- 

© © О © О О 
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TBEPObIM 
СПЛАВ 

YS DREAM DRILLS 
-INOX DH453 cerus 

TBEPOOCMNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS - INOX 

с отверстиями для подвода СОЖ AHL 

  

  

> Форма и геометрия канавок дпя отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 
> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 

  

DREAM < оч ча ee 
DRILLS 
Ble) 4 

    

1 SSS D1 
| и 

Le     

Ом My ИР. ПО = НГ 
Ед. изм.: ММ 

ee ee сверла | хвостовика | раб. части дпина сверла | хвостовика | раб. части длина 

TIAIN Di D2 Li L2 Di D2 Li La 

  

  

  

                    

TIAIN 

DH453030 3.0 6 34 72 DH453057 5.7 6 57 95 

DH453031 3.1 6 34 72 DH453058 5.8 6 57 95 

DH453032 3.2 6 34 72 DH453059 5.9 6 57 95 

DH453033 3.3 6 34 72 DH453060 6.0 6 57 95 

DH453034 3.4 6 34 72 DH453061 6.1 8 76 114 

DH453035 3.5 6 34 72 DH453062 6.2 8 76 114 

DH453036 3.6 6 34 72 DH453063 6.3 8 76 114 

DH453037 3.7 6 34 72 DH453064 6.4 8 76 114 

DH453038 3.8 6 43 81 DH453065 6.5 8 76 114 

DH453039 3.9 6 43 81 DH453066 6.6 8 76 114 

DH453040 4.0 6 43 81 DH453067 6.7 8 76 114 

DH453041 4.1 6 43 81 DH453068 6.8 8 76 114 

DH453042 4.2 6 43 81 DH453069 6.9 8 76 114 

DH453043 4.3 6 43 81 DH453070 7.0 8 76 114 

DH453044 4.4 6 43 81 DH453071 7.1 8 76 114 

DH453045 4.5 6 43 81 DH453072 7.2 8 76 114 

DH453046 4.6 6 43 81 DH453073 7.3 8 76 114 

DH453047 4.7 6 43 81 DH453074 7.4 8 76 114 

DH453048 4.8 6 57 95 DH453075 7.5 8 76 114 

DH453049 4.9 6 57 95 DH453076 7.6 8 76 114 

DH453050 5.0 6 57 95 DH453077 7.7 8 76 114 

DH453051 5.1 6 57 95 DH453078 7.8 8 76 114 

DH453052 5.2 6 57 95 DH453079 7.9 8 76 114 

DH453053 5.3 6 57 95 DH453080 8.0 8 76 114 

DH453054 5.4 6 57 95 DH453081 8.1 10 95 142 

DH453055 5.5 6 57 95 DH453082 8.2 10 95 142 

_DH453056 5.6 6 57 95 _DH453083 8.3 10 95 142 

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая стапь 
Сталь аль акалегысталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Улепластик Титановые 
-НВ225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45-55 НВсБ5- 

© © О © О О 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  

Yo ИЕ 
МОХ DH453 cerns 

TBEPOOCMNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS - INOX 

с отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

> Форма и геометрия канавок для отвода стружки специально спроектирована для обработки нержавеющих сталей. 
> Эффективный отвод стружки благодаря специальной обработке поверхности инструмента. 

> Специальная подточка перемычки обеспечивает точное центрирование сверла и эффективное формирование стружки. 
> Благодаря покрытию ПАМ обеспечивается превосходное качество обработанной поверхности и увеличивается стойкость инструмента. 
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ЕД. изм.: ММ 

о т т и д nee a a т van |: ee 

  

    

  

  

  

  

                

TIAIN TIAIN 

DH453084 8.4 10 95 142 DH453105 10.5 12 114 162 
DH453085 8.5 10 95 142 DH453106 10.6 12 114 162 

DH453086 8.6 10 95 142 DH453107 | 10.7 12 114 162 
DH453087 8.7 10 95 142 DH453108 10.8 12 114 162 
DH453088 8.8 10 95 142 DH453109 | 10.9 12 114 162 

DH4530893 8.3 10 95 142 DH453110 11.0 12 114 162 
DH453080 3.0 10 95 142 DH453111 11.1 12 114 162 

DH453091 9.1 10 95 142 DH453112 | 11.2 12 114 162 
DH453082 3.2 10 95 142 DH453113 | 11.3 12 114 162 
DH453083 9.3 10 95 142 DH453114 11.4 12 114 162 

DH453094 3.4 10 95 142 DH453115 11.5 12 114 162 
DH453085 9.5 10 95 142 DH453116 11.6 12 114 162 
0н453096 9.6 10 95 142 DH453117 | 11.7 12 114 162 

DH4530937 3.7 10 95 142 DH453118 11.8 12 114 162 
DH453098 3.8 10 95 142 DH453119 | 11.9 12 114 162 

DH453039 9.9 10 95 142 0нН453120 | 12.0 12 114 162 
DH453100 10.0 10 95 142 DH453125 12.5 14 133 178 
DH453101 10.1 12 114 162 DH453130 13.0 14 133 178 

DH453102 10.2 12 114 162 DH453135 13.5 14 133 178 
DH453103 10.3 12 114 162 DH453140 14.0 14 133 178 

_DH453104 | 10.4 12 114 162 
  

> По дополнительному заказу доступны другие типы хвостовиков 

©: Отлично О : Хорошо 

[Илеродистая Легированная Предварительно — з.халённая сталь 

  

сталь закалён. сталь Неркавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 
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TBEPObIM 
СПЛАВ 

УС ОС РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
МОХ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ - МОХ 
с отверстиями для подвода СОЖ, с покрытием ПАМ 

ОТС Ke 

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ NaS ТИТАНОВЫЕ 
ИДИ СТАЛЬ СТАЛЬ METAMIIbI СПЛАВЫ 

ПРОЧНОСТЬ < 800 Н/мм2 > 800 Н/мм2 < 10% $1 > 10% $1 

Cae 105 - 125 ммин 60-70 м/мин 35-45 ммин 200-220 ммин 155-175 ммин 105-125 ммин 40-50 ммин 

  

  
  

  

  

ЕАМ ДИАМЕТР ВРМ Подача  ЮВРМ Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача  ВРМ Подача 

oe 1.0 26000 002 |12000| 0.02 | 6200 | 0.02 |48000) 0.04 |88000) 0.03 |38000! 002 | 8100 | 001 
1.5 18000 003 |9000 | 0003 |5400 | 008 143000! 0.05 |32000' 004 |25500! 003 | 7500 001 
2.5 10800 005 | 7000 | 0.04 | 4200 | 0.03 |25500| 0.08 |19500) 0.06 |15500! 005 | 4500 | 0.02 
3.0 (13000) 0.04 | 7400 | 0.04 | 4700 | 002 |23000! 0.12 |18500) 0.10 |16000) 0.08 | 53800) 0.03 
4.0  |10000/ 0.05 | 5600 | 0.05 | 3600 003 |17500| 0.18 |138900) 0.15 |11900/ 0.10 | 4000 | 0.04 
5.0 8000 005 | 4400 | 0.05 | 2800 | 0.03 |14000) 0.20 |11000) 0.18 | 9500 | 0.12 | 3200) 0.05 
6.0 |6600 | 0.06 | 3700 | 006 | 2400 | 004 |11700) 0.25 | 9300 | 025 | 8000 | 0.15 | 2650 | 0.06 
8.0 (5000 | 008 | 2800 | 0.08 | 1800 | 006 | 8800 | 0.30 | 7000 | 0.30 | 6000) 0.18 | 2000) 0.07 
10.0 | 4000 | 0.10 | 2200 | 010 | 1400 | 0.08 | 7000 | 040 | 5600 | 035 | 4800 | 0.22 | 1600 008 
12.0 |3300 | O12 | 1900 | 012 | 1200 0.10 | 5800) 050 | 4600 | 040 | 4000! 0.26 | 1300) 0.10 
14.0 | 2800 | 0.15 | 1600 | 015 | 1000 | 0.12 | 5000 | O60 | 4000 | 0.50 | 3400 | 030 | 1100} O12 
16.0 2500 020 |1400 | 0.20 | 900 | 0.15 | 4380 | 0.80 | 3500 | 060 | 3000 | 040 | 1000) 0.14 
18.0 (2200 022 |1250 | 0.22 | 800 | 0.17 | 3900 | 1.00 | 3100 | 0.70 | 2650 | 045 | 900 | 0/16 
20.0 |2000 | 0.24 |1180 | 0.24 | 720 | 0.19 | 3500 | 1.20 | 2800 [080 | 2400 | 0.50 | 800 | 0.18 

ВРМ = об.Лмин. 

Подача = мм/об. 

  

                            
  

> Рекомендуется снизить подачу следующим образом 

Подача 100% :DH451(3xD), DH452(5xD) 
Подача 85% : DH453(8xD) 
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К лучшему через инновации 

     
ar 

ый СПЛАВ 

SN 
AN BE 

  

  

- Для обработки алюминия и алюминиевых сплавов 

 



  

  

  

  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ РИ 05432 | 05433 | 05434 
7, ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 3XD 5XD 8XD 

YS ИНСТРУМЕНТ ДЛИНАЛИП SHORT LONG EXTRA LONG 

ДЛЯ СВЕРЛ ЕН ИЯ РАЗМЕР ММ 03.0 03.0 03.0 

РАЗМЕР МАХ 020.0 020.0 014.0 

СТ. 120 122 124 
  

посто ОИС ИИ 
ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

DREAM DRILLS 
ALU 

Для обработки алюминия и 

алюминиевых сплавов 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 126 

©) ии: м: р pa epmoodpabto 
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\ 

Я к 
й 
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Около 01 5% С — Отожженна я 125 

Г2 | Около04 5% С — Отожженная 190 13 
zn Нелегированная Около 0.45% С — Закаленная 250 25 

ШИ сталь Около0.7 5% С — Отожженная 270 28 
ти Около 07 5% С  Закаленна я 300 32 
Гб | м Отожженна я 180 10 

изко- 
легированная Закаленна я 275 29 

ти Е Закаленна я 300 32 
Я Закаленна я 350 38 

|| Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

| 11 | сталь Закаленна я 325 35 

  

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 

Аустенитная 180 
         

   

180 
_ 260 — 
_ 16 _ 

_ 30 
_ 30° 

60 
   

    

    

   

      

     

          

  

    

  

    
  

  

Не отверждаемая © © © 
Отверждаемая Закаленная 100 © © © 

<12%9,Не отверждаемая 75 © © © 

< 12%5 ЮтверждаемаяЗакаленная 90 © © © 

> 12% $, Не отверждаемая 130 

Твердый сплав, PB>1%CuZn, 110 

CuSnZn (Латунь) 90 

Сиби, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. 

200 
_ 280 — 

_ 350 _ 

1050 Rm | 
Закаленная 550 

Закаленная 630 60 

Литье 400 42 

Закаленная 550 55 
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МЕНТА 
СПЛАВ 

Yo DREAM DRILLS 
-ALU ВОДКУ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОК $ - ALU 
С отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

> Эффективный отвод стружки благодаря специально разработанной геометрии стружечных канавок 

> Превосходное качество обработанной поверхности и предотвращение налипания на режущих кромках 

  

    
SSS SS & 1 

. и 

La 
    

      

ОВЕАМ 
р 

Say] 

  

DIN Yq me. cay] mo | Pr | | nl хо 
Ед. изм.: MM 

сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части длина 

Di D2 Li Lo Di D2 и La 

  

  

                    

D5432030 3.0 6 20 62 D5432057 5.7 6 28 66 

05432031 3.1 6 20 62 05432058 5.8 6 28 66 

D5432032 3.2 6 20 62 05432053 5.9 6 28 66 

05432033 3.3 5 20 62 05432060 5.0 6 28 66 

05432034 3.4 6 20 62 D5432061 6.1 8 34 79 

05432035 3.5 6 20 62 D5432062 6.2 8 34 79 

05432036 3.6 6 20 62 D5432063 6.3 8 34 79 

05432037 3.7 6 20 62 D5432064 6.4 8 34 79 

05432038 3.8 6 24 66 D5432065 6.5 8 34 79 

05432039 3.9 6 24 65 05432066 6.6 8 34 79 

05432040 4.0 6 24 66 D5432067 6.7 8 34 79 

05432041 4.1 6 24 66 05432058 6.8 8 34 79 

05432042 4.2 6 24 66 D5432069 6.9 8 34 79 

05432043 4.3 6 24 66 D5432070 7.0 8 34 79 

05432044 4.4 6 24 66 05432071 7.1 8 41 79 

05432045 4.5 6 24 66 D5432072 7.2 8 41 79 

05432046 4.6 6 24 66 05432073 7.3 8 41 79 

05432047 4.7 6 24 66 05432074 7.4 8 41 79 

05432048 4.8 6 28 66 D5432075 7.5 8 41 79 

05432049 4.9 6 28 66 D5432076 7.6 8 41 79 

05432050 5.0 6 28 66 D5432077 7.7 8 41 79 

05432051 5.1 6 28 66 D5432078 7.8 8 41 79 

05432052 5.2 6 28 66 05432079 7.9 8 41 79 

05432053 5.3 6 28 66 05432080 8.0 8 41 79 

05432054 5.4 6 28 66 D5432081 8.1 10 47 89 

05432055 5.5 6 28 66 05432082 8.2 10 47 89 

05432056 5.6 6 28 66 _D5432083 8.3 10 47 89 

> По дополнительному заказу доступны инструменты с алмазоподобным покрытием. > ДАЛЕЕ 
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу, 

О: Отлично О: Хорошо 

Улеродистая Легированная Предварительно ИВАНЕ СЕТИ 

сталь О НИ Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc46~55 HRcS5~ 

Титановые 
сплавы 

  

© 
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ЦЕНЯТ 
[и 

  

  

Yo DREAM DRILLS 
-ALU 05432 серия 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОК $ - ALU 
С отверстиями для подвода СОЖ КОРОТКИЕ 

  

  

  

> Эффективный отвод стружки благодаря специально разработанной геометрии стружечных канавок 

> Превосходное качество обработанной поверхности и предотвращение налипания на режущих кромках 

  

    | CS Ss- : Ss @ 1 
и 

    

    Le   

ОВЕАМ 
DRILLS 

и 

  

  

  

DIN й mr. Oded ERS x 
ЕД. изм.: ММ 

сверла | хвостовика | раб. части длина сверла | хвостовика | раб. части Е 

D1 D2 ы La Di D2 ы La 

  

  

                

D5432084 8.4 10 47 89 054321141 11.1 12 55 102 
D5432085 8.5 10 47 89 D5432112 | 11.2 12 55 102 

05432086 8.6 10 47 89 054321413 | 11.3 12 55 102 
05432087 8.7 10 47 89 05432114 | 11.4 12 55 102 
05432088 8.8 10 47 89 05432115 | 11.5 12 55 102 

05432089 8.9 10 47 89 05432146 | 11.6 12 55 102 
05432090 9.0 10 47 89 05432117 | 11.7 12 55 102 

05432091 9.1 10 47 89 05432118 | 11.8 12 55 102 
05432092 9.2 10 47 89 05432119 | 11.3 12 55 102 
D5432093 3.3 10 47 89 05432120 | 12.0 12 55 102 

05432094 9.4 10 47 89 05432125 | 12.5 14 50 107 
05432095 9.5 10 47 89 05432130 | 13.0 14 50 107 
05432096 9.6 10 47 89 05432135 | 13.5 14 50 107 

05432097 9.7 10 47 89 05432140 | 14.0 14 60 107 
05432098 3.8 10 47 89 05432145 | 14.5 16 65 115 

05432099 9.9 10 47 89 05432150 | 15.0 16 55 115 
05432100 | 10.0 10 47 89 05432155 | 15.5 16 65 115 
D5432101 10.1 12 55 102 D5432160 | 16.0 16 65 115 

D5432102 | 10.2 12 55 102 D5432165 | 16.5 18 73 123 
D5432103 | 10.3 12 55 102 D5432170 | 17.0 18 73 123 
05432104 | 10.4 12 55 102 D5432175 | 17.5 18 73 123 

D5432105 | 10.5 12 55 102 05432180 | 18.0 18 73 123 
05432106 | 10.6 12 55 102 D5432185 | 18.5 20 79 131 
05432107 | 10.7 12 55 102 05432190 | 19.0 20 79 131 

05432108 | 10.8 12 55 102 05432195 | 19.5 20 79 131 
05432109 | 10.9 12 55 102 05432200 | 20.0 20 79 131 

05432110 | 11.0 12 55 102 
>_ По дополнительному заказу доступны инструменты с алмазоподобным покрытием. 
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу. 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 

  

© 
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ИННЫ 
СПЛАВ 

Yo DREAM DRILLS 
-ALU D5433 ce 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS - ALU 
С отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Эффективный отвод стружки благодаря специально разработанной геометрии стружечных канавок 

> Превосходное качество обработанной поверхности и предотвращение налипания на режущих кромках 

  

    
——-- зо Ф be | 
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ОВЕАМ 
DRILLS 

-ALU 

  

DIN Yq me. ОСЗ АВГ т 
Ед. изм.: MM 

сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части НЕ 

Di D2 li Lo Di D2 и La 

  

  

                    

D5433030 3.0 6 28 66 D5433057 5.7 6 44 82 

05433031 3.1 6 28 66 05433058 5.8 6 44 82 

05433032 3.2 6 28 66 05433059 5.9 6 44 82 

D5433033 3.3 6 28 66 D5433060 6.0 6 44 82 

D5433034 3.4 6 28 66 D5433061 6.1 8 53 91 

D5433035 3.5 6 28 66 D5433062 6.2 8 53 91 

05433036 3.6 6 28 66 D5433063 6.3 8 53 91 

D5433037 3.7 6 28 66 D5433064 6.4 8 53 91 

D5433038 3.8 6 36 74 D5433065 6.5 8 53 91 

D5433039 3.9 6 36 74 05433066 6.6 8 53 91 

D5433040 4.0 6 36 74 D5433067 6.7 8 53 91 

05433041 4.1 6 36 74 D5433068 6.8 8 53 91 

D5433042 4.2 6 36 74 05433069 6.9 8 53 91 

05433043 4.3 5 36 74 05433070 7.0 8 53 91 

05433044 4.4 6 36 74 D5433071 7.1 8 53 91 

05433045 4.5 6 36 74 D5433072 7.2 8 53 91 

05433046 4.6 6 36 74 D5433073 7.3 8 53 91 

D5433047 4.7 6 36 74 05433074 7.4 8 53 91 

05433048 4.8 6 44 82 D5433075 7.5 8 53 91 

D5433049 4.9 6 44 82 D5433076 7.6 8 53 91 

05433050 5.0 Б 44 82 05433077 7.7 8 53 91 

05433051 5.1 6 44 82 D5433078 7.8 8 53 91 

05433052 5.2 6 44 82 D5433079 7.9 8 53 91 

D5433053 5.3 6 44 82 05433080 8.0 8 53 91 

05433054 5.4 6 44 82 D5433081 8.1 10 61 103 

05433055 5.5 6 44 82 05433082 8.2 10 61 103 

_D5433056 5.6 6 44 82 _D5433083 8.3 10 61 103 

> По дополнительному заказу доступны инструменты с алмазоподобным покрытием. > ДАЛЕЕ 
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу, 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 5 
сталь cans = закалён.сталь  З8Калённая сталь ess Чуун Алюминий Медь Брона — Упепластик "ИТаНовые 
-НВ225 НВ225-325 НВс30-45 НВо45-55 НВеБ5- сплавы 
  

© 
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ЦЕНЯТ 
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Yo DREAM DRILLS 
-ALU D5433 НИИ 

TBEPOOCMNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS - ALU 
С отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

> Эффективный отвод стружки благодаря специально разработанной геометрии стружечных канавок 

> Превосходное качество обработанной поверхности и предотвращение напипания на режущих кромках 
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SSeS SS Bp оО 
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ОВЕАМ 
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DIN LM : — СЗ АВГ) 0 
ЕД. изм.: ММ 

сверла | хвостовика | раб. части длина сверла | хвостовика | раб. части ЕЕ 

D1 D2 ы La Di D2 ы La 

  

  

                

D5433084 8.4 10 61 103 D5433111 11.1 12 71 118 
D5433085 8.5 10 61 103 D5433112 | 11.2 12 71 118 

D5433086 8.6 10 61 103 D5433113 | 11.3 12 71 118 
D5433087 3.7 10 61 103 D5433114 | 11.4 12 71 118 
D5433088 8.8 10 61 103 D5433115 | 11.5 12 71 118 

05433089 8.9 10 61 103 05433146 | 11.6 12 71 118 
05433090 9.0 10 61 103 D5433117 | 11.7 12 71 118 

D5433091 9.1 10 61 103 05433118 | 11.8 12 71 118 
05433092 9.2 10 61 103 05433119 | 11.3 12 71 118 
05433093 9.3 10 61 103 D5433120 | 12.0 12 71 118 

D5433094 9.4 10 61 103 05433125 | 12.5 14 77 124 
D5433095 9.5 10 61 103 05433130 | 13.0 14 77 124 
05433096 9.6 10 61 103 05433135 | 13.5 14 77 124 

05433097 9.7 10 61 103 05433140 | 14.0 14 77 124 
D5433098 9.8 10 61 103 D5433145 | 14.5 16 83 133 

05433099 9.9 10 61 103 05433150 | 15.0 16 83 133 
05433100 | 10.0 10 61 103 D5433155 | 15.5 16 83 133 
D5433101 10.1 12 71 118 D5433160 | 16.0 16 83 133 

D5433102 | 10.2 12 71 118 D5433165 | 16.5 18 93 143 
D5433103 | 10.3 12 71 118 05433170 | 17.0 18 93 143 
05433104 | 10.4 12 71 118 05433175 | 17.5 18 93 143 

D5433105 | 10.5 12 71 118 D5433180 | 18.0 18 93 143 
D5433106 | 10.6 12 71 118 D5433185 | 18.5 20 101 153 
D5433107 | 10.7 12 71 118 05433190 | 19.0 20 101 153 

05433108 | 10.8 12 71 118 05433195 | 19.5 20 101 153 
05433109 10.9 12 71 118 05433200 | 20.0 20 101 153 

_D5433110 | 11.0 12 71 118 
  

> По дополнительному заказу доступны инструменты с алмазоподобным покрытием. 
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу. 

©: Отлично О : Хорошо 

Угтеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRo45~55 НРс55- 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 

  

© 
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ИННЫ 
СПЛАВ 

Yo DREAM DRILLS 
-ALU D5434 СЕРИЯ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ - ALU 
С отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

ЭКСТРА 

> Эффективный отвод стружки благодаря специально разработанной геометрии стружечных канавок 

> Превосходное качество обработанной поверхности и предотвращение налипания на режущих кромках 
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DREAM 
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-ALU 

  

DIN Yq me. ОСЗ АВГ вхо 
Ед. изм.: MM 

сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части НЕ 

Di D2 li Lo Di D2 и La 

  

  

                    

05434030 3.0 6 34 72 D5434057 5.7 6 57 95 

05434031 3.1 6 34 72 D5434058 5.8 6 57 95 

D5434032 3.2 6 34 72 05434059 5.9 6 57 95 

05434033 3.3 5 34 72 05434060 5.0 6 57 95 

05434034 3.4 6 34 72 D5434061 6.1 8 76 114 

D5434035 3.5 6 34 72 D5434062 6.2 8 76 114 

05434036 3.6 6 34 72 D5434063 6.3 8 76 114 

D5434037 3.7 6 34 72 D5434064 6.4 8 76 114 

05434038 3.8 5 43 81 054340655 5.5 8 76 114 

05434039 3.9 6 43 81 D5434066 6.6 8 76 114 

D5434040 4.0 6 43 81 D5434067 6.7 8 76 114 

05434041 4.1 6 43 81 D5434068 6.8 8 76 114 

05434042 4.2 6 43 81 D5434069 6.9 8 76 114 

05434043 4.3 5 43 81 05434070 7.0 8 76 114 

05434044 4.4 6 43 81 D5434071 7.1 8 76 114 

05434045 4.5 6 43 81 D5434072 7.2 8 76 114 

05434046 4.6 6 43 81 D5434073 7.3 8 76 114 

D5434047 4.7 6 43 81 05434074 7.4 8 76 114 

05434048 4.8 6 57 95 05434075 7.5 8 76 114 

05434049 4.9 6 57 95 D5434076 7.6 8 76 114 

05434050 5.0 6 57 95 05434077 7.7 8 76 114 

05434051 5.1 6 57 95 05434078 7.8 8 76 114 

05434052 5.2 6 57 95 05434079 7.9 8 76 114 

D5434053 5.3 6 57 95 05434080 8.0 8 76 114 

05434054 5.4 6 57 95 05434081 8.1 10 95 142 

05434055 5.5 6 57 95 05434082 8.2 10 95 142 

_D5434056 5.6 6 57 95 _D5434083 8.3 10 95 142 

> По дополнительному заказу доступны инструменты с алмазоподобным покрытием. > ДАЛЕЕ 
> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу, 

О: Отлично О: Хорошо 

Улеродистая Легированная Предварительно ИВАНЕ СЕТИ 

сталь О НИ Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc46~55 НВс55- 

Титановые 
сплавы 
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ЩЕНЯЗИ 
СПЛАВ 

  

  

Yo DREAM DRILLS 
-ALU D5434 СЕРИЯ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ DRILLS - ALU 

С отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

> Эффективный отвод стружки благодаря специально разработанной геометрии стружечных канавок 

> Превосходное качество обработанной поверхности и предотвращение налипания на режущих кромках 
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DIN й mr. Oded ER a 
ЕД. изм.: ММ 

SSeS eed сверла | хвостовика | раб. части длина сверла | хвостовика | раб. части АЕ 

D1 D2 li La D1 D2 li La 

  

  

                

D5434084 8.4 10 95 142 05434105 | 10.5 12 114 162 
05434085 8.5 10 95 142 D5434106 | 10.6 12 114 162 

05434086 8.6 10 95 142 05434107 | 10.7 12 114 162 
05434087 8.7 10 95 142 D5434108 | 10.8 12 114 162 
05434088 8.8 10 95 142 05434109 | 10.9 12 114 162 

05434089 3.9 10 95 142 D5434110 | 11.0 12 114 162 
05434090 9.0 10 95 142 D5434111 11.1 12 114 162 

05434091 9.1 10 95 142 05434142 | 11.2 12 114 162 
05434092 9.2 10 95 142 D5434113 | 11.3 12 114 162 
05434093 3.3 10 95 142 05434114 | 11.4 12 114 162 

05434094 9.4 10 95 142 D5434115 | 11.5 12 114 162 
05434095 9.5 10 95 142 D5434116 | 11.6 12 114 162 
05434096 9.6 10 95 142 D5434117 | 11.7 12 114 162 

05434097 9.7 10 95 142 D5434118 | 11.8 12 114 162 
05434098 3.8 10 95 142 05434119 | 11.9 12 114 162 

05434099 9.9 10 95 142 D5434120 | 12.0 12 114 162 
D5434100 | 10.0 10 95 142 05434125 | 12.5 14 133 178 
05434101 10.1 12 114 162 D5434130 | 13.0 14 133 178 

D5434102 | 10.2 12 114 162 05434135 | 13.5 14 133 178 
D5434103 | 10.3 12 114 162 D5434140 | 14.0 14 133 178 

_D5434104 | 10.4 12 114 162   
> По дополнительному заказу доступны инструменты с алмазоподобным покрытием. 
>_ Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу. 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Апюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 

  

© 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

YS wire Pee РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

  

  TBEPQOCMNABHbIE CBEPSIA DREAM DRILLS - ALU, 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ 

РУКУ КУ 

ВЕЧЕ 

  

  

            
  

  

АЛЮМИНИЕВЫЙ СПЛАВ ‚ 
ИН) ШИ 

ДИАМЕТР RPM CKOPOCTb ПОДАЧА RPM СКОРОСТЬ ПОДАЧА 

3.0 -Б.О 8.000~15,000 80-150 0.2-0.5 8,000~15,000 80~150 0.15~0.3 

~10.0 6,000~10,500 100~200 0.3~1.0 6,000~10,500 100-200 0.2-0.4 

~14.0 4,500~5,800 150~250 0.3~1.0 4,500~5,800 150~250 0.2~0.4 

~20.0 3,200~4,600 150~200 0.3~1.0 3,200~4,600 150-200 0.2-0.4 

ВРМ = об./мин. 

ae СКОРОСТЬ = м/мин. 
И ПОДАЧА = ммюб. 

126 тел.:+7 499 110 71 06, ммимгуд1.кг, Е-та!:тизза@уд1.ги   му YG-1C0,, LTD.



Wo 
Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

MAE 

  

  

 



  
~ DREAM DRILLS 
iat 
CBEPJIA DREAM DRILLS - CFRP



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ И 3 
5XD 

LONG 

02.5 

012.0 

YS И НСТРУМЕНТ ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 

ДЛИНАИП ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ а 
РАЗМЕР МАХ 

СР. 
  

ПОКРЫТИЕ 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

DREAM DRILLS 
CFRP 

Для обработки композитных материалов, 

включая углепластик и стеклопластик 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 130 

ИЕ [ва УЗ eel 

  

   

  

Около 0.1 5% С Отожженна я 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 

Нелегированная Около 0.45% С — Закаленна я 250 25 

сталь Около 0.7 5% С — Отожженная 270 28 

Около 0.7 5% С — Закаленна я 300 32 

Отожженна я 180 10 
Низко- 

легированная Закаленна я 275 29 

сталь Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

сталь Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

   
    

    
         

     
    

     

    

     

     
    

    

            

            
  

        

  

Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 
Аустенитная 180 10 

Перлитн. / Феррит. 180 10 

Пертил. (Мартенсит) 260 26 

Ферритная 160 3 

Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Перлитная 230 21 

Не отверждаемая 60 УС 

Отверждаемая Закал енная 100 COMPOSITE 

s 12%5 1, Не отверждаемая 75 MATERIALS 

AMIONMHMEBO- —< 19065 IOTBep»kna eMan3akan eHHaA 90 ona man 
литиевый сплав > 12% Si, He отверждаемая 130 

Твердый сплав, PB >1%CUZn, 110 

CuSnZn (Латунь) 90 

Сибп, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик © 

материалы Каучук, дерево и т.д. 

Отожженная 200 15 

Fcc co Соста ренная 280 30 
Отожженная 250 25 

М или Со -основа Соста ренная 350 38 Ш =. Ш 

Литье 320 34 . 

36 Чистый титан 400 Вт = 

| Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт г 
Е Закал енная 550 55 Г : I 
ED Зака ленная сталь  Закал енная 630 60 | в = 

Е Отбеленн. чугун Литье 400 42 " 
Закаленн .чугун Закал енная 550 55 и 
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ИННЫ 
CnnAB 

Yo DREAM DRILLS 
-CFRP 91473 сея 

TBEPQOCNNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS - CFRP 

  

  
  

  
> Специальная заточка сверла для попучения высококачественных отверстий в композитных материалах 

-> минимум задиров и расслоения материала при входе/выходе сверла 
> Непревзойдённая производительность 

> Повышенная стойкость инструмента обеспечивается за счет специально разработанного апмазного покрытия. 

  

Le   

  

ОВЕАМ 

ны Г р 
6537 

ЕД. изМ.: ММ 

06 ее 

  

  

  

          

  

  

С АЛМАЗНЫМ 
ПОКРЫТИЕМ 
01473025 2.5 6 24 66 

01473030 3.0 5 28 66 

01473040 4.0 6 36 74 

01473050 5.0 6 44 82 

01473060 6.0 6 44 82 

01473080 8.0 8 53 91 

01473090 9.0 10 61 103 

01473100 10.0 10 61 103 

01473110 11.0 12 71 118 

_01473120 | 12.0 12 71 118 

УСЛОВИЯ РЕЗАНИЯ 

ДИАМЕТР СКОРОСТЬ ПОДАЧА 

2.5 12.700 - 19.000 

3.0 10.600 ~ 15.900 

4.0 8.000 ~ 11.900 

5.0 6.370 - 9.500 

6.0 5.300 ~ 8.000 
8.0 100~150 4000~6.000 0.03 ~ 0.07 

9.0 3,500 ~ 5.300 

10:0 $200 ~ 4.700 СКОРОСТЬ = м/мин 11.0 2,900 ~ 4.300 eee 
12.0 2.700 ~ 3,900 ПОДАЧА = мы/об.         

О: Отлично О: Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно аиста 

сталь сталь — закалеён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза  Упепластик 'ИТановые 
-НВ225 НВ225-325 HRo30~45 НВо45-55 НВеб5- сплавы 
  

© 
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К лучшему через инновации 

i
g
 

         ae | 

~ DREAM DRILLS 
-MQL TYPE 
- Сверла, совместимые с системой минимального количества 
смазки (МОГ), для сверления глубоких отверстий (10х0О - 30хоО) 

 



  

НЯНИ 
СПЛАВ 

Yi ИНСТРУМЕНТ ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 

ДЛИНАЛИП 
С ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ  РАЗМЕРММ 

РАЗМЕР МАХ 

СТР. 
  

ПОКРЫТИЕ 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

DREAM DRILLS 
МОЕ ТУРЕ 

Сверла, совместимые с системой 

минимального количества смазки (МОГ), 

для сверления глубоких отверстий 

(10xD 7 30xD) ©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки гс. 138 

м Состав / Структура / Термообработка |. ь 

1 

    

Около 0.1 5% С Отожженна я 125 

 ВЕАМ Около 0.45% С Отожженна я 190 13 
И 

О En Нелегированная Около 0.45% С — Закаленна я 250 25 

   

                  

      

    

   

   

      

      

   

и Га | сталь Около 0.7 5% С — Отожженная 270 28 
Ea Около 0,7 5% С — Закаленна я 300 32 

Я 7 Отожженна я 180 10 
изко- 

ИАА Закаленна я 275 29 
ШИ с Закаленна я 300 32 
К Закаленна я 350 38 
| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

сталь Закаленна я 325 35 

120 Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 
14 are Аустенитная 180 10 

Перлитн. / Феррит. 180 10 

ЕЯ рыйчиян Пеотил. (Маотенсит} 260 26 

18 Перлитная 250 25 

Перлитная 230 21 

Алюминиевый — Не отверждаемая 60 

РЯ — сплав Отверждаемая Закал енная 100 
Ea < 12%5 |, Не отверждаемая 75 

[oa Апюминиево- — 512%5 ютверждаемаяЗакал енная 90 
ПИТИЕВЫЙ Сплав > 12% Si, Не отверждаемая 130 

75 Menu Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 
медные сплавы  Сибп7п (Латунь) 90 

ПРЕ Бронза/ Латунь) Сибп,бессвинцоваяиэлект ролитич.медь 100 
ПРЕ Неметалические Дюропласт, ар мир. вол окном пластик 

[Е материалы — Каучук, дерево ит.д. 
31 Fe основа Отожженная 200 15 

32 Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

№или Со - основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

Чистый титан 400 Вт 

Альфа -+Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 55 
Зака ленная сталь  Закал енная 630 60 

ЕТ отбеленн. чугун Литье 400 42 
Закаленн .чугун Закал енная 550 55 

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ ария 

  

    

10XD 15XD 20XD 

EXTRA LONG EXTRA LONG EXTRA LONG 

D3.0 D3.0 D3.0 

014.0 012.0 012.0 

134 135 135 

VV 

VV 

© © © 
© © © 
О о о 

© © © 
о о о 
о о о 

о о о 
О О о 

© © © 
о о о 
© © © 
о о о 
© © © 
о о о 
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DHM10 

10XD 

EXTRA LONG 

D3.0 

D14.0 

136 

и 

DHM15 

15XD 

EXTRA LONG 

D3.0 

D12.0 

\ й 

DHM20 DHM25 

20xD 25XD 

EXTRA LONG EXTRA LONG 

D3.0 D3.0 

0120 210.0 

137 

abd 

DHM30 

30XD 

EXTRA LONG 

03.0 

08.0 

ИННЫ 
CnnAB 

     

     

   

    

  

    

BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

   

   

    

    

      

    

  

         
     
     

\ й 

DREAM 
DRILLS 
-HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS 
-FLAT BOTTOM 

© © © © © 
© © © © © 
О О О о О ЕАМ 

DRILLS 
-MQL 

© © © © © DREAM DRILLS 
о О О о о ДЛЯ ЗАКАЛЕННОЙ 
о о о о о ВДВ 

СВЕРЛА 
о О О О О ОБЩЕГО 
О о О О о НАЗНАЧЕНИЯ 

СВЕРЛА 

© © © © © HPD 
О О О о О СВЕРЛА 

© © © © © R 
о О О О О GOLD-P 
© © © © © СВЕРЛА. 

О О [© о О 

        
  

        

  

SUPER-GP 
СВЕРЛА 

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ, 
ХВОСТОВИКОМ 

       
    

   

СВЕРЛА С 
ХВОСТОВИКОМ 
КОНУС МОРЗЕ 

NC- 
SPOTTING 
СВЕРЛА 

        

      

   

   
ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
СВЕРЛА ДЛЯ 

fa СТАНКОВ С ЧПУ 

SPADE 
СВЕРЛА 

РАЗВЕРТКИ 

   

    

  
ЗЕНКЕРЫ      
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ЦЕКОВКИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ 

 



ИНЕТ 
CnnAB 

  
IS PS -MQL TYPE By) oe ere 

  

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ $ - MQL 
с отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ ЭКСТРА 

  

> Применение: 

> Преимущества: 

  

Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
термообработанных сталей и чугуна. 

Сверление за один проход отверстий, глубиной до 10х09 

Совместимы с системой минимального количества смазки (МОГ. 

Превосходное самоцентрирование сверла 
- Кондукторная втупка для сверления не требуется 
Специальная геометрия 
- Хороший отвод стружки 

Высокопроизводительное сверление 

        

№ 
/ т 

SD 5 

  

      

  

  

owe   DREAM 0 
DRILLS 
-MQL Ед. ИЗМ.: ММ 

ЕЕ ИЕ сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части Е 

TIAIN Di D2 Li Le Di D2 Li La 
  

                

TIAIN 

DH510030 3.0 3 39 90 DH510080 8.0 8 104 161 
DH510033 3.3 4 46 97 DH510085 8.5 ы 111 169 

BH510035 3.5 4 46 97 DH510080 9.0 9 117 175 
DH510040 4.0 4 52 103 DH510085 9.5 10 124 182 
DH510042 4.2 5 59 112 DH510100, 10.0 10 130 188 

DH510045 4.5 5 59 112 9Н510105 | 10.5 11 137 201 
DH510050 5.0 5 65 118 DH510110 11.0 11 143 207 

DBH510055 5.5 6 72 127 DH510115 | 11.5 12 150 215 
DH510060 6.0 6 78 133 DH510120, 12.0 12 156 221 
DH510065 6.5 7 85 141 9Н510125 | 12.5 13 163 229 

DH510068 6.8 7 91 147 DH510130 13.0 13 169 235 
DH510070 7.0 7 91 147 DH510135 13.5 14 176 243 

-DH510075 7.5 8 98 155 _DH510140 | 14.0 14 182 249     

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь Титановые Нержавеющая ~ 

cane Чугун "Алюминий Медь Бронза — Угепластик ты 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRe45~55 НРс55- 
  

© 
  

© О О 
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uff.) 
ИА 

  

  

=, ИЕ 
1S -MQL TYPE НЕЕ 

TBEPOOCMNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS - MQL 

с отверстиями для подвода СОЖ [UIA 

  

  

  

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
термообработанных сталей и чугуна. 

> Преимущества: Сверление за один проход отверстий, глубиной до 10х0, 25х0 и 30х0 

Совместимы с системой минимального количества смазки (МОГ. 

Превосходное самоцентрирование сверла 
- Кондукторная втулка для сверления не требуется 
Специальная геометрия 
- Хороший отвод стружки 

Высокопроизводительное сверление 

< fo 

CM ar. 15XD 20xD 4d 
DRILLS 

моет 

  

      

  

  

ЕД. изм.: ММ 

es a ~~ Le д nee a a т van |: oa 

  

                

TIAIN TIAIN 

DH515030 3.0 3 54 105 DH520030 3.0 3 69 120 
DH515035 3.5 4 63 114 DH520035 3.5 4 81 132 

DH515040 4.0 4 72 123 DHS520040 4.0 4 92 143 
DH515045 4.5 5 81 134 DH520045 4.5 5 104 157 
DH515050 5.0 5 90 143 DH520050 5.0 5 115 168 

DH515055 5.5 6 99 154 DH520055 5.5 6 127 182 
DH515060 6.0 6 108 163 DH520060 6.0 6 138 193 

DH515070 7.0 7 126 182 DH520070 7.0 7 161 217 
DH515080 8.0 8 144 201 DH520080 8.0 8 184 241 
DH515080 9.0 (3) 162 220 DH520080 9.0 S| 207 265 

9Н515100 | 10.0 10 180 238 DH520100 | 10.0 10 230 288 
DH515110 11.0 11 198 262 9Н520120 | 12.0 12 276 341 

-DH515120 | 12.0 12 216 281 
  

©: Отлично О : Хорошо 

[Илерадистая Легированная Предварительно — 3.алённая сталь 

  

сталь закалён. сталь Неркавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 

© © О О 
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ИННЫ 
CnnAB 

Yoo DREAM DRILLS Te 
Ta Gal: 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОВ! $ - МОЕ 
с отверстиями для подвода СОЖ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
термообработанных сталей и чугуна. 

> Преимущества: Сверление за один проход отверстий, глубиной до 10х0, 15х0 и 20х0 

Совместимы с системой минимального количества смазки (МОГ). 

Превосходное самоцентрирование сверла 
- Кондукторная втулка для сверпения не требуется 

Специальная геометрия 
- Хороший отвод стружки 

Высокопроизводительное сверпение 

>. 

  

      
DHM10 DHMZO 

НЕ 10xD | 15xD | 20xD 
at] (DHM10) ee) (DHM20} 
  

р 
or 

Ед. изм.: мм 

т а ar и fl we а ты ar Le |: ne 

  

  

  

                    
  

ТАМ 

DHM10030 3.0 6 40 80 DHM15030 3.0 6 55 95 

DHM10033 3.3 6 47 87 DHM15035 3.5 6 64 104 

DHM10035 3.5 6 47 87 DHM15040 4.0 6 73 113 

DHM10040 4.0 6 53 93 DHM15045 4.5 6 82 122 

DHM10042 4.2 6 60 100 DHM15050 5.0 6 91 131 

DHM10045 4.5 6 60 100 DHM15055 5.5 6 100 140 

DHM10050 5.0 6 66 106 DHM15060 6.0 6 109 149 

DHM10055 5.5 6 73 113 DHM15070 7.0 8 127 167 

DHM10060 6.0 6 79 119 DHM15080 8.0 8 145 185 

DHM10065 6.5 8 86 126 DHM1508S0 8.0 10 163 207 

DHM10068 6.8 8 92 132 DHM15100' 10.0 10 182 226 

DHM10070 7.0 8 92 132 0НМ15110 11.0 12 200 249 

DHM10075 7.5 8 99 139 _DHM15120' 12.0 12 218 267 

DHM10085 8.5 10 112 156 сверла | хвостовика | раб. части Е 

онНм10090 9.0 10 118 162 LAIN a De Г ГР 
DHM100985 9.5 10 126 170 DHM20030 3.0 6 70 110 

2нНмМ10100 10.0 10 132 176 DHM20035 3.5 6 82 122 

DHM10105, 10.5 12 139 188 DHM20040 4.0 6 93 133 

DHM10110) 11.0 12 145 194 DHM20045 4.5 6 105 145 

DHM10115; 11.5 12 152 201 DHM20050 5.0 6 116 156 

DHM10120 12.0 12 158 207 DHM20055 5.5 6 128 168 

DHM10125, 12.5 14 165 214 DHM20060 6.0 6 139 179 

DHM10130, 13.0 14 171 220 DHM20070 7.0 8 162 202 

DHM10135) 13.5 14 178 227 DHM20080 8.0 8 185 225 

_DHM10140 14.0 14 184 233 DHM2008S0 9.0 10 208 252 

DHM20100' 10.0 10 232 276 

DHM20110| 11.0 12 255 304 

_DHM20120)| 12.0 12 278 327 
©: Отлично © : Xopowo 

ee 
юродистая Легированная Предварительно . 

crane аль закалён. сталь Звквленная сталь Норкавюющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
-НВ225 НВ225-325 HRc30~45  НВс45-55 HRc5S5~ 

© © О О 
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ЦЕНА 
ИА 

  

  

=, DREAM DRILLS ОУ 
WIS -MQL TYPE Dy et) ere 

TBEPOOCNNABHbIE CBEPIIA DREAM DRILLS - MQL 
с отверстиями для подвода СОЖ [UIA 

  

  

  

  

  

> Применение: — Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
термообработанных сталей и чугуна. 

> Преимущества: Сверление за один проход отверстий, глубиной до 10х0, 25х0 и 30х0 

Совместимы с системой минимального количества смазки (МОГ). 

Превосходное самоцентрирование сверла 
- Кондукторная втулка для сверления не требуется 
Специальная геометрия 
- Хороший отвод стружки 

Высокопроизводительное сверление 

< р 

CM Г. 25Х0 30XD 4rd = 
-MQL 

  

      

  

  

Ед. изм.: мм 

re a Е Le д re a? a раб. части длина 

и La 
  

                  

ТАМ ТАМ 

ОНМ25030 3.0 6.0 85 125 DHM30030; 3.0 6.0 100 140 
DHM25035 3.5 6.0 99 139 9НМ30035 3.5 6.0 117 157 

DHM25040 4.0 6.0 113 153 DHM30040| 4.0 6.0 133 173 
DHM25045 4.5 6.0 127 167 DHM30045| 4.5 6.0 150 130 

DHM25050| 5.0 6.0 141 181 DHM30050 5.0 6.0 166 206 
ОНМ25055 5.5 6.0 155 195 DHM30055|_ 5.5 6.0 183 223 
ОНМ25060 6.0 6.0 169 209 DHM30060|_ 6.0 6.0 199 239 

DHM25070 7.0 8.0 197 237 DHM30070| 7.0 8.0 232 272 
ОНМ25080 8.0 8.0 225 265 _DHM30080| 8.0 8.0 265 305 

DHM25080_ 3.0 10.0 253 297 

_DHM25100)| 10.0 10.0 282 326 
  

©: Отлично О : Хорошо 

[Илерадистая Легированная Предварительно — 3.алённая сталь 

  

сталь закалён. сталь Неркавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 

© © О О 
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ИННЫ 
CnnAB 

IS 
  

DREAM DRILLS 
-MQL ТУРЕ 

  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ ОЕ$ - МОЕ 
С0 СПЕЦИАЛЬНЫМ ИСПОЛНЕНИЕМ ХВОСТОВИКА И ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ, ТИП ПОКРЫТИЯ - ПАМ 
  

`0Н510, 0Н515, 0Н520, ОНМ10, ОНМ15, ОНМ20 сея 

  

  

            
  

Е YIMNEPOAMCTAA CTAMb 
JIETMPOBAHHAA CTAIb 

ПРОЧНОСТЬ ~ 1060 Him? 250 - 350 Н/мм? 400 ~ 500 Himm? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 63 - 125 м/мин 63 ~ 125 м/мин 60 — 80 м/мин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM Подача 

3.0 7500 0.06~0.12 7500 0.06~0.12 7500 0.06~0.12 

4.0 6400 0.08~0.16 6400 0.08-0.16 5600 0.08~0.16 

5.0 5800 0.10~0.20 5800 0.10~0.20 4500 0.10~0.20 

6.0 4800 0.12-0.24 4800 0.12~0.24 3800 0.12~0.24 

8.0 3600 0.16~0.28 3600 0.16~0.28 2800 0.16~0.28 

10.0 2900 0.20-0.35 2900 0.20-0.35 2300 0.20-0.35 

12.0 2400 0.24-0.42 2400 0.24-0.42 1900 0.24~0.42 

14.0 2050 0.28~0.46 2050 0.28~0.46 1600 0.28~0.46 

ВРМ = об./мин. 
ОВЕАМ 
тю 

Е ТЕГ Гуа ТЕТ СТ, —— ЩЕ 

Подача = мм/об. 

  

            
  

ПО ООО ООО ООО 

JIETMPOBAHHAA CTASIb 

ПРОЧНОСТЬ ~ 1060 Him? 250 ~ 350 Himm? 400 ~ 500 Himm? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 50 ~ 110 м/мин 50 ~ 110 м/мин 40 ~ 70 ммин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача ВРМ Подача 

3.0 6400 0.06~0.12 6400 0.06~0.12 6400 0.06~0.12 

4.0 5500 0.08~0.16 5500 0.08-0.16 4700 0.08~0.16 

5.0 4900 0.10-0.20 4900 0.10-0.20 3800 0.10-0.20 

5.0 4200 0.12-0.24 4200 0.12~0.24 3200 0.12-0.24 

8.0 3000 0.16~0.28 3000 0.16~0.28 2400 0.16~0.28 

10.0 2500 0.20-0.35 2500 0.20-0.35 1900 0.20-0.35 

АРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

  

  

    

  

tig 

EOS SSS SSR Se 

РА 

    

          
  

   

    

1. Диаметр пилотного отверстия должен быть на 0.1 

мм больше, чем основного, а глубина должна 

составлять от 3хО до 5х0. 

. При заходе в пилотное отверстие число оборотов 

должно быть снижено (об/мин: 300, подача 400 мм/ 

мин} 

„ Непосредственно перед касанием перемычкой 

сверла дна пилотного отверстия, необходимо 

снизить подачу до нуля и увеличить число оборотов 

согласно данным, приведённым в таблице 

рекомендуемых режимов резания (см. выше). 

. Далее, увеличивая подачу, приступить к сверлению 

основного отверстия без вывода сверла. 

. В процессе вывода сверла из отверстия после 
окончания сверления снизить частоту вращения до 

300 об/мин, а подача должна составлять 

1000 мм/мин. 

„ При окончательном выводе сверла из отверстия 

подача должна быть снижена на 50%. 
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DREAM DRILLS 
ИИ: ЕС 

- Свёрла для обработки стали высокой твёрдости (от НВс50 до НВс70)



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ РИя И 

ву” И НСТРУМЕНТ ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ 

Go ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ И 
РАЗМЕР МАХ 

СТР, 
  

3XD 

SHORT 

02.6 

014.0 

142 

ПОКРЫТИЕ ЦА 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

DREAM DRILLS 
for HIGH HARDENED STEELS 

Для обработки стали высокой твёрдости 
(от НВс50 до НВс70) 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 143 

МЕ" Состав / Структура / Термообработка 

    

       

   

            

      
    
    

   

Около 0.1 5% С Отожженна я 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 

Нелегирова нная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

сталь Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 

Около 0.7 5% С — Закаленна я 300 32 

Отожженна я 180 10 
Низко- 

легированная Закаленна я 275 29 

сталь Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 23 

Аустенитная 

Не отв ерждаемая 

Отверждаемая Закал енная 100 

<12%9,Не отверждаемая 75 

< 12%5 ЮтверждаемаяЗакаленная 90 

> 12% 9$, Не отве рждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

СибпРп (Латунь) 90 

Каучук, дерево и т.д. 

  
   

    

            

     

   
      

  

    

Сибп, бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Закаленная 

каленн ая сталь Закаленная 630 60 
   

    

    

    
     

  

о
о
о
 

  

  

Закаленная 70 

Литье 400 42 

Закаленн . чугун Закаленная 550 55 
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НЯНЯ 
CnnAB 

=, ОВЕАМ ОК $ . 
IS Е 51553455185 АКИ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ 
ДЛЯ ЗАКАЛЕННОЙ СТАЛИ (НВС50-НКС70) 

  

  
  

  

> Применение: — Сверление заготовок из высокотвёрдой стали (закалённой,термообработанной стали, твердостью до НВс70} 

> Преимущества: Специальная конструкция 

Благодаря специальной подточке перемычки нагрузка на режущую кромку минимальна 
Хороший отвод стружки 

Высокопроизводительное сверление 

  

      

  

Le   

  

  

Ед. изм.: ММ 

НИИ сверла | хвостовика | раб. части ANTE сверла | хвостовика | раб. части Е] 

Di D2 Li La TIAIN D1 D2 li Le Га ТАМ   

0Н500026 2.6 3 14 44 DHS500070 7.0 8 45 85 
9Н500030 3.0 3 16 46 DH500075 7.5 8 45 85 

DHS500033 3.3 4 18 48 DH500080 8.0 8 50 98 
DHS500034 3.4 4 20 50 0Н500085 8.5 10 50 98 
DH500035 3.5 4 20 50 DHS00086 8.6 10 57 105 

DH500040 4.0 4 22 52 0Н500088 8.8 10 57 105 
9Н500042 4.2 6 25 65 9Н500090 9.0 10 57 105 

DHS500043 4.3 6 28 68 DH500095 9.5 10 57 105 
0Н500044 4.4 6 28 68 9Н500100 | 10.0 10 63 111 
DH500045 4.5 6 28 68 0Н500102 | 10.2 12 63 111 

DHS500050 5.0 6 32 72 DH500103 10.3 12 63 111 
DH500051 5.1 6 32 72 9Н500105 | 10.5 12 63 111 
DH500052 5.2 6 32 72 0Н500108 | 10.8 12 71 119 

9Н500055 5.5 6 35 75 0Н500110 | 11.0 12 71 119 
ОН500060 5.0 6 35 75 DH500115 | 11.5 12 71 119 

DHS500065 6.5 8 40 80 DH500120 12.0 12 71 119 
9Н500068 6.8 8 45 85 9Н500140 | 14.0 14 77 125 

_DH500069 6.9 8 45 85                   

О: Отлично © :Xopowo 

Угеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь  ЗВКалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRe45~55 НРс55- 

© о 

Нержавеющая Fy Титановые И Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик НЯ 
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ЦЕНЯНЫЙ 
ИА 

  

  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
Yo Se 

  

  

for HIGH HARDENED STEELS 
  

  

ТВЕРДОСППАВНЫЕ СВЁРЛА ОВЕАМ 
ДЛЯ ЗАКАЛЕННОЙ СТАЛИ (НВС50-НВС70) 

| аи И 

КИВИ НИ И и 

  

  

            
  

ТВЁРДОСТЬ НВс 50-55 НВс 55-60 НВс 60-70 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 14 - 22 мМмин 10 -- 16 м/мин 8 ~ 13 мАмин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача RPM Подача 

3.0 1900 0.04 1330 0.04 1250 0.04 

4.0 1430 0.04 41000 0.04 950 0.04 

5.0 1150 0.04 800 0.04 750 0.04 

6.0 960 0.04 670 0.04 630 0.04 

8.0 720 0.04 500 0.04 480 0.04 

10.0 570 0.04 400 0.04 380 0.04 

12.0 480 0.04 330 0.04 320 0.04 

14.0 438 0.04 282 0.04 272 0.04 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

DREAM DRILLS 
ао 

СТАЛИ 
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К лучшему через инновации 

г
 

р
 

  И СПЛАВ | 
GENERAL 
CARBIDE DRILLS 
- Универсальные сверла по craHAaptam DIN338 u DING539 

 



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ coms 
YS И НСТРУМ ЕНТ СТАНДАРТ DIN6539 

ДЛИНАЛИП STUB 

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ee 
РАЗМЕР MAX D13.0 

СТР. 
  

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

GENERAL 
CARBIDE DRILLS 

Универсальные сверла 

по стандартам 01М338 и DIN6539 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 150 

its 

    

     ЕЕ Е Состав / Структура / Термообработка 

0338 

JOBBER 

D1.0 

D13.0 

48 146 1 

  

        

      

    
    

    

  
   
    

            

     

    

Oxono 0. 15% C Отожже нная © 

Около 0. 45% С Отожже нная 190 13 О 
Нелегированная Около 0.45% С Закаленн ая 250 25 

сталь Около 0. 75% С Отожже нная 270 28 

Около 0. 75%С  Закаленн ая 300 32 

Отожженная 180 10 О 
Низко- 

легированная Закаленн ая 275 29 

сталь Закаленн ая 300 32 

Закаленн ая 350 38 

Высоколегиров. Отожженная 200 15 

сталь Закаленн ая 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженная 200 15 О 

Мартенситная За каленная 240 23 

Аустенитная 

_ 260 — ° 

250 
30 _ 
20 

Не отверждаемая 60 © 

Отвержд аемая 3 акаленная 100 © 

<12% $, Неотве рждаемая 75 © 

< 12% 5ЮтверждаемаяЗакаленная 90 © 

> 12% 9, Не отверждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Сий п, 110 

CuSnZn {Латунь} 90 

Сибп, бессвинцоваяи электролитич. медь 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д, 

200 
280 — 

350 

1050 Rm ° 
      

  

Закаленная 550 

     
    

  

  
© 
О 

о
©
с
о
о
 

  

  

Закаленная 630 60 

Литье 400 42 

Закаленная 550 55 
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ИННЫ 
СПЛАВ 

РУЗ СЕМЕКАЕ | 
4 САЕВЮЕ Оки $ 05405 сея 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА 

  

  
  

УКОРОЧЕННЫЕ 

  

> Применение: — Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
нержавеющих сталей, а также чугуна, жаропрочных, алюминиевых 
сплавов и абразивного пластика. 

D1 

    

  

менее 3.0мм более 3.0мм 

  

и. yy и 

ВЫ = =   

  

                

Ед. изм.: MM 

ee (ESS [ee [Ee сверла части длина сверла Е длина 

Di Li La Di ы La 

СВЕРЛА 05405010 1.0 6 26 D5405035 3.5 20 52 

erst D5405011 1.1 7 28 05405036 3.6 20 52 

05405012 1.2 8 30 D5405037 3.7 20 52 

D5405013 1.3 8 30 D5405038 3.8 20 52 

05405014 1.4 9 32 05405039 3.9 22 55 

05405015 1.5 9 32 D5405040 4.0 22 55 

D5405016 1.6 10 34 05405041 4.1 22 55 

05405017 1.7 10 34 05405042 4.2 22 55 

05405018 1.8 11 36 05405043 4.3 24 58 

05405019 1.9 11 36 05405044 4.4 24 58 

05405020 2.0 12 38 05405045 4.5 24 58 

05405021 2.1 12 38 05405046 4.6 24 58 

05405022 2.2 13 40 D5405047 4.7 24 58 

05405023 2.3 13 40 05405048 4.8 26 62 

05405024 2.4 14 43 05405048 4.9 26 62 

05405025 2.5 14 43 95405050 5.0 26 62 

05405026 2.6 14 43 05405051 5.1 26 62 

05405027 2.7 16 46 05405052 5.2 26 62 

05405028 2.8 16 46 D5405053 5.3 26 62 

D5405029 2.9 16 46 05405054 5.4 28 66 

05405030 3.0 16 46 05405055 5.5 28 66 

D5405031 3.1 18 49 05405056 5.6 28 66 

05405032 3.2 18 49 05405057 5.7 28 66 

D5405033 3.3 18 49 05405058 5.8 28 66 

_ 95495034 3.4 20 52 _ 95405059 5.9 28 66 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием Т№(06405), 1СМ(29405} и ПАМ(ОН405) > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© О О О О О 
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y=) 
СПЛАВ 

  

  

  

  

пре. ОНИ | 
4 САЕВЮЕ Оки $ 05405 сея 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА 

  

  

УКОРОЧЕННЫЕ 

  

> Применение: — Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
нержавеющих сталей, а также чугуна, жаропрочных, алюминиевых 
сплавов и абразивного пластика. 

Di 

    

  

менее 3.0мм более 3.0мм 

adele о 
ЕД. изм.: ММ 

сверла 4acTH длина Артикул сверла части длина 

Di Li L2 Di Li La 

  

  

  

  

  

05405050 5.0 28 66 05405084 8.4 37 79 НИ 
05405061 6.1 31 70 05405085 8.5 37 79 ия 

05405062 6.2 31 70 D5405086 8.6 40 84 
05405063 5.3 31 70 D5405087 8.7 40 84 
D5405064 6.4 31 70 05405088 8.8 40 84 

05405065 5.5 31 70 05405089 8.3 40 84 
D5405066 6.6 31 70 05405090 3.0 40 84 

D5405067 6.7 31 70 05405091 9.1 40 84 
D5405068 6.8 34 74 05405092 9.2 40 84 
D5405069 5.9 34 74 05405093 9.3 40 84 

05405070 7.0 34 74 05405094 3.4 40 84 
D5405071 7.1 34 74 05405095 9.5 40 84 
05405072 7.2 34 74 05405096 9.6 43 89 

05405073 7.3 34 74 05405097 9.7 43 89 
95405074 7.4 34 74 05405098 3.8 43 89 

05405075 7.5 34 74 05405099 9.9 43 89 
95405076 7.6 37 79 05405100 10.0 43 89 
05405077 7.7 37 79 05405102 10.2 43 89 

05405078 7.8 37 79 05405105 10.5 43 89 
05405079 7.9 37 79 05405110 11.0 47 95 
05405080 8.0 37 79 05405115 11.5 47 95 

95405081 8.1 37 79 05405120 12.0 51 102 
05405082 8.2 37 79 05405130 13.0 51 102 

__05405083 8.3 37 79               

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием Т\(06405), ТСМ(26405) и ПАМ(ОНАО5) 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© О О О о о 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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fora 
OBLIETO 

Pree st 

  

  
РУЗ GENERAL | 

Sd CARBIDE DRILLS ee 
  

  

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА 
ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 

нержавеющих сталей, а также чугуна, жаропрочных, апюминиевых 

сплавов и абразивного пластика. 

LK |S Ро ee 4 D 

  

    

  

менее 3.0мм более 3.0мм 

ON х 

ВЭС о 
  

  

  

                

ЕД. изм.: ММ 

ee (ESE ee (EPS сверла Е Е [Е ЕН длина 

Di Li La Di ы La 

D5407010 1.0 12 34 D5407032 3.2 36 65 

D5407011 1.1 14 36 05407033 3.3 36 65 

05407012 1.2 16 38 05407034 3.4 39 70 

05407013 1.3 16 38 D5407035 3.5 39 70 

05407014 1.4 18 40 05407036 3.6 39 70 

D5407015 1.5 18 40 D5407037 3.7 39 70 

D5407016 1.6 20 43 05407038 3.8 43 75 

05407017 1.7 20 43 D5407039 3.9 43 75 

05407018 1.8 22 46 D5407040 4.0 43 75 

D5407019 1.9 22 46 05407041 4.1 43 75 

D5407020 2.0 24 49 05407042 4.2 43 75 

05407021 2.1 24 49 05407043 4.3 47 80 

05407022 2.2 27 53 05407044 4.4 47 80 

D5407023 2.3 27 53 05407045 4.5 47 80 

D5407024 2.4 30 57 05407046 4.6 47 80 

D5407025 2.5 30 57 D5407047 4.7 47 80 

D5407026 2.6 30 57 05407048 4.8 52 86 

05407027 2.7 33 61 05407049 4.9 52 86 

D5407028 2.8 33 61 05407050 5.0 52 86 

05407029 2.9 33 61 05407051 5.1 52 86 

05407030 3.0 33 61 D5407052 5.2 52 86 

__D5407031 3.1 36 65 __D5407053 5.3 52 86 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием П№(06405), ПСМ(06405)} и ПАМ(ОН405) > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперолистая Легированная Предварительно — Знапённая сталь 
сталь 

  

сталь — закалён, сталь Норкавоющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 Н®с45-55 HRcS5~ 

© О О О О О 
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ЦЕН 
el =) 

  

РУЗ СЕМЕКАЕ | 
TS rer ane 05407 сея   

  

  

  

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА 
ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: — Сверление заготовок из конструкционных, легированных, 
нержавеющих сталей, а также чугуна, жаропрочных, алюминиевых 

сплавов и абразивного пластика. 

SS > of —— SESS | Di 

  

    

  

менее 3.0мм более 3.0мм 

CM }. 

ВНЕ = 
  

  

  

  

ЕД. изм.: ММ 

Sg и сверла части длина сверла части длина 

Di Li La Di Li L2 

05407054 5.4 57 93 05407070 7.0 59 109 Га 

05407055 5.5 57 93 D5407075 7.5 69 109 ия 

05407056 5.6 57 93 05407080 8.0 75 117 

05407057 5.7 57 93 05407085 8.5 75 117 

05407058 5.8 57 93 05407090 3.0 81 125 

05407059 5.9 57 93 05407095 9.5 81 125 

054070650 6.0 57 93 05407100 10.0 87 133 

05407061 6.1 63 101 05407102 10.2 87 133 

05407062 6.2 63 101 D5407105 10.5 87 133 

D5407063 6.3 63 101 D5407110 11.0 94 142 

05407064 6.4 63 101 D5407115 11.5 94 142 

D5407065 6.5 63 101 05407120 12.0 101 151 

95407068 6.8 59 109 95407130 13.0 101 151                 

> По дополнительному заказу доступны свёрла. с NoKppITMem TIN(D6405), TICN(DG405) и ПАМ(ОН405) 

©: Отлично О : Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно — Закалённая сталь 

  

сталь сталь — закалён. сталь Нериавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Упепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55  НВс55- 

© ©) О О О О 
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ИННЫ 
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as See 
РЕ) 1 СЕ ОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

  

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ПО СТАНДАРТАМ 016539, 01338 

  

  

05405, D5407 ccpus 

  

У МИА ae) | la N13 EY) ЯН Ue is keas 
СТАЛЬ ear) СТАЛЬ ВЕД ВЕД 

  

                      

ПРОЧНОСТЬ < 700 Hime? < 1000 Himm? <HB240, GG25 <HB300, GG40 

corre 30 - 80 м/мин 30 - 60 м/мин 20 - 45 ммин 50 - 110 м/мин 30 - 80 м/мин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача ВРМ Подача ВРМ Подача ВРМ Подача 

1.0 11500 0.03 8600 0.03 6000 0.02 16000 0.04 11500 0.04 

2.0 11500 0.04 8600 0.04 6000 0.03 16000 0.05 11500 0.05 

3.0 7800 0.05 5750 0.05 4000 0.04 10500 0.06 7600 0.06 

4.0 5800 0.06 4300 0.06 3000 0.05 7800 0.07 5700 0.07 

5.0 4700 0.07 3450 0.07 2400 0.06 6200 0.08 4550 0.08 

6.0 3900 0.08 2850 0.08 2000 0.07 5200 0.09 3800 0.09 

7.0 3350 0.09 2450 0.09 1700 0.08 4500 0.10 3250 0.10 

8.0 2900 0.10 2150 0.10 1500 0.09 3900 0.12 2850 0.12 

9.0 2600 0.11 1900 0.11 1350 0.10 3450 0.14 2550 0.14 

10.0 2350 0.12 1700 0.12 1200 0.11 3100 0.16 2300 0.16 

11.0 2150 0.13 1600 0.13 1100 0.12 2850 0.18 2100 0.18 

12.0 1950 0.14 1450 0.14 1000 0.13 2600 0.20 1900 0.20 

13.0 1800 0.16 1350 0.16 950 0.13 2400 0.20 1750 0.20 

ВРМ = об./мин. 

Osa Подача = ммб. 

OBLIETO 
La etal a)    

  

  

              

a ЗОО ООО ООО 

310% SP10% СТАЛЬ 
ПРОЧНОСТЬ 
iis 80 ~ 180 ммин 60 - 140 м/мин 20-40 м/мин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача ВРМ Подача ВРМ Подача 

1.0 27000 | 0.05 21000 | 0.05 5900 0.02 

2.0 27000 | 0.06 21000 | 0.06 5900 0.03 

3.0 18000 | 0.07 | 14000 | 0.07 | 3900 | 0.04 
4.0 13000 | 0.08 10500 | 0.08 2950 0.05 

5.0 10500 | 0.09 | 8500 | 0.09 | 2350 | 0.06 
6.0 8800 | 041 | 7100 | 0.11 | 1950 | 007 
7.0 7600 0.13 6100 0.13 1700 0.08 

8.0 6600 | 0.15 | 5350 | 015 | 1450 | 0.09 
9.0 5900 | 017 | 4750 | 017 | 1300 | 0.10 
10.0 5300 0.19 4250 0.19 1200 0.11 

11.0 4850 | 0.21 | 3900 | 0.24 | 1050 | 0.12 
12.0 4450 0.23 3550 0.23 980 0.13 

13.0 4100 0.25 3300 0.25 905 0.13 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/б. 
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a БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТА 

MULTI-1 DRILLS 

  
- Свёрла универсального назначения, подходят для обработки 

СЕ ЕЕ



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ СОВАОЗ CDRA04 

  

    

    

    

     

      

      

    

       

    

     

  

  

Sw, МАТЕРИАЛ ИНСТРУМЕНТА Н$5-РМ 
YS ИНСТРУМЕНТ линий STUB JOBBER 

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ PA2MEP MIN D10 20 

РАЗМЕР МАХ 013.0 013.0 

cr. 154 156 

ПОКРЫТИЕ АЦ 

MULTI-1 DRILLS 
Универсального назначения, подходят для обработки 

нержавеющей стали и титана 

©: Отлично О :Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 158 

[BL seems | 
Около 01 5% С — Отожженна я © © 

Г2 | Около045% С — Отожженная 190 13 © © 
[ВЕТ Нелегированная Около 0.45% С — Закаленная 250 25 О о 
Ши сталь Около 07 5% С — Отожженная 270 28 
И Около 07 5% С  Закаленна я 300 32 

Гб | И Отожженна я 180 10 © © 
ЕЛА Закаленна я 275 29 о о 

| 3 | aan Закаленна я 300 32 
КИ Закаленна я 350 38 

|| Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

| 11 | сталь Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

`13 Нержавеющая Мартенситная —  Закаленна я 240 23 
14 сталь Аустенитная 180 10 © © 

Перлитн. / Фе ррит. 180 10 о о 

Я серьйчиун = Пеотил. (Маотенсит) 260 26 

ту Ферритная 160 3 

И Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Я Kone yn Перлитная 230 21 

Алюминиевый Не отв ерждаемая 60 © © 

Ez сплав Отверждаем ая Закаленная 100 © © 
Ea <12%Si,He отверждаемая 75 о О 
Ea АЛЮМИНИеВо- 12% тверждаемаяЗакаленная 90 о о 
Е ИТИЕВЫИ “пав > 12% 5, Не отве рждаемая 130 
| 26 — медьи Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

медные сплавы  СУ5п7л (Латунь) 90 
ПРЕ (Бронза/ Латунь) Сибп,бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100 
[РЕ Неметалические Дюропласт, ар мир. волокном пластик 
[Е материалы — Каучук, дерево и т.д. 

Fe-ochos a Отожженная 200 15 

Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

№ или Со -основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

36 Чистый титан 400 Rm о О 
37 Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Е Закаленная 550 55 
EX Закаленн ая сталь  Закаленная 630 60 

ЕТ Отбеленн чугун Литье 400 42 
Закаленн . чугун Закаленная 550 55 
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BbICTPO- 

  

  
РЕЖУЩАЯ М” / а ad | 7S СОВАОЗ сеня 

СВЁРЛА МУЕТ!-1 (Н$$-РМ) 
УКОРОЧЕННЫЕ 

> Применение: — Для сверления конструкционной стали, углеродистой стали, 
легированной стали, стали для литейных форм, нержавеющей стали, 

термообработанной стали (НВс 30-45}, чугуна, алюминиевых сплавов, 

жаропрочных сплавов. 
> Преимущества: Специальная заточка сверла обеспечивает превосходное самоцентрирование. 

Форма и геометрия канавок спроектирована для эффективного отвода стружки. 
Свёрла изготовлены из порошковой быстрорежущей 

стали высокой прочности. 

——- [os > 
Le 

  

    

  

йа ЗЕ 
ур ю 1.Этт  омег 1.9тт 

  

ЕД. изм.: ММ 

ee ЕКА сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части длина 

АМ Di D2 и La Di D2 ы La 
  

                  

TIAIN 

CDRAO3010| 1.0 3 6 38 CDRAO3041| 4.1 6 22 66 
CDRAO3011| 1.1 3 7 39 CDRAO3042 4.2 6 22 66 
CDRAO3012| 1.2 3 8 40 CDRAO3043| 4.3 6 24 68 
CDRAO3013) 1.3 3 8 40 CDRAO3044, 4.4 6 24 68 

al CDRAO3014| 1.4 3 9 41 CDRAO3045| 4.5 6 24 68 
) CDRAO3015| 1.5 3 9 41 CDRAO3046 4.6 6 24 68 

CDRAO3016| 1.6 3 10 42 CDRAO3047| 4.7 6 24 68 
CDRAO3017| 1.7 3 10 42 CDRAO3048| 4.8 6 26 70 
CDRAO3018| 1.8 3 11 43 CDRAO3049| 4.9 6 26 70 
CDRAO3019| 1.9 3 11 43 CDRAO3050 5.0 6 26 70 
CDRAO3020| 2.0 3 12 44 CDRAO3051| 5.1 6 26 70 
CDRAO3021| 2.1 3 12 44 CDRAO3052| 5.2 6 26 70 
CDRAO3022| 2.2 3 13 45 CDRAO3053| 5.3 6 26 70 
CDRAO3023) 2.3 3 13 45 CDRAO3054 5.4 6 28 72 
CDRAO3024| 2.4 3 14 46 CDRAO3055| 5.5 6 28 72 
CDRAO3025| 2.5 3 14 46 CDRAO3056| 5.6 6 28 72 
CDRAO3026| 2.6 3 14 46 CDRAO3057| 5.7 6 28 72 
CDRAO3027| 2.7 3 16 48 СОРАО3058 5.8 6 28 72 
CDRAO3028| 2.8 3 16 48 CDRAO3059| 5.9 6 28 72 
CDRAO3029| 2.9 3 16 48 CDRAO3060|_ 6.0 6 28 72 
CDRAO3030| 3.0 3 16 48 CDRAO3061| 6.1 8 31 75 
CDRAO3031| 3.1 4 18 50 CDRAOSO062| 6.2 8 31 75 
CDRAO3032| 3.2 4 18 50 СОРАОЗ063 6.3 8 31 75 
CDRAO3033| 3.3 4 18 50 СОРАОЗ064 6.4 8 31 75 
CDRAO3034 3.4 4 20 52 CDRAO3065| 6.5 8 31 75 
CDRAO3035| 3.5 4 20 52 CDRAOSO6E| 6.6 8 31 75 
CDRAO3036| 3.6 4 20 52 CDRAO3067| 6.7 8 31 75 
CDRAO3037| 3.7 4 20 52 CDRAO3068_ 6.8 8 34 78 
CDRAO3038| 3.8 4 22 54 CDRAO3069| 6.9 8 34 78 
CDRAO3039| 3.9 4 22 54 CDRAO3070| 7.0 8 34 78 
CDRAO3040| 4.0 4 22 54 CDRAO3071| 7.1 8 34 78 

> ДАЛЕЕ 
О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь Gelb еакален сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© © О О О О © 
                        
  

154 Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg!.kr, E-maitrussia@yg1.ru © У@-1 СО. ТО.



  

IS 
CBEPMIA MULTI-1 (HSS-PM) 

  

УКОРОЧЕННЫЕ 

  

> Применение: — Для сверления конструкционной стали, углеродистой стали, 
легированной стали, стали для питейных форм, нержавеющей стали, 

термообработанной стали (НВс 30-45}, чугуна, алюминиевых сплавов, 

жаропрочных сплавов. 
Специальная заточка сверла обеспечивает превосходное самоцентрирование. 
Форма и геометрия канавок спроектирована дпя эффективного отвода стружки. 
Свёрла изготовлены из порошковой быстрорежущей 

стали высокой прочности. 

——- (SS 
ee — 

более 1.4 мм 

> Преимущества: 

  

    

менее 1.4 мм 

са 
up to 1.9mm _ over 1.9mm 

  

  

ЕД. изм.: ММ 

  

о рла т ‘ os van д nee at ‘ a т van |: oa 

ТАМ ТАМ 

СОРАОЗО72 7.2 8 34 78 СОВАОЗ102| 10.2 12 43 100 

CDRAOQ3073 7.3 8 34 78 CDRAO3103 10.3 12 43 100 

CDRAO3074 7.4 8 34 78 CDRAO3104 10.4 12 43 100 

CDRAO3075 7.5 8 34 78 СОВАОЗ105 10.5 12 43 100 

CDRAO3076 7.6 8 37 81 CDRAO3106 10.6 12 43 100 

CDRAO3077 7.7 8 37 81 CDRAO3107 10.7 12 47 104 

CDRAO3078 7.8 8 37 81 CDRAO3108| 10.8 12 47 104 

CDRAO3073 7.9 8 37 81 CDRAO3109| 10.9 12 47 104 

СОРАОЗО80 8.0 8 37 81 CDRAO3110° 11.0 12 47 104 

CDRAO3081 8.1 10 37 87 CDRAO3111, 11.1 12 47 104 

CDRAO3082 8.2 10 37 87 CDRAO3112) 11.2 12 47 104 

CDRAO3083 8.3 10 37 87 CDRAO3113) 11.3 12 47 104 

CDRAO3084 8.4 10 37 87 CDRAO3114 11.4 12 47 104 

CDRAO3085 8.5 10 37 87 CDRAO3115 11.5 12 47 104 

CDRAO3086 8.6 10 40 90 CDRAO3116| 11.6 12 47 104 

CDRAO3087 8.7 10 40 90 CDRAO3117, 11.7 12 47 104 

СОРАОЗО88 8.8 10 40 90 CDRAO3118 11.8 12 47 104 

CDRAO3089 8.9 10 40 90 CDRAO3119| 11.9 12 51 108 

CDRAO30S0 9.0 10 40 90 СОВАОЗ120 12.0 12 51 108 

CDRAO3091 3.1 10 40 90 CDRAO3121 12.1 12 51 108 

CDRAO3092 9.2 10 40 90 CDRAO3122) 12.2 12 51 108 

CDRAO3093 9.3 10 40 90 CDRAO3123) 12.3 12 51 108 

CDRAO30394 9.4 10 40 90 CDRAO3S124 12.4 12 51 108 

CDRAO3095 9.5 10 40 90 CDRAO3125 12.5 12 51 108 

CDRAO3096 9-6 10 43 93 CDRAO3126 12.6 12 51 108 

CDRAO3097 9.7 10 43 93 СОВАОЗ127 12.7 12 51 108 

CDRAO3038 9.8 10 43 93 CDRAO3128 12.8 12 51 108 

CDRAO3O0S9 9.9 10 43 93 CDRAO3129 12.9 12 51 108 

CDRAO3100| 10.0 10 43 93 CDRAO3130 13.0 12 51 108 

CDRAO3101| 10.1 12 43 100                   
©: Отлично © : Xopowo 

[Илерадистая Летированная Предварительно 

  

Закалённая сталь 
сталь закалён. сталь Неркавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 

© © О О О О © 
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sees 
ЗАТ 

  

CTANb 

MULTI-4 
СВЕРЛА 

  
7 ОИ 
TS ТТУ 

СВЁРЛА МИЕТ-1 (HSS-PM) 
ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: — Для сверления конструкционной стали, углеродистой стали, 
легированной стали, стали для литейных форм, нержавеющей стали, 

термообработанной стали (НВс 30-45}, чугуна, алюминиевых сплавов, 

жаропрочных сплавов. 
> Преимущества: Специальная заточка сверла обеспечивает превосходное самоцентрирование. 

Форма и геометрия канавок спроектирована для эффективного отвода стружки. 
Свёрла изготовлены из порошковой быстрорежущей 

стали высокой прочности. 

— с, 
| | li 

    

  

  

a) a |. . 
Н$$-РМ 

Ед. изм.: MM 

ee ЕЕ сверла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части НЕ 

TIAIN Di D2 li La Di D2 и La 
  

                    

TIAIN 

CDRAO4020 2.0 3 24 56 CDRA04048 4.8 6 52 94 

CDRAO4021 2.1 3 24 56 CDRAO4049| 4.9 6 52 94 
CDRAO4022 2.2 3 25 56 CDRAO04050 5.0 6 52 94 

CDRA04023 2.3 3 25 56 CDRA04051 5.1 [=] 52 94 
CDRAO4024 2.4 3 30 61 CDRA04052 5.2 6 52 94 
СОВАО4025 2.5 3 30 61 CDRA04053 5.3 6 52 94 

СОВАО4026 2.6 3 30 61 CDRA04054| 5.4 6 57 99 
CDRAO04027 2.7 3 33 64 CDRA04055 5.5 6 57 99 

CDRA04028 2.8 3 33 64 CDRAO4056 5.6 5 57 99 
CDRAO4029 2.9 3 33 64 CDRA04057 5.7 6 57 99 
CDRAO4030 3.0 3 33 64 CDRA04058 5.8 5 57 99 

СОВАО4ОЗ1 3.1 4 36 68 CDRAO04059 5.9 6 57 99 
CDRAO04032 3.2 4 36 68 CDRA04060 6.0 6 57 93 

СОВАО4033 3.3 4 36 68 CDRA04061 6.1 8 63 107 
CDRAO4034 3.4 4 39 71 CDRA04062 6.2 8 63 107 

CDRA04035 3.5 4 39 71 CDRA04063 6.3 8 63 107 
CDRAO4036 3.6 4 39 71 СОРАО4064 6.4 8 63 107 
CDRA04037 3.7 4 39 71 СОРАО4065 5.5 8 63 107 

CDRA04038 3.8 4 43 75 CDRAO4066 6.6 8 63 107 
CDRAO40393 3.9 4 43 75 CDRA04067 6.7 8 63 107 
CDRA0O4040 4.0 4 43 75 CDRA04068 6.8 8 69 113 

CDRAO4041 4.1 6 43 85 CDRAO04069 5.9 8 69 113 
CDRA04042 4.2 6 43 85 CDRA04070 7.0 8 69 113 

CDRA04043 4.3 6 47 89 CDRA04071 7.1 8 69 113 
CDRAO4044 4.4 6 47 89 CDRA04072 7.2 8 69 113 
CDRA04045 4.5 6 47 89 CDRA04073 7.3 8 69 113 

CDRAO4046 4.6 6 47 89 СОРАО4074| 7.4 8 69 113 
CDRA04047 4.7 6 47 89 СОРАО4075 7.5 8 69 113 

> ДАЛЕЕ 
О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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IS 
    
СВЁРЛА МУЕТ!-1 (Н$$-РМ) 

> Применение: — Для сверления конструкционной стали, углеродистой стали, 
легированной стали, стали для литейных форм, нержавеющей стали, 

термообработанной стали (НВс 30-45}, чугуна, алюминиевых сплавов, 

жаропрочных сплавов. 
> Преимущества: Специальная заточка сверла обеспечивает превосходное самоцентрирование. 

Форма и геометрия канавок спроектирована для эффективного отвода стружки. 
Свёрла изготовлены из порошковой быстрорежущей 

стали высокой прочности. 

—_= о of 

С О RA04 CEPA 

ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

ое 

Le     

  

  

ИЕ 
ЕД. иЗм.: ММ 

рла | хвостовика | раб. части Е сверла | хвостовика | раб. части BUTE 

Di D2 и La D1 D2 ы La 
  

                  

TIAIN TIAIN 

CDRAO4076| 7.6 8 75 119 CDRA04104| 10.4 12 87 144 

CDRA04077 7.7 8 75 119 CDRA04105| 10.5 12 87 144 

CDRAO4078| 7.8 8 75 119 СОВАО4106| 10.6 12 87 144 

CDRAO4079 7.9 8 75 119 CDRA04107| 10.7 12 94 151 

CDRAO4O080| 8.0 8 75 119 CDRAO4108 10.8 12 94 151 

CDRAO4081 8.1 10 75 125 CDRAO4109| 10.9 12 94 151 

CDRAO4082 8.2 10 75 125 CDRA04110| 11.0 12 94 151 

CDRAO4083| 8.3 10 75 125 CDRA04111, 11.1 12 94 151 

CDRAO4084| 8.4 10 75 125 CDRA04112) 11.2 12 94 151 

CDRAO4085 8.5 10 75 125 CDRA04113) 11.3 12 94 151 

CDRAO4086| 8.6 10 81 131 CDRA04114| 11.4 12 94 151 

CDRA04087 8.7 10 81 131 CDRA04115| 11.5 12 94 151 

CDRAO4OSs| 8.8 10 81 131 CDRA04116| 11.6 12 94 151 

CDRAO4089 8.9 10 81 131 CDRA04117| 11.7 12 94 151 

CDRAO40S0| 39.0 10 81 131 CDRA04118| 11.8 12 94 151 

CDRAO4091 9.1 10 81 131 CDRA04119| 11.9 12 101 158 

CDRAO40S2 9.2 10 81 131 CDRA04120| 12.0 12 101 158 

CDRAO40S3| 9.3 10 81 131 CDRA04121, 12.1 12 101 158 

CDRAO4094| 9.4 10 81 131 СОРАО4122| 12.2 12 101 158 

СОРАО4095 9.5 10 81 131 CDRA04123 12.3 12 101 158 

CDRAO4096| 9.6 10 87 137 CDRA04124 12.4 12 101 158 

CDRAO4037 9.7 10 87 137 CDRA04125| 12.5 12 101 158 

CDRAO4OSs| 9.8 10 87 137 CDRA04126 12.6 12 101 158 

СОРАО4099 9.9 10 87 137 CDRA04127| 12.7 12 101 158 

CDRAO4100; 10.0 10 87 137 CDRA04128 12.8 12 101 158 

CDRAO4101| 10.1 12 87 144 CDRA04129 12.9 12 101 158 

CDRAO4102| 10.2 12 87 144 CDRA04130| 13.0 12 101 158 

CDRAO4103| 10.3 12 87 144 

©: Отлично © : Xopowo 

RT ООО ми С В 
aren cc я Закалённая сталь — Нернавоющая Uyryt Aromat Ment Бронза —Утепластик "ИТаНовые 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 
сталь сплавы 
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BbICTPO- 
МИХ 
ears 

  

Л 
СВЕРЛА



=) (on ter) 

  

Be | YG РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  
  

СВЁРЛА МИЕТ-1 (Н$$-РМ), 
С ПОКРЫТИЕМ ТАМ 
  

СЕР СЕРИЯ 

ПО И О ЗВ ОО ОО ОЕ ЗИ 

ВАНА 

ен [ЫЕАвУСН ГЕ 

  

ЛЕГИРОВАННАЯ 
УГПЕРОДИСТАЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ЗАКАЛЕННАЯ [СТАЛЬ АЛЬ cr СТАЛЬ Mats aa ast ЗАКАЛЁННАЯ а 

о 30-40 ммин 25-35 ммин 13-18 ммин 13-18 ммин 15-20 ммин 35-45 ммин 80-100 ммин 3-6 м/мин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача 

2.0 (5800 0.06 |4700| 0.05 | 2600} 0.04 | 2600} 0.04 | 3100) 0.08 | 6500) 0.08 10500 0.17 800 | 003 

3.0 (4300) 0.12 | 3500) 0.09 | 1800) 0.05 | 1800) 0.05 | 2100) 0.09 | 4800) 0.14 10500 0.27 | 530 | 0.05 

4.0 | 3200) 0.15 | 2600} 0.13 | 1300) 0.07 | 1300) 0.07 | 1600} 0.11 | 3600) 0.18 | 8000) 0.33 | 400 | 0.07 

5.0 (2600) 0.18 | 2100) 0.16 | 1050) 0.09 | 1050} 0.09 | 1250) 0.17 | 2800) 0.21 |6500| 0.39 320 | 0.09 

6.0 (2100) 0.20 |1700) 0.18 | 900 | 0.10 | 900 | 0.10 | 1050} 0.19 | 2400) 0.25 |5200| 0.46 | 260 | 0.10 

8.0 (1600) 0.24 | 1300) 0.20 | 650 0.14 | 650 | 0.14 | 800 | 0.26 | 1800) 0.29 | 4200) 0.51 | 200 | 0.13 

10.0 |1300 0.27 | 1000) 0.24 | 550 | 0.17 | 550 | 0.17 | 6380 | 0.33 | 1500} 0.32 | 3400} 0.61 | 160 | 0.16 

12.0 |1100 0.29 | 850 | 026 | 450 | 0.20 | 450 | 0.20 | 530 | 0.39 | 1200) 0.36 | 2700) 0.73 | 130 | 0.19 

  

                                
  

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

MULTI-4 
СВЕРЛА   

CBEPIIA MULTI-1 (HSS-PM), 
С ПОКРЫТИЕМ ТАМ 

‘CDRA04 cerns 

  

CTAb ДИ ТИТАНОВЫЕ 
Е [ИО 

ИР ЩИ iy TS Se es 
aris о / СПЛАВЫ [Я 

LLU Bei sce (ear V2) 
CTAMb 

  

Saye з0-доммин 25-З5ммин 13-18 ымин 13-18 ммин 15-20ммин 35-45м/мин 80~4100 w/mMH — З-б м/мин 
ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача 

2.0 |5800| 0.005 |4700| 0.04 |2600| 0.03 |2600| 0.03 |3100| 0.07 |6500]| 0.07 (10500 0.14 | 800 | 0.02 

3.0 4300 0.10 |3500| 0.08 |1800| 0.04 1800| 0.04 |2100| 0.08 |4900| 0.12 10500 0.23 | 530 | 0.04 

4.0 (3200) 0.13 |2600) 0.11 | 1300} 0.06 | 1300} 0.06 | 1600] 009 |3600| 0.15 |В000` 0.28 | 400 | 0.05 

5.0 (2600) 0.15 |2100) 0.14 | 1050) 0.08 | 1050) 0.08 | 1250) 0.14 | 2900] 0.18 |6500) 0.83 | 320 | 0.06 

6.0 |2100} 0.17 | 1700) 0.15 | 900 | 0.09 | 900 | 0.09 | 1050) 0.16 | 2400] 0.21 |5200| 0.39 | 260 | 0.07 

8.0 | 1600} 0.20 | 1300) 0.17 | 650 | 0.12 | 650 | 0.12 | 800 | 0.22 | 1800} 0.25 | 4200) 0.43 | 200 | 0.09 

10.0 | 1300) 0.23 | 1000/ 0.20 | 550 | 0.14 | 550 | 0.14 | 630 | 0.28 | 1500) 0.27 |3400) 0.52 | 160 | 0.11 

12.0 (1100) 025 | 850 | O22 | 450 | 0.17 | 450 | 0.17 | 580 | 0.33 | 1200) 0.31 |2700| O62 | 180 | 0.13 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 
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К лучшему через инновации 

  
ale STRAIGHT 
SHANK DRILLS 
- Для стали общего назначения и нержавеющей стали 

 



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 

  

  

  

  

  

  

  

    

        

   

                

     

      

  

    

    

     

      

  

        
  

Ges ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ и 978 JOBBER PA3MEP MIN D2.0 020 

РАЗМЕР МАХ 013.0 032.0 

Ст. 162 166 

Для стали общего назначения и нержавеющей стали 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки :с. 176 

150 3 ae Composition / Structure / Heat Treatment HB 

1 Около 0.15% С Отожженная © © 

ТИ Около 0.45%С — Отожженная 190 13 © © 
И Нелегированная Около 0.45% С Зака ленная 250 25 о О 

сталь Около 0.75%С — Отожженная 270 28 
= Около 0.75%C  Закаленная 300 32 

Отожженная 180 10 © © 

ровная Закаленная 275 29 о о 

и сталь Зака ленная 300 32 

Ш Зака ленная 350 38 
ия Высоколегиров. Отожженная 200 15 о о 

| 11 | сталь Закаленная 325 35 

120 Феррит./Мартен  Отожженная 200 15 
` 13 Нержавеющая Мартенситная — За каленная 240 23 
14 сталь Аустенитная 180 10 

ЕЯ серыйчиун Перлитн. / Феррит. 180 10 © © 
Пеотил. (Мартенсит) 260 26 

тт Ферритная 160 3 

и Перлитная 250 25 

Перлитная 230 21 

ПРИ Алюминиевый  Неотве рждаемая 60 
Ea сплав Отверждаемая Закаленная 100 
En < 12% Si, He oTBe pakgaeman 75 

[zg Алюминиево- < 12% $ЮтверждаемаяЗакаленная 90 
Ea nmumeseincmiaB > 12% Si, He oTBep ждаемая 130 

EB menu Твердый cnnas, PB>1 %CuZn, 110 
РА | медные сплавы CuSnZn (latyHb) 90 

ПРЕ (Бронза/ Латунь) Сибл, бессвинц овая и электролитич, медь 100 
Неметалически  Дюропласт, армир. волокном пластик 

Е материалы Каучук, дерево ит.д. 

Отожженная 200 15 
Ее -основа 

Состаренная 280 30 

Отожженная 250 25 

М или Со- основа Состаренная 350 38 

Литье 320 34 

Е: Чистый титан 400 Вт 

37 Альфа +Бета сплавы За каленная 1050 Rm 

Е За Закаленная 550 55 
ка ленная 

| 39 | сталь Закаленная 630 60 
Е отбеленн. чугун Литье 400 42 

Закаленн. чугун Закаленная 550 55 
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НРО 
CBEPIIA 

  
y/4-] HPD DRILLS 

  

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ 

> Применение: 

04541 серия 

ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

Предназначены для точного сверпения на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, легиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья ит. д. 

> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 
жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 

Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрла изготовлены из упучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТМ — это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

< 
менее 4мм 

ae 
более 4мм 

Le 

| CESSES 7 
и 

  

  

  

С а Di=Dz 
  

Ед. изм.: мм 

ee Е части длина сверла Е длина 

TIN D1 Li La TiN Ол и La 
  

      

D4541020 2.0 12 44 
D4541920 2.05 12 44 

D4541021 2.1 12 44 
D4541921 2.15 13 45 

24541022 2.2 13 45 
04541922 2.25 13 45 
04541023 2.3 13 45 

04541923 2.35 13 45 
04541024 2.4 14 45 
04541924 2.45 14 46 

D4541025 2.5 14 46 
D4541925 2.55 14 46 

D4541026 2.6 14 46 
D4541926 2.65 14 46 
D4541027 2.7 16 48 

D4541927 2.75 16 48 
D4541028 2.8 16 48 
04541928 2.85 16 48 

045441029 2.9 16 48 
04541929 2.95 16 48 

04541030 3.0 16 48 
04541930 3.05 18 50 
045410341 3.1 18 50 

_ 94541931 3.15 18 50           

04541032 3.2 18 50 

04541932 3.25 18 50 
04541033 3.3 18 50 
04541933 3.35 18 50 

04541034 3.4 20 52 
04541934 3.45 20 52 
D4541035 3.5 20 52 

04541935 3.55 20 52 
04541036 3.6 20 52 
04541936 3.65 20 52 

04541037 3.7 20 52 
045441937 3.75 20 52 

04541038 3.8 22 54 
04541938 3.85 22 54 
04541039 3.9 22 54 

04541939 3.95 22 54 
D4541040 4.0 22 54 
04541940 4.05 22 66 

904541041 4.1 22 66 
p4541941 4.15 22 66 

04541042 4.2 22 66 
D4541942 4.25 22 66 
045441043 4.3 24 [515] 

_ 04541943 4.35 24 68 

> ДАЛЕЕ > По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПСМ(07541), ПАМ(00541) 

О: Отлично О: Хорошо 

Улеродистая Легированная Предварительно аиста 

  

сталь сталь — закалён, сталь Ноержавоющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc46~55 HRcS5~ 
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Boo HPD DRILLS 04541 серия 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

  

> Применение: — Предназначены для точного сверления на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, пегиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого питья ит. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрла изготовлены из улучшенной быстрорежущей стапи с содержанием кобальта и покрыты ТИМ - это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

менее 4мм более 4мм 

Си С ot 

  

    

  

  

  

              

Ед. изм.: мм 

Pon ne Pare | 
TiN Di La Le TiN Di и Le 

04541044 4.4 24 68 04541056 5.6 28 72 

04541944 4.45 24 68 04541956 5.65 28 72 

D4541045 4.5 24 68 D4541057 5.7 28 72 

D4541945 4.55 24 68 D4541957 5.75 28 72 

D4541046 4.6 24 68 04541058 5.8 28 72 

04541946 4.65 24 68 04541958 5.85 28 72 

04541047 4.7 24 68 04541059 5.9 28 72 

04541947 4.75 24 68 04541959 5.95 28 72 

04541048 4.8 26 70 D4541060 6.0 28 72 

04541948 4.85 26 70 D4541061 6.1 31 75 

04541049 4.9 26 70 04541062 6.2 31 75 

04541949 4.95 26 70 D4541063 6.3 31 75 

D4541050 5.0 26 70 D4541064 6.4 31 75 

04541950 5.05 26 70 D4541065 6.5 31 75 

04541051 5.1 26 70 D4541965 6.55 31 75 

04541951 5.15 26 70 D4541066 6.6 31 75 

04541052 5.2 26 70 04541966 6.65 31 75 

D4541952 5.25 26 70 04541067 6.7 31 75 

04541053 5.3 26 70 04541068 5.8 34 78 

04541953 5.35 28 72 04541069 6.9 34 78 

D4541054 5.4 28 72 04541070 7.0 34 78 

04541954 5.45 28 72 04541071 7.1 34 78 

D4541055 5.5 28 72 D4541072 7.2 34 78 

__D4541955 5.55 28 72 D4541073 7.3 34 78 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТСМ№(07541), ПАМ(О0541) > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© 9 О О О о о 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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BbICTPO- 
aay at 
СТАЛЬ 

  

HPD. 
СВЕРЛА



sees 
ат 

  

CTANb 

HPD 
СВЕРЛА 

  
г < 1 НРО ОВ $ 

  

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ 

> Применение: 

04541 серия 

УКОРОЧЕННЫЕ 

Предназначены для точного сверпения на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, легиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья и т. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрла изготовлены из упучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТМ — это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

менее 4мм более 4мм 

| Li 

  

Le   

  

С «а Di=Dz 
  

Ед. изм.: мм 

ee ЕЕ сверла части длина сверла части длина 

TIN D1 Li La TiN Ол и La 
  

      

D4541973 7.35 34 78 
D4541074 7.4 34 78 

04541075 7.5 34 78 
D4541975 7.55 37 81 

D4541076 7.6 37 81 
D4541976 7.65 37 81 
D4541077 7.7 37 81 

D4541078 7.8 37 81 
04541079 7.9 37 81 
04541080 8.0 37 81 

D4541081 8.1 37 87 
04541082 8.2 37 87 

D4541083 3.3 37 87 
D4541983 8.35 37 87 
04541084 8.4 37 87 

D4541085 8.5 37 87 
D4541985 8.55 40 90 
D4541086 8.6 40 90 

D4541986 8.65 40 930 
D4541087 8.7 40 90 

D4541088 8.8 40 90 
04541089 8.9 40 90 
04541090 9.0 40 90 

_ 94541091 9.1 40 90           

D4541092 9.2 40 30 

04541992 9.25 40 90 
D4541093 3.3 40 30 
04541993 93.35 40 90 

04541094 9.4 40 30 
04541994 9.45 40 g0 
D4541095 9.5 40 g0 

04541995 9.55 43 93 
D4541096 9.6 43 93 
04541996 9.65 43 93 

04541097 9.7 43 933 
D4541098 9.8 43 93 

04541099 9.9 43 93 
04541999 9.95 43 93 
04541100 10.0 43 93 

04541101 10.1 43 100 
D4541102 10.2 43 100 
04541802 10.25 43 100 

D4541103 10.3 43 100 
04541803 10.35 43 100 

D4541104 10.4 43 100 
D4541105 10.5 43 100 
D4541805 10.55 43 100 

__D4541106 10.6 43 100 

> ДАЛЕЕ > По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПСМ(07541), ПАМ(00541) 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 
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БЫСТРО- 

  

  
г < 1 НРО ОВ $ Угри 108 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ УКОРОЧЕННЫЕ 

  

> Применение: — Предназначены для точного сверления на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, пегиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья ит. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной ждсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрла изготовлены из улучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТИМ - это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

менее 4мм более 4мм 

Cy Be СЫ «ди 9 = 

  

    

  

  

  

Ед. изм.: мм 

ПЕШИЕ ИЕ сверла а длина сверла Е длина 

TIN Di и La TIN D1 и La 

D4541806 10.65 47 104 D4541117 11.7 47 104 

D4541107 10.7 47 104 D4541118 11.8 47 104 

04541108 10.8 47 104 04541119 11.9 51 108 

04541109 10.9 47 104 D4541120 12.0 51 108 

04541809 10.95 47 104 24541121 12.1 51 108 

04541110 11.0 47 104 04541122 12.2 51 108 

04541111 11.1 47 104 04541123 12.3 51 108 

04541112 11.2 47 104 D4541124 12.4 51 108 

D4541812 11.25 47 104 D4541125 12.5 51 108 

04541113 11.3 47 104 04541126 12.6 51 108 

04541813 11.35 47 104 04541127 12.7 51 108 

04541114 11.4 47 104 04541128 12.8 51 108 

04541115 11.5 47 104 04541129 12.9 51 108 

D4541815 11.55 47 104 D4541130 13.0 51 108 

—D4541116 11.6 47 104               
> No дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТСМ(07541), ТАМ(О0541) 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

4 Закалённая сталь 
Сталь GHD акален сталь Нериавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик титановые 
~HB225 HB225~325 НЮс30-45 HRc45~55  НВс55- 
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БЫСТРО- 
ЗАТ 

  

IS 1 НРО ОВ $ 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

CTANb 

  

  

tea 

> Применение: — Предназначены для точного сверпения на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, легиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья ит д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и откпонений при сверлении. Свёрла изготовлены из улучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТМ -— это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

  

вы 
менее 4мм более 4мм 

odes m 

    

  

isu} 
HSS-Co 

  

  

менее 13мм Gones 13MM 

  

                

Ед. изм.: мм 

ee ШЕИ Е Е длина [Е части длина 

TIN D1 и L2 TiN D1 и La 

D4542020 2.0 24 56 D4542932 3.25 36 68 

D4542920 2.05 24 56 D4542033 3.3 36 68 

D4542021 2.1 24 56 D4542933 3.35 36 68 

D4542921 2.15 27 59 D4542034 3.4 39 71 

D4542022 2.2 27 59 24542934 3.45 39 71 

04542922 2.25 27 59 04542035 3.5 39 71 

04542023 2.3 27 59 04542935 3.55 39 71 

04542923 2.35 27 59 04542036 3.6 39 71 

04542024 2.4 30 62 D4542936 3.65 39 71 

D4542924 2.45 30 62 D4542037 3.7 39 71 

D4542025 2.5 30 62 D4542937 3.75 39 71 

D4542925 2.55 30 62 04542038 3.8 43 75 

D4542026 2.6 30 62 D4542938 3.85 43 75 

D4542926 2.65 30 62 04542039 3.9 43 75 

04542027 2.7 33 65 04542939 3.95 43 75 

D4542927 2.75 33 65 04542040 4.0 43 75 

04542028 2.8 33 65 04542940 4.05 43 87 

D4542928 2.85 33 65 D4542041 4.1 43 87 

D4542029 2.9 33 65 24542941 4.15 43 87 

04542928 2.95 33 65 04542042 4.2 43 87 

D4542030 3.0 33 65 D4542942 4.25 43 87 

D4542930 3.05 36 68 04542043 4.3 47 91 

04542031 3.1 36 68 D4542943 4.35 47 91 

D4542931 3.15 36 68 D4542044 4.4 47 91 

—D4542032 3.2 36 68 —D4542944 4.45 47 91 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТЮМ(07542), ПАМ(00542) > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
ОТЕЛЕ re ГЕРА Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Утепластик Титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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Goa HPD DRILLS 04542 серия 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

  

> Применение: — Предназначены для точного сверления на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, пегиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого питья ит. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрла изготовлены из улучшенной быстрорежущей стапи с содержанием кобальта и покрыты ТИМ - это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

  

ee 
менее 4мм более 4мм 

СО Ed ot 

    

  

  

  

                

менее 13мм  бопее 13мм 
Ед. изм.: мм 

ie 
TiN Di и La TIN Di и La 

D4542045 4.5 47 91 D4542957 5.75 57 101 

D4542945 4.55 47 91 D4542058 5.8 57 101 
D4542046 4.6 47 91 04542958 5.85 57 101 

04542946 4.65 47 91 04542059 5.9 БУ 101 

24542047 4.7 47 91 24542959 5.95 57 101 
04542947 4.75 47 91 04542060 5.0 57 101 

04542048 4.8 52 96 D4542960 6.05 63 107 

D4542948 4.85 52 96 04542051 6.1 63 107 

04542049 4.9 52 95 04542961 6.15 63 107 

04542949 4.95 52 96 D4542062 6.2 63 107 

D4542050 5.0 52 96 D4542962 6.25 63 107 

D4542950 5.05 52 96 D4542063 6.3 63 107 

D4542051 5.1 52 96 04542963 5.35 63 107 

04542951 5.15 52 95 04542064 6.4 63 107 

04542052 5.2 52 96 D4542964 6.45 63 107 

D4542952 5.25 52 96 D4542065 6.5 63 107 

D4542053 5.3 52 96 D4542965 6.55 63 107 

D4542953 5.35 57 101 D4542066 6.6 63 107 

D4542054 5.4 57 101 D4542966 6.65 63 107 

D4542954 5.45 57 101 D4542067 6.7 63 107 

D4542055 5.5 57 101 D4542967 6.75 69 113 

D4542955 5.55 57 101 D4542068 6.8 69 113 

D4542056 5.6 57 101 04542968 5.85 59 113 

04542956 5.65 57 101 04542059 6.9 69 113 

_ 904542057 5.7 57 101 _ 904542969 5.95 69 113 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПСМ(07542), ПАМ(20542) > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© 9 О О О о о 
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БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 

  

CTANb 

  

  

УС HPD DRILLS 04542 серия 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: — Предназначены для точного сверления на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, пегиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья и т. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрпа изготовлены из улучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТМ -— это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

  

  De NSS sso 

Fe b= 
менее 4мм более 4мм 

Са С ot 

    

  

  

менее 13мм — более 13мм 

  

                

Ед. изм.: мм 

ШЕЕ ШЕЕ сверла части длина сверла Cri) длина 

TIN D1 Li La TiN D1 и Le 

D4542070 7.0 69 113 04542982 8.25 75 125 

24542970 7.05 69 113 04542083 8.3 75 125 

04542071 7.1 59 113 04542983 8.35 75 125 

04542971 7.15 69 113 04542084 8.4 75 125 

24542072 7.2 69 113 04542984 8.45 75 125 

04542972 7.25 69 113 04542085 8.5 75 125 

04542073 7.3 69 113 04542985 8.55 81 131 

04542973 7.35 59 113 04542086 8.6 81 131 

04542074 7.4 69 113 04542986 8.65 81 131 

D4542974 7.45 69 113 D4542087 8.7 B1 131 

D4542075 7.5 69 113 D4542987 8.75 81 131 

D4542975 7.55 75 119 04542088 8.8 81 131 

04542076 7.6 75 119 04542988 8.85 81 131 

04542976 7.65 75 119 04542089 3.9 81 131 

D4542077 7.7 75 119 04542989 8.95 81 131 

04542977 7.75 75 119 04542090 9.0 81 131 

04542078 7.8 75 119 04542990 9.05 81 131 

04542978 7.85 75 119 04542091 9.1 81 131 

04542079 7.9 75 119 04542991 9.15 81 131 

045429798 7.95 75 119 04542082 9.2 81 131 

04542080 8.0 75 119 04542992 9.25 81 131 

04542980 8.05 75 125 04542093 9.3 81 131 

04542081 8.1 75 125 04542993 9.35 81 131 

04542981 8.15 75 125 04542094 9.4 81 131 

_ 904542082 8.2 75 125 _ 94542994 9.45 81 131 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТСМ(07542), ПА!М(00542) »> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь Закапённая сталь Нержавеющая Титановые 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик 
-НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRo45~55 HRess~ 9% сплавы 
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YIoea HPD DRILLS 04542 серия 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: — Предназначены для точного сверления на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, пегиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья ит. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрла изготовлены из улучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТИМ - это 

позволяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

  

ee = 
менее 4мм более 4мм 

ВО идеи ot 

    

  

  

менее 13мм — более 13мм 

  

                

Ед. изм.: мм 

ee сверла части Е сверла и длина 

TiN Ол и La TiN D1 и Le 

04542095 9.5 81 131 04542807 10.75 94 151 

04542995 9.55 87 137 D4542108 10.8 94 151 

D4542096 9.6 87 137 04542808 10.85 94 151 

04542996 9.65 87 137 D4542109 10.9 94 151 

04542097 9.7 87 137 D4542809 10.95 94 151 

D4542997 9.75 87 137 D4542110 11.0 94 151 

04542098 9.8 87 137 D4542810 11.05 94 151 

04542998 9.85 87 137 D4542111 11.1 94 151 

04542099 9.9 87 137 04542811 11.15 94 151 

04542998 9.95 87 137 D4542112 11.2 94 151 

D4542100 10.0 87 137 D4542812 11.25 94 151 

04542800 10.05 87 144 D4542113 11.3 94 151 

D4542101 10.1 87 144 D4542813 11.35 94 151 

D4542801 10.15 87 144 D4542114 11.4 94 151 

04542102 10.2 87 144 D4542814 11.45 94 151 

04542802 10.25 87 144 04542115 11.5 94 151 

04542103 10.3 87 144 04542815 11.55 94 151 

04542803 10.35 87 144 D4542116 11.6 94 151 

D4542104 10.4 87 144 D4542816 11.65 94 151 

04542804 10.45 87 144 D4542117 11.7 94 151 

04542105 10.5 87 144 04542817 11.75 94 151 

D4542805 10.55 87 144 04542118 11.8 94 151 

D4542106 10.6 87 144 04542818 11.85 101 158 

04542806 10.65 94 151 04542119 11.9 101 158 

_ 04542107 10.7 94 151 _ 94542819 11.95 101 158 

> По дополнительному заказу AOCTYNHbI CBEpna ¢ NoKpbITMeM TICN(D7542), TIAIN(DQ542) »> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

A Закалённая сталь 
Сталь GHB еахален сталь Нериавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 Н8В225-325 НВс30-45 НВо45-55 HRc55~ 
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г/«< 1 НРО ОВ $ СЕ 

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: — Предназначены для точного сверления на станках с ЧПУ заготовок из твёрдых и труднообрабатываемых материалов, пегиро 

ванной инструментальной стали, жаропрочных сплавов, чугуна, алюминиевого литья и т. д. 
> Преимущества: Благодаря спиральной подточке вершины сверла эффективно отводится стружка, происходит самоцентрирование сверла, сни 

жается нагрузка при резании и улучшается точность сверления. 
Данные свёрла укороченной длины с упрочнённой перемычкой обладают увеличенной жёсткостью. Конструкция свёрл способствуют снижению 

вибраций и отклонений при сверлении. Свёрпа изготовлены из упучшенной быстрорежущей стали с содержанием кобальта и покрыты ТИМ — это 

позвопяет осуществлять обработку на высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. 
Высокое качество обработки поверхности и высокая производительность. 

  

  of NSS sito 

ee LS 
менее 4мм более 4мм 

ааа vs 
    

  

  

менее 13мм — более 1Зым 

  

Ед. изм.: мм 

ee сверла Та длина сверла Е длина 

TIN Си Lit La TIN Di и La 

D4542120 12.0 101 158 04542190 19.0 118 194 

245421241 12.1 101 158 04542195 19.5 125 201 
04542122 12.2 101 158 D4542196 19.6 125 201 

D4542123 12.3 101 158 D4542200 20.0 125 201 

24542124 12.4 101 158 04542205 20.5 128 204 
04542125 12.5 101 158 04542210 21.0 128 204 

04542126 12.6 101 158 04542211 21.1 128 204 

04542127 12.7 101 158 04542215 21.5 132 208 

04542128 12.8 101 158 04542220 22.0 132 208 

04542129 12.9 101 158 D4542225 22.5 136 212 

04542130 13.0 101 158 04542230 23.0 136 212 

04542135 13.5 sO 150 D4542235 23.5 136 212 

D4542140 14.0 sO 150 D4542240 24.0 140 220 

D4542141 14.1 95 155 D4542245 24.5 140 220 

D4542145 14.5 95 155 04542250 25.0 140 220 

04542150 15.0 95 161 04542255 25.5 145 225 

04542155 15.5 100 166 D4542260 26.0 145 225 

04542156 15.6 100 166 04542265 26.5 145 225 

04542160 16.0 100 165 04542270 27.0 150 230 

04542165 16.5 106 172 04542280 28.0 150 230 

D4542170 17.0 106 172 D4542290 29.0 155 235 

04542175 17.5 112 178 D4542300 30.0 155 235 

D4542176 17.6 112 178 D4542310 31.0 160 240 

D4542180 18.0 112 178 D4542320 32.0 165 245 

_ 04542185 18.5 118 184               

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТСМ(07542), ТАМ(00542) 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь Gelb еакален сталь Норкавоющая Чугун Алюминий Медь Бронза  Ymennactux титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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BbICTPO- 
PEXKYLUAA IS Vil) EES oth 

CBEPMIA HPD-SUS U3 БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ УКОРОЧЕННЫЕ 

  

    

> Применение: Предназначены для сверления нержавеющей стали, мягкой стали, алюминия, алюминиевых сплавов и отпивок, меди, медных 

сплавов ит. д. 
> Преимущества: Острые режущие кромки, большой угол наклона спирали позволяют избежать налипания и делают сверло подходящим для 

высокопроизводительного сверления. 
За счёт широких стружковыводящих канавок и укороченной длины сверла отвод стружки становится более эффективным, а вибрации и отклонения 

при обработке снижаются. Свёрла изготовлены из быстрорежущей стали с высоким содержанием ванадия (Н$$-ЕХ) и покрыты ТМ, что позволяет 

осуществлять обработку при более высокой скорости резания и подачи, а также увепичивает срок эксплуатации инструмента. Высокое качество обра- 

ботки поверхности и высокая производительность. 

    

    

Для нержавеющей стали 

4-е грани 
  

везаЫЫг >. 
менее 4ми — более 4им 

  

Ед. изм.: мм 

ae ЛС 4acTH длина АЕ 4acTH длина 

TIN Di li 12 TIN Di и Le 
  

  

                

04543020 2.0 12 44 04543048 48 25 709 

04543021 2.1 12 44 04543049 4.9 26 70 

04543022 2.2 13 45 DJ543050 5.0 25 709 

04543023 2.2 13 45 04543051 5.1 26 70 

04543024 2.4 14 46 04543052 5.2 26 709 

04543025 2.5 14 46 04543053 5.3 25 709 HPD 

0.543026 2.6 14 46 0.543054 5.4 2B 72 СВЕРЛА 
04543027 2.7 15 48 04543055 5.5 28 72 

04543028 2.8 16 48 04543056 5.6 28 72 

04543029 2.а 15 48 04543057 5.7 28 72 

04543030 2.0 16 48 04543058 5.8 28 72 

04543031 3.1 18 50 04543059 5.9 PB 72 

04543032 3.2 18 50 04543060 6.0 28 72 

04543033 3.2 18 50 04543081 6.1 31 75 

04543034 3.4 20 52 04543062 6.2 31 75 

04543035 3.5 20 52 04543083 6.2 31 75 

DJ543036 3.6 20 52 04543064 6.4 31 75 

04543037 3.7 20 52 04543065 6.5 31 75 

04543038 ЕЯ: 22 54 04543066 6.6 31 75 

04543039 3.9 22 54 04543067 6.7 31 75 

04543040 4.0 22 54 04543068 6.8 34 78 

04543041 4.1 22 66 04543069 6.9 a4 78 

04543042 4.2 22 66 04543070 7.0 34 78 

04543043 4.3 24 68 04543071 7.1 34 78 

04543044 44 24 68 04543072 7.2 34 78 

04543045 45 24 68 04543073 7.34 34 7a 

DJ543046 4.6 24 68 04543074 7.а a4 78 

_—DI543047 4.7 24 68 — 94543075 7.5 34 78 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием TICN(DW543), TIAIN(DY543) > ДАЛЕЕ 
©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 
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Fe Wee EE 
СВЁРЛА НРО-$0$ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ УКОРОЧЕННЫЕ 

> Применение: Предназначены для сверления нержавеющей стали, мягкой стапи, апюминия, алюминиевых сплавов и отливок, меди, медных 

сплавов ит д. 
> Преимущества: Острые режущие кромки, большой угол наклона спирали позволяют избежать налипания и делают сверло подходящим для 

высокопроизводительного сверления. 
За счёт широких стружковыводящих канавок и укороченной длины сверла отвод стружки становится более эффективным, а вибрации и отклонения 

при обработке снижаются. Свёрла изготовлены из быстрорежущей стали с высоким содержанием ванадия (Н$3-ЕХ) и покрыты ТМ, что позволяет 

осуществлять обработку при более высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. Высокое качество 

обработки поверхности и высокая производительность. 

    

    

  

  

  

12 

Для нержавеющей стали 

4-е грани 

J Е Di=D2 

MeHee 4mm == Ganee 4mm 

Ед. изм.: мм 

ПЕК ШЕЕ сверла части длина сверла Е длина 

TiN 01 Li L2 TiN Di La Le 

04543076 7.6 37 81 04543404 10.4 43 400 
DJ543077 7.7 37 81 DJ543105 10.5 43 100 
04543078 7.8 37 81 DJ543106 10.6 43 100 
0.543079 7.9 37 a1 DJ542107 10.7 47 104 
024543080 8.0 37 81 0.543108 10.8 47 104 

НРО 24543081 a1 37 a7 pJ542109 10.9 47 104 
и 04543082 8.2 37 a7 DJ543110 11.0 47 104 

04543083 8.3 37 ВУ 0.543111 44.1 47 104 
о454з084 в.а 37 a7 DJ542112 11.2 47 104 
04543085 8.5 37 87 045434143 41.3 47 104 
pw542086 a6 40 30 0.543414 411.4 47 104 
04543087 8.7 40 90 DJ543115 11.5 47 104 
0.543088 8.8 40 90 DJ543116 11.6 47 104 
pw542029 в.а AO 90 DJ542117 411.7 47 104 
2.543090 2.0 40 90 DJ5423118 41.8 47 104 
04543091 a1 40 930 DJ542119 41.9 51 108 
04543092 9.2 40 90 04543120 12.0 51 108 
04543093 a3 40 90 DJ543121 412.1 51 108 
24543094 а.а AO 90 DJ542122 12.2 51 108 
04543095 a5 40 90 DJ542123 12.3 51 108 
DwJ5423096 a6 43 93 0.45434124 12.4 51 108 
04543097 9.7 43 93 DJ543125 12.5 51 108 
0.543098 aa 43 93 DJ543126 12.6 51 108 
pw542099 9.9 дз 93 DJ542127 12.7 51 108 
0.543100 10.0 43 93 DJ543128 12.8 51 108 
04543101 10.1 43 100 DJ542129 412.9 51 108 
04543102 10.2 43 100 04543130 13.0 51 108 

__DJ543103 10.3 43 100               

D> To AononHvTenbHOMy 3aka3y AOCTyNHbI CBépna C NOKpbITHeM TICN(DW543), TIAIN(DY543) O:cr One 
Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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г“ < 1 НРО ОВ $ 

СВЁРЛА НРО-$И$ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: Предназначены для сверления нержавеющей стали, мягкой стали, алюминия, алюминиевых сплавов и отпивок, меди, медных 

сплавов ит. д. 

> Преимущества: Острые режущие кромки, большой угол наклона спирали позволяют избежать налипания и делают сверло подходящим для 
высокопроизводительного сверления. 

За счёт широких стружковыводящих канавок и укороченной длины сверла отвод стружки становится более эффективным, а вибрации и отклонения 

при обработке снижаются. Свёрла изготовлены из быстрорежущей стали с высоким содержанием ванадия (Н$$-ЕХ) и покрыты ТМ, что позволяет 

осуществлять обработку при более высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. Высокое качество 
обработки поверхности и высокая производительность. 

  

Для нержавеющей стали т 
менее 13мм более 13мм 

  

onl + 
  

  

Ни Di=D2 
  

Sone 4uM 

Ед. изм.: мм 

ee С 4acTH длина АЕ 4acTH длина 

TIN Di li 12 TIN Di и Le 
  

DJ544020 2.0 24 56 

04544021 2.1 24 56 
04544022 2.2 27 59 
04544023 2.3 27 59 

04544024 2.4 30 62 
DJ544025 2.5 30 62 
DJ544026 2.6 30 62 

DJ544027 2.7 33 65 
DJ544028 2.8 33 65 
04544029 2.9 33 65 

DJ544030 3.0 33 65 
DJ544031 3.1 36 68 

DJ544032 3.2 36 68 
DJ544033 3.3 36 68 
DJ544034 3.4 39 71 

DJ544035 3.5 39 71 
04544036 3.6 39 71 
04544037 3.7 39 71 

04544038 3.8 43 75 
04544039 3.9 43 75 

DJ544040 4.0 43 75 
04544041 4.1 43 87 
DJ544042 4.2 43 87 

DJ544043 4.3 47 91                 

DJ544044 4.4 47 91 
DJ544045 4.5 47 91 

DJ544046 4.6 47 91 
DJ544047 4.7 47 91 

DJ544048 4.8 52 96 
04544049 4.9 52 96 
DJ544050 5.0 52 96 

DJ544051 5.1 52 96 
04544052 5.2 52 96 
04544053 5.3 52 96 

04544054 5.4 57 101 
04544055 5.5 57 101 

04544056 5.6 57 101 
04544057 5.7 57 101 
04544058 5.8 57 101 

04544059 5.9 57 101 
04544060 6.0 57 101 
DJ544061 6.1 63 107 

DJ544062 6.2 63 107 
DJ544063 6.3 63 107 

DJ544064 6.4 63 107 
DJ544065 6.5 63 107 
DJ544066 6.6 63 107 

__DJ544067 6.7 63 107 

> ДАЛЕЕ > По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТСМ(О\М/544), ПАИМ(ОУ544) 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь закалён. сталь Закалённая сталь Титановые 

  

сталь Неркавеющя Чугун Апюминий Медь Бронза  Уплепластик ‘сплавы 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRec45~55 HRc55~ 
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r/4-] HPD DRILLS TO 

CBEPIIA HPD-SUS U3 БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

> Применение: — Предназначены для сверления нержавеющей стали, мягкой стали, алюминия, алюминиевых сплавов и отливок, меди, медных 
сплавов ит. д. 

> Преимущества: Острые режущие кромки, большой угол наклона спирали позволяют избежать налипания и делают сверло подходящим для 

высокопроизводительного сверления. 
За счёт широких стружковыводящих канавок и укороченной дпины сверла отвод стружки становится более эффективным, а вибрации и отклонения 

при обработке снижаются. Свёрла изготовлены из быстрорежущей стали с высоким содержанием ванадия (Н$$-ЕХ) и покрыты ТМ, что позволяет 
осуществлять обработку при более высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. Высокое качество 
обработки поверхности и высокая производительность. 

  02 

  

    

Для нержавеющей стали Hy a 

менее 13мм более 13мм 

CN ; “ - РЗ кз = ЕС = 
  

  

менее 4мм — более 4мы 

  

              

Ед. изм.: мм 

ee ИЕ сверла Е длина сверла 4acTH длина 

TIN D1 Li La TiN D1 и Le 

DJ544068 6.8 69 113 DJ544092 93.2 81 131 

04544069 5.9 69 113 04544093 9.3 81 131 

04544070 7.0 59 113 0.544094 9.4 81 131 

04544071 7.1 69 113 04544095 9.5 81 131 

0.544072 7.2 69 113 DJ544096 9.6 87 137 

DJ544073 7.3 69 113 DJ544097 9.7 87 137 

DJ544074 7.4 69 113 DJ544098 9.8 87 137 

DJ544075 7.5 69 113 DJ544099 8.9 87 137 

DJ544076 7.6 75 119 DJ544100 10.0 87 137 

04544077 7.7 75 119 DJ544101 10.1 B7 144 

DJ544078 7.8 75 119 DJ544102 10.2 87 144 

04544079 7.9 75 119 04544103 10.3 87 144 

DJ544080 8.0 75 119 DJ544104 10.4 87 144 

DJ544081 8.1 75 125 DJ544105 10.5 87 144 

04544082 8.2 75 125 0.544106 10.6 87 144 

DJ544083 8.3 75 125 DJ544107 10.7 94 151 

04544084 8.4 75 125 04544108 10.8 94 151 

04544085 8.5 75 125 0.544109 10.9 94 151 

04544086 8.6 81 131 04544110 11.0 94 151 

DJ544087 8.7 81 131 2.544111 11.1 94 151 

04544088 8.8 81 131 04544112 11.2 94 151 

04544089 8.9 81 131 04544113 11.3 94 151 

04544090 9.0 81 131 DJ544114 11.4 94 151 

__DJ544091 9.1 81 131 04544115 11.5 94 151 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПСМ(0\/544), ПАМ(О\544) > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно ааа 
Нержавеющая сталь сталь закалён. сталь Титановые 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик 
-НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRo45~55 HRess~ 9% сплавы 
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СВЁРЛА НРО-$0$ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ 

  

    

> Применение: — Предназначены для сверления нержавеющей стали, мягкой стали, алюминия, алюминиевых сплавов и отливок, меди, медных 
сплавов ит. д. 

> Преимущества: Острые режущие кромки, большой угол накпона спирали позволяют избежать налипания и делают сверло подходящим для 
высокопроизводительного сверления. 

За счёт широких стружковыводящих канавок и укороченной длины сверла отвод стружки становится более эффективным, а вибрации и отклонения 

при обработке снижаются. Свёрла изготовлены из быстрорежущей стапи с высоким содержанием ванадия (Н$$-ЕХ) и покрыты ТИМ, что позволяет 
осуществлять обработку при более высокой скорости резания и подачи, а также увеличивает срок эксплуатации инструмента. Высокое качество 
обработки поверхности и высокая производительность. 

  D2 oo 

  

    

Для нержавеющей стали HK oe 

менее 13мм более 13мм 

Goa! 1   

  

менее 4мм — более 4им 

  

Ед. изм.: мм 

a 
TiN Di и La TIN Di и La 

DJ544116 11.6 94 151 DJ544141 14.1 109 169 

DJ544117 11.7 94 151 DJ544145 14.5 109 169 
DJ544118 11.8 94 151 DJ544150 15.0 109 159 

04544119 11.9 101 158 DJ544155 15.5 112 172 

DJ544120 12.0 101 158 DJ544156 15.6 112 172 

DJ544121 12.1 101 158 DJ544160 16.0 112 172 

DJ544122 12.2 101 158 DJ544165 16.5 115 181 

DJ544123 12.3 101 158 DJ544170 17.0 115 181 

DJ544124 12.4 101 158 DJ544175 17.5 118 184 

DJ544125 12.5 101 158 04544176 17.6 118 184 

04544126 12.6 101 158 04544180 18.0 118 184 

04544127 12.7 101 158 DJ544185 18.5 122 188 

DJ544128 12.8 101 158 04544190 19.0 122 188 

04544129 12.9 101 158 04544195 19.5 125 191 

04544130 13.0 101 158 04544196 19.6 125 191 

04544135 13.5 106 166 DJ544200 20.0 125 191 

_ 94544140 14.0 106 166             
  

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТСМ(0\!544), ПА!М(ОУ544) 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О о 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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Ее 
ат 

ails 

  

УС HPD DRILLS Go РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  
  

СВЁРЛА НРО ИЗ УЛУЧШЕННОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
С СОДЕРЖАНИЕМ КОБАЛЬТА, ПОКРЫТЫЕ ТМ 

04541, 04542 сеня 
При использовании свёрл НРО СЕРИИ 04542 необходимо снизить подачу на 15-20%. 

   НТА 
МАТЕРИАЛ | УГЛЕРОДИСТАЯ | ПЕГИРОВАННАЯ ТЕТЕ ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ НИ 

CTAN el ЛЕТА СТАЛЬ НИТИ ИН СТАЛЬ 
(SKD11) 

РОСТ 20-25 ммин 20-25 ммин 13-18 мин 35 - 40 м/мин 35 - 40 м/мин 80 ~ 100 мммин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача ВРМ Подача ВРМ Подача ВРМ Подача ВРМ Подача 

2.0 4200 | 0.08 | 3600 | 0.08 | 1750 | 0.08 | 5800 | 0.11 | 5800 | 0.11 10500 | 0.16 
3.0 2900 | 0.13 | 2500 | 0.13 | 1170 | 0.13 | 4000 | 0.14 | 4000 | 0.14 10500 0.25 
4.0 2100 | 0.14 | 1900 | 0.14 880 0.14 | 3000 | 0.17 | 3000 | 0.17 | 8000 | 0.30 
5.0 1700 | 0.16 | 1500 | 0.16 700 0.16 | 2400 | 020 | 2400 | O20 | 6500 | 0.36 
6.0 1300 | 0.17 | 1300 | 0.17 580 0.17 | 2100 | 023 | 2100 | O23 | 5200 | ода 
8.0 1000 | 0.21 950 0.21 440 0.21 | 1500 | O26 | 1500 | O26 | 4200 | 047 
10.0 850 | 0.25 750 0.25 350 0.25 | 1100 | 032 | 1100 | O32 | 3400 | 056 
12.0 700 | 0.30 650 0.30 290 0.30 | 1000 | 0.38 | 1000 | 0.38 | 2700 | 0.67 
14.0 550 | 0.35 500 0.35 250 0.35 850 0.40 850 0.40 | 2400 | 0.72 
16.0 520 | 0.38 470 0.38 220 0.38 750 0.42 750 0.42 | 2100 | 0.77 
18.0 450 | 044 420 0.44 195 0.44 700 0.45 700 0.45 | 1900 | 0.80 
20.0 400 | 0.45 350 0.45 175 0.45 600 0.51 600 0.51 | 1600 | 0.87 
22.0 370 | 0.50 340 0.50 160 0.50 550 0.52 550 0.52 | 1500 | 0.95 
24.0 350 | 0.54 300 0.54 145 0.54 500 0.58 500 0.58 | 1400 | 1.00 
26.0 320 | 0.58 280 0.58 135 0.58 450 0.60 450 0.60 | 1300 | 1.05 
28.0 300 | 0.62 260 0.62 125 0.62 420 0.63 420 0.63 | 1200 | 1.10 
30.0 280 | 066 240 0.66 115 0.66 400 0.74 400 0.74 | 1100 | 1.15 
32.0 260 | 0.70 230 0.70 110 0.70 380 0.74 380 0.74 950 1.20 

ВРМ = об./мин. 
Подача = мм/об. 

  

                        
  

СВЁРЛА НРО-51$ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ, 
С ПОКРЫТИЕМ ТМ, ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ 

ЕО 
При использовании свёрл НРО СЕРИИ 04544 необходимо снизить подачу на 15-20%. 

[POE eae ООО 

a 
ars (SUS304, 200) (SUS420, 440) И 

  

eM 30 - 40 м/мин 13-18 мимин 70 - 90 м/мин 30 — 35 м/мин 80 ~ 100 млмин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача ВРМ Подача ВРМ Подача ВРМ Подача RPM Подача 

2.0 6300 0.08 2600 0.03 3100 0.07 11000 0.09 5600 0.06 

3.0 4200 0.13 1800 0.04 2100 0.08 7350 0.13 3750 0.08 

4.0 3200 0.14 1300 0.06 1600 0.10 7050 0.18 2800 0.10 

5.0 2500 | 0.16 | 1050 0.08 | 1250 | 0.15 | 5500 | 022 | 2250 | 013 
6.0 2100 | 018 | 900 | 009 | 1050 | 018 | 4600 | 026 | 1850 | O15 
3.0 1550 | 0.22 | 650 | 012 | 800 | 024 | 3500 | 034 | 1350 | 020 
10.0 1250 0.26 550 0.15 630 0.30 2800 0.40 1100 0.25 

12.0 1050 0.32 450 0.18 530 0.36 2300 0.50 950 0.30 

14.0 900 0.36 400 0.33 450 0.44 2050 0.55 800 0.33 

16.0 790 | 040 | 350 | o36 | 390 | O48 | 1750 | O62 | 700 | O35 
18.0 700 | 0.45 | 300 | 039 | 350 | 050 | 1600 | 070 | 620 | 040 
20.0 620 | 0.47 | 260 | 043 (320 | 053 | 1450 | 075 | 560 | 040                     
  

ВРМ = об.Лмин. 
Подача = мм/об. 
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К лучшему через инновации 

  
GOLD-P DRILLS 

  

- Сверла с покрытием СОГО-Р 

(изготовлены из быстрорежущей стали Н$$ и Н$$-Е)



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 

Yo ИНСТРУМЕНТ СТАНДАРТ ДЛИНАЛИП 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ МЕРЫ 

РАЗМЕР МАХ 

СР. 
  

21338 

JOBBER 

01.0 

013.0 

СЕРИЯ D1GP125 D1GP165 

DIN338 

JOBBER 

01.6 

013.0 

180 182 

roar 
БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

GOLD-P DRILLS 
Сверла с покрытием СОЁО-Р 
{изготовлены из быстрорежущей стали Н$$ и Н$$-Е) 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 189 

  

    
     

   

О aTepna octas / Ctpyktypa / Tepmoo6pa6o 

Okono 0.1 5% C Отожженна я 125 

Г2 | Около 04 5% С — Отожженна я 190 13 
En Нелегирова нная Около 0.45% C Закаленна я 250 25 

Ши сталь Около 0.75% С — Отожженная 270 28 
ти Около 07 5% С — Закаленна я 300 32 
ня 7 Отожженна я 180 10 

изко- 
ны Закаленна я 275 29 

тя panne Закаленна я 300 32 
zz Закаленна я 350 38 

| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

МИ сталь Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 23   Аустенитная 

   

    
    

  

   

      

Не отв ерждаемая 

Отверждаемая Закал енная 100 

<12%5,Не отверждаемая 75 

< 12% $ |, т@ерждаемаяЗакаленная 90 

> 12% 9, Не отверждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

Сибп7п (Латунь) 90 

Сибп, бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д, 
     

  

   
   Закаленная 

Закаленная 630 60 

Е отбеленн чугун Литье 400 42 
Закаленн . чугун Закаленная 550 55 

Закаленн ая сталь 
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DLGP195 DLGP506 
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SET1 

19pcs 

1.0mm ~ 10.0mm 

x 0.5mm step 

  

GOLD-P DRILL SETS 

SET2 

25pcs 

1.0mm ~ 13.0mm 

x 0.5mm step 

_ 

  

SET3 

24pcs 

1.0mm ~ 10.5mm 

x 0.5mm step 

+3.3 +4.2 +6.8 +10.2 

  

  

SET4 

91pcs 

1.0mm ~ 10.0mm 

x 0.1mm step 
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БЫСТРО- 
ЗАТ 

CTANb 

  

  

GOLD-P 
CBEPIIA 

© СИЕ ГОРЕ 
СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ _ 
BbICTPOPEXKYLUEM CTANM, C NOKPbITMEM GOLD-P Oo ine 

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка 
> Угол при вершине: 118°, стандартная заточка 

  

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ТМ 

> Применение: Сверление заготовок из стали, легированной и нелегированной стали, серого чугуна, графита, ковкого чугуна 

“TV Sass (5 9 я = 5} < 1 
Se li 

  

  Le 

  

  

Ед. изм.: мм 

cBepna rte) С: сверла ыы Е: 

Di Li La Di li Le 
  

              

D1GP125010 1.0 12 34 D1GP125041 4.1 43 75 
D1GP125011 1.1 14 36 D1GP125042 4.2 43 75 
D1GP125012 1.2 16 38 D1GP125043 4.3 47 80 
D1GP125013 1.3 16 38 D1GP125044 4.4 47 80 
D1GP125014 1.4 18 40 D1GP125045 4.5 47 80 
D1GP125015 1.5 18 40 D1GP125046 4.6 47 80 
D1GP125016 1.6 20 43 D1GP125047 4.7 47 80 
D1GP125017 1.7 20 43 D1GP125048 4.8 52 86 
D1GP125018 1.8 22 46 D1GP125049 4.9 52 86 
D1GP125019 1.9 22 46 B1GP125050 5.0 52 86 
D1GP125020 2.0 24 49 D1GP125051 5.1 52 86 
D1GP125021 2.1 24 49 D1GP125052 5.2 52 86 
D1GP125022 2.2 27 53 D1GP125053 5.3 52 86 
D1GP125023 2.3 27 53 D1GP125054 5.4 57 93 
D1GP125024 2.4 30 57 D1GP125055 5.5 57 93 
D1GP125025 2.5 30 57 D1GP125056 5.6 57 93 
D1GP125026 2.6 30 57 D1GP125057 5.7 57 93 
D1GP125027 2.7 33 61 D1GP125058 5.8 57 93 
D1GP125028 2.8 33 61 016Р125059 5.9 57 93 
D1GP125029 2.9 33 61 D1GP125060 6.0 57 93 
D1GP125030 3.0 33 61 D1GP125061 6.1 63 101 
D1GP125031 3.1 36 65 D1GP125062 6.2 63 101 
D1GP125032 3.2 36 65 D1GP125063 6.3 63 101 
D1GP125033 3.3 36 65 D1GP125064 6.4 63 101 
D1GP125034 3.4 39 70 D1GP125065 6.5 63 101 
D1GP125035 3.5 39 70 0162125066 6.6 63 101 
D1GP125036 3.6 39 70 016Р125067 6.7 63 101 
D1GP125037 3.7 39 70 D1GP125068 6.8 69 109 
D1GP125038 3.8 43 75 016Р125069 6.9 59 109 
D1GP125039 3.9 43 75 B1GP125070 7.0 59 109 
D1GP125040 4.0 43 75 D1GP125071 7.1 69 109 

> ДАЛЕЕ 
О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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“Gy 
Е /£—] GOLD-P DRILLS = 

СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ 

БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ПОКРЫТИЕМ СО1.О-Р ОБЫЧНОЙ 

    

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка 
> Угол при вершине: 118°, стандартная заточка 

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ТМ 

> Применение: Сверление заготовок из стали, легированной и нелегированной стали, серого чугуна, графита, ковкого чугуна 

5 
li 

La 

  

  

  

  

  

Ед. изм: мм 

[ЩЕ Be РЕ [= части POC 
Di li Le Di Li Le 
  

D1GP125072 7.2 69 109 D1GP125102 10.2 87 133 
016Р125073 7.3 69 109 D1GP125103 10.3 87 133 
D1GP125074 7.4 69 109 D1GP125104 10.4 87 133 
D1GP125075 7.5 69 109 D1GP125105 10.5 87 133 
D1GP125076 7.6 75 117 D1GP125106 10.6 87 133 
016Р125077 7.7 75 117 D1GP125107 10.7 94 142 
D1GP125078 7.8 75 117 D1GP125108 10.8 94 142 
D1GP125079 7.3 75 117 016Р125109 10.9 94 142 
D1GP125080 8.0 75 117 D1GP125110 11.0 94 142 
D1GP125081 8.1 75 117 D1GP125111 11.1 94 142 
D1GP125082 8.2 75 117 D1GP125112 11.2 94 142 
D1GP125083 8.3 75 117 D1GP125113 11.3 94 142 
D1GP125084 8.4 75 117 D1GP125114 11.4 94 142 
D1GP125085 8.5 75 117 D1GP125115 11.5 94 142 
D1GP125086 8.6 81 125 D1GP125116 11.6 94 142 
D1GP125087 8.7 81 125 D1GP125117 11.7 94 142 
D1GP125088 8.8 81 125 D1GP125118 11.8 94 142 
D1GP125089 8.9 81 125 D1GP125119 11.9 101 151 
016Р125090 9.0 81 125 D1GP125120 12.0 101 151 
D1GP125091 9.1 81 125 D1GP125121 12.1 101 151 
D1GP125092 9.2 81 125 D1GP125122 12.2 101 151 
016Р125093 9.3 81 125 D1GP125123 12.3 101 151 
D1GP125094 9.4 81 125 D1GP125124 12.4 101 151 
D1GP125095 3.5 81 125 D1GP125125 12.5 101 151 
D1GP125096 9.6 87 133 D1GP125126 12.6 101 151 
016Р125097 9.7 87 133 D1GP125127 12.7 101 151 
D1GP125098 9.8 87 133 D1GP125128 12.8 101 151 
016Р125099 3.3 87 133 D1GP125129 12.9 101 151 
D1GP125100 10.0 87 133 D1GP125130 13.0 101 151 
DB1GP125101 10.1 87 133               

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© © О о о 
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BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ 
ars 

  

GOLD-P 
СВЕРЛА



БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ Ми” / ЕЕ СТАЛЬ Goss GOLD-P DRILLS D1GP165 cerns 

СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ . 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ПОКРЫТИЕМ СО1.О-Р ли 

  

  

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка 
> Угол при вершине: 118°, стандартная заточка 

    

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ТИМ 

> Применение: Сверление заготовок из стали, легированной и нелегированной стали, серого чугуна, графита, ковкого чугуна 

= — ‚ — и SSS ) <<<. 
— | Li 

  

  

  

  

Ед, изм; мм 

ЕЕ части РО EE сверла Beat длина 
Di и Le Di Li Le 
  

                

D1GP165016| 1.6 20 43 D1GP165046| 4.6 47 80 
0162165017 | 1.7 20 43 0162165047 | 4.7 47 80 
D1GP165018| 1.8 22 46 016Р165048 | 4.8 52 86 
D1GP165019| 1.9 22 46 0162165049 | 4.9 52 86 
0162165020 | 2.0 24 49 016Р165050 | 5.0 52 86 
D1GP165021 2.1 24 49 D1GP165051 5.1 52 86 
D1GP165022 2.2 27 53 016Р165052 | 5.2 52 86 
016Р165023| 2.3 27 53 0162165053 | 5.3 52 86 
0162165024 | 2.4 30 57 0162165054 | 5.4 57 93 
D1GP165025| 2.5 30 57 D1GP165055| 5.5 57 93 
216Р165026 | 2.6 30 57 0162165056 | 5.6 57 93 

С D1IGP165027 2.7 33 61 D1GP165057 5.7 57 93 
cI) D1IGP165028| 2.8 33 61 016Р165058 | 5.8 57 93 

D1GP165029| 2.3 33 61 D1GP165059| 5.9 57 93 
D1GP165030| 3.0 33 61 0162165050 | 6.0 57 93 
D1GP165031 3.1 36 65 D1GP165061 6.1 63 101 
D1IGP1e5032| 3.2 36 65 D1GP165062| 6.2 63 101 
D1GP165033| 3.3 36 65 016Р165063 | 6.3 63 101 
0162165034 | 3.4 39 70 0162165064 | 6.4 63 101 
D1GP165035| 3.5 39 70 0162165065 | 6.5 63 101 
D1GP165036| 3.6 39 70 0162165066 | 6.6 63 101 
0162165037 | 3.7 39 70 D1GP165067 6.7 63 101 
01еР165038 | 3.8 43 75 016Р165068 | 6.8 69 109 
0162165039 | 3.3 43 75 0162165069 | 6.9 69 109 
0162165040 | 4.0 43 75 016Р165070 | 7.0 69 109 
D1GP165041 4.1 43 75 D1GP165071 7.1 69 109 
0162165042 | 4.2 43 75 0162165072 | 7.2 69 109 
01еР165043| 4.3 47 80 D1GP165073| 7.3 69 109 
0162165044 | 4.4 47 80 0162165074 | 7.4 69 109 

_D1GP165045| 4.5 47 80 _B1GP165075| 7.5 69 109 
> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О : Хорошо 

ПО ООО ООО ие С ЗВ ООО ООО 
Уперодистая Легированная Предварительно ааа 

  

сталь сталь — закалён. сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Утепластик Титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 HRcS5~ 

© © О О О 
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“Gy 
Е /£—] GOLD-P DRILLS = 

СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ 

БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ПОКРЫТИЕМ СО1.О-Р ОБЫЧНОЙ 

    

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка 
> Угол при вершине: 118°, стандартная заточка 

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ТМ 

> Применение: Сверление заготовок из стали, легированной и нелегированной стали, серого чугуна, графита, ковкого чугуна 

  

  

  

  

Ед. изм: мм 

[ЩЕ Be РЕ сверла части ИА 
Di li Le Di Li Le 
  

D1GP165076 7.6 75 117 D1GP165104 10.4 87 133 

D1GP165077 7.7 75 117 D1GP165105 10.5 87 133 

D1GP165078 7.8 75 117 D1GP165106 10.6 87 133 

D1GP165079 7.9 75 117 D1GP165107 10.7 94 142 

D1GP165080 8.0 75 117 D1GP165108 10.8 94 142 

D1GP165081 8.1 75 117 D1GP165109 10.9 94 142 

016Р165082 8.2 75 117 016Р165110 11.0 94 142 

D1GP165083 8.3 75 117 D1GP165111 11.1 94 142 

D1GP165084 8.4 75 117 D1GP165112 11.2 94 142 

D1GP165085 8.5 75 117 D1GP165113 11.3 94 142 

D1GP165086 8.6 81 125 D1GP165114 11.4 94 142 

D1GP165087 8.7 81 125 D1GP165115 11.5 94 142 

D1GP165088s 8.8 81 125 D1GP165116 11.6 94 142 

D1GP165089 3.9 81 125 D1GP165117 11.7 94 142 

D1GP165090 9.0 81 125 D1GP165118 11.8 94 142 

D1GP165091 9.1 81 125 D1GP165119 11.9 101 151 

D1GP165092 9.2 81 125 D1GP165120 12.0 101 151 

D1GP165093 9.3 81 125 D1GP165121 12.1 101 151 

D1GP165094 9.4 81 125 D1GP165122 12.2 101 151 

D1GP165095 9.5 81 125 D1GP165123 12.3 101 151 

D1GP165096 9.6 87 133 D1GP165124 12.4 101 151 

D1GP165097 9.7 87 133 D1GP165125 12.5 101 151 

D1GP165098 9.8 87 133 D1GP165126 12.6 101 151 

D1GP165099 8.9 87 133 D1GP165127 12.7 101 151 

D1GP165100 10.0 87 133 D1GP165128 12.8 101 151 

D1GP165101 10.1 87 133 D1GP165129 12.9 101 151 

D1GP165102 10.2 87 133 D1GP165130 13.0 101 151 

_D1GP165103 10.3 87 133               

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© 9 О о о 
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BbICTPO- 
aay at 
СТАЛЬ 

  

GOLD-P 
СВЕРЛА



БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 

CTANb 

  

  

GOLD-P 
СВЕРЛА 

© СЕТИ: ГЕ 
СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ _ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С ПОКРЫТИЕМ СОГЕО-Р ay hier 

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка 
> Угол при вершине: 135°, менее 1,6 мм: — стандартная заточка 

более 1,6 мм: — крестообразная подточка 

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ПМ 

> Применение: Сверление заготовок из нержавеющей стали и труднообрабатываемых 
материалов, например, из титановых и жаропрочных сплавов 

<<< To: 
и 

  
  

Le     

  

менее 1.6мм более 1.6 мм 
  

  

Ед, изм: мм 

сверла К НОЕ сверла части РЕ 
Di и La D1 li Le 
  

                

DLGP195010 1.0 12 34 DLGP1985041 4.1 43 75 
DLGP195011 1.1 14 36 DLGP195042 4.2 43 75 
DLGP195012 1.2 16 38 DLGP195043 4.3 47 80 
DLGP195013 1.3 16 38 DLGP195044 4.4 47 80 
DLGP195014 1.4 18 40 DLGP1985045 4.5 47 80 
DLGP195015 1.5 18 40 DLGP195046 4.6 47 80 
DLGP195016 1.6 20 43 DLGP135047 4.7 47 80 
DLGP195017 1.7 20 43 DLGP195048 4.8 52 86 
DLGP195018 1.8 22 46 DLGP19350493 4.9 52 86 
DLGP195019 1.9 22 46 DLGP185050 5.0 52 86 
DLGP195020 2.0 24 49 DLGP135051 5.1 52 86 
DLGP195021 2.1 24 49 DLGP185052 5.2 52 86 
DLGP195022 2.2 27 53 DLGP195053 5.3 52 86 
DLGP195023 2.3 27 53 DLGP195054 5.4 57 93 
DLGP195024 2.4 30 57 DLGP135055 5.5 57 93 
DLGP195025 2.5 30 57 DLGP185056 5.6 57 93 
DLGP195026 2.6 30 57 DLGP195057 5.7 57 93 
DLGP195027 2.7 33 61 DLGP195058 5.8 57 93 
DLGP195028 2.8 33 61 DLGP1350593 5.9 57 93 
DLGP195029 2.9 33 61 DLGP195060 6.0 57 93 
DLGP195030 3.0 33 61 DLGP1935061 6.1 63 101 
DLGP195031 3.1 36 65 DLGP195062 6.2 63 101 
DLGP195032 3.2 36 65 DLGP195063 6.3 63 101 
DLGP195033 3.3 36 65 DLGP195064 6.4 63 101 
DLGP195034 3.4 39 70 DLGP185065 6.5 63 101 
DLGP195035 3.5 39 70 DLGP195066 6.6 63 101 
DLGP195036 3.6 39 70 DLGP135067 6.7 63 101 
DLGP195037 3.7 39 70 DLGP195068 6.8 69 109 
DLGP195038 3.8 43 75 DLGP1850693 5.9 69 109 
DLGP195039 3.9 43 75 DLGP1985070 7.0 69 109 
DLGP195040 4.0 43 75 DLGP135071 7.1 69 109 

> ДАЛЕЕ 
О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 
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БЫСТРО- 

  

“i ———————————— МЭТР /4—] GOLD-P DRILLS Sores Ee 

СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ 

БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, C NOKPbITMEM GOLD-P Е 

    

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка 
> Угол при вершине: 135°, менее 1,6 мм: — стандартная заточка 

более 1,6 мм: — крестообразная подточка 

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ТМ 

> Применение: Сверление заготовок из нержавеющей стали и труднообрабатываемых 
материалов, например, из титановых и жаропрочных сплавов 

  

с 
| и 

  
  

    
и ae 

fl и 

о 
менее 1.6мм более 1.6 мм 

Ед. изм: мм 

сверла ыы длина Rei | части длина 

Di li Le Di li Le 

  

  

  

DLGP195072 7.2 69 109 0162195102 10.2 87 133 
0162195073 7.3 69 109 DLGP195103 10.3 87 133 
DLGP195074 7.4 69 109 0162195104 10.4 87 133 
DLGP1935075 7.5 69 109 DLGP195105 10.5 87 133 
DLGP195076 7.6 75 117 DLGP195106 10.6 87 133 
DLGP195077 7.7 75 117 DLGP195107 10.7 94 142 
DLGP195078 7.8 75 117 DLGP195108 10.8 94 142 
DLGP1385079 7.9 75 117 DLGP195109 10.9 94 142 
DLGP195080 8.0 75 117 DLGP195110 11.0 94 142 
DLGP195081 8.1 75 117 DLGP195111 11.1 94 142 
DLGP195082 8.2 75 117 DLGP195112 11.2 94 142 
DLGP185083 8.3 75 117 DLGP195113 11.3 94 142 
DLGP195084 8.4 75 117 DLGP195114 11.4 94 142 
DLGP1985085 8.5 75 117 DLGP195115 11.5 94 142 
DLGP1935086 8.6 81 125 DLGP135116 11.6 94 142 
DLGP1935087 8.7 81 125 DLGP195117 11.7 94 142 
DLGP195088 8.8 81 125 DLGP195118 11.8 94 142 
DLGP19850893 8.9 81 125 DLGP195119 11.9 101 151 
DLGP195030 9.0 81 125 016Р195120 12.0 101 151 
DLGP1835091 9.1 81 125 DLGP195121 12.1 101 151 
DLGP195092 9.2 81 125 DLGP195122 12.2 101 151 
DLGP185093 9.3 81 125 DLGP195123 12.3 101 151 
DLGP195094 9.4 81 125 DLGP1395124 12.4 101 151 
DLGP185095 9.5 81 125 DLGP195125 12.5 101 151 
DLGP195096 9.6 87 133 DLGP195126 12.6 101 151 
DLGP195097 9.7 87 133 DLGP195127 12.7 101 151 
DLGP1950398 9.8 87 133 016Р195128 12.8 101 151 
DLGP1350393 9.3 87 133 DLGP195129 12.3 101 151 
DLGP195100 10.0 87 133 DLGP195130 13.0 101 151 
DLGP195101 10.1 87 133               

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

_ Закалённая сталь 
Сталь GHB вакапен сталь Нориавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 НЮс30-45 HRe45~55 НВс55- 
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=) (on tor 
РЕЖУЩАЯ Ми” / ЕЕ М De S GOLD-P о DLGP506 Cot] 

СВЁРЛА С КАНАВКАМИ ТИПА ОН100 ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е . 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ГЛУБОКИХ мт 
ОТВЕРСТИЙ, С ПОКРЫТИЕМ СОГО-Р 

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка, угол наклона 38°, канавки «шнекового» Tuna DH100 

> Угоп при вершине: 130°, крестообразная заточка для эффективного отвода стружки 

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ПМ 

> Применение: Сверление глубоких отверстий в заготовках из легированной и нелегированной стали, 
серого чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых или магниевых сплавов 

  

  

    

  

  

Ед, изм: мм 

ЕЕ at POU cBepna части POE 
Di и La Di li Le 
  

                

DLGP506020| 2.0 24 49 0162505049 | 4.9 52 86 
0162506021 2.1 24 49 0162506050 5.0 52 86 
0162506022 — 2.2 27 53 0162506051 5.1 52 86 
0162506023 — 2.3 27 53 0162506052 5.2 52 86 
0162506024 — 2.4 30 57 0162506053 | 5.3 52 86 
DLGP506025| 2.5 30 57 DLGP506054| 5.4 57 93 
DLGP506026| 2.6 30 57 0162506055 5.5 57 93 
0162506027 — 2.7 33 61 0162506056 5.6 57 93 
DLGP506028| 2.8 33 61 DLGP506057| 5.7 57 93 
DLGP506029| 2.9 33 61 DLGP506058| 5.8 57 93 
DLGP506030| 3.0 33 61 DLGP506059|_—_—5.9 57 93 

С DLGP506031 3.1 36 65 0162506050 6.0 57 93 
ci) DLGPSo6032| — 3.2 36 65 0162505061 6.1 63 101 

DLGP506033| 3.3 36 65 DLGP506062| 6.2 63 101 
DLGP506034| 3.4 39 70 0162506063 6.3 63 101 
DLGP506035| 3.5 39 70 DLGP506064|__—-6..4 63 101 
DLGP506036| 3.6 39 70 DLGP506065|_—_—..5 63 101 
DLGP506037| 3.7 39 70 0162505066 6.5 63 101 
DLGP506038| 3.8 43 75 DLGP506067| 6.7 63 101 
DLGP506039| 3.9 43 75 DLGP506068| 6.8 69 109 
DLGP506040| 4.0 43 75 0:6Р505069 6.9 69 109 
DLGP506041 4.1 43 75 0.6Р506070 | 7.0 69 109 
0162506042 — 4.2 43 75 0162506071 7.1 69 109 
062506043 4.3 47 80 0:6Р506072 7.2 69 109 
DLGP506044| 4.4 47 80 DLGP506073| — 7.3 69 109 
DLGP506045| 4.5 47 80 DLGP506074| 7.4 69 109 
DLGP506046| 4.6 47 80 DLGP506075| — 7.5 69 109 
DLGP506047| 4.7 47 80 DLGP506076| 7.6 75 117 

_DLGP506048 4.8 52 86 _DLGP506077 7.7 75 117 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 
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КА < J GOLD-P DRILLS Г 
СВЁРЛА С КАНАВКАМИ ТИПА ОН100 ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е _ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ГЛУБОКИХ мт 
ОТВЕРСТИЙ, С ПОКРЫТИЕМ СОГ.0-Р 

> Геометрия канавок: правая винтовая канавка, угол наклона 38°, канавки «шнекового» типа DH100 

> Угол при вершине: 130°, крестообразная заточка для эффективного отвода стружки 

> Покрытие: Рабочая часть имеет покрытие ТИМ 

> Применение: Сверление глубоких отверстий в заготовках из легированной и нелегированной стали, 

серого чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых или магниевых сплавов 

  

SSUES a 

  

    

  

  

  

Ед. изм: мм 

cBepna be te] длина сверла be Le] длина 

Di li Le Di li La 
  

            

DLGP506078 7.8 75 117 DLGP506105 10.5 87 133 

DLGP5060793 7.9 75 117 DLGP506106 10.6 87 133 

DLGP506080 8.0 75 117 DLGP506107 10.7 94 142 

DLGP506081 8.1 75 117 DLGP506108 10.8 94 142 
DLGP506082 8.2 75 117 DLGP506109 10.9 94 142 

DLGP506083 8.3 75 117 DLGP506110 11.0 94 142 

DLGP506084 8.4 75 117 DLGP506111 11.1 94 142 

DLGP506085 8.5 75 117 DLGP506112 11.2 94 142 

DLGP506086 8.6 81 125 DLGP506113 11.3 94 142 

DLGP506087 8.7 81 125 DLGP506114 11.4 94 142 

DLGP506088 8.8 81 125 DLGP506115 11.5 94 142 

DLGP5060893 8.9 81 125 DLGP506116 11.6 94 142 

DLGP506090 9.0 81 125 DLGP506117 11.7 94 142 

DLGP506091 9.1 81 125 DLGP506118 11.8 94 142 

DLGP506092 9.2 81 125 DLGP506119 11.9 101 151 

DLGP506093 9.3 81 125 DLGP506120 12.0 101 151 

DLGP506094 9.4 81 125 DLGP506121 12.1 101 151 

DLGP506095 9.5 81 125 DLGP506122 12.2 101 151 

DLGP506096 9.6 87 133 0162506123 12.3 101 151 

DLGP506097 9.7 87 133 DLGP506124 12.4 101 151 

DLGP506098 9.8 87 133 DLGP506125 12.5 101 151 

DLGP506099 9.9 87 133 DLGP506126 12.6 101 151 

DLGP506100 10.0 87 133 DLGP506127 12.7 101 151 

DLGP506101 10.1 87 133 DLGP506128 12.8 101 151 

DLGP506102 10.2 87 133 DLGP506129 12.9 101 151 

DLGP506103 10.3 87 133 DLGP506130 13.0 101 151 

_DLGP506104' 10.4 87 133   

©: Отлично © : Xopowo 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 
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BbICTPO- 
МИХ 
ears 

  

GOLD-P 
[=



БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ Г” < 1 СОЕО-Р ОКИ $ 

НАБОРЫ СВЁРЛ С ПОКРЫТИЕМ СОГО-Р 

  

  

  

  

  

  

НАБОРЫ СВЁРЛ ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ с покрытием бо!4-Р по 01338 

  

  

  

21СР165СЕТА | №52 &5 207051 68геби JE HORE GARE абё-дпё ог па аеё1 , 1.0-10.0х0.5 мм шаг 19 ед. 

й ёбайа 1 абаст 6! а4: &в @10 201,5: М пода бЫ1 6 са -& в) 

GOLD-P D1IGP1G5SET2 Nagdea ёс AO AOS багеби а6 пбаёё п бабай бё-апёг 681 па аё&1 , 1.0-13.0х0.5 мм шаг 25 66. 

СВЕРЛА ASSAM 1 ава ЕТА 9-16 0102015: № поАва бт 6 саа - 81 6) 

D1GP165SET3 1.0-10.5 хО.5мм шаг 24 @0. 
Юзёбёа ёс а01081 базеби а6 OHS! поёёён бёзапёё 681 

п ёбапы 1 абас(1 ета 9-46 @10 &01,5:М пбава ба 

па ВИ , 

16 
+3.3 +4.2 +6.8 +10.2 

  

ОЕСРА95ЗЕТАЛ | СВёрла избыстрорежущей стали Н55-Е с цилиндрическим хвостовиком, 1.0-10.0x0.5 mm war 19 9d. 

йёбалы табаст ета Ч-ме 10 ABS: Ai Aeaida Sait é cad +4 6) 

DLGP195SET2 Свёрла из быстрорежущей стали НЗЗ-Е с цилиндрическим хвостовиком, 1.0-13.0x0.5 mm war 25 gd. 

AeSana Tt adaciiéid See 010 &015:м пбава быте саа +16) 

DLGP195SET3 1.0-10.5x 0.5 mm war 24 00. 
Свёрла из быстрорежущей стали Н55-Е с цилиндрическим хвостовиком, 

йёбалы т абаст ета Ч-ме (0106015:м помва быт в сай +81 6) 

  

  

+3.3 +4.2 +6.8 +10.2 

  

DLGPSETS82 Caépna v3 GbicTpopexytuen cranu HSS-E c цилиндрическим хвостовиком, 1.0-10.0x0.1MM war 91 99. 

HASaAGT AdaciT eid Hi é (10 EM Shi hdaida SH 7 é Cadi +47 €)       
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BbICTPO- 

  

e/4,—} GOLD-P DRILLS Ga РЕЗАНИЯ РЕЖУЩАЯ 
    
  

СВЁРЛА С ПОКРЫТИЕМ СОГО-Р 

  

  

GP195 cepus 

МАТЕРИАЛ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ | АТОМИНИЕВЫЕ | МАГНИЕВЫЕ | ТИТАНОВЫЕ 
СТАЛЬ arts rts У Par terran СПЛАВЫ ИУ 

D1GP125, D1GP165, D 

  
ТВЁРДОСТЬ — НВс23 — НВс23 = 34 НВс23 

ПРОЧНОСТЬ = 570 Н/мм2 = 830 Н/мм2 810~ 1110 Himm? = 830 Н/мм2 = 410 Н/мм2 

СКОРОСТЬ 
РЕЗАНИЯ 35 ~ 45 ммин 30 — 40 м/мин 20 - 25 ммин 20 ~ 25 ммин 85 - 95 ммин 30 — 35 м/мин 20 — 25 ммин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача КРМ Подача  ЮВРМ Подача 

1.0 (14000) 0.02 12500 0.02 |7700 | 0.02 |7000 0.02 30000| 0.02 (11500) 0.03 | 8050 | 0.02 
2.0 7000 | 0.06 6100 | 0.06 3850 | 0.06 |3500 0.06 15000| 0.06 5800 | 0.09 | 4050 | 0.06 

3.0 4650 | 0.10 |4100 0.08 |2550 | 0.08 |2350 0.08 |9900 | 0.10 3850 | 0.13 | 2700 | 0.08 
4.0 3500 | 0.11 |3050 0.11 |1950 | 0.10 |1750 0.10 |7450 | 0.11 |2900 | 0.15 |2000 | 0.09 

5.0 2800 | 0.12 |2450 0.11 |1550 | 010 |1400 0.10 |5950 | 0.12 |2300 | 0.17 | 1600 | 0.10 
5.0 2350 | 0.14 |2050 0.13 |1300 | 0.12 |1150 0.12 |4950 | 0.14 |1950 0.19 |1350 | 0.12 
7.0 2000 | 0.16 |1750 | 0.15 |1100 | 0.14 | 1000 | 0.14 | 4250 | 0.16 1650 | 0.22 1150 | 0.14 

8.0 1750 | 0.18 |1550 | 0.18 | 960 | 0.15 | 875 | 0.15 | 3700 | 0.18 | 1450 | 0.24 | 1000 | 0.15 
9.0 1550 | 0.20 1350 0.22 | 855 | 0.18 |780 0.18 |3300 | 0.20 1280 | 0.27 | 895 | 0.17 

10.0 |1400 0.21 |1250 | 022 | 770 | 0.18 | 700 | 0.18 |3000 0.23 1150 0.29 | 805 | 0.18 
11.0 |1250 | 0.22 1100 |0.22 | 700 | 0.18 | 650 | 0.18 | 2700 | 0.23 1050 | 0.30 | 730 | 0.18 
12.0 |1150 0.23 1000 0.22 | 650 | 0.20 | 585 0.20 |2480 0.23 |960 0.31 | 670 | 0.20 

13.0 [1050 | 0.23 | 950 | 022 | 595 | 0.20 | 540 | 0.20 | 2300 | 0.23 | 890 | 0.31 | 620 | 0.20 

АРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

  

                            
  

  

СВЁРЛА С ПОКРЫТИЕМ СОГО-Р . 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИИ 

GOLD-P 

DLGP506 СЕРИЯ СВЕРЛА 

НИ На Е ИИ eee СЕРЫЙ 
ЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ ЧУГУН 3AKANEHHAS CTANb 

  

  

ТВЁРДОСТЬ HRc15 ~ 30 HRe20 ~ 40 

ПРОЧНОСТЬ 700 ~ 1000 Н/мм2 800 = 1200 Н/мм2 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 23 ~ 28 ммин 15 ~ 20 ммин 40 ~ 50 м/мин 25 - 30 ммин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача ВРМ Подача RPM Подача 

1.0 8750 0.02 6300 0.02 16000 0.02 9800 0.02 

2.0 4400 0.06 3150 0.06 7900 0.07 4900 0.07 

3.0 2900 0.08 2100 0.08 5250 0.11 3250 0.11 

4.0 2200 0.09 1600 0.09 3950 0.14 2450 0.14 

5.0 1750 0.10 1250 0.10 3150 0.14 1950 0.14 

6.0 1450 0.12 1050 0.12 2650 0.18 1650 0.18 

7.0 1250 0.14 900 0.14 2250 0.20 1400 0.20 

8.0 1100 0.15 790 0.15 1950 0.22 1250 0.22 

9.0 975 0.17 700 0.17 1750 0.24 1100 0.24. 

10.0 875 0.18 630 0.18 1600 0.28 980 0.28 

11.0 800 0.20 575 0.20 1450 0.28 890 0.28 

12.0 730 0.20 525 0.20 1300 0.28 815 0.28 

13.0 675 0.20 485 0.20 1200 0.28 755 0.28                 
  

RPM = об./мин. 

Подача = мм/об. 
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YS 

К лучшему через инновации 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТ 
SUPER-GP 
ee 

     

АИ Cl



  

     

    
    
    
      

   

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ 

© ИНСТРУМЕНТ А 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ PASMEP 

PA3MEP MAX 

СР, 

ПОКРЫТИЕ 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 
SUPER-GP DRILLS 
Для любых областей применения вне зависимости от условий 

DIN338 

JOBBER 

D2.0 

013.0 

192         

  

   

  

     
     

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уповия об-ки : с. 194 
  

      
     
      
    
    
    
    
    

   

    

    

Около 0.1 5% С Отожженна я 

       
        
      

      
    
    

     

        
    

   

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 

Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

сталь Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 

Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 

Отожженна я 180 10 
Низко- 

легированная Закаленна я 275 29 

сталь Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

сталь Закаленна я 325 35    
Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 

Аустенитная 

Не отверждаемая 

Отверждаем ая Закал енная 100 

< 12% 5 |1, Не отверждаемая 75 

< 12% 5$ ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% Si, He отверждае мая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

CuSnZn (Латунь) 90 

Сибп, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. 

   
    
   о

о
о
 

о 
0
0
о
0
о
о
О
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о 
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О
О
 

О
о
0
0
 

  

   
    
    
    

Закал енная 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 
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И Yo SUPER-GP 

  

  

мы DRILLS Е 

СВЕРЛА ЗИРЕК-СР . . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (РИМ 338) ЗЕЯ 

> Покрытие: парсоксидирование (воронение) 

> Применение: отличная производительность при обработке стали, чугуна, пегированной стали и ковкого чугуна. 
> Специальная быстрорежущая сталь увеличивает прочность, износостойкость и значительно увепичивает срок службы инструмента. 
> Подходят для любых областей применения вне зависимости от условий обработки 

и че лс о 
| Ор li + 

Le 

  

  

  

  

  

и - 

Ед. изм.: мм 

ee ee аи cBepna PECL) длина Е] части ЦА 

D1 ы La Di Li La 
  

  

                

*DSH105020 2.0 24 49 *DSH105048 48 52 86 

*DSH105021 2.1 24 49 *DSH105049 49 52 86 

*DSH105022 2.2 27 53 *DSH105050 5.0 52 86 

*DSH105023 2.3 27 53 *DSH105051 5.1 52 86 

*DSH105024 2.4 30 57 *DSH105052 5.2 52 86 

*DSH105025 25 30 57 *DSH105053 5.3 52 86 

*DSH105026 2.6 30 57 *DSH105054 5.4 57 93 

*DSH105027 2.7 33 61 *DSH105055 5.5 57 93 

*DSH105028 2.8 33 61 *DSH105056 5.6 57 93 

*DSH105029 2.9 33 61 *DSH105057 5.7 57 93 

*DSH105030 3.0 33 61 *DSH105058 5.8 57 93 

*DSH105031 3.1 36 65 *DSH105059 5.9 57 93 

*DSH105032 3.2 36 65 *DSH105060 6.0 57 93 

*DSH105033 3.3 36 65 *DSH105061 6.1 63 101 

SUPER-GP *DSH105034 3.4 39 70 *DSH105062 6.2 63 101 

CS) *DSH105035 3.5 39 70 *DSH105063 63 63 101 

*DSH105036 3.6 39 70 *DSH105064 6.4 63 101 

*DSH105037 3.7 39 70 *DSH105065 6.5 63 101 

*DSH105038 3.8 43 75 *psH105066 66 63 101 

*DSH105039 3.9 43 75 *DSH105067 6.7 63 101 

*DSH105040 4.0 43 75 *0$Н105068 6.8 69 109 

*DSH105041 4.1 43 75 *DSH105069 6.9 69 109 

*DSH105042 4.2 43 75 *DSH105070 7.0 69 109 

*DSH105043 43 47 80 *DSH105071 7.1 59 109 

*DSH105044 4.4 47 80 *DSH105072 7.2 69 109 

*DSH105045 45 47 80 *DSH1050723 7.3 69 109 

*DSH105046 46 47 80 *DSH105074 74 69 109 

_*DSH105047 4.7 47 80 _ *0$Н105075 7.5 69 109 

* 10 шт в упаковке > ДАЛЕЕ 

=*5 штв упаковке 

©: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

rs Закалённая сталь 
Сталь Tal ie еакален сталь Норнавоющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© © О О О О 
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Yo SUPER-GP 
DRILLS 0$Н105 серия 

СВЕРЛА ЗИРЕК-СбР . . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (01М 338) ОБЫЧНОЙ 

ДЛИНЫ 

  

  

  

> Покрытие: парооксидирование (воронение) 

> Применение: отличная производительность при обработке стали, чугуна, пегированной стали и ковкого чугуна. 
> Специальная быстрорежущая сталь увеличивает прочность, износостойкость и значительно увеличивает срок службы инструмента. 
> Подходят для любых областей применения вне зависимости от условий обработки 

  с ь 
СЭ Г li + 

Le 

  

  

  

  

  

Ед. изм: мм 

Ovametp Anuua pa6. Общая ЕТ: Anwua pa6. Общая 
EE ae) части РЕ ТА НЕ] части длина 

Di li La D1 Li Le 
  

*DSH105076 76 75 117 **DSH105104 10.4 87 133 

*DSH105077 77 75 117 **05Н105105 10.5 87 133 

*DSH105078 7.8 75 117 **0$Н105106 10.6 87 133 

*DSH105079 7.9 75 117 **DSH105107 10.7 94 142 

*DSH105080 8.0 75 117 **DSH105108 10.8 94 142 

*DSH105081 8.1 75 117 **DSH105109 10.9 94 142 
*DSH105082 8.2 75 117 **DSH105110 11.0 94 142 

*DSH105083 8.3 75 117 **DSH105111 11.1 94 142 

**DSH105084 8.4 75 117 **DSH105112 11.2 94 142 

**DSH105085 8.5 75 117 **DSH105113 11.3 94 142 

**DSH105086 8.6 81 125 **DSH105114 11.4 94 142 
**DSH105087 8.7 81 125 **DSH105115 11.5 94 142 

**DpSH105088 8.8 81 125 **DSH105116 11.6 94 142 

**DSH105089 8.9 81 125 **DSH105117 11.7 94 142 

**DSH105080 9.0 81 125 **DSH105118 11.8 94 142 

**DSH105091 9.1 81 125 **DSH105119 11.9 101 151 

**DSH105092 9.2 81 125 **DSH105120 12.0 101 151 

**DSH105093 9.3 81 125 **0$Н105121 12.1 101 151 

**DSH105094 9.4 81 125 **DSH105122 12.2 101 151 

**DSH105095 9.5 81 125 **DSH105123 12.3 101 151 

**DSH105096 9.6 87 133 **DSH105124 12.4 101 151 

**DSH105097 97 87 133 **DSH105125 12.5 101 151 

**DSH105098 9.8 87 133 **DSH105126 12.6 101 151 

**DSH105099 9.9 87 133 **DSH105127 12.7 101 151 

**DSH105100 10.0 87 133 **DSH105128 12.8 101 151 

**DSH105101 10.1 87 133 **DSH105129 12.9 101 151 

**DSH105102 10.2 87 133 **DSH105130 13.0 101 151 

_**DSH105103 10.3 87 133               

* 10 штв упаковке 

** 5 шт в упаковке 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

_ Закалённая сталь 
Сталь GHB вакапен сталь Норкавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 

© © О О О О 
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БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 
earls 

  

SUPER-GP 
СВЕРЛА 

 



PENA Yoo а-я РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  DRILLS 

  

  

СВЕРЛА ЗУРЕВ-СР ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

  

EA a 

МАТЕРИАЛ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГПЕРОДИСТАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ 
[т CTANb СТАЛЬ (art aT СТАЛЬ СТАЛЬ 

ТВЁРПОСТЬ = НВс23 НВс23 — 28 НВс23 - 34 HRc34 ~ 38 НВс23 
ПРОЧНОСТЬ = 570 Н/мм? ~ 830 Himm? 830~950H/mm? 830-1110 Н/мм’ 1110-1260 Ним? — — 270 Him? 830 Н/мм? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ —_27 - 32 м/мин 20 ~ 25 ммин 13 — 18 м/мин 17 ~ 22 ммин 8 ~ 13 м/мин 20 ~ 25 ммин 27 - 32 ммин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM — Подача RPM Подача RPM Подача — ВРМ Подача 

2.5 3380 10.025 |2550 10.025 |1900 10.015 |2380 /0.020 | 1400 |0.015 | 3180 | 0.042 | 2550 | 0.025 

3.0 2700 10.050 |2000 10.050 |1500 (0.025 | 1880 |0.050 | 1100 | 0.020 | 2500 | 0.050 | 2000 | 0.050 

5.0 1700 10.063 |1280 10.063 960 0.038 | 1190 |0.063 700 | 0.025 | 1590 | 0,063 | 1280 | 0.063 

6.0 1350 10.085 | 1000 /|0.085 750 | 0.051 950 |0.085 550 |0.029 | 1250 | 0.085 | 1000 | 0.085 

8.0 1050 10.130 780 10.130 590 0.076 730 |0.130 430 | 0.038 970 | 0.130 780 | 0.130 

10.0 850 —_ 0.140 640 |0.140 480 |0.076 600 | 0.150 350 | 0.047 780 | 0.160 600 | 0.140 

11.0 750 |0.150 560 |0.150 425 |0.076 520 |0.180 310 |0.050 700 | 0.180 560 | 0.150 

13.0 640 10.160 470_ 10.160 360 10.083 440 10,186 260 10.050 600 10,186 470 | 0.160 

  

                            
  

  к | | 

АЛЮМИНИЙ CN sla LUAHKOBbIE TMTAHOBBIE 
СПЛАВЫ PTS) ИЕ CIIABbI 

ТВЁРПОСТЬ = НВс21 НВс21 
ПРОЧНОСТЬ — ~~ 800 Him? 800 Himm? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ — 15-20 м/мин 40 - 50 ммин 55 - 65 м/мин 40 ~ 50 ммин 20-25 ммин 27 - 32 ммин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача RPM Подача  ЮРМ Подача  ВРМ Подача КРМ Подача 

2.5 2250 |0.025 |6400 [0.038 | 8600 0.038 6400 |0.038 |3380 |0.025 1400 |0.020 

3.0 2000 10.050 |5000 10.063 | 6800 0.063 5000 0.063 |2700 |0.050 |1100 |0.025 

5.0 1280 0.063 |3200 10.076 |4300 0.076 | 3200 |0.076 | 1700 | 0.063 700 |0.038 

6.0 1000 (0.085 | 2500 [0.111 | 3400 (0.111 | 2500 (0.111 | 1350 | 0.085 550 | 0.051 

8.0 780 | 0.130 | 2000 (0.180 | 2600 (0.180 | 2000 /|0.180 | 1050 | 0.130 430 | 0.076 

10.0 640 [0.140 |1600 |0.190 |2100 0.190 | 1600 |0.190 850 |0.140 350 10.076 

11.0 560 0.150 |1400 10.200 | 1900 |0.200 | 1400 |0.200 750 |0.150 300 | 0.076 

13.0 460 (0.160 | 1200 [0.213 |1600 [0.213 | 1200 |0.213 650 | 0.160 250 |0.083 

  

                        SUPER-GP   

СВЕРЛА АРМ = об./мин. 

Подача = ммб. 
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К лучшему через инновации 

и e
e
s
 

| 

| 

    р 

| |СТРОВЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

Ут 
SHANK DRILLS 
- Свёрла общего назначения, изготовлены из быстрорежущей стали, 

      
      
    

в том числе (Н$$-Е и Н$$-Со8%)  



   

      
      
    
    

    

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ 

Yo ИНСТРУМЕНТ warn 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ меры 

РАЗМЕР МАХ 

CIP, 

ПОКРЫТИЕ 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

STRAIGHT SHANK 
DRILLS 

Свёрла общего назначения, 
изготовлены из быстрорежущей стали, 

в том числе HSS-E u HSS-Co8% 

    
DIN189 7 

STUB 

01.0 

031.0 

200 

DIN189 7 

STUB 

01.0 

013.0 

203 

01338 

JOBBER 

01.0 

020.0 

205 

   
   
   
                

            
     

   

        

    

  

      

  

О: Отлично О:Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 239   

     

  

        
      

  

    

        

        

     

Около 0.1 5% С Отожженна я 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 

Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

сталь Около 0,7 5% С Отожженна я 270 28 

Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 

Отожженна я 180 10 
Низко- 

легированная Закаленна я 275 29 

сталь Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

сталь Закаленна я 325 35       
Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 

Аустенитная 
     
    

      

  

Не отверждаемая 

Отверждаем ая Закал енная 100 

< 12% 5 1, Не отверждаемая 75 

< 12% $ ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% Si, He отверждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

Сибпёп (Латунь) 90 

CuSn, бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. 
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   Закал енная 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 
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DIN33 8 DIN33 8 DIN33 8 DIN340 DIN1869/ 1 DIN33 8 DIN33 8 DIN338 

JOBBER JOBBER JOBBER LONG EXTRA LONG JOBBER JOBBER JOBBER 

D1.0 00.3 02.0 02.0 02.0 01.5 01.5 01.5 

020.0 020.0 020.0 012.0 013.0 013.0 013.0 013.0 

208 211 215 218 220 221 222 224 
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РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ 

Yo ИНСТРУМЕНТ СТАНДАРТ 
ДЛИНАЛИП 

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ РАЗМЕРА 
РАЗМЕР МАХ 

СТР. 

ПОКРЫТИЕ 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

STRAIGHT SHANK 
DRILLS 

Свёрла общего назначения, изготовлены 
из быстрорежущей стали Н$$, в том 

числе с содержанием кобальта (Н$$-Е u HSS-Co8%)} 

DIN189 7 

STUB 

D2.0 

D20.0 

226 

DIN33 8 

JOBBER 

D2.0 

D16.0 

228 

DIN340 

LONG 

D2.0 

D12.0 

230 

   
   
   
             

     

   

  

   

    

          

0: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уповия об-ки : с. 239   

    

     
    
     

  

    
            
     
      
        

          

   

  

Около 0,1 5% С Отожженна я © © © 

Около 0.45% С Отожженна я 190 13 © © © 

Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 © © © 

сталь Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 о о о 

Около 0.7 5% С — Закаленна я 300 32 

Низко- Отожженна я 180 10 © © © 

легированная Закаленна я 275 29 О О О 

сталь Закаленна я 300 32 О О О 
Закаленна я 350 38 

Высоколегиров. Отожженна я 200 15 о о о 

сталь Закаленна я 325 35     
Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 

Аустенитная 

  

    
    

      

  

Не отверждаемая 

Отверждаемая Закал енная 100 

$ 12%5 1, Не отверждаемая 75 

< 12%5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% Si, He отверждаемая 130 

Твердый сплав, PB >1%CuZn, 110 

Сибтёп (Латунь} 90 

ибп, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюропласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево ит.д. 

  

    
    
    
    
    
    
    
    

      

  

Закал енная 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 
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DIN338 DIN340 DIN1869/ 1 DIN1869/ 2 DIN1869/ 3 DIN341 

JOBBER LONG EXTRA LONG LONG EXTRA LONG 

D2.0 D2.0 D2.0 D3.0 D4.0 D13.0 D2.0 

D13.0 D13.0 D10.2 D30.0 D13.0 

232 234 235 236 237 
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И Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

ФИ 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
(Н$$Со8) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления тонких материалов ручным 
инструментом. 
Специальные сверла для использования 
на автоматических и револьверных токарных станках. 

ФФ г 
менее 1.6 мм более 1.6 мм 

Ом MN ar. 
Ее |=. 

Ед. изм: мм 

сверла Е длина И части POC) 
Di Li Le Di li Le 

    

  

  

  

                

02107010 1.0 6 26 02107034 3.4 20 52 

02107011 1.1 7 28 02107035 3.5 20 52 

02107012 1.2 8 30 D2107036 3.6 20 52 

02107912 1.25 8 30 02107037 3.7 20 52 

02107013 1.3 8 30 02107937 3.75 20 52 

02107014 1.4 9 32 02107038 3.8 22 55 

02107015 1.5 9 32 02107039 3.9 22 55 

02107016 1.6 10 34 02107040 4.0 22 55 

02107017 1.7 10 34 02107041 4.1 22 55 

02107917 1.75 11 36 02107042 4.2 22 55 

02107018 1.8 11 36 02107942 4.25 22 55 

02107019 1.9 11 36 02107043 4.3 24 58 

02107020 2.0 12 38 02107044 4.4 24 58 

02107021 2.1 12 38 02107045 4.5 24 58 

02107022 2.2 13 40 02107046 4.6 24 58 

02107922 2.25 13 40 02107946 4.65 24 58 

СЕРЛАС 02107023 2.3 13 40 02107047 4.7 24 58 

ИЯ 02107024 2.4 14 43 02107947 4.75 24 58 

еее 02107025 2.5 14 43 02107048 4.8 26 62 

D2107026 2.6 14 43 02107049 4.9 26 62 

02107027 2.7 16 46 02107050 5.0 26 62 

02107927 2.75 16 46 02107051 5.4 26 62 

02107028 2.8 16 46 02107052 5.2 26 62 

02107029 2.9 16 46 02107952 5.25 26 62 

02107030 3.0 16 46 02107053 5.3 26 62 

02107031 3.1 18 49 02107054 5.4 28 66 

02107032 3.2 18 49 02107055 5.5 28 66 

02107932 3.25 18 49 02107955 5.55 28 66 

02107033 3.3 18 49 02107056 5.6 28 66 

> По дополнительному заказу доступны свёрла из быстрорежущей стали Н$3-Е(0Е107) > ДАЛЕЕ 

> No дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТМ(04107), ТСМ№(07107) иПАМ(00107) 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь Cra ae Senet ence Норкавоющая Чуун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~ 
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BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ Y@ STRAIGHT 

ФИ 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
(Н5$Со8) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 

  

  

  

  

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления тонких материалов ручным 
инструментом. 
Специальные сверла для использования 
на автоматических и револьверных токарных станках. 

$$ ===" 
pp 

MeHee 1.6MM_ 6onee 1.6MM 

Ед, изм: мм 

сверла be te] длина Rei | be Le] длина 

Di li Le Di ui Le 

    

  

  

  

  

  

              

D2107057 5.7 28 66 02107080 8.0 37 79 

02107957 5.75 28 66 02107081 8-1 37 79 

02107058 5.8 28 66 02107082 8.2 37 79 

02107059 5.9 28 66 02107982 8.25 37 79 

02107060 5.0 28 66 02107083 8.3 37 79 

02107061 5.1 31 70 02107084 8.4 37 79 

02107052 5.2 31 70 02107085 8.5 37 79 

02107962 6.25 31 70 02107086 8.6 40 84 

02107063 5.3 31 70 02107087 8.7 40 84 

02107064 5.4 31 70 02107987 8.75 40 84 

02107065 5.5 31 70 02107088 8.8 40 84 

02107066 6.6 31 70 02107089 8.9 40 84 

02107067 6.7 31 70 02107090 9.0 40 84 

D2107967 6.75 34 74 02107091 9.1 40 84 

D2107068 6.8 34 74 02107092 9.2 40 84 

02107059 5.9 34 74 02107992 9.25 40 84 

02107070 7.0 34 74 02107093 9.3 40 84  ЕРЛАС 

02107071 7.1 34 74 02107993 9.35 40 84 И 

02107072 7.2 34 74 02107094 9.4 40 84 oe oll 

02107972 7.25 34 74 02107095 9.5 40 84 

02107073 7.3 34 74 02107096 9.6 43 89 

02107074 7.4 34 74 02107097 9.7 43 89 

02107974 7.45 34 74 02107997 9.75 43 89 

02107075 7.5 34 74 02107098 9.8 43 89 

02107076 7.6 37 79 02107099 9.9 43 89 

D2107077 7.7 37 79 02107100 10.0 43 89 

02107977 7.75 37 79 02107102 10.2 43 89 

02107078 7.8 37 79 02107802 10.25 43 89 

02107079 7.3 37 79 02107105 10.5 43 89 

> По дополнительному заказу доступны свёрла из быстрорежущей cranu HSS-E(DL107) > ДАЛЕЕ 

> По дополнительному заказу доступны свёрпа с покрытием ТМ(04107), СМ (07107) ипАМ(О0107) 

О: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О О О 
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Е Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
(Н$$Со8) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления тонких материалов ручным 
инструментом. 
Специальные сверла для использования 
на автоматических и револьверных токарных станках. 

ЕЩЕ со ор 

BB — 
менее 1.6мм более 1.6мм 

Ом р BP. 
ие |[>. 

Ед. изм.: мм 

сверла части длина (НЕ части длина 
Di и La Di li Le 

    

  

  

  

            

D2107807 10.75 47 95 D2107872 17.25 62 123 
02107110 11.0 47 95 02107175 17.5 62 123 
02107812 11.25 47 95 02107877 17.75 62 123 

02107115 11.5 47 95 02107180 18.0 62 123 
02107817 11.75 47 95 02107382 18.25 64 127 

02107118 11.8 47 95 02107185 18.5 64 127 
02107120 12.0 51 102 02107887 18.75 64 127 
02107822 12.25 51 102 02107190 19.0 64 127 

02107125 12.5 51 102 02107892 19.25 65 131 
02107827 12.75 51 102 02107195 19.5 65 131 

02107130 13.0 51 102 D2107897 19.75 65 131 
02107832 13.25 54 107 02107200 20.0 65 131 

02107135 13.5 54 107 02107205 20.5 68 136 
02107837 13.75 54 107 02107210 21.0 68 136 
021071338 13.8 54 107 02107215 21.5 70 141 

D2107140 14.0 54 107 02107220 22.0 70 141 
О 02107842 14.25 56 111 02107225 22.5 72 146 

ИЯ 02107145 14.5 56 111 02107230 23.0 72 146 

хвостовиком 02107847 14.75 56 111 02107235 23.5 7в 146 
02107150 15.0 56 111 02107240 24.0 75 151 

02107852 15.25 58 115 02107245 24.5 75 151 
02107155 15.5 58 115 02107250 25.0 75 151 

02107857 15.75 58 115 02107260 26.0 78 156 
02107160 16.0 58 115 02107270 27.0 81 162 
02107862 16.25 60 119 02107280 28.0 81 162 

02107165 16.5 60 119 02107290 29.0 84 168 

02107867 16.75 60 119 02107300 30.0 84 168 
02107170 17.0 60 119 02107310 31.0 87 174 
  

> По дополнительному заказу доступны свёрла из быстрорежущей стали Н$$-Е(0Е107) 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием 11\(04107), ПСМ(07107) иПАМ(00107) 

©: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно ааа 
сталь сталь закалён. сталь Нержавеющая т Чугун "Апюминий Медь Бронза — Углепластик Титановью 
-НВ225 НВ225-325 НВс30-45 НВо45-55 НВеБ5- сплавы 

о о О О О О 
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BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ Pe STRAIGHT 

DS Bera 04107 сея М" 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 

  

  

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение} 
Без покрытия до 2 мм 

> Применение: — Подходят дпя сверления тонких материалов ручным 

инструментом. 
Специальные свёрла для использования 

на автоматических и револьверных токарных станках. 

о ыы 
L2   

  

  

DIN В? [. 
ие |=. 

Ед. изм.: мм 

cBepna ВЕ длина cBepna Bei длина 
Di li Le D1 Li Le 
  

  

              

01107010 1.0 6 26 D1107036 3.6 20 52 
01107011 1.1 7 28 D1107037 3.7 20 52 
01107012 1.2 8 30 D1107937 3.75 20 52 
01107912 1.25 8 30 01107038 3.8 22 55 

3,979 мм 01107013 1.3 8 30 01107039 3.9 ep 55 
D1107014 1.4 9 32 01107040 4.0 22 55 
01107015 1.5 9 32 01107041 4.1 22 55 
041107016 1.6 9 34 041107042 4.2 22 55 
01107017 1.7 10 34 041107942 4.25 ЕВ 55 
01107917 4.75 11 36 01107043 4.3 24 58 
01107018 1.8 11 36 01107044 4.4 24 58 
041107019 1.9 11 36 D1107045 4.5 24 58 
04107020 2.0 12 38 D1107046 4.6 24 58 
D1107021 2.1 12 38 D1107047 4.7 24 58 
01107022 2.2 13 40 01107947 4.75 24 58 
01107922 2.25 13 40 041107048 4.8 26 62 
01107023 2.3 13 40 041107049 4.9 26 62 
01107024 2.4 14 43 01107050 5.0 26 62 9 
01107025 2.5 14 43 01107051 5.1 26 62 И 
041107026 2.6 14 43 04107052 5.2 26 62 
01107027 2.7 16 46 D1107952 5.25 26 62 
D1107927 2.75 16 46 D1107053 5.3 26 62 
041107028 2.8 16 46 D1107054 5.4 28 66 
041107029 2.9 16 46 D1107055 5.5 28 66 
04107030 3.0 16 46 D1107056 5.6 28 66 
D1107031 3.1 18 49 D1107057 5.7 28 66 
D1107032 3.2 18 49 D1107957 5.75 28 66 
01107932 3.25 18 49 041107058 5.8 28 66 
D1107033 3.3 18 48 041107059 5.9 28 66 
01107034 3.4 20 52 D1107060 6.0 28 66 
D1107035 3.5 20 52 D1107061 6.1 31 70 

> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

4 Закалённая сталь 
Сталь GHD вакален сталь Нериавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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АИ Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS Phat ae 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 
Без покрытия до 2 мм 

> Применение: — Подходят для сверления тонких материалов ручным 

инструментом. 
Специальные свёрла для использования 

на автоматических и револьверных токарных станках. 

иене 0 < >р 
Le   

  

  

  

DIN д и 
ие |=. 

Ед. изм.: мм 

сверла части длина cBepna ВЕ длина 
Di и La Di li Le 
  

            

D1107062 6.2 31 70 D1107087 8.7 40 84 
01107962 6.25 31 70 01107987 8.75 40 84 
01107063 6.3 31 70 01107088 8.8 40 84 
01107064 6.4 31 70 01107089 8.9 40 84 
01107065 6.5 31 70 01107090 9.0 40 84 
01107066 6.6 31 70 01107091 9.1 40 84 
01107067 6.7 31 70 01107092 9.2 40 84 
01107967 6.75 34 74 01107392 9.25 40 84 
01107068 6.8 34 74 01107093 9.3 40 84 
01107059 6.9 34 74 01107094 9.4 40 84 
D1107070 7.0 34 74 01107095 9.5 40 84 
01107071 7.1 34 74 01107096 9.6 43 a9 
D1107072 7.2 34 74 D1107097 9.7 43 89 
D1107972 7.25 34 74 D1107997 9.75 43 89 
01107073 7.3 34 74 01107098 9.8 43 89 
01107074 7.4 34 74 01107099 9.9 43 a9 
D1107075 7.5 34 74 01107100 10.0 43 89 

Gai, — 04407076 7.6 37 79 D1107802 10.25 43 89 
И 01107077 7.7 37 79 01107105 10.5 43 89 

01107977 7.75 37 79 01107807 10.75 47 95 
D1107078 7.8 37 79 01107110 11.0 47 95 
01107079 7.9 37 79 01107812 11.25 47 95 
01107080 8.0 37 79 01107115 11.5 47 95 
01107081 8.1 37 79 01107817 11.75 47 95 
01107082 8.2 37 79 01107120 12.0 51 102 
01107982 8.25 37 79 01107822 12.25 51 102 
01107083 8.3 37 79 01107125 12.5 51 102 
01107084 8.4 37 79 D1107827 12.75 51 102 
D1107085 8.5 37 79 01107130 13.0 51 102 
01107086 8.6 40 84   

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно ааа 

  

Сталь сталь — закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 НРс30-45 HRc45~55 НКВс55- 
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IS 
  

STRAIGHT 

  

SHANK DRILLS rat 
  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
(Н5$$Со8) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ОИ 

> Покрытие: 

> Применение: 

Тонкая оксидная пленка 
Подходят для сверления заготовок 
из нержавеющей стали и труднообрабатываемых 

материалов, таких как титан и жаропрочные сплавы 

мы = 

    Dp $ 
менее 1.6бмм более 1.6мм 
  

Be aol 
  

Ед. изм.: мм 

Ea EE cBepna части длина cBepna части длина 
Di li Le Вл Li Le 
  

              

02105010 1.0 12 34 02105031 3.1 36 65 

02105011 1.1 14 36 02105032 3.2 36 65 

02105012 1.2 16 38 02105932 3.25 36 65 

02105912 1.25 16 38 D2105033 3.3 36 65 

02105013 1.3 16 38 02105034 3.4 39 70 

02105014 1.4 18 40 02105035 3.5 39 70 

02105015 1.5 18 40 02105036 3.6 39 70 

02105016 1.6 20 43 02105037 3.7 39 70 

02105017 1.7 20 43 02105937 3.75 39 70 

02105917 1.75 22 46 02105038 3.8 43 75 

02105018 1.8 22 46 02105039 3.9 43 75 

02105019 1.9 22 46 02105040 4.0 43 75 

02105020 2.0 24 49 02105041 4.1 43 73 

02105021 2.1 24 49 02105042 4.2 43 75 

02105022 2.2 27 53 021059342 4.25 43 75 

02105922 2.25 27 53 02105043 4.3 47 80 

02105023 2.3 27 53 02105044 4.4 47 80 

02105024 2.4 30 57 02105045 4.5 47 80 

02105025 2.5 30 57 02105046 4.6 47 80 

02105026 2.6 30 57 D2105047 4.7 47 80 

02105027 2.7 33 61 D2105947 4.75 47 80 

02105927 2.75 33 61 02105048 4.8 52 86 

02105028 2.8 33 61 02105049 4.9 582 86 

02105029 2.9 33 61 D2105050 5.0 52 86 

02105030 3.0 33 61 02105051 5.1 52 86 

> По дополнительному заказу доступны свёрпа с покрытием ПМ(04105), TICN(D7105) v TIAIN(DQ105) > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь 

Закалённая сталь Нержавеющая 5 Титановые Г Чугун Апюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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panties Yo STRAIGHT 
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SHANK DRILLS АНН 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
(Н$$Со8) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ Oo ihe 

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления заготовок 
из нержавеющей стали и труднообрабатываемых 

материалов, таких как титан и жаропрочные сплавы 

  —=>ь 

оф == 
менее 1.6мм более 1.6мм 

Ед. изм.: мм 

cBepna be tea С: сверла ыы Е: 

Di Li La Di li Le 

      

  

  

  

                

02105052 5.2 52 86 02105972 7.25 59 109 

02105952 5.25 52 86 02105073 7.3 59 109 

02105053 5.3 52 86 02105074 7.4 59 109 

02105054 5.4 БУ 93 02105075 7.5 59 109 

02105055 5.5 57 93 D2105076 7.6 75 117 

D2105056 5.6 57 93 D2105077 7.7 75 117 

D2105057 5.7 57 93 D2105977 7.75 75 117 

D2105957 5.75 57 93 02105078 7.8 75 117 

02105058 5.8 БУ 93 02105079 7.9 75 117 

02105059 5.9 57 93 02105080 8.0 75 117 

02105060 6.0 57 93 02105081 8.1 75 117 

02105061 6.1 63 101 02105082 8.2 75 117 

02105062 6.2 63 101 02105982 8.25 75 117 

02105962 5.25 63 101 02105083 8.3 75 117 

02105063 6.3 63 101 02105084 8.4 75 117 

02105064 5.4 63 101 02105085 8.5 75 117 

ear D2105065 6.5 63 101 02105086 8.6 81 125 

yee D2105066 6.6 63 101 D2105087 8.7 81 125 

XBOCTOBMKOM D2105067 6.7 63 101 02105987 8.75 81 125 

02105967 6.75 69 109 02105088 8.8 81 125 

02105068 5.8 69 109 02105089 8.9 81 125 

02105069 5.9 69 109 02105090 9.0 81 125 

02105070 7.0 69 109 02105091 9.1 81 125 

02105071 7.1 69 109 02105092 9.2 81 125 

02105072 7.2 69 109 02105992 9.25 81 125 

> No дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТИ\(24105), ПСМ(07105) и ПАМ(00105) > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 
сталь сталь закалён. сталь Нержавеющая т Чугун "Апюминий Медь Бронза — Углепластик Титановью 
-НВ225 НВ225-325 HR030~45 НВо45-55 НВеБ5- сплавы 

о © © О О О 
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BbICTPO- Yoo STRAIGHT ame 
SHANK DRILLS Dyk (ie Ral 

CBEPMA U3 БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
(Н$$Со8) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ мт 

  

  

  

  

  

  

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления заготовок 
из нержавеющей стали и труднообрабатываемых 

материалов, таких как титан и жаропрочные сплавы 

  АА => 

менее 1.6мм более 1.6мм 

Ед. изм.; мм 

сверла ыы длина сверла части длина 

Di li Le Di li La 

3 
    

  

  

  

            

02105093 9.3 81 125 02105130 13.0 101 151 
02105094 9.4 81 125 02105135 13.5 108 160 

02105095 9.5 81 125 D2105140 14.0 108 160 
D2105096 9.6 87 133 D2105145 14.5 114 169 

02105097 9.7 87 133 02105150 15.0 114 169 
02105997 9.75 87 133 D2105155 15.5 120 178 
02105098 9.8 87 133 02105160 16.0 120 178 

02105099 9.93 87 133 D2105165 16.5 125 184 
02105100 10.0 87 133 D2105170 17.0 125 184 

02105102 10.2 87 133 02105175 17.5 130 191 
02105105 10.5 87 133 02105180 18.0 130 191 
02105110 11.0 94 142 02105185 18.5 135 198 

02105115 11.5 94 142 02105190 19.0 135 198 
02105120 12.0 101 151 02105195 19.5 140 205 

02105125 12.5 101 151 02105200 20.0 140 205 
  

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПМ(04105), TICN(D7105) u TIAIN(DQ105) 

СВЕРЛА С 
м 

ХВОСТОВИКОМ 

  

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

_ Закалённая сталь 
Сталь GHB вакапен сталь Неркавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55  НВс55- 

© © © О О О 
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И Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS DL105 ces 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е _ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ блины 

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления заготовок из нержавеющей 
стали и труднообрабатываемых материалов, таких 

как титан и жаропрочные сплавы 

SSK SSHE ——=>>», 

Bm 
менее 1.6бмм более 1.6мм 

Ед. изм.: мм 

сверла arte) С: сверла be te] длина 

Di Li La Di li Le 

      

  

  

  

              

DL105010 1.0 12 34 DL105031 3.1 36 65 

DL105011 1.1 14 36 DL105032 3.2 36 65 

DL105012 1.2 16 38 01105932 3.25 36 65 

01105912 1.25 16 38 01105033 3.3 36 65 

21105013 1.3 16 38 0.105034 3.4 39 70 

0.105014 1.4 18 40 01105035 3.5 39 70 

01105015 1.5 18 40 DL105036 3.6 39 70 

DL105016 1.6 20 43 DL105037 3.7 39 70 

DL105017 1.7 20 43 DL105937 3.75 39 70 

DL105917 1.75 22 46 0.105038 3.8 43 75 

21105018 1.8 22 46 DL105039 3.9 43 75 

01105013 1.9 22 46 DL105040 4.0 43 75 

01105020 2.0 24 49 DL105041 4.1 43 75 

01105021 2.1 24 49 01105042 4.2 43 75 

21105022 2.2 27 53 0.105942 4.25 43 75 

01105922 2.25 27 53 DL105043 4.3 47 80 

Gene DL105023 2.3 27 53 01105044 4.4 47 80 

Yee DL105024 2.4 30 57 DL105045 4.5 47 80 

esate elt DL105025 2.5 30 57 DL105046 4.6 47 80 

DL105026 2.6 30 57 0.105047 4.7 47 80 

DL105027 2.7 33 61 DL105947 4.75 47 80 

DL105927 2.75 33 61 DL105048 4.8 52 86 

DL105028 2.8 33 61 DL105049 4.3 582 86 

0.105029 2.9 33 61 DL105050 5.0 52 86 

DL105030 3.0 33 61 DL105051 5.1 52 86 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием IN(DN105), TICN(DX105) uv TIAIN(DT105) > ДАЛЕЕ 

©: Отлично © : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно ааа 
Нержавеющая сталь сталь закалён. сталь Титановые 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик 
-НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRe45~55 HRoss~ = сплавы 

© © © О О О 
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BbICTPO- Yoo STRAIGHT ae 
SHANK DRILLS 01105 сея Ме 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е _ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ OIE! 

  

  

  

  

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления заготовок из нержавеющей 
стали и труднообрабатываемых материалов, таких 

как титан и жаропрочные сплавы 

  

    

менее 1.6мм более 1.6мм 

Ед. изм.: мм 

сверла ыы длина сверла be eg] длина 

Di li Le Di li Le 

  

  

  

  

                

DL105052 5.2 52 86 DL105972 7.25 59 109 

01105952 5.25 52 86 DL105073 7.3 69 109 

DL105053 5.3 52 86 01105074 7.4 59 109 

91105054 5.4 57 93 DL105075 7.5 59 109 

0.105055 5.5 57 93 01105076 7.6 75 117 

01105056 5.6 57 93 01105077 7.7 75 117 

01105057 5.7 57 93 01105977 7.75 75 117 

01105957 5.75 57 93 01105078 7.8 75 117 

DL105058 5.8 57 93 DL105079 7.9 75 117 

DL1050593 5.9 57 93 01105080 8.0 75 117 

01105060 5.0 57 93 DL105081 8.1 75 117 

DL105061 6.1 63 101 DL105082 8.2 75 117 

DL105062 6.2 63 101 DL105982 8.25 75 117 

DL105962 6.25 63 101 DL105083 8.3 75 117 

DL105063 6.3 63 101 DL105084 8.4 75 117 

011050654 5.4 63 101 DL105085 8.5 75 117 

DL105065 6.5 63 101 DL105086 8.6 81 125 Gane 

DL105066 6.6 63 101 DL105087 8.7 81 125 Maa 

DL105067 6.7 63 101 DL105987 8.75 81 125 XBOCTOBMKOM 

DL105967 6.75 69 109 DL105088 8.8 81 125 

DL105068 6.8 69 109 DL105089 8.9 81 125 

DL1050693 6.9 69 109 DL105080 9.0 81 125 

DL105070 7.0 69 109 DL105091 9.1 81 125 

DL105071 7.1 69 109 01105092 9.2 81 125 

DL105072 7.2 69 109 DL1059892 9.25 81 125 

> По дополнительному заказу доступны свёрпа с покрытием 1\(0№105), TICN(DX105) u TIAIN(DT105) > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

  

Углеродистая Легированная Предварительно аа та 

Сталь GHD вакален сталь Нернавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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ees 
РЕЖУЩАЯ 

CTANb IS 
  

STRAIGHT 

  

СВЕРЛА С 
А 

ХВОСТОВИКОМ 

SHANK DRILLS Ее 
  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е _ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ OBIE 
  

> Покрытие: 

> Применение: 

  

Тонкая оксидная пленка 
Подходят для сверления заготовок из нержавеющей 
стали и труднообрабатываемых материалов, таких 

как титан и жаропрочные сплавы 

SESE со 
© и 

менее 1.6мм более 1.6мм 

      

  

ВЕ = ЕГ 
  

Ед. изм.: мм 

cBepna части РО cBepna части PE 
Di и La Di li Le 
  

            

21105093 э.3 81 125 0.105130 13.0 101 151 
DL105094 9.4 81 125 DL105135 13.5 108 160 

DL105035 9.5 81 125 0.105140 14.0 108 160 
DL105096 9.6 87 133 DL105145 14.5 114 169 

DL105097 9.7 87 133 DL105150 15.0 114 169 
0.105997 9.75 87 133 DL105155 15.5 120 178 
01105098 9.8 87 133 011405160 16.0 120 178 

DL105039 3.9 87 133 DL105165 16.5 125 184 
DL105100 10.0 87 133 DL105170 17.0 125 184 

DL105102 10.2 87 133 DL105175 17.5 130 191 
DL105105 10.5 87 133 DL105180 18.0 130 191 
DL105110 11.0 94 142 DL105185 18.5 135 198 

0.105115 11.5 94 142 DL105190 19.0 135 198 
01105120 12.0 101 151 0.105195 19.5 140 205 

DL105125 12.5 101 151 DL105200 20.0 140 205 
  

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием IN{DN105), TICN(DX105) и ПАМ(ОТ105) 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
—НВ225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~ 

© © © О О О 
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БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ Pe STRAIGHT 

<4] SHANK DRILLS 04105 сея Шт 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ OVINE! 

  

  

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение} 
Без покрытия до 2 мм 

> Применение: — Сверпение стали, отливок из легированной или 

нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

    с ==> 
Li 

Le 

    

  

  

  

Ед. изм.; мм 

сверла ыы длина сверла be Le] длина 

Di li Le Di li La 
  

  

                

01105003 0.3 3 19 01105921 2.15 27 53 
01105004 0.4 5 20 01105022 2.2 27 53 

01105005 0.5 6 22 01105922 2.25 27 53 
01105006 0.6 7 24 01105023 2.3 27 53 

01105007 0.7 9 28 01105923 2.35 27 53 
01105008 0.8 10 30 01105024 2.4 30 57 
01105009 0.9 11 32 01105924 2.45 30 57 

01105010 1.0 12 34 01105025 2.5 30 57 
01105910 1.05 12 34 01105925 2.55 30 57 

01105011 1.1 14 36 01105026 2.6 30 57 
01105911 1.15 14 36 01105926 2.65 30 57 
01105012 1.2 16 38 01105027 2.7 33 61 

01105912 1.25 16 38 01105927 2.75 33 61 
01105013 1.3 16 38 01105028 2.8 33 61 

01105913 1.35 18 40 01105928 2.85 33 61 
01105014 1.4 18 40 01105029 2.9 33 61 
01105914 1.45 18 40 011059239 2.95 33 61 НЕЕ 

01105015 1.5 18 40 D1105030 3.0 33 61 Maa 
D1105915 1.55 20 43 D1105930 3.05 36 65 а 

01105016 1.6 20 43 01105031 3.1 36 65 
01105916 1.65 20 43 01105931 3.15 36 65 
01105017 1.7 20 43 01105032 3.2 36 65 

01105917 1.75 ae 46 D1105932 3.25 36 65 
01105018 1.8 22 46 D1105033 3.3 36 65 

01105918 1.85 22 46 D1105933 3.35 36 65 
01105019 1.9 22 46 D1105034 3.4 39 70 
01105919 1.95 24 49 01105934 3.45 39 70 

01105020 2.0 24 49 01105035 3.5 39 70 
01105920 2.05 24 49 01105935 3.55 39 70 

01105021 2.1 24 49 01105036 3.6 39 70 

> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

Закалённая сталь 
Сталь а вакапен сталь Неркавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55  НВс55- 

© © О О О О 
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pantie Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS НН 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ блины 

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 
Без покрытия до 2 мм 

> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной ипи 

нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

  ОЛ << 
хр | Li + 

Le 

    

  

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла части С: сверла Е длина 

Di Li La Di li Le 
  

                

D1105936 3.65 39 70 01105951 5.15 52 86 

01105037 3.7 39 79 01105052 5.2 52 86 

01105937 3.75 39 70 01105952 5.25 582 86 

01105038 3.8 43 75 01105053 5.3 52 86 

01105938 3.85 43 75 04105953 5.35 57 93 

01105039 3.9 43 75 01105054 5.4 57 93 

D1105939 3.95 43 75 01105954 5.45 57 93 

01105040 4.0 43 75 01105055 5.5 57 93 

01105940 4.05 43 75 01105955 5.55 57 93 

01105041 4.1 43 75 D1105056 5.6 57 93 

01105941 4.15 43 75 01105956 5.65 57 93 

01105042 4.2 43 75 04105057 5.7 57 93 

01105942 4.25 43 75 01105957 5.75 57 93 

01105043 4.3 47 80 01105058 5.8 БУ 93 

01105943 4.35 47 80 D1105958 5.85 57 93 

01105044 4.4 47 80 01105059 5.9 57 93 

eae 01105944 4.45 47 80 01105959 5.95 57 93 

ИЯ 01105045 4.5 47 80 01105060 6.0 57 93 

ХВОСтОвикОм 01105945 4.55 47 80 01105960 6.05 63 101 

D1105046 4.6 47 80 D1105061 6.1 63 101 

D1105946 4.65 47 80 01105961 6.15 63 101 

D1105047 4.7 47 80 04105052 6.2 63 101 

D1105947 4.75 47 80 01105962 6.25 63 101 

01105048 4.8 52 86 01105063 5.3 63 101 

01105948 4.85 52 86 D1105963 6.35 63 101 

01105049 4.9 52 86 01105064 5.4 63 101 

01105949 4.95 52 86 04105964 6.45 63 101 

01105050 5.0 52 86 01105065 6.5 63 101 

D1105950 5.05 52 86 01105965 6.55 53 101 

01105051 5.1 52 86 01105066 6.6 63 101 

> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь Gelb еакален сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© © О О О О 
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BbICTPO- 
“Gy cas РЕЖУЩАЯ 

TS avrg ne TET я Ма 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ блины 

  

  

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 
Без покрытия до 2 мм 

> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной или 

нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

    с ===> 
Li 

Le 

    

  

  

  

  

Ед. изм.; мм 

[ЩЕ Be РЕ [= части ИА 
Di li Le Di Li Le 
  

  

              

01105966 5.65 53 101 01105982 8.25 75 117 
01105057 6.7 63 101 01105083 8.3 75 117 

01105967 6.75 59 109 01105084 8.4 75 117 
01105058 6.8 69 109 01105085 8.5 75 117 

01105968 6.85 69 109 01105086 8.6 81 125 
01105059 5.9 59 109 01105087 8.7 81 125 
01105959 6.95 69 109 01105987 8.75 81 125 

01105070 7.0 59 109 01105088 8.8 B81 125 
01105970 7.05 59 109 01105089 8.9 81 125 

01105071 7.1 59 109 01105090 9.0 81 125 
01105971 7.15 59 109 01105091 9.1 B81 125 
D1105072 7.2 69 109 01105092 9.2 81 125 

01105972 7.25 59 109 01105992 9.25 81 125 
01105073 7.3 59 109 01105093 3.3 81 125 

01105973 7.35 59 109 01105094 9.4 81 125 
01105074 7.4 69 109 01105095 9.5 81 125 
01105974 7.45 69 109 01105096 3.6 87 133 НЕЕ 

01105075 7.5 59 109 01105097 9.7 87 133 Maye 
D1105975 7.55 75 117 01105997 9.75 87 133 ао 

01105076 7.6 75 117 01105098 9.8 87 133 
01105976 7.65 75 117 01105099 3.3 87 133 
D1105077 7.7 75 117 01105100 10.0 87 133 

01105977 7.75 75 117 D1105101 10.1 87 133 
01105078 7.8 75 117 01105102 10.2 87 133 

01105978 7.85 75 117 01105802 10.25 87 133 
01105079 7.9 75 117 01105103 10.3 87 133 
01105979 7.95 75 117 01105104 10.4 87 133 

01105080 8.0 75 117 D1105105 10.5 87 133 
01105081 8.1 75 117 01105106 10.6 87 133 

01105082 8.2 75 117 D1105107 10.7 94 142 

> ДАЛЕЕ 
©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О о о 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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Earth © STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS НН 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ OOM 

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

Без покрытия до 2 мм 

> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной или 
нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

  ОА <<< cto 
хр | Li a 

Le 

    

  

  

  

Ед. изм.: мм 

cBepna части С: cBepna bt] длина 

Di Li La Di li Le 
  

            

D1105807 10.75 94 142 01105832 13.25 108 160 
01105108 10.8 94 142 D1105135 13.5 108 160 

01105109 10.9 94 142 D1105837 13.75 108 160 
D1105110 11.0 94 142 01105140 14.0 108 160 

01105111 11.1 94 142 01105842 14.25 114 169 
01105112 11.2 94 142 01105145 14.5 114 169 
01105812 11.25 94 142 01105847 14.75 114 169 

01105113 11.3 94 142 01105150 15.0 114 169 
01105114 11.4 94 142 91105852 15.25 120 178 

01105115 11.5 94 142 01105155 15.5 120 178 
01105116 11.6 94 142 D1105857 15.75 120 178 
01105117 11.7 94 142 01105160 16.0 120 178 

D1105817 11.75 94 142 D1105862 16.25 125 184 
01105118 11.8 94 142 D1105165 16.5 125 184 

01105119 11.9 101 151 D1105867 16.75 125 184 
01105120 12.0 101 151 01105170 17.0 125 184 

и 011051241 12.1 101 151 D1105872 17.25 130 191 

Yee 01105122 12.2 101 151 01105175 17.5 130 191 
ХВОСТОВИкОМ 01105822 12.25 101 151 91105877 17.75 130 191 

01105123 12.3 101 151 01105180 18.0 130 191 
01105124 12.4 101 151 01105882 18.25 135 198 
01105125 12.5 101 151 01105185 18.5 135 198 

01105126 12.6 101 151 01105887 18.75 135 198 
01105127 12.7 101 151 01105190 19.0 135 198 

01105827 12.75 101 151 01105892 19.25 140 205 
01105128 12.8 101 151 01105195 19.5 140 205 
01105129 12.9 101 151 01105897 19.75 140 205 

01105130 13.0 101 151 01105200 20.0 140 205 
  

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь — закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 HRc55~ 

© © О О О О 
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= а И 
ded SHANK DRILLS СТР 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ блины 

  

  

> Покрытие: Полированное 

> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной или 
нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

    

  

  

  

  

  

——————— ie ^^ = == 
и 

a 
a |. 

ВОН 
Ед. изм.: мм 

сверла части Ра ЩЕ части длина 
Di Li Le Вл li Le 
  

                

01125020 2.0 24 49 01125045 4.5 47 80 
01125021 2.1 24 49 01125046 4.6 47 80 

01125022 2.2 27 53 D1125047 4.7 47 80 
01125023 2.3 27 53 01125048 4.8 52 86 

01125024 2.4 30 57 01125049 4.9 52 86 
01125025 2.5 30 57 01125050 5.0 52 86 
D1125026 2.6 30 57 01125051 5.1 52 86 

01125027 2.7 33 61 01125052 5.3 52 86 
01125028 2.8 33 61 D1125053 5.3 52 86 

01125029 2.9 33 61 01125054 5.4 57 93 
01125030 3.0 33 61 D1125055 5.5 57 93 
01125031 3.1 36 65 01125056 5.6 57 93 

01125032 3.2 36 65 D1125057 5.7 57 93 
01125033 3.3 36 65 01125058 5.8 57 93 

01125034 3.4 39 70 01125059 5.9 57 93 
01125035 3.5 39 70 D1125060 6.0 57 93 
01125036 3.6 39 70 01125061 6.1 63 101 

01125037 3.7 39 70 01125052 6.2 53 101 
01125038 3.8 43 75 D1125063 6.3 63 101 

01125039 3.9 43 75 01125064 6.4 63 101 
01125040 4.0 43 75 01125065 5.5 53 101 
01125041 4.1 43 75 01125056 6.6 63 101 

01125042 4.2 43 75 01125067 6.7 63 101 
01125043 4.3 47 80 01125058 5.8 69 109 

01125044 4.4 47 80 01125059 6.3 69 109 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь GHB еахален сталь Нериавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 Н8225-325 НВс30-45 HRo45~55 HRc55~ 
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SHANK DRILLS Я 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ БЛИНЫ 

> Покрытие: Попированное 

> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной или 
непегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

    
С == 

  

  Le 

  

  

  

Ед. изм.: мм 

cBepna rte) С: сверла ыы длина 

Di Li La Di li Le 
  

                

01125070 7.0 69 109 01125095 9.5 81 125 
D1125071 7.1 69 109 01125096 9.6 87 133 

01125072 7.2 69 109 D1125097 9.7 87 133 
01125073 7.3 69 109 01125098 9.8 87 133 

D1125074 7.4 69 109 01125099 9.9 87 133 
01125075 7.5 69 109 01125100 10.0 87 133 
01125076 7.6 75 117 01125101 10.1 87 133 

D1125077 7.7 75 117 01125102 10.2 87 133 
01125078 7.8 75 117 01125103 10.3 87 133 

01125079 7.9 75 117 01125104 10.4 87 133 
01125080 8.0 75 117 01125105 10.5 87 133 
01125081 8.1 75 117 01125106 10.6 87 133 

01125082 8.2 75 117 01125107 10.7 94 142 
01125083 8.3 75 117 01125108 10.8 94 142 
D1125084 8.4 75 117 01125109 10.9 94 142 

01125085 8.5 75 117 01125110 11.0 94 142 
SEAS 01125086 8.6 81 125 01125111 11.1 94 142 

ИЯ 01125087 8.7 81 125 01125112 11.2 94 142 
rhe 01125088 8.8 81 125 01125113 11.3 94 142 

01125089 8.9 81 125 01125114 11.4 94 142 
01125090 9.0 81 125 01125115 11.5 94 142 
01125091 9.1 81 125 D1125116 11.6 94 142 

01125092 3.2 81 125 01125117 11.7 94 142 
01125093 93.3 81 125 01125118 11.8 94 142 

01125094 9.4 81 125 01125119 11.9 101 151 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно ааа 

  

Сталь сталь — закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НКВс55- 
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yy, STRAIGHT 
ed SHANK DRILLS СЕР 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ _ 
СТАЛИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ OO INHEL 

  

  
> Покрытие: Полированное 

> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной или 
нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

    

  

  

  

  

  

р ах ЗА =: rs > == 
и 

a 
a |. 

ВЫ Г 
Ед. изм.: мм 

сверла части Ра ЩЕ части длина 
Di Li Le Вл li Le 
  
01125120 12.0 101 151 01125140 14.0 108 160 
01125121 12.1 101 151 D1125145 14.5 114 169 

01125122 12.2 101 151 01125150 15.0 114 169 
01125123 12.3 101 151 D1125155 15.5 120 178 

01125124 12.4 101 151 01125160 16.0 120 178 
01125125 12.5 101 151 01125165 16.5 125 184 
01125126 12.6 101 151 D1125170 17.0 125 184 

01125127 12.7 101 151 01125175 17.5 130 191 
01125128 12.8 101 151 D1125180 18.0 130 191 

01125129 12.9 101 151 01125185 18.5 135 198 
01125130 13.0 101 151 01125190 19.0 135 198 
01125132 13.2 101 151 01125195 19.5 140 205 

01125133 13.3 108 150 01125200 20.0 140 205 
D1125135 13.5 108 160               

О: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь GHB еахален сталь Нериавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 Н8225-325 HRc30~45 HRo45~55 HRc55~ 
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SHANK DRILLS bya Re 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (Н$$Со8), 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛИННЫЕ 

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления глубоких отверстий в 

заготовкахиз нержавеющей стали и 
труднообрабатываемых материалов, таких как 
титан и жаропрочные сплавы 

  

      

  

  

Ед. изм.; мм 

сверла 4acTn Peet cBepna be te] длина 

Di Li La Di li La 
  

                

02104020 2.0 56 85 02104047 4.7 82 126 

02104021 2.1 56 85 02104048 4.8 87 132 

02104022 2.2 59 90 02104049 4.9 87 132 

02104023 2.3 59 90 02104050 5.0 87 132 

02104024 2.4 62 95 02104051 5.1 87 132 

02104025 2.5 62 95 02104052 5.2 87 132 

D2104026 2.6 62 95 D2104053 5.3 87 132 

D2104027 2.7 66 100 02104054 5.4 91 139 

02104028 2.8 66 100 02104055 5.5 91 139 

02104023 2.9 66 100 D2104056 5.6 91 139 

D2104030 3.0 66 100 D2104057 5.7 91 139 

02104031 3.1 69 106 02104058 5.8 91 139 

02104032 3.2 69 106 02104059 5.9 91 139 

02104033 3.3 59 106 021040650 5.0 91 139 

02104034 3.4 73 112 02104061 6.1 97 148 

D2104035 3.5 73 112 021040652 6.2 97 148 

mene D2104036 3.6 73 112 D2104063 6.3 97 148 

ИЯ 02104037 3.7 73 112 02104064 5.4 97 148 

esate elt D2104038 3.8 78 119 02104055 5.5 97 148 

02104039 3.9 78 119 02104066 6.6 97 148 

D2104040 4.0 78 119 02104067 6.7 97 148 

02104041 4.1 78 119 02104068 5.8 108 156 

02104042 4.2 78 119 02104069 6.9 102 156 

D2104043 4.3 82 126 D2104070 7.0 102 156 

02104044 4.4 82 126 02104071 7.1 102 156 

02104045 4.5 82 126 02104072 7.2 102 156 

D2104046 4.6 82 126 02104073 7.3 102 156 

>_ По дополнительному заказу доступны свёрла из быстрорежущей стали Н$$3-Е(0Е104) > ДАЛЕЕ 
>_ По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием 1№(04104), СМ(07104) и ПАМ(00104) 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь Cra ae Senet ence Норкавоющая Чуун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRe30~45 HRc45~55 НВебБ- 
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PE STRAIGHT | 
© ЕАСИ: ЕЕ 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (Н$$Со8), 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

  

> Покрытие: Тонкая оксидная пленка 

> Применение: — Подходят для сверления глубоких отверстий в 

заготовкахиз нержавеющей стали и 
труднообрабатываемых материапов, таких как 
титан и жаропрочные сплавы 

  
Ф о 

      

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла ыы длина сверла be te] длина 

Di ы La Di li Le 
  

D2104074 7.4 102 156 02104092 3.2 115 175 
D2104075 7.5 102 156 02104093 9.3 115 175 

02104076 7.6 109 155 02104094 9.4 115 175 
02104077 7.7 109 165 02104095 9.5 115 175 

02104078 7.8 109 165 02104096 3.6 121 184 
02104079 7.9 109 165 02104097 3.7 121 184 
02104080 8.0 109 165 02104098 9.8 121 184 

02104081 8.1 109 155 02104099 3.9 121 184 
02104082 8.2 109 165 02104100 10.0 121 184 

02104083 8.3 109 165 02104102 10.2 121 184 
02104084 8.4 109 165 02104105 10.5 121 184 

02104085 8.5 109 165 D2104108 10.8 128 195 
02104086 8.6 115 175 02104110 11.0 128 195 
02104087 8.7 115 175 02104112 11.2 128 195 

02104088 8.8 115 175 02104115 11.5 128 195 
02104089 8.9 115 175 02104118 11.8 128 195 
02104090 9.0 115 175 02104120 12.0 134 205 

02104091 9.1 115 175               

> По допопнительному заказу доступны свёрла из быстрорежущей стали Н$$-Е(0Е104) 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием (04104), 1СМ(07104) и ПАМ(20104) 

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
Сталь GHB еахален сталь Нериавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 Н8225-325 HRc30~45 HRo45~55 HRc55~ 
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yy, STRAIGHT 
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СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий 

Сверление стали, отливок из легированной или 
нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

  

  

С =f) 

L2       

  

  

ом п y 
и |=. 

Ед. изм.: мм 

сверла ВЫ длина сверла Ш РОН 
Di Li Le Di и 2 
  

01121020 2.0 85 125 011241080 8.0 165 240 
01121025 2.5 95 140 01121085 8.5 165 240 

01121030 3.0 100 150 01121090 9.0 175 250 
01121035 3.5 115 165 01121095 9.5 175 250 

01121040 4.0 120 175 01121100 10.0 185 265 
01121045 4.5 125 185 011241105 10.5 185 265 
01121050 5.0 135 195 01121110 11.0 195 280 

01121055 5.5 140 205 01121115 11.5 195 280 
01121060 6.0 140 205 01121120 12.0 205 295 

01121065 6.5 150 215 01121125 12.5 205 295 
01121070 7.0 155 225 D1121130 13.0 205 295 
01121075 7.5 155 225             
  

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ. 

ХВОСТОВИКОМ 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

2 Закалённая сталь 
Сталь тальзини еакален сталь Неркавоющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановые 
—НВ225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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YS STRAIGHT 
ФИ 

СВЕРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (Н$$-Е . 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ Oo rine 
В ТЯЖЕЛЫХ УСЛОВИЯХ 
> Применение: — Сверление стали, отливок из легированной или 

нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна 
и графита. 

  

  

  

  

  

    L2   

  

  

  

Ед. изм.; мм 

[ЩЕ Be РЕ сверла части ИА 
Di li Le Di Li Le 
  

DL109015 1.5 18 40 DL109967 6.75 69 109 
DL109917 1.75 22 46 DL109070 7.0 69 109 

DL109020 2.0 24 49 DL109972 7.25 69 109 
DL109922 2.25 27 53 DL109075 7.5 69 109 

DL109025 2.5 30 57 0.109977 7.75 75 117 
01109927 2.75 33 61 DL109080 8.0 75 117 
DL108030 3.0 33 61 01109982 8.25 75 117 

0.109932 3.25 36 65 0.109085 8.5 75 117 
0.109035 3.5 39 70 DL109987 8.75 81 125 

DL109937 3.75 39 70 0.109090 9.0 81 125 
0.109040 4.0 43 75 0.109992 9.25 B81 125 
DL109942 4.25 43 75 DL109085 9.5 81 125 

DL109045 4.5 47 80 0.109997 9.75 87 133 
DL109947 4.75 47 80 DL109100 10.0 87 133 

DL108050 5.0 52 86 DL109105 10.5 87 133 
DL109952 5.25 52 86 DL109110 11.0 94 142 
01109055 5.5 57 93 DL109115 11.5 94 142 

0.109957 5.75 57 93 0.109120 12.0 101 151 
0.103050 5.0 57 93 0.109125 12.5 101 151 

0.109962 6.25 53 101 0.109130 13.0 101 151 
0.103065 6.5 63 101               

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПМ (0№109), ПСМ (2Х109) и ПАМ (21109). 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О о о 
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SHANK DRILLS phe Re 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ и 
ДЛЯ ЛАТУНИ/БРОНЗЫ 
> Применение: — Предназначены для сверления твёрдых, хрупких 

материапов, образующих при обработке 

элементную стружку, т.е. латуни, 
бронзы, фосфористой бронзы и магниевых сплавов. 

L2 

  

  

  

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла arte) С: сверла be te] длина 

Di Li La Di li Le 
  

              

01100015 1.5 18 40 01100043 4.3 47 80 
D1100016 1.6 20 43 01100044 4.4 47 80 

01100017 1.7 20 43 01100045 4.5 47 80 
01100018 1.8 22 46 D1100046 4.6 47 80 

011000139 1.9 22 46 01100047 4.7 47 80 
01100020 2.0 24 49 01100048 4.8 52 86 
011000241 2.1 24 49 01100049 4.9 52 86 

01100022 2.2 27 53 01100050 5.0 52 86 
01100023 2.3 27 53 01100051 5.1 52 86 

01100024 2.4 30 57 01100052 5.2 52 86 
01100025 2.5 30 57 01100053 5.3 52 86 
01100026 2.6 30 57 01100054 5.4 57 93 

01100027 2.7 33 61 01100055 5.5 57 93 
01100028 2.8 33 61 D1100056 5.6 57 93 

011000239 2.9 33 61 01100057 5.7 57 93 
01100030 3.0 33 61 01100058 5.8 57 93 

О 01100031 3.1 36 65 01100059 5.9 57 93 

Yee 01100032 3.2 36 65 01100060 6.0 57 93 
хвостовиком 01100033 3.3 36 65 01100061 5.1 63 101 

D1100034 3.4 39 70 011000652 6.2 63 101 
01100035 3.5 39 70 01100063 5.3 53 101 
01100036 3.6 39 70 01100054 6.4 63 101 

D1100037 3.7 39 70 01100065 5.5 63 101 
01100038 3.8 43 75 01100066 5.6 63 101 

01100039 3.9 43 75 01100067 6.7 53 101 
01100040 4.0 43 75 01100068 5.8 59 109 
011000441 4.1 43 75 01100059 5.9 59 109 

01100042 4.2 43 75 01100070 7.0 59 109 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь  ЗВКапенная сталь Нержавеющая 

сталь Чугун Алюминий Медь Бронза — Упепластик Титановые 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
сплавы 
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СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ Е 
ДЛЯ ЛАТУНИ/БРОНЗЫ 
> Применение: — Предназначены для сверления твёрдых, хрупких 

материалов, образующих при обработке 
элементную стружку, т.е. латуни, 
бронзы, фосфористой бронзы и магниевых сплавов. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

——— 
= Li 

| L2 

Ед. изм.: мм 

(4S Гоа Sa сверла ыы длина сверла be te] длина 

Di ы La Di li Le 

01100071 7.1 59 109 01100089 8.9 81 125 

01100072 7.2 59 109 01100090 9.0 81 125 

01100073 7.3 69 109 01100091 9.1 81 125 

01100074 7.4 59 109 01100092 9.2 81 125 

01100075 7.5 69 109 01100093 3.3 81 125 

01100076 7.6 75 117 01100094 9.4 81 125 

01100077 7.7 75 117 01100095 9.5 81 125 

01100078 7.8 75 117 01100096 3.6 87 133 

01100079 7.93 75 117 01100097 9.7 87 133 

01100080 8.0 75 117 01100098 3.8 87 133 

01100081 8.1 75 117 01100099 9.3 87 133 

01100082 8.2 75 117 01100100 10.0 87 133 

01100083 8.3 75 117 01100105 10.5 87 133 

01100084 8.4 75 117 01100110 11.0 94 142 

01100085 8.5 75 117 01100115 11.5 94 142 

01100086 8.6 81 125 01100120 12.0 101 151 

01100087 8.7 81 125 01100125 12.5 101 151 

01100088 8.8 81 125 01100130 13.0 101 151               

О: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

Закалённая сталь Нержавеющая 5 Титановые т Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик eanaatl 
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BbICTPO- 
МИХ 
СТАЛЬ 

  

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ 
ХВОСТОВИКОМ 

 



И Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS АЕ 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ АЛЮМИНИЯ блины 

> Применение: — Предназначены для сверления твёрдых, хрупких 
материапов, образующих при обработке эпементную 
стружку, т.е. латуни, бронзы, фосфористой бронзы, 

алюминия и магниевых сплавов 

    

    

  

  

эф 
li 

(IN ow | L2 

LY 
менее 1.6мм более 1.6мм 

UM - a 323 ss IS | el 
Ед. изм.: мм 

сверла К РО ЩЕ Be длина 
Di Li Le D1 li Le 
  

              

01105015 1.5 18 40 01106043 4.3 47 80 
D1106016 1.6 20 43 D1106044 4.4 47 80 

01106017 1.7 20 43 D1106045 4.5 47 80 
01105018 1.8 22 46 D1106046 4.6 47 80 

01105019 1.9 22 46 01106047 4.7 47 80 
01106020 2.0 24 49 D1106048 4.8 52 86 
011050241 2.1 24 49 01106049 4.9 52 86 

01106022 2.2 27 53 01106050 5.0 52 86 
01106023 2.3 27 53 01106051 5.1 52 86 

01106024 2.4 30 57 01106052 5.2 52 86 
01106025 2.5 30 57 01106053 5.3 52 86 
D1106026 2.6 30 57 D1106054 5.4 57 93 

01106027 2.7 33 61 D1106055 5.5 57 93 
01106028 2.8 33 61 D1106056 5.6 57 93 

01106029 2.9 33 61 01106057 5.7 57 93 
01105030 3.0 33 61 01106058 5.8 57 93 

О 01105031 3.1 36 65 01106059 5.9 57 93 

Yee 01106032 3.2 36 65 011060650 6.0 57 93 
хвостовиком 01105033 3.3 36 65 01106061 5.1 63 101 

D1106034 3.4 39 70 01106062 6.2 63 101 
D1106035 3.5 39 70 D1106063 6.3 63 101 
D1106036 3.6 39 70 01106054 6.4 63 101 

D1106037 3.7 39 70 01106065 5.5 63 101 
D1106038 3.8 43 75 D1106066 6.6 63 101 

01105039 3.9 43 75 D1106067 6.7 63 101 
D1106040 4.0 43 75 01106068 5.8 59 109 
01105041 4.1 43 75 01106059 5.9 59 109 

01106042 4.2 43 75 01106070 7.0 59 109 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно = 
сталь сталь закалён. сталь  ЗВКапённая сталь Нержавеющая 

сталь Чугун Алюминий Медь Бронза — Упепластик Титановые 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
сплавы 

  

о О 
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BbICTPO- 
“Gy STRAIGHT . PEXKYLUAA 

DTS avrg ie 04106 семя №” 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ АЛЮМИНИЯ Oeil 

  

  

  

  

  

  

> Применение: — Предназначены для сверления твёрдых, хрупких 
материалов, образующих при обработке элементную 

стружку, т. е. латуни, бронзы, фосфористой бронзы, 

алюминия и магниевых сплавов 

  ES м <> “fo 

re 
менее 1.6мм более 1.6мм 

  

    

  

  

  

Ед. изм.; мм 

[ЩЕ Be К [= части ИА 
Di li Le Di Li Le 
  

                

D1106071 7.1 69 109 01105089 8.3 B81 125 
D1106072 7.2 69 109 01105090 9.0 81 125 

D1106073 7.3 59 109 01106091 9.1 81 125 
01106074 7.4 59 109 01106092 9.2 81 125 

D1106075 7.5 59 109 01106093 9.3 81 125 
01106076 7.6 75 117 01105094 3.4 81 125 
D1106077 7.7 75 117 01105095 9.5 81 125 

01106078 7.8 75 117 D1106036 3.6 ву 133 
01106079 7.9 75 117 01105097 9.7 87 133 

01106080 8.0 75 117 01106098 9.8 87 133 
D1106081 8.1 75 117 01106099 9.3 87 133 
01106082 8.2 75 117 01105100 10.0 87 133 

01106083 8.3 75 117 D1106105 10.5 87 133 
D1106084 8.4 75 117 D1106110 11.0 94 142 

01106085 8.5 75 117 01106115 11.5 94 142 
D1106086 8.6 81 125 01106120 12.0 101 151 
01106087 8.7 81 125 01106125 12.5 101 151 SETAE 

01106088 8.8 81 125 D1106130 13.0 101 151 МИ 
ХВОСТОВИКОМ 

  

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 

  

о О 
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т РЖУЩАЯ © STRAIGHT 
CTANb 

  

  

Ua ae 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 

> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий в 
заготовках из легированной и непегированной 

сталей, серого чугуна, ковкого чугуна, специальных 
алюминиевых или магниевых сплавов. 

L2 

  

-———e-ss & BS! 
  

  

Вены >00 aon 
Ед. изм.: ММ 

ЕЕ Е Е] сверла Е длина 

D1 и La D1 Li La 

  

  

                

DL510020 2.0 12 38 DL510047 4.7 24 58 
DL510021 2.1 12 38 DL510048 4.8 26 62 
DL510022 2.2 13 40 01510049 4.9 26 62 
01510023 2.3 13 40 DL510050 5.0 26 62 
DL510024 2.4 14 43 01510051 5.1 26 62 
01510025 2.5 14 43 01510052 5.2 26 62 
01510026 2.6 14 43 01510053 5.3 26 65 
01510027 2.7 16 46 01510054 5.4 28 65 
01510028 2.8 16 46 DL510055 5.5 28 65 
01510029 2.9 16 46 01510056 5.6 28 65 
01510030 3.0 16 46 01510057 5.7 28 66 
DL510031 3.1 18 49 DL510058 5.8 28 66 
01510032 3.2 18 49 01510059 5.9 28 65 
01510033 3.3 18 49 01510050 6.0 28 65 
01510034 3.4 20 52 DL510061 6.1 31 70 

Se — 01510035 3.5 20 52 01510062 6.2 31 70 
О 04510036 3.6 20 52 DL510063 6.3 31 70 

DL510037 3.7 20 52 DL510064 6.4 31 70 
DL510038 3.8 2B 55 DL510065 6.5 31 70 
DL510039 3.9 22 55 DL510066 6.6 31 70 
DL510040 4.0 22 55 01510067 6.7 31 70 
DL510041 4.1 22 55 DL510068 6.8 34 74 
DL510042 4.2 22 55 DL510069 6.9 34 74 
DL510043 4.3 24 58 DL510070 7.0 34 74 
01510044 4.4 24 58 01510071 7.1 34 74 
DL510045 4.5 24 58 01510072 7.2 за 74 

__DL510046 4.6 24 58 __DL510073 7.3 34 74 
> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О : Хорошо 

Угеродистая Легированная Предварительно нета 

  

сталь сталь закалён. сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза Упепластик Титановые 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 ННо45-55 HRc55~ сплавы 

© © О О 
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Yo STRAIGHT 
Ua ae 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ УКОРОЧЕННЫЕ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИИ 

> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий в 
заготовках из легированной и нелегированной 

сталей, серого чугуна, ковкого чугуна, специальных 
алюминиевых или магчиевых сплавов. 

  

  

  

ess @ (SS) +354 
L2     

AS 4wuo > DH100 aon 
  

  

  

Ед. изм.: ММ 

(|S Saar сверла части длина сверла части длина 

D1 Li La Di ы L2 

DL510074 7.4 34 74 DL510100 10.0 43 89 
DL510075 7.5 34 74 01510102 10.2 43 89 

DL510076 7.6 37 79 DL510105 10.5 43 89 

DL510077 7.7 37 79 DL510108 10.8 47 В 

01510078 7.8 37 79 DL510110 11.0 47 95 

01510079 7.9 37 79 DL510112 11.2 47 95 

DL510080 8.0 37 79 DL510115 11.5 47 95 

DL510081 8.1 37 79 01510118 11.8 47 95 

01510082 8.2 37 79 DL510120 12.0 51 102 

0.510083 8.3 37 79 DL510125 12.5 51 102 

DL510084 8.4 37 79 DL510130 13.0 51 102 

DL510085 8.5 37 79 DL510135 13.5 54 107 

DL510086 8.6 40 84 DL510140 14.0 54 107 

DL510087 8.7 40 84 DL510145 14.5 56 111 

01510088 8.8 40 84 01510150 15.0 56 111 

01510089 8.9 40 84 DL510155 15.5 58 115 

01510030 9.0 40 84 01510160 15.0 58 115 

0.510091 9.1 40 84 DL510165 16.5 60 119 

01510092 9.2 40 84 DL510170 17.0 60 119 

DL510093 9.3 40 84 DL510175 17.5 62 123 

DL510094 9.4 40 84 DL510180 18.0 62 123 

DL510095 9.5 40 84 DL510185 18.5 64 127 

DL510096 9.6 43 89 DL510190 19.0 64 127 

DL510097 9.7 43 89 DL510195 19.5 66 131 

DL510098 9.8 43 89 DL510200 20.0 66 131 

—_DL510083 9.9 43 89               

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно ааа Стали 

  

Сталь сталь — закалён. сталь Норнавоющая Чуун Алюминий Медь Бронза  Ymennactux титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ 
ars 

  

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ 
ХВОСТОВИКОМ 

 



Е Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS Ee 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е . 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ Ooo rine 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 
> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий в 

заготовках из легированной и непегированной 

сталей, серого чугуна, ковкого чугуна, специальных 
алюминиевых или магчиевых сплавов. 

и 

| L2 

АВ  DH100 carom 
Ед. изм.: ММ 

сверла Е НЕ cBepna Е длина 

D1 Li La Di ы Le 

    

  

  

  

                

DL508020 2.0 24 49 DL508047 4.7 47 80 
01508021 2.1 24 49 21508048 4.8 52 86 
01508022 2.2 27 53 01508049 4.9 52 86 
DL508023 2.3 27 53 DL508050 5.0 52 86 
01508024 2.4 30 57 01508051 5.1 52 86 
DL508025 2.5 30 57 DL508052 5.2 52 86 
DL508026 2.6 30 57 DL508053 5.3 52 86 
01508027 2.7 33 61 DL508054 5.4 57 93 
DL508028 2.8 33 61 DL508055 5.5 57 93 
01508029 2.9 33 61 DL508056 5.6 57 93 
01508030 3.0 33 61 DL508057 5.7 57 93 
DL508031 3.1 36 65 DL508058 5.8 57 93 
DL508032 3.2 36 65 01508059 5.9 57 93 
DL508033 3.3 36 65 DL508060 6.0 57 93 
01508034 3.4 39 70 01508061 6.1 63 101 

== — 01508035 3.5 39 70 01508062 6.2 63 101 
О 0.508036 3.6 з9 70 DL508063 6.3 63 101 

DL508037 3.7 3g 70 01508054 6.4 63 101 
DL508038 3.8 43 75 DL508065 6.5 63 101 
01508039 3.9 43 75 01508066 6.6 63 101 
DL508040 4.0 43 75 DL508067 6.7 63 101 
01508041 4.1 43 75 01508068 6.8 69 109 
01508042 4.2 43 75 01508069 6.9 69 109 
DL508043 4.3 47 80 DL508070 7.0 69 109 
01508044 4.4 47 80 DL508071 7.1 69 109 
DL508045 4.5 47 80 DL508072 7.2 6g 109 

__DL508046 4.6 47 80 __DL508073 7.3 69 109 
> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь Закапённая сталь Нержавеющая Титановые 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик 
-НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRe45~55 HRoss~ 9% сплавы 

© © О О 
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Pe STRAIGHT ee 
DS arene Ee 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е . 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ОИ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 

  

  

> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий в 
заготовках из пегированной и нелегированной 

сталей, серого чугуна, ковкого чугуна, специальных 
алюминиевых или магниевых сплавов. 

  

Li 

Le 

Bo4wvo  DH100 arom 

  

  

  

  

  

Ед. изм.: ММ 

|S Saar сверла Ora длина сверла части длина 

Di Li La Di Li Le 

DL508074 7.4 69 109 DL508095 3.5 81 125 
DL508075 7.5 59 109 01508096 9.6 87 133 

DL508076 7.6 75 117 DL508097 9.7 87 133 

0.508077 7.7 75 117 01508098 3.8 87 133 

DL508078 7.8 75 117 01508099 9.9 87 133 

0.508073 7.9 75 117 DL508100 10.0 87 133 
DL508080 8.0 75 117 DL508102 10.2 87 133 

DL508081 8.1 75 117 DL508105 10.5 87 133 

DL508082 8.2 75 117 DL508110 11.0 94 142 

DL508083 8.3 75 117 DL508112 11.2 94 142 

DL508084 8.4 75 117 DL508115 11.5 94 142 

DL508085 8.5 75 117 DL508120 12.0 101 151 

DL508086 8.6 81 125 01508125 12.5 101 151 

DL508087 8.7 81 125 DL508130 13.0 101 151 

0.508088 8.8 81 125 01508135 13.5 108 160 

0.508089 8.9 81 125 01508140 14.0 108 160 

01508090 9.0 81 125 01508145 14.5 114 159 

0.508091 9.1 81 125 DL508150 15.0 114 169 

DL508092 9.2 81 125 DL508155 15.5 120 178 

DL508093 9.3 81 125 DL508160 16.0 120 178 

_ 901508094 9.4 81 125               

О: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно ааа ета 

  

сталь сталь закалён. сталь Нериавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угеппастик титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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Е Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS DL509 cereus 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛИННЫЕ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 
> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий в 

заготовках из легированной и нелегированной 
сталей, серого чугуна, ковкого чугуна, специальных 
алюминиевых или магниевых сплавов. 

Soe] 
L2 

вены > DH100 carom 
Ед. изм.: мм 

rai Pai сверла Е длина сверла части длина 

Di Li La Di ы La 

  

  

  

  

  

  

                

DL509020 2.0 56 85 DL509047 4.7 82 126 
01509021 2.1 56 85 01509048 4.8 87 132 
01509022 2.2 59 90 01509049 4.9 87 132 
01509023 2.3 59 90 01.509050 5.0 87 132 
01509024 2.4 62 95 01509051 5.1 87 132 
01509025 2.5 62 95 DL509052 5.2 87 132 
DL509026 2.6 62 95 DL509053 5.3 87 132 
DL509027 2.7 66 100 01509054 5.4 91 139 
01509028 2.8 66 100 DL509055 5.5 91 139 
01509029 2.9 66 100 01.509056 5.6 91 139 
01509030 3.0 66 100 01509057 5.7 91 139 
01509031 3.1 69 106 DL509058 5.8 91 139 
01509032 3.2 69 106 01509059 5.9 91 139 
01509033 3.3 69 106 DL509060 6.0 91 139 
01509034 3.4 73 112 01509061 6.1 97 148 

== — 01509035 3.5 73 112 01509062 6.2 97 148 
ui) pLsos036 3.6 73 112 01509063 6.3 97 148 

DL509037 3.7 73 112 01509064 6.4 97 148 
DL509038 3.8 78 119 01509065 6.5 97 148 
01509039 3.9 78 119 01509066 6.6 97 148 
01509040 4.0 78 119 01509067 6.7 97 148 
01509041 4.1 78 119 01509068 6.8 102 156 
01509042 4.2 78 419 01509069 6.9 102 156 
DL509043 4.3 82 126 01509070 7.0 102 156 
01509044 4.4 82 126 01509071 7.1 102 156 
01509045 4.5 82 126 01509072 7.2 102 156 

__DL509046 4.6 a2 126 __DL508073 7.3 102 156 
> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
—НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRc45~55 НКВс55- 
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PE STRAIGHT | 
4 ЗНАМК Оки $ ЕЕ 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛИННЫЕ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 
> Применение: — Предназначены для сверления глубоких отверстий в 

заготовках из легированной и нелегированной 
сталей, серого чугуна, ковкого чугуна, специальных 

    

  

  

  

  

алюминиевых или магниевых сплавов. 

to 

  

  

  

BS 4a > DH100 exon 
Eg. 43M.: MM 

cBepna части Е = Е длина 

D1 ы La D1 и Le 

  

  

            

DLS0S074 7.4 102 156 0.509090 9.0 115 175 
01509075 7.5 102 156 0.509091 9.1 115 175 
01509076 7.6 109 165 015093092 9.2 115 175 

0.509077 7.7 109 165 0.509093 9.3 115 175 
01509078 7.8 109 165 01509094 9.4 115 175 

0.503079 7.3 109 165 0.509095 9.5 115 175 
01509080 8.0 109 165 01509096 9.6 121 184 
01509081 8.1 109 165 01509097 9.7 121 184 

01509082 8.2 109 165 01509098 9.8 121 184 
01509083 8.3 109 165 0509099 3.9 121 184 
015093084 8.4 109 165 01509100 10.0 121 184 

DL509085 8.5 109 165 DL509102 10.2 121 184 
01509086 8.6 115 175 01509105 10.5 121 184 

01503087 8.7 115 175 0.509110 11.0 128 195 
01509088 8.8 115 175 91509115 11.5 128 195 

_ 90.509089 8.9 115 175 _ 901509120 | 12.0 134 205     

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 НРо45-55 НВс55- 

© © О О 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик пав 
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БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 
ary 

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ 
ХВОСТОВИКОМ 

   



Sees 
ЗАТ 

CTANb 
= STRAIGHT 
TS SHANK DRILLS   

  

СВЕРЛА С 
Те 

ХВОСТОВИКОМ 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 
> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

> Применение: — Сверление глубоких отверстий в заготовках из 

легированной и нелегированной сталей, серого 

чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых 

или магниевых сплавов. 

  

ие 
L2 

DL505 И 

  

ыы 

  

ОБЫЧНОЙ 
ДЛИНЫ 

+ 
  

  

ВАЗЫ «Г > pit 00 WHOKOBOrO типа 
  

Ед. изм.: ММ 

rai Pais сверла Е НЕ cBepna Е длина 

D1 Li La Di ы Le 
  

                

DL505020 2.0 24 49 01505047 4.7 47 80 

DL505021 2.1 24 49 DL505048 4.8 52 86 

DL505022 2.2 27 53 01505049 4.9 52 86 

DL505023 2.3 27 53 DL505050 5.0 52 86 

01505024 2.4 30 57 DL505051 5.1 52 86 

DL505025 2.5 30 57 01505052 5.2 52 86 

21505026 2.6 30 57 DL505053 5.3 52 86 

DL505027 2.7 33 61 DL505054 5.4 57 93 

DL505028 2.8 33 61 DL505055 5.5 57 93 

01505029 2.9 33 61 9505056 5.6 57 93 

DL505030 3.0 33 61 DL505057 5.7 57 93 

DL505031 3.1 36 65 DL505058 5.8 57 93 

DL505032 3.2 36 65 DL505059 5.9 57 93 

DL505033 3.3 36 65 DL505060 6.0 57 93 

01505034 3.4 39 70 DL505061 6.1 63 101 

DL505035 3.5 39 70 DL505062 6.2 63 101 

DL505036 3.6 39 70 DL505063 6.3 63 101 

DL505037 3.7 39 70 DL505064 6.4 63 101 

DL505038 3.8 43 75 DL505065 6.5 63 101 

DL505033 3.9 43 75 DL505066 6.6 63 101 

DL505040 4.0 43 75 DL505067 6.7 63 101 

DL505041 4.1 43 75 DL505068 6.8 59 109 

01505042 4.2 43 75 DL505069 6.9 69 109 

DL505043 4.3 47 80 DL505070 7.0 69 109 

DL505044 4.4 47 80 DL505071 7.1 69 109 

DL505045 4.5 47 80 DL505072 7.2 69 109 

—DL505046 4.6 47 80 _—_DL505073 7.3 59 109 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТИМ(2№505), СМ (0Х505) и ТАМ(0Т505) > ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 
сталь сталь закалён. сталь Закапённая сталь Нержавеющая Титановые 

  

Чугун Алюминий Медь Бронза  Углеппастик 
-НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRe45~55 HRoss~ > сплавы 

© © О О 
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РУЗ ЗТКА!СНТ | 
4 ЗНАМК Оки $ 01.505 сегия 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 

  

  

С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ и 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение} 

> Применение: — Сверление глубоких отверстий в заготовках из 

легированной и нелегированной сталей, серого 

чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых 
или магниевых сплавов. 

  

  

У 

L2 

ow г a 

  

  

  

эеаыыо  DH100 arom 
  

  

Ед. изм.: ММ 

SSE Saar сверла Ora длина сверла части длина 

Di Li La Di Li Le 

DL505074 7.4 69 109 DL505094 3.4 81 125 
DL505075 7.5 59 109 01505095 9.5 81 125 

0.505076 7.6 75 117 01505096 9.6 87 133 

9.505077 7.7 75 117 01505097 9.7 87 133 

DL505078 7.8 75 117 DL505098 9.8 87 133 

DL5050793 7.9 75 117 DL505099 3.9 87 133 
DL505080 8.0 75 117 DL505100 10.0 87 133 

DL505081 8.1 75 117 DL505101 10.1 87 133 

DL505082 8.2 75 117 DL505102 10.2 87 133 

DL505083 8.3 75 117 DL505105 10.5 87 133 

DL505084 8.4 75 117 DL505108 10.8 94 142 

DL505085 8.5 75 117 DL505110 11.0 94 142 

DL505086 8.6 81 125 DL505112 11.2 94 142 

DL505087 8.7 81 125 01505115 11.5 94 142 

0.505088 8.8 81 125 01505118 11.8 94 142 

0.505089 8.9 81 125 01505120 12.0 101 151 

01505090 9.0 81 125 01505122 12.2 101 151 

0.505091 9.1 81 125 DL505125 12.5 101 151 

DL505092 9.2 81 125 DL505128 12.8 101 151 

__BLS505093 9.3 81 125 __DBL505130 13.0 101 151                 

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПМ(0№05), ПСМ(0Х505) и ПАМ(0Т505) 

О: Отлично О : Хорошо 

Утеродистая Легированная Предварительно — закалённая сталь 

  

сталь сталь закалён. сталь Нериавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Упепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© © О О 
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BbICTPO- 
МИХ 
ars 

  

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ 
ХВОСТОВИКОМ 

 



Е Yo STRAIGHT 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS 2 ee 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛИННЫЕ 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 
> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

> Применение: — Сверление глубоких отверстий в заготовках 
из пегированной и нелегированной сталей, серого 

чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых 

или магниевых сплавов. 

  

  

      

  

  

  

  

осо 
| li 

Le 

> DH100 
{варла с канавками шнекового типа 

Ед. изм.: мм 

Га ЕЕ | SES сверла Е длина сверла части длина 

Di Li La Di ы La 

DL504020 2.0 56 85 DL504052 5.2 87 132 

DL504021 2.1 56 85 DL504055 5.5 91 139 

01504022 2.2 59 90 01504058 5.8 91 139 

21504023 2.3 59 90 DL504060 6.0 91 139 

DL504024 2.4 62 95 DL504062 6.2 97 148 

DL504025 2.5 62 95 DL504065 6.5 97 148 

DL504026 2.6 62 95 DL504068 6.8 102 156 

DL504027 2.7 66 100 DL504070 7.0 102 156 

DL504028 2.8 66 100 DL504072 7.2 102 156 

0.504029 2.9 66 100 DL504075 7.5 102 156 

DL504030 3.0 66 100 DL504078 7.8 109 165 

DL504031 3.1 69 106 DL504080 8.0 109 165 

0.504032 3.2 69 106 01504082 8.2 109 165 

9.504033 3.3 69 106 DL504085 8.5 109 165 

DL504034 3.4 73 112 DL504090 9.0 115 175 

fossa Nes DL504035 3.5 73 112 DL504095 9.5 115 175 

И 0.504036 3.6 73 112 DL504098 9.8 121 184 

DL504037 3.7 73 112 DL504100 10.0 121 184 

DL504038 3.8 78 119 DL504105 10.5 121 184 

0.504039 3.9 78 119 DL504110 11.0 128 195 

DL504040 4.0 78 119 DL504115 11.5 128 195 

DL504042 4.2 78 119 DL504120 12.0 134 205 

DL504045 4.5 82 126 DL504125 12.5 134 205 

DL504048 4.8 87 132 DL504130 13.0 134 205 

__DL504050 5.0 87 132               

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТИМ(2№04), ПСМ(2Х504) и ПАМ(0Т504) 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
—НВ225 НВ225-325 HRc30-45 HRc45~55 НКВс55- 

© © О О 
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Yo Funai | DT692 семя бысто. 
ЗНАМК DRILLS DT600 СЕРИЯ DT693 CEPUA or 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДАЗКСТРА 
ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 
> Применение: — Сверление глубоких отверстий в заготовках 

из легированной и нелегированной сталей, серого 

чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых 
или магниевых сплавов. 

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

              

  

  

  

0 ——sssscsassseqfo, 
и 

о 

SPSS oe bod (вёрла с канавками шнекового типа 

01600 СЕРИЯ (01№1869/1) 01692 СЕРИЯ (01№1869/2) ЕЦ изм: мм 

к ИКИ ити ЕЛ ЕЙ РЕ ИЕ 4acTi ote) 
Di Li La D1 ы Lo 

0т600020 2.0 85 125 DT692030 3.0 130 190 

ОТ600025 2.5 95 140 01692035 3.5 145 210 

01600030 3.0 100 150 01692040 4.0 150 220 

DT600035 3.5 115 165 DT692045 4.5 160 235 

DT600040 4.0 120 175 DT692050 5.0 170 245 

DT600045 4.5 125 185 DT692055 5.5 180 260 

DT600050 5.0 135 195 DT692060 6.0 180 260 

DT600055 5.5 140 205 01692065 6.5 190 275 

21600060 6.0 140 205 DT692070 7.0 200 290 

DT600065 6.5 150 215 DT692075 7.5 200 290 

01600070 7.0 155 225 01692080 8.0 210 305 

DT600075 7.5 155 225 DT692085 8.5 210 305 

01600080 8.0 165 240 01692090 9.0 220 320 

01600085 8.5 165 240 DT692095 9.5 220 320 

01600090 9.0 175 250 01692100 10.0 235 340 

0т600095 9.5 175 250 — _ 01692402 | 10.2 235 340 =e 
DT600100 10.0 185 265 ЦИЛИНДРИЧ 

__pT600105 10.5 185 265 DT693 CEPUA (DIN1869/3) И 

> По допопнительному заказу доступны свёрла с покрытием И Диаметр 
TIN(DN600) u TICN(DX600) cBepna части длина 

D1 li Le 

0т693040 4.0 190 280 

01693050 5.0 210 315 

01693060 6.0 225 330 

0т693080 8.0 265 390 

__DT693100 10.0 295 430         

О: Отлично О: Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно ааа Стали 

  

Сталь сталь закалён. сталь Нериавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза  Ymennacmx титановые 
—НВ225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55  НВс55- 
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sees 
РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ. 

ХВОСТОВИКОМ 

  
IS STRAIGHT 

SHANK DRILLS 

  

DL608 cerus 
  

СВЕРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSS-E 
С ХВОСТОВИКОМ МОРЗЕ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ 

ДЛИННЫЕ 

  

> Применение: 

  

Сверление глубоких отверстий в заготовках 
из пегированной и нелегированной сталей, серого 

чугуна, ковкого чугуна, специальных алюминиевых 
или магчиевых сплавов. 

  

  

+o 
    

  

  

  

| li 

Morse TaperNo. =|» 

Svea ei {варла с канавками шнекового типа 

Ед. изм.: мм 

сверла | раб. части длина оли сверла | раб. части длина Konyca 

Di и La Mop3e D1 Li La морзе 

0.608130 13.0 134 215 4 01608195 19.5 177 275 2 

DL608135 13.5 142 223 4 DL608200 20.0 177 275 2 

0.608140 14.0 142 223 4 21808210 21.0 184. 282 2 

0.608145 14.5 147 245 2 DL608220 22.0 191 289 2 

0.608150 15.0 147 245 2 01508230 23.0 198 296 2 

0.608155 15.5 153 251 2 DL608240 24.0 206 327 3 

DL608160 16.0 153 251 2 DL608250 25.0 206 327 3 

01508165 16.5 159 257 2 01808260 26.0 214 335 3 

DL608170 17.0 159 257 2 DL608270 27.0 222 343 3 

0.608175 17.5 165 263 2 DL608280 28.0 222 343 3 

0.608180 18.0 165 263 2 01608290 29.0 230 351 3 

DL608185 18.5 171 269 2 DL608300 30.0 230 351 3 

_DL608190 | 193.0 171 269 2                   

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 5 Е cans Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 НРс30-45  НВс45-55 НВс55- 

закалён. сталь Нержавеющая 
сталь Чугун "Апюминий Медь Бронза — Углепластик Титановые 

сплавы 

  

© 
  

© 
          

О О 
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РУЗ ЗТКА!СНТ ane 
TS avrg nie 507 ея С 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ Е 
ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ В ЗАГОТОВКАХ ИЗ АЛЮМИНИЯ Я” 
> Применение: — Сверление глубоких отверстий в заготовках из 

алюминия, алюминиевых сплавов, силумина, цинка, 
рафинированной меди, дерева и других мяпих 

синтетических материалов. 

  

    

  

  

  

г $ ооо 

La 

wh р ОНО cao 
Ед. изм.: мм 

cBepna части Е = Е длина 

D1 ы La D1 и Le 

      

  

  

  

  

                

DL507120 2.0 40 75 DL507430 3.0 100 200 
01507121 2.1 40 75 DL507433 3.3 100 200 
01507220 2.0 50 100 01507435 3.5 100 200 
01507221 2.1 50 100 01507440 4.0 100 200 
01507225 2.5 50 100 01507442 4.2 100 200 
01507227 2.7 50 100 01507445 4.5 100 200 
01507230 3.0 50 400 DL507450 5.0 100 200 
DL507233 3.3 50 100 01507453 5.3 100 200 
01507235 3.5 50 100 01507455 5.5 100 200 
01507320 2.0 75 150 01507460 5.0 100 200 
01507321 2.1 75 150 01507465 6.5 100 200 
01507325 2.5 75 150 01507468 6.8 100 200 
DL507327 2.7 75 150 DL507470 7.0 100 200 
DL507330 3.0 75 150 01507475 7.5 100 200 
01507333 3.3 75 150 01507480 8.0 100 200 
01507335 3.5 75 150 01507485 8.5 100 200 =n 
DL507340 4.0 75 150 01507488 8.8 100 200 Mae 
01507342 4.2 75 150 01507490 э.0 100 200 ХВОЕТОВИКОМ 
01507345 4.5 75 150 01507495 9.5 100 200 
01507350 5.0 75 150 01507700 10.0 100 200 
01507353 5.3 75 150 01507540 4.0 150 250 
01507355 5.5 75 150 01507542 4.2 150 250 

_ 201507360 6.0 75 150 01507545 4.5 150 250 
01507550 5.0 150 250 

_ 201507553 5.3 150 250 
> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

[Илерадистая Легированная Предварительно — 3.халённая сталь 

  

сталь закалён, сталь Неркавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 
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Sees 
ат 

ats 

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ. 

ХВОСТОВИКОМ 

IS 
  
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОС` 

STRAIGHT 
SHANK DRILLS 

  

  
ЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
ГОВИКОМ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ 

ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ В ЗАГОТОВКАХ ИЗ АЛЮМИНИЯ 
> Применение: 

  

Сверление глубоких отверстий в заготовках из 
апюминия, апюминиевых сплавов, силумина, цинка, 
рафинированной меди, дерева и других мягких 

синтетических материалов. 

om 
  

DL507 cepva 

ЭКСТРА 

ДЛИННЫЕ 

——sasssoss fo 
и 

Le     

  

  

iC) > DH50 
{варла с канавками шнекового типа 

  

Ед. изм.: мм 

сверла Е длина сверла части длина 

Di Li La Di ы La 
  

      

DLS07555 5.5 150 250 
DL507560 6.0 150 250 
01507565 6.5 150 250 

DL507568 6.8 150 250 
DL507570 7.0 150 250 

0.507575 7.5 150 250 
91507580 8.0 150 250 
01507585 8.5 150 250 

DL507588 8.8 150 250 
91507590 9.0 150 250 
DLS507595 9.5 150 250 

DL507800 10.0 150 250 
DL507803 10.3 150 250 

DL507805 10.5 150 250 
DL507810 11.0 150 250 
0.507815 11.5 150 250 

DL507820 12.0 150 250 
01507825 12.5 150 250 

— 94507830 13.0 150 250         

01507650 5.0 180 300 
0.507653 5.3 180 300 
0.507655 5.5 180 300 

01507660 6.0 180 300 
0.507665 6.5 180 300 

DLSO7668 6.8 180 300 
DL507670 7.0 180 300 
DL507675 7.5 180 300 

01507680 8.0 180 300 
DL507685 8.5 180 300 
DL507688 8.8 180 300 

01507690 9.0 180 300 
DL507695 9.5 180 300 

01507900 10.0 180 300 
01507903 10.3 180 300 
DL507905 10.5 180 300 

DL507910 11.0 180 300 
DL507915 11.5 180 300 
DL507920 12.0 180 300 

DL507925 12.5 180 300 

_—_DL507930 13.0 180 300   

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 
сталь сталь закалён. сталь Нержавеющая 

сталь 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRe45~55 НРс55- 

Чугун "Апюминий Медь 
Титановые Бронза — Углепластик ВА 

  

о О 
            

О © 
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“Nj STRAIGHT sortie 
GS РП | РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ И 

CTANb 

      
  

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$, Н$$ С 8% КОБАЛЬТА, 
ПО 011897, 01338, 01340, 011869 

ЕВ В 

  

ПО eee мо 
МАТЕРИАЛ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ 

СТАЛЬ СТАЛЬ СТАЛЬ (571 arts crus [И 

ТВЁРДОСТЬ = НВс23 — НВс23 - 28 НВс23 - 34 НВс34 - 38 НВс23 

ПРОЧНОСТЬ = ~~ 570 Н/мм? ~ 830 Himm? 830 ~950 Himm? — 830-1110 Н/мм? — 1110-1260 Н/мм? = 270 Нм? 830 Н/мм? 

СКОРОСТЬРЕЗАНИЯ 22-27 ммин 15 - 20 м/мин 10 ~ 15 м/мин 15 ~ 20 м/мин 8 ~ 12 ммин 20 — 25 м/мин 15 ~ 20 ммин 

ДИАМЕТР КРМ Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача  ВРМ Подача RPM Подача RPM Подача 

2.5 3380 | 0.025 | 2550 | 0.085 | 1900 |0.015 | 2380 |0.020| 1400 | 0.015 | 3180 | 0.042) 2550 | 0.025 

3.0 2700 | 0.050 | 2000 | 0.050 | 1500 | 0.025) 1880 | 0.050! 1100 |0.020| 2500 | 0.050) 2000 | 0.050 

5.0 1700 |0.063 | 1280 |0.063| 960 |0.038| 1190 0.063) 700 |0.025) 1590 | 0.063! 1280 |0.063 

8.0 1050 0.130! 780 |0.130| 590 |0.076| 730 |0.130! 430 |0.038| 970 |0.130! 780 10.130 

11.0 750 |0.150| 560 |0.150| 425 |0.076| 520 |0.180| 310 |O.050) 700 |0.180| 560 |0.150 

19.0 440 |0.230| 330 '0.230| 255 |0.130| 300 |0.230| 180 |0.050' 440 |0.230] 330 0.230 

31.0 260 |0.280| 195 [0.2801 145 10.180! 180 !0.280| 107 [0.076 [240 10.300! 195 10.280 

  

                            
  

  ОО ИИ | 

НА ey alse) ИЗ [И ТИТАНОВЫЕ 
СПЛАВЫ И ЦИНКА НТУ: 

ТВЁРДОСТЬ — НВс21 
ПРОЧНОСТЬ — - 800 Н/мм? 410 Н/мм2 

CKOPOCTDPESAHMA 15-20 м/мин 45 ~ 50 ммин 55 - 65 мМмин 40 ~ 50 ммин 20 - 25 ммин 8 - 12 м/мин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача КРМ Подача RPM Подача КРМ Подача  ВРМ Подача 

2.5 2250 | 0.025 | 6400 | 0.038 | 8600 | 0.038 | 6400 | 0.038 | 3380 0.025 | 1400 |0.020 

3.0 2000 | 0.050 | 5000 | 0.063 | 6800 |0.063 | 5000 | 0.063 | 2700 0.050! 1100 |0.025 
5.0 1280 |0.063 | 3200 | 0.076 | 4300 | 0.076 | 3200 |0.076| 1700 |0.063| 700 |0.038 
8.0 7ВО |0.130| 2000 | 0.180 | 2600 |0.180| 2000 | 0.180 | 1050 |0.130| 430 |0.076 

11.0 560 0.150 | 1400 |0.200| 1900 |0.200| 1400 |0.200| 750 0.150! 430 |0.076 
19.0 330 |0.230| 820 |0.300| 1100 |0.300| 820 |0.300) 440 0.230! 180 |0.130 

31.0 195 10.2801 490 10.3801 660 10.380! 490 10.380] 260 |[0.280| 107 10.180 
ВРМ = об./мин. 
Подача = мм/об. 

  

                        
  

СВЕРЛА С 
ЦИЛИНДРИЧ. 
ХВОСТОВИКОМ 
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PENA Yoo SUL РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  SHANK DRILLS 

  

  

СВЕРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (Н$$-Е) С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ В ТЯЖЕЛЫХ УСЛОВИЯХ, 01338 

DL1 09 ash 

ee Eee ee № 
УГЛЕРОДИСТАЯ | УГПЕРОДИСТАЯ | УГПЕРОДИСТАЯ | ПЕГИРОВАННАЯ | ПЕГИРОВАННАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ 

СТАЛЬ СТАЛЬ arti (51 | ors 

ТВЁРДОСТЬ ~ HRe23 = НВс23 - 28 HRe23 ~ 34 HRe34 ~ 38 НВс23 HRe21 

ПРОЧНОСТЬ = 570 Н/мм? = 830 Н/мм? 830 — 950 Н/мм? 830-1110 Н/мм? — 1110-1260 Н/мы? 830 Н/мм? 800 Н/мм? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 25 - 30 м/мин 20 - 25 ммин 15 - 20 м/мин 18 - 23 м/мин 10 ~ 15 м/мин 27 ~ 33 ммин 27 ~ 33 ммин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача  ЮРМ Подача RPM Подача  ЮРМ Подача RPM Подача  ЮАРМ Подача 

2.0 5000 | 0.03 |3750| 0.03 | 2850 | 0.02 |3500| 0.02 | 2070} 0.02 | 5000 | 0.03 | 5000 | 9.03 

3.0 3750) 0.04 | 2810) 0.04 | 2150 | O02 | 2625 | 0.04 | 1560) 0.02 | 3750 | 0.04 | 3750) 004 

4.0 2500 | 0.06 | 1870) 0.06 | 1450 | 0.03 | 1750 | 0.06 | 1050 | 0.02 | 2500) 0.06 | 2500) 0.06 

5.0 2085 | 0.07 | 1560) O07 | 1205 | 0.04 | 1460} 0.07 | 870 | 0.03 | 2085 | 0.07 | 2085 | 0.07 

6.0 1670 | 0.08 | 1250) 0.08 | 960 | 0.05 | 1170} 0.09 | 6980 | O03 | 1670) 0.08 | 1670) 0.08 

7.0 1460 | 0.10 | 1095) 0.10 | 840 | 0.06 | 1025) 0.11 | 605 | 0.03 1460 | 0.10 | 1460 | 0.10 

8.0 1250 | 0.13 | 940 | 0.13 | 720 | 0.08 | 880 | 0.13 | 520 | 0.04 | 1250) 0.13 | 1250) 0.13 

9.0 1125 0.14 | 845 | 0.14 | 645 | 0.08 | 790 | 0.15 | 465 | 0.04 | 1125) 0.14 | 1125 | 014 

10.0 1000 | 0.14 | 750 | 0.14 | 570 | 0.08 | 700 | 0.16 | 410 | 0.05 | 1000 | 0.14 | 1000 | 0.14 

11.0 925 |015 | 685 | 015 | 525 | 0.08 | 640 | 018 | 380 | 0.05 | 925 | 015 | 925 | 015 

12.0 850 | 016 | 620 | 0.16 | 480 | 0.08 | 580 | 0.19 | 350 | 005 | 850 | 016 | 850 | 016 

13.0 7ВБ 0.17 | 575 | 0.17 | 445 |009 | 540 | 0.20 | 325 | 0.05 | 785 | 017 | 785 | 017 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

  

  

                            
  

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ЛАТУНИ/БРОНЗЫ, ОМ 338 

01 1 00 И 

ПО 

= г 

  

  

ие. СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 45 = 55 ммин 30 — 35 ммин 

ДИАМЕТР Подача ВРМ Подача 

2.0 S750 0.080 5688 0.052 

3.0 5850 0.100 3803 0.065 

4.0 4400 0.120 2860 0.078 

5.0 3500 0.140 2275 0.091 

6.0 2900 0.160 1885 0.104 

7.0 2500 0.180 1625 0.117 

8.0 2200 0.200 1430 0.130 

9.0 1950 0.220 1268 0.143 
10.0 1750 0.250 1138 0.163 

411.0 1600 0.270 1040 0.176 

42.0 1450 0.290 943 0.189 

413.0 1350 0.320 878 0.208         
  

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 
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БЫСТРО- 

УС АЛЕ РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ aaa fea N=) 

  

  SHANK DRILLS 
  

  

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ АЛЮМИНИЯ, ОМ 338 

01406 серия 

  

ВЧ а О KOPOTKAA CTPYKKA 
АЛЮМИНИЙ СПЛАВЫ АЛЮМИНИЙ СПЛАВЫ 

  

  

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 40 ~ 50 м/мин 30 — 35 м/мин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача 

2.0 7950 0.08 5550 0.06 

3.0 5300 0.10 3700 0.07 

4.0 4000 0.12 2800 0.08 

5.0 3200 0.14 2230 0.09 

6.0 2650 0.16 1850 0.10 

7.0 2250 0.18 1600 0.11 

8.0 2000 0.20 1400 0.12 

9.0 1750 0.22 1250 0.14 
10.0 1600 0.25 1100 0.15 

11.0 1450 0.28 1000 0.18 

12.0 1330 0.32 930 0.20 

13.0 1220 0.35 860 0.22         
  

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/б. 

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С КАНАВКАМИ ШНЕКОВОГО ТИПА ОН100 ПО 011897, 01338, 01340, ОМ 1869, ОМ 341 
  

De ee eR RCP mL pee 

  

МАТЕРИАЛ а . . и и УГПЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ane “ERT те НУ 
ЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ ет И CBEPMAC 

ЦИЛИНДРИЧ. 

  

  

                
  

ТВЁРДОСТЬ HRc15 ~ 30 HRe20 ~ 40 XBOCTOBUKOM 

ПРОЧНОСТЬ 700 ~ 1000 Himm? 800 ~ 1200 Him? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 13 - 18 м/мин 8 - 13 м/мин 20 - 25 ммин 7 - 12 м/мин 

ДИАМЕТР ВРМ Подача RPM Подача ВРМ Подача RPM Подача 

2.0 2630 0.03 2100 0.025 4200 0.06 1680 0.05 

2.5 2100 0.04 1680 0.03 3300 0.08 1310 0.06 

3.0 1680 0.05 1310 0.04 2630 0.10 1050 0.08 

4.0 1310 0.06 1050 0.05 2100 0.13 840 0.10 

5.0 1050 0.06 840 0.05 1680 0.13 660 0.10 

6.0 840 0.08 660 0.06 1310 0.16 530 0.13 

8.0 660 0.10 530 0.08 1050 0.20 420 0.17 

10.0 530 0.13 420 0.10 840 0.25 330 0.21 

13.0 420 0.13 330 0.10 660 0.25 260 0.21 

16.0 330 0.15 260 0.13 530 0.30 210 0.25 

20.0 260 0.20 210 0.15 420 0.40 170 0.30 

25.0 210 0.25 170 0.20 330 0.50 130 0.50 

30.0 170 0.25 130 0.20 260 0.50 110 0.50 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/б. 
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ее 

И УС ВЕКИ РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
CTASIb SHANK DRILLS   

  

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
С КАНАВКАМИ ШНЕКОВОГО ТИПА ОН50 
  

0.507 серия 

  

  

i УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ В te 

Твёрдость НВс15 - 30 

ПРОЧНОСТЬ 700 — 1000 Н/мм? 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 13 - 18 мМмин 25 ~ 30 м/мин 45 ~ 55 ммин 

ДИАМЕТР RPM Подача ВРМ Подача RPM Подача 

2.0 2530 0.03 4200 0.06 8700 0.04 

2.5 2100 0.04 3300 0.08 6950 0.05 

3.0 1680 0.05 2630 0.10 5800 0.06 

4.0 1310 0.06 2100 0.13 4300 0.08 

5.0 1050 0.06 1680 0.13 3500 0.10 

6.0 840 0.08 1310 0.16 2900 0.12 

8.0 660 0.10 1050 0.20 2200 0.16 

10.0 530 0.13 840 0.25 1750 0.20 

13.0 420 0.13 650 0.25 1350 0.26               

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/б. 

СВЕРЛА С 
А 

ее: 
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БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАПЬ 
MORSE TAPER 
SHANK DRILLS 
СВЕРЛА С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ  



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ РИЯ 

Zz, СТАНДАРТ | — DIN345 DIN345 DIN341 
Ye ИНСТРУМЕНТ ДЛИНАЛИП | JOBBER | ЮВВЕВ LONG 

  

  

  

  

  

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ РАЗМЕР ММ 013.0 05.0 013.0 

РАЗМЕР МАХ 030.0 060.0 230.0 

СТ. 246 247 250 

ПОКРЫТИЕ Bright | Steam Tempered 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

MORSE TAPER 
SHANK DRILLS 

Свёрла общего назначения, с 
хвостовиком Конус Морзе 

©: Отлично О:Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 253   

  

  

   
     

  
  
  

  
  
      

    

     

   

  

     

      

   

  

    
    

   

  

Около 0.1 5% С Отожженна я 125 © © © 

ТИ Около045% С — Отожженная 190 13 © © © 
[ПЕТИ Нелегированная Около 0.45% С — Закаленна я 250 25 © © © 
ти сталь Около 0.7 5% С — Отожженная 270 28 о о о 
| 5 | OKon00.75% C — Закаленна я 300 32 
Я м Отожженна я 180 10 © © © 

изко- 
ЕЕ Закаленна я 275 29 О О О 

ши Е Закаленна я 300 32 О О О 
ши Закаленна я 350 38 
| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 О О О 

ши сталь Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 © © © 
Мартенситная Закаленна я 240 23 О О О 

Аустенитная 180 

_ 180 _ о о о 
_ 260 — о о о 
_ 160 — о о о 

О О О 

BO о о о 
_ 280 — о о о 

Не отверждаемая 60 о о О 

Отверждаем ая Закал енная 100 о о о 

< 12%$ |, Не отверждаемая 75 о О О 

< 12% 5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% Si, He отверждаемая 130 

Твердый сплав, PB>1%CuZn, 110 

Сибпп (Латунь) 90 

'Сибп, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик о о о 

Каучук, дерево и т.д. 

_ 200 _ 
_ 280 — 

_ 350 _ 

1050 Rm | ° ° ° 
     Закал енная 550 

     
    

  

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 550 55     
  

  

27) - 
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D1209 D1210 

DIN1870/1 DIN1870/2 

EXTRA LONG EXTRA LONG 

D13.0 D13.0 

D50.0 D50.0 

251 252 

Steam Tempered 
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sees 
РЕЖУЩАЯ 

CTANb 
Yo MORSE TAPER 

  

  

[АО 
ХВОСТОВИКОМ 
LO ea 0) ia 

SHANK DRILLS DL205 ceous 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е ‚ 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ Oo ihe 
НА ТЯЖЁЛЫХ РЕЖИМАХ 
> Применение: Сверление заготовок из стали, отливок из 

легированной и непегированной стали, из 

серого чугуна, ковкого чугуна, графита. 

  

  

“fo 

Конус Морзе № |2       

  

  

Ед. изм.: мм 

г На раб. части РА: конуса cBepna раб. части С: koHyca 

Di и La ЩЕ Di ы La 
  

Mopse 

DL205130 13.0 101 182 DL205220 22.0 150 248 2 

DL205135 13.5 108 189 ] 0.205225 22.5 155 253 2 

DL205140 14.0 108 189 4 DL205230 23.0 155 253 2 

DL205145 14.5 114 212 2 DL205235 23.5 155 276 3 

DL205150 15.0 114 212 2 DL205240 24.0 160 281 3 

DL205155 15.5 120 218 2 DL205245 24.5 160 281 3 

DL205160 16.0 120 218 2 DL205250 25.0 160 281 3 

DL205165 16.5 125 223 2 DL205255 25.5 165 286 3 

DL205170 17.0 125 223 2 0.205260 26.0 165 286 3 

DL205175 17.5 130 228 2 DL205265 26.5 165 286 3 

DL205180 18.0 130 228 2 DL205270 27.0 170 291 3 

DL205185 18.5 135 233 2 DL205275 27.5 170 291 3 

DL205190 19.0 135 233 2 DL205280 28.0 170 291 3 

DL205195 19.5 140 238 2 DL205285 28.5 175 296 3 

DL205200 20.0 140 238 2 0.205290 29.0 175 296 3 

DL205205 20.5 145 243 2 DL205295 29.5 175 296 3 

DL205210 21.0 145 P43 2 0.205300 30.0 175 295 3 

2                 _DL205215 | 21.5 150 248   

О: Отлично О: Хорошо 

Улеродистая Легированная Предварительно аиста 

  

сталь сталь — закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
-—НВ225 HB225~325 НРс30-45 HRc45~55 HRcS5~ 

© © ©) О О О 
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BbICTPO- 
“Gy MORSE НУ: 1:4 PE)KYLUAA 

УЮТ РТИ БЫ 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ OVINE! 

  

  

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение} 

> Применение: — Сверление заготовок из стали, отливок из 
легированной и нелегированной стали, 

серого чугуна, ковкого чугуна, графита. 

  
и 
= 

Конус Морзе № Lp 

О <—SSSSSS5/> 
    

  

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла | раб.части | длина Pere er} сверла | раб. части | длина У: 
D1 li Le Di Li Le 
  

  

                

Морзе Морзе 

01205050 5.0 52 133 4 D120515A | 15.25 120 218 2 

01205055 5.5 57 138 4 D1205155 15.5 120 218 2 

01205060 6.0 57 138 4 D120515B | 15.75 120 218 2 

D1205065 6.5 63 144 41 D1205160 16.0 120 218 2 

01205070 7.0 59 150 4 D120516A | 16.25 125 223 2 

01205075 7.5 59 150 4 01205165 16.5 125 223 2 

01205080 8.0 75 156 4 D120516B | 16.75 125 223 2 

01205085 8.5 75 156 1 01205170 17.0 125 223 2 

01205030 9.0 81 162 4 D120517A | 17.25 130 228 2 

01205095 9.5 81 162 4 01205175 17.5 130 228 2 

01205100 10.0 87 168 4 D120517B | 17.75 130 228 2 

D1205105 10.5 87 168 4 01205180 18.0 130 228 2 

01205110 11.0 94 175 4 D120518A | 18.25 135 233 2 

01205115 11.5 94 175 4 01205185 18.5 135 233 2 

01205120 12.0 101 182 4 D120518B | 18.75 135 233 2 

01205125 12.5 101 182 4 01205190 19.0 135 233 2 

01205130 13.0 101 182 4 D120519A | 19.25 140 238 2 

01205132 13.2 101 182 4 01205195 19.5 140 238 2 

D120513A | 13.25 108 189 4 D120518B | 19.75 140 238 2 

D1205135 13.5 108 189 4 01205200 20.0 140 238 2 | 

01205438 13.75 108 189 4 D120520A | 20.25 145 243 2 о 

01205138 13.8 108 189 4 01205205 20.5 145 243 2 : р 

01205140 14.0 108 189 1 01205208 20.75 145 243 2 

D120514A | 14.25 114 212 2 01205210 21.0 145 243 2 

01205145 14.5 114 212 2 D120521A | 21.25 150 248 2 

D120514B | 14.75 114 212 2 01205215 21.5 150 248 2 

_D1205150 15.0 114 212 2 _D120521B | 21.75 150 248 2 
    

> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О О о 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Апюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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Е Yo MORSE TAPER 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS PEP ea 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ OOM 

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

> Применение: — Сверление заготовок из стали, отливок из 
легированной и нелегированной стали, 
серого чугуна, ковкого чугуна, графита. 

  
li 
А 

Конус Морзе № Lo 

On ке 
    

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла раб. части С: koHyca сверла ОНИ С: koHyca 

Di Li 2 Ш Di li Le Mopse 
  

01205220 | 22.0 150 248 

D120522A | 22.25 150 248 
01205225 | 22.5 155 253 

D120522B | 22.75 155 253 
01205230 | 23.0 155 253 
D120523A | 23.25 155 276 

01205235 | 23.5 155 276 
01205238 23.75 160 281 
01205240 | 24.0 160 281 

D120524A | 24.25 160 281 
01205245 | 24.5 160 281 

D120524B | 24.75 160 281 
01205250 | 25.0 160 281 

D120528B | 28.75 175 296 

01205290 | 29.0 175 296 
0120529А | 29.25 175 296 

01205295 —_ 29.5 175 296 
D120529B | 29.75 175 296 
D1205300 | 30.0 175 296 

0120530А | 30.25 180 301 
D1205305 | 30.5 180 301 
D120530B | 30.75 180 301 

D1205310 | 31.0 180 301 
D120531A | 31.25 180 301 

D1205315 31.5 180 301 
D120531B | 31.75 185 306 

D120525A | 25.25 165 286 01205320 | 32.0 185 334 

01205255 | 25.5 165 286 01205325 | 32.5 185 334 
D120525B | 25.75 165 286 D1205330 | 33.0 185 334 
01205260 | 26.0 165 286 01205335 | 33.5 185 334 

D120526A | 26.25 165 286 D1205340 | 34.0 190 339 
01205265 | 26.5 165 286 01205345 | 34.5 190 339 

(ae, DI2Z0526B | 26.75 170 291 
a0) 041205270 | 27.0 170 291 
KOHYC MOP3E 

01205350 | 35.0 190 339 
D1205355 | 35.5 190 339 

0120527А 27.25 170 291 01205360 | 36.0 195 344 

91205275 | 27.5 170 291 D1205365 36.5 195 344 

D120527B | 27.75 170 291 D1205370 | 37.0 195 344 

01205280 —_ 28.0 170 291 01205375 37.5 195 344 

D120528A | 28.25 175 296 

_D1205285 | 28.5 175 296 

D1205380 | 38.0 200 349 

-D1205385 | 38.5 200 349                 ш
о
ф
ш
ф
о
`
ф
о
ю
о
,
ф
и
о
 

ш
о
,
 
ф
о
 

ЩО
 
Ф
Ъ
О
Ю
Ь
Ю
Ю
Ю
Ю
 

    

Б
Р
А
 

О
О
О
 

О
О
 
н
о
е
в
 

у 

О: Отлично О: Хорошо 
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BbICTPO- 
“Gy MORSE ТАРЕК . ИИ 

УЮТ Tri №“ 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ . 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ блины 

  

  

  

  

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение} 

> Применение: — Сверление заготовок из стали, отливок из 
легированной и нелегированной стали, 

серого чугуна, ковкого чугуна, графита. 

  
и 
= 

Конус Морзе № Lp 

О <—SSSSSS5/ 
    

  

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла | раб.части | длина Pere er} сверла | раб. части | длина У 
D1 li Le Di Li Le Морзе Морзе 
  

01205390 | 39.0 200 349 4 01205475 | 47.5 215 364 4 

01205395 | 39.5 200 349 4 01205480 | 48.0 220 369 4 
01205400 | 40.0 200 349 4 01205485 | 48.5 220 369 4 

01205405 | 40.5 205 354 4 01205490 | 49.0 220 369 4 
01205410 | 41.0 205 354 4 01205495 | 49.5 220 369 4 
D1205415 | 41.5 205 354 4 D1205500 | 50.0 220 369 4 

01205420 | 42.0 205 354 4 01205505 | 50.5 225 374 4 
D1205425 | 42.5 205 354 4 D1205510 | 51.0 225 412 5 
01205430 | 43.0 210 359 4 01205520 | 52.0 225 412 5 

01205435 | 43.5 210 359 4 01205530 | 53.0 225 412 5 
01205440 | 44.0 210 359 4 01205540 | 54.0 230 417 5 

01205445 | 44.5 210 359 4 01205550 | 55.0 230 417 5 
01205450 | 45.0 210 359 4 01205560 | 56.0 230 417 5 
01205455 | 45.5 215 364 4 01205570 | 57.0 235 422 5 

01205460 | 46.0 215 364 4 D1205580 | 58.0 235 422 5 
01205465 | 46.5 215 364 4 01205590 | 59.0 235 422 5 

4 5                 _D1205470 | 47.0 215 364 _Db1205600 | 60.0 235 422     

[Ао 
ХВОСТОВИКОМ 
еее 

  

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 
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pant Yoo MORSE TAPER 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS Ре 
СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ ДЛИННЫЕ 

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

> Применение: — Сверление заготовок из стали, отливок из 
легированной и нелегированной стали, 
серого чугуна, ковкого чугуна, графита. 

  

  

D —eses} 
= 

Конус Морзе № |2 
    

  

  

Ед. изм.: мм 

сверла раб. части С: koHyca сверла ORE Ht С: koHyca 

Di Li 2 Ш Di li Le Mopse 
  

                

01206130 | 13.0 134 215 41 01206195 | 19.5 177 275 2 

01206135 | 13.5 142 223 41 01206200 | 20.0 177 275 2 
01206140 | 14.0 142 223 4 D1206210 | 21.0 184 282 2 

01206145 | 14.5 147 245 2 01206220 (—_22.0 191 289 2 
01206150 | 15.0 147 245 2 D1206230 | 23.0 198 296 2 
D1206155 15.5 153 251 2 D1206240 | 24.0 206 327 3 

01206160 | 16.0 153 251 2 01206250 | 25.0 206 327 3 
D1206165 16.5 159 257 2 D1206260 | 26.0 214 335 3 
01206170 | 17.0 159 257 2 D1206270 | 27.0 222 343 3 

01206175 | 17.5 165 263 2 D1206280 | 28.0 222 343 3 
01206180 | 18.0 165 263 2 01206290 | 29.0 230 351 3 

D1206185 18.5 171 269 2 01206300 | 30.0 230 351 3 
2 _D1206190 | 193.0 171 269 
  

te) Ne 
ХВОСТОВИКОМ 
LO ea 0) ia 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 
сталь сталь закалён. сталь Нержавеющая т Чугун "Апюминий Медь Бронза — Углепластик Титановыю 
~HB225 НВ225-325 НВс30-45 НВо45-55 НВеБ5- сплавы 

о © О О О О 
  

                        

  

250 Ten.:+7 499 110 71 06, wwwygt.ir, Е-тайзтивза @у91.г ‘Q& YG-1C0,, LTD.



  

=, MORSE TAPER 
IS SHANK DRILLS 01209 сегия 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ ДЛИННЫЕ 

  

  

  

> Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

> Применение: — Сверление заготовок из стали, отливок из легированной 
и нелегированной стали, серого чугуна, ковкого чугуна, графита. 

  

  

О | ~ “fo 

Конус Морзе № [2     

  

  

  

Ом 2 
1870/1 р. 

Ед. изм.: мм 

р Е ИТУ ЕТ: ВЕ ЛЕТ ate) KoHyca cpepna | pa6.yactm | onuHa KoHyca 
Di li Le Морзе Di li Lo 0:2 

3 01209130 | 13.0 205 310 

01209135 | 13.5 220 325 
01209140 | 14.0 220 325 

01209145 | 14.5 220 340 
01209150 | 15.0 220 340 
01209155 | 15.5 230 355 

01209160 | 16.0 230 355 
01209165 | 16.5 230 355 
01209170 | 17.0 230 355 

01209175 | 17.5 245 370 
01209180 | 18.0 245 370 

01209185 18.5 245 370 
01209190 | 19.0 245 370 
01209195 | 19.5 260 385 

01209200 | 20.0 260 385 
01209205 | 20.5 260 385 
01209210 | 21.0 260 385 

01209215 | 21.5 270 405 
01209220 | 22.0 270 405 

01209225 | 22.5 270 405 

  

01209270 | 27.0 305 460 

01209275 | 27.5 305 450 
01209280 | 28.0 305 460 

01209285 | 28.5 305 450 
21209290 | 29.0 305 450 
01209295 | 29.5 305 460 

01209300 | 30.0 305 460 
01209305 | 30.5 320 480 
01209310 | 31.0 320 480 

01209320 | 32.0 320 505 
01209330 | 33.0 320 505 

01209340 | 34.0 340 530 
01209350 | 35.0 340 530 
01209360 | 36.0 340 530 

01209370 | 37.0 340 530 
01209380 | 38.0 360 555 
01209390 | 39.0 360 555 

01209400 | 40.0 360 555 
01209410 | 41.0 360 555 

01209420 | 42.0 360 555 
01209230 | 23.0 270 405 01209430 | 43.0 385 585 

01209235 | 23.5 270 425 01209440 | 44.0 385 585 

01209240 | 24.0 290 440 51209450 | 45.0 385 585 

01209245 | 24.5 290 440 01203460 | 46.0 385 585 

01209250 | 25.0 290 440 01209470 | 47.0 385 585 

01209255 | 25.5 290 440 012093480 | 48.0 405 605 

01209260 | 26.0 290 440 01209490 | 49.0 405 605                 O
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91209265 | 26.5 290 440 091209500 | 50.0 405 605     

О: Отлично ©: Xopowo 

Углеродистая Легированная Предварительно 5 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НРс55- 
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BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

  

e591) 
XBOCTOBMKOM 
KOHYC MOP3E 

 



И Yo MORSE TAPER 
CTANb 

  

  

SHANK DRILLS pers 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
ЭКСТРА 

С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ ДЛИННЫЕ 

Покрытие: Отпуск в атмосфере пара (воронение) 

Применение: Предназначены для сверления глубоких отверстий в 
заготовках из стали, отливок из легированной 
и нелегированной стали, серого чугуна, ковкого 
чугуна, чугуна со сферическим графитом, 

апюминия и алюминиевых сплавов. 

  
| СР кк fp 

Конус Морзе № 12     

  

  

Ом My — 
ИУ) || 

Ед. изм.: мм 

сверла | раб. части | длина И сверла | раб. части | длина KoHyca 
Di Li Le Морзе Di Li Lo Mopse 
  

01210130 | 13.0 260 395 

01210135 | 13.5 875 410 
01210140 | 14.0 875 410 

01210145 | 14.5 275 425 
01210150 | 15.0 875 425 
01210155 | 15.5 295 445 

01210160 | 16.0 295 445 
01210165 | 16.5 295 445 
01210170 | 17.0 295 445 

01210175 | 17.5 310 465 
01210180 | 18.0 310 465 

01210185 | 18.5 310 455 
01210190 | 19.0 310 455 

01210270 | 27.0 385 580 

01210275 | 27.5 385 580 
01210280 | 28.0 385 580 

01210285 —_28.5 385 580 
01210290 | 23.0 385 580 
01210295 | 29.5 385 580 

01210300 | 30.0 385 580 
012140310 | 31.0 410 610 
01210320 | 32.0 410 635 

01210330 | 33.0 410 635 
012410340 | 34.0 430 665 

01210350 | 35.0 430 665 
01210360 | 36.0 430 655 
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01210195 | 19.5 325 490 01210370 | 37.0 430 665 

01210200 | 20.0 325 490 01210380 | 38.0 450 695 
01210205 | 20.5 325 490 012140390 | 39.0 460 695 
01210210 | 21.0 325 490 01210400 | 40.0 460 695 

91210215 | 21.5 345 515 01240410 | 41.0 460 695 
01210220 | 22.0 345 515 01210420 | 42.0 460 695 

Ge, 041210225 | 22.5 345 515 D1210430 | 43.0 490 735 
п 01210230 | 23.0 345 515 01210440 | 44.0 490 735 

г 01210235 | 23.5 345 535 01210450 | 45.0 490 735 

01210240 | 24.0 365 555 01210460 | 46.0 490 735 
01210245 | 24.5 365 555 01210470 | 47.0 490 735 
01210250 | 25.0 365 555 01210480 | 48.0 510 765 

01210255 | 25.5 365 555 01210490 | 49.0 510 765 
01210260 | 26.0 365 555 01210500 | 50.0 510 765                 о
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91210265 | 26.5 365 555 
  

©: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно go neues crank Титановые 
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BbICTPO- 

YS MORSE TAPER РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ие 
СТАЛЬ 

  

  SHANK DRILLS 
  

  

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ НА ТЯЖЕЛЫХ РЕЖИМАХ, по DIN345 

01.205 селия 
MD eo eee 

УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ 
И СТАЛЬ CTAMb Cars ert СТАЛЬ 

ТВЁРЛОСТЬ = НВс23 HRe23 ~ 28 НВс23 - 34 HRc34 ~ 38 НВс23 НВс21 
ПРОЧНОСТЬ ~ 570 Himm? ~ 830 Hium? 830 — 950 Н/мм? 830-1110 Н/мм? 1110 ~ 1260 Him? 830 Н/мм2 800 Н/мм? 

(КОРОСТЬРЕЗАНИЯ 27-32 ммин 20 - 25 ммин 13 - 18 м/мин 17 - 22 м/мин 8 — 13 м/мин 27 - 32 ммин 27 - 32 ммин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM — Подача RPM — Подача ВРМ Подача  ВРМ Подача RPM Подача 

13.0 |785 |0.17 |575 | 0.17 | 445 | 0.09 | 540 | 0.20 | 395 | 0.05 785 | 0.17 | 785 | 0.17 
14.0 |720 0.18 | 530 0.18 | 410 | 0.10 |500 | 0.20 | 300 | 0.05 | 720 | 0.18 | 720 | 0.18 

16.0 |635 0.20 | 475 |0.20 | 365 | 0.11 | 445 | 0.28 | 265 | 0.05 | 635 | 0.20 | 635 | 0.20 
18.0 |550 0.28 | 420 0.28 | 320 | 0.12 | 390 | 0.23 | 230 | 0.05 |550 | 0.22 | 550 | 0.22 

20.0 |500 0.23 | 380 0.23 | 290 | 0.13 | 355 | 0.23 | 210 | 0.06 | 500 | 0.23 | 500 | 0.23 
22.0 |450 |0.24 |340 | 0.24 | 260 | 0.14 | 320 | 0.23 | 190 | 0.06 450 | 0.24 | 450 | 0.24 
24.0 |420 0.25 | 320 0.25 | 240 | 0.15 | 295 | 0.23 | 175 | 0.07 | 420 | 0.25 | 420 | 0.25 

26.0 |390 0.26 | 300 0.26 | 2820 | 0.16 |270 | 0.23 | 160 | 0.07 | 390 | 0.26 | 390 | 0.26 
28.0 |360 0.27 | 275 0.27 | 205 | 0.17 |250 | 0.23 | 150 | 0.07 | 360 | 0.27 | 360 | 0.27 

30.0 |330 |028 | 250 |028 | 190 |0.18 | 230 | 023 | 140 | 0.08 | 330 | 028 | 330 | 0.28 
ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

  

  

                            
  

  

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
ПО 01345, 01341, 011870 

01205, 01206, 01209, 01240 сетия 
  

  м 
УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | УГЛЕРОДИСТАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ЛЕГИРОВАННАЯ | ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ | НЕРЖАВЕЮЩАЯ 

СТАЛЬ СТАЛЬ СТАЛЬ CTANb СТАЛЬ СТАЛЬ СТАЛЬ 

ТВЁРЛОСТЬ = НВс23 ~HRc23 ~ 28 НВс23 - 34 НВс34 — 38 НВс23 
ПРОЧНОСТЬ — — 570 Himm2 = 830 Н/мм2 830 - 950 Ным2 830-1110 Н/мм2 1110-1260 Ним? — ~~ 270 Him? 830 Н/мм2 

СКОРОСТЬРЕЗАНЯ 20-25 м/мин 18 — 22 м/мин 10 - 15 м/мин 13 — 18 м/мин 8 — 12 мМммин 20 - 25 м/мин 15 ~ 20 м/мин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача  ВРМ Подача КРМ Подача  ВРМ Подача  ВРМ Подача RPM Подача 

13.0 | 645 | 0.17 | 480 | 0.17 | 370 | 0.09 | 440 0.17 | 265 | 0.05 | 645 | 0.17 | 480 | 0.17 
19.0 | 440 | 023) 330 0.23 | 255 | 0.13 | 300 | 023 | 180 | 0.05 | 440 | 028 | 330 | 0.23 
32.0 |260 028 | 195 028 |145 | 0.18 | 180 | 0.28 | 107 | 0.08 | 240 |030/ 195 |028 в 
50.0 |165 033| 125 033 93 | 0.20 |115 0.33 | 68 008 | 150 |043 | 125 | 033 [ase 
60.0 |140 | 0.40 | 105 [0.40 | 78 |0.23| 95 |0.40| 57 | 0.10 | 125 | 048 | 105 [0.40 99 

ПО О О 
РИ МАГНИЕВЫЕ ТИТАНОВЫЕ 

ТВЁРЛОСТЬ = НВс21 
ПРОЧНОСТЬ ~ 800 Н/мм2 410 Н/мм2 

(КОРОСТЬРЕЗАНИЯ — 15-20 м/мин 40 ~ 50 ммин 55 ~ 65 ммин 40 ~ 50 м/мин 20 - 25 ммин 8 ~ 12 ммин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача  ЮВРМ Подача RPM Подача RPM Подача = RPM Подача 

13.0 480 | 0.17 | 1200) 0.26 | 1600! 0.26 | 1200) 0.26 | 645 | 0.17 | 265 | 0.09 

13.0 330 | 023 | 820 | 0.30 | 1100) 0.30 | 820 | 0.30 | 440 | 023 | 180 | 013 
32.0 195 | 0.28 | 490 | 0.38 | 660 | 0.38 | 490 | 0.38 |260 | 0.28 | 107 | 0.18 

50.0 185 | 0.33 | 310 | 0.46 | 415 | 0.46 | 310 0.46 | 165 | 0.33 68 | 0.20 
50.0 105 | 0.40 | 260 | 0.50 | 345 | 0.50 | 260 | 0.50 | 140 | 0.40 | 57 | 0.23 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 
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Wo 
Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

MAE 
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PEP OI ЫПЛАВИ 
УСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 
TS: 
ee 
СВЕРЛА МС-5РОТПМС 

№              

     

  

            
  



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 
    

    

      
05306 by. 

D530 D2         
  

  

  

  

СЕРИЯ 

YS UH CTPYM EHT УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ | 90°/120° 142° 90° 

PA3MEP MIN D6.0 03.0 03.0 

ДЛЯ СВ Е РЛ ЕН ИЯ РАЗМЕР МАХ 020.0 020.0 020.0 

СТР. 258 259 260 

покрытие: ЗИ 
ТВЕРДЫЙ СПЛАВ И 
БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

NC-SPOTTING 
DRILLS 

Для центровки отверстий и снятия фасок 

О: Отлично О:Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 263   

       

  

О Ви Fe остав р ра ермообрабо 

Около 0.1 5% С — Отожженна я 125 

ТЯ Около04 5% С — Отожженна я 190 13 
En Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

ШИ сталь Около 0.7 5% С — Отожженна я 270 28 
| 5 | Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 

Гб | Отожженна я 180 10 
Низко- 
ЛЕНЕ Закаленна я 275 29 

ши — Закаленна я 300 32 
zz Закаленна я 350 38 

|| Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

Гм) сталь Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 23 

Аустенитная 180 

   

  

Не отверждаемая 60 al 

РУ 

23 

Отверждаем ая Закал енная 100 

< 12% 5$ 1, Не отверждаемая 75 

< 12% $ ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

> 12% Si, He отверждае мая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Сийп, 110 

Сибпёп (Латунь) 90 

Сибп, бессвинцовая иэлект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. 

36 

37 

Закал енная 550 
Зака ленная сталь 

   Закал енная 630 60 

ВЕТ отбеленн чугун Литье 400 42 

Е закаленн .чугун Закал енная 550 55 

   

      

    

  

   

    

    
    

  

   
      

    

   

  

  
© © © 
© © © 
© © © 

© © © 
О О О 

О О О 

© © © 
О О О 
О О О 

О О О 

О О О 
О О О 
О О О 

О О       

  

256 ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail:russia@yg1.ru 
‘QS YG-1 CO.,LTD.



  

    

      
рух 11 22320 

22322 руху. 

120° 142° 

D3.0 / D6.0 D3.0 / D6.0 

D20.0/D12.0 | D20.0/D12.0 

261 262 
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Ва NC-SPOTTING Ds ee 
on DRILLS (D5307 cepus 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА, УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ 90°, 120° 

  

  

  

  

> Применение: — Для высокоточной центровки отверстий на станках с 

uny/yuny 
Большой диаметр инструмента позволяет 

выполнять снятие фаски после непрерывной 
центровки 

    

| La     

  

ры 
Центровочные сверла для станков с ЧПУ, Центровочные сверла для станков с ЧПУ, 

  

  

угол при вершине 90° угол при вершине 120° ЕД. изм: мм 

сверла части Е сверла части длина 

Di Li L2 Di La L2 

05306060 6.0 13 50 05307060 6.0 13 50 

D5306080 8.0 23 60 D5307080 8.0 23 60 
D5306100 10.0 24 70 D5307100 10.0 24 70 
D5306120 12.0 24 70 D5307120 12.0 24 70 
D5306160 16.0 29 75 05307160 16.0 29 75 

__D5306200 20.0 35 100 _ 95307200 20.0 35 100                 

> По дополнительному заказу досупны свёрла с покрытием ТИМ (06306, О 6307), TICN (DG306, DG307) n TIAIN (DH306, DH307) 

Ne 
SPOTTING 
СВЕРЛА 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 НВ225-325 HRc30-45 HRc45~55 HRc5S5~ 
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Pe NC-SPOTTING | и 
Sd DRILLS Eee a 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА, УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ 142° 

  

  

  

  

  

  

> Применение: — Для высокоточной центровки отверстий на станках 

с ЧПУМЧПУ 
Большой диаметр инструмента позволяет 

выполнять снятие фаски после 
непрерывной центровки 

  

  

ee DS COeT > ор = 

| La     

  

aol 03 6535HB) = 

Центровочные сверла для станков с ЧПУ, 

  

  

угол при вершине 142° ЕД. изм. мм 

сверла части длина 

Di Li L2 

® 05320030 3.0 8 32 

® 05320040 4.0 10 40 

® D5320050 5.0 13 50 

D5320060 6.0 13 50 

05320080 8.0 23 60 

05320100 10.0 24 70 

05320120 12.0 24 70 

05320160 16.0 29 75 

__ 05320200 20.0 35 100       
  

® с цилиндрическим хвостовиком 

NC- 
SPOTTING 
СВЕРЛА 

  

©: Отлично О : Хорошо 

[Илеродистая Легированная Предварительно — з.халённая сталь 

  

                      
  

  

сталь закалён, сталь Неркавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRe45~55 НВс55- 

© © © O О О О 

АС УС-1 СО. ТО. тел.+7 499 110 71 06, уму уо1 кт, Е-пайзтизаа@у01.ги 259



ва NC-SPOTTING Dye eer 

= mies Cel 
ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$Со8, угол при вершине 90° 

  

  

  

  

> Применение: Для высокоточной центровки отверстий на станках с ЧПУ 

Большой диаметр инструмента позволяет осуществлять 
центровку отверстий и последующее снятие фасок. 

  

  

=> TES) 
  

  

ЗЕ == 
  

  

ДЛИННЫЕ СВЁРЛА Ед. изм.: мм 

7 SESE |, ESS ЕЕ части длина Е В] длина 
Di Li La Di li La 

D2306030 3.0 12 46 02321030 3.0 12 80 

02306040 4.0 12 55 02321040 4.0 12 100 

D2306050 5.0 15 60 02321050 5.0 15 120 

02305060 6.0 20 65 02321060 5.0 20 140 

02305080 8.0 25 79 02321080 8.0 25 140 

02305100 10.0 25 89 02321100 10.0 25 170 

02306120 12.0 30 102 02321120 12.0 30 170 

D2306160 16.0 35 115 D2321160 16.0 35 200 

__D2306200 20.0 40 131 _ 02321200 20.0 40 200                 

» По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТМ, ПСМ и ПАМ 

Nee 
SPOTTING 
СВЕРЛА 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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=. NC-SPOTTING (D2307 cereus БЫСТРО. 

УВЫ Davee 6 
ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$Со8, угол при вершине 120° 

  

    

  

  

  

> Применение: — Для высокоточной центровки отверстий на станках с ЧПУ 

Большой диаметр инструмента позволяет осуществлять 
центровку отверстий и последующее снятие фасок. 

  —== © C=: 
      

  

  

  

        

Jo 
12 

ДЛИННЫЕ СВЁРЛА ЕД, изм: мы 

ЛА cBepna bc) длина А cBepna bli) Pe) 

Di li Le Di li La 

02307030 3.0 12 46 02322060 6.0 20 140 
02307040 4.0 12 55 02322080 8.0 25 140 
02307050 5.0 15 60 02322100 10.0 25 170 
02307060 6.0 20 66 _D2322120 | 12.0 30 170 
D2307080 8.0 25 79 

02307100 10.0 25 89 

02307120 12.0 30 102 
D2307160 16.0 35 115 

_—_D2307200 20.0 40 131         

> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ПМ, ТСМ и ПАМ 

NC- 
SPOTTING 
СВЕРЛА 

  

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О О 

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Апюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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Ва NC-SPOTTING D2320 cepa 

ad FG oe: Dae 
ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$Со8, угол при вершине 142° 

  

  

  

  

> Применение: — Для высокоточной центровки отверстий 

на станках с ЧПУ. 

Большой диаметр инструмента позволяет 

осуществлять центровку отверстий 
и последующее снятие фасок. 

    

  

  

  

  

        

и 

L2 

ДЛИННЫЕ Ед. изм.: мм 

7 ESS | SESE ЕЕ части длина Е В] длина 
Di Li La Di li La 

02320030 3.0 12 46 02323060 6.0 20 140 

02320040 4.0 12 55 02323080 8.0 25 140 

02320050 5.0 15 60 D2323100 10.0 25 170 

02320060 6.0 20 66 _ 92323420 | 12.0 30 170 

02320080 8.0 25 79 

02320100 10.0 25 89 

02320120 12.0 30 102 

D2320160 16.0 35 115 

_ 92320200 20.0 40 131         

»> По дополнительному заказу доступны свёрла с покрытием ТМ, ПСМ и ПАМ 

Ne 
SPOTTING 
СВЕРЛА 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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=, NC-SPOTTING ait) YG ОНТ $ РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ЕЖУ 
      
  

  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ, ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА, 
УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ 90°, 120°, 142° С ХВОСТОВИКОМ С ЛЫСКОЙ 

-D5306, D5307, D5320 cerns 

  Zr | os 

MATEPMAN | HENETMPOBAHHAR | METMPOBAHHAR | нержавеющая | МЯГКИЙ ТВЕРДЫЙ | А. СПЛАВЫ, | А. СПЛАВЫ, : 
an ny arts НАТ ВЫ ТИ 3210% ПЕ ЧУГУН ЧУГУН 

ПРОЧНОСТЬ © <700Himm? =< 1000 Hinana? <НВ240, 6625 <НВЗ00, 6640 
СКОРОСТЬ 
РЕЗАНИЯ 65-75 ммин 45-55 м/мин 35-40 м/мин 90-100 мммин 65-75 мМмин 145 - 165 ммин 115 -- 135 мммин 35-40 м/мин 

ДИАМЕТР RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача RPM Подача ЮВРМ Подача 

5.0 (3900! 0.08 | 2850) 0.08 |2000! 0.07 |5200) 0.09 | 3800! 0.03 |8800) 0.11 | 7100) 0.11 | 1950 | 0.07 
8.0 (2900! 0.10 |2150) 0.10 |1500! 0.09 |3900) 0.12 | 2850! 0.12 |6600) 0.15 |5350) 0.15 | 1450 | 0.09 
10.0 (2350) 0.12 | 1700) 0.12 |1200} 0.11 |3100! 0.16 | 2300) 0.16 |5300) 0.19 | 4250) 0.19 | 1200 | 0.11 
12.0 (1950! 0.14 | 1450) 0.14 |1000! 0.13 | 2600) 0.20 | 1900! 0.20 |4450) 0.23 |3550) O23 | 980 0.13 
16.0 (1450! 0.17 | 1100) 0.17 | 755 | 0.17 |1950) 0.24 | 1450) 0.24 |3300) 0.27 |2650) 027 | 735 | 0.17 
20.0 (1150) 0.19 | 850 | 0.19 | 590 | 0.20 | 1550! 0.28 | 1150) 0.28 |2650! 0.31 2150! 031 | 590 | 020 

ВРМ = об./мин. 

Подача = мм/об. 

  

                                
  

NC- 
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Ean NC-SPOTTING РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
sila DRILLS   

  

  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$С08, УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ 90°, 120°, 142° 

`22306, 02321, 02307, 02322, 02320, 02323 скмя 
  

  м тии 
Ш 

НИ TIETMPOBAHHASICTAN | MHCTPYMEHTAMHAA, Se НИ, — 
НА 

A, 18 - 23 м/мин 15 - 20 м/мин $ - 12 м/мин 8 - 12 м/мин 55 - 65 м/мин 

ДИАМЕТР RPM Подача ВРМ Подача RPM Подача ВРМ Подача ВРМ Подача 
  

3.0 2460 0.06 2110 0.06 1080 0.06 940 0.06 7040 0.14 

4.0 1850 0.07 1580 0.07 800 0.07 700 0.07 5280 0.15 
5.0 1510 0.08 1300 0.08 670 0.08 580 0.08 4400 0.17 

6.0 1170 0.09 1030 0.09 540 0.09 460 0.09 3520 0.19 
8.0 880 0.11 790 0.11 400 0.11 350 0.11 2640 O22 
10.0 700 0.12 630 0.12 320 0.12 290 0.12 2110 0.25 

12.0 590 0.14 530 0.14 260 0.14 240 0.14 1760 0.28 
16.0 460 0.20 400 0.20 200 0.20 180 0.20 1320 0.33 
20.0 350 0.24 320 0.24 150 0.24 140 0.24 1060 0.45 

ВРМ = об.Лмин. 

Подача = мм/об. 

                    
  

NC- 
SPOTTING 

CBEPIIA 
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Io 
К лучшему через инновации 

CENTER DRILLS 
ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА  



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ РИЯ 

ву” И H CTPYM EHT МАТЕРИАЛ ИНСТРУМЕНТА 

С ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ мены 
РАЗМЕР МАХ 

СТР. 

  

  

  

Хи 0\303 0\333 

CARBIDE HSS-E HSS-E 

FORMA FORMA FORMA 

01.0 00.5 01.6 

063 063 063 
  

  

ПОКРЫТИЕ 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ И 
БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

CENTER 
DRILLS 

Общего назначения 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 275   

                

   

     
     

    

     
   

    

      
   

Около 0.1 5% С — Отожженна я 125 

ТЯ Около 0.45% С — Отожженна я 190 13 
En Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

ти сталь Около 0.75% С — Отожженная 270 28 
ти Около 07 5% С — Закаленна я 300 32 
ИЯ и Отожженна я 180 10 

изко- 
легированная Закаленна я 275 29 

zn сталь Закаленна я 300 32 

Ш Закаленна я 350 38 
| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

| 11 | сталь Закаленна я 325 35 

120 Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 

` 13 Нержавеющая Мартенситная — Закаленна я 240 23 
4 ae Аустенитная 180 10 

  

Перлитн. / Феррит. 180 10 

Пертил. (Мартенсит) 260 26 

Ферритная 160 3 

Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Перлитная 230 21 

=
|
—
 

9 
| 

и
 

Алюминиевый — Не отверждаемая 60 
[РУ — сплав Отверждаем я Закал енная 100 
Г 23 | < 12%5$ |, Не отверждаемая 75 

ЕС < 12% 5 | тверждаемаяЗакал енная 90 

Г 25 | литиевый сплав > 12% Si, He отверждаемая 130 

73 — Медьи Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 
77/ | медные сплавы  СУ$п2п (Латунь) 90 

ПРЕ (Бронза/ Латунь) Сибп,бессвинцоваяиэлект ролитич.медь 100 
[РЕ Неметалические Дюропласт, ар мир. вол окном пластик 
[Е материалы — Каучук, дерево и т.д. 

Е Отожженная 200 15 

32 Ре- основ а Соста ренная 280 30 
33 Отожженная 250 25 

34 Мили Со -основа Соста ренная 350 38 

Е] Литье 320 34 

7 
Чистый титан 400 Вт 

37 Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 55 

ВН Закал енная 0 60 
Е Отбеленн чугун Литье 400 42 
ГИ Закаленн . чугун Закал енная 550 55 

268 268 269 
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РАЯ D1303 ye) D1313 D1353 D1363 01373 0\383 

HSS-E Hss Hss Hss Hss Hss Hss Hss-E 
FORMA FORMA FORMA FORM B FORMB FORMR FORMR FORMR 
D1.0 20.5 00.5 21.0 02.0 00.5 DOs D16 
05.0 0100 08.0 063 063 08.0 05.0 063 
270 271 271 272 273 274 274 275 
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BbICTPO- 
ae IT.V.| 

ии) 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
аи 

о: Хе 

  
IS ке 
  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА/ФОРМА А 

  

  

    

  

В = 
@opma A (60°) 

сверла | хвостовика эправляющей длина 

D1 D2 li Le 
  

        

D5303010 1.0 3.15 1.3 31.5 

05303912 1.25 3.15 1.6 31.5 
05303016 1.6 4 2 35.5 

05303020 2.0 5 2.5 40 
D5303025 2.5 6.3 3.1 45 
053039341 3.15 8 3.9 50 

D5303040 4.0 10 5 56 
05303050 5.0 12.5 6.3 63 

_D5303063 | 6.3 16 8 71 
  

GF 

77777   

Угперодистая Легированная Предварительно 

О: Отлично © :Xopowo 

  

я Закалённая сталь сталь сталь закалён. сталь Нержавеющая Чуун НИЯ Медь Бронза — Упепластик Титановые 

-—НВ225 НВ225-325 HRe30~45 HRc45~55 НВс55- СЕРЫ 

© © О О О О О О О 
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YES DV303 cerns т 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ, ФОРМА А 

  

  
  

  

f= 

pet 

(DV303, B0.5, 00.8) po th 
  

a
 

  

Тип A(DV333) 01 < +
 

  

      
  

BGdalt) SeaaGH0 
  

  

          

Форма А (60°) Форма А (60°), С ЛЫСКОЙ en vow: wu 

сверла | хвостовика | направляюще UGE yes aL сверла | хвостовика | неправляюще длина 

Di D2 li La D1 D2 и La 

DV303005 0.5 3.15 0.8 25 DV333016 1.6 4 2 35.5 

DV303008 0.8 3.15 1.1 25 DV333020 2.0 5 2.5 40 

DV303010 1.0 3.15 1.3 31.5 DV333025 2.5 6.3 3.1 45 

DV303912 1.25 3.15 1.6 31.5 DV333931 3.15 8 3.9 50 

DV303016 1.6 4 2 35.5 DV333040 4.0 10 5 56 

DV303020 2.0 5 25 40 DV333050 5.0 12.5 6.3 63 

DV303025 2.5 6.3 3.1 45 _DV333063 | 6.3 16 8 71 

DV303931 3.15 8 3.9 50 

          2\303040 | 4.0 10 5 56 7 
0\303050 | 5.0 12.5 63 63 ML 

_Dvs03063 | 6.3 16 8 71 
> До 1,0 мм: одностороннее 

РРР   

а: ож 
ИИ 
СТАНКОВ С ЧПУ 

  

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно 

  

A Закалённая сталь 
Сталь али еахален сталь Нериавеющя Чугун Алюминий Медь Бронза  Ymennacmx титановые 
~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55  НВс55- 

© © О О О О О О 
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BbICTPO- 
yf МОИХ 

СТАЛЬ УС 
  ТЕХ Е 
  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ, ФОРМА А 

  

—— о 
С“ 

Тип A(DV334) of ay и 

Le 
  

  

Bod 
  

СВЕРХДЛИННЫЕ / Форма А (60°) 

(Se SES сверла | хвостовика | каправляющей длина 

D1 D2 li L2 
  

        

DV334010 1.0 4 1.3 120 
DV334016 1.6 5 2 120 

DV334020 2.0 6 2.5 120 
DV334025 2.5 8 3.1 120 

DV334931 3.15 10 3.9 120 
DV334040 4.0 12 5 120 

_0\334050 5.0 14. 6.3 120 
  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
Теа 

о: ХеЬЙ 

  

Ue 

77777 

О: Отлично О : Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
ОТЕЛЕ re Ee SBR eH 1G Tee Неравеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Угепластик Титановые 
-НВ225 НВ225-325 НВс30-45 HRc45~55 HRc55~ 

© © О О О О О О 
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11303 cow Bers 5 01303 com Four, 
7e Fy eres Mal 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, ФОРМА А 

  

  

нА {oot} > en 

—| 

  

| 

  

  

у Dot tm A [sor tor 
| FZ (D1343 , 0.5, 00.8) b ts || 

— Ee 

и 
Le м 

ВН ВН 

  

  

  
  

  

  

        
  

Форма А (60°) С ЛЕВОЙ КАНАВКОЙ / Форма А (60°) 

SS ea сверла | хвостовика | наиралмющй | длина сверла | хвостовика | нирелющя | длина 

D1 D2 Li Le D1 D2 Li La 

D1303005 0.5 3.15 0.8 25 01343005 0.5 3.15 0.8 25 

01303008 0.8 3.15 1.1 25 01343008 0.8 3.15 1.1 25 

01303010 1.0 3.15 1.3 31.5 01343010 1.0 3.15 1.3 31.5 

D1303912 1.25 3.15 1.6 31.5 D1343912 1.25 3.15 1.6 31.5 

01303016 1.6 4 2 35.5 D1343016 1.6 4 2 35.5 

01303020 2.0 5 2.5 40 01343020 2.0 5 2.5 40 

01303025 2.5 6.3 3.1 45 D1343025 2.5 6.3 3.1 45 

D1303931 3.15 8 3.9 50 D1343931 3.15 8 3.9 50 

D1303040 4.0 10 5 56 D1343040 4.0 10 5 56 

D1303050 5.0 12.5 6.3 63 D1343050 5.0 12.5 6.3 63 

D1303063 6.3 16 8 71 D1343063 6.3 16 8 71 

01303080 8.0 20 10.1 80 _D1343080 8.0 20 10.1 80 

_D1303100 10.0 25 12.8 100 > До 1,0 мм: одностороннее         
  

> До 1,0 мм: одностороннее 

Wl 
77 UEHTPOBOUHBIE 

ИИ 
СТАНКОВ С ЧПУ 

  

  

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 НВ225-325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 

© 9 О О о О О О 

  

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Апюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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МАТИ УС 
CTANb 

  

  
  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, ФОРМА В 

  

ыы № “ee ” 

  

  

  

  

  

ВС Ве 
  

  

          

          

Форма В (60° + 120°) С ЛЕВОЙ КАНАВКОЙ / Форма В (60° + 120°) Ea. wow: 

[ee (PIES ee PSS сверла | хвостовика | ваправляю Е сверла | хвостовика | направляюще длина 

D1 D2 li 2 Di D2 li La 

D1313010 1.0 4 1.3 35.5 01353020 2.0 8 25 50 

01313912 1.25 5 1.6 40 01353025 2.5 10 3.1 55 

01313016 1.6 5.3 2 45 01353931 3.15 11.2 3.9 60 

01313020 2.0 8 2.5 50 01353040 4.0 14 5 67 

04313025 2.5 10 3.1 55 _D1353063 6.3 20 8 80 

01313931 3.15 11.2 3.9 50 

01313040 4.0 14. 5 67 

01313050 5.0 18 6.3 75 

91313063 | 6.3 20 8 80 

60° } 120° 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
Та 

Nal Colton Ng 

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно аиста 

  

Сталь сталь закалён, сталь Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Углепластик Титановье 
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НВс55- 
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272 Ten:#7 499 11071 06, wwwygt.«, E-mail:russia@yg1.ru GS YG-1C0,, LID.



  

  

11363 com реа 
‘4 

a 

7e Fy Eero Mie 
ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, ФОРМА В 

    
  

  

   

    

Тип В 

(21363, 00.5, 60.8) 

  

  

Tun R(D1363) D1 

  

Tun R 

(21373, 00.8) 

ВЫНОС Boel О 

  

  

  
  

  

   

  

Форма В С ЛЕВОЙ КАНАВКОЙ / Форма s,s, 

Е И Лт = Е Диаметр | направляющей | Общая 
cBepna | xBocToByKa Ре сверла | хвостовика АЧИТ 

D1 D2 La R 01 02 и La 
  

D1363005 0.5 3.15 
01363008 0.8 3.15 

01363010 1.0 3.15 

25 | 1.25 01373008 0.8 3.15 | 2.65 25 2 
25 2 D1373010 1.0 3.15 3 31.5 | 2.5 

31.5 2.5 01373912 1.25 3.15 | 3.35 | 31.5 | 3.15 
01363912 1.25 3.15 31.5 3.15 04373016 1.6 4 4.25 | 35.5 4 

D1363016 | 1.6 4 35.5 4 01373020 2.0 5 5.3 40 5 
D1363020 2.0 5 40 5 01373025 | 2.5 6.3 6.7 45 6.3 
01363025 | 2.5 6.3 45 5.3 01373931 3.15 8 8.5 50 8 

  

D1363931 | 3.15 8 . 50 8 D1373040 | 4.0 10 10.6 56 10 

D1363040 | 4.0 10 10.6 56 10 _D1373050 | 5.0 12.5 13.2 63 12.5 

01363050 5.0 12.5 13.2 63 12.5  } До 1,0 мм: одностороннее 

01363063 6.3 16 17 71 16 

_D1363080 | 8.0 20 21.2 80 20 

> До 1,0 мм: одностороннее 

                        

  

  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
ИИ 
СТАНКОВ С ЧПУ 

  

©: Отлично О : Хорошо 

Углеродистая Легированная Предварительно +: 
сталь сталь закалён. сталь Закалённая сталь 

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 НРс55- 

© © О О о О О О 

  

Нержавеющая 5 Титановые cans Чугун Апюминий Медь Бронза — Углеппастик пав 
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sees 
РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

[050-15 
Та 
al olen ING 

  
“G4 _ 

TS 
  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-ЕХ, ФОРМА В 

  

  

  

  

  

и J aE} 
aaa . | ES Lo и |. 

Форма К / С ЛЫСКОЙ En. wou 

Длина 

ры 

сверла | хвостовика | (включая | длина 
ft) 

Di 02 и Le R 

DV383016 | 1.6 4 4.25 | 35.5 4 

0\383020 —_2.0 5 5.3 40 5 

0\383025 | 2.5 5.3 6.7 45 6.3 

DV383931 | 3.15 8 8.5 50 8 

DV383040 4.0 10 10.6 56 10 

DV383050 | 5.0 12.5 13.2 63 12.5   

  

          _DV383063 | 6.3 16 17 71 16 
  

О: Отлично О: Хорошо 

Уперодистая Легированная Предварительно 

  

а Закалённая сталь 
ОТЕЛЕ cra И RSE es AG Te Нержавеющая Чугун Алюминий Медь Бронза — Утепластик Титановые 
~HB225 HB225~325 HRc30-45 HRc45~55 НКВс55- 

© © О О 0 О О О 
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УС Е РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

  

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА 

  

D5303 cepua 

  

  

ООО ОА 

ТВЁРДОСТЬ < 700 Н/мм2 ~ HRe 23 ~HRc 32 

ДИАМЕТР CKOPOCTb Подача СКОРОСТЬ Подача СКОРОСТЬ Подача СКОРОСТЬ Подача 

1.0 0.01~0.03 0.01~0.03 0.01~0.03 0.01~0.03 

2.0 0.01~0.035 0.01~0.035 0.01~0.035 0.01~0.035 

3.0 0.015~0.05 0.015~0.05 0.015~0.05 0.015~0.05 

4.0 ae) 0.02~0.06 SS 0.02~0.06 о 0.02~0.06 > 0.02~0.06 

5.0 0.03~0.07 0.03~0.07 0.03~0.07 0.03~0.07 

6.0 0.04~0.07 0.04~0.07 0.04~0.07 0.04~0.07                 
  

СКОРОСТЬ = м/мин. 

Подача = мм/об. 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
ИИ 
СТАНКОВ С ЧПУ 
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=) (on tee 

a | Ye РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  
  

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
Н$$ И Н$$-ЕХ 
  

ЕЕК ЕЕ ЕЕ 
ООО ООО 

Бин 
ТВЁРДОСТЬ < 700 Н/мм? — НВс 23 — НВс 32 

ДИАМЕТР СКОРОСТЬ Подача СКОРОСТЬ, Подача СКОРОСТЬ Подача СКОРОСТЬ Подача 

2.0 0.02~0.05 0.02~0.05 0.01~0.03 0.01~0.03 

3.0 0.06 0.06 0.04 0.04 

6.0 | 2074 0.08 25-30 0.08 15-25 0.06 6-10 0.06 
10.0 0.15 0.15 0.10 0.10 

  

  

  

                  
СКОРОСТЬ = м/мин. 
Подача = мм/об. 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ 
Та 
al Colon ING 
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Де: Е 

ПЛАСТИНЫ И КОРПУСА. 

SPADE DRILL 

- Для универсальной обработки и сверления отверстий большого 

диаметра.



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 1-8 Y,Z,0,1~4 | Y,Z,0,1,2 

  

  

    

      

  

    

   
   

      

  

    
  

    

  

      
  

СЕРИЯ 

YS и H CTPYM E HT МАТЕРИАЛ ИНСТРУМЕНТА HSS M4 SUPERHSST15 | PREMIUMHSS M48 

ВЕРШИНА STANDARD STANDARD STANDARD 

ДЛЯ СВЕРЛ ЕН ИЯ РАЗМЕР ММ | @17.86(#1) 69.5(#\) 69.5(#\) 

РАЗМЕР МАХ | @114.3(#8) @65.09(#4) @35(#2) 

СТР. 254 286 291 

rome 

, , Для универсальной обработки и сверления 
©: Отлично О: Хорошо отверстий большого диаметра тему 
Рекомендованные уловия об-ки :с. 353 

O и 8 остав о pa ермообрабо 

Около 0.1 5% С Отожженна я 125 О © © 

ШИ Около04 5% С — Отожженная 190 13 о © © 
ЕТ Нелегированная Около 0.45% С — Закаленна я 250 25 о © © 

| 4 | сталь Около 0.75% С — Отожженная 270 28 о © © 
И Около 0.7 5% С — Закаленна я 300 32 

[6 | И Отожженна я 180 10 О © © 
ЕЕ Закаленна я 275 29 О © © 

ШИ oa Закаленна я 300 32 о © 
Ши Закаленна я 350 38 О © 
| | Высоколегиров. Отожженна я 200 15 О © 
ШИ сталь Закаленна я 325 35 О © 
120 Феррит./Мартен OToxoKeHHa A 200 15 © о 

`13 | Нержавеющая Мартенситная Закаленна я 240 23 © О 
140 ae Аустенитная 180 10 © О 
ТЯ срыйчион Перлитн. / Фе ррит. 180 10 © О О 

Пеотил. (Мартенсит) 260 26 О © © 

В heparan ms) 0 8 6 1: Перлитная 250 25 о © © 

Я пери 2 ое ре Перлитная 230 21 О © © 

Алюминиевый Не отверждаемая 60 © о о 

№ сплав Отверждаем ая Закал енная 100 © о о 
№: < 12%5 |, Не отверждаемая 75 
РИ АЛЮМИНИеВо- — <17%5 ЮтверждаемаяЗакал енная 90 

литиевый сплав - № > 12% 9, Не отверждаемая 130 
ee Menu Твердый сплав, PB>1%CuZn, 110 

Р7/ | медные сплавы  СУ5пЁп (Латунь) 90 © о о 

ГР: (Бронза/ Латунь) Сибп,бессвинцоваяиэлект ролитич.медь 100 
ПРЕ Неметалические Дюро пласт, армир. вол окном плас тик 
ГЕ материалы — Каучук, дерево ит.д. 

Отожженная 200 15 

Ге- основ а Соста ренная 280 30 a a 
Отожженная 250 25 о © 

№ или Со -основа Соста ренная 350 38 о © 

Литье 320 34 О © 

Чистый титан 400 В т 

Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 55 о © 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 550 ВЫ 

0 TI. TAPER SHANK HOLDERS - INCH/METRIC 372 
HALTER MIT MORSEKEGEL 

FLANGED STRAIGHT SHANK HOLDERS - INCH/METRIC. 
|) D HALTER MIT ZYLINDERSCHAFT UND SPANNFLACHE 382 

г STRAIGHT SHANK HOLDERS - INCH 389 
HALTER MIT ZYLINDERSCHAFT       
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ИА | br „2 Ия р Y,Z,0,1 | Y¥,Z,0,1~3 a A) 

  

CARBIDE K10 

STANDARD 

@9.5(#Y) 

@35(#2) 

294 

Qy 

CARBIDE K20 

STANDARD 

@9.5(#Y) 

247.63(#3) 

297 

д 8 д 

CARBIDE P40 

STANDARD 

@9.5(#Y) 

@47.63(#3) 

301 

HSS M4 

SM-POINT 

217.86(#1) 

@47.63(#3) 

306 

= 

SUPER HSS 15 | PREMIUM HSS M48 

SM-POINT SM-POINT 

@9.5(#Y) @9.5(#Y) 

247.63(#3) @35(#2) 

309 313 

TiN /TICN / TIAIN 

CARBIDE K10 

SM-POINT 

9.5(#Y) 

@35(#2) 

316 

Sy 

CARBIDE K20 

SM-POINT 

B9.5(#Y) 

647.63(#3) 

319 

д р Я 

CARBIDE P40 

SM-POINT 

@9.5(#Y) 

@47.63(#3) 

323 

SUPERCOBALTTIS 

FALT BOTTOM 

@9.5(#Y) 
635(#2) 

327 

ee 

  

                  Е
Е
 

Е 
Е
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С 
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Е
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о 
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Е 
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о © О © © О © © 

о © О © © О © © 
о © О © © О © © 
о © О © © О © © 

О © О © © О © © 
о © О © © о © © 
О © О © О © О 
о © о © о © О 

О © О © О © О 
о © о © о © о 
© О © О © О О 
© О © о © О О 

© О © О © О О 
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БЫСТРО- 
ЗАТ 

CTANb 

  
YS Fy) ae 

  

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

> Свёрпа общего назначения для стапи и чугуна. 

> Благодаря возможности смены режущей пластины 
без необходимости снятия сверла сокращается время наладки. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

              
  

  

  

я | ДИАМЕТР | ша | Ам 
РЕ 

НИ Fras мм ры мм (поймы) TiN тем TiAIN 
45/64 | 17.86 7031 s1405045 | s1410045 | 81415045 

18.00 7087 81455180 | $1460180 | 51465180 
23/32 | 18.26 7188 $1405046 | s1410046 | s1415046 

18.50 7283 81455485 | $1460185 | 51465185 
47/64 | 18.65 7344 81405047 | $1410047 | $1415047 

19.00 7480 51455190 | §1460190 | 51465190 
3/4 19.05 7500 81405048 | $1410048 | $1415048 

49/64 | 19.45 7656 s1405049 | s1410049 | s1415049 
19.50 7677 81455195 | $1460195 | 51465195 

1 25/32 | 1984 7813 $1405050 | §1410050 | 51415050 
20.00 7874 51455200 | $1460200 | $1465200 

51/64 | 20.24 7969 до 81405054 | $1410051 | $1415054 
917.53 20.50 8071 5/32) (81455205 51460205 | 51465205 
(-690) 139/16 | 2064 8125 | 9738) | 54дОБОБР | 81410052 | 81415052 

до 21.00 .8268 314552140 | 81460210 | 51465210 
924.38 27/32 | 2143 8438 81405054 | §1410054 | 51415054 
(.S60) 55/64 | 21.83 .8594 81405055 | 51410055 | 51415055 

22.00 8661 $1455220 | s1460220 | 51465220 
7/8 2223 8750 $1405056 | $1410056 | 51415056 

57/64 | 2262 ‘8908 $1405057 | $1410057 | $1415057 
23.00 9055 81455230 | 1460230 | 51465230 

29/32 | 23.02 9053 81405058 | $1410058 | 51415058 
59/64 | 2342 9219 51405059 | $1410059 | 81415059 
15/16 | 23.81 9375 81405060 | $1410060 | 51415060 

24.00 9449 $1455240 | s1460240 | s1465240 
31/32 | 2461 9688 s1405062 | §1410062 | 51415062 

2 63/64 | 25.00 9843 81455250 | $1460250 | $1465250 
1 25.40 | 1.0000 51405100 | $1410100 | $1415100 

224.41 1-1/64 | 25.80 | 1.0156 a8 81405101 | 51410104 | 81415101 
. 2600 | 1.0236 (3/14) | 81455260 | 81460260 51465260 

(.961) 1-1/32 | 2649 | 1.0313 $1405102 | §1410102 | $1415102 
до 1-3/64 | 26.59 1.0459 81405103 | 51410103 | 51415103 

235.05 1-1/16 | 2699 | 1.0625 81405404 | 51410104 | 81415104 
oe (1.380) 2700 | 1.0630 51455270 | $1460270 | 51465270 
[а О: Отлично О: Хоро 

В к 

in Уперодистая Легированная avon Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун АОИ Медный 

сталь 

~HRc24 ~HRc28 HRc28~ ~HRc28 НКс28- ~HRc37 HRc37~ ~HRce24 HRc24~ ~HRci3 HRci3~ ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRc8 ~HBI10 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~} (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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Г < 1 ЗРАОЕ ОКН $     
ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

> Свёрла общего назначения для стали и чугуна. 

> Благодаря возможности смены режущей пластины 

без необходимости снятия сверла сокращается время наладки. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

БЫСТРО- 
МИХ 
CTANb 

    

  

  

Серии | ДИАМЕТР [| ша | Ам 
размеры 

от НН не Aloe! MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

1-3/32 | 27.78 | 1.0938 $1405106 | 51410106 | 51415106 
2800 | 1.1024 51455280 | 51460280 | 51465280 

1-7/64 | 28.18 | 1.1094 $1405107 | 51410107 | 81415107 
1-1/8 | 28.58 | 1.1250 81405108 | 51410108 | 51415108 

2900 | 11417 $1455290 | 31460290 | 51465290 
1-5/32 29.37 | 1.1563 $1405110 | $1410110 | 81415110 

2 30.00 | 1.1811 $1455300 | 51460300 | 51465300 
1-3/16 | 3016 | 1.1875 $1405112 | 51410112 | $1415112 
1-7/32 | 30.96 | 1.2188 81405114 | 51410114 | $1415114 

924.41 31.00 | 1.2205 ме $1455310 | 51460310 | 51465310 
(.961) 1-1/4 | 3175 | 12500 | 8718) | syaosii6 | s1410116 | 81415116 

Ao 32.00 1.2598 31455320 | S1460320 | $1465320 
935.05 1-9/32 | 3254 | 1.2813 $1405118 | $1410118 | 81415118 
(1.380) 33.00 | 1.2992 81455330 | 51460330 | 51465330 

1-5/16 | 33.34 | 1.3125 $1405120 | §1410120 | 81415120 
34.00 | 1.3386 $1455340 | $1460340 | 51465340 

1-11/32 | 3413 | 1.3438 $1405122 | 51410122 | $1415122 
1-3/8 | 3493 | 1.3750 31405124 | 51410124 | 81415124 

35.00 | 1.3780 81455350 | 51460350 | $1465350 
1-13/32 | 35.72 | 1.4063 $1405126 | 81410126 |51415126 

36.00 | 1.4173 $1455360 | $1460360 | 81465360 
1-7/16 | 36.51 1.4375 $1405128 | 51410128 |$1415128 

3700 | 1.4567 $1455370 | S1460370 | 81465370 
3 1-15/32 | 37.31 1.4688 81405130 | 51410130 | 81415130 

38.00 | 1.4961 $1455380 | 51460380 | 51465380 
934.37 1-1/2 38.10 | 1.5000 64 $1405132 | $1410132 | §1415132 
(1.353) 1-17/32 38.89 | 15313 | |, 74) | 81405134 | 81410134 81415134 

na 39.00 | 1.5354 $1455390 | s1460390 | 81465390 
47.80 1-9/16 | 39.69 | 1.5625 31405136 | 51410136 | 51415136 
(1.882) 4000 | 1.5748 $1455400 | 31460400 | 51465400 

1-19/32 | 40.48 | 1.5938 $1405138 | $1410138 | §1415138 
41.00 | 1.6142 $1455410 | 51460410 | 51465410 

1-5/8 | 41.28 | 1.6250 $1405140 | $1410140 | 81415140 
4200 | 1.6535 81455420 | 51460420 | 51465420                 

О:Отпично О: Хорошо 

  

ето Углеродистая Легированная Высоко Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный ИЛИ 
автоматная сталь сталь пегурованная сталь сталь и АМиНИЙ плов 

сталь сталь 

НВс24 ~HRc28 HRe28~ ~HRe28 НВс28- ~HRe37 НВс37- ~HRc24 HRe24~ ~HRc13 НВс13- -НВс28 ~HRci9 HRci9~ ~HRc8 ~HB110 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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BbICTPO- 

recuas Hi” /{ <3 SPADE DRILLS poy 

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

  

  

> Свёрпа общего назначения для стали и чугуна. 

> Благодаря возможности смены режущей пластины 
без необходимости снятия сверла сокращается время наладки. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

РЕ 
Ce ee om БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (М4) 

  

  

  

                

  

Л поймы мм ee мм (поймы) TiN TICN TIAIN 
1-21/32| 42.07 | 1.6563 $1405142 | 51410142 | 51415142 
1-11/16| 4286 | 1.6875 81405144 | 81410144 | $1415144 

43.00 | 1.6929 51455430 | 51460430 | $1465430 
3 1-23/32| 43.66 | 1.7188 81405146 | 51410146 | 51415146 

4400 | 17323 81455440 | 81460440 | $1465440 
034.97 1-3/4 | 4445 | 1.7500 64 $1405148 | $1410148 | 81415148 

Е 4500 | 17717 | (474) 81455450 81460450 51465450 
(1.353) 1-25/32| 4524 | 1.7813 81405450 | $1410150 | 51415150 

до 46.00 1.8110 $1455460 | S1460460 | $1465460 
247.80 1-13/16 | 4604 | 1.8125 81405152 | 81410152 | $1415152 
(1.882) 1-27/32| 46.83 | 1.8438 $1405154 | §1410154 | 81415154 

47.00 | 1.8504 81455470 | 81460470 | $1465470 
1-7/8 | 4763 | 1.8750 81405156 | 51410156 | 81415156 

48.00 | 1.8898 81455480 | $1460480 | $1465480 
1-29/32 | 4842 | 19063 81405158 | 51410158 | 81415158 

4900 | 1.9291 81455490 | 51460490 | $1465490 
1-15/16 | 49.21 1.9375 81405160 | 81410160 | $1415160 

5000 | 1.9685 51455500 | 51460500 | $1465500 
1-31/32 | 50.01 1.9688 81405162 | $1410162 | 51415162 

2 5080 | 2.0000 81405200 | 51410200 | $1415200 
4 51.00 | 2.0079 $1455510 | $1460510 | S1465510 

2-1/32 | 5159 | 2.0313 81405202 | 51410202 | 51415202 
2-3/64 | 52.00 | 2.0472 79 81455520 | $1460520 | $1465520 

246.93 2-1/16 | 52.39 | 2.0625 5/16) 81405204 | 1410204 51415204 
(1.850) 5300 | 20866 | /"68] | 51455530 | $1460530 | 81465530 

до 2-3/32 | 53.18 | 2.0938 81405206 | 51410206 | 51415206 
265.28 2-1/8 | 53.98 | 2.1250 81405208 | 51410208 | 51415208 
(2.570) 54.00 | 2.1260 51455540 | $1460540 | 51465540 

2-5/32 | 54.77 | 2.1563 81405210 | 514102410 | 81415210 
5500 | 2.1654 81455550 | 51460550 | 81465550 

2-3/16 | 55.56 | 2.1875 81405212 | 51410212 | 81415212 
5600 | 2.2047 81455560 | 31460560 | 81465560 

2-7/32 | 56.36 | 2.2188 81405214 | 51410214 | §1415214 
Е 5700 | 2.2441 81455570 | 51460570 | 51465570 

[а О:Оттично О: Хорошо 

EE 

fe Уперодистая Легированная о as Конструкционная Инструментальная Нерж. Чугун Вто Медный 
автоматная ‘сталь Сталь Ее сталь сталь сталь сплав 

=НВс24 -НВс28 HRe28~ -НАс28 HRe28~ ~HRe37 HRea7~ -НАс24 HRe24~ ~HRci3 НВс1З- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRe8 во 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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BbICTPO- 

ye /4£—] SPADE DRILLS РЕЖУЩАЯ 

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

  

  

  

> Свёрла общего назначения для стали и чугуна. 

> Благодаря возможности смены режущей пластины 
без необходимости снятия сверла сокращается время наладки. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

т — 
Е 

от мин. до макс. я “ . БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (М4) 

  

  

  

                

Е ДЮЙМЫ MM ДЮЙМы мм (дюймы) TICN THAIN 

2-1/4 | 57.15 | 2.2500 s1405216 | s1410216 | 81415216 
2-9/32 | 5794 | 22813 81405248 | 51410218 | $1415218 

58.00 | 2.2835 81455580 | 51460580 | $1465580 
2-5/16 | 5874 | 23125 $1405220 | $1410220 | $1415220 

59.00 | 2.3228 $1455590 | s1460590 | 51465590 
2-11/32 | 59.53 | 2.3438 81405222 | 51410222 | 81415222 

4 6000 | 2.3622 $1455600 | S1460600 | s1465600 
2-8/8 | 6033 | 2.3750 81405224 | §1410224 | 81415224 

61.00 | 24016 а 81455610 | 51460610 | $1465610 
246.98 [213/32 6112 | 24083 | (5/76) | 81405226 81410226  $1415226 
(1.850) 2-7/16 | 61.91 | 24375 s1405228 | $1410228 | s1415228 

до 52.00 2.4409 31455620 | 51460620 51465620 
265.28 2-15/32 | 62.71 | 2.4688 31405230 | $1410230 | 51415230 
(2.570) 63.00 | 2.4803 $1455630 | $1460630 | 81465630 

2-1/2 | 6350 | 25000 81405232 | 51410232 | 81415232 
64.00 | 2.5197 81455640 | 51460640 | $1465640 

2-17/32| 64.29 | 25313 81405234 | 51410234 | $1415234 
6500 | 2.5591 81455650 | 51460650 | $1465650 

2-9/16 | 65.09 | 2.5625 31405236 | 51410236 | $1415236 
2-1/2 | 6350 | 25000 $14052D2 | s14102D2 | §14152D2 

64.00 | 2.5197 8145564А | $146064А | $146564А 
2-17/32| 64.29 | 25313 81405204 | $1410204 | $1415204 
2-9/16 | 6509 | 25625 51405206 | $14102D6 | 814152D6 

5 2-19/32| 6588 | 25938 81405238 | 51410238 | 51415238 
6600 | 25984 31455660 | 51460660 | 81465660 

РНЕ 2-5/8 | 66.68 | 2.6250 114 81405240 | §1410240 | 51415240 
(2.456) 2-21/32 6747 | 26563 | 7 ,1,, | s1405242 81410242 51415242 

no 68.00 | 2.6772 51455680 | 51460680 | $1465680 
ЕО 2-11/16| 6826 | 2.6875 81405244 | 51410244 | 81415244 

(3.000) 2-23/32| 6905 | 27188 31405246 | 51410246 | 51415246 
2-3/4 | 69.85 | 2.7500 51405248 | 51410248 | 51415248 

7000 | 2.7559 81455700 | 51460700 | $1465700 
2-25/32| 7064 | 2.7813 81405250 | 51410250 | $1415250 
2-13/16 7144 | 28125 s1405252 | 51410252 | s1415252 [Se 

©:OrnmyHo O:Xopowo М-Н 

hE оо О eee 
Нелеги 
i Утеродистая Легированная пенни Конструкционная Инструментальная Нерх. Чун NORTE Медный 

сталь 

НВс24 -НВс28 HRe28~ ~HRe28 HRc28~ ~HRe37 HRc37~ ~HRc24 HRo24~ ~HRe13 HRcl3~ -НВс2в -НВс19 НВс19- ~HRc8 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (-HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250-) (-HB200) (HB200~) (-HB275) (-HB220) (HB220~) (-HB180) 
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=) (on ter "ow Ii’/4 CJ SPADE DRILLS Eis 
ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

  

  

> Свёрпа общего назначения для стали и чугуна. 

> Благодаря возможности смены режущей пластины 
без необходимости снятия сверла сокращается время наладки. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

РЕ 
СС й x . БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (М4) 

  

  

  

  

ЕЛЕ поймы мм ВИ ww (ys TiN TICN TIAIN 
72.00 | 2.8346 81455720 | 51460720 | 31465720 

5 2-27/32| 7223 | 2.8438 51405254 | §1410254 | §1415254 
2-7/8 | 73.03 | 2.8750 $1405256 | 81410256 | S1415256 

oee.38 2-29/32| 73.82 | 2.9063 111 | 81405258 | S1410258 81415258 
. 74.00 | 2.9134 | (7/45) 91455740 | 51460740 91465740 

(2.456) 2-15/16| 74.61 | 2.9375 81405260 | $1410260 | $1415260 
до 2-31/32 | 75.41 2.9688 81405262 | 51410262 | $1415262 

eae 76.00 | 2.9921 81455760 | 51460760 | §1465760 
(3.000) 3 76.20 | 3.0000 51405300 | $1410300 | 51415300 

3-1/32 | 7699 | 3.0313 $1405302 | 81410302 | $1415302 
3-1/16 | 77,79 | 3.0625 81405304 | 81410304 | 31415304 

7800 | 3.0709 51455780 (51460780 | 51465780 
3-3/32 | 7858 | 3.0938 51405306 |$1410306 | 51415306 
3-1/8 | 79.38 | 3.1250 $1405308 | S1410308 | $1415308 

8000 | 3.1496 31455800 (51460800 | $1465800 
3-5/32 | 8017 | 3.1563 $1405310 | 51410310 | 31415310 
3-3/16 | 80.96 | 3.1875 51405312 | 51410312 | $1415312 

6 3-7/32 | 81.76 | 3.24188 81405314 | 81410314 | 51415314 
8200 | 3.2283 51455820 ($1460820 | 51465820 

276.23 3-1/4 | 8255 | 32500 11.1 | 81405316 | 81410316 | S1415316 
(3.001) 3-9/32 | 9334 | 32813 | (7/16) | S1405318 | Ss1410318 | 51415318 

no 8400 | 3.3071 51455840 (51460840 | 51465840 
083.08 3-5/16 | 8414 | 33125 $1405320 |$1410320 | 51415320 
(3.507) 3-11/32| 8493 | 3.3438 81405322 | 81410322 | $1415322 

3-3/8 | 8573 | 33750 81405324 | 81410324 | $1415324 
86.00 | 3.3858 S1455860 | S1460860 _S1465860 

3-13/32 | 8652 | 3.4063 51405326 | 51410326 | 51415326 
3-7/16 | 8734 | 3.4375 51405328 |$1410328 | 51415328 

8800 | 3.4646 81455880 (51460880 | 51465880 
3-15/32| 8811 | 3.4688 81405330 (81410330 | 51415330 
3—1/2_| 8890 | 3.5000 51405332 | 51410332 | 51415332 

3-17/32| ages | 35313 11л | 81406884 | 81410334 | 81415334 
9000 | 3.5433 81455900 |$1460900 | 51465900                 

/ 7/16 
Batis 3-9/16 90.49 3.5625 (7718) 51405336 51410336 | 51415336 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО ЗВ По ИА   

  

mi Уплеродистая Легированная РАО Конструкционная Инструментальная Нерж. АОН Медный 
автоматная сталь сталь прет сталь сталь чл УЙ сплав 

сталь 

—НВс24 ~HRe28 HRc28~ -НВс28 НКс28- ~HRc37 HRe37~ ~HRc24 HRc24~ -НВс13 HRci3~ -НВс28 -НАс19 HRc19~ ~HRc8 ~HB110 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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YS Fa) ae 

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

> Свёрла общего назначения для стали и чугуна. 

> Благодаря возможности смены режущей пластины 

без необходимости снятия сверла сокращается время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

Серии | ДИАМЕТР [| ша | Ам 
размеры 

от НН faite ta ДЮЙМы MM дюймы мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

3-19/32| 9128 | 35938 $1405338 | s1410338 | $1415338 
92.00 | 3.6221 $1455920 | 51460920 | 51465920 

3-5/8 | 9208 | 3.6250 $1405340 | 51410340 | 51415340 
3-21/32| 92.87 | 3.6563 $1405342 | 51410342 | 81415342 
3-11/16| 93.66 | 3.6875 51405344 | 51410344 | $1415344 

94.00 | 3.7008 $1455940 | s1460940 | $1465940 
7 3-23/32 9446 | 3.7188 51405346 | 51410346 | $1415346 

3-3/4 | 95.25 | 3.7500 $1405348 | $1410348 | s1415948 
96.00 | 3.7795 $1455960 | S1460960 | 51465960 

087.76 325/32 9604 3.7813 | 1:1 1405350 | 81410350 —$1415350 
(3.455) 3-13/16| 9684 38125 | (168) | 54405352 | 91410352 81415352 

да 3-27/32| 9763 (3.8438 581405354 | 51410354 | 51415354 
9101.60 98.00 | 3.8583 81455980 | 51460980 | 51465980 
(4.000) 3-7/8 98.43 | 3.8750 $1405356 | 51410356 | 51415356 

3-29/32| 9922 | 3.9063 $1405358 | 51410358 | 51415358 
100.00 | 3.9370 S1455A00 | S1460A00 | S1465A00 

3-15/16| 100.01 | 3.9375 $1405360 | 51410360 | 51415360 
3-31/32| 10081 | 3.9688 $1405362 | 51410362 | §1415362 

4 101.60 | 4.0000 51405400 | 51410400 | 51415400 
4-1/64 | 102.00 | 4.0157 51455А20 | 81460420 | S1465A20 
4-1/16 | 103.19 | 4.0625 $1405404 | 51410404 | $1415404 
4-3/32 | 104.00 | 4.0945 51455440 | §1460A40 | 81465440 
4-1/8 | 104.78 | 4.1250 $1405408 | s1410408 | $1415408 

8 106.00 | 4.1732 S1455A60 | S1460A60 | S1465A60 
4-3/16 | 106.36 | 4.1875 $1405412 | 81410412 | §1415412 

2101.63 4-1/А | 10795 4.2500 11.1 $1405416 | $1410416 | $1415416 
(4.001) 108.00 | 42520 | (7 ,1,) | S1455A80 | S1460A80__S1465A80 

ne 4-5/16 | 109.54 | 4.3125 $1405420 | 81410420 | 81415420 
0114.48 110.00 | 4.3307 31455800 | 51460800 | 51465800 
(4.507) 4-3/8 | 111.13 | 4.3750 $1405424 | s1410424 | §1415424 

112.00 | 4.4094 $1455B20 | 51460820 | 51465820 
4-7/16 | 11274 (4.4375 31405428 | 81410428 |$1415428 

114.00 | 4.4882 $1455840 | $1460B40 | $1465B40 
4-1/2 | 114.30 | 4.5000 $1405432 | $1410432 | 51415432                 

О:Отпично ©: Xopowo 

БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 

  

CTANb 

Sa) 
СВЕРЛА 

Нелегир-ая Высоко 
ИЛИ Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 

автоматная сталь сталь легированная сталь стал сталь У АЛЮМИНИЙ сплав 
сталь сталь 

—НВс24 ~HRc28 HRe28~ ~HRe28 HRc28~ ~HRe37 НВс37- ~HRc24 HRe24~ ~HRc13 НВс13- ~HRe28 ~HRci9 HRci9~ ~HRc8 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (-HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (-HB275) (~HB220) (HB220~) (-HB180) “48110 

ооо О O |} O ооо о о 

‘G&S YG-1 CO.,LTD. 
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Sees 
РЕЖУЩАЯ 

CTANb YS Fy) ae 
  

  

Se 
СВЕРЛА 

ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

> Для использования при сверлении сплавов с высоким содержанием 
никеля и материалов с твёрдостью более 280 по Бринеплю. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

  

  

                

  

ии 
ЕАН . . . ия 

НИ поймы мм вы ни (поймы) TiN тем TiAIN 
9.50 3740 81155095 | $1160095 | 81165095 

3/8 953 3750 81105024 | 51110024 | $1115024 
9.80 .3860 51155098 | §1160098 81165098 

25/64 9.92 3905 81105025 | $1110025 | 51115025 
09.50 10.00 3937 va $1155100 | §1160100 | 51165100 
И 10.20 4016 | (зузг) 91155102 | 81160102 | 51165102 

F 13/32 | 1032 4063 81105026 | $1110026 | 51115026 
о 41.07 10.50 4134 51155105 | $1160105 | 81165105 
Е 27/64 | 1072 4219 81105027 | $1110027 | $1115027 

F 10.80 A252 81155108 | 51160108 | 51165108 
11.00 4331 $1155110 | §1160110 | 51165110 

7/16 11.11 4375 81105028 | $1110028 | 51115028 
11.50 4528 51155115 | §1160115 | 81165115 

Z 29/64 | 1151 4531 $1105029 | S1110029 51115029 
15/32 | 11.91 A688 24 51105030 | 51110030 | 51115030 

911.11[.437) 12.00 A724 | (8/32) | $1155120 | §1160120 | $1165120 
nH 31/64 | 1230 4844 811050341 | $1110031 | $1115031 

@12.95(.510) 12.50 A921 51155125 | §1160125 81165125 
1/2 12.70 ‘5000 81105032 | $1110032 | 51115032 

13.00 5118 $1155130 | §1160130 | 51165130 
33/64 | 13.10 5156 81105033 | 51110033 | 51115033 
17/32 | 13.49 5313 81105034 | 51110034 | 51115034 

13.50 5315 51155135 | §1160135 | 81165135 
0 35/64 | 13.89 5469 81105035 | 51110035 | 51115035 

14.00 5512 81155140 | §1160140 | 51165140 
9/16 14.29 5625 ap 81105036 | 51110036 | 51115036 

912.98 14.50 5709 a 81155145 | 51160145 | 51165145 
(511) 37/64 | 1468 5781 (1/8) | 54105037 | 81110037 | 51115037 

до 15.00 .5905 81155150 | 51160150 | 51165150 
917.65 19/32 | 15.08 5938 $1105038 | $1110038 | $1115038 
(.695) 39/64 | 15.48 6094 s1105039 | §1110039 | 51115039 

15.50 6102 81155155 | 81160155 | 81165155 
5/8 15.88 6250 81105040 | $1110040 | $1115040 

16.00 6299 81155160 | 51160160 | 51165160 
О: Отлично О: Хорошо 

В к _ 

as Уперодистая Легированная пон Конструкционная Инструментальная Нерж Чугун ОИ Медный 

—НВс24 ~HRc28 HRc28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRc37 HRe37~ ~HRe24 HRc24~ ~HRci3 HRci3~ ~HRc28 ~HRc19 НВс19- ~HRc8 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (-HB200) (HB200~) (-HB275) (-HB220) (HB220~) (-HB180) 118110 
  

© © 
    

© © 
    

О оо |0 
        

оо о 
      

ооо 
          

  

286 Ten.:+7 499 110 7106, wwwygt.ic, E-mail:russia@yg1.ru ‘GS YG-1C0,, LID.



  

BbICTPO- 

”/4£—] SPADE DRILLS faite 

ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

  

  

  

> Для использования при сверлении сплавов с высоким содержанием 
никеля и материалов с твёрдостью бопее 280 по Бринеллю. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

ЕЕ отмин. до макс. _ . « СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (Т15) 

  

  

  

И ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN THAIN 

41/64 | 16.27 6406 81105041 | 51110041 | 81115041 
16.50 6496 $1155165 | $1160165 | 81165165 

21/32 | 16.67 6563 32 s1105042 | §1110042 | §1115042 
17.00 6693 (ув) | 81155170 | 91160170  $1165170 

тает 43/64 | 17.07 6719 81105043 | 51110043 | $1115043 
11/16 | 17.46 6875 81105044 | 51110044 | 51115044 

217.85 585) 17.50 .6890 $1155175 | $1160175 | S1165175 
45/64 | 17.86 7031 81105045 | 51110045 | 51115045 

18.00 7087 81155180 | 51160180 | $1165180 
23/32 | 18.26 7188 81105045 | 51110046 | 51115046 

18.50 7283 $1155185 | §1160185 | S1165185 
47/64 | 18.65 7344 $1105047 | $1110047 | §1115047 

19.00 .7480 81155190 | 51160190 | $1165190 
3/4 19.05 7500 81105048 | 51110048 | 81115048 

49/64 | 19.45 7656 81105049 | 51110049 | 51115049 
19.50 7677 81155195 | 51160195 | 81165195 

1 25/32 | 19.84 7813 81105050 | 51110050 | $1115050 
20.00 7874 81155200 | 51160200 | $1165200 

51/64 | 2024 7969 81105054 | 51110051 | 81115051 
917.53 20.50 8071 4.0 81155205 | 51160205 | 51165205 
(.690) 13/16 20.64 8125 5/32) | <14105052 | §1110052 _§1115052 

до 24.00 .8268 81155210 | 51160210 | $1165210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 81105054 | 51110054 | $1115054 
(.960) 55/64 | 21.83 8594 $1105055 | S1110055 | $1115055 

22.00 8661 81155220 | $1160220 | 51165220 
7/8 22.93 8750 $1105056 | §1110056 | S1115056 

57/64 | 2262 8906 81105057 | 51110057 | $1115057 
23.00 .9055 81155230 | 51160230 | $1165230 

29/32 | 23.02 9063 s1105058 | §1110058 | 81115058 
59/64 | 2342 9219 811405059 | 51110059 | 81115059 
15/146 | 2381 9375 s1105060 | §1110060 | 51115060 

24.00 9449 51155240 | 51160240 | 51165240                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо 93 

Нелеги} 
ae Углеродистая Легированная еек Конструкционная Инструментальная Hep. uy ОИ Медный 

автоматная сталь сталь eo сталь стапь гун сплав 
сталь 

—НВс24 -НВс28 НВс28- ~HRc28 HRc28~ ~HRc37 HRe37~ ~HRc24 HRe24~ -НАс13  НВс13- ~HRe28 ~HRci9 HRc19~ ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

ооо ооо ооо о оо о 

~HB110 
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Ее 

reciuas НЙ СС Я ЗРАОЕ ОВ $ А 

ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

  

  

> Для использования при сверлении сплавов с высоким содержанием 
никеля и материалов с твёрдостью более 280 по Бринеплю. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. a 32°. 

  

Серии a ie Толщина Артикул 
размеры 
Г т и БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (115) 

i 

  

  

                  

  

Ти дюймы MM дюймы мм (дюймы) TICN TAIN 

31/32 2461 9688 $1105062 51110062 51115062 

63/64 25.00 9843 51155250 | 51160250 | $1165250 

1 25.40 1.0000 51105100 51110100 51115100 

1-1/64 25.80 1.0156 51105101 51110101 51115101 

26.00 1.0236 51155260 51160250 51165260 

1-1/38 26.19 1.0313 $1105102 $1110102 $1115102 

1-3/64 26.59 1.0469 51105103 | 51110103 | $1115103 

1-1/16 26.99 1.0625 51105104 51110104 51115104 

27.00 1.0630 51155270 | 51160270 | $1165270 

1-3/32 27.78 1.0938 $1105106 81110106 $1115106 

28.00 1.1024 51155280 51160280 51165280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 51105107 51110107 51115107 

1-1/8 28.58 1.1250 51105108 51110108 51115108 

24.41 29.00 | 1.1417 4.8 51155290 | $1160290 | $1165290 
(.961) 1-5/32 29.37 1.1563 (3/16) 511095110 51110110 51115110 

до 30.00 1.1811 51155300 51160300 51165300 

935.05 1-3/16 30.16 1.1875 $1105112 51110112 51115112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 51105114 51110114 51115114 

31.00 1.2205 51155310 | 51160310 | $1165310 

1-1/4 31.75 1.2500 51105116 51110115 51115116 

32.00 1.2598 51155320 51160320 51165320 

1-9/32 32.54 1.2813 $1105118 51110118 51115118 

1-5/16 33.00 1.2992 51155330 51160330 51165330 

33.34 1.3125 51105120 51110120 51115120 

34.00 1.3386 51155340 51160340 511565340 

1-11/32 34.13 1.3438 51105122 51110122 51115122 

1-3/8 34.93 1.3750 $1105124 51110124 51115124 

35.00 1.3780 51155350 51160350 51165350 

1-13/32 35.72 1.4063 51105126 51110125 51115126 

3 36.00 1.4173 51155360 51160350 51165360 

1-7/16 36.51 1.4375 6.4 51105128 51110128 51115128 

934.37(1.353) 37.00 1.4567 (1/4) $1155370 51160370 51165370 

до 1-15/32 37.31 1.4688 51105130 51110130 51115130 

is _@47.8011.882) 38.00 1.4961 51155380 51160380 51165380 

[а О: Отлично О: Хорошо 

Гм МИ 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
aon сталь сталь on сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

-НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nga 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-)} {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 

оо ооо обо оо оо о 
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ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

г < ] ЗРАОЕ ОКИ $ 

  

> Для использования при сверлении сплавов с высоким содержанием 
никепя и материалов с твёрдостью бопее 280 по Бринеллю. 

}> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

Tae Les 
МИХ 
CTANb 

    

  

  

                

  

  

pec . . . о АИ 
ДЮЙМЫ MM дюймы мм (дюймы) TICN TAIN 

1-1/2 38.10 1.5000 511051382 51110132 51115132 

1-17/32 38.89 1.5313 $1105134 51110134 51115134 

39.00 1.5354 $1155390 51160390 51165390 

1-9/16 39.69 1.5625 51105136 51110136 51115136 

40.00 1.5748 51155400 51160400 51165400 

1-19/32 40.48 1.5938 $1105138 51110138 51115138 

41.00 1.6142 81155410 51150410 51165410 

1-5/8 41.28 1.6250 51105140 51110140 51115140 

3 42.00 1.6535 51155420 51160420 51165420 

1-21/32 42.07 1.6563 51105142 51110142 51115142 

934.37 1-11/16 42.86 1.6875 64 51105144 51110144 51115144 

(1.353) 43.00 1.6929 (1/4) $1155430 51160430 51165430 

до 1-23/32 43.66 1.7188 51105146 51110146 51115146 

247.80 44.00 1.7323 51155440 51160440 51165440 

(1.882) 1-3/4 44.45 1.7500 51105148 51110148 51115148 

45.00 1.7717 51155450 51160450 51165450 

1-25/32 45.24 1.7813 51105150 51110150 51115150 

45.00 1.8110 51155460 51150460 51165460 

1-13/16 46.04 1.8125 51105152 51110152 51115152 

1-27/32 46.83 1.8438 51105154 51110154 51115154 

47.00 1.8504 51155470 51160470 51165470 

1-7/8 47.63 1.8750 51105156 51110156 51115156 

48.00 1.8898 51155480 51150480 51165480 

1-29/32 48.42 1.9063 51105158 51110158 51115158 

49.00 1.9291 51155490 51150490 51165490 

4 1-15/16 49.21 1.9375 51105160 51110160 51115160 

50.00 1.9685 $1155500 51160500 51165500 

246.99 1-31/32 50.01 1.9688 7.9 51105162 51110162 51115162 

(1.850) 2 50.80 2.0000 (5/16) 81105200 51110200 51115200 

до 51.00 2.0079 51155510 51160510 51165510 

265.28 2-1/32 51.59 2.0313 51105202 51110202 51115202 

(2.570) 2-3/64 52.00 2.0472 81155520 51160520 51165520 

2-1/16 52.39 2.0625 51105204. 51110204 51115204 

53.00 2.0866 81155530 51160530 51165530 

О:Оттично О: Хорошо 

Нелеги 
ih Утлеродистая Легированная nanan Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун Атхтеоя Медный 

сталь 

—НВс24 ~HRc28 HRc28~ ~HRe28 НВс28- ~HRe37 HRe37~ ~HRc24 HRe24~ ~HRc13 НВс13- -НВс28 -НАс19 НВс19- ~HRc8 ~HB110 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

© © © © О 0 O © © О О О О © О О 
                                
  

у у@- со. 110. тел.:+7 499 110 71 06, ммммуд1.кг, E-mail:russia@yg1.ru 289 

SPADE 
СВЕРЛА



BbICTPO- 

ия Hi” / {<3 SPADE DRILLS Е} 

ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

  

  

> Для использования при сверлении сплавов с высоким содержанием 
никеля и материалов с твёрдостью более 280 по Бринеплю. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

РО отмин. до макс. CYMEP BbICTPOPEXKYLUAA CTANb (115) 

  

  

                

  

haart ДЮЙМЫ ММ ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

2-3/32 53.18 2.0938 51105206 51110206 51115206 

2-1/8 53.98 2.1250 51105208 51110208 51115208 

54.00 2.1260 51155540 51160540 51165540 

2-5/32 54.77 2.1563 51105210 51110210 51115210 

55.00 2.1654 51155550 51160550 51165550 

2-3/16 55.56 2.1875 51105212 51110212 51115212 

56.00 2.2047 51155560 51160560 51165560 

2-7/32 56.36 2.2188 51105214 51110214 51115214 

57.00 2.2441 51155570 51160570 51165570 

2-1/4 57.15 2.2500 51105216 51110216 51115216 

2-9/32 57.94 2.2813 51105218 51110218 51115218 

4 58.00 2.2835 51155580 51160580 51165580 

2-5/16 58.74 2.3125 51105220 51110220 51115220 

246.99 59.00 2.3228 7.9 51155590 51160590 51165590 

(1.850) 2-11/32 59.53 2.3438 (5/16) 51105222 51110222 51115222 

до 60.00 2.3622 51155600 51160600 51165600 

965.28 2-3/8 60.33 2.3750 51105224 51110224 51115224 

(2.570) 61.00 2.4016 51155610 51160610 51165610 

2-13/32 61.12 2.4063 51105226 51110226 51115226 

27/16 61.91 2.4375 51105228 51110228 51115228 

62.00 2.4409 51155620 51160620 51165620 

215/32 62.71 2.4688 51105230 51110230 51115230 

63.00 24803 51155630 51160630 51165630 

2-1/2 63.50 2.5000 511052382 511102382 51115232 

64.00 2.5197 51155640 81160640 51165640 

2-17/32 64.29 2.5313 51105234 51110234 51115234 

65.00 2.5591 51155650 51160650 51165650 

2-9/16 65.09 2.5625 51105236 51110236 51115236 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По ОИ 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь oe сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НАс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НАс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nga 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-) {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 

оо ооо бо оо оо о 
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г/(< 1 ЗРАОЕ ОБ $ 
ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М48 

> Для использования при сверлении жаропрочных сплавов 
и материапов с твёрдостью от 350 до 500 по Бринеплю. 

}> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также ппастины нестандартных размеров. , 132°. 

  

размеры 
от мин. до макс. я . . NPEMMYM BbICTPOPEXYLUAA CTAJIb (M48) 

  

  

  

  

ИИ ДЮЙМЫ MM дюймы мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

3.50 3740 §1555095 | s1560095 | §1565095 
3/8 953 3750 81505024 | 51510024 | 81515024 

9.80 .3860 81555098 | $1560098 | 51565098 
25/64 9.92 3905 81505025 | $1510025 | 51515025 

3.50 1000 | 3937 Эл 81555100 | $1560100 | 51565100 
(374) 10.20 | 4016 | (зузг) | $1555102 | $1560102 | 51565102 

c 13/32 | 10.32 4083 81505026 | 51510026 | $1515026 
в 41.07 10.50 | .4134 81555405 | $1560105 | 51565105 

436) 27/64 | 10.72 4219 81505027 | $1510027 | 51515027 
c 10.80 | .4252 81555108 | 51560108 | S1565108 

11.00 | 4331 81555110 | $1560110 | $1565110 
7/16 11.11 4375 81505028 | 51510028 | $1515028 

11.50 | 4528 81555115 | 51560115 | 51565115 
Z 29/64 | 11.51 4531 81505029 | 51510029 | 51515029 

15/32 | 44.91 4688 24 81505030 | $1510030 | 51515030 
214.141(.437) 1200 | 4724 | [3/32] | $1555120 | $1560120 | 81565120 

до 31/64 | 1230 | .4844 81505031 | 51510031 | $1515031 
@12.95(.510) 12.50 „4921 51555125 | 51560125 | 51565125 

1/2 12.70 | .5000 §1505032 | $1510032_| §1515032 
1300 | 5118 81555130 | $1560130 | 51565130 

33/64 | 1310 | 5156 81505033 | $1510033 | $1515033 
17/32 | 13.49 5313 81505034 | 51510034 | $1515034 

13.50 | 5315 81555135 | S1560135 | 51565135 
0 35/64 | 13.89 5469 81505035 | 51510035 | 51515035 

14.00 | 5512 81555140 | $1560140 | 51565140 
1. эв 9/16 14.29 5625 ae 81505036 | $1510036 | $1515036 

в 14.50 | 5709 17a) | 81555145 | 81560145  $1565145 
(.511) 37/64 | 14.68 5781 81505037 | 51510037 | $1515037 

1500 | 5906 81555150 | 51560150 | 51565150 
217.65 19/32 | 15.08 5938 81505038 | 81510038 | $1515038 
(695) 39/64 | 15.48 6094 81505039 | $1510039 | $1515039 

1550 | 6102 81555155 | 51560155 | 81565155 
5/8 15.88 6250 81505040 | $1510040 | $1515040 

1600 | 6299 81555160 | 51560160 | 51565160                 

О:Оттично О: Хорошо 

т Угеродистая Легированная к Конструкционная Инструментальная Нерж. ~ Медный 
автоматная сталь сталь легированная сталь сталь УГУ АЛЮМИНИЙ Сплав 

cranib сталь 

—НВс24 ~HRe28 HRc28~ -НВс28 HRc28~ -НВс37 HRe37~ ~HRc24 НВс24- ~HRe13 HRci3~ -НВс28 -НВс19 HRc19~ ~HRc8 ~HB110 
({~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) {HB220~) (~HB180) 
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Sees 
РЕЖУЩАЯ 

  

CTANb 

SA) 
СВЕРЛА



BbICTPO- 

щий Hi” /< <3 SPADE DRILLS А 

ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М48 

  

  

> Для использования при сверлении жаропрочных сплавов 
и материалов с твёрдостью от 350 до 500 по Бринеллю. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

РЕ т ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (№48) 

  

  

  

                

  

ЕЕ ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

41/64 16.27 6408 51505041 | $1510041 | 81515041 
16.50 6496 $1555165 | S1560165 | 51565165 

21/32 16.67 6563 ae $1505042 | s1510042 | 51515042 
17.00 .6693 (17a) | 81555170 | $1560170 | S1565170 

912.88(.511) | 43/64 | 1707 6719 81505043 | $1510043 | $1515043 
oa 68 635) 11/16 17.46 .6875 51505044 | $1510044 | 51515044 

“ee 17.50 68390 $1555175 | 81560175 | 51565175 
45/64 17.86 7031 81505045 | s1510045 | 81515045 

18.00 .7087 51555180 | 51560180 | 51565180 
23/32 18.26 7188 81505046 | $1510046 | 51515046 

18.50 7283 51555185 | 51560185 | 51565185 
47/64 18.65 7344 $1505047 | 81510047 | 51515047 

19.00 .7480 81555190 | 81560190 | 51565190 
3/4 19.05 7500 51505048 | 51510048 | $1515048 

49/64 19.45 7656 81505049 | $1510049 | $1515049 
19.50 7677 51555195 | 51560195 | 51565195 

25/32 19.84 7813 51505050 | 51510050 | $1515050 
2000 .7874 81555200 | 81560200 | $1565200 

51/64 20.24 7969 ie 51505051 | 81510051 | $1515051 
917.53 20.50 8071 (5/32) | 81555205 | S1560205 | S1565205 
(.690) 13/16 20.64 8125 и 51505052 | $1510052 | 51515052 

до 21.00 .8268 51555210 | 51560210 | 81565210 
224.38 27/32 21,43 8438 51505054 | 81510054 | 51515054 
(960) 55/64 21.83 8594 $1505055 | 81510055 | 51515055 

22.00 .8661 51555220 | 81560220 | 51565220 
7/8 2223 8750 51505056 | $1510056 | 81515056 

57/64 22.62 .8905 51505057 | 51510057 | 51515057 
23.00 9055 $1555230 | Ss1560230 | 51565230 

29/32 23.02 9063 51505058 | 51510058 | $1515058 
59/64 23.42 9219 51505059 | $1510059 | 51515059 
15/16 23.81 9375 51505060 | $1510060 | 51515060 

24.00 9449 51555240 | 81560240 | $1565240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПМ ОО ЗО По О 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь oe сталь сталь сталь Чугун АЛЮМИНИЙ сплав 

=НВс24 -НВс28 НВс28- -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 HRe37~ -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB naan 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~} (~HB180) 

оо оо оо оо оо ооо оо о 
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BbICTPO- 
ИИ ЗУ СИЕ 

ПЛАСТИНЫ . 
ИЗ ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М48 

CTANb 

      
> Дпя использования при сверлении жаропрочных сплавов 

и материалов с твёрдостью от 350 до 506 по Бринелпю. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости 

снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

Ни отмин, до макс. . . . и СТРОРЖУЩАЯ СТАЛЬ (№48) 

  

  

мы ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TAIN 

31/32 24.61 .9688 51505062 51510062 51515062 

63/64 25.00 .9843 815558250 | S1560250 | 51565250 

1 25.40 1.0000 51505100 | 51510100 | 51515100 

1-1/64 25.80 1.0156 51505101 51510101 51515101 

26.00 1.0236 51555260 | 51560260 | $1565260 

1-1/38 26.19 1.0313 51505102 51510102 51515102 

1-3/64 26.59 1.0469 §$1505103 51510103 | 51515103 

1-1/16 26.99 1.0625 51505104 | 51510104 | S1515104 

27.00 1.0630 81555270 | S1560270 | S1565270 

1-3/32 27.78 1.0938 51505106 51510106 | 51515106 

28.00 1.1024. 51555280 | 51560280 | 51565280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 581505107 51510107 51515107 

1-1/8 28.58 1.1250 $1505108 51510108 | 51515108 

924.41 29.00 1.1417 4.8 81555290 | $1560290 | S1565290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1563 (8/16) 51505110 | 51510110 | $1515110 

до 30.00 1.1811 51555300 | $1560300 | $1565300 

235.05 1-3/16 30.16 1.1875 51505112 51510112 51515112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 $1505114 | S1510114 | S1515114 

31.00 1.2205 51555310 | $1560310 | S1565310 

1-1/4 31.75 1.2500 51505116 51510116 | 51515116 

32.00 1.2598 51555320 | 51560320 | S1565320 

1-9/32 32.54 1.2813 581505118 51510118 | 51515118 

33.00 1.2992 51555330 | 51560330 | 51565330 

1-5/16 33.34 1.3125 81505120 | $1510120 | $1515120 

34.00 1.3386 51555340 | 51560340 | S1565340 

1-11/32 34.13 1.3438 51505122 51510122 51515122 

1-3/8 34.93 1.3750 §1505124 | S1510124 | 51515124 

35.00 1.3780 51555350 | 51560350 | 51565350                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо | (85/5/75 

i Угеродистая Легированная тек Конструкционная Инструментальная Нерж. ~ Медный 
автоматная сталь сталь легированная сталь сталь УГУ АЛЮМИНИЙ Сплав 

cranib сталь 

—НВс24 ~HRe28 HRc28~ -НВс28 HRc28~ -НВс37 HRe37~ ~HRc24 НВс24- -НВс13 НВс13- ~HRc28 -НВс19 HRc19~ ~HRc8 ~HB110 
{~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) {HB220~) (~HB180) 

оо оо оо оо о оо о о оО о 
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ИННЫ 
СПЛАВ 

  

  
г/(< Л ЗРАОЕ ОБ $ 
ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К10 
для ЧУГУНА 

> Для высокопроизводительного сверления серого чугуна с твёрдостью более 220 по Бринеплю, ковкого чугуна, образующего 

при обработке мепкую стружку, апюминиево-кремниевых и медных сплавов. 
> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

РЕ ia 
ee om ТВЕРДЫЙ СПЛАВ (К10) 

  

  

  

  

                

  

ee поймы мм ры ww (yi) TIN TICN TIAIN 
9.50 3740 51655095 | $1660095 | 51665095 

3/8 9.53 3750 s1605024 | 1610024 | 51615024 
9.80 3860 51655098 | s1s6009s8 | s1665098 

25/64 9.92 .3906 81605025 | $1610025 | 51615025 
09.50 10.00 3937 or $1655100 | S1660100 | 51665100 
И 10.20 4016  (з/зе) 51655102 91660102 | 81665102 

F 13/32 | 1032 4063 81605026 | $1610026 | 51615026 
2 41.07 10.50 4134 $1655105 | S1660105 | 51665105 
ЕЕ 27/64 | 10.72 4219 81605027 | $1610027 | 51615027 

F 10.80 4252 51655108 | 51660108 | 51665108 
11.00 4331 $1655110 | $1660110 | $1665110 

7/16 11.11 4375 s1605028 | s1610028 | §1615028 
11.50 4528 51655115 | $1660115 | 51665115 

Z 29/64 | 1151 4531 81605029 | $1610029 | 51615029 
15/32 | 11.91 A688 24 81605030 | $1610030 | 51615030 

911.14[.437) 12.00 A724 | (8/32) | $1655120 | s1660120 | s1665120 
a 31/64 | 12.30 4844 81605031 | $1610031 | $1615031 

212.95(.510} 12.50 4921 51655125 | s1660125 | 51665125 
1/2 12.70 .5000 81605032 | $1610032 | 51615032 

13.00 5118 51655130 | 51660130 | 51665130 
33/64 | 13.10 5156 51605033 | $1610033 | $1615033 
17/32 | 13.49 5313 $1605034 | s1610034 | 51615034 

13.50 5315 $1655135 | $1660135 | 81665135 
0 35/64 | 13.89 5469 51605035 | $1610035 | $1615035 

14.00 5512 51655140 | §1660140 | 51665140 
9/16 14.29 5625 ae s1605036 | $1610036 | $1615036 

912.98 14.50 5709 и/в) | 81655145 | s1660145 | s1665145 
(.511) 37/64 14.68 5781 51605037 | $1610037 | $1615037 

до 15.00 5906 S1655150 | S1660150 | S1665150 

917.65 49/32 | 15.08 5938 s1605038 | $1610038 | 81615038 
(-695) 39/64 15.48 6094 s1605039 | $1610039 | §1615039 

15.50 6102 $1655155 | S1660155 | $1665155 
5/8 15.88 6250 51605040 | $1610040 | §1615040 

can 16.00 6299 581655160 | 51660160 | 51665160 
[а О: Отлично О: Хорошо 

ПМ ОО ЗО По О 
Непеги 
as Уперодистая Легированная avon Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун Атитоя Медный 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НАс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nga 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~} (~HB180) 

© | Oo 
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ЦЕНЯНЫЙ 
СПЛАВ 

  

  

  
YS Ba) ae А 

ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К10 
для ЧУГУНА 

  

> Для высокопроизводительного сверления серого чугуна с твёрдостью бопее 220 по Бринелпю, ковкого чугуна, образующего 

при обработке мелкую стружку, алюминиево-кремниевых и медных сплавов. 
> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

т — 
Е у 

от мин. до макс. TBEPAbIM CIINAB (K10) 

  

  

  

Им ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN THAIN 

41/64 | 16.27 6406 s1605041 | s1610041 | s1615041 
16.50 6496 51655165 | $1660165 | $1665165 

21/32 | 16.67 6563 32 s1605042 | s1610042 | $1615042 
17.00 6693 (17a) | 81855170 | 81660170 | 81665170 

912.981.5191) | 43/64 | 17.07 6719 81605043 | 51610043 | $1615043 
до 11/16 17.46 6875 51605044 | $1610044 | 51615044 

РЕВ ОВЫ 17.50 6890 51655175 | $1660175 | $1665175 
45/64 | 1786 7031 81605045 | 51610045 | $1615045 

18.00 7087 31655180 | $1660180 | 51665180 
23/32 | 18.26 7188 81605046 | 51610046 | $1615046 

18.50 7283 $1655185 | S1660185 | §1665185 
47/64 | 18.65 7344 $1605047 | $1610047 | $1615047 

19.00 .7480 $1655190 | S1660190 | $1665190 
3/4 19.05 7500 31605048 | 51610048 | 51615048 

49/64 | 19.45 7656 81605049 | 51610049 | $1615049 
19.50 7677 $1655195 | S1660185 | 51665195 

1 25/32 | 1984 7813 51605050 | $1610050 | $1615050 
20.00 7874 $1655200 | Ssi660200 | $1665200 

017.53 51/64 | 2024 7969 40 $1605051 | S1610051 | $1615051 
: 20.50 8071 | (5,32) | 81655205 (51660205 51665205 

(690) 13/146 | 20564 8125 $1605052 | $1610052 | §1615052 
до 21.00 .8268 51655210 | 51660210 —$1665210 

224.38 27/32 | 2143 8438 81605054 | 81610054 | $1615054 
(.960) 55/64 | 21.83 8594 S1605055 | S1610055 | $1615055 

22.00 8661 81655220 | $1660220 | 51665220 
7/8 2223 8750 $1605056 | S1610056 | $1615056 

57/64 | 22.62 .8906 51605057 | 51610057 | $1615057 
28.00 9055 $1655230 | S1660230 | $1665230 

29/32 | 23.02 9063 $1605058 | S1610058 | $1615058 
59/64 | 23.42 9219 81605059 | 51610059 | 51615059 
15/46 | 23.81 9375 31605060 | $1610060 | §1615060 

24.00 9449 51655240 | 51660240 | 51665240                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо | (sl=ii/\ 

Нелегир-ая Высоко 
ИЛИ Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 

автоматная сталь сталь er сталь сталь сталь aby AnOMMN сплав 
сталь 

=НВс24 ~HRe28 HRe28~ ~HRe28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗТ- -НАс24 HRe24~ ~HRe13 HRci3~ ~HRe28 ~HRci9 HRci9~ ~HRe8 asin 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

© | © 
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ИННЫ 
СПЛАВ 

  

  
Г < 1 ЗРАОЕ ОБН $ Е} 

ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К10 
для ЧУГУНА 

> Для высокопроизводительного сверления серого чугуна с твёрдостью более 220 по Бринеплю, ковкого чугуна, 

образующего при обработке мелкую стружку, алюминиево-кремниевых и медных сплавов. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

размеры м 
ТЕ ПШ 

  

  

                

  

Е ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

31/32 24.61 .9688 51605062 51610052 515615062 

63/64 25.00 9843 $1655250 51660850 51665250 

1 25.40 1.0000 $1605100 51610100 51615100 

1-1/64 25.80 1.0156 51605101 51610101 516515101 

25.00 1.0236 51655260 51660250 51665260 

1-1/32 26.19 1.0313 51605102 51610102 51615102 

1-3/64 26.59 1.0469 $1605103 51610103 51615103 

1-1/16 26.99 1.0625 51605104 51610104 51515104 

27.00 1.0630 51655270 51660270 51665270 

1-3/32 27.78 1.0938 51605106 516101056 51515106 

28.00 1.1024 51655280 51660280 51655280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 51605107 51610107 51615107 

1-1/8 28.58 1.1250 $1605108 51610108 51515108 

924.41 29.00 1.1417 48 51655290 51660290 51665290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1563 (8/16) $1605110 $1610110 51615110 

до 30.00 1.1811 51655300 51660300 81665300 

035.05 1-3/16 30.16 1.1875 51605112 51610112 51615112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 $1605114 51610114 51615114 

31.00 1.2205 51655310 51660310 51665310 

1-1/4 31.75 1.2500 51605116 51610116 51515116 

32.00 1.2598 51655320 51660320 81665320 

1-9/32 32.54 1.2813 51605118 51610118 51615118 

33.00 1.2992 51655330 51660330 51655330 

1-5/16 33.34 1.3125 51605120 51610120 51615120 

34.00 1.3386 51655340 51660340 51665340 

1-11/32 34.13 1.3438 51605122 51610122 51615122 

1-3/8 34.93 1.3750 51605124 51610124 51615124 

35.00 1.3780 51655350 51660350 516655350 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По ОИ 

te Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь oe сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НАс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB naan) 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-)} {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 

о © 
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ЦЕНЯНЫЙ 
СПЛАВ 

  

  

  

S&S 1 ЗРАОЕ ОБ $ 
ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

> Для использования при сверлении серого чугуна с твёрдостью менее 220 по Бринеплю, цветных металлов, меди, латуни и алюминия. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

Pe 
\ 

  

т — 
размеры 

от мин. до макс. ii « mn viata on (K20) 

  

  

  

  

                

  

ие ДЮЙМЫ MM дюймы мм (дюймы) ТАМ 

9.50 3740 $1755095 | s1760095 | 81765095 
3/8 953 3750 581705024 | 51710024 | 51715024 

9.80 3860 $1755098 | 51760098 | 51765098 
25/64 9.92 3906 81705025 | 51710025 | 51715025 

29.50 10.00 3937 DA $1755100 | 51760100 | 51765100 
РЕ 10.20 4016 | (зузе) | $1755102 | $1760102 | $1765102 

: 138/32 | 1032 4063 51705026 | 51710026 | $1715026 
в 11.07 10.50 4134 $1755105 | $1760105 | $1765105 
Е 27/64 | 1072 4219 81705027 | 51710027 | 51715027 

. 10.80 A252 $1755108 | 51760108 |$1765108 
11.00 4331 $1755110 | $1760110 | 81765110 

7/16 11.11 4375 51705028 | 51710028 | 51715028 
11.50 .4528 31755115 | 51760115 | 51765115 

Z 29/64 | 11.51 4531 81705029 | 51710029 | 51715029 
15/32 | 11.91 4688 24 $1705030 | 51710030 | 51715030 

511.11(.437) 12.00 4724 | (3/32) | 51755120 | 51760120 |$1765120 
77 31/64 | 12.30 4844 $1705031 | 51710031 | 51715031 

@12.95(.510) 12.50 4921 $1755125 | $1760125 | $1765125 
1/2 12.70 5000 $1705032_| 51710032 | 51715032 

13.00 5118 $1755130 | 81760130 | $1765130 
33/64 | 13.10 5156 $1705033 | 51710033 | $1715033 
17/32 | 13.49 5313 $1705034 | 51710034 | $1715034 

13.50 5315 $1755135 | $1760135 | $1765135 
0 35/64 | 13.89 5469 81705035 | 51710035 | 51745035 

14.00 5512 $1755140 | 31760140 | 51765140 
9/16 14.29 5625 32 $1705036 | $1710036 | $1715036 

912.98 14.50 5709 8 81755145 | 51760145 | $1765145 
(511) 37/64 14.68 5781 (78) (51705037 | 81710037 | $1715037 

15.00 5906 81755150 | 51760150 | 51765150 
917.65 19/32 | 15.08 5938 81705038 | 51710038 | 81715038 
(.695) 39/64 15.48 6094 $1705039 | $1710038 | $1715039 

15.50 6102 $1755155 | S1760155 | $1765155 
5/8 15.88 6250 31705040 | $1710040 | 81715040 

16.00 6299 91755160 | 51760160 | 51765160_ [ane 
О:Оттично О:Хоршо МЗ 

км 

Нелегир-ая Высоко 
cours Утлеродистая Легированная петировенная Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун ОИ Медный 

—НВс24 -НВс28 HRc28~ ~HRe28 HRc28~ ~HRc37 HRe37~ ~HRc24 HRe24~ ~HRc13 HRci3~ -НАс28 ~HRci9 HRc19~ ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

ооо о п о оО о © О о О О 
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”/4—] SPADE DRILLS А 

ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

}> Для использования при сверлении серого чугуна с твёрдостью менее 220 по Бринеллю, цветных металлов, меди, латуни и алюминия. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время нападки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

размеры р 
от мин. до макс. ПЕНИ: 

  

  

  

                

  

Е ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

41/64 | 16.27 6406 51705041 | 81710041 | 51715041 
16.50 .6496 51755165 | 51760165 | 51765165 

21/32 | 16.67 .6563 32 51705042 | 51710042 | 51715042 
17.00 .6593 " 51755170 | 51760170 | 51765170 

612.981-511) | 43/64 | 17.07 6719 | 78) | 54705043 | $1710043 | $1745043 
до 11/16 17.46 .6875 51705044 | $1710044 | 51715044 

917.65(.695) 17.50 6890 $1755175_| $1760175_| $1785175 
45/64 17.86 7031 81705045 | 51710045 | 51715045 

18.00 7087 51755180 | $1760180 | 51765180 
23/32 18.26 7188 s1705046 | $1710046 | §1715046 

18.50 7283 51755185 | 51760185 | 51765185 
47/64 18.65 7344 51705047 | $1710047 | 51715047 

19.00 7480 81755190 | S1760190 | 51765190 
3/4 19.05 7500 51705048 | 81710048 | 51715048 

49/64 19.45 7656 s1705049 | $1710049 | §1715049 
19.50 7677 51755195 | 51760195 | 51765195 

1 25/32 19.84 7813 51705050 | $1710050 | S1715050 
20.00 7874 51755200 | 51760200 | 51765200 

51/64 | 20.24 7969 We 51705051 | $1710051 | 51715051 
917.53 20.50 .8071 5/32) 81755205 | s1760205 | S1765205 
(-690) 13/16 20.64 8125 5732] (54705052 | 81710052 | 81715052 

до 21.00 .8268 51755210 | 51760240 | 51765210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 $1705054 | §1710054 | 51715054 
(.S60) 55/64 21.83 8594 51705055 | S1710055 | 81715055 

22.00 .8661 51755220 | 51760220 | 51765220 
7/8 22.23 .8750 51705056 | 51710056 | 51715056 

57/64 | 22.62 .8905 51705057 | 51710057 | 51715057 
23.00 8055 51755230 | s1760230 | 51765230 

29/32 | 23.02 9063 51705058 | $1710058 | 51715058 
59/64 | 23.42 9219 51705059 | S1710059 | S1715059 
15/16 | 23.81 9375 51705060 | $1710060 | 51715060 

24.00 9449 51755240 | 51760240 | 51765240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПМ ОО ЗО По О 

Непеги] 
as Уперодистая Легированная avon Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун АОИ Медный 

=НВс24 -НВс28 HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 HRe24~ ~HRci3 НВс13- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nya 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-)} {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 

Оооо п оО оО © оО О О О 
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ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

  

> Для использования при сверлении серого чугуна с твёрдостью менее 220 по Бринеплю, цветных металлов, меди, латуни и алюминия. 

> Режущие пластины можно пегко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

т — 
размеры я 

от мин. до макс. я ы ~ ТВЕРДЫЙ СПЛАВ (К20) 

  

  

м ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN THAIN 

31/32 24.61 .9688 51705062 51710062 51715062 

63/64 25.00 .9843 51755250 | S1760250 | S1765250 

4 25.40 1.0000 81705100 | 51710100 | S1715100 

1-1/64 25.80 1.0156 S1705101 51710101 51715101 

25.00 1.0236 51755260 | 51760260 | 51765260 

1-1/32 26.19 1.0313 51705102 51710102 51715102 

1-3/64 25.59 1.0469 51705103 51710103 51715103 

1-1/16 26.99 1.0625 $1705104 | S1710104 | S1715104 

27.00 1.0630 51755270 | 51760270 | $1765270 

1-3/32 27.78 1.0938 51705106 51710106 51715106 

28.00 1.1024. 51755280 | 51760280 | 51765280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 $1705107 51710107 51715107 

1-1/8 28.58 1.1250 S1705108 51710108 | 51715108 

024.41 29.00 1.1417 4.8 51755290 | 51760290 | S1765290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1563 (3/16) 51705110 | 51710110 | $1715110 

до 30.00 1.1811 51755300 | 51760300 | $1765300 

035.05 1-3/16 30.16 1.1875 51705112 51710112 51715112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 81705114 | 51710114 | S1715114 

31.00 1.2205 51755310 | 51760310 | S1765310 

1-1/4 31.75 1.2500 51705116 51710116 51715116 

32.00 1.2598 51755320 | 51760320 | 51765320 

1-9/32 32.54 1.2813 $1705118 51710118 | 51715118 

33.00 1.2992 S17553830 | S1760330 | S1765330 

1-5/16 33.34 1.3125 51705120 | 51710120 | $1715120 

34.00 1.3386 51755340 | 51760340 | 51765340 

1-11/32 34.13 1.3438 81705122 51710122 51715122 

1-3/8 34.93 1.3750 51705124 | 51710124 | $1715124 

35.00 1.3780 S1755350 | S17603850 | S1765350                 

SAD) 

О:Отлично О:Хоршо 93 

oe Углеродистая Легированная Высоко Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный ИЛИ 
автоматная сталь сталь легированная сталь сталь У АОМИНИЙ сплав 

сталь сталь 

—НВс24 ~HRc28 HRe28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRe37 HRe37~ ~HRc24 HRe24~ ~HRci3 HRc13~ ~HRe28 ~HRci9 НВс19- ~HRc8 ~HB110 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

Оооо о о о © ЮО © О О 
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ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

> Дпя использования при сверлении серого чугуна с твёрдостью менее 220 по Бринеллю, цветных металлов, меди, латуни и алюминия. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверпа, что сокращает время нападки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

размеры р 
ТЕ ПЕНИ: 

  

  

                

  

ЕЕ ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

1-13/32 35.72 1.4063 51705126 51710126 51715126 

36.00 1.4173 51755360 51760360 51765360 

1-7/16 36.51 1.4375 51705128 51710128 51715128 

37.00 1.4567 51755370 51760370 51765370 

1-15/32 37.31 1.4688 51705130 51710130 51715130 

38.00 1.4961 51755380 51760380 51765380 

1-1/2 38.10 1.5000 $1705132 $1710132 51715132 

1-17/32 38.89 1.5313 51705134 51710134 51715134 

39.00 1.5354 51755390 51760390 51765390 

1-9/16 39.69 1.5625 51705136 51710136 51715136 

40.00 1.5748 51755400 51760400 51765400 

3 1-19/32 40.48 1.5938 $1705138 51710138 51715138 

41.00 1.6142 51755410 51760410 51765410 

934.37 1-5/8 41.28 1.6250 6.4 51705140 51710140 51715140 

(1.353) 42.00 1.6535 (174) 51755420 51760420 51765420 

до 1-21/32 42.07 1.6563 51705142 51710142 51715142 

247.80 1-11/16 42.86 1.6875 51705144. 51710144 51715144 

(1.882) 43.00 1.6929 51755430 51760430 51765430 

1-23/за 43.66 1.7188 51705146 51710146 51715146 

44.00 1.7323 51755440 51760440 51765440 

1-3/4 44.45 1.7500 51705148 51710148 51715148 

45.00 1.7717 81755450 51760450 51765450 

1-25/32 45.24 1.7813 $1705150 51710150 51715150 

46.00 1.8110 51755460 51760460 51765460 

1-13/16 46.04 1.8125 51705152 51710152 51715152 

1-27/за 46.83 1.8438 51705154 81710154 81715154 

47.00 1.8504 81755470 51760470 51765470 

1-7/8 47.63 1.8750 51705156 51710155 51715156 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По О 
Нелеги 
he Уперодистая Легированная rena Конструкционная Инструментальная Нерж Чугун Ато Медный 

-НВс24 -НВс28 HRe28~ -НАс28 ННс28- -НАсЗ7 НАСЗТ- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRel9~ ~HReB sag 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) {-НВ200) (НВ200-) (-НВ275) (-НВ220) (НВ220-) {-НВ180) 

ооо п о оО © О О О О 
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ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверлении углеродистой и легированной сталей. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 
}> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

a a Pee oa] . 
от мин. до макс. я р . ТВЕРДЫЙ СПЛАВ (Р40) 

  

  

  

  

А ДЮЙМЫ MM ДЮЙМы мм (дюймы) TN TICN TAIN 

9.50 .3740 $1855095 | s1860095 | §1865095 
3/8 9.53 3750 31805024 | $1810024 | $1815024 

9.80 3860 51855098 | 51860098 | $1865098 
25/64 9.92 .3908 $1805025 | §1810025 | §1815025 

8.50 10.00 .3937 DA $1855100 | 51860100 | 51865100 
ПИ 10.20 4016 | (3/32) | 81855102 | 51860102 (51865102 

. 13/32 10.32 4063 s1805026 | s1810026 | 81815026 
о 41.07 10.50 4134 $1855105 | $1860105 | §1865105 
Wises 27/64 | 10.72 4219 $1805027 | 51810027 | $1815027 

. 10.80 4252 31855108 | 51860108 | 51865108 
11.00 4331 $1855110 | S1860110 | 51865110 

7/16 11.11 4375 s1805028 | s1810028 | §1815028 
11.50 4528 61855115 | §1860115 | §1865115 

Z 29/64 | 11.51 4531 s$1805029 | s1810029 | §1815029 
15/32 11.91 4688 24 $1805030 | $1810030 | 51815030 

911.11[.437) 12.00 4724 | (3/32) | §1855120 | 51860120 | 51865120 
a 31/64 | 12.30 4844 $1805031 | $1810031 | §1815031 

912.95(.510) 12.50 4921 61855125 | §1860125 | §1865125 
1/2 12.70 5000 $1805032_| 51810032 | 51815032 

13.00 5118 $1855130 | $1860130 | 51865130 
33/64 | 13.10 5156 $1805033 | 51810033 | 51815033 
17/32 13.49 5313 $1805034 | 51810034 | $1815034 

13.50 5315 $§1855135 | §1860135 | §1865135 
35/64 | 13.89 5469 $1805035 | $1810085 | $1815035 

14.00 .5512 $1855140 | 51860140 | 51865140 
9/16 14.29 .5625 32 $1805036 | 51810036 | S1815036 

912.98 14.50 5709 1 31855145 | 51860145 | 51865145 
(.511) 37/64 14.68 5781 (1/8) (34805037 | 81810037 | §1815037 
до 15.00 .5906 31855150 | 51860150 | 81865150 

517.65 19/32 15.08 5938 831805038 | 51810038 | 51815038 
(.695) 39/64 15.48 6094 $1805039 | 51810039 | 51815039 

15.50 .6102 531855155 | 51860155 | 51865155 
5/8 15.88 6250 s1805040 | s1810040 | 51815040 

16.00 6299 31855160 | 51860160 | 51865150                 
О:Оттично ©: Xopowo 

ia Угеродистая Легированная к Конструкционная Инструментальная Нерж. ~ Медный 
автоматная сталь сталь легированная сталь сталь УГУ АЛЮМИНИЙ Сплав 

cranis сталь 

—НВс24 ~HRe28 HRc28~ -НВс28 HRc28~ -НВс37 НКс37- ~HRc24 НВс24- ~HRe13 HRci3~ -НВс28 -НВс19 НВс19- ~HRc8 ~HB110 
({~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) {HB220~) (~HB180) 
  

оо оо оо оо о о оо ооо о 
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ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверлении углеродистой и пегированной сталей. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверпа, что сокращает время нападки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

размеры | 
ТЕ ТВЕРДЫЙ СПЛАВ (Р40) 

  

  

  

                

  

ЕЕ ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

41/64 16.27 6406 51805041 | $1810041 | s1815041 
16.50 .6496 51855165 | $1860165 | 51865165 

21/32 16.67 6563 32 51805042 | 51810042 | 51815042 
17.00 6693 (17a) _ 81855170 | 81860170 51865170 

912.88(.511) | 43/64 | 17.07 6719 81805043 | 51810043 | 51815043 
до 11/16 17.46 6875 $1805044 | s1810044 | S1815044 

ee 17.50 .6890 51855175 | 81860175 | 51865175 
45/64 17.86 7031 51805045 | 51810045 | 51815045 

18.00 7087 51855180 | $1860180 | 51865180 
23/32 18.26 7188 51805046 | s1810046 | 51815046 

18.50 7283 51855185 | 51860185 | 51865185 
47/64 18.65 7344 51805047 | $1810047 | S1815047 

19.00 .7480 51855190 | 51860190 | 51865190 
3/4 19.05 7500 51805048 | $1810048 | 51815048 

49/64 19.45 7656 81805049 | s1810049 | 51815049 
19.50 7877 51855195 | 51860195 | 51865195 

1 25/32 19.84 7813 51805050 | $1810050 | S1815050 
20.00 7874 51855200 | s1s60200 | 51865200 

51/64 | 20.24 7969 en 51805051 | $1810051 | 51815051 
917.53 20.50 8071 5/32) 51855205 | s1860205 | 51865205 
(-690) 13/16 20.64 8125 (5/32) | sisosos2 | s1810052 | 81815052 

до 21.00 ‚8268 51855210 | 81860240 | 51865210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 s§1805054 | s1810054 | §1815054 
(960) 55/64 21.83 .8594 51805055 | $1810055 | 51815055 

22.00 .8661 51855220 | 51860220 | 51865220 
7/8 22.23 .8750 51805056 | 51810056 | 51815056 

57/64 | 22.62 .8905 51805057 | $1810057 | 51815057 
23.00 9055 51855230 | 51860230 | 51865230 

29/32 | 23.02 9063 51805058 | $1810058 | 51815058 
59/64 | 28.42 9219 51805059 | $1810059 | S1815059 
15/16 | 23.81 9375 51805050 | s1810060 | 51815060 

24.00 9449 51855240 | 51860240 | 51865240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

В к мы о 

Нелеги 
he Уперодистая Легированная rena Конструкционная Инструментальная Нерж Чугун Ато Медный 

-НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НАс28 ННс28- -НАсЗ7 НАСЗТ- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRcl9~ ~HReB sag 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) {-НВ200) (НВ200-) (-НВ275) (-НВ220) (НВ220-) {-НВ180) 

оо оо оо оо оо ооо оо о 
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ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверлении углеродистой и легированной сталей. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверла, что сокращает время наладки. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

                

  

  

  

г. 
ыы . . . TBEPAIbIA CIINAB (P40) 

a ui hahaa ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

31/32 24.61 9688 $1805062 | S1810062 | S1815062 

63/64 25.00 9843 51855250 | 51860250 | $1865250 

4 25.40 1.0000 51805100 | 51810100 | S1815100 

1-1/64 25.80 1.0156 81805101 51810101 51815101 

26.00 1.0236 51855260 | 51860260 | S1865260 

1-1/32 26.19 1.0313 81805102 51810102 | 51815102 

1-3/64 26.59 1.0459 51805103 | 51810103 | $1815103 

1-1/16 26.99 1.0625 $1805104 | S1810104 | S1815104 

27.00 1.0630 51855270 | S1860270 | S1865270 

1-3/732 27.78 1.0938 51805106 | 51810106 | $1815106 

28.00 1.1024 $1855280 | 51860280 | S1865280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 51805107 51810107 | $1815107 

1-1/8 28.58 1.1250 $1805108 | S1810108 | S1815108 

@24.41 29.00 1.1417 48 51855290 | 51860290 | S1865290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1563 (8/16) 51805110 | 51810110 | $1815110 

до 30.00 1.1811 81855300 | 51860300 | 51865300 

235.05 1-3/16 30.16 1.1875 51805112 51810112 | $1815112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 51805114 | 51810114 | 51815114 

31.00 1.2205 51855310 | 51860310 | S1865310 

1-1/4 31.75 1.2500 51805116 | 51810116 | S1815116 

32.00 1.2598 51855320 | 51860320 | 51865320 

1-9/32 32.54 1.2813 51805118 | S1810118 | 51815118 

33.00 1.2992 $1855330 | 51860330 | 51855330 

1-5/16 33.34 1.3125 51805120 | 51810120 | 51815120 

34.00 1.3386 51855340 | 51860340 | $1865340 

1-11/32 | 3413 1.3438 $1805122 | §1810122 | 51815122 
1-3/8 34.93 1.3750 51805124 | 51810124 | 51815124 

35.00 1.3780 51855350 | 51860350 | 518655350 

О:Отпично О:Хоршо МН 

км 

им Углеродистая Легированная naan Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун ОИ Медный 

сталь 

~HRo?4 ~HRc28 HRc28~ -НЕс28 НВс28- ~HRe37 HRe37~ ~HRe24 HRe24~ ~HRc13 HRci3~ ~HRe28 -HRci9 HRci9~ ~HRcB naan 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверлении углеродистой и легированной сталей. 

> Режущие пластины можно легко сменить без необходимости снятия сверпа, что сокращает время нападки. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

размеры ы 
Ce ey ТВЕРДЫЙ СПЛАВ (Р40) 

  

  

                

  

haar toe ДЮЙМы ММ ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

1-13/32 | 35,72 1.4063 31805126 | 81810126 | 81815126 
36.00 1.4173 51855360 | 51860360 | S1865360 

1-7/16 36.51 1.4375 31805128 | 81810128 | 51815128 
37.00 1.4567 51855370 | $1860370 | 51865370 

1-15/32 | 37.31 1.4688 81805130 | $1810130 | $1815130 
38.00 1.4961 51855380 | $1860380 | 51865380 

1-1/2 38.10 1.5000 51805132 | $1810132 | $1815132 
1-17/32 | зв.в9 1.5313 31805134 | S1810134 | S$1815134 

39.00 1.5354 51855390 | $1860390 | S1865390 
1-9/16 39.69 1.5625 51805136 | 51810136 | 51815136 

40.00 1.5748 51855400 | $1860400 | 81865400 
3 1-19/32 | 40.48 1.5938 $1805138 | $1810138 | S1815138 

41.00 1.6142 $1855410 | S1860410 | S1865410 
934.37 1-5/8 41.28 1.6250 6.4 81805140 | $1810140 | S1815140 
(1.353) 42,00 1.6535 (1/4) 81855420 | s1860420 | $1865420 

до 1-21/32 | 42.07 | 1.6563 51805142 | 81810142 | 81815142 
247.80 1-11/16 | 42.86 1.6875 51805144 | 51810144 | $1815144 
(1.882) 43.00 1.6929 31855430 | S1860430 | S1865430 

1-23/32 | 43.66 1.7188 51805146 | $1810146 | $1815146 
44.00 1.7323 81855440 | 51860440 | 51865440 

1-3/4 44.45 1.7500 51805148 | $1810148 | S1815148 
45.00 1.7717 51855450 | $1860450 | S1865450 

1-25/32 | 4524 1.7813 31805150 | 81810150 | 51815150 
46.00 1.8110 51855460 ($1860460 | $1865460 

1-13/16 | 46.04 1.8125 81805152 | 81810152 | 51815152 

1-27/32 | 46.83 1.8438 51805154 | 81810154 | 81815154 
47.00 1.8504 81855470 | $1860470 | $1865470 

1-7/8 47.63 1.8750 31805156 | 81810156 | 81815156 

СВЕРЛА ©: Отлично О : Хорошо 

О ком 
Нелеги 
=. Уперодистая Легированная rena Конструкционная Инструментальная Нерж Чугун НИИ Медный 

-НВс24 -НВс28 НВс28- -НАс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАСЗТ- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 -НВс19 HRci9~ ~HReB inva 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

©;';/90;/;/90;0;0;0;0;0;0;);0;0;0;0;0;0); 0 
  

                                

  

304 тел.:+7 499 110 71 06, wwwyg!.kr, E-maitrussia@yg1.ru “QG& YG-1C0,, LTD.



ЧЕ 

UC OTT CEL rs 
¢ 3aTOUKONSM-Point “~< 

  

Сменныережущие пластиныс заточкой $ М-РОМТ представляют 
собойпластинысо специальноспроектированнымшеометрическими 
параметрами Такие сменныепластинысочетают наличиеупрочнённой 
вершиныс особымобразомподточеннойперемычкой Это увеличивает 

стабильностьинструментапри обработке уменьшаетнагрузкупри 

резании улучшаетцентрированиесверлаи позволяетиспользовать 
его привысокойскоростиобработкии подачи. 

Специальнымобразомзаточенная 
вершина 

® Оптимальная форма заточки вершины 
и специально спроектированное 
расстояниеот вершины сверла до 
режущей кромки позволяют 
использовать сверло при высокой 
скорости обработки и подачи, а также 
снизить нагрузку при резании. 

   
    

Специальнымобразом подточенная 
перемычка 
. Отличное самоцентрирование 
® Уменьшение отклонений инструмента 
® Уменьшение сил резания и 
конусообразности отверстий при сверлении 
® Неизменно высокая стабильность 

Закруглённаязадняяповерхность 

® Эффективный отвод стружки 

Четырёхграннаявершина 

® Самоцентрирование 

® Уменьшение сил резания при сверлении 

    305
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

> Для универсального применения при сверлении заготовок из стали и чугуна. 
}> Новейший дизайн подточки позволяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 
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cm 
а . . . БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (М4) 

м т дДЮЙМЫ ММ ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

45/64 | 17.86 7031 SM405045 | sm410045 | SM415045 
18.00 7087 SM455180 | SM460180 | SM465180 

23/32 | 1826 7188 sM405046 | SM410046 | SM415046 
18.50 7283 $M455185 | SM460185 | SM465185 

47/64 | 18.65 7344 S8M405047 | SM410047 | SM415047 
19.00 7480 SM455190 | SM460190 | SM465190 

3/4 19.05 7500 sM405048 | sM410048 | sM415048 
49/64 | 19.45 7656 sM405049 | sM410049 | SM415049 

19.50 7677 5М455195 | $М460195 | $М465195 
1 25/32 | 19.84 7812 SM405050 | SM410050 | §M415050 

20.00 7874 SM455200 | smM460200 | SM465200 
51/64 | 2024 7969 до SM405051 | SM410051 | SM415051 

917.53 20.50 8071 5/32) ~SM455205 | sm460205 | sM465205 
(.690) 13/16 | 2064 8125 | 732) | смдоБоБР | $М410052 | $М415052 

до 21.00 .8268 SM455210 | SM460210 | SM465210 
924.38 27/32 | 2143 8438 SM405054 | SM410054 | SM415054 
(.960) 55/64 | 21.83 8594 sm405055 | SM410055 | SM415055 

22.00 8661 SM455220 | smM460220 | SM465220 
7/8 22.23 .8750 sm4o05056 | SM410056 | SM415056 

57/64 | 22.62 8906 SM405057 | SM410057 | SM415057 
23.00 9055 $M455230 | sM460230 | smM465230 

29/32 | 23.02 9062 sm4o05058 | $m410058 | SM415058 
59/64 | 23.42 9219 SM405059 | SM410059 | SM415059 
15/16 | 23.81 9375 sm405060 | SM410060 | SM415060 

24.00 9449 sM455240 | sm460240 | sm465240 

СВЕРЛА ©: Отлично О : Хорошо 

В к 
Нелеги 
=. Уперодистая Легированная rena Конструкционная Инструментальная Нерж Чугун НИИ Медный 

—НВс24 ~HRc28 HRc28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRc37 HRc37~ -НАс24 HRc24~ ~HRci3 HRci3~ ~HRc28 ~HRc19 НВс19- ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (-HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (-HB1g0) “18110 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

  

> Для универсального применения при сверлении заготовок из стали и чугуна. 
}> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и попучать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

Серии | дм [| тоё | А | 
Е 

CL nln fanaa ДЮЙМЫ MM дДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

31/32 24.61 .9688 SM405062 | SM410062 | SM415062 

63/64 25.00 9843 SM455250 | SM460250 | SM465250 

4 25.40 1.0000 SM405100 | SM410100 | SM415100 

1-1/64 25.80 1.0156 SM405101_ | SM410101 | SM415101 

26.00 1.0236 SM455260 | SM460260 | SM465260 

1-1/32 26.19 1.0312 SM405102 | SM410102 | SM415102 

1-3/64 26.59 1.0469 SM405103 | SM410103 | SM415103 

1-1/16 26.99 1.0625 SM405104 | SM410104 | SM415104 

27.00 1.0630 SM455270 | SM460270 | SM465270 

1-3/732 27.78 1.0938 SM405106 | SM410106 | SM415106 

28.00 1.1024 SM455280 | SM460280 | SM465280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 SM405107 | SM410107 | SM415107 

1-1/8 28.58 1.1250 SM405108 | SM410108 | SM415108 

024.41 29.00 1.1417 48 SM455280 | SM460290 | SM465290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (8/16) SM405110 | SM410110 | SM415110 

до 30.00 1.1811 SM455300 | SM4603800 | SM465300 

635.05 1-3/16 30.16 1.1875 SM405112 | SM410112 | SM415112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 SM405114 | SM410114 | SM415114 

31.00 1.2205 SM455310 | SM4603810 | SM465310 

1-1/4 31.75 1.2500 SM405116 | SM410116 | SM415116 

32.00 1.2598 SM455320 | SM4603820 | SM465320 

1-9/32 32.54 1.2812 SM405118 | SM410118 | SM415118 

33.00 1.2992 SM455330 | SM460330 | SM465330 

1-5/16 33.34 1.3125 SM405120 | SM410120 | SM415120 

34.00 1.3386 SM455340 | SM460340 | SM465340 

1-11/32 34.13 1.3438 SM405122 | SM410122 | SM415122 

1-3/8 34.93 1.3750 SM405124 | SM410124 | SM415124 

35.00 1.3780 SM455350 | SM460350 | SM465350                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо 93 

  

ето Углеродистая Легированная Высоко Конструкционная Инструментальная Нерж. Медный ИЛИ 
автоматная сталь сталь er сталь сталь угу AnOMWHH сплав 

сталь 

—НВс24 ~HRc28 HRe28~ ~HRe28 HRc28~ ~HRe37 HRc37~ ~HRc24 HRe24~ ~HRc13 НВс13- ~HRe28 ~HRci9 HRci9~ ~HRc8 ~HB110 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

О О О О О О О © © О © © 
                                
  

АС УС-1 СО. ТО. тел.+7 499 110 71 06, ум уо1 кт, Е-пайзлизаа @у01.ги 307



BbICTPO- 

ия Hi” /« <3 SPADE DRILLS Po 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М4 

  

  

> Для универсального применения при сверлении заготовок из стали и чугуна. 
> Новейший дизайн подточки позволяет увеличить стабильность инструмента при сверпении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

                

  

Серии | оДмгР (| а | Ам | 
размеры 
is baton ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

1-13/32 35.72 1.4062 SM405126 | SM410126 | SM415126 

36.00 1.4173 SM455360 | SM460360 | SM465360 

1-7/16 36.51 1.4375 SM405128 | SM410128 | SM415128 

37.00 1.4567 SM455370 | SM460370 | SM465370 

1-15/32 37.31 1.4688 SM405130 | SM410130 | SM415130 

38.00 1.4961 SM455380 | SM460380 | SM465380 

1-1/2 38.10 1.5000 SM405132 | SM410132 | SM415132 

1-17/32 38.89 1.5312 SM405134 | SM410134 | SM415134 

39.00 1.5354 SM455380 | SM460880 | SM465390 

1-9/16 39.69 1.5625 SM405136 | SM410136 | SM415136 

40.00 1.5748 SM455400 | SM460400 | SM465400 

3 1-19/32 40.48 1.5938 SM405138 | SM410138 | SM415138 

41.00 1.6142 SM455410 | SM460410 | SM465410 

234.37 1-5/8 41.28 1.6250 6.4 SM405140 | SM410140 | SM415140 

(1.353) 42.00 1.6535 (1/4) SM455420 | SM460420 | SM465420 

до 1-21/32 42.07 1.6562 SM405142 | SM410142 | SM415142 

@47.80 1-11/16 42.86 1.6875 SM405144 | SM410144 | SM415144 

(1.882) 43.00 1.6929 SM455430 | SM460430 | SM465430 

1-23/32 43.66 1.7188 SM405146 | SM410146 | SM415146 

44.00 1.7323 SM455440 | SM460440 | SM465440 

1-3/4 44.45 1.7500 SM405148 | SM410148 | SM415148 

45.00 1.7717 SM455450 | SM460450 | SM465450 

1-25/32 45.24 1.7812 SM405150 | SM410150 | SM415150 

46.00 1.8110 SM455460 | SM460460 | SM465460 

1-13/16 46.04 1.8125 SM405152 | SM410152 | SM415152 

1-27/32 46.83 1.8438 SM405154 | SM410154 | SM415154 

47.00 1.8504 SM455470 | SM460470 | SM465470 

1-7/8 47.63 1.8750 SM405156 | SM410156 | SM415156 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По ОИ 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
aon сталь сталь oe сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 HRe37~ -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nya 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~} (~HB180) 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 

ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

> Для сверпения заготовок из сплавов с высоким содержанием никеля и материалов с твёрдостью более 280 по Бринеллю. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и попучать отверстия с заданной 

прямолинейностью. 

> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 

> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

  

  

И 
Е 

от м И ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

9.50 3740 SM155095 | SM160095 | SM165095 
3/8 9.53 .3750 smM105024 | SM110024 | sm115024 

У 9.80 3858 SM155098 | SM160098 | SM165098 
25/64 9.92 .3906 $M105025 | SM110025 | SM115025 

g9.50 10.00 3937 д 8М155100 | $М160100 | $М165100 
ЕЕ 10.20 4016 | (3/32) | $М155102 | $М160102 | $М165102 

F 13/32 | 10.82 4062 3М105026 | $М110026 | $М115026 
в 41.07 10.50 4134 SM155105 | SM160105 | SM165105 

: 27/64 | 10.72 4219 SM105027 | SM110027 | SM115027 
(.436) 10.80 4252 SM155108 | SM160108 | SM165108 

11.00 4331 SM155110 | SM160110 | SM165110 
7/16 11.11 4375 sM105028 | SM110028 | SM115028 

11.50 A528 SM155115 | SM160115 | SM165115 
Z 29/64 | 11.51 4531 $sM105029 | SM110029 | sm115029 

15/32 | 11.91 4688 24 SM105030 | SM110030 | SM115030 
11.11(.437) 12.00 4724 | (8/32) | sm155120 | Sm160120 | SM165120 

=) 31/64 | 1230 4844 $M105031 | SM110031 | SM115031 
912.95[.510) 12.50 4921 SM155125 | SM160125 | SM165125 

1/2 12.70 5000 $M105032 | SM110032__ SM115032 
13.00 5118 SM155130 | SM160130 | SM165130 

33/64 | 13.10 5156 SM105033 | SM110033 | SM115033 
17/32 | 13.49 5312 9М105034 | $М110034 | $М115034 

13.50 5315 SM155135 | SM160135 | SM165135 
0 35/64 | 1389 5469 SM105035 | SM110035 | SM115035 

14.00 5512 SM155140 | SM160140 | §M165140 
9/16 14.29 5625 32 SM105036 | SM110036 | SM115036 

212.538 14.50 5709 a SM155145 | SM160145 | SM165145 
(.511) 37/64 | 1468 5781 (178) | sw105037 | SM110037 | SM115037 

до 15.00 5906 SM155150._ | SM160150 | SM165150 
217.65 19/32 | 15.08 5938 SM105038 | SM110038 | SM115038 
(.695) 39/64 | 15.48 6094 SM105039 | SM110039_| SM115039 

15.50 6102 SM155155 | SM160155 | SM165155 
5/8 15.88 6250 SM105040 | SM110040 | SM115040 

16.00 6299 SM155160 | SM160160 | SM165160                 
©:OrnwyHo ©: Xopowo 

Нелегир-ая 
ИЛИ 

автоматная 
сталь 

Углеродистая 
сталь 

Легированная 
сталь 

—НВс24 -НВс28 НВс28- -НВс28 ~HB110 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

HRc28~ 

Высоко Нерж. 
Апюминий Медный 

Конструкционная Инструментальная 
легированная сталь стал сталь У сплав сталь 

~HRe37 HRe37~ -НВс24 HRe24~ ~HRc13 HRci3~ ~HRe28 ~HRc19 HRci9~ ~HRc8 
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БЫСТРО- 
РЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

  

SPADE 
СВЕРЛА



БЫСТРО- 
ЗАТ 

CTANb 

  
YS Fy) ae 

  

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

> Для сверления заготовок из сппавов с высоким содержанием никеля и материалов с твёрдостью более 280 по Бринеплю. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

                

  

Серии | ДИАМЕТР [| тща | Ам о | 
РС 

[ол hae barton ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

41/64 | 16.27 6406 SM105041 | SM110041 | SM115041 
0 16.50 6496 SM155165 | SM160165 | SM165165 

21/32 | 1667 6562 a2 S8M105042 | SM110042 | 5M115042 
17.00 6693 " SM155170 | SM160170 | SM165170 

212.38(-511) 15,54 | 1707 | 6719 | 78) | swiosoas | sm110043 | §m115043 
aS 11/16 | 17.46 6875 SM105044 | SM110044 | SM115044 

CATA SED) 17.50 6890 $М155175 | $М160175 | $М165175 
45/64 | 17.86 7031 S8M105045 | SM110045 | SM115045 

18.00 7087 SM155180 | SM160180 | SM165180 
23/32 | 18.26 7188 sM105046 | SM110046 | SM115046 

18.50 7283 SM155185 | SM160185 | SM165185 
47/64 | 18.65 7344 $M105047 | SM110047 | SM115047 

19.00 7480 SM155190 | SM160190 | SM165190 
3/4 19.05 7500 SM105048 | SM110048 | SM115048 

49/64 | 19.45 7656 8М105049 | $М110049 | $М115049 
19.50 7677 SM155195 | SM160195 | SM165195 

1 25/32 | 19.84 7812 SM105050 | SM110050 | SM115050 
20.00 7874 SM155200 | SM160200 | SM165200 

51/64 | 2024 7969 SM105051 | SM110051 | SM115051 
917.53 20.50 8071 4.0 SM155205 | SM160205 | SM165205 
(-690) 13/16 | 20.64 .8125 (5/82) смлоБОБ? | $М110052 | $М115052 

до 21.00 8268 SM155210 | SM160210 | SM165210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 SM105054 | SM110054 | SM115054 
(-960) 55/64 | 21.83 8594 SM105055 | SM110055 | SM115055 

22.00 8661 SM155220 | SM160220 | SM165220 
7/8 2223 .8750 SM105056 | SM110056 | SM115056 

57/84 | 22.62 8906 SM105057_| SM110057_| SM115057 
23.00 9055 SM155230 | SM160230 | SM165230 

29/32 | 23.02 9062 SM105058 | SM110058 | SM115058 
59/64 | 23.42 9219 SM105059 | SM110058 | SM115059 
15/16 | 23.81 9375 SM105060 | SM110060 | SM115060 

24.00 9449 SM155240 | SM160240 | SM165240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

В к 

= Уперодистая Легированная avon Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун Атитоя Медный 

—НВс24 ~HRc28 HRc28~ ~HRc28 НКс28- ~HRc37 HRc37~ ~HRe24 HRc24~ ~HRci3 HRci3~ ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRc8 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (-HB200) (HB200~) (~HB275) (~-HB220) (HB220~) (-HB180) “18110 
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БЫСТРО- 

  

  г/(
< 1 ЗРАОЕ ОБН $ == АЛЬ 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

  

> Для сверпения заготовок из сплавов с высоким содержанием никепя и материалов с твёрдостью более 280 по Бринеллю. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

                

  

Серии a | ош | А | 
ЕЕ 

a ui hahaa ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN THAIN 

31/32 24.61 9688 SM105062 | SM110062 | SM115062 

63/64 25.00 .9843 SM155250 | SM160250 | SM165250 

4 25.40 1.0000 SM105100 | SM110100 | SM115100 

1-1/64 25.80 1.0156 SM105101 S$M110101 SM115101 

26.00 1.0236 SM155260 | SM160260 | SM165260 

1-1/32 256.19 1.0312 SM105102 | SM110102 | SM115102 

1-3/64 26.59 1.0469 $SM105103 | SM110103 | SM115103 

1-1/16 26.99 1.0625 SM105104 | SM110104 | SM115104 

27.00 1.0630 SM155270 | SM160270 | SM165270 

1-3/732 27.78 1.0938 SM105106 | SM110106 | SM115106 

28.00 1.1024 SM155280 | SM160280 | SM165280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 $SM105107 | SM110107 | SM115107 

1-1/8 28.58 1.1250 SM105108 | SM110108 | SM115108 

024.41 29.00 1.1417 48 SM155280 | SM160290 | SM165290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (3/16) SM105110 | SM110110 | SM115110 

до 30.00 1.1811 5М155300 | $М160300 | $М165300 

935.05 1-3/16 30.16 1.1875 SM105112 | SM110112 | SM115112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 SM105114 | SM110114 | SM115114 

31.00 1.2205 SM155310 | SM160310 | SM165310 

1-1/4 31.75 1.2500 SM105116 | SM110116 | SM115116 

32.00 1.2598 SM155820 | SM160820 | SM165320 

1-9/32 32.54 1.2812 SM105118 | SM110118 | SM115118 

33.00 1.2992 SM155330 | SM160330 | SM165330 

1-5/16 33.34 1.3125 SM105120 | SM110120 | SM115120 

34.00 1.3386 SM155340 | SM160340 | SM165340 

1-11/32 34.13 1.3438 SM105122 | SM110122 | SM115122 

1-3/8 34.93 1.3750 SM105124 | SM110124 | SM115124 

35.00 1.3780 SM155350 | SM160350 | SM165350 

О:Оттично О:Хоршо МЗ 

км 

им Углеродистая Легированная ная Конструкционная Инструментальная Нерж. Чуун ОИ Медный 

сталь, 

НВс24 -НВс28 НКВс28- ~HRc28 HRc28~ ~HRe3? HRe37~ -НВс24 HRe24~ ~HRc13 HRci3~ -НАс28 -НАс19 НВс19-  -НВс8 ~HB110 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

ооо ооо ооо о оо о 
  

                                

  

‘GW& YG-1C0,, LTD. тел.+7 499 110 71 06, ммм уо1 кт, E-mail:russia@yg1.ru 311



=) (on tor) ard | FS Sa pce 3 
ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 
ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 

  

  

> Для сверления заготовок из сплавов с высоким содержанием никеля и материапов с твёрдостью более 280 по Бринеплю. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    
  

  

  

                

  

(С ry 
и № 

(oO 

Серии 
размеры 

es va ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

1-13/32 35.72 1.4062 5М105126 | SM110126 | SM115126 

36.00 1.4173 SM155360 | SM160360 | SM165360 

1-7/16 36.51 1.4375 SM105128 | SM110128 | SM115128 

37.00 1.4567 $M155370 | SM160370 | SM165370 

1-15/32 37.31 1.4688 SM105130 | SM110130 | SM115130 

38.00 1.4961 SM155380 | SM160380 | SM165380 

1-1/2 38.10 1.5000 $M105132 | SM110132 | SM115132 

1-17/32 38.89 1.5312 SM105134 | SM110134 | SM115134 

39.00 1.5354 5М155390 | 8М160390 | $М165390 

1-9/16 39.69 1.5625 SM105136 | SM110136 | SM115136 

40.00 1.5748 SM155400 | SM160400 | SM165400 

3 1-19/32 40.48 1.5938 $M105138 | SM110138 | SM115138 

41.00 1.6142 SM155410 | SM160410 | SM165410 

234.37 1-5/8 41.28 1.6250 5.4 SM105140 | SM110140 | SM115140 

(1.353) 42.00 1.6535 (174) SM155420 | SM160420 | SM165420 

до 1-21/32 42.07 1.6562 SM105142 | SM110142 | SM115142 

247.80 1-11/16 42.86 1.6875 SM105144 | SM110144 | SM115144 

(1.882) 43.00 1.6929 SM155430 | SM160430 | SM165430 

1-23/32 43.66 1.7188 SM105146 | SM110146 | SM115146 

44.00 1.7323 SM155440 | SM160440 | SM165440 

1-3/4 44.45 1.7500 SM105148 | SM110148 | SM115148 

45.00 1.7717 SM155450 | SM160450 | SM165450 

1-25/32 45.24 1.7812 SM105150 | SM110150 | SM115150 

46.00 1.8110 SM155460 | SM160460 | SM165460 

1-13/16 46.04 1.8125 SM105152 | SM110152 | SM115152 

1-27/32 46.83 1.8438 SM105154. | SM110154 | SM115154 

47.00 1.8504 SM155470 | SM160470 | SM165470 

1-7/8 47.63 1.8750 SM105156 | SM110156 | SM115156 

СВЕРЛА О; Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По О 
Нелеги 
he Уперодистая Легированная пщоання Конструкционная Инструментальная Нерж Чугун Ато Медный 

-НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НАс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАСЗТ- -НАс24 HRe24~ ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRel9~ ~HReB sag 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) {~HB180) 
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    yr /4£—] SPADE DRILLS 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 

ИЗ ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ №48 

> Для сверления заготовок из жаропрочных сплавов и материалов с твёрдостью от 350 до 500 по Бринеллю. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверпении и попучать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

  

  

  

  

Серии a И 
размеры 

и ии. до макс. ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

9.50 3740 $8M555095 | SM560095 | SM565085 
3/8 9.53 3750 8М505024 | SM510024 | $М515024 

9.80 3858 sM555098 | SM560098 | SM565098 
25/64 9.92 .3906 $М505025 | $М510025 | $М515025 

9.50 1000 | 3937 ВИ 8М555100 | 8М560100 | $М565100 
(374) 10.20 | 4016 | (37ga) | SM555102 | SM560102 | SM565102 

. 13/32 | 10.32 4062 8М505026 | $М510026 | $М515026 
3 1.07 10.50 | .4134 SM555105 | SM560105 | SM565105 

: 27/64 | 10.72 4219 $М505027 | SM510027 | SM515027 
(.436) 10.80 | .4252 SM555108 | SM560108 | SM565108 

11.00 | .4331 S8M555110 | SM560110 | SM565110 
7/16 11.11 4375 SM505028 | SM510028 | SM515028 

11.50 | 4528 SM555115 | SM560115 | SM565115 
2 29/64 | 11.51 4531 $М505029 | $М510029 | $М515029 

15/32 | 44.91 4688 24 SM505030 | SM510030 | SM515030 
11.11[.437) 1200 | 4724 | (3/32) | sm555120 | SM560120 | SM565120 

до 31/64 | 1230 | .4844 SM505031 | SM510031 | SM515031 
@12.95(.510) 12.50 | 4921 8М555125 | $М560125 | $М565125 

1/2 12.70 | .5000 8М505032 | $М510032 | $М515032 
1300 | 55118 SM555130 | SM560130 | SM565130 

33/64 | 1310 | .5156 SM505033 | SM510033 | SM515033 
17/32 | 13.49 5312 SM505034 | SM510034 | SM515034 

13.50 | 5315 SM555135 | SM560135 | SM565135 
0 35/64 | 13.89 5469 SM505035 | SM510035 | SM515035 

1400 | 5512 SM555140 | SM560140 | SM565140 
9/16 14.29 5625 Е SM505036 | SM510036 | SM515036 

912.98 14.50 5709 (17) | 8M555145 | SM560145__sM585145 
(511) 37/64 | 1468 5781 SM505037 | SM510037 | SM515037 
до 1500 | 5906 SM555150 | SM560150 | SM565150 

917.65 19/32 | 15.08 5938 SM505038 | SM510038 _ SM515038 
(695) 39/64 | 15.48 6094 SM505039 | SM510039 | SM515039 

1550 | 6102 SM555155 | SM560155 | $М565155 
5/8 15.88 6250 SM505040 | SM510040 | SM515040 

1600 | .6299 8М555160 | $М56О16О | $М565160   
Нелегир-ая 

ИЛИ Углеродистая 
автоматная сталь 

Сталь 

Легированная 
сталь 

  
Высоко 

легированная 

  
сталь 

          

сталь 

Конструкционная Инструментальная Нерж. 
стапь 

О:Оттично О: Хорошо 

Чугун "АЛЮМИНИЙ eines Медный 

  

-НВс4 -НВс28 Н®с28- -НВс28 HRc28~ ~HRC37 HRc37~ ~HRc24 HRc24~ ~HRo13 HRcl3~ ~HRo28 ~HRol9 HRcl9~ Нов рино 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (-HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ №48 

> Для сверления заготовок из жаропрочных сплавов и материалов с твёрдостью от 350 до 500 по Бринеллю. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

                

  

Серии = ПО НО ООО ООО 
размеры 

[ол van barton ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

41/64 16.27 .6406 SM505041 | SM510041 | SM515041 
16.50 6496 SM555165 | SM560165 | SM565165 

21/32 16.67 6562 oo SM505042 | SM510042 | sm515042 
17.00 .6693 " $М555170 | $М560170 | $М565170 

912.981.511) | 43/64 | 1707 | 6719 | (”® | змвоБодз | 8М51004з | $М515043 
до 11/16 17.46 6875 SM505044 | $М510044 | 5М515044 

917.65(.695) 1750 | .6890 $M555175 | $М560175 | $М565175 
45/64 17.86 7031 SM505045 | SM510045 | SM515045 

18.00 .7087 SM555180 | SM560180 | SM565180 
23/32 18.26 7188 8М505046 | $М510046 | $М515046 

18.50 7283 SM555185 | SM560185 | SM565185 
47/64 18.65 7344 SM505047 | SM510047 | SM515047 

19.00 .7480 SM555180 | SM560180 | SM565190 
3/4 19.05 .7500 SM505048 | SM510048 | SM515048 

49/64 19.45 .7656 SM505049 | SM510049 | SM515049 
19.50 7677 SM555195 | SM560195 | SM565195 

25/32 19.84 7812 SM505050 | SM510050 | SM515050 
2000 7874 SM555200 | SM560200 | SM565200 

51/64 20.24 7969 a SM505051 | SM510051 | SM515051 
917.53 20.50 8071 (5/32) | SM555205 | SM560205 | SM565205 
(.690) 13/16 20.64 8125 И SM505052 | SM510052 | SM515052 

до 21.00 .8268 $М555210 | SM560210 | SM565210 
924.38 27/32 21,43 8438 SM505054 | SM510054 | SM515054 
(.960) 55/64 21.83 8594 SM505055 | SM510055 | SM515055 

22.00 .8661 SM555220 | $М560220 | $М565220 
7/8 2223 .8750 SM505056 | SM510056 | SM515056 

57/64 22.62 .8905 SM505057 | SM510057 | SM515057 
23.00 9055 SM555230 | SM560230 | SM565230 

29/32 23.02 9062 SM505058 | SM510058 | SM515058 
59/64 23.42 9219 SM505059 | SM510059 | SM515059 
15/16 23.81 9375 SM505060 | SM510060 | SM515060 

24.00 9449 $M555240 | SM560240 | SM565240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

В к 

as Уперодистая Легированная avon Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун Атитоя Медный 

—НВс24 -НВс28 HRc28& -НВс28 HRc28 ~HRe37 HRe37~ -НАс24 НВс24- ~HRc13 HRci3~ ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRc8 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (-HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (-HB180) “18110 
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БЫСТРО- 

  

  г/(
< 1 ЗРАОЕ ОВНА $ == АЛЬ 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 
ИЗ ПРЕМИУМ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ М48 

  

> Для сверпения заготовок из жаропрочных сплавов и материалов с твёрдостью от 350 до 500 по Бринеллю. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

Серии | дм | Toma | А Ss 
Е 

CL nln ей ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

31/32 24.61 .9688 SM505062 | SM510062 | SM515062 

63/64 25.00 9843 SM555250 | SMS560250 | SM565250 

4 25.40 1.0000 SM505100 | SM510100 | SM515100 

1-1/64 25.80 1.0156 SM505101_ | SM510101_ | SM515101 

26.00 1.0236 SM555260 | SMS560260 | SM565260 

1-1/32 26.19 1.0312 SM505102 | SM510102 | SM515102 

1-3/64 26.59 1.0469 8М505103 | $М510103 | $М515103 

1-1/16 26.99 1.0625 SM505104 | SM510104 | SM515104 

27.00 1.0630 SM555270 | SM560270 | SM565270 

1-3/32 27.78 1.0938 SM505106 | SM510106 | SM515106 

28.00 1.1024 SM555280 | SM560280 | SM565280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 SM505107 | SM510107 | SM515107 

1-1/8 28.58 1.1250 SM505108 | SM510108 | SM515108 

24.41 29.00 1.1417 48 SM5552980 | SM560280 | SM565290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (8/16) SM505110 | SM510110 | SM515110 

до 30.00 1.1811 8М555300 | $5М560300 | $М565300 

935.05 1-3/16 30.16 1.1875 SM505112 | SM510112 | SM515112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 SM505114 | SM510114 | SM515114 

31.00 1.2205 SM555310 | SM5603810 | SM565310 

1-1/4 31.75 1.2500 SM505116 | SM510116 | SM515116 

32.00 1.2598 SM555320 | SM5603820 | SM565320 

1-9/32 32.54 1.2812 SM505118 | SM510118 | SM515118 

33.00 1.2992 SM555330 | SM560330 | SM565330 

1-5/16 33.34 1.3125 SM505120 | SM510120 | SM515120 

34.00 1.3386 SM555340 | SM5603840 | SM565340 

1-11/32 34.13 1.3438 SM505122 | SM510122 | SM515122 

1-3/8 34.93 1.3750 SM505124 | SM510124 | SM515124 

35.00 1.3780 SM555350 | SM560350 | SM565350                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо 93 

Нелегир-ая Высоко 
ИЛИ Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 

автоматная сталь сталь er сталь сталь сталь aby AnOMWEN сплав 
сталь 

=НВс24 ~HRe28 HRe28~ ~HRe28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗТ- ~HRe24 HRe24~ ~HRe13 HRci3~ -НВс28 ~HRei9 HRci9- ~HRe8 5440 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

оо о оо о о оо ооо о оо о 
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     ”/4—] SPADE DRILLS 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К10, ДЛЯ ЧУГУНА 

> Для высокопроизводительного сверления серого чугуна с твёрдостью более 220 по Бринеллю, ковкого чугуна, образующего при обработке 

стружку надлома, алюминиевокремниевых и медных сплавов. 
> Новейший дизайн подточки позволяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 

> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

  

  

  

  

  

                

  

Серии : 
размеры 

НЫ МЕР мм eu ww (ys TiN TICN TIAIN 

9.50 3740 SM655095 | sme60095 | SM6E5095 
3/8 9.53 .3750 $5М605024 | $М610024 | $М615024 

9.80 3858 $М655098 | $М660098 | $М665098 
25/64 9.92 3906 SM605025 | SM610025 | SM615025 

99.50 10.00 .заз7 2A $М655100 | $М660100 | $М665100 
ЕЯ 10.20 4016 | (3732) _SM655102 | sme60102 | SM665102 

F 13/32 | 1032 .4062 $М605026 | $М610026 | $М615026 
2 41.07 10.50 4134 SM655105 | SM660105 | SM665105 
res 27/64 | 10.72 4219 SM605027 | SM610027 | SM615027 

: 10.80 4252 siM655108 | SM660108 | SM665108 
11.00 4331 S8M655110 | SmM660110 | SM665110 

7/16 11.11 4375 sM605028 | sM610028 | SM615028 
11.50 4528 S8M655115 | SM660115 | SM665115 

A 29/64 | 1151 4531 sms05029 | sm610029 | SM615029 
15/32 | 11.91 4688 24 SM605030 | SM610030 | SM615030 

911.11[.437) 12.00 4724 | (3/32) | sme55120 | smeso120 | SM665120 
о 31/64 | 12.30 4844. SM605031 | SM610031 | SM615031 

912.95(.510) 12.50 4921 $М655125 | $М660125 | $М665125 
1/2 12.70 5000 $МБО5032 | $М610032 | $М615032 

13.00 5118 SM655130 | SM660130 | SM665130 
33/64 | 13.10 5156 sM605033 | SM610033 | SM615033 
17/32 | 13.49 5312 sm605034 | sm610034 | SM615034 

13.50 5315 SM655135 | SM660135 | SM665135 
35/64 | 13.89 5469 SM605035 | SM610035 | SM615035 

14.00 5512 $М655140 | $М660140 | $М665140 
9/16 14.29 5625 ae sm605036 | sm6100386 | SM615036 

912.98 14.50 5709 (1/8) (8М655145  9М660145 | 5М665145 
(511) 37/64 14.68 5781 SM605037 | SM610037_| SM615037 

до 15.00 .5906 SM655150 | SM660150 | SM665150 
917.65 19/32 15.08 5938 sm605038 | sM610038 | SM615038 
(.695) 39/64 15.48 6094 $М505039 | 8М610039 | $М615039 

15.50 6102 SM655155 | SM660155 | SM665155 
5/8 15.88 6250 sm605040 | sms10040 | sm615040 

16.00 6299 SM655160_| SM660160_| SM665160 
СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

В к 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь oe сталь сталь сталь Чугун АЛЮМИНИЙ сплав 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB 9410 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~} (~HB180) 
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yr /£—] SPADE DRILLS 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ SM-POINT, 

  

ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К10, ДЛЯ ЧУГУНА 

> Для высокопроизводительного сверления серого чугуна с твёрдостью более 220 по Бринеллю, ковкого чугуна, образующего при обработке 

стружку надлома, алюминиевокремниевых и медных сплавов. 
> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 

> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
}> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

  

                

  

  

Серии ОО РУ ТО СР ООО т ООО 
размеры 

or ЯМЫ ДЮЙМЫ MM дюймы мм (дюймы) TiN TICN THAIN 

41/64 | 16.27 6406 8М605041 | sm610041 | sm6e15041 
0 16.50 | 6496 $М655165 | $М660165 | $М665165 

21/32 | 1667 6562 3p 8М505042 | $М610042 | $М615042 
17.00 | 6693 SM655170 | SM660170 | SM665170 

912.98.511) | 43/64 17:07 | 6719 (781 | smeo5043 | SM610043 | $M615043 
до 11/16 | 17.46 .6875 ЗМБО5О4А | $М610044 | $М615044 

917.65(.695) 17.50 | .68g90 SM655175 | $М660175 | $М665175 
45/64 | 17.86 7031 SM605045 | SM610045 | SM615045 

18.00 | .7087 SM655180 | SM660180 | SM665180 
23/32 | 18.26 7188 8М605046 | $М610046 | $М615046 

1850 | 7283 SM655185 | SM660185 | SM665185 
47/64 | 18.65 7344 SM605047 | SM610047 | SM615047 

1900 | .7480 SM655190 | SMB60180 | SM665190 
3/4 19.05 7500 sm605048 | SM610048 | sMm615048 

49/64 | 19.45 7656 8М605049 | $М610049 | $М615049 
1950 | 7677 SM655195 | SM660195 | SM665195 

1 25/32 | 1984 | .7812 SM6O5050 | SM610050 | SM615050 
2000 | .7874 8М655200 | $8М660200 | $М665200 

17.53 51/64 | 2024 | .7969 40 SM605051 | SM610051 | SM615051 
: 2050 | 8071 | 6 ;go) | SMB55205 | 8М660205  9М665205 

(690) 13/16 | P2064 8125 SM605052 | SM610052_ | SM615052 
до 21.00 | .8268 SM655210 | SMB60210 | SM665210 

924.38 27/32 | 21.43 8438 8М605054 | sm610054 | SM615054 
(.960) 55/64 | 21.83 8594 SM6O5055 | SM610055 | SM615055 

2200 | .8661 8М655220 | $М660220 | $М665220 
7/8 22.93 8750 SMBO5056 | SM610056 | SM615056 

57/64 | 22.52 .8905 SM605057_| SM610057 | SM615057 
2800 | .9055 8М655230 | 8М660230 | $М665230 

29/32 | 23.02 9062 SM605058 | SM610058 | SM615058 
59/64 | 23.42 9219 SM6O5059 | SM610059 | SM615059 
15/16 | 23.81 9375 smB05060 | SM610060 | SM615060 

24.00 9449 8МЕ55240 | $М660240 | $М665240 

О:Оттично О:Хоршо МЗ 

км 
Нелеги 
ih Утлеродистая Легированная naan Конструкционная Инструментальная Нерж Чуун ОИ Медный 

сталь 

~HRc24 ~HRc28 HRc28~ ~HRc28 HRc28~ ~HRc3? НВс37- ~HRc24 HRc24~ -НВс13 HRci3~ -НВс28 -НВс19 HRc19~ ~HRc8 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) Бе 
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”/4—] SPADE DRILLS Е 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К10, ДЛЯ ЧУГУНА 

> Для высокопроизводительного сверления серого чугуна с твёрдостью более 220 по Бринеплю, ковкого чугуна, образующего при обработке 

стружку надлома, алюминиевокремниевых и медных сплавов. 
> Новейший дизайн подточки позволяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 

> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

  

  

  

                

  

Серии 
размеры 
is baton ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

31/32 24.61 .9688 SM6O05062 | SM610062 | SM615062 

63/64 25.00 9843 SM655250 | SM660250 | SM665250 

1 25.40 1.0000 SM605100_ | SM610100 | SM615100 

1-1/64 25.80 1.0156 SM605101 SM610101 SM615101 

26.00 1.0236 SM655260 | SM660260 | SM665260 

1-1/32 26.19 1.0312 SM605102 | SM610102 | SM615102 

1-3/64 26.59 1.0469 SM605103 | SM610103 | SM615103 

1-1/16 26.99 1.0625 SM605104 | SM610104 | SM615104 

27.00 1.0630 SM655270 | SM660270 | SM665270 

1-3/732 27.78 1.0938 SM605106 | SM610106 | SM615106 

28.00 1.1024 SM655280 | SM660280 | SM665280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 SM605107 | SM610107 | SM615107 

1-1/8 28.58 1.1250 SM605108 | SM610108 | SM615108 

924.41 29.00 1.1417 48 5М655290 | $М660290 | $М665290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (8/16) SM605110 | SM610110 | SM615110 

до 30.00 1.1811 SM655300 | SM660300 | SM665300 

035.05 1-3/16 30.16 1.1875 SM605112 | SM610112 | SM615112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 SM605114 | SM610114 | SM615114 

31.00 1.2205 SM655310 | SM660310 | SM665310 

1-1/4 31.75 1.2500 SM605116 | SM610116 | SM615116 

32.00 1.2598 SM655320 | SM660320 | SM665320 

1-9/32 32.54 1.2812 SM605118 | SM610118 | SM615118 

33.00 1.2992 SM655330 | SM660330 | SM665330 

1-5/16 33.34 1.3125 SM605120 | SM610120 | SM615120 

34.00 1.3386 SM655340 | SM660340 | SM665340 

1-11/32 34.13 1.3438 SM605122 | SM610122 | SM615122 

1-3/8 34.93 1.3750 SM605124 | SM610124 | SM615124 

35.00 1.3780 SM655350 | SM660350 | SM665350 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По ОИ 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь oe сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НВс28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB naan 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-) {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 
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YS Fa) ae 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

> Для сверпения серого чугуна с твёрдостью до 220 по Бринеплю, цветных металлов, меди, латуни и алюминия. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и попучать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

    

  

  

  

  

"о Я 

Серии | ДИАМТР [| та | Ам о | 
размеры 

от м ей дюймы MM дюймы мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

9.50 3740 S$M755095 | SM760095 | SM765095 
3/8 9.53 3750 SM705024 | SM710024 | SM715024 

9.80 3858 SM755098 | SM760098 | SM765098 
25/64 9.92 3906 SM705025 | SM710025 | SM715025 

29.50 10.00 3937 DA SM755100 | SM760100 | SM765100 
т 10.20 4016 | (зузе) | 8М755102 | $М760102 | $М765102 

F 13/32 10.32 4062 SM705026 | SM710026 | SM715026 
в 41.07 10.50 4134 SM755105 | SM760105 | SM765105 
(436) 27/64 | 1072 4219 SM705027 | SM710027 | SM715027 

P 10.80 4252 SM755108 | SM760108 | SM765108 
11.00 4331 SM755110 | SM760110 | SM7651110 

7/16 11.11 A375 SM705028 | SM710028 | SM715028 
11.50 A528 $M755115 | SM760115 | SM765115 

Z 29/64 11.51 4531 SM705029 | SM710029 | SM715029 
15/32 11.91 4688 24 SM705030 | SM710030 | SM715030 

911.11[.437) 12.00 4724 | (3/32) | sm755120 | SM760120 | SM765120 
5) 31/64 12.30 Ag44 SM705031_| SM710031 | SM715031 

912.95(.510) 12.50 4921 SM755125 | SM760125 | SM765125 
1/2 12.70 5000 $М705032 | $М710032 | SM715032 

13.00 5118 SM755130 | SM760130 | SM765130 
33/64 | 13.10 5156 SM705033 | SM710033 | SM715033 
17/32 13.49 5312 SM705034 | SM710034 | SM715034 

13.50 5315 SM755135 | SM760135 | SM765135 
35/64 | 13.89 5469 SM705035 | SM710035 | SM715035 

14.00 5512 SM755140 | SM760140 | SM765140 
9/16 14.29 5625 32 sM705036_| SM710036 | SM715036 

912.88 14.50 5709 Ve SM755145 | SM760145 | SM765145 
(.511) 37/64 14.68 5781 (1/8) | 5м705037 | 8М710037 | 8М745037 

до 15.00 .5906 SM755150 | SM760150 | SM765150 
917.65 19/32 15.08 5938 SM705038 | SM710038 | SM715038 
{695} 39/64 15.48 .6094 3М705039 | $М710039 | $М715039 

15.50 .6102 SM755155 | SM760155 | SM765155 
5/8 15.88 6250 $M705040 | SM710040 | SM715040 

16.00 6299 SM755160_ | SM760160 | SM765160                 

Нелеги} 
п Углеродистая 

автоматная сталь 
сталь 

Легированная 

~HRe24 -НВс28 НВс28- ~HRc28 ~HB110 (~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

Высоко 

О: Отлично О : Хорошо 

легированная Конструкционная Инструментальная Нерх. Чун 

сталь 

НВс28- ~HRe37 HRe37~ ~HRc24 HRe24~ ~HRe13 HRc13~ ~HRe28 ~HRc19 НВс19- 

Алюминий ead 
сплав 

~HRc8 
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ИННЫ 
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Г < 1 ЗРАОЕ ОБН $ ЕТ 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

}> Для сверления серого чугуна с твёрдостью до 220 по Бринеллю, цветных металпов, меди, латуни и алюминия. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

Серии 
размеры 
ВЕ ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы)      
  

  

                

  

Cee TiN СМ ТАМ 

41/64 16.27 6408 S$M705041 | SM710041 | SM715041 
16.50 6496 SM755165 | SM760165 | SM765165 

21/32 16.67 6562 32 $М705042 | $М710042 | $М715042 
17.00 .6693 " S8M755170 | SM760170 | SM765170 

612.981.511) | 43/64 | 1707 | 6719 (178) | смуовоаз | $М710043 | $М745043 
до 11/16 17.46 .6875 SM705044 | SM710044 | SM715044 

917-65(.695) 17.50 | .6890 §M755175_| $М760175 | $М765175 
45/64 | 17.86 7031 SM705045 | SM710045 | SM715045 

18.00 .7087 SM755180 | SM760180 | SM765180 
23/32 18.26 7188 SM705046 | SM710046 | SM715046 

18.50 7283 SM755185 | SM760185 | SM765185 
47/64 | 18.65 7за4 SM705047 | SM710047 | SM715047 

19.00 7480 SM755180 | SM760180 | SM765190 
3/4 19.05 .7500 SM705048 | SM710048 | SM715048 

49/64 | 19.45 7656 $8М705049 | $М710049 | $М715049 
19.50 7677 SM755185 | SM760195 | SM765195 

1 25/32 19.84 7812 $М705050 | $М710050 | $М715050 
2000 7874 SM755200 | SM760200 | SM765200 

51/64 | 2024 7969 до SM705051_| SM710051 | SM715051 
917.53 20.50 .8071 5/32) 5M755205 | SM760205 | SM765205 
(-690) 13/16 20.64 8125 (5/32) | smz7o5052 | sm710052 | SM715052 

до 21.00 8268 SM755210 | SM760210 | SM765210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 SM705054 | SM710054 | SM715054 
(.S60) 55/64 21.83 8594 SM705055 | SM710055 | SM715055 

22.00 8661 SM755220 | Sm760220 | SM765220 
7/8 22.23 .8750 SM705056 | SM710056 | SM715056 

57/64 | 22.62 8906 SM705057_| SM710057_| SM715057 
23.00 8055 SM755280 | SM760230 | SM765230 

29/32 | 23.02 9062 SM705058 | SM710058 | SM715058 
59/64 | 28.42 9219 SM705059 | SM710059 | SM715059 
15/16 | 23,81 9375 SM705060 | SM710060 | SM715060 

24.00 9449 $M755240 | sm760240 | SM765240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПМ ОО ЗО a 

te Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
aon сталь сталь oe сталь сталь сталь Чугун АЛЮМИНИЙ сплав 

=НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 HRe24~ ~HRci3 НВс!З- ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nga 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~} {~HB180) 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

  

> Для сверления серого чугуна с твёрдостью до 220 по Бринеплю, цветных металлов, меди, латуни и алюминия. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной 
прямолинейностью. 

> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

                

  

\“ 

a eo sw 

| О CO) | 
. Ju 

г. 
ыы . . . ТВЕРДЫЙ СПЛАВ (К20) 

a ui hahaa ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN THAIN 

31/32 24.61 9688 SM705062 | SM710062 | SM715062 

63/64 25.00 .9843 SM755250 | SM760250 | SM765250 

4 25.40 1.0000 SM705100 | SM710100 | SM715100 

1-1/64 25.80 1.0156 SM705101_ | SM710101_ | SM715101 

26.00 1.0236 SM755260 | SM760260 | SM765260 

1-1/32 256.19 1.0312 $М705102 | SM710102 | SM715102 

1-3/64 26.59 1.0469 SM705103 | SM710103 | SM715103 

1-1/16 26.99 1.0625 SM705104 | SM710104 | SM715104 

27.00 10630 SM755270 | SM760270 | SM765270 

1-3/732 27.78 1.0938 SM705106 | SM710106 | SM715106 

28.00 1.1024 SM755280 | SM760280 | SM765280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 SM705107 | SM710107 | SM715107 

1-1/8 28.58 1.1250 SM705108 | SM710108 | SM715108 

@24.41 29.00 1.1417 48 SM7552390 | SM760290 | SM765290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (8/16) SM705110 | SM710110 | SM715110 

до 30.00 1.1811 SM755300 | SM7603800 | SM765300 

235.05 1-3/16 30.16 1.1875 §M705112_ | SM710112 | SM715112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 SM705114 | SM710114 | SM715114 

31.00 1.2205 SM755310 | SM760310 | SM765310 

1-1/4 31.75 1.2500 SM705116 | SM710116 | SM715116 

32.00 1.2598 $М755320 | SM760320 | SM765320 

1-9/732 32.54 1.2812 §M705118 | SM710118 | SM715118 

33.00 1.2992 SM755330 | SM760330 | SM765330 

1-5/16 33.34 1.3125 SM705120 | SM710120 | SM715120 

34.00 1.3386 SM755340 | SM760340 | SM765340 

1-11/32 34.13 1.3438 SM705122 | SM710122 | SM715122 

1-3/8 34.93 1.3750 SM705124 | SM710124 | SM715124 

35.00 1.3780 SM755350 | SM760350 | SM765350 

О:Отпично О:Хоршо МЗ 

км 

им Углеродистая Легированная ная Конструкционная Инструментальная Нерж. Чуун ОИ Медный 

сталь сталь 

-НВс24 ~HRe28 HRc28~ -НАс28 НВс28- -НАсЗТ HRe37~ -НВс24 HRe24~ ~HRe13 HRci3~ ~HRe28 ~HRel9 HRci9- -~HRe8 asin 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА К20 

}> Для сверления серого чугуна с твёрдостью до 220 по Бринеллю, цветных металпов, меди, латуни и алюминия. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

размеры и 
от мин. до макс. TBEPAbIM CINAB {K20) 

  

  

                

  

baie toe ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

1-13/32 35.72 1.4062 SM705126 | SM710126 | SM715126 

36.00 1.4173 SM755360 | SM760360 | SM765360 

1-7/16 36.51 1.4375 SM705128 | SM710128 | SM715128 

37.00 1.4567 SM755370 | SM760370 | SM765370 

1-15/32 37.31 1.4688 SM705130 | SM710130 | SM715130 

38.00 1.4961 SM755380 | SM760380 | SM765380 

1-1/2 38.10 1.5000 SM705132 | SM710132 | SM715132 

1-17/32 38.89 1.5312 SM705134 | SM710134 | SM715134 

39.00 1.5354 SM755380 | SM760380 | SM765390 

1-9/16 39.69 1.5625 SM705136 | SM710136 | SM715136 

40.00 1.5748 SM755400 | SM760400 | SM765400 

3 1-19/32 40.48 1.5938 SM705138 | SM710138 | SM715138 

41.00 1.6142 SM755410 | SM760410 | SM765410 

934.37 1-5/8 41.28 1.6250 6.4 SM705140 | SM710140 | SM715140 

(1.353) 42.00 1.6535 (1/4) SM755420 | SM760420 | SM765420 

до 1-21/32 42.07 1.6562 SM705142 | SM710142 | SM715142 

247.80 1-11/16 42.86 1.6875 SM705144 | SM710144 | SM715144 

(1.882) 43.00 1.6929 SM755430 | SM760430 | SM765430 

1-23/32 43.66 1.7188 SM705146 | SM710146 | SM715146 

44.00 1.7323 SM755440 | SM760440 | SM765440 

1-3/4 44.45 1.7500 SM705148 | SM710148 | SM715148 

45.00 1.7717 SM755450 | SM760450 | SM765450 

1-25/32 45.24 1.7812 SM705150 | SM710150 | SM715150 

46.00 1.8110 SM755460 | SM760460 | SM765460 

1-13/16 46.04 1.8125 SM705152 | SM710152 | SM715152 

1-27/32 46.83 1.8438 SM705154 | SM710154 | SM715154 

47.00 1.8504 SM755470 | SM760470 | SM765470 

1-7/8 47.63 1.8750 SM705156 | SM710156 | SM715156 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По ОИ 

te Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь oe сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

~HRo24 -НВс2В Н®с28- -НВс28 HRo28~ -HR037 HRc37~ ~HRo24 HRc24~ ~HRct3 HRc13~ ~HRc28 ~HRol9 НВс19- -HRcB ино 
(-HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 
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    г < SPADE DRILLS 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверпении углеродистой и легированной сталей. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверпении и попучать отверстия с заданной прямолинейностью. 
}> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

& 
x 

  

os 
м 

a 
  

  

  

  

  

Серии 
Pee ist 

м ии. до макс. ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TIN TICN TAIN 

9.50 3740 $М855095 | $МВ60095 | $М865095 
3/8 9.53 3750 8М805024 | $М810024 | $М8В15024 

9.80 3858 $М855098 | $МВ60098 | $М865098 
25/64 9.92 3906 SM805025 | SM810025 | SM815025 

3.50 10.00 3937 а SM855100 | SMB60100 | SM865100 
ana 10.20 4016 | (3/32) | 8М855102 | $М860102 | $М865102 

. 13/32 | 10.32 4062 smsos026 | SM810026 | SM815026 
о 411.07 10.50 4134 SM855105 | SM860105 | SM865105 

: 27/64 | 10.72 4219 SM805027 | SM810027 | SM815027 
(.436) 10.80 4252 SM855108 | SM860108 | SM865108 

11.00 4331 SM855110 | SM860110 | SM865110 
7/16 11.11 4375 SMs05028 | SM810028 | SM815028 

11.50 4528 $M855115 | SM860115 | SM865115 
Z 29/64 | 11.51 4531 SM805029 | SM810029 | SM815029 

15/32 | 11.91 4688 24 SM805030 | SM810030 | SM815030 
911.11[.437) 12.00 4724 | [3/32] | $М855120 | $М8В60120 | $М865120 

о 31/64 | 12.30 4844 SM805031 | SM810031 | SM815031 
@12.95[.510) 12.50 4921 SM855125 | SM860125 | SM865125 

1/2 12.70 .5000 SM805032_| SM810032__ 5M815032 
13.00 5118 SM855130 | SM860130 | SM865130 

33/64 | 13.10 5156 SM805033 | SM810033 | SM815033 
17/32 | 13.49 5312 SM8s05034 | SM810034 | SM815034 

13.50 5315 $M855135 | SM860135 | SM865135 
35/64 | 13.89 5469 SMs05035 | SM810035 | SM815035 

14.00 5512 8М855140 | $М860140 | $М865140 
9/16 14.29 .5625 32 sMs05036 | SM810036 | SM815036 

912.98 14.50 5709 8 SM855145 | SM860145 | SM865145 
(511) 37/64 14.68 5781 (178) | svieos037 | SMB810037 | SM815037 
до 15.00 5906 $M855150 | SM860150 | SM865150 

917.65 19/32 15.08 5938 SM805038 | SM810038 | SM815038 
(.695) 39/64 15.48 6094 $М8В05039 | $М810039 | $М815039 

15.50 6102 SM855155 | SM860155 | SM865155 
5/8 15.88 6250 smso5040 | sms10040 | sM815040 

16.00 6299 SM855160 | SM&860160 | SM865160                 

О:Оттично О: Хорошо 

  

т Угеродистая Легированная к Конструкционная Инструментальная Нерж. ~ Медный 
автоматная сталь сталь легированная сталь сталь УГУ АЛЮМИНИЙ Сплав 

Сталь сталь 

—НВс24 ~HRe28 HRc28~ -НВс28 HRc28~ -НВс37 HRe37~ ~HRc24 НВс24- -НВс13 HRci3~ -НВс28 -НВс19 HRc19~ ~HRc8 ~HB110 
{~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

© © © © © © © © © © © О О О 0 О 
                                

  

‘Q&S YG-1C0,, LTD. тел.:+7 499 110 71 06, мммуд1.кг, E-mail:russia@yg1.ru 323 

ЦЕНА 
СПЛАВ 

  

Sa) 
СВЕРЛА



ИННЫ 
CnnAB 

  

  
YS By) ae А 

ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверлении углеродистой и легированной стапей. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

Серии 
размеры 
ВЕ ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы)      
  

  

                

  

Cee TiN TICN ТАМ 

41/64 16.27 (6406 smso5041 | sms10041 | SM815041 
16.50 6496 SM855165 | SM860165 | SM865165 

21/32 16.67 6562 32 smso5042 | sms10042 | sms15042 
17.00 .6693 (1/8) | 8М855170 | $8М860170 | SM865170 

912.98(.511) | 43/64 | 17.07 6719 SM805043 | SM810043 | SM815043 
до 11/16 17.46 .6875 SM805044 | SM810044 | SM815044 

a 1750 | 6890 SM855175 | SM860175 | SM865175 
45/64 17.86 7031 sMs05045 | SM810045 | SM815045 

18.00 7087 $М855180 | $М860180 | $М865180 
23/32 18.26 7188 $М805046 | $М8В10046 | $М815046 

18.50 7283 SM855185 | SM860185 | SM865185 
47/64 18.65 7344 SM805047 | SM810047 | SM815047 

19.00 7480 sM855180 | Sms60180 | SM865190 
3/4 19.05 7500 smsoso4s | sivs10048 | sms15048 

49/64 19.45 7656 smso5049 | sms10049 | sms815049 
19.50 7677 SM855185 | SM860195 | SM865195 

1 25/32 19.84 7812 smso5050 | $М810050 | $М815050 
2000 7874 SM855200 | SM860200 | SM865200 

51/64 | 20.24 7969 en smso5051 | sms10051 | SM815051 
917.53 20.50 8071 5/32) _8М855205  3М860205 | $М865205 
(690) 13/16 20.64 8125 (5/32) | smaoso052 | sms10052 | SmB15052 

до 21.00 .8268 $М855210 | &М860210 | $М865210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 SM805054 | SM810054 | SM815054 
(.S60) 55/64 21.83 8594 SM805055 | SM810055 | SM815055 

22.00 .8661 $М855220 | &М860220 | $М865220 
7/8 22.23 .8750 SM805056 | SM810056 | SM815056 

57/64 | 22.62 8906 SM805057_| SIM810057 | SM815057 
23.00 8055 SM855230 | SMB860230 | SM865230 

29/32 | 23.02 9062 smsos5058 | sivs10058 | SM815058 
59/64 | 28.42 9219 SMs805059 | SM810059 | SM815059 
15/16 | 23,81 9375 $№М805060 | $М810060 | 5М815050 

24.00 9449 $М855240 | $М860240 | $М865240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПМ ОО ЗО a 

te Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь on сталь сталь сталь Чугун АПМИНИЙ сплав 

-НВс24 -НВс28 HRe28~ -НВс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс13- ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nya 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-)} {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50} (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверпении углеродистой и легированной сталей. 

> Новейший дизайн подточки позволяет увепичить стабильность инструмента при сверпении и попучать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

  

  

  

  

Серии 
НН 

ый НЫ ДЮЙМЫ MM дюймы мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

31/32 24.61 9688 SM805062 | SM810062 | SM815062 

63/64 25.00 9843 SM855250 | SM860250 | SM865250 

1 25.40 1.0000 SM805100 | SM810100 | SM815100 

1-1/64 25.80 1.0156 SM805101_ | SM810101 | SM815101 

26.00 1.0236 SM855260 | SM860260 | SM865260 

1-1/32 P6.19 1.0312 SM805102 | SM810102 | SM815102 

1-3/64 26.59 1.0459 SM805103 | SM810103 | SM815103 

1-1/16 26.99 1.0625 SM805104 | SM810104 | SM815104 

27.00 1.0630 SM855270 | SM860270 | SM865270 

1-3/732 27.78 1.0938 SM805106 | SM810106 | SM815106 

28.00 1.1024 SM855280 | SM860280 | SM865280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 SM805107 | SM810107 | SM815107 

1-1/8 28.58 1.1250 SM805108 | SM810108 | SM815108 

@24.41 29.00 1.1417 48 SM855290 | $М860290 | $М865290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (8/16) SM805110 | SM810110 | SM815110 

до 30.00 1.1811 SM855300 | SM8603800 | SM865300 

235.05 1-3/16 30.16 1.1875 SM805112 | SM810112 | SM815112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 SM805114 | SM810114 | SM815114 

31.00 1.2205 SM855310 | SM860310 | SM865310 

1-1/4 31.75 1.2500 SM805116 | SM810116 | SM815116 

32.00 1.2598 SM855320 | SM8603820 | SM865320 

1-9/32 32.54 1.2812 SM805118 | SM810118 | SM815118 

33.00 1.2992 SM855330 | 5М860330 | $М865330 

1-5/16 33.34 1.3125 SM805120 | SM810120 | SM815120 

34.00 1.3386 SM855340 | SM860340 | SM865340 

1-11/32 34.13 1.3438 SM805122 | SM810122 | SM815122 

1-3/8 34.93 1.3750 SM805124 | SM810124 | SM815124 

35.00 1.3780 SM855350 | SM860350_ | SM865350                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо 93 

т Угеродистая Легированная к Конструкционная Инструментальная Нерж. ~ Медный 
автоматная сталь сталь ee сталь сталь чл АЛЮМИНИЙ сплав 

Сталь 

—НВс24 -НАс28 HRc28~ -НАс28 HRc28~ -НАсз7 HRc37~ ~HRe24 НВс24- ~HRe13 HRci3~ ~HRc28 -НВс19 HRci9~ ~HRc8 
({~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) {HB220~) (~HB180) 
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ПЛАСТИНЫ С ЗАТОЧКОЙ $М-РОМТ, 
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА Р40 

> Для универсального использования при сверлении углеродистой и легированной стапей. 

> Новейший дизайн подточки позвопяет увеличить стабильность инструмента при сверлении и получать отверстия с заданной прямолинейностью. 
> Уменьшение силы резания и превосходное самоцентрирование. 
> Доступны также пластины нестандартных размеров. 

    

  

                

  

Серии | оДмгР (| а | Ам о | 
размеры 

es baton ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN TICN TAIN 

1-13/32 35.72 1.4062 SM805126 | SM810126 | SM815126 

36.00 1.4173 SM855360 | SM860360 | SM865360 

1-7/16 36.51 1.4375 SM805128 | SM810128 | SM815128 

37.00 1.4567 SM855370 | SM860370 | SM865370 

1-15/32 37.31 1.4688 SM805130 | SM810130 | SM815130 

38.00 1.4961 SM855380 | SM860380 | SM865380 

1-1/2 38.10 1.5000 SM805132 | SM810132 | SM815132 

1-17/32 38.89 1.5312 SM805134 | SM810134 | SM815134 

39.00 1.5354 5М855390 | $М860390 | $М865390 

1-9/16 39.69 1.5625 SM805136 | SM810136 | SM815136 

40.00 1.5748 SM855400 | SM860400 | SM865400 

3 1-19/32 40.48 1.5938 SM805138 | SM810138 | SM815138 

41.00 1.6142 SM855410 | SM860410 | SM865410 

934.37 1-5/8 41.28 1.6250 6.4 SM805140 | SM810140 | SM815140 

(1.353) 42.00 1.6535 (1/4) SM855420 | SM860420 | SM865420 

до 1-21/32 42.07 1.6562 SM805142 | SM810142 | SM815142 

247.80 1-11/16 42.86 1.6875 SM805144 | SM810144 | SM815144 

(1.882) 43.00 1.6929 SM855430 | SM860430 | SM865430 

1-23/32 43.66 1.7188 SM805146 | SM810146 | SM815146 

44.00 1.7323 SM855440 | SM860440 | SM865440 

1-3/4 44.45 1.7500 SM805148 | SM810148 | SM815148 

45.00 1.7717 SM855450 | SM860450 | SM865450 

1-25/32 45.24 1.7812 SM805150 | SM810150 | SM815150 

46.00 1.8110 SM855460 | SM860460 | SM865460 

1-13/16 46.04 1.8125 SM805152 | SM810152 | SM815152 

1-27/32 46.83 1.8438 SM805154. | SM810154 | SM815154 

47.00 1.8504 SM855470 | SM860470 | SM865470 

1-7/8 47.63 1.8750 SM805156 | SM810156 | SM815156 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПО О ЗИ По ОИ 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Hep. = Медный 
apron сталь сталь on сталь сталь сталь в АЛЮМИНИЙ лав 

-НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НАс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс!З- -НАс28 -НАс19 HRci9~ ~HRcB (9410 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~} (~HB180) 

©;';/0;/;0;0;0;0;0;0;0;0;0;0;0;0);)0); 0 
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гс 1 ЗРАОЕ ОКИ $ 

  

ПЛАСТИНЫ ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 
С КОБАЛЬТОМ, С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ 

УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ: 180 ГРАДУСОВ 

  

  

  

  

  

Серии | ДИАМЕТР <<, 
размеры 

НИ поймы мм mom! мм доймы) TIN Hardslick TiAIN 
9.50 3740 32155095 | 52170095 | 52165095 

3/8 953 3750 82105024 | 52120024 | 52115024 
3.80 3858 82155098 | S2170098 | S2165098 

25/64 9.92 3906 52105025 | 52120025 | 52115025 
9.50 10.00 3937 ee 92155100 | 52170100 | 52165100 

Я 10.20 4016 | (3/32) | 82155102 | 52170102 92165102 
F 19/32 | 10.32 4062 82105026 | 52120026 | 52115026 

о 41.07 10.50 4134 82155105 | 52170105 | 82165105 
ЕЕ 27/64 | 10.72 4219 82105027 | 52120027 | 52115027 

F 10.80 4252 92155108 | 52170108 | 82165108 
11.00 4331 $2155110 | $2170110 | S2165110 

7/16 11.11 4375 82105028 | 52120028 | $2115028 
11.50 4528 82155115 | 52170115 | 82165115 

Z 29/64 | 11.51 4531 52105029 | 52120029 | 52115029 
15/32 | 11.91 A688 24 82105030 | 52120030 | $2115030 

911.11(.437) 12.00 4724 | (3/32) | 82155420 | 52170120 | 52165120 
о 31/64 | 12.30 4844 92105031 | 52120031 | $2115031 

212.951.510) 12.50 4921 82155125 | 52170125 | 52165125 
1/2 12.70 5000 82105032 | 52120032 | 52115032 

13.00 5118 82155130 | §2170130 | $2165130 
33/64 | 13.10 5156 82105033 | 52120033 | $2115033 
17/32 | 13.49 5312 $2105034 | s2120034 | s2115034 

13.50 5315 82155135 | 52170135 | 52165135 
35/64 | 13.89 5469 82105035 | 52120035 | 524115035 

14.00 5512 82155140 | 52170140 | 82165140 
9/16 14.29 5625 ap 82105036 | 52120036 | 52115036 

912.98 14.50 5709 8 92155145 | 52170145 | 52165145 
(-511) 37/64 14.68 5781 (1/8) | 52105037 | 52120037 | $2115037 

до 15.00 .5906 82155150 | 52170150 | 52165150 

917.65 19/32 15.08 5938 82105038 | 52120038 | 82115038 
(695) 39/64 15.48 6094 $2105039 | s2120039 | s2115039 

15.50 6102 82455155 | 52170155 | 82165155 
5/8 15.88 6250 s2105040 | s2120040 | s2115040 

16.00 6299 92155160 | 52170160 | 52165160                 

Нелегир-ая 
ИЛИ Углеродистая 

автоматная сталь 
сталь 

Легированная 
сталь 

Высоко 
легированная 

сталь 

Конструкционная Инструментальная Нерж. 
сталь 

О:Оттично О : Хорошо 

Чугун АЛЮМИНИЙ 
сплав 
Медный 

  

-НВс4 -НВс2В НВс28- -НВс8 HRo2B~ -НАсЗТ HRo37~ ~HRc24 HRo24~ ~HRct3 НВс!З- -НВсоВ ~HRct19 HRol9~ ~HRoB ssa 
(-HB250) (-HB275) (HB275~) (-HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (-HB200) (HB200~) (-HB275) (-HB220) (HB220~) (-HB180) 

оо ооо бо о оо о 
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BbICTPO- 
aor at ¥a 
aS 

  

SPADE 
СВЕРЛА



БЫСТРО- 

ия Hi” /< 3 SPADE DRILLS ЕЯ 

ПЛАСТИНЫ ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 
С КОБАЛЬТОМ, С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ 

  

  

УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ: 180 ГРАДУСОВ 

  

РО отмин. до макс. CYMEP BbICTPOPEXKYLUAA CTAMb (115) 

  

  

  

                

  

baie toe ДЮЙМЫ ММ ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN Hardslick TAIN 

41/64 16.27 6406 $2105041 | s2120041 | s2115041 
16.50 6496 $2155165 | 52170165 | S2165165 

21/32 16.67 6562 32 52105042 | 52120042 | 52115042 
17.00 .6693 " 52155170 | 82170170 | 52165170 

912.984-511) | 13/54 (1707 | 6719 78} | 52105043 | $2120043 | $2115043 
до 11/16 17.46 .6875 52105044 | s2120044 | 52115044 

217.65(.695} 17.50 6890 82155175 | $2170175 | 52165175 
45/64 17.86 7031 52105045 | 52120045 | 52115045 

18.00 7087 52155180 | 52170180 | 52165180 
23/32 18.26 7188 82105046 | 52120046 | $2115046 

18.50 7283 52155185 | 52170185 | 52165185 
47/64 18.65 7за4 52105047 | 52120047 | 52115047 

19.00 7480 52155190 | s2170190 | 52165190 
3/4 19.05 7500 582105048 | 52120048 | 52115048 

49/64 19.45 7656 82105049 | 52120049 | $2115049 
19.50 7677 52155195 | 52170195 | 52165195 

1 25/32 19.84 7812 52105050 | 52120050 | S2115050 
2000 7874 52155200 | 52170200 | 52165200 

51/64 | 20.24 7969 en $2105051 | s2120051 | 52115051 
917.53 20.50 .8071 5/32) 32155205 92170205 | 52165205 
(690) 13/16 20.64 8125 5/32] (52405052 | 824120052 | 82115052 

до 21.00 .8268 52155210 | 52170210 | 52165210 
924.38 27/32 | 21.43 8438 92105054 | 52120054 | 52115054 
(960) 55/64 21.83 .8594 52105055 | 52120055 | 52115055 

22.00 .8661 82155220 | 52170220 | 52165220 
7/8 22.23 .8750 52105056 | 52120056 | 52115056 

57/64 | 22.62 .8905 52105057 | 52120057 | 52115057 
23.00 9055 52155230 | 52170230 | 52165230 

29/32 | 23.02 9062 52105058 | 52120058 | 52115058 
59/64 | 28.42 9219 82105059 | 82120059 | 52115059 
15/16 | 23,81 9375 52105060 | 52120060 | 52115060 

24.00 9449 52155240 | 52170240 | 52165240 

СВЕРЛА О: Отлично О : Хорошо 

ПМ ОО ЗО a 

fe Уперодистая Легированная ВЕ Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 
apron сталь сталь on сталь сталь сталь Чугун АЛЮМИНИЙ сплав 

-НВс24 -НВс28 -HRe28~ -НАс28 HRc28~ -НАсЗ7 НАсЗ7- -НАс24 НВс24- ~HRci3 НВс13- ~HRc28 ~HRc19 HRci9~ ~HRcB nga 
(-НВ250) (-НВ275) (НВ275-) {-НВ275) (НВ275-) (-НВЗ50) (НВЗ50-) (-НВ250) (НВ250-) (-НВ200) (НВ200-} {-НВ275) (-НВ220) (НВ220-)} {-НВ180) 

оо ооо обо оо оо о 
  

                                

  

328 тел.:+7 499 110 71 06, имиму1.кг, Е-тайзтивза @уо1.г © У@-1 СО. ГТО.



  

BbICTPO- 

  

  Dee
 FN) $ == АЛЬ 

ПЛАСТИНЫ ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т15 
С КОБАЛЬТОМ, С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ 

  

УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ: 180 ГРАДУСОВ 

  

  

ЕЕ от мин. до макс. СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ (115) 

  

  

Е ДЮЙМЫ MM ДЮЙМЫ мм (дюймы) TiN Hardslick THAIN 

31/32 24.61 .9688 52105062 52120062 52115062 

63/64 25.00 .9843 52105063 52120063 52115063 

4 25.40 1.0000 52105100 | 52120100 | 52115100 

1-1/64 25.80 1.0156 52105101 52120101 52115101 

25.00 1.0236 52155260 | 52170260 | 52165260 

1-1/32 26.19 1.0312 52105102 52120102 52115102 

1-3/64 26.59 1.0469 52105103 52120103 52115103 

1-1/16 26.99 1.0625 52105104 | 52120104 | S2115104 

27.00 1.0630 52155270 | 52170270 | S2165270 

1-3/32 27.78 1.0938 52105106 52120106 52115106 

28.00 1.1024. 52155280 | 52170280 | 52165280 

2 1-7/64 28.18 1.1094 $2105107 52120107 52115107 

1-1/8 28.58 1.1250 S$2105108 52120108 | 52115108 

024.41 29.00 1.1417 48 52155290 | 52170290 | $2165290 

(.961) 1-5/32 29.37 1.1562 (3/16) $2105110 | S2120110 | S2115110 

до 30.00 1.1811 52155300 | 52170300 | 52165300 

035.05 1-3/16 30.16 1.1875 52105112 52120112 52115112 

(1.380) 1-7/32 30.96 1.2188 $2105114 | S2120114 | S2115114 

31.00 1.2205 52155310 | 52170310 | 52165310 

1-1/4 31.75 1.2500 52105116 52120116 52115116 

32.00 1.2598 52155320 | 52170320 | 52165320 

1-9/32 32.54 1.2812 52105118 52120118 | 52115118 

33.00 1.2992 52155330 | 52170330 | S2165330 

1-5/16 33.34 1.3125 52105120 | 52120120 | 52115120 

34.00 1.3386 52155340 | 52170340 | 52165340 

1-11/32 34.13 1.3438 52105122 52120122 52115122 

1-3/8 34.93 1.3750 82105124 | 52120124 | S2115124 

35.00 1.3780 82155350 | 52170350 | 52165350                 

SPADE 

О:Отлично О:Хоршо 935 

Нелегир-ая Высоко 
ИЛИ Углеродистая Легированная Конструкционная Инструментальная Нерж. = Медный 

автоматная сталь сталь er сталь сталь сталь чл NOM сплав 
сталь 

=НВс24 ~HRe28 HRe28~ ~HRe28 HRc28~ -НАсз7 НАсЗТ- ~HRe24 HRe24~ ~HRe13 HRci3~ ~HRce28 ~HRel9 HRci9~ ~HRe8 5440 
(~HB250) (~HB275) (HB275~) (~HB275) (HB275~) (~HB350) (HB350~) (~HB250) (HB250~) (~HB200) (HB200~) (~HB275) (~HB220) (HB220~) (~HB180) 

ооо ооо о ооо о оо о 
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ИЗ 
essai 

  
Do FY) ne 

  

  

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

КОРОТКАЯ ДЛИНА - Прямые стружечные канавки (дюймовая система) 
Диапазон 

[О eck sets) Ue Coa 

A 

Макс. глубина 
ТИ 

РС Общая Apantep SSDs 
с D E F G H 

  

Y 

Zz 

о 

0.5 

41 

1.5 

2 

2.5 

3 

4   7   

> Можно использовать адаптер ВСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

ZYOSTSMTO2!I 3/8 ~27/64 1-1/4 |2-1/32| 3-15/32 | 6-5/16 | #2 | 1/16 |PR110048 

ZZOSTSMTO2I 7/16~1/2 1-174 |2-1/32)| 3-15/32 | 6-5/16 | #2 | 1/16 |PR110048 
ZOOSTSMTO2I | 33/64~11/16 | 1-3/8 |2-3/16) 3-41/64 | 6-15/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
ZOSSTSMTO2I | 39/64~11/16 | 1-3/8 |2-3/16) 3-41/64 | 6-15/32 | #2 | 1/16 |PR110048 

Z10STSMTO3I | 45/64~15/16 | 2-3/4 | 3-7/8 | 5-39/64 | 9-5/32 | #3)| 1/8 |PR110100 
Z1IOSTSMTO4I | 45/64~15/16 | 2-3/4 | 3-7/8 | 5-43/64 | 10-5/32 | +4 | 1/8 |PR110100 
Z15STSMTO3I | 55/64~15/16 | 2-3/4 | 3-7/8 | 5-39/64 | 9-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 

Z15STSMTO4I | 55/64~15/16 | 2-3/4 | 3-7/8 | 5-43/64 | 10-5/32 | #4 | 1/8 |PR110100 
Z20STSMTO3I | 31/32~1-3/8 | 3-3/8 | 4-1/2 | 6-15/64 | 9-25/32 | #3 | 1/8 |PR110100 
Z20STSMTO4I | 31/32~1-3/8 | 3-3/8 | 4-1/2 | 6-19/64 |10-25/32| #4 | 1/8 |PR110100 

Z25STSMTO3I | 1-3/16~1-3/8 | 3-3/8 | 4-1/2 | 6-15/64 | 9-25/32 | #3 | 1/8 |PR110100 
Z25STSMTO4I | 1-3/16~1-3/8 | 3-3/8 | 4-1/2 | 6-37/64 | 11-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 

Z30STSMTO4I | 1-13/32~1-7/8 | 4-3/4 6 8-1/8 | 12-9/16 | #4| 1/4 |PR110116 
Z30STSMTOSI | 1-13/32~1-7/8 | 4-3/4 6 8-1/8 13-13/16 #5 1/4 |PR110148 
Z40STSMTO41I | 1-29/32~2-9/16 | 5-1/8 | 6-1/2 | 8-5/8 | 13-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 

Z40STSMTOSI | 1-29/32~2-9/16 | 5-1/8 | 6-1/2 | 8-5/8 | 14-5/16 | #5 | 1/4 |PR110148 
ZSOSTSMTOSI | 2-1/2~3-1/2 6-3/4 | 8-172 | 11-5/16 |16-15/16) #5 | 1/2 |PR110216 

Z70STSMTOSI | 3-17/32~4-1/2 | 6-3/4 | 8-7/8 |11-11/16 | 17-5/16 | #5 | 1/2 |PR110216                 
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Lea SPADE DRILLS rae 

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

СРЕДНЯЯ ДЛИНА - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 

А В с D E F G H 

1 Z10ITSMTOSI | 45/64~ 15/16 4-3/4 | 5-7/8 | 7-39/64 | 11-5/382 | #3 | 1/8 |PR110100 
1.5 | ZI5ITSMTOSI | 55/64~15/16 4-3/4 | 5-7/8 | 7-39/64 | 11-5/32 | #3) 1/8 |PR110100 

2 | Z20ITSMTO4I | 31/32~1-3/8 5-3/8 | 6-1/2 | 8-19/64 |12-25/32) #4 | 1/8 |PR110100 
2.5 | Z25ITSMTO4! | 1-3/16~1-3/8 | 5-3/8 | 6-1/2 | 8-37/64 | 13-1/16 | #4) 1/4 |PR110116 

3 | Z30ITSMTO4! 1-13/32~1-7/8 | 6-1/2 | 7-3/4 | 9-7/8 | 14-5/16 | #4 | 1/4 |PR110116 

> Можно использовать адаптер КСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

  

                  
  

  

СРЕДНЯЯ ДЛИНА - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 

А В с D E F G H 

1 Z10ITHMTO3I | 45/64 ~15/16 4-3/4 | 5-7/8 | 7-39/64 | 11-5/382 | #3 | 1/8 |PR110100 
1.5 | Z15ITHMTOSI | 55/64~ 15/16 4-3/4 | 5-7/8 | 7-39/64 | 11-5/32 | #3) 1/8 |PR110100 

2 | Z20ITHMTO4I | 31/32~1-3/8 5-3/8 | 6-172 | 8-19/64 |12-25/32) #4 | 1/8 |PR110100 
2.5 | Z25ITHMTO4I |1-3/16 ~ 1-3/8 5-3/8 | 6-1/2 | 8-37/64 | 13-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 

> Можно использовать адаптер КСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

  

                  
  

Sas 
СВЕРЛА 
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КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

А. 
  

  

  

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
ЕЕ Е Общая 

Серия Е Бы Выль 
А В С О Е Е G H 
  

Se 
СВЕРЛА 

Y | ZYOSDSMTO2I 3/8~27/64 2-3/8 |3-5/32| 4-19/82 | 7-7/16 | #2 | 1/16 |PR110048 
Z | ZZOSDSMTO2I 7/16~1/2 2-3/8 |3-5/32)| 4-19/32 | 7-7/16 | #2 | 1/16 |PR110048 

QO | ZOOSDSMTO2! | 33/64~11/16 2-1/2 |3-5/16) 4-49/64 | 7-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
0.5 205505МТО2! | 39/64-11/16 2-1/2 |3-5/16 | 4-49/64 |7-19/32 | #2 | 1/16 |РВ110048 
1 | 240505МТОЗ! | 45/64~15/16 6-3/4 | 7-7/8 | 9-39/64 | 13-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 

Z10SDSMTO4I | 45/64~15/16 6-3/4 | 7-7/8 | 9-43/64 | 14-5/32 | #4| 1/8 |PR110100 

1.5 | ZISSDSMTO3I | 55/64~15/16 6-3/4 | 7-7/8 | 9-39/64 | 13-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 
Z15SDSMTO4I_ | 55/64~ 15/16 6-3/4 | 7-7/8 | 9-43/64 | 14-5/32 | #4| 1/8 |PR110100 

2 | Z20SDSMTO3I | 31/32~ 1-3/8 7-378 | 8-1/2 | 10-15/64 |13-25/32| #3 | 1/8 |PR110100 

Z20SDSMT04I | 31/32~1-3/8 7-3/8 | 8-172 | 10-19/64 |14-25/32| #4| 1/8 |PR110100 
2.5 | Z25SDSMTO3I | 1-3/16~1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 | 10-15/64 |13-25/32| #3 | 1/8 |PR110100 

Z25SDSMTO4I | 1-3/16~1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 | 10-37/64 | 15-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 
3 | Z30SDSMTO4I | 1-13/32~1-7/8 | 8-1/4 | 9-1/2 | 11-5/8 | 16-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 

Z30SDSMTOSI 1-13/32-1-7/8 | 8-1/4 | 9-1/2 | 11-5/8 | 17-5/16 | #5 | 1/4 |PR110148 

4 | Z40SDSMTO4I | 1-29/32~2-9/16 | 9-1/8 |10-1/2) 12-5/8 | 17-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 
Z40SDSMTOSI | 1-29/32~2-9/16 | 9-1/8 |10-1/2) 12-5/8 | 18-5/16 | #5| 1/4 |PR110148 

5 | ZSOSDSMTOSI | 2-1/2~3-1/2 10-3/4 |12-1/2)| 15-5/16 |20-15/16) #5 | 1/2 |PR110216 
7 | Z7O0SDSMTOSI | 3-17/32~4-1/2 | 10-3/4 | 12-7/8) 15-11/16 | 21-5/16 | #5 | 1/2 |PR110216                       

> Можно использовать адаптер КСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 
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г” < Л ЗРАОЕ ОКИ $ 

Z**SDHMT серия 
  

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

  
  

  

  

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 
Ш Макс. пубина| Длина Общая 

Серия МТ | Резьба | АцатерксА 
А В с D E F G H 
  

У | ZYOSDHMTO2I 3/8 ~27/64 2-3/8 |3-5/32) 4-19/32 | 7-7/16 | #2 | 1/16 |PR110048 
Z | ZZOSDHMTO2I 7/16~1/2 2-3/8 |3-5/32| 4-19/382 | 7-7/16 | #2 | 1/16 |PR110048 

GO | ZOOSDHMTO2!I | 338/64~11/16 | 2-1/2 |3-5/16) 4-49/64 | 7-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 

0.5 | ZOSSDHMTO2I | 39/64~11/16 | 2-1/2 |3-5/16) 4-49/64 | 7-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
Ч | 240$0НМТОЗ! | 45/64~15/16 | 6-3/4 | 7-7/8 | 9-39/64 | 13-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 

Z1OSDHMTO4I | 45/64~15/16 | 6-3/4 | 7-7/8 | 9-43/64 | 14-5/32 | #4| 1/8 |PR110100 
1.5 | ZISSDHMTOSI | 55/64~15/16 | 6-3/4 | 7-7/8 | 9-39/64 | 13-5/32 | #3 1/8 |PR110100 

Z15SDHMTO4I_| 55/64~15/16 | 6-3/4 | 7-7/8 | 9-43/64 | 14-5/32 | #4| 1/8 |PR110100 
2 | Z20SDHMTOSI | 31/32~1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 |10-15/64|13-25/32| #3 | 1/8 |PR110100 

Z20SDHMTO4I | 31/32~1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 |10-19/64|\14-25/32)| #4 | 1/8 |PR110100 
2.5 | Z25SDHMTO3I | 1-3/16~ 1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 | 10-15/64 |13-25/32) #3 | 1/8 |PR110100 

Z25SDHMTO41 | 1-3/16~ 1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 |10-37/64) 15-1/16 | #4 | 1/4 |PR110116                     

> Можно использовать адаптер КСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 
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SPADE 
СВЕРЛА



  
Г” < 1 ЗРАОЕ ОБН $ 

  

  

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

УДЛИНЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
ЕЕ Lm Led mee | Общая 

Сория alia il Telia 
A B С D E F G H 
  

Y | ZYOEXSMTOe2I 3/8 ~27/64 4-3/8 |5-5/32| 6-19/32 | 9-7/16 | #2 | 1/16 |PR110048 
Z | 2ZOEXSMTOe2I 7/16 ~1/2 4-3/8 |5-5/32| 6-19/32 | 9-7/16 | #2 | 1/16 |PR110048 

О | ZOOEXSMTO2! | 33/64~11/16 | 4-1/2 |5-5/16| 6-49/64 | 9-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
0.5 | ZOSEXSMTO2! | 39/64~11/16 | 4-1/2 |5-5/16| 6-49/64 | 9-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
1 | Z10EXSMTO3I | 45/64~15/16 | 10-3/4 |11-7/8 |13-39/64| 17-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 

1.5 215ЕХЗМТОЗ | 55/64-15/16 | 10-3/4 |11-7/8 |/13-38/64| 17-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 
2 | Z20EXSMTO4! | 31/32~1-3/8 | 11-378 |12-1/2 | 14-15/64|18-25/32| #4 | 1/8 |PR110100 

2.5 225ЕХЗМТО4! 1-3/16-1-3/8 | 11-3/8 |12-1/2)14-37/64| 19-1/16 | #4| 1/4 |PR110116 
3 | Z30EXSMTO4I | 1-13/32~1-7/8 |13-3/4 15 17-1/8 | 21-9/16 | #4| 1/4 |PR110116 
4 | ZA0EXSMTOSI | 1-29/32 ~2-9/16 | 16-5/8 18 20-1/8 |25-13/16) #5) 1/4 |PR110148 

5 | ZS0EXSMTOSI 2-1/2~3-1/e |18-1/4 20 |22-13/16) 28-7/16 | #5 | 1/2 |PR110216 
7 | Z70EXSMTOSI | 3-17/382~4-1/2 |21-7/8 24 126-13/16| 32-7/16 | #5 | 1/2 |PR110216                     

> Можно использовать адаптер КСА дпя внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

  

УДЛИНЕННЫЕ - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 
ЕЕ | Lm LeU Общая 

А В с D E F G H 
  

Y | ZYOEXHMTO2I 3/8~27/64 | 4-3/8 |5-5/32| 6-19/32 9-7/16 | #2 | 1/16/PR110048 
Z | ZZOEXHMTO2I | 7/16~1/2 4-3/8 |5-5/32| 6-19/32 | 9-7/16 | #2|1/16|PR110048 

С” © | ZOOEXHMTO2I 33/64-11/16 | 4-1/2 |5-5/16| 6-49/64 | 8-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
0.5 | ZOSEXHMTO2I |39/64~11/16 | 4-1/2 |5-5/16| 6-49/64 | 8-19/32 | #2 | 1/16 |PR110048 

41 | Z10EXHMTOSI | 45/64~15/16 | 10-3/4 |11-7/8|13-39/64) 17-5/32 | #3 | 1/8 |PR110100 
1.5  215ЕХНМТОЗ! 55/64-15/16 | 10-3/4 |11-7/8/13-39/64| 17-5/32 | #3) 1/8 |PR110100 
2 | Z20EXHMTO4! |31/32~1-3/8 | 11-3/8 |12-1/2/14-15/64|18-25/32| #4| 1/8 |PR110100 

2.5 | Z25EXHMTO4l |1-3/16~1-3/8 | 11-3/8 |12-1/2/14-37/64| 19-1/16 | #4| 1/4 |PR110116   
> Можно использовать адаптер ВСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 
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Ios SPADE DRILLS Fac ee 

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

  

  
    

  

  

ДЛИННЫЕ - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 

и ИЕ 
А В С О Е Е G H 

О | ZOOLGHMTO2! | 33/64 ~ 11/16 7 7-13/16 | 8-17/64 | 12-3/32 | #2 | 1/16 |PR110048 
0.5 | ZOSLGHMTO2! | 39/64~11/16 7 7713/16 | 8-17/64 | 12-3/32 | #2 | 1/16 |PR110048 

> Можно использовать адаптер ЕСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

  

                    

SPADE 
СВЕРЛА 
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г < 1 ЗРАОЕ ОБН $ 

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

Е 
  

Резьба по ВЗР и 1$0 7-1 

  

    Согласно 150 296 Тип ВЕК 

КОРОТКАЯ ДЛИНА - Прямые стружечные канавки 
Диапазон Макс. плубина| Длина Общая 

Серия ne 

A B С D E F G H 

   
  

                  

Y | ZYOSTSMTO2M 9.5 - 11.0 31.8 51.5 88.0 160.3 | #2 | 1/16 |PR1201980 

2 |220575МТО2М 11.5 = 18.5 31.8 51.5 88.0 160.3 | #2 | 1/16 |PR120180 
0 | ZOOSTSMTO2M 13.0~17.5 35.0 55.5 92.4 164.3 | #2 | 1/16 |PR120190 

0.5 | ZOSSTSMT02M 15.5 - 17.5 35.0 55.5 92.4 164.3 | #2 | 1/16 |PR120190 
1. | Z10STSMTO3SM 18.0~240 69.8 98.4 142.5 232.5 #3 1/8 |РВ120254 

1.5 | Z1ISSTSMTO3M 22.0-24.0 69.8 98.4 142.5 232.5 #3 1/8 |РН120254 

2 | 2Z20STSMTO4M 25.0 ~ 35.0 85.7 114.3 160.4 273.8 | #4) 1/8 |PR120254 
2.5  Z25STSMT04M 30.0 ~ 35.0 85.7 114.3 167.6 281.0 | #4) 1/4 |PR120317 
3 | Z30STSMTO4M 36.0~ 47.0 120.6 | 152.4 206.4 319.1 #4 1/4 |РН120317 

4 | Z40STSMTOSM 48.0 ~65.0 130.1 | 165.1 219.1 363.5 #5 1/4 |РВ120444 
5 | ZSOSTSMTOSM 64.0~88.0 171.5 | 215.9 287.3 430.2 | #5| 1/2 |PR120571 

7 | 270STSMTOSM 90.0 ~ 114.0 171,5 | 285.4 296.8 439.7 |*5! 1/е |РН1205БУ1 
  

> Можно использовать адаптер ЕСА дпя внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

Е 

Резьба по ВЗР и 150 7-1 с 

  

            Е/ \н B 

Согласно 150 296 Тип ВЕК D 

СРЕДНЯЯ ДЛИНА -Винтовая стружечная канавка 
Ou I Lem Ly MeO) Общая 

А В с D E F G H 

  

  

                  

1 | 2А0ТНМТОЗМ | 180-240 (1207 | 149.2 | 1933 | 2833 |+3| 1/8 |РА120254 
1.5 245ИНМТОЗМ | 220-240 | 1207 | 149.2 | 193.3 | 283.3 |#3 1/8 |РАЛР0254 

2 2 22ТНМТОаМ | 250-350 1365 | 1651| 2112 | 3246 |+4 1/8 |РВ120254 
2.5 225ИНМТО4М | 300-350 | 136.5 | 1654 | 2184 | 3318 |#+4 1/4 |РА120317 
3 | Z30ITHMTO4M | 360-470 _| 165.1 | 196.9 2509 | 3636 | #4! 1/4 [28120317 
  

> Можно использовать адаптер ВСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 
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De BW) rae 
КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

Е 

Резьба по ВЗР и ISO 7-1 с 

  

    Согласно ISO 296 Тип ВЕК 

  

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Винтовая стружечная канавка 

А В С О Е Е G H 

У | ZYOSDHMTO02M 9.5~11.0 60.3 80.2 116.7 188.9 | #2 | 1/16 |PR120190 

2 |22050ОНМТО2М 11.5 - 12.5 60.3 80.2 116.7 188.9 | #2) 1/16 |PR120190 
0 | ZOOSDHMTO2M 13.0~17.5 63.5 84.1 121.0 192.9 |+*2 | 1/16 РА120190 

0.5 | ZOSSDHMTO2M 15.5~ 17.5 63.5 84.1 121.0 192.9 |*е | 1/16 |РА120190 
1 | 210SDHMTO3M 18.0 -24.0 171.5 | 200.0 244.1 334.2 | #3) 1/8 |PR120254 

1.5 | Z15SDHMTO3M 22.0~ 24.0 171.5 | 200.0 244.1 334.2 | #3) 1/8 |PR120254 

2 | 220SDHMTO4M 25.0 ~ 35.0 187.3 | 215.9 262.0 375.4 | #4/ 1/8 |PR120254 
2.5 | Z25SDHMT04M 30.0 ~ 35.0 187.3 | 2159 269.2 382.6 | #4) 1/4 |PR120317 
3 | Z30SDHMTO4M 36.0 ~ 47.0 209.5 | 241.3 295.3 408.0 | #4) 1/4 |PR120317 

4 | Z40SDHMTOSM 48.0 - 65.0 231.8 | 266.7 320.7 465.1 #5 | 1/4 |PR120444 
5 
7 

  

ZSOSDHMTOSM 64.0~88.0 273.1 | 317.5 388.9 531.8 | #5) 1/2 |PR120571 

270SDHMTOSM 90.0 ~ 114.0 273,1 | 327.0 398.5 541.3 | #5) 1/2 |PR120571 

> Можно использовать адаптер КСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

                  
  

SPADE 
СВЕРЛА 
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ЗС SPADE DRILLS ИСТ 

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 
  

  

  

  

  

Согласно 130 296 Тип ВЕК D 

  

УДЛИНЕННЫЕ - Винтовая стружечная канавка 
Ее 06 

А В С D E F G H 

Y | ZYOEXHMTO2M 9.5 - 11.0 111.1 130.9 167.4 2397 | #2 | 1/16 |PR120190 
Z | ZZOEXHMTO2M 11.5 = 12.5 111.1 130.9 167.4 239.7 #2 | 1/16 |PR120190 

O | ZOOEXHMTG2M 13.0~17.5 114.3 | 135.0 171.8 243.7 #2: | 1/16 |PR120190 

0.5 205ЕХНМТО2М 15.5 = 17.5 114.3 | 135.0 171.8 243.7. #2 | 1/16 |PR120190 
41. | Z10EXHMTO3M 18.0 - 24.0 273.1 | 301.6 345.7 435.8 #3] 1/8 |PR120254 

1.5 | Z15EXHMTO3M 22.0 ~ 24.0 273.1 | 301.6 | 345.7 435.8 —+#3| 1/В |РВ120254 
2 | Z20EXHMTO4M 25.0 ~ 35.0 289.0 | 317.5 3636 4770 #4) 1/8 |PR120254 

2.5 | Z25EXHMTO4M 30.0 ~ 35.0 289.0 | 317.5 | 370.8 484.2 #4) 1/4 |PR120317 

> Можно использовать адаптер ВСА для внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

  

  

                    

Е 
  

Резьба по ВЗР и ISO 7-1 

  

   Согласно 130 296 Тип ВЕК 

  

УДЛИНЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка 
Диапазон Е Общая 

А В с D E F G H 

3 | Z30EXSMTO4M 36.0~47.0 349.3 | 381.0 435.0 547.7 #4 1/4 |РВ120317 

4 | Z40EXSMTOSM 48.0~65.0 422.3 | 457.2 511.2 655.6 #5 | 174 |PR120444 

5 

7 

   

  

  

250ЕХЗМТО5М 654.0 -88.0 463.6 | 508.0 579.4 722.3 | #5| 1/2 |PR120571 

2Z70EXSMTOSM 90,0 ~ 114.0 555.6 | 609.6 681.1 823.9 | #5) 1/2 |PR120571 

> Можно использовать адаптер КСА дпя внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

                  
  

SA a 
СВЕРЛА 
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DoS ] ЗРАОЕ ОКИ $ ЕСТ cov | 

КОРПУСА С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

  

Согласно ISO 296 Тип ВЕК 

  

ДЛИННЫЕ - Винтовая стружечная канавка 
Макс. Об 

А В С D E F G H 

0 |ZOOLGHMTO2M 13.0 - 17.5 1778 198.5 235.3 307.2 |+#2 | 1/16 |РВ120190 

0.5 |ZOSLGHMTO2M 15.5 = 17.5 177.8 198.5 235.3 307.2 | #2 | 1/16 |PR120190 

> Можно использовать адаптер ЕСА дпя внутренней подачи СОЖ (см. страницу 364) 

  

                  
  

SPADE 
СВЕРЛА 
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И 
essai 

  
”/4£—] SPADE DRILLS 

  

Z**SBSF серия 

  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

УКОРОЧЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
Ее О ВИ ВЕТ Общая Pesb6a 

Cr размеров пластин | сверления | спирали РС ЕЕ а” 

А В С D E 

  

  

                    

Y |ZYOSBSFO63I 3/8~27/64 | 3/4 | 1-7/8 |1-31/32)| 3-3/4 | 5/8 778 1/16 78 
Z | ZZOSBSFO63I 7/16~1/2 3/4 | 1-7/8 |1-81/32| 3-8/4 | 5/8 | 1-7/8 |1/16|1/8 
О |20058$20751 33/64~11/16 | 7/8 | 1-7/8 | 1-63/64|3-29/32| 3/4 | 2-1/32 | 1/8 |1/8 

0.5 | 20558520751 | 39/64~11/16 | 7/8 | 1-7/8 | 1-63/64 | 3-29/32| 3/4 | 2-1/32 | 1/8 |1/8 
1 | Z10SBSF100I| 45/64~15/16 | 1-7/8 | 2-63/64| 3-1/8 |5-17/64| 1 2-9/32 | 1/8 |1/8 

1.5 | 2155852100! | 55/64~15/16 | 2-1/4 | 3-31/64| 3-5/8 |5-49/64) 1 2-9/32 | 1/8 |1/8 
2 | 220SBSF1251| 31/32~1-3/8 | 2-1/4 | 3-31/64| 3-5/8 | 5-49/64 | 1-1/4) 2-9/32 | 1/4 |1/8 

2.5 | Z25SBSF1251 | 1-3/16~1-3/8 | 3-5/8 | 4-55/64 5 7-9/64 1-1/4| 2-Э/Зе | 1/4 1/В 
3 | Z30SBSF150I | 1-13/32~1-7/8 3 4-59/64 | 5-7/64 | 7-39/64 | 1-1/2) 2-11/16| 174 | 1/4 
  

  

КОРОТКАЯ ДЛИНА - Прямые стружечные канавки (дюймовая система) 

Dwanason | Ma.my6wa | Fnwwa Общая 

А B с D E 
  

Y_ | ZYOSTSFO75I 3/8~27/64 | 1-1/4 |2-13/32| 2-1/2 | 4-7/16 | 3/4 may 1/8 
Z | ZZOSTSFO7S5I 7/16~1/2 1-1/4 |2-138/32) 2-1/2 | 4-7/16 | 3/4 | 2-1/32 1/8 
О | ZOOSTSFO75I| 33/64~11/16 | 1-3/8) 2-1/2 | 2-39/64 | 4-17/32| 3/4 | 2-1/32 1/8 

0.5 | 20551520751 | 39/64-11/16 |1-3/8  2-1/2 | 2-39/64 | 4-17/32| 3/4 | 2-1/32 1/8 
4 |210$1521001 45/64~15/16 | 2-5/8 | 4-7/32 | 4-23/64| 6-1/2 1 2-9/32 1/8 

1.5 | Z1ISSTSF1I00I 55/64~15/16 | 2-5/8 | 4-7/32 | 423/64) 6-1/2 1 2-9/32 1/8 
2 | Z20STSF1251 | 31/32~1-3/8 | 3-3/8 | 5-1/16 | 5-13/64 | 7-11/32 | 1-1/4) 2-9/32 1/4 

2.5 | Z25STSF1251 | 1-3/16~1-3/8 | 3-3/8 | 5-1/16 | 5-13/64 | 7-11/382 | 1-1/4! 2-9/32 1/4 
3 | Z80STSF1501 | 1-13/32~ 1-7/8 | 4-3/4 | 6-13/16 7 9-1/2 |1-1/2|2-11/16 1/4 
4 | Z40STSF1501 | 1-29/32~2-9/16 | 5-1/8 | 7-1/16 | 7-1/4 | 9-3/4 | 1-1/2) 2-11/16 1/4                   
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  Doe 1] ЗРАОЕ ОКИ $ ТТИ 

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

СРЕДНЯЯ ДЛИНА - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 

ИЕ ЕЕ Е ЗЕ 
А В с D E F с 

1 | ZIOITSFIOO! | 45/64~15/16 | 4-5/8 | 6-3/32 | 6-15/64| 8-3/8 1 2-9/32 1/8 
1.5 | Z15ITSFIOOI  55/64~15/16 | 4-5/8 | 6-3/32 | 6-15/64| 8-3/8 1 2-9/32 1/8 

2 | Z20ITSF1251 | 31/32~1-3/8 | 5-3/8 | 7-1/16 | 7-13/64 | 9-11/32 | 1-1/4| 2-9/32 1/4 
2.5 | Z25ITSF1251 | 1-3/16~1-3/8 | 5-3/8 | 7-1/16 | 7-13/64 | 9-11/82 | 1-1/4| 2-9/32 1/4 

3 | 23011521501 |1-13/32-1-7/8 | 6-1/2 | 8-9/16 | 8-З/4 | 11-1/4 |1-1/2|8-11/З2 1/4 

  

                    

  

СРЕДНЯЯ ДЛИНА - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 

Еее ЕЕ ЗЕ 
1 =| Z10ITHF1001 oa 4-5/8 | 6-3/32 | 6- cE 8- a 1 м 1/8 

1.5 | 215ITHFIOOI | 55/64~15/16 | 4-5/8 | 6-3/32 | 6-15/64| 8-3/8 1 2-9/32 1/8 
2 | Z20ITHF1251 | 31/32~1-3/8 | 5-3/8 | 7-1/16 | 7-13/64 | 9-11/32 | 1-1/4) 2-9/32 1/4 

2.5 | Z25ITHF1251 | 1-3/16~1-3/8 | 5-3/8 | 7-1/16 | 7-13/64 | 9-11/32 | 1-1/4| 2-9/32 1/4 

1-1 3 Z30ITHF1501 | 1-13/32~1-7/8 | 6-1/2 |8-9/16| 8-3/4 | 11-1/4 | 1-1/2) 2-11/32 1/4 a 

SPADE 

СВЕРЛА 
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Se 
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Z**SDSF ceeus 

Z**SDHFE серия 
  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
Е О = Onna Общая 

А В С D E F G 

  

  

Y | ZYOSDSFO75I 3/8~27/64 | 2-3/8 | 3-17/32| 3-5/8 | 5-9/16 | 3/4 | 2-1/32 1/8 
2 | ZZOSDSFO75I 7/16~1/2 2-3/8 | 3-17/32| 3-5/8 | 5-9/16 | 3/4 | 2-1/3e2 1/8 
О 2005052075 933/64~11/16 | 2-1/2| 3-5/8 |3-47/64 | 5-21/32| 3/4 | 2-1/32 1/8 

Q.5 | ZOS5SDSFO75I)  39/64~11/16 | 2-1/2| 3-5/8 | 3-47/64 | 5-21/32| 3/4 | 2-1/382 1/8 
1 | Z10SDSF1001) 45/64~15/16 | 6-5/8 | 8-3/32 |8-15/64 | 10-3/8 4 2-9/32 1/8 

1.5 | 21550527100! 55/64~15/16 | 6-5/8) 8-3/32 | 8-15/64| 10-3/8 1 2-9/32 1/8 
2 2205052125 31/32~1-3/8 | 7-3/8 | 9-1/16 | 9-13/64 |11-11/32| 1-1/4) 2-9/32 1/4 

2.5 | Z25SDSF1251| 1-3/16~1-3/8 | 7-3/8) 9-1/16 | 9-13/64 |11-11/82| 1-1/4| 2-9/32 1/4 
3 | Z80SDSF150I | 1-13/32~1-7/8 | 8-1/4 | 10-5/16 | 10-1/2 13 1-172 |2-11/16 1/4 
4 24050521501! | 1-29/32-2-9/16 | 9-1/8 | 11-1/16 | 11-1/4 | 13-3/4 |1-1/2|2-11/16 1/4                   
  

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 

  

ec [coon a Общая 

  

Y_ |ZYOSDHFO75I a 27/64 | 2-3/8 | 3- aE 3- 7 5- т 3/4 ттт 1/8 
2 | ZZ0OSDHFO75I 7/16~1/72 2-3/8 |3-17/32| 3-5/8 | 5-9/16 | 3/4 | 2-1/32 1/8 
O |ZOOSDHFO75I| 33/64-11/16 | 2-1/2 | 3-5/8 | 3-47/64|5-21/32| 3/4 | 2-1/32 1/8 

0.5 20550Н2Е075| 39/64-11/16 |2-1/2| 3-5/8 |3-47/64 |5-21/32 | 3/4 | 2-1/32 1/8 
41 = |Z10SDHF100I| 45/64~15/16 | 6-5/8 | 8-3/32 | 8-15/64| 10-3/8 1 |2-9/3е 1/8 

1.5 215$0НЕ100!| 55/64~15/16 | 6-5/8 | 8-3/32 |8-15/64 | 10-3/8 1 |29/3е 1/8 
2 |Z20SDHF1251| 31/32~1-3/8 | 7-3/8 | 9-1/16 |9-13/64 |11-11/32|1-1/4| 2-9/32 1/4 

2.5 | Z25SDHF1251| 1-3/16~1-3/8 | 7-3/8 | 9-1/16 9-13/64 |11-11/32|1-1/4| 2-9/32 1/4 
3 | Z3OSDHF1501 | 1-13/32~1-7/8 | 8-1/4 | 10-5/16 | 10-1/2 13 1-1/2 |2-11/16 1/4 
4 | Z40SDHF1501 | 1-29/32~2-9/16 | 9-1/8 | 11-1/16 | 11-174 | 13-3/4 |1-1/72\2-11/16 1/4                   
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yr /4—] SPADE DRILLS 
  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

УДЛИНЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
Диапазон Макс. глубина | Длина Общая 

А В с D E F G 
  

                  

У |2УОЕХЗРО7 | 3/8~27/64 4-3/8 |5-17/Зе | 5-5/8 | 7-9/16 | 3/4 |2-1/32 1/8 
2 |22О0ЕХЗЕО75! | 7/16-1/2 4-3/8 |5-17/Зе | 5-5/8 | 7-9/16 | 3/4 |2-1/32 1/8 
О |200ЕХЗЕО75! | 33/64~11/16 | 4-1/2 | 5-5/8 |5-47/64 | 7-21/32 | 3/4 |2-1/32 1/8 

0.5 |205ЕХЗРО75! | 39/64~11/16 | 4-1/2 | 5-5/8 | 5-47/64 | 7-21/32 | 3/4 |2-1/32 1/8 
1 (| ZIOEXSF100I 45/64~15/16 | 10-5/8 | 12-3/32 |12-15/64| 14-3/8 | 1 |2-9/32 1/8 

1.5 | Z1SEXSFIOOI) 55/64~15/16 | 10-5/8 | 12-3/32 |12-15/64| 14-3/8 1 | 2-9/32 1/8 
2 | Z20EXSF1251 | 31/32~1-3/8 | 11-3/8| 18-1/16 | 13-13/64 | 15-11/32| 1-1/4 | 2-8/32 1/4 

2.5 | Z25EXSF1251 | 1-3/16~1-3/8 | 11-3/8 | 138-1/16 | 13-13/64 | 15-11/32| 1-1/4 | 2-9/32 1/4 
  

  

УДЛИНЕННЫЕ - Винтовая стружечная канавка (дюймовая система) 
ры Общая 

  

                  

Y | ZYOEXHFO7SI|) 3/8~ Е 4- тут 5- ss 5- 75 7 ma 3/4 |2-1/32 1/8 
2 | ZZOEXHFO75I| 7/16~1/2 4-3/8 |5-17/82| 5-5/8 | 7-9/16 | 3/4 |2-1/32 1/8 
Q | ZOOEXHFO7SI) 33/64~11/16 | 4-1/2 | 5-5/8 |5-47/64|7-21/32 | 3/4 |2-1/32 1/8 

0.5 | ZOSEXHFO75I) 39/64~11/16 | 4-1/2 | 5-5/8 | 5-47/64 | 7-21/32| 3/4 |2-1/32 1/8 
1 (| Z10EXHF1001|) 45/64~15/16 | 10-5/8 | 12-3/32 |12-15/64| 14-3/8 1 |2-9/32 1/8 

1.5 | Z15EXHF1001) 55/64~15/16 | 10-5/8 | 12-3/32 |12-15/64| 14-3/8 1 29/32 1/8 
2 | Z20EXHF125! | 31/32~1-3/8 | 11-3/8 | 13-1/16 | 13-13/64|15-11/32| 1-1/4| 2-9 732 1/4 

2.5 | 225ЕХНЕЛ2Ы | 1-3/16-1-3/8 | 11-3/8 | 13-1/16 |13-18/64 |15-11/32 1-1/4 | 2-38/32 1/4 
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КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  

  

Резьба по ВР и 1$0 7-1 Е С 

G 
  

    

  

  

Резьба по ВЗР и ISO 7-1 

УКОРОЧЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка 

Y |ZYOSBSFO16M 9.5~11.0 19.1 47.6 50.0 95.6 16.0 | 48.0 |1/16 78 
2 |2ZZ0SBSFO16M 11.5 - 12.5 19.1 47.6 50.0 95.6 16.0 | 48.0 |1/16/1/8 

О 20058$2020М 13.0~17.5 22.2 47.6 504 97.6 200 500 1/8 |1/8 
0.5 |ZO5SBSFO20M) 15.5 - 17.5 22.2 47.6 50.4 97.6 200 500 1/8 |1/8 
1 |Z10SBSFO25M) 18.0~240 47.6 75.8 79.4 131.8 | 25.0 | 56.0 1/8 |1/8 

1.5 |Z1I5SBSFO25M)  22.0~240 57.2 88.5 92.1 144.5 85.0 | 56.0 1/8 |1/В 
2 2205852032М| 25.0~35.0 57.2 88.5 92.1 148.5 32.0 | 60.0 1/4 |1/В 

2.5 2255В5РОЗ2М| 30.0 -35.0 92.1 1234 | 1270 | 1834 320 600 1/4 |1/8 
3 |Z30SBSFO40M|  36.0~ 47.0 76.2 125.0 | 129.8 195.0 | 40.0 | 70.0 1/4 |\1/4 

  

                      

Резьба по ВЗР и 1$0 7-1 

G 

т ^ 

  

  

    

    

  

  

КОРОТКАЯ ДЛИНА - Прямые стружечные канавки 
Диапазон Макс. убина\ Длина re 

G 
  

                  

Y |ZYOSTSFO20M 9.5~11.0 31.8 61.1 63.5 111.1 |200 | 500 1/8 
Z |ZZOSTSFO20M|) 11.5~12.5 31.8 61.1 63.5 111.1 | 20.0) 50.0 1/8 
0 |ZOOSTSFO20M| 13.0~175 34.9 63.5 66.3 113.5 |200 | 500 1/8 

0.5 |2055Т52020М | 15.5 -. 17.5 34.9 63.5 66.3 113.5 |200| 500 1/8 
cs, 1 |Z10STSFO25M| 180~240 66.7 | 107.2 | 110.7 | 163.2 | 25.0 | 56.0 1/8 
Se) 4.5 |ZISSTSFO25M) 220-24.0 667 107.2 | 1107 | 163.2 |250 | 56.0 1/8 

2 |Z20STSFO32M| 25.0~35.0 85.7 | 1286 | 132.2 | 1886 | 32.0] 600 1/4 
2.5 |Z25STSFO32M| 30.0~35.0 85.7 | 1286 | 132.2 | 188.6 | 32.0 | 60.0 1/4 
3 |Z30STSFO40M| 36.0~47.0 120.7 | 173.0 | 177.8 | 2430 | 400) 700 1/4 
4 |Z40STSFO40M| 48.0~65.0 130.2 | 179.4 | 1840 | 249.4 | 40.0 | 70.0 1/4   
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© СИЕ И 
КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

    
  

  

  Резьба по ВЗР и [$0 7-1 
  
    

   
СРЕДНЯЯ ДЛИНА -Винтовая стружечная канавка 

№. и Общая 

G 
  

                  

1 =| Z10ITHFO25M 18.0~240 117.5 | 154.8 158.4 | 2108 25.0 | 56.0 1/8 

1.5 | ZISITHFO25M | 22.0~24.0 117.5 | 154.8 158.4 | 2108 | 25.0} 56.0 1/8 
2 | Z20ITHFO32M | 25.0~35.0 136.5 | 179.4 183.0 | 239.4 | 320] 600 1/4 

2.5 | Z25ITHFO32M | 30.0~35.0 136.5 | 179.4 183.0 | 239.4 | 320) 60.0 1/4 
3 | Z3OITHFO40M | 36.0~ 47.0 165.1 | 217.5 222.3 287.5 40.0 | 70.0 1/4   

  Резьба по ВЗР и 130 7-1 

G       

    
СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА -Винтовая стружечная канавка 

Диапазон — глубина! Длина pea eS Ee Eo 
G 

  

                  

У |ZYOSDHFO20M|! 95~11.0 60.3 89.7 92.1 139.7 |20.0| 500 1/8 
Z |ZZOSDHFO20M 11.5-12.5 60.3 89.7 92.1 139.7 |200| 500 1/8 
QO |ZOOSDHFO20M) 13.0-17.5 63.5 92.1 94.9 142.1 |200 | 50.0 1/8 

0.5 |ZOSSDHFO20M) 15.5~17.5 63.5 92.1 94.9 142.1 |200| 500 1/8 
4 |Z1O0SDHFO25M) 18.0-24.0 | 168.3 | 205.6 | 209.2 | 261.6 |25.0| 56.0 1/8 SPADE 

1.5 |21550НРО25М| 22.0-240 (168.3 | 2056 | 2092 | 261.6 250| 560 1/8 НН 
2 |220$50Н2032М| 25.0-35.0 | 187.3 | 230.2 | 233.8 | 290.2 | 320| 600 1/4 

2.5 22550Н2Е032М| 30.0~35.0 | 187.3 | 2302 | 233.8 | 2902 32.0| 600 1/4 
3 |Z30SDHFO40M| 36.0~47.0 | 209.6 | 261.9 | 266.7 | 331.9 400| 700 1/4 
4 |Z40SDHFO40M) 48.0-65.0 | 231.8 | 281.0 | 285.8 | 351.0 | 40.0 | 700 1/4   
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КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

Резьба по ВЗР и 1$0 7-1 

  

G 

F 

  

  

  

УДЛИНЕННЫЕ - Винтовая стружечная канавка 
OCU CED ет mien EE) vane 

  

  

  

Y 
z 

о 
0.5 
1 

1.5 
2                   

ZYOEXHFO20M 9.5~ 11.0 111.1 | 140.5 142.9 190.5 | 200) 50.0 1/8 

ZZ0EXHFO20M 11.5~12.5 111.1 | 140.5 142.9 190.5 | 20.0 500 1/8 
ZOOEXHFO20M 13.0 - 17.5 114.3 | 142.9 145.7 192.9 | 20.0 | 50.0 1/8 

2ОБЕХНЕО2ОМ 15.5 - 17.5 114.3 | 142.9 145.7 192.9 |200| 500 1/8 
Z10EXHFO25M 18.0 -24.0 269.9 | 307.2 310.8 363.2 | 25.0| 56.0 1/8 
215ЕХНЕО25М 220-24.0 269.9 | 307.2 310.8 363.2 |250 —_ 56.0 1/8 

220ЕХНЕОЗ2М 25.0~ 35.0 288.9 | 331.8 335.4 | 391.8 | 32.0| 60.0 1/4 
225ЕХНЕОЗ2М 30.0 ~ 35.0 288.9 | 331.8 335.4 | 391.8 | 32.0 | 600 1/4 
  

  

Резьба по ВЗР и 150 7-1 

: 
  

  

  

УДЛИНЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка 
OCU ERD ca} TE) pnd 

  

    

  

  

3 
4   

Z30EXSFO40M 
Z40EXSFO40M   

36.0~ 470 

48.0~65.0   
349.3 

422.3   
401.6 

471.5   
406.4 

476.3   
471.6 

541.5   
40.0 

40.0   
70.0 

70.0   
1/4 
1/4 

  

МАЗ 
СВЕРЛА 
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г” < Л ЗРАОЕ ОКИ $ 
  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ФЛАНЦЕВЫМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

a 
  

  

  

      

    

|   

КОРОТКАЯ ДЛИНА - Прямые стружечные канавки (дюймовая система) 
ыы ro р 

G 
  

                  

eee 

Y | ZYOSTSSO75I we 27/64 | 1-1/4 | 2-1/32 | 2- TE 4- a 3/4 | 2-3/8 1/8 
2 2205155075 7/16-1/в 1-1/4 | 2-1/32 | 2-1/8 | 4-13/382 3/4 | 2-3/8 1/8 

Q | ZOOSTSSO75I | 33/64~11/16 | 1-3/8 | 2-3/16 | 2-19/64| 4-9/16 | 3/4 | 2-3/8 1/8 
0.5 | ZO5STSSO751 | 39/64~11/16 | 1-3/8 | 2-3/16 | 2-19/64 | 4-9/16 | 3/4 | 2-3/8 1/8 
  

  

® 
  

  

    

      
  

    

  

КОРОТКАЯ ДЛИНА - Прямые стружечные канавки (дюймовая система) 
ЕЕК — глубина| Длина ea Ea Eee 

G 
  

                  

4 | Z210STSSO75I ЕЕ 2-5/вВ 3-7/8 4- У 6-7/8 | 3/4 3 1/8 
Z10STSS1001 | 45/64 ~ 15/16 | 2-5/8) 3-7/8 | 4-1/64 | 6-7/8 1 3 1/8 

1.5 | 21551550751 | 55/64 - 15/16 |2-5/8В 3-7/8В | 4-1/64 | 6-7/8 | 3/4 3 1/8 
Z15STSS1001 | 55/64 ~ 15/16 | 2-5/8 3-7/8 | 4-1/64 | 6-7/8 1 3 1/8 

2 | Z20STSS1001| 31/92 ~ 1-3/8 | 3-3/8 | 4-1/2 |4-41/64 8 1 3-1/2 1/8 

Z20STSS1251 31/32 ~ 1-3/8 | 3-3/8) 4-1/2 |4-41/64 8 1-1/4| 3-1/2 1/8 
2.5 | Z25STSS100I | 1-3/16 ~ 1-3/8 | 3-3/8) 4-1/2 |4-41/64 8 1 3-1/2 1/8 

225STSS125l | 1-3/16 ~ 1-3/8 | 3-3/8) 4-1/2 4-41/64 8 1-1/4| 3-1/2 1/8 
3 | Z30STSS1251 |1-13/32 ~ 1-7/8 | 4-3/4 6 6-3/16 10 1-1/4 4 1/4 

Z30STSS1501 |1-13/32~ 1-7/8 | 4-3/4 8 6-3/16 10 1-1/2 4 1/4 
4 | Z40STSS150! 1-29/32 ~ 2-9/16| 5-1/8| 6-1/2 |6-11/16| 10-172 | 1-1/2 4 1/4 

Z40STSS175l |1-29/32 ~ 2-9/16| 5-1/8 | 6-1/2 |6-11/16) 10-1/2 | 1-3/4 4 1/4 

5 | Z50STSS2001| 2-1/2 ~ 3-1/2 | 6-3/4) 8-1/2 | 8-3/4 |12-1/2| 2 4 1/2 
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ии 
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г” < Л ЗРАБЕ ОБИ $ 

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

® 
СРЕДНЯЯ ДЛИНА - Прямая ee канавка (дюймовая система) 

  

  

    

      
  

  
  

Ш гпубина| Длина ны 

  

                

1 | 2101551001 45/64 15/16 | 4-5/8 6- т. 3 1/8 
1.5 | Z15ITSS1001 | 55/64~15/16 | 4-5/8 6-1/64 3 1/8 
2 | 220ITSS1251 | 31/32~1-3/8 | 5-3/8 6-41/64 1/2 1/8 

2.5 | Z25ITSS1251 | 1-3/16~1-3/8 | 5-3/8 6-41/64 1/2 1/8 
3 | Z30ITSS1501 | 1-13/32~1-7/8 | 6-1/2 7-15/16 4. 1/4   
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СН 
  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
Диапазон ет wie Длина р 

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

                  

У 2\0$0$5075 3/8 - 7764 2-3/8 | 3-5/32 | 3 Zz 5- т 3/4 | 2-378 1/8 
2 2205055075! 7/16-1/2 2-3/8 | 3-5/32| 3-1/4 |5-17/32| 3/4 | 2-3/8 1/8 

O |ZOOSDSSO75I) 33/64~11/16 | 2-1/2 | 3-5/16 | 3-27/64 | 5-11/16 | 3/4 | 2-3/8 1/8 
0.5 | 20550550751 | 39/64~11/16 | 2-1/2 | 3-5/16 | 3-27/64 | 5-11/16 | 3/74 | 2-3/8 1/8 
  

>: 
СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 

ЕК а ти Длина Общая 

G 

  

  

  

      

  
  

    

  

                  

1 |Z10SDSS075I 45764 15/16 ose 7-7/8 1/84 10-7/8 | 3/4 3 1/8 

21050551001 45/64-15/16 | 6-5/8 | 7-7/8 | 8-1/64 |10-7/в| 1 3 1/8 
1.5 |Z15SDSSO751I) 55/64~15/16 | 6-5/8 | 7-7/8 | 8-1/64 |10-7/8| 3/4 3 1/8 

Z15SDSS1001) 55/64~15/16 | 6-5/8 | 7-7/8 | 8-1/64 |10-7/8)| 1 3 1/8 
2 22050551001 31/32-1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 |8-41/64 12 1 3-1/2 1/8 

22050551251 31/32-1-3/8 | 7-3/8 | 8-1/2 | 8-41/64 12 1-1/4| 3-1/2 1/8 

2.5 2255055100! | 1-3/16-1-3/8 | 7-3/8 | 8—1/2 |8-41/64 12 4 3-1/2 1/8 
22550551251 | 1-3/16-1-3/8 | 7-З/В | в-л/2 |8-41/64 12 1-1/4| 3-1/2 1/8 

3 2305055425 1-13/32-1-7/В | 8-1/4 | 9-1/2 |9-11/16 | 13-1/2 | 1-1/4 4 1/4 

Z30SDSS150! |1-13/32~1-7/8 | 8-1/4 | 9-1/2 |9-11/16 | 13-1/2 | 1-1/2 4 1/4 
4 |240SDSS1501 | 1-29/32~2-9/16 | 9-1/8 | 10-1/2 |10-11/16| 14-172 | 1-1/2 4 1/4 

2405055175 1-29/32-2-9/16 | 9-1/8 | 10-172 |10-11/16) 14-1/2 | 1-3/4 4 1/4 
5 |Z50SDSS2001| 2-1/2~3-1/2 | 10-3/4|12-1/2| 12-3/4 |16-1/2| 2 4 1/2 

7 |Z70SDSS3001 | 3-17/32~4-1/2 | 10-3/4| 12-7/8 | 13-1/8 |17-7/8| 3 5 1/2 
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г” < Л ЗРАБЕ ОБИ $ 

  

  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

№: 
  

  

  

        

    

УДЛИНЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
О Aun Общая ЕЕ ЕЕ ЗЕ 

А В с D E G 
  

F 

У | ZYOEXSSO75I 3/8~27/64 | 4-3/8 |5-5/32| 5-1/4 |7-17/32| 3/4 | 2-3/8 1/8 
2 |ZZ0EXSSO751) 7/16~1/2 4-3/8 | 5-5/32 5-1/4 |7-17/32| 3/4 | 2-3/8 1/8 
QO |ZOOEXSSO751| 33/64~11/16 | 4-1/2 | 5-5/16 | 5-27/64 | 7-11/18 | 3/4 | 2-3/8 1/8 

0.5 |205ЕХ5$075! | 39/64~11/16 | 4-1/2 | 5-5/16 | 5-27/64 | 7-11/16 | 3/4 | 2-3/8 1/8                     

  

УДЛИНЕННЫЕ - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 
ЕЕК Макс. глубина Длина O6waa 

= jam a <a > ВЫ =” 
  

                  

1 |210ЕХ$$1001 4574. 15/16 10-578 11-7/8_12- 176A 14-7/8| 1 3 1/8 

1.5 |215ЕХ$5100! | 55/64-15/16 | 10-5/8| 11-7/8 |12-1/64| 14-7/8| 1 3 1/8 

2 |Z20EXSS1251|  31/32~1-3/8 | 11-3/8| 12-172 12-41/64 16 1-1/4| 3-1/2 1/8 
2.5 225ЕХ$$125! 1-3/16~1-3/8 | 11-3/8| 12-172 12-41/64 16 1-1/4| 3-172 1/8 

3 | Z3O0EXSS1251 | 1-13/32~1-7/8 | 13-3/4 15 15-3/16 19 1-1/4 4 1/4 
4 | Z40EXSS150l | 1-29/32~2-9/16 | 16-5/8 18 18-3/16 22 1-1/2 4 1/4 

5 |ZS0EXSS200I| 2-1/2~3-1/2 |18-1/4| 20 20-1/4 24 2 4 1/2 
7 | Z70EXSS300I | 3-17/32~4-1/2 |21-7/8| 24 24-1/4 29 3 5 1/2 
  

Se 
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yr /4—] SPADE DRILLS 
    
  

КОРПУСА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

  

  

  

  ® ‘=     

      

ДЛИННЫЕ - Прямая стружечная канавка (дюймовая система) 

  

u р = es ea eee 
A B С О Е Е с 

О | ZOOLGSSO75I| 33/64~11/16 7 |7-18/16 | 7-59/64 | 10-3/16| 3/4 | 2-3/8 1/8 
Q.5 | ZOSLGSSO75!1 | 39/64~11/16 7___|7-13/16 | 7-59/64 | 10-3/16 | 3/4 | 2-3/8 1/8                     

SPADE 
СВЕРЛА 
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УС SPADE DRILLS Un РЕЗАНИЯ 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ ДЛЯ КОРПУСОВ 
ВРАЩАЮЩИЙСЯ АДАПТЕР КСА ДЛЯ ПОДАЧИ СОЖ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ 

  

  

   
   

-С 

\_N 

Ремонтный комплект деталей 

и Сменные уплотнительные кольца 

   

    
  

  

        
    

  

  
ДЮЙМОВАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЙ 

eee ae ee ое Tate} 
A B с О Е 

_ 28210048 #-_ PR310048 _ 
__PR310100 — 

  

= __PR310116 _ 
__PR310148 _ 

= _PR310216 _ 

  

МЕТРИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЙ 

eee ee Um Ty Se Ses Es 
A B с D E 

x 
  

    

Ф Резьба no BSP & ISO 7-1 

BUHTbI TORX 
ee] ВН 

nai дойки — 
JO5Y0070 

a 

40500080 

40510090 

340520150 

з
е
в
а
 

е
е
 
|
 

|2
 

~ ~ 4-— 

**Примечание: Винты для замены продаются упаковками (по 10 шт. упаковке) 
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IS 
  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

  

Le 
и 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                

Марка 
. . 7 99.5 213 18 925 236 248 S66 

(Bhn) —_ (HRe) ТМ TICN ТАМ 4455 ~17.5 ~24 4350 NATE $14 
АВтоматная сталь 100-150 HSS | 63 | 79 | 84 046 023 | 031 | 040 | 048 | 055 | 067 
9SMn36, 9SMnPb28 150-200 -13 HSS 58 | 70 | 81 O16 O23 | 031 040 048 | 055 067 
105РЫ2О итд. 200-250 13-24 HSS | 51 | 66 | 72 | 014 |023 031 | 038 | 048 | 057 O69 

85-125 НЗ | 54 67 | 75 045 022 028 |037 O46 | O56 067 
МИН 125-175 -7 HSS | 51 | 63 | 72 | 015 022 028 |037 |046 | 056 | 067 

C10,015,C22,025urp, |175-225 7-20 HSS | 49 | 58 | 68 | 013 049 024 034 043 050 057 
225-27520-28 Н53 | 45 56 | 66 013 019 |024 | 034 | 043 | 050 | 057 

125-175 -7 HSS | 52 63 75 014 022 028 O85 045 O55 065 
и 175-225 7-20 Н85 48 | 59 69 | 013 019 023 | 034 043 | 050 058 

035, 040, САБ итд 225-275 20-28 Н5$ | 45 56 63 043 019 023 034 043 | O50 O58 
275-325 28-34 ЗН,РН | 42 52 | 58 010 017 |021 |028 | 038 | 045 | 055 

Конструкционная 100-150 HSS | 44 | 56 | 63 014 023 029 |035 044 050 | 063 
сталь 983 9372342  |150-250 -84|] Н88 | 39 47 | 55 043 022 024 028 |038 046 059 
852 @ВОитд 250-35024-37 ЗН,РН | 32 41 | 45 010 020 022 |024 | 034 | 040 | 048 

125-175 -7 HSS 48 | 58 | 63 |015 | 020 | 024 | 036 043 | 047 053 
Легированная сталь 175-225 7-20 HSS | 45 | 56 | 58 013 O80 0284 036 042 O46 O55 
jenn con 225-27520-e8 HsS 44 | 50 | 56 | 043 | 046 | 023 | 035 |041 044 | 055 
35CrMo4, 16MnCrSurg, 275-325 28-34 ЗН,РН | 39 | 47 | 53 | 009 | 015 | 022 028 038 | 041 050 

325-375 34-40 ЗН,РН | 36 43 | 46 008 045 | 021 |027 | 038 040 |051 

тель 150-200 -13 SH 25 | 34 | 36 |008 |017 020 |024 030 | 037 039 
БМ ит, ’ 200-250 13-24 ЗН‚РН | 19 | 27 | 29 008 014 | 018 | 049 | 025 029 | 034 

Высокопрочные сплавы «= |225-3800 -382 SH,PH 25 34 35 013 018 023 024 |036 043 050 
36CrNiMo4,34CrNiMoB, |309-35032-37 зн.рн | 18 | 28 | 27 | 010 048 | 023 024 036 | 043 |050 
40NiCrMo73 ut. 350-400 37-43 РН 16 21 22 008 015 020 028 030 048 046 

Sar soning 25-185 -9 Н8 24 289 | 34 |044 020 023 | 026 | 036 | 041 050 
1 , SUNT 

YoCrNIo1a Onra, 185-275 9-28 HSS | 20 23 | 289 O12 O18 O80 oOf4 o80 | 036 046 

7 120-150 HSS | 52 64 | 75 046 030 | 040 |049 | 059 | 069 | 075 
|угун, чугун с шаровидным 

рафитом 150-200 -13 HSS 48 | 58 70 |014 026 035 045 056 O64 068 
6610, 20,25, 35, 40 200-22013-19 HSS 42 | 53 | 58 | 014 | 083 O80 | 041 O46 | O52 O60 
a 70GIW35,61870 20-260 19-26 ЗНРН | 35 | 44 | Бе | 013 | 047 | 023 030 035 043 | 050 

=" 260-320 26-34) SHPH | 29 35 a1 010 | 015 0.16 0.23 0.28 035 040 

мн п 05 30 Нбз |187 229 | 244 019 033 |041 |050 | 054 |064 | 062 
uSiMn, AlMgsi0.5, 

МОС БИТВ, 180 -8 55 | 92 |437 | 437 | 049 | 0333 | 041 | 046 |054 054 062 

Жаропрочные сплавы 140-220 -19 ЗНРН | 9 |141 | 42 008 017 020 |024 | 030 O37 039 

НазивИоу В/псопе! итд, 220-310 19-33] PH 8 9 11 008 014 0/18 | 049 | 025 |029 | 034 

*Ф : 
ВРМ= частота вращения (об/мин) ормулы (RPM) + (л)-@ 

M/MMH= окружная скорость в метрах в минуту(м/мин) М/МИН > 0 о 

метр vas) мм/мин = (RPM) * (MM/06) 

да (ммин) * (1000) 
RPM = 

(п). в 

» Тип быстрорежущей стали: Н$$ = быстрорежущая сталь МА, ЗН = супер быстрорежущая сталь Т15, 

РН = премиум быстрорежущая сталь М48 

Рекомендации относительно скорости обработки, скорости подачи и иных параметров обработки, представленные 

в данной таблице, являются номинапьными и должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. 

Рекомендуется снизить скорость обработки на 20%, а подачу на 10%. 
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Yoo РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  
  

ПЛАСТИНЫ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

ИИ ИР 
И bin sacha ы Bh но С тн тен пан 995 213 2 18 225 236 

(Bhn) _ (HRc) “25 ~I75  ~24 ^35 ~AT 
РАО 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

Asromaniaa crane 100-150 101 | 413 | 125 | 0.18 028 036 044 050 
9SMn36, SSMnPb2B 150-200 -13 240 | 88 99 140 016 026 033 039 045 
‘1OSPb20 ur, 200-25013-24 P40 | 82 88 |101) 014 023 031 041 042 

85-125 Р40 | 94 4110 4149 | 020 024 031 042 046 
ee 125-175 -7 | Р40 82 | 88 107| 0418 024 031 039 043 
С10, 15, С22.625итд |175-225 7-20 Р40 76 82| 96 | 0415 022 029 0.36 040 

225-27520-28| Р40 | 62 73 | 84 0413 022 029 036 0.40 
125-175 -7 240 82 | 88 102| 047 024 031 0.37 042 

а 175-225 7-20| Р40 | 75 84| 93 0.15 0.22 0.28 0.36 0.40 

035, C40, C45 ura. 225-27520-28 P40 66 70 84 0.15 022 0.28 036 040 

275-32528-34| Р40 | 56 64 | 67 0413 0.19 026 033 0.37 
Конструкционная 100-150 р4о | 75 82 | 91 049 026 0.34 039 043 
а 7-2, gasp |150-250 -24 PAO | 62 70 75 045 024 029 033 0.37 
5152, 9450 итд. 250-35024-37 Р40 | 55 64 73 0413 023 027 029 033 

125-175 р40 | 79 85 | 98 | 048 025 0.32 040 045 
Легированная сталь 175-225 -13 P40 | 78 | 841 | 88 | 045 023 029 038 042 
‘evens con 225-275 13-19 P40 | 66 | 73 | 81 | O15 021 028 0.37 041 
35CrMo4, 16MnCr5urp, 275-325 19-26, P40 | 62 70) 78) 0.12 0.20 027 033 040 

325-375 26-34 240 | 53 | 58 | 64 | 010 018 023 030 038 
4 eae 150-200 -7 P40 50 56 67 009 0.18 022 028 031 

БМ ИТ, 200-250 7-20 240 | 37 | 46 | 50 | 009 018 022 028 031 
Высокопрочные сплавы |225-300 20-28 КО | 26 27 | 30 | 040 0.17 023 027 033 
З6Си\Мо4, ЗАС-ММоВ, |300-35028-34| К2О | 20 | 23 | 24 | 040 0.14 020 024 030 
НН 350-40034-40 Р4О | 48 55 62 | 0415 023 025 029 038 

т sowie 35-185] -13 240 43 49 | 55 042 020 023 027 0.35 

XSCrNiMo18 10 ut 185-275 13-24 P40 38 43 | 47 0.10 0.18 0.20 0.24 0.30 

Чунчунсшеровиным 120-150 -19К2ОК1О| 98 125 4137 0.18 0.30 0.37 046 056 
графитом 150-200 19-33/K20K10| 95 | 101/125) 0.17 026 0:32 042 053 
6610,20,25, 35,40 200-220 -32 К20К10| 75 | 91 |444 | 0414 023 0.30 0,38 045 

a 70G1W35,6S70| 559-969 32-37 K2E0K10, 66 81 93| 043 O15 028 038 | 037 
— 260-320 37-43 K20K10| 56 | 70 | 79 | 013 0.18 023 028 033 
ACuSiMn, AIMGSOS, 30 K2e0 | 366 | 396 | 427) 024 038 045 0.50 053 
AZnMoCu1 5 nt 180 -8 | К2О | 244 | 290 | 291 | 022 033 0.40 045 048 
Жаропрочные сплавы  |140-220 -9 | К20 | 50 | 55 | 62 | 049 019 021 024 030 
Невьейоу Вупсолитд 220-310 9-28 | K20 | 38 | 44 | 46 | 015 0.17 020 021 025 
    

ВРМ= частота вращения (об/мин) * Формулы : 
м/мин= окружная скорость в метрах в м/мин = (ВРМ) ›(л)* 8 
минуту(м/мин) 1000 

б= диаметр сверла (мм) мм/мин = (RPM) * (мм/об) 

Sma = м/мин} * (1000 мм/об= подача (мм/об) RPM = ( } ( ) 

(п). в 

Рекомендации относительно скорости обработки, скорости подачи и иных параметров обработки, представленные 

в данной таблице, являются номинальными и должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. 

Рекомендуется снизить скорость обработки на 20%, а подачу на 10%. 
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УС Е РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 
  

  

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Т-15 
С КОБАЛЬТОМ - С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ 
  

И 
и 

скорость | пм 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                      

Материал ти TAIN 295 213 218 625 
(Bhn) (HRc) (Hardslick) = $12.5 ~175 ~24 ~35 

Автомата сталь 100-150 63 67 013 0.18 025 0.32 
98Mn36, SSMnPb28 150-200 -13 56 65 013 0.18 025 032 
‘1OSPb20 nT. 200-250 13-24 | 53 58 011 018 025 030 

85-125 54 60 0.2 0.18 022 030 
iam 125-175 и 50 58 012 0.18 022 030 
(10, 15, С22, С25 итд. 175-285 7-20 46 55 0.10 0.15 0.19 027 

225-275 20-28 | 45 53 010 0.15 0.9 027 
125-175 -7 50 60 041 0.18 022 028 

рен 175-225 7-20 47 55 0.10 0.15 0.18 027 

035, C40, C45 utp, 225-275 20-28 | 45 50 010 0.15 0.18 027 
275-325 28-34 | 42 46 008 0.14 0.17 022 

онтрукионнея 100-150 45 50 041 018 023 028 
5133, 8137-2, SiAd-2 150-250 -24| 38 44 010 0.18 0.19 022 
St52, ВО итд. 250-350 24-37 33 36 0.08 0.16 0.18 019 

125-175 -7 46 50 0.12 0.16 0.19 029 
Легированная сталь 175-225 7-20 | 45 46 010 016 0.9 029 
р 225-275 20-28 | 40 45 0.10 013 0.18 028 
35CrMo4, 16MnCr5 wr, 275-325 28-34 38 42 007 0.12 0.18 022 

325-375 34-40 | 34 37 0.06 0.12 0.17 022 
ИР ЕЕ 150-200 -13 27 29 007 012 0.15 020 
С7БМ итд, 200-250 13-24 | 22 23 007 012 015 020 
Высокопрочные сплавы 225-300 -32 27 28 0.10 014 0.16 0.19 

SECrNiMo4, 34CrNiMo8, 300-350 32-37 21 22 008 014 0.18 0.19 
AONIGrM073 wT. 350-400 37-43 | 47 18 0.08 042 0.18 0.18 
Rae Е 135-185 -9 9 29 0.18 0.18 020 023 

XSCrNiMo18 1047.0 185-275 9-28 26 25 0.15 0.15 0.18 022 
Чунчунсшаровидным 120-150 56 66 013 025 035 041 

графитом 150-200 -13 51 60 012 021 029 040 
6610, 20,25, 35, 40 200-220 13-19 47 51 0.12 020 025 036 
a ито 220-260 19-26 38 48 010 014 020 025 

260-320 26-34 | 30 37 010 0.13 0.13 020 
ear 30 20 | 10 06 | 044 | o16 | ong 

AIZnMgCul 5 ur 180 -8 7 9 0.06 0.11 014 045 
Жаропрочные сплавы 140-220 -19 | 208 213 047 028 036 043 
Hastelloy В/псоле!и тд 220-310 19-33 | 112 121 017 028 036 041 

ВРМ= частота вращения (об/мин) * Формулы : 
м/мин= окружная скорость в метрах в ммин_ = (ВРМ) › (пл). 

минуту(м/мин) 1000 
2= диаметр сверла (мм) мм/мин = (RPM) * (ммЮб) 
мм/об= подача (мм/об) RPM = (м/мин) ® (1000) 

Рекомендации относительно скорости обработки, скорости подачи и иных параметров обработки, представленные 

(п). в 

в данной таблице, являются номинальными и должны рассматриваться только в качестве ориентировочных. 

Рекомендуется снизить скорость обработки на 20%, а подачу на 10%. 
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  ЗЕРДЫЙ СПЛАЕ 
ЗЫ СТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

SS 
РАЗВЕРТКИ  



РУКОВОДСТВ 

IS ИНСТРУМЕНТ 

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ 

О ПО ВЫБОРУ con 

ТИП ОТВЕРСТИЯ 

ТИП ЗУБЬЕВ 

РАЗМЕР ММ 

РАЗМЕР МАХ 

СР. 
  

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ И 
БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

- Машинные развёртки из быстрорежущей стали с содержанием 

   
    

     

      

     

   

  

   

У 

i 

En Нелеги рованная 

сталь 

Низко- 

легированная 
сталь 

Высоколегиров. 

сталь 

Нержавеющая 

сталь 

Р
Я
 

fo
 a
S
 

Алюминиевый 

сплав 

'Алюминиево- 

литиевый сплав 

  

    

    

     

   

Медь и 

медные сплавы 
(Бронза/ Латунь) 

Неметалические 

материалы 

~
 

e
e
e
 

B
E
E
 

ВЕТ отбеленн чугун 
Закаленн .чугун 

Зака ленная сталь 

РАЗВЕРТКИ 
- Твердосплавные машинные развёртки 

- Ручные развёртки из быстрорежущей стали 

кобальта (Н$$-Е) 
©: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки гс. 381 

Состав / Структура / Термообработка вм. 

    

Около 0.1 5% С Отожженна я 125 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 

Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 

Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 

Отожженна я 180 10 

Закаленна я 275 29 

Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Отожженна я 200 15 

Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен — Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 23 

Аустенитная 180 10 

Перлитн. / Феррит. 180 10 

Пертил. (Маотенсит) 260 26 

Ферритная 160 3 

Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Перлитная 230 21 

Не отверждаемая 60 

Отверждаемая Закал енная 100 

< 12%5$ 1, Не отверждаемая 75 

< 12% 5 1, тФерждаемаяЗакал енная 90 

> 12% $, Не отверждае мая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

Сибпйп (Латунь) 90 

(Сибп, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюропласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д. 

Fe -ocHoB a Отожженная 200 15 

Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

№ или Со -основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

Чистый титан 400 Вт 

Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закал енная 550 BE) 

Закал енная 630 60 

Литье 400 42 

Закал енная 550 55   
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LH Spiral 
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Straight 

D2.0 

D60.0 
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LH Spiral 

D2.0 

D60.0 

364 

i ul 
Straight 

D2.0 

D20.0 

366 

LH Spiral 

D2.0 

D20.0 

  

LH Spiral (Quick Spiral) 

D4.0 

D20.0 

Straight 

D10.0 

050.0 

371 

LH Spiral 

D10.0 

050.0 

373 

  

LH Spiral 

D2.0 

D20.0 

375 
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НЯНЯ 
СПЛАВ 

  

  
1 И 
T&S ОЕ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ, 
С ЛЕВОСТОРОННИМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ 

  

  

> Материал инструмента - развёртки диаметром менее 12,0: монолитный твёрдый сплав 
- развёртки диаметром более 12,0: с напайной твердосплавной головкой 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Неравномерное шаг между зубьями 

}> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 для Н7 

Хвостовик : ОМ 6535-НА 

Угол фаски - О < 3.0 : 15° 
-D23.0: 45° 

  

  

296253550 о 
0<30 023.0 

  

Ед.изм: мм 

ЕЕ м-н ee НЕ реж. части РИ мы 
а 

D1 D2 ы L3 La 

K410100200 2.0 4 11 20 50 4 

K410100250 2.5 4 14 26 57 4 

K410100300 3.0 4 15 31 61 6 

K410100350 3.5 4 18 36 70 6 

K410100400 4.0 4 19 42 75 6 

K410100450 4.5 6 21 46 80 6 

K410100500 5.0 6 23 51 86 6 

K410100550 5.5 6 26 56 93 6 

K410100600 6.0 6 26 56 93 6 

K410100650 6.5 8 28 62 101 6 

K410100700 7.0 8 31 68 109 6 

K410100750 7.5 8 31 68 109 6 

K410100800 8.0 8 33 74 117 6 

K410100850 8.5 10 33 74 117 6 

K410100900 9.0 10 36 80 125 6 

K410100950 9.5 10 36 80 125 6 

K410101000 10.0 10 38 86 133 6 

K410101050 10.5 12 38 86 133 6 

K410101100 11.0 12 41 95 142 6 

K410101200 12.0 12 44 104 151 6 

K410101300 13.0 16 44 104 151 6 

K410101400 14.0 16 47 108 160 8 

K410101500 15.0 16 50 110 162 8 

K410101600 16.0 16 52 118 170 8 

K410101700 17.0 20 54 121 175 8 

K410101800 18.0 20 56 128 182 8 

K410101900 19.0 20 58 129 189 8 

K410102000 20.0 20 60 135 195 8             
  

НЫ 
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    ет 

  

  

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ, 
С ПРЯМЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Материал инструмента - развёртки диаметром менее 12,0: монолитный твёрдый сплав 
- развёртки диаметром более 12,0: с напайной твердосплавной гоповкой 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Неравномерное шаг между зубьями 

> Допуск на наружный диаметр: [ИМ 1420 для Н7 

Хвостовик ; ОМ 6535-НА 

Угоп фаски - О < 3.0 : 15° 
-0>3.0 : 45° 

  

D<3.0 023.0 

Номинальный Avametp РИ Общая к 
Pasmep хвостовика ЕЕ Pure) eur 

к 
Di D2 и L3 Le 

Ед.изм: мм 

  

K411100200 
K411100250 
K411100300 
K411100350 
K411100400 
K411100450 
K411100500 
K411100550 
K411100600 
K411100650 
K411100700 
K411100750 
K411100800 
K411100850 
K411100900 
K411100950 
K411101000 
K411101050 
K411101100 
K411101200 
K411101300 
K411101400 
K411101500 
K411101600 
K411101700 
K411101800 
K411101900 
K411102000   

2.0 
2.5 
3.0 
3.5 
4.0 
4.5 
5.0 
5.5 
6.0 
6.5 
7.0 
7.5 
8.0 
8.5 
9.0 
9.5 
10.0 
10.5 
11.0 
12.0 
13.0 
14.0 
15.0 
16.0 
17.0 
18.0 
19.0 
20.0     

4 11 
4 14 
4 15 
4 18 
4 19 
6 21 
6 23 
6 26 
6 26 
8 28 
8 31 
8 31 
8 33 
10 33 
10 36 
10 36 
10 38 
12 38 
12 41 
12 44 
16 44 
16 47 
16 50 
16 52 
20 54 
20 56 
20 58 
20 60   

20 
26 
31 
36 
42 
46 
51 
56 
56 
62 
68 
68 
74 
74 
80 
80 
86 
86 
95 
104 
104 
108 
110 
118 
121 
128 
129 
135   

50 

57 

61 

70 

75 

80 

86 

93 

93 

101 

109 

109 

117 

117 

125 

125 

133 

133 

142 

151 

151 

160 

162 

170 

175 

182 

189 

195   W
O
W
 
M
D
D
M
D
A
A
A
A
A
A
A
A
R
A
A
A
R
A
A
A
R
A
A
A
A
K
A
A
 H

L 
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BbICTPO- 

  

  
| So Ccici ren 
РУЧНЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ПРЯМЫМИ 
КАНАВКАМИ 

  

  

> Допуск на наружный диаметр: Г/М 1420 {юг НУ 

> Диаметр хвостовика = Номинальный диаметр развёртки 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Коническая фаска 

> Тип центра - развёртки диаметром менее 3,75: с наружным центром 

- развёртки диаметром более 3,75: с внутренним центром 

ОМ 206-А 

  

  

Di=D2 

tes 
Ед.изм: мм 

Н = fae Пе | во зубьев 
D ы La 

K114300200 2.0 25 50 4 

K114300220 2.2 27 54 4 

K114300250 2.5 29 58 4 

K114300280 2.8 31 62 4 

K114300300 3.0 31 62 6 

K114300320 3.2 33 66 6 

K114300350 3.5 35 71 6 

K114300400 4.0 38 76 6 

K114300450 4.5 41 81 6 

K114300500 5.0 44 87 6 

K114300550 5.5 47 93 6 

K114300600 6.0 47 93 6 

K114300700 7.0 54 107 6 

K114300800 8.0 58 115 6 

K114300900 9.0 62 124 6 

K114301000 10.0 66 133 6 

K114301100 11.0 71 142 6 

K114301200 12.0 76 152 6 

K114301300 13.0 76 152 6 

K114301400 14.0 81 163 8 

K114301500 15.0 81 163 8 

K114301600 16.0 87 175 8 

K114301700 17.0 87 175 8 

K114301800 18.0 93 188 8 

K114301900 19.0 93 188 8 

K114302000 20.0 100 201 8 

K114302200 22.0 107 215 8 

K114302400 24.0 115 231 8         
  

НЫ 
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БЫСТРО- 
“Gy a anne 

РУЧНЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, 
С ПРЯМЫМИ КАНАВКАМИ 

  

  

  

> Допуск на наружный диаметр: DIN 1420 for H7 

> Диаметр хвостовика = Номинальный диаметр развёртки 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Коническая фаска 

> Тип центра - развёртки диаметром менее 3,75: с наружным центром 

- развёртки диаметром более 3,75: с внутренним центром 

DIN 206-A 

   
Di=D2 

"г т 

п Ед.изм: мм 

ры a части ae РН 

  

        

K114302500 25.0 115 231 
K114302600 26.0 115 231 а 
K114302700 27.0 124 247 10 
K114302800 28.0 124 247 10 
K114302900 29.0 124 247 10 
K114303000 30.0 124 247 10 
K114303100 31.0 133 265 10 
K114303200 32.0 133 265 10 
K114303300 33.0 133 265 10 
K114303400 34.0 142 284 10 
K114303500 35.0 142 284 10 
K114303600 36.0 142 284 10 
K114303700 37.0 142 284 10 
K114303800 38.0 152 305 10 
K114303810 38.1 152 305 10 
K114303900 39.0 152 305 10 
K114304000 40.0 152 305 10 
K114304100 41.0 152 305 12 
K114304200 42.0 152 305 12 
K114304300 43.0 163 326 12 
K114304400 44.0 163 326 12 
K114304500 45.0 163 326 12 
K114304600 46.0 163 326 12 
K114304700 47.0 163 326 12 
K114304800 48.0 174 347 12 
K114304900 49.0 174 347 12 
K114305200 52.0 174 347 12 
K114306000 60.0 184 367 12 
  

НЫ 
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BbICTPO- 

  

  
| SS Corn 
РУЧНЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С 
ЛЕВОСТОРОННИМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ 

  

  

> Допуск на наружный диаметр: DIN 1420, H7 

> Диаметр хвостовика = Номинальный диаметр развёртки 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Коническая фаска 

> Тип центра - развёртки диаметром менее 3,75: с наружным центром 

- развёртки диаметром более 3,75: с внутренним центром 

DIN 206-8 

02 SS — [с 

ы 

Le 

    

  

  
      

      
Di=D2 

cm | 

в ind 
Ед.изм: мм 

ЕТ С Общая 
Артикул eee Pa Pore peed 

D Li L2 
  

        

K115300200 2.0 25 50 4 
K115300220 2.2 27 54 4 
K115300250 2.5 29 58 4 
K115300280 2.8 31 62 4 
K115300300 3.0 31 62 6 
K115300320 3.2 33 66 6 
K115300350 3.5 35 71 6 
K115300400 4.0 38 76 6 
K115300450 4.5 41 81 6 
K115300500 5.0 44 87 6 
K115300550 5.5 47 93 6 
K115300600 6.0 47 93 6 
K115300700 7.0 54 107 6 
K115300800 8.0 58 115 6 
K115300900 9.0 62 124 6 
K115301000 10.0 66 133 6 
K115301100 11.0 71 142 6 
K115301200 12.0 76 152 6 
K115301300 13.0 76 152 6 
K115301400 14.0 81 163 8 
K115301500 15.0 81 163 8 
K115301600 16.0 87 175 8 
K115301700 17.0 87 175 8 
K115301800 18.0 93 188 8 
K115301900 19.0 93 188 8 
K115302000 20.0 100 201 8 
K115302200 22.0 107 215 8 
K115302400 24.0 115 231 8 
  

НЫ 
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БЫСТРО- 
“Gy аи 

РУЧНЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С 
ЛЕВОСТОРОННИМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ 

  

  

  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420, Н7 

> Диаметр хвостовика = Номинальный диаметр развёртки 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Коническая фаска 

> Тип центра - развёртки диаметром менее 3,75: с наружным центром 

- развёртки диаметром более 3,75: с внутренним центром 

DIN 206-B 

D2 — [= Db 

li 

Le 

  

  

      

      
Di=D2 

ss, (i 

HomMHanbHbli Длина Общая ПН ие иг RS ie] 
D и Le 

Ед.изм: мм 

  

        

K115302500 25.0 115 231 
K115302600 26.0 115 231 8 
K115302700 27.0 124 247 10 
K115302800 28.0 124 247 10 
K115302900 29.0 124 247 10 
K115303000 30.0 124 247 10 
K115303100 31.0 133 265 10 
K115303200 32.0 133 265 10 
K115303300 33.0 133 265 10 
K115303400 34.0 142 284 10 
K115303500 35.0 142 284 10 
K115303600 36.0 142 284 10 
K115303700 37.0 142 284 10 
K115303800 38.0 152 305 10 
K115303810 38.1 152 305 10 
K115303900 39.0 152 305 10 
K115304000 40.0 152 305 10 
K115304100 41.0 152 305 12 
K115304200 42.0 152 305 12 
K115304300 43.0 163 326 12 
K115304400 44.0 163 326 12 
K115304500 45.0 163 326 12 
K115304600 46.0 163 326 12 
K115304700 47.0 163 326 12 
K115304800 48.0 174 347 12 
K115304900 49.0 174 347 12 
K115305200 52.0 174 347 12 
K115306000 60.0 184 367 12 
  

НЫ 

  

© У@- СО. ТО. тел.:+7 499 110 71 06, члииуо1.к, Е-ттайзтизза @ 01. 365



BbICTPO- 
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CTANb 

НЫ 

  
WIS 
  

МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ, С ПРЯМЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 for H7 

> Допуск на диаметр хвостовика: 18 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

и 

Gis 
ирю 03.75 over®3.75 

  

менее © 3.75(01\212-А) 
A 
N 

6onee @3.75(DIN212-C) 

  

om [0 

Ед.изм: мм 

ДЕР, VET Tu) AUT) Общая 
Pasmep НЕЕ ЕЯ РИ Kon-Bo 

а 
D1 D2 ы L3 La 
  

K210100200 
K210100220 
K210100250 

K210100260 
K210100280 
K210100300 

K210100310 
K210100320 
K210100350 

K210100360 
K210100370 

K210100400 
K210100430 
K210100450 

K210100460 
K210100500 
K210100550 

K210100560 
K210100600 

K210100650 
K210100700 
K210100720 

K210100800 
K210100830 
K210100850 

K210100900 

2.0 
2.2 
2.5 

2.6 
2.8 

3.0 
3.1 
3.2 

3.5 
3.6 
3.7 

4.0 
4.3 
4.5 

4.6 
5.0 

5.5 
5.6 

6.0 
6.5 
7.0 
7.2 

8.0 
8.3 

8.5 
9.0     

2 
22 
25 
2.6 
2.8 
3 

341 
3.2 
3.5 
3.6 
37 
4 

4.5 
4.5 
4.5 

  

11 
12 
14 

14 
15 
15 

16 
16 
18 

18 
18 

19 
21 
21 

21 
23 
26 

26 
26 

28 
31 
31 

33 
33 

33 
36     

49 
53 
57 

57 
61 
61 

65 
65 
70 

70 
70 

75 
80 

80 
80 
86 

93 
93 

93 
101 
109 
109 

117 
117 
117 

125 

ay
 

  D
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
R
A
A
A
A
A
R
A
A
A
R
A
 

A
A
A
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$З-Е, С 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ, С ПРЯМЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 юг НУ 

> Допуск на диаметр хвостовика: [8 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

Номинальный Avametp РИ Общая к 
Pasmep хвостовика ЕЕ Pure) зубьев 

Di D2 и L3 Le 

upto@3.75 over@3.75 

  

A 
NI 

менее © 3.75(01№212-А) 

Gonee @3.75(DIN212-C) 

cm |] 0 
Ед.изм: мм 

  

К210100950 
K210101000 
K210101050 

K210101100 
K210101200 

K210101300 
K210101400 
K210101500 

K210101600 
K210101700 
K210101800 

K210101900 
K210102000 

9.5 
10.0 
10.5 

11.0 
12.0 

13.0 
14.0 
15.0 

16.0 
17.0 
18.0 

19.0 
20.0     

9 

10 

10 

10 

10 

10 

12.5 

12.5 

12.5 

14 

14 

16 

16   

36 
38 
38 
41 
44 
44 

47 
50 
52 
54 
56 
58 
60 

80 
86 

86 
95 
104 

104 
108 
110 

118 
121 
128 

129 
135     

125 

133 

133 

142 

151 

151 

160 

162 

170 

175 

182 

189 

195   CO
M
O
 

MO
 
M
D
O
A
A
A
A
A
A
A
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, 
С ЛЕВОСТОРОННИМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 для Н7 

> Допуск на диаметр хвостовика: 18 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
- для развёрток диаметром менее 3,75: 15 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

> Угол фаски: 

  

рю 03.75 overS3.75 

Gaia) 

Up to 3.75(DIN212-B) 

Over 3.75(DIN212-D) 

    

arm Г] 

Ед.изм: мм 

ДЕР, VET Tu) AUT) Общая 
Pasmep НЕЕ ЕЯ РИ Kon-Bo 

а 
D1 D2 li L3 La   

K211100200 
K211100220 

K211100250 
K211100260 

K211100280 
K211100300 
K211100310 

K211100320 
K211100350 
K211100360 

K211100370 
K211100400 

K211100430 
K211100450 
K211100460 

K211100500 
K211100550 
K211100560 

K211100600 
K211100650 

K211100700 
K211100720 
K211100800 
K211100830   

2.0 
2.2 

2.5 
2.6 

2.8 
3.0 
3.1 

3.2 
3.5 

3.6 
3.7 
4.0 

4.3 
4.5 
4.6 

5.0 
5.5 

5.6 
6.0 
6.5 

7.0 
7.2 

8.0 
8.3   

2 
22 
25 
2.6 
2.8 
3 
31 
3.2 
3.5 
3.6 
37 
4 

4.5 
4.5 
4.5 
5 

5.6 
5.6 
5.6 
6.3 
71 
71 
8 
8   

11 
12 
14 
14 
15 
15 
16 
16 
18 
18 
18 
19 
21 
21 
21 
23 
26 
26 
26 
28 
31 
31 
33 
33     

49 

59 
57 
57 

61 
61 

65 
65 
70 
70 

70 
75 

80 
80 

80 
86 
93 

93 
93 
101 

109 
109 
117 
117 

aS
 

  D
A
A
A
A
A
R
A
R
A
A
R
A
A
R
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
L
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, 
С ЛЕВОСТОРОННИМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 для НУ 

> Допуск на диаметр хвостовика: [8 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75; 15 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

  

SS Gio 
ур ю 63.75 08375 

    

Upto 3.75(DIN212-B) 

Over 3.75(DIN212-D) 

Ед.изм: мм 

Номинальный Avametp РИ Общая к 
Pasmep хвостовика ЕЕ Pure) ВНЕ 

в 
Di D2 и L3 Le 
  

K211100850 
K211100900 

K211100950 
K211101000 
K211101050 

K211101100 
K211101200 

K211101300 
K211101400 
K211101500 

K211101600 
K211101700 
K211101800 

K211101900 
K211102000   

8.5 

9.0 
9.5 
10.0 
10.5 

11.0 
12.0 

13.0 
14.0 
15.0 

16.0 
17.0 
18.0 

19.0 
20.0   

8 

9 
9 
10 
10 

10 
10 

10 
12.5 
12.5 

12.5 
14 
14 

16 
16   

33 
36 
36 
38 
38 
41 
44 
44 

47 
50 
52 
54 
56 
58 
60 

74 

80 
80 
86 

86 
95 
104 

104 
108 
110 

118 
121 
128 

129 
135     

117 

125 

125 

133 

133 

142 

151 

151 

160 

162 

170 

175 

182 

189 

195   C
O
M
M
A
 
M
D
A
A
A
A
A
A
R
A
A
A
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, 
С ЛЕВОСТОРОННИМИ КРУТЫМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: [М 1420 для Н7 

> Допуск на диаметр хвостовика: 8 

> Коническая фаска 

> Правые развёртки с певосторонними крутыми винтовыми канавками 

  

г ORB 

  

  

  

      
La     

Ед.изм: мм 

ДЕР, VET Tu) AUT) Общая 
Pasmep rears Le CLL! Ponte Kon-Bo 

а 
D1 D2 li L3 La 
  

K212100400 
K212100450 

K212100500 
K212100550 
K212100600 

K212100650 
K212100700 
K212100800 

K212100850 
K212100900 

K212100950 
K212101000 
K212101100 

K212101200 
K212101300 
K212101400 

K212101500 
K212101600 

K212101700 
K212101800 
K212101900 

K212102000   

4.0 
45 

5.0 
5.5 

6.0 
6.5 
7.0 

8.0 
8.5 

9.0 
9.5 
10.0 
11.0 

12.0 
13.0 
14.0 

15.0 
16.0 

17.0 
18.0 
19.0 

20.0     

19 

21 

23 

26 

26 

28 

31 

33 

33 

36 

36 

38 

41 

44 

44 

47 
50 

52 

54 

56 

58 

60   

42 
46 

51 
56 

56 
62 
68 
74 

74 

80 
80 
86 

95 
104 
104 
108 

110 
118 

121 
128 
129 

135 

75 

80 
86 
93 

93 
101 
109 
117 

117 
125 

125 
133 
142 

151 
151 
160 

162 
170 

175 
182 
189 

195     B
H
R
D
H
B
D
A
A
D
A
W
W
W
H
W
S
W
n
w
w
 

w
w
 
w
w
 
w
w
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С 
ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ, С ПРЯМЫМИ КАНАВКАМИ 

  

  

  

> Допуск на наружный диаметр: [ИМ 1420 для Н7 

> Правые развёртки с прямыми канавками 

p> Угол фаски: 45° 

DIN208-A 

  

  

Ge 
Ед.изм: мм 

Номинальный Avametp РИ Общая к 
Pasmep хвостовика ЕЕ Pure) eur 

Di D2 и L3 Le 
  

          

Ed) 

K210201000 10.0 1 38 168 6 

K210201100 11.0 1 41 175 6 

K210201200 12.0 1 44 182 6 

K210201300 13.0 1 44 182 6 

K210201400 14.0 1 47 189 8 

K210201500 15.0 2 50 204 8 

K210201600 16.0 2 52 210 8 

K210201700 17.0 2 54 214 8 

K210201800 18.0 2 56 219 8 

K210201900 19.0 2 58 223 8 

K210202000 20.0 2 60 228 8 

K210202100 21.0 2 62 232 8 

K210202200 22.0 2 64 237 8 

K210202300 23.0 2 66 241 8 

K210202400 24.0 3 68 268 8 

K210202500 25.0 3 68 268 8 

K210202600 26.0 3 70 273 8 

K210202700 27.0 3 71 277 10 

K210202800 28.0 3 71 277 10 

K210202900 29.0 3 73 281 10 

K210203000 30.0 3 73 281 10 

K210203100 31.0 3 75 285 10 

K210203200 32.0 4 77 317 10 

K210203400 34.0 4 78 321 10 

K210203500 35.0 4 78 321 10 

K210203600 36.0 4 79 325 10 
  

НЫ 
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С 
ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ, С ПРЯМЫМИ КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 для НУ 

> Правые развёртки с прямыми канавками 
> Угол фаски: 45° 

  ns 

SS Gal 
Е, 
а 

D1 

Morse Té     DIN208-A 

om | 

Ед.изм: мм 

Кол-во 
зубьев о Е длина 

Li La 
  

K210203800 
K210204000 
K210204100 

K210204200 
K210204300 
K210204400 

K210204500 
K210204600 

K210204700 
K210204800 

38.0 
40.0 
41.0 

42.0 
43.0 
44.0 

45.0 
46.0 

47.0 
48.0 

Cy 
морзе 

4 

Р
Р
 

81 
81 
82 

82 
83 

83 
83 
84 

84 
86 

329 
329 

333 
333 
336 

336 
336 

340 
340 
344 

10 

10 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С 
ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ, ЛЕВОСТОРОНН. ВИНТ. КАНАВКАМИ 

  

  

  

> Допуск на наружный диаметр: [ИМ 1420 для Н7 

> Правые развёртки с прямыми канавками 

> Угол фаски: 45° 

Могзе Тарег DIN 208-B 

— = А 
Lu 

    Le   

Ед.изм: мм 

ЕТ Длина Общая бы Kora Г зубьев 

  

          

К211201000 10.0 1 168 6 
К211201100 11.0 1 41 175 6 
K211201200 12.0 1 44 182 6 
K211201300 13.0 1 44 182 6 

K211201400 14.0 1 47 189 8 
K211201500 15.0 2 50 204 8 

K211201600 16.0 2 52 210 8 
K211201700 17.0 2 54 214 8 
K211201800 18.0 2 56 219 8 

K211201900 19.0 2 58 223 8 
K211202000 20.0 2 60 228 8 
К211202100 21.0 2 62 232 8 

К211202200 22.0 2 64 237 8 
К211202300 23.0 2 66 241 8 

К211202400 24.0 3 68 268 8 
K211202500 25.0 В 68 268 8 
К211202600 26.0 3 70 273 8 

K211202700 27.0 3 71 277 10 
K211202800 28.0 3 71 277 10 
K211202900 29.0 3 73 281 10 

K211203000 30.0 3 73 281 10 
K211203100 31.0 В 75 285 10 

К211203200 32.0 4 77 317 10 
К211203400 34.0 4 78 321 10 
К211203500 35.0 4 78 321 10 

К211203600 36.0 4 79 325 10 
  

НЫ 
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С 
ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ, ЛЕВОСТОРОНН. ВИНТ. КАНАВКАМИ 
  

> Допуск на наружный диаметр: ОМ 1420 для Н7 

> Правые развёртки с прямыми канавками 

> Угол фаски: 45° 

—— ee 

ko 
en ery 

Di 

Morse Taper 

  2 

DIN 208-B 

Jiu | 
    

Ед.изм: мм 

Длина Общая 

ВЕТ зубьев 
и Le 

  

K211203800 
K211204000 

K211204100 
K211204200 
K211204300 

K211204400 
K211204500 

K211204600 
K211204700 
K211204800 

K211205000   

38.0 
40.0 

41.0 
42.0 
43.0 

44.0 
45.0 

46.0 
47.0 

48.0 
50.0 

Lr 
морзе 

4 

  Р
Р
Р
 

81 
81 

82 
82 

83 
83 

83 
84 
84 

86 
86     

329 
329 
333 
333 

336 
336 

336 
340 
340 
344 

344 

10 

10 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12   
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ Н$$-Е ДЛЯ 
СТАНКОВ С ЧПУ, С ЦЕЛОЧИСЛЕННЫМ ДИАМЕТРОМ ХВОСТОВИКА 

  

  

  

> Допуски на наружный диаметр: 

Целочисленный диаметр и диаметр через 0,1мм: ОМ 1420 для Н7 

диаметр через 0,01мм: от 22,01 до 95,03: +0,004/-0,000 мм 

от 25,97 до 912,03: +0,005/-0,000 мм 
> Допуск на диаметр хвостовика: Нб 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

    

  

  

      

ирю 23.75 «= over 3,75 

  

Ед.изм: мм 

— = о Е: хвостовика ВЕН РЕ 

Di D2 li La 

K21B100200 2.0 2 11 49 

K21B100201 2.01 2 11 49 

K21B100202 2.02 2 11 49 

K21B100203 2.03 2 11 49 

K21B100210 2.1 2 11 49 

K21B100220 2.2 В 12 53 

K21B100230 2.3 3 12 53 

K21B100240 2.4 3 14 57 

K21B100247 2.47 3 14 57 

K21B100248 2.48 3 14 57 

K21B100249 2.49 3 14 57 

K21B100250 2.5 3 14 57 

K21B100251 2.51 3 14 57 

K21B100252 2.52 В 14 57 

K21B100253 2.53 3 14 57 

K21B100260 2.6 3 14 57 

K21B100270 2.7 3 15 61 

K21B100280 2.8 3 15 61 

K21B100290 2.9 3 15 61 

K21B100297 2.97 3 15 61 

K21B100298 2.98 3 15 61 

K21B100299 2.99 В 15 61 

K21B100300 3.0 3 15 61 

K21B100301 3.01 4 16 65           

НЫ 
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ Н$$-Е ДЛЯ 
СТАНКОВ С ЧПУ, С ЦЕЛОЧИСЛЕННЫМ ДИАМЕТРОМ ХВОСТОВИКА 
  

> Допуски на наружный диаметр: 

Целочисленный диаметр и диаметр через 0,1мм: СМ 1420 для НУ 

диаметр через 0,01мм: от 22,01 до 25,03: +0,004/-0,000 мм 

от 95,97 до 012,03: +0,005/-0,000 мм 
> Допуск на диаметр хвостовика: Нб 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

вы 
рю 63.75 «© overO3.75 

02| - Е Е 

О < 3.75 

В > 3.75 

  

  Le 

Гы «о 
    

Ед.изм: мм 

Номинальный FACED Cay) РИ Общая 
Размер НИЕ реж. части длина 

D1 D2 и 2 
  

K21B100302 
K21B100303 
K21B100310 

K21B100320 
K21B100330 
K21B100340 

K21B100350 
K21B100360 

K21B100370 
K21B100380 
K21B100390 

K21B100397 
K21B100398 
K21B100399 

K21B100400 
K21B100401 

K21B100402 
K21B100403 
K21B100410 

K21B100420 
K21B100430 
K21B100440 

K21B100450 
K21B100460   

3.02 
3.03 
3.1 

3.2 
3.3 
3.4 

3.5 
3.6 

3.7 
3.8 

3.9 
3.97 
3.98 

3.99 
4.0 
4.01 
4.02 

4.03 
4.1 

4.2 
4.3 
4.4 

4.5 
4.6   u

u
v
n
n
u
b
 
P
P
P
 

R
H
A
 
R
P
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
 A
 16 

16 
16 

16 
16 
18 

18 
18 
18 

19 
19 

19 
19 
19 

19 
19 
19 

19 
19 

19 
21 
21 

21 
21   

65 
65 

65 
65 
65 
70 

70 
70 

70 
75 
75 

75 
75 
75 

75 
75 

75 
75 
75 

75 
80 

80 
80 
80   
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МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ Н$$-Е ДЛЯ 
СТАНКОВ С ЧПУ, С ЦЕЛОЧИСЛЕННЫМ ДИАМЕТРОМ ХВОСТОВИКА 
  

> Допуски на наружный диаметр: 

Целочисленный диаметр и диаметр через 0,1мм: DIN 1420 ana H7 

диаметр через 0,01мм: от 22,01 до 65,03: +0,004/-0,000 мм 

от 95,97 до 212,03: +0,005/-0,000 мм 
> Допуск на диаметр хвостовика: h6 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- ANA развёрток диаметром более 3,75: 45° 

ВА.) 
рю 03.75 — 0\ег03.75 

  

La       

Ед.изм: мм 

ИН, ТТ) Общая 
Pasmep НЕ De длина 

Di D2 и Le 
  

K21B100470 
K21B100480 
K21B100490 

K21B100497 
K21B100498 
K21B100499 

K21B100500 
K21B100501 

K21B100502 
K21B100503 
K21B100510 

K21B100520 
K21B100530 
K21B100540 

K21B100550 
K21B100560 

K21B100570 
K21B100580 
K21B100590 

K21B100597 
K21B100598 
K21B100599 

K21B100600 
K21B100601   

4.7 
4.8 
4.9 

4.97 
4.98 
4.99 

5.0 
5.01 

5.02 
5.03 
5.1 

5.2 
5.3 
5.4 

5.5 
5.6 

5.7 
5.8 

5.9 
5.97 
5.98 

5.99 

6.01 

21 
23 
23 

23 
23 
23 

23 
23 

23 
23 
23 

23 
23 
26 

26 
26 

26 
26 
26 

26 
26 
26 

26 
28     A

N
D
A
A
A
A
A
A
D
A
A
U
M
U
M
U
M
U
H
K
U
U
M
U
M
N
u
u
 w

n 

  

80 
86 

86 
86 
86 

86 
86 
86 

86 
86 

86 
86 
86 

93 
93 
93 

93 
93 

93 
93 
93 

93 
93 
101 
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BbICTPO- 
РЕЖУЩАЯ 

CTANb 

НЫ 

IS 
  К21В1 серия 
  

МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ Н$$-Е ДЛЯ 
СТАНКОВ С ЧПУ, С ЦЕЛОЧИСЛЕННЫМ ДИАМЕТРОМ ХВОСТОВИКА 
  

> Допуски на наружный диаметр: 

Цепочисленный диаметр и диаметр через 0,1мм: [ЛМ 1420 для НУ 

диаметр через 0,01мм: от 92,01 до 25,03: +0,004/-0,000 мм 

от 95,97 до 212,03: +0,005/-0,000 mm 
p> Допуск на диаметр хвостовика: h6 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 

> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

вы 
рю 63.75 — 0№г03.75 

  

      

Ед.изм: мм 

Номинальный FACED Cay) РИ Общая 
Размер НИЕ реж. части длина 

D1 D2 и 2 
  

K21B100602 

K21B100603 
K21B100610 
K21B100620 

K21B100630 
K21B100640 
K21B100650 

K21B100660 
K21B100670 

K21B100680 
K21B100690 
K21B100700 

K21B100710 
K21B100720 
K21B100730 

K21B100740 
K21B100750 

K21B100760 
K21B100770 
K21B100780 

K21B100790 
K21B100797 
K21B100798 

K21B100799   

6.02 

6.03 
6.1 
6.2 

6.3 
6.4 

6.5 
6.6 
6.7 

6.8 
6.9 
7.0 

7.1 
7.2 
7.3 

7.4 
7.5 

7.6 
7.7 
7.8 

7.9 
7.97 
7.98 

7.99   

a
 

D
A
M
M
 

MA
 
M
D
M
A
 
m
D
M
D
A
D
D
A
A
A
A
A
R
A
A
A
A
 

  

28 

28 
28 
28 

28 
28 
28 

28 
28 

31 
31 
31 

31 
31 
31 

31 
31 

33 
33 

33 
33 
33 

33 
BS, 

101 

101 

101 

101 

101 

101 

101 

101 

101 

109 

109 

109 

109 

109 

109 

109 

109 

117 

117 

117 

117 

117 

117 

117   
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  т 
МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ Н$$-Е ДЛЯ 
СТАНКОВ С ЧПУ, С ЦЕЛОЧИСЛЕННЫМ ДИАМЕТРОМ ХВОСТОВИКА 

  

  

  

> Допуски на наружный диаметр: 

Целочисленный диаметр и диаметр через 0,1mm: DIN 1420 ana H7 

диаметр через 0,01мм: от 22,01 до 95,03: +0,004/-0,000 мм 

от 95,97 до 212,03: +0,005/-0,000 мм 

> Допуск на диаметр хвостовика: пб 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

О < 3.75 

| — | [> 
    

  

Le 

5Оы220 
уро 903.75 — о\мг@375 

Ед.изм: мм 

Номинальный Е Длина Общая 
ee хвостовика ЗВ Pure 

Di D2 и Le 

      

  

        

K21B100800 8.0 8 33 117 
K21B100801 8.01 8 33 117 
K21B100802 8.02 8 33 117 

K21B100803 8.03 8 33 117 
K21B100810 8.1 8 33 117 

K21B100820 8.2 8 33 117 
K21B100830 8.3 8 33 117 
K21B100840 8.4 8 33 117 

K21B100850 8.5 8 33 117 
K21B100860 8.6 10 36 125 

K21B100870 8.7 10 36 125 
K21B100880 8.8 10 36 125 

K21B100890 8.9 10 36 125 
K21B100900 9.0 10 36 125 
K21B100901 9.01 10 36 125 

K21B100902 9.02 10 36 125 
K21B100903 9.03 10 36 125 
K21B100910 9.1 10 36 125 

K21B100920 9.2 10 36 125 
K21B100930 9.3 10 36 125 
K21B100940 9.4 10 36 125 

K21B100950 9.5 10 36 125 
K21B100960 9.6 10 38 133 
K21B100970 9.7 10 38 133 
  

НЫ 
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РЕЖУЩАЯ М” / . 

aad | 7S eee 
МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖ. СТАЛИ Н$$-Е ДЛЯ 

СТАНКОВ С ЧПУ, С ЦЕЛОЧИСЛЕННЫМ ДИАМЕТРОМ ХВОСТОВИКА 

  

  

> Допуски на наружный диаметр: 

Целочисленный диаметр и диаметр через 0,1мм: ОМ 1420 для НТ 

диаметр через 0,01мм: от 22,01 до 25,03: +0,004/-0,000 мм 

от 05,97 до 212,03: +0,005/-0,000 мм 
> Допуск на диаметр хвостовика: №6 

> Правые развёртки с левосторонними винтовыми канавками 
> Угол фаски: - для развёрток диаметром менее 3,75: 15° 

- для развёрток диаметром более 3,75: 45° 

О < 3.75 

АЕ 
5 >375 
oz} — = г [с 

и 
| 

  

  

Le 

вы 
upto@3.75 = over @3.75 

т Ед.изм: мм 

Номинальный FACED Cay) РИ Общая 
Размер а реж. части длина 

D1 D2 и 2 

      

  

K21B100980 9.8 10 38 133 
K21B100990 9.9 10 38 133 
K21B100997 9.97 10 38 133 

K21B100998 9.98 10 38 133 
K21B100999 9.99 10 38 133 
K21B101000 10.0 10 38 133 
K21B101001 10.01 10 38 133 

K21B101002 10.02 10 38 133 
K21B101003 10.03 10 38 133 

K21B101100 11.0 10 41 142 
K21B101197 11.97 10 41 151 
K21B101198 11.98 10 41 151 

K21B101199 11.99 10 41 151 
K21B101200 12.0 10 44 151 
K21B101201 12.01 10 44 151 

K21B101202 12.02 10 44 151 
K21B101203 12.03 10 44 151 

K21B101300 13.0 10 44 151 
K21B101400 14.0 14 47 160 

K21B101500 15.0 14 50 162 
K21B101600 16.0 14 52 170 
K21B101700 17.0 14 54 175 

K21B101800 18.0 14 56 182 
K21B101900 19.0 16 58 189 
K21B102000 20.0 16 60 195           

НЫ 
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ЦЕННЫЙ 
ИА 

  

  

    
УС fotos РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

и 
Подача {мм/об) 

  

  

   
Материал 

  

            
  

  

  

(м/мин) Up to 24 04-08 08 - 612 612 - 016 016 - 920 

Конструкционнаяи малоуглеродистая сталь 15-18 | 0.10-0.12 | 0.12-0.20 | 0.20-0.85 | 0.25-0.30 | 0.30-0.40 

Утеродистая сталь <50ОН/мм 2 15~18 | 0.10~-0.12 | 0.12~0.20 | 0.20~0.25 | 0.25~0.30 | 0.30~0.40 

Легированная сталь 500-1000Н/мме 12~14 | 0.08~0.10 | 0.10~0.16 | 0.16~0.20 | 0.20~0.25 | 0.25~0.30 

Звкалённая сталь ~HRe40 10-12 | 0.08~0.10 | 0.10~0.16 | 0.16~0.20 | 0.20~0.25 | 0.25~0.30 

Чуун <200НВ 15~20 | 0.10~-0.12 | 0.12~0.20 | 0.20~0.25 | 0.25~0.30 | 0.30~0.40 

> 200HB 12~15 | 0.10~0.12 | 0.12~0.20 | 0.20~0.25 | 0.25~0.30 | 0.30~0.40 

Алюминий и алюминиевые сплавы 20-30 |0.12-0.16 | 0.16-0.25 | 0.25~0.30 | 0.30~0.40 | 0.40~0.50 

Магневые сплавы 20-30 |0.10-0.12 0.12-0.20 | 0.20-0.85 | 0.25-0.30 | 0.30-0.40 

Медь, латуь 20-25 | 0.10-0.12 | 0.12-0.20 | 0.20~0.25 | 0.25-0.30 | 0.30~0.40 

Нержавеющая сталь 65-8 | 0.08~0.10 | 0.10~0.16 | 0.16~0.20 | 0.20~0.25 | 0.25~0.30 

Пластики 15-20 | 0.12-0.16 | 0.16-0.25 0.25-0.30 | 0.30-0.40 | 90.40-09.50 

REAMUHG ALLOWANCE 

Removal Amount 0.1 -0.2 0.2 -0.3 0.2 -0.4 0.3~0.5 0.3 ~0.6 

* Для машинного применения 

* Ед. ИЗМ: ММ 

НИ 
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IS РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С ПРЯМЫМИ И 
ЛЕВОСТОРОННИМИ ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ, ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 
  

   Led Co) ean 

Е tn le 

Материал 

  

Сталь 

Сталь 

Сталь 

Легированная сталь или отливка 

из углеродистой стали < ЗООНИ MMe 

Легированная сталь или отливка 

из углеродистой стали > 5ООНИ мм 

Легированная сталь или поковки из углеродистой стали 4-6 

Чугун <200HB 12-14 

Чугун > 200HB 10~12 

Алюминий или алюминиевый сплав 16-20 

Магний или магниевый сплав 10-16 

Медь, латунь 16-18 

Нержавеющая сталь 4-6 

Пластики 8-12 

(м/мин) 

<БООНИмм2 12-16 
500-700Н/мме | 10-12 

700-800H/ mm? 6~8 

6-10 

4-6 

    

22 - 04 

0.05-0.15 

0.05-0.15 

0.05-0.10 

0.05-0.10 

0,05~0.10 

003908 

0.05-0.15 

005-010 

0.10-0.20 

0.10-0.20 

0.10-0.20 

0.03508 

0.10-0.20   

G4 ~ 28 98 - 013 

0.10-0.20 | 0.15-0.25 

0.10-0.20 | 0.15-0.25 

0.08916 |0.10-0.20 

0.08016 | 0.10~0.20 

0.08016 | 0.10~0.20 

0.06010 | 0.08015 

0.10-0.20 | 0.15-0.25 

0.08916 |0.10-0.20 

0.15~0.25 | 0.20-0.30 

0.15-0.55 | 0.209.30 

0.15~0.25 | 0.200.30 

0.06010 | 0.08015 

0,200.30 | 0.300.40     

813 - 020 020 - 030 > 930 

0.200.30 | 0250.40 | 095~0.50 

0,200.30 | 0.250.40 | 0395~0.50 

0.15~0.25 | 0.20030 | 0.30~040 

0.15~0.25 | 0.20030 | 0.30-040 

0.15~0.25 | 0.200.30 | 0.30~040 

0,10~0,20 | 0.15~0.25 | 0.20~030 

0.200.30 | 0.250.40 | 0.35~0.50 

0.15~0.25 | 0.200.30 | 0.30-040 

0.25940 | 0.35950 |0.40-0.60 

0.25040 0.35850 |0.40-050 

0.25040 | 0.35950 |0.40-0.60 

0.10-0.20 | 0.15-0.25 | 0.20-0.30 

0.40050 | 0.50~0.60 | 0.60~0.80       

  

МАШИННЫЕ РАЗВЁРТКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, 
С КРУТЫМИ КАНАВКАМИ 
  

ЕЕ 

(м/мин) 

оо 
EEC ele)] 

Сталь <БООН/Ими? | 16-48 | 
Сталь 500-700Н/мме | 14-46 | 
Алюминий или алюминиевый сплав | 18-22 | 

Магний или магниевый сплав | 10~16 | 

Медь, патунь | 16-20 | 

Пластики | 12~14 | 

22 - 04 24-08 

008946 | 016025 
008916 | 0416925 
010-020 | 020030 
008916 | 016025 
008916 | 016025 
010-020 | 0200.30 

28 - 013 

0.20-0.30 

0.20030 

0.30-0.40 

0.20030 

0.20-0.30 

0.30-0.40 

@13 ~ 220 

0,300.40 

0.30-0.40 

0409.60 

0.30940 

0.30%5.40 

0409.60 
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ЭЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТ/ 

COUNTERSINKS 
ЗЕНКОВКИ  



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ com НИЕ 
C3109 C3119 

IS ИНСТРУМЕНТ УГОЛ ши 90° 90° 
ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ РАЗМЕР ММ 210.0 010.0 

РАЗМЕР МАХ 250.0 050.0 

СТ, 386 387 
  

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 
ЗЕНКОВКА 

Для снятия заусенцев, зенкования, 
в том числе конического 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 391 

        ЕЕ И Coctas / Ctpyktypa / Tepmoo6pa6orka 
     

  

   

    

   
   

    

   

  

    

    

  

  

     
     

  

       

  

     

  

    

  

      

     

Около 0.1 5% С Отожженна я о о 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 о о 

Нелегированная Около 0.45% С Закаленна я 250 25 о о 

сталь Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 о о 

Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 о о 

Отожженна я 180 10 
Низко- 

легированная Закаленна я 275 29 

сталь Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Высоколегиров. Отожженна я 200 15 

Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен  Отожженна я 200 15 о о 

Мартенситная Закаленна я 240 23 о о 

Аустенитная о О 

о О 
О О 

о О 
о О 
о О 

о О 
Не отв ерждаемая о о 

Отверждаем ая Закал енная 100 о о 

<12%5,Не отверждаемая 75 о О 

< 12%5 ЮтверждаемаяЗакаленная 90 о ©) 

> 12% $, Не отве рждаемая 130 о о 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 о о 

CuSnZn (Латунь) 90 о О 

Сибп,бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 о о 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево ит.д. 

   Закаленная 

Закаленная 630 60 

ВЕ отбеленн чугун Литье 400 42 
Закаленн .чугун Закаленная 550 55 

Закаленн ая сталь 
       

  

384 Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail:russia@yg1.ru FS YG-1CO, LTD.



С1132 
С3132 

120° 
08.0 
225.0 
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C1139 
C3139 
DIN335C 

90° 

043 
031.0 
389 
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60° 

06.3 

025.0 
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С1136 
С3136 
DIN334C 
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РЕЖУЩАЯ Y@ Eee 
ЕЕ fea Ny) 

  
  

ЗЕНКЕР ДЛЯ СНЯТИЯ ЗАУСЕНЦЕВ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ОТВЕРСТИЕМ 
  

> Для лёгких металлов и пластмассы. 

> Для снятия заусенцев и небольших фасок. 

> Наипучшее качество обработки поверхности. 

> Обработка без вибраций 

Рабочая часть. 

Dz [ЕЁ <. 7 А 

  

    

                

      

a Ед.изм: мм 

Л Номинальный ЕТ) O6was ЕН 
(без покрытия) oer aie длина ВЕ 

  

HSSCo8 a (-1°) Ц!) мин/макс: 

С1109100 C3109100 90° 10.0 6 45 2-5 

С1109150 С3109150 90° 15.0 8 55 6-14 

C1109200 €3109200 90° 20.0 10 65 8-18 

C1109250 C3109250 90° 25.0 12 78 10-23 

€1109300 C3109300 90° 30.0 12 88 12-28 

€1109350 C3109350 90° 35.0 16 110 14-33 

€1109400 €3109400 90° 40.0 16 115 16-38 

€1109450 C3109450 90° 45.0 16 120 18-43 

€1109500 €3109500 90° 50.0 16 130 20-48             
  

> No дополнительному запросу доступны с покрытием ПМ и ПСМ. 

Допуск на диаметр] Допускна диаметр 

+0.3 hg   
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WIS 
    

ЕТ 
ГЕ 

  

ЗЕНКЕР ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ОДНИМ ЗУБОМ 

  

> Для дерева и термореактивной пластмассы. 
> Возможность сверления листового металла. 
}> Легко перетачиваются. 

> Обработка без вибраций. 

   

> 
ЛУ Угол Номинальный CET ar O6ujaa Рабочая 

(без покрыт) ыы orem длина 4acTb 

Рабочая часть   

  

  
  

      
ja Di 

    
      

  

Ед.изм: мм 

  

Н$$Со8 а (-1°) L(#1) мин/макс 

€1119100 €3119100 90° 10.0 6 45 1-10 

€1119150 €3119150 90° 15.0 8 55 2-15 

€1119200 €3119200 90° 20.0 10 65 2-20 

€1119250 (3119250 90° 25.0 12 78 3-25 

€1119300 €3119300 90° 30.0 12 88 3-30 

С1119350 (3119350 90° 35.0 16 110 4-35 

€1119400 €3119400 90° 40.0 16 115 5-40 

С1119450 (3119450 90° 45.0 16 120 10-45 

С1119500 €3119500 90° 50.0 16 130 12-50             
  

> По дополнительному запросу доступны с покрытием ПМ и TICN. 

XBOCTOBMKA (MM. 

Допуск на диаметр| Допуск на диаметр 
(мм) 

#0.3   19 
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BbICTPO- 

  

FF, РЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ YBDoa 

  
ChE Rea 
C3136 cepna 

  

ЗЕНКЕРЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ТРЕМЯ ЗУБЬЯМИ (60°) 

> Самоцентрирующиеся (3-зубые] 
> Для снятия заусенцев, снятия фасок и зенковки 
> Ручные 
> Продольное снятие фасок и копирование 

op 

> 
D2 

  

Capacity   

  

  
cb.   

        

  

ew р 
    

    

Ед.изм: мм 

Л Номинальный ЕТ) O6was ЕН 
(без покрытия) ыы aie длина ВЕ 

  

HSSCo8 a (-1°) L(+1) мин/макс: 

С1136063 ст: 6063 60° 53 5 45 1.6~6.3 

С1136080 C3136080 60° 8.0 6 50 2.0~8.0 

C1136100 €3136100 60° 10.0 6 50 2.5~10.0 

C1136125 3136125 60° 12.5 8 56 3.2-12.5 

С1136160 C3136160 60° 16.0 10 63 4.0~16.0 

€1136200 C€3136200 60° 20.0 10 67 5.0~20.0 

€1136250 C3136250 60° 25.0 10 71 6.3~25.0             
  

> No дополнительному запросу доступны с покрытием ПМ и ПСМ. 

oe mu) ом 
+0.05   hg 

Допуск на диаметр 
хвостовика (мм) 
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IS 
    

met Ck: Pesan 

oj 139 CEPUA 
  

ЗЕНКЕРЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ТРЕМЯ ЗУБЬЯМИ (90°) 

  

> Самоцентрующиеся зенкеры с 3 зубьями 

> Предназначены для зенкерования отверстий для гоповок винтов. 
> Для ручной обработки. 

}> Для снятия продольных фасок и контурной обработки. 

> Обработка без вибраций. 

> 
ЛУ Угол Номинальный Диаметр O6ujaa Рабочая 

(без oe wee aia длина ыы 

Рабочая часть   
  

    

        

  

Ke Di 

  

        

д x гр о 

( 
\ j 

Ед.изм: мм 

  

        

Н$$Со8 а (-1°) L(#1) мин/макс 

С1139043 oan 39043 90° 4.3 4 40 1.3 - 4.3 

С1139050 €3139050 90° 5.0 4 40 1.5 - 5.0 

С1139060 С3139060 90° 6.0 5 45 1.5 - 6.0 

С1139063 С3139063 90° 6.3 5 45 1.5 - 6.3 

С1139070 €3139070 90° 7.0 6 50 1.8-7.0 

С1139080 €3139080 90° 8.0 6 50 2.0 - 8.0 

С1139083 С3139083 90° 8.3 6 50 2.0 - 8.3 

€1139100 €3139100 90° 10.0 6 50 2.5 -10.0 

€1139104 3139104 90° 10.4 6 50 2.5 -10.4 

(1139115 (3139115 90° 11.5 8 56 2.8 -11.5 

С1139124 (3139124 90° 12.4 8 56 2.8 -12.4 

С1139150 С3139150 90° 15.0 10 60 3.2 -15.0 

(1139165 С3139165 90° 16.5 10 60 3.2 - 16.5 

C1139190 С3139190 90° 19.0 10 63 3.5 - 19.0 

(1139205 (3139205 90° 20.5 10 63 3.5 - 20.5 

С1139230 €3139230 90° 23.0 10 67 3.8 - 23.0 

(1139250 С3139250 90° 25.0 10 67 3.8 - 25.0 

С1139300 С3139300 90° 30.0 12 71 4.2 - 30.0 

C1139310 С3139310 90° 31.0 12 71 4.2 - 31.0     
  

> No дополнительному запросу доступны с покрытием ПМ и TICN. 

Пхвостовика (ММ, 

Допуск на диаметр| Допуск на диаметр 
(мм) 

+0.05   19 
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БЫСТРО- 

  

’/ РЕЖУЩАЯ 
[и YBDoa 

  
  

ЗЕНКЕРЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ, С ТРЕМЯ ЗУБЬЯМИ 
(120°) 
> Самоцентрирующиеся (3-зубые) 

> Для снятия заусенцев, снятия фасок и зенковки 
p> Ручные 

> Продольное снятие фасок и копирование 

с 

2 

Capacity   

  

  

        

  

  
Di 

    

      
Ед.изм: мм 

Л Номинальный ЕТ" O6was ЕН 
(без покрытия) ыы aie длина ВЕ 

  

HSSCo8 a (-1°) L(+1) мин/макс: 

С1132080 €3132080 120° 8.0 6 49 2.0~8.0 

C1132125 C3132125 120° 12.5 8 54 2.8~12.5 

С1132160 С3132160 120° 16.0 10 57 3.2~16.0 

€1132200 €3132200 120° 20.0 10 59 3.5~20.0 

€1132250 (3132250 120° 25.0 10 65 3.8-25.0             
  

> No дополнительному запросу доступны с покрытием ПМ и ПСМ. 

Допуск на диаметр] Допускна диаметр 

+0.05 hg   
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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 

  

        

  

СТАЛЬ< БООНИММ2 
СТА  Б0О-ОНММ 2 
СТАЪ  В0-ООНММ 2 

СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ 
100“D0H/NM 2 

НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ 
ЧУП 
АЛЮМИНИЙ 
ЛАТУНЬ - БРОНЗА 
МЕ 
ПЛАСТМАССА 

35-45 
20-30 
15-20 

12-15 

6-8 
20-40 
50-60 

20-30   50-100   

I 

0.07 
0.15 
022 
023 
022 
050   050   

35-45 
20-30 
15-20 

12-15 

6-8 
20-40 
50-60 
30-40 
20-30 
50-100                 

2= 30 

om | 17-22 
02 | 10-15 
04 | 812 

05 68 | 0D | om | 022 
09 46 | 0B 0% 040 
OB 15-25) 073 079 | 024 
027 35-45 | 027 03 | 035 
08 2030 ох 05 | 031 
027 10-15 | 09 | o | 031 
08 |35-70| 0ю |045 | 050 

  

  

У: Скорость резания (мм/мин) 
$ : Подача (мм/об) 
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К лучшему через инновации 

  
БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

COUNTERBORES 
    

ЦЕКОВКИ



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ СЕРИЯ 

YS ИНСТРУМЕНТ Twn | MEDIUM 

ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ДиАмЕТР | 34-140 | 32-130 | 25-102 

ДИАМЕТР 

СТ,   

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ 

   
    

     

      

      

    

    

     

     

   

Я Нелегирова нная 

сталь 

Низко- 

легированная 
сталь 

Высоколегиров. 

сталь 

Нержавеющая 

сталь 

a
 

io
 

Алюминиевый 

сплав 

Алюминиево- 

литиевый сплав 

Медь и 

7/ | медные сплав ы 

(Бронза/ Латунь) 

Неметалические 

материалы БЕ
ЗЕ

ВЫ
ЕВ

ЕВ
 

Закаленн ая сталь 

ЕТ Отбеленн чугун 
Закаленн .чугун 

3303 Coctas / Ctpyktypa / Tepmoo6pa6oTka Ean 

HH 

Около 0.4 5% С Отожженна я 190 13 

Около 0.45% С Закаленна я 250 25 

Около 0.7 5% С Отожженна я 270 28 

Около 0.7 5% С  Закаленна я 300 32 

Отожженна я 180 10 

Закаленна я 275 29 

Закаленна я 300 32 

Закаленна я 350 38 

Отожженна я 200 15 

Закаленна я 325 35 

Феррит./Мартен — Отожженна я 200 15 

Мартенситная Закаленна я 240 23 

Аустенитная 180 10 

Перлитн. / Фе ррит, 180 10 

Пеотил. (Мартенсит) 260 26 

Ферритная 160 3 

Перлитная 250 25 

Ферритная 130 

Перлитная 230 21 

Не отв ерждаемая 60 

Отверждаем ая Закаленная 100 

<12%Si,He отверждаемая 75 

<12%5 ЮтверждаемаяЗакаленная 90 

> 12% 9$, Не отве рждаемая 130 

Твердый сплав, РВ>1%Си7п, 110 

Сибп7п (Латунь) 90 

АМЕ 

6.0~20.0 

394 

BEOFRE 
THREADING 

  

поли ПОНИ 

ЦЕКОВКИ 
Общего назначения 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки :с. 395     

  

Около 0.1 5% С Отожженна я 

Сибп, бессвинцовая и элект ролитич.медь 100 

Дюро пласт, ар мир. вол окном пластик 

Каучук, дерево и т.д.   е- основ а Отожженная 200 15 

Соста ренная 280 30 

Отожженная 250 25 

№ или Со - основа Соста ренная 350 38 

Литье 320 34 

Чистый титан 400 Вт 

Альфа +Бетасплавы Закал енная 1050 Вт 

Закаленная 550 55 

Закаленная 630 60 

Литье 400 42 

Закаленная 550 В 

о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
 

О
о
о
о
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г“ < 1 СОУМТЕВВОВЕ$ 
| EL950 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ ХВОСТОВИК 

  

ЦЕКОВКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, 
С 3 ЗУБЬЯМИ, для ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ ПОД БОЛТЫ (180°) 
  

> Цековки с цельной направляющей цапфой предназначены для обработки отверстий под болты с цилиндрической головкой или 

штифтовые выталкиватели в пресс-формах 

А eS [fe 

i Bod 
ОТВЕРСТИЯ СРЕДНЕГО РАЗМЕРА 

  

      

  

  

  

    

Ед.изм: мм 

  

ШЕИ ии чине 
PLAIN PLAIN is D(e8) D1(z9) Da(h9) 

EL950003 | YG54M3-M M3 3.4 6.0 5 71 
EL950035 | YG54M3.5-M M35 3.9 6.5 5 71 
EL950004 | уб5ама-м M4 4.5 8.0 5 71 
EL950005 | YG54M5-M М5 5.5 10.0 8 BO 
EL950006 | YG54M6-M Me 6.6 11.0 в BO 
EL950008 | YG54M8-M MB 9.0 15.0 125 100 
EL950010 | YG54M10-M M10 11.0 18.0 12.5 100 
EL950012 | YG54M12-M M12 14.0 20.0 12.5 100             
  

ОТВЕРСТИЯ МАЛОГО РАЗМЕРА Ед.изм: мм 

  

            
  

реа направл. части ыы pita Let ae 

PLAIN PLAIN Б(е8) D1(z9) Da(hg) 

EL950901 YG54M3-F M3 3.2 6.0 5 71 
ELS50902 YG54M3.5-F M3.5 3.7 6.5 5 71 

EL950903 YG54M4-F M4 4.3 8.0 5 71 
EL950904 YG54M5-F М5 5.3 10.0 8 80 

ELS50805 YGS4M6-F M6 6.4 11.0 8 80 
ELS50906 YG54M8-F Ms 8.4 15.0 12.5 100 
EL950907 YG54M10-F M10 10.5 18.0 12.5 100 

EL950908 YG54M12-F M12 13.0 20.0 12.5 100 

ОТВЕРСТИЯ ДО НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ Eq.wam: мм 

Е 
  

ВАТЫ ЗА pila Le sue 

PLAIN PLAIN Dies) D1(z9) Da(hg) 

ELS509093 YG54M3-T M3 2.5 6.0 5 71 

EL950910 YG54M3.5-T МЗ.5 2.3 6.5 5 71 
EL950911 YG54M4-T M4 3.3 8.0 5 71 

ELS50912 YGS4M5-T М5 4.2 10.0 8 80 
EL950913 YG5S4M6-T M6 5.0 11.0 8 80 
EL950 914 YG5S4M8-T мВ 6.8 15.0 12.5 100 

EL950915 YG54M10-T M10 8.5 18.0 12.5 100 
EL950916 YG54M12-T M12 10.2 20.0 12.5 100             
  

Допуски по ОМ 7160 и ОМ 7161 

  

Номинальный диаметр вмм 
| from 103 | over3 to 6 | over6 to 10 | over 10 to 18 

Номинальный диаметр в мм 
| from 103 | over to 6 | over 6 to 10 | over 10 to 18 

  

Поле допуска в мкм Поле допуска в мкм 
= = = - +7 + +1 + 12 0 | 7 14 20 25 32 a | 8 | 93 | + i | + 15 
28 - 88 - 47 - 59 + 2 + 

no | 2 0 0 0 
ЦЕКОВКИ - 25 = 30 = 36 - 43 
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ЦЕКОВКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Н$$-Е, С 3 ЗУБЬЯМИ, 
для ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ ПОД БОЛТЫ (180°) 
  

Е L950 НИ 

  

  

  

  

  

            

то НИ 

mee Rae eae ee 
Cae UT eS a eS he) CTINABbI 

ТВЁРДОСТЬ = НВс20 HRe20 ~ HRe35 HRe35 ~ HRe40 

ПРОЧНОСТЬ = 500Нми? 500 ~ 800Н/мм2 800 ~ 1100H/un2 1100 - 1300Н/мм2 

И, RPM RPM RPM RPM RPM 

6.0 590 480 380 320 2100 

6.5 580 480 380 320 2100 
8.0 470 380 300 250 1700 
10.0 380 320 260 170 1200 

11.0 300 240 190 160 1100 
15.0 240 195 155 130 840 

18.0 190 160 120 80 670 
20.0 150 125 95 70 550 

RPM= об/мин 

  

у УСА СО. ТО. тел.:+7 499 110 71 06, мммуд1.кг, E-mail:russia@yg1.ru 

MSs) 

395



Wo 
Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 
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К лучшему через инновации 

   

  

  п 
а
 

ВЕРЛ/ 

TECHNICAL DATA 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

    
   



Y@ ТЕХНИЧЕСКИЕ 

  ДАННЫЕ 

  

  

СПИРАЛЬНОЕ СВЕРЛО С 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

CS eS ORS). 

Приводная Диаметр хвостовика 
лапка 

  

Цилиндрический 

хвостовик       

   

  

  

  

  

          

Длина 

хвостовика 

СПИРАЛЬНОЕ СВЕРЛО С 
КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

Плоская лапка Конический Шейка _ Режущая 
хвостовик (с маркировкой) част, з 

3 
8 

= —- —- —- —- —- —- —- = о 

2 
= 
g 

Длина режущей „| |. Ч 

Длина Длина режущей кромки 
хвостовика Го части я 

Длина шейки м рабочая =< > 

- Общая длина длина         

Е ОБЩИЕ РАЗМЕРЫ ХВОСТОВИКОВ КОНУС МОРЗЕ 

  

  

      
              

    

        

  

  

№. . 4°25'43" 

No.2 
4°25'50" 

No.3 
4°26'16" 

No.4 
4°2975" 

No.5 
1°30'26" 

wo.& 
°99'296" 
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YG ТЕХНИЧЕСКИЕ 

  

  

ДАННЫЕ 
  

  

Fy РЕЖУЩАЯ ЧАСТЬ 

Ленточка Подробные данные xX 
Yron Ленточная кромка 
при вершине 

         

  

  

  

  
  

  

Задняя Угол наклона 
поверхность перемычки й - .Зачищенный 

затылок пера 
< 

a 
x Ф 

A a 
25) a 

\ "oo 
Ih = Скошенный 

g затылок пера 
я 

Передняя Спинка Толщина перемычки К Затылок <.  Закруглённый 

Режущая Поверхность Канавка пера , sank nepa кромка 
° 

oO = Yron npuv вершине (угол «сигма») 

Ч = Угол наклона перемычки (угол «пси») 
* В контексте технопогии обработки метаппов резанием, ширина пенточки bg представляет собой ширину вспомогательной 
режущей кромки, расположенной на пере сверла, и которая обозначается Ытап, см. стандарт DIN 6581. 

Г УГЛЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ РЕЖУЩИХ КРОМОК 

Расположение углов приведено в соответствии с проекцией, представленной ниже. 

    

    
   

   

       

  

     

Угол 
при вершине 

Направление Угол результирующей 
резания скорости резания, п 

; 

Направление движения Подача $ 
Направление 

при резании 
подачи 

Перемещение при резании на оборот = ап 

ах = Боковой задний угол (угол «альфа») 

схе= Эффективный боковой задний угол 

Вх = Угол заострения (угол «бета») 

ух = Передний угол (угол «гамма») 

Yxe = Эффективный передний угол 

П = Уол результирующей скорости обработки (угол «эта») 

Задний угол а, угол заострения Ви передний угол у измеряются в ортогональной плоскости инструмента. 

Подробно см. стандарт СИМ 6581 «Определния технологии обработки металлов резанием. Геометрия режущей кромки инструмента». 
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Y@ ТЕХНИЧЕСКИЕ 

  

  

ДАННЫЕ 
  

ry ТОЛЩИНА ПЕРЕМЫЧКИ К 

Испытательное значение: Толщина перемычки (Рис. 1) не должна быть меньше 
минимального значения Кмин, Как указано на Рис. 2. 
Точка замера: У вершины сверла. 
Испытательное оборудование: Штангенциркуль с рисками. 

10мм 

8 

6.35 

5 

4 

3.15 

2.5 

2 

1.6 

1.25 

0.8 

0.63 

0.5 
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0.315 

0.25 

М
и
н
и
м
а
л
ь
н
а
я
 
т
о
л
щ
и
н
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п
е
р
е
м
ы
ч
к
и
 

Км
ин
 

  

Y Й 

RA 

1 1.2516 2 25315 4 5 63 8 10 12516 20 2531.5 40 50 63 mm 100 

& mw Диаметр сверла 4 

Рис. 1. Толщина перемычки К Рис.2. Толщина перемычки Кмин 

Fa ШИРИНА ЛЕНТОЧКИ Ба 

Испытательное значение: Ширина ленточки (Рис. 3) должна находиться в пределах, 

указанных на Рис. 4. 

Точка замера: в 5 мм за углом при вершине 
Испытательное оборудование: Штангенциркуль 

   
  

6.3MM Верхнее предельное 

5 ение 

4 Ориентировочное 
345 значение 

25 Нижнее предельное 
значение 

2 
1.6 
1.25 

5! 
8 08 
5 Р 0.63 
Ф 0.5 
5 

© 0.4 

= ё 0.315 
53 0.25 

0.2 
0.16 
0.125 
0.1 

8 
1 1.2516 2 253454 5 63 8 10 125 16 20 2531540 50 63 мм 100 

Диаметр сверла 9 

Рис.3. Ширина ленточки Ба Рис.4. Ширина ленточки Ба 
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= и 
TS ДАННЫЕ   

  

  

  

Г УГЛЫ СПИРАЛЬНЫХ СВЁРЛ 

{1) Боковой передний угол у; (угол подъёма винтовой канавки) 
Рекомендуемое испытательное значение: Рекомендуемый диапазон значений зависит 

от типа инструмента (М, Hu W) согласно 
DIN 1836, а также от диаметра сверпа, 
как указано на Рис. 5. 

Точка замера: у вершины сверла, см. Рис. 6 

Испытательное оборудование: согласно стандарту МО! 3331, часть 1, 
раздел «Ширина ленточки Ба» 

Примечание: Боковой передний угол у; измеряется на месте главного переднего угла Ух, 

который находится в измерительной плоскости режущей кромки 
(см. стандарт ОМ 6581), поскольку измеренное значение меняется 
в зависимости от точки измерения на режущей кромке (по направлению 
квершине сверла данное значение становится меньше). 
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{2} Угол при вершине с 
Испытательное значение: Для инструментов в исполнении по типу Ми Н: 0=118° ! 

Для инструментов в исполнении по типу W: o=130° 
Точка замера: у вершины сверла, см. Рис. 7 

Испытательное оборудование: Согласно стандарту УП! 3331, часть 1, 

р аздел «Ширина ленточки Ба» 

  

Рис. 7. Угол при вершине с 

Г ПЕРЕТОЧКА СПИРАЛЬНЫХ СВЁРЛ 

(1) По мере эксплуатации происходит износ режущих кромок сверла. 
В целях предотвращения чрезмерного износа необходимо время от времени 
затачивать свёрла. 
(2) Переточка 

Заточить сверло, сформировав необходимый угол при вершине согласно условиям 
применения сверла (см. Рисунок 8) 
Убедиться, что обе режущие кромки заточены под одинаковым углом. Если угол при 
вершине составляет 130°, то каждая режущая кромка должна быть расположена под 

углом 65° к оси. Вершина сверла должна располагаться по центру, т. е. режущие кромки, 
идущие от вершины, должны иметь равную длину (см. Рисунок 8) 
Сформировать главный задний угол и вспомогательный задний угол (см. Рисунок 9) 
Выполнить подточку перемычки сверла (см. Рисунок 10) 

Я 
ы 

A
e
 

Главный 

a A | 

р 
US... 

перемычки 

     
        = Угол 

при вершине 
Вспомогательный 

задний угол 

Рис. 9 Рис. 10 
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40) ПОДТОЧКА ПЕРЕМЫЧКИ 

(1) Без подточки 

Данный вариант распространяется на свёрла 

общего назначения. Подточка перемычки не 

требуется, поскольку её толщина и так мала. 

Подточка перемычки не требуется при 

проектировании свёрл для обработки мягкой 

стали, легированной стали, чугуна, 

нержавеющей стали, титана, жаропрочных 

сплавов (Инконель и т. д.), а также свёрл 

для применения в обычных условиях обработки. 

  

(2) Подточка по типу С (DIN 1412, 
ФОРМА С, крестообразная подточка) 

Свёрла с крестообразной подточкой 

обеспечивают хорошее центрирование и 
эффективный отвод стружки при сверлении. 

Такие свёрла используются для обработки тяжёлых материалов: термообработанной 
стали, титановых сплавов, нержавеющей стали, жаропрочных сплавов (Инколой, 
Инконель, Нимоник и т.д.). 

  

{3) Подточка по типу К (Заточка по 
спирали) 

Заточка по спирали гарантирует более 
эффективное стружколомание и отвод 

стружки. За счёт разных направлений векторов 

сил резания, действующих вблизи режущих 
кромок и вблизи заточенных по спирали элементов, стружка завивается, ломается и 
удаляется из канавок. К тому же, заточка перемычки по спирали способствует 
созданию достаточного пространства для размещения стружки по центру сверла и 
обеспечивает его хорошее центрирование. 

(4) Подточка по типу A (DIN 1412, 
ФОРМА А) CA 

Данный тип подточки позволяет получить 9 a 

тонкую перемычку, способствует Ne № 
эффективному удалению стружки и облегчает 

центрирование сверла. 
Данный тип подточки выполняется легче всего. Благодаря узкой перемычке и широким 

канавкам поддерживается жёсткость сверла и обеспечивается плавное удаление 
стружки. 
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(5) Подточка по типу В (Г/М 1412, ФОРМА В) 
Данный тип подточки подходит для свёрл, предназначенных 

для обработки материалов с низким сопротивлением 
резанию, т. е. чугуна, алюминия, пластмассы и т. д., 
когда требуется хороший отвод стружки. 
Данный тип подточки особенно подходит для свёрл, 

предназначенных для обработки закалённой стали 

высокой твёрдости, поскольку уменьшается передний 
угол и предотвращается выкрашивание на режущей 
кромке. 

  

(6) Подточка по типу О (ОМ 1412, ФОРМА D) 
Данный тип подточки подходит для свёрл, предназначенных для 
обработки серого чугуна средней и высокой твёрдости, 
атакже абразивных материалов. Скашивание внешних 
кромок способствует упрочнению режущей кромки. 

  

(7) Подточка по типу Е (ОМ 1412, ФОРМА Е) 

Подходит для центровочных свёрл, обеспечивает 

оптимальную центровку отверстий сверлением и отсутствие 

задиров в сквозных отверстиях. 

Поскольку вершина и режущие кромки подточенного таким 

образом сверла являются хрупкими, такие свёрла 

применяются для сверления тонкого листового металла. 

rel ПОКРЫТИЯ СВЁРЛ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

(1) Светлая блестящая поверхность (без покрытия) 
Свёрла со светлой блестящей поверхностью не обработаны. Такие свёрла особенно 

подходят для обработки цветных металлов. 

(2) Тонкая оксидная пленка (золотистый цвет) 
Таким способом зачастую обрабатывается поверхность спиральных свёрл из 

быстрорежущей стали с содержанием кобальта. 

(3) Отпуск в атмосфере пара (воронение) 
На поверхности инструмента формируется чёрная оксидная плёнка толщиной 1-2 мкм. В 

итоге получается сверло, поверхность которого задерживает некоторое количество СОЖ, 
способствуя сходу стружки, а также рассеивает тепло. Такие свёрла рекомендуется 
использовать для обработки чёрных металлов. 
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Г ПОКРЫТИЕ 

Использование режущих инструментов с покрытием позволяет снизить производственные расходы. 

Например: 

a Предупреждение простоя станка вследствие преждевременного износа инструмента 

и Сокращение фактического времени обработки за счёт увеличенной производительности инструмента 

и Увеличение срока эксплуатации инструмента 

и Улучшение качества обработанной поверхности 

(1) Покрытие нитрид титана (ТИМ) 

По сравнению с инструментами без покрытия инструменты с покрытием ТМ обладают 

большей производительностью. Покрытие ТИМ обладает универсальными свойствами, т. е. 

одинаково хорошо защищает от абразивного, адгезионного и химического износа. Такое 

покрытие рекомендуется для свёрл общего назначения. 

(2) Покрытие карбонитрид титана (ПСМ) 

Покрытие ПСМ используется для свёрл, испытывающих сильные термодинамические нагрузки при 

обработке. Например, при сверлении на высокой скорости и подаче стали высокой твёрдости или 

мягкой стали. 

(3) Покрытие алюмонитрид титана (ПАМ) 

Добавление алюминия к нитриду титана позволяет многократно увеличить твёрдость и сопротивляемость 

окислению при высокой температуре. 

Покрытие ПАМ применяется для свёрл, режущие кромки которых сильно нагреваются при обработке. 

Например, при сверлении с непрерывной подачей, сверлении без периодического вывода сверла, 

сверлении без СОЖ или высокоскоростном сверлении. 

(4) Свойства покрытия 

  

Цвет покрытия 

  

  

Золотисто-жёлтый Серо-голубой Серо-фиолетовый 

Твёрдость по Викке HV 0,05 
a В 2300 3000 3000 

Толщина покрытия (мкм 
m ce (ran) 1~4 1~4 1~5 

Макс. рабочая температура (°C) 
В в 600 400 800 

Коэффициент трения о сталь 
(при обработке без СОЖ) 0.4 04 0.4 

Hss 
HSS/E 
HSS/Co VHM АМ 
РМ СЕВМЕТ TIN TICN 

ee a Hv 
0 1000 2000 3000 4000 
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(5) Выбор покрытия 

Нелегированная сталь TICN, TIAIN СМ, ТАМ 

Сталь <1000 Н/ми2 TICN, TIAIN СМ, ТАМ 

Сталь >1000 Н/ми2 СМ, ПАМ TICN, TiAIN 

eee TICN, TiAIN TICN, TiAIN 

Чугун TICN, TIAIN TIAIN 

Кованый алюминиевый сплав TIN TIN 

Литейный алюминиевый сплав TICN TICN 

eed CrN CrN 

Латунь TICN тем 

Enotes TICN тем       

ГЕ] РАЗМЕРЫ СВЕРЛ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ 

(1) Метрические резьбы по 150, крупный шаг 

  

(2) Метрические резьбы по 150, мелкий шаг 
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(3) Трубные резьбы Витворта (ВЗР) 

дюймы MM дюймы мм 
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(4) Американская унифицированная крупная резьба 

дюймы 

(5) Американская унифицированная мелкая резьба 

дюймы 

  

ri ДОПУСК ПО 150 

co) 6-10 
отдо отдо 

Диапазон допусков в мкм 

10-18 

дюймы 

  

дюймы 

MKM = 1/1000 mm 

18-30 EE 
Cor) отдо 

  

  

  

      

ne о о о о о о 
-6 -8 -9 -11 -13 - 16 

- о о о о о о 
-10 -12 -15 -18 -21 -25 

о о о о о о 
ne - 14 - 18 -22 -27 - 33 _ за 

+ 12 + 16 +24 +25 +29 + 34 
m7 +2 +4 +6 +7 +8 +9         
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УСТРАНЕНИЕ ПРОБЛЕМ ПРИ СВЕРЛЕНИИ 

Сверло не входит в заготовку 

Сколы на ленточке 

Поломка режущей кромки 

Попомка лапки сверла 

Попомка сверла при 

обработке латуни 

Сколы по центру сверла 

Получено отверстие слишком 

большого диаметра 

Поломка внешних углов 

Неравномерное скопление 
стружки в канавках сверла 

Низкое качество обработки 

отверстия   

1. Сверло затупилось. 
2. Задний угол слишком мал. 
3. Слишком большая толщина 
перемычки. 

1. Слишком большая кондукторная 
втулка. 
1. Слишком большой задний угол. 
2. Слишком большая подача. 

1. Неправильная подгонка 
конического 

хвостовика и сверлильного патрона. 
2. Сверлильный патрон имеет 

заусенцы или сильно изношен. 

1. Неподходящее сверло. 

2. Канавки забиты стружкой. 

1. Слишком большой задний угол. 
2. Слишком большая подача. 

1. Неравный угол заточки или 
неподходящая длина режущих 
кромок. 

2. Сверло не закреплено в 
шпинделе достаточно крепко. 

1. Слишком высокая подача. 
2. Наличие твёрдых включений в 

обрабатываемой заготовке. 
3. Канавки сверла забиты стружкой. 
4. Сверло сильно изношено. 

1. Вершина сверла не подточена 
должным образом. 
2. Сверление осуществляется 
посредством только одной режущей 
кромки. 

1. Вершина сверла не подточена 
должным образом. 

2. Недостаточная подача СОЖ. 

3. Слишком большая подача. 

4. Заготовка не зажата должным 
образом.   

1. Заточить сверло, сформировав нужный задний 
угол. 

2. Выполнить подточку перемычки. 
3. Выбрать сверло с узкой перемычкой. 

1. Подобрать кондукторную втулку 
соответственно диаметру сверла. 

1. Заточить сверло, сформировав нужный задний 
угол. 

2. Снизить подачу. 

1. Очистить патрон от загрязнений и стружки. 
2. Заменить изношенный патрон на новый. 

1. Выбрать сверло, соответствующее типу 
обрабатываемой заготовки. 

1. Заточить сверло, сформировав нужный задний 
угол. 

2. Снизить подачу. 

1. Подточить вершину сверла, выбрать 
подходящее сверло. 

2. Закрепить сверло в шпинделе должным 
образом. 

1. Заточить вершину сверла соответствующим 
образом, согласно типу обрабатываемого 
материала. 

2. Уменьшить подачу. 
3. Своевременно перетачивать сверло во 

избежание его излишнего износа. 

1. Подточить вершину сверла должным образом. 
2. Подточить сверло таким образом, чтобы длина 
режущих кромок была одинаковой, и они были 
наклонены к оси сверла под одинаковым углом. 
3. Подточить сверло таким образом, чтобы высота 
режущей кромки не была слишком большой. 

1. Подточить вершину сверла должным образом. 
2. Убедиться в достаточной подаче СОЖ. 
3. Уменьшить подачу. 
4. Закрепить зажимное приспособление должным 
образом или заменить его. 
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46) ХАРАКТЕРИСТИКИ СВЁРЛ ОВЕАМ 

- Высококачественные свёрла серии Огеат производства компании УС-1 специально спроектированы 

для высокоскоростного точного сверления. 

- Обладают высокой производительностью при сверлении стали, чугуна, инструментальной стали, 

легированной стали и нержавеющей стали. 

- Специально спроектированная форма вершины и режущих кромок, а также наличие стружколомов 

на режущих кромках способствуют быстрому отводу стружки и эффективному стружколоманию. 

- Высокая точность и стабильность обработки. 

- Долгий срок эксплуатации за счёт наличия покрытия ПАМ. 

- Самоцентрирование. 

17 РУКОВОДСТВО ПО ПРИТУПЛЕНИЮ СВЁРЛ DREAM 

№ Параметры заточки Ш Инструменты 

ВЕЕТ т длячерновой обработки (#140) 

о для чистовой обработки 

ви ___] (230-40) 
H А А 

wy 
CR << Передний угол Ммм] 0.15~0.2 | 0.1~0.15 0.03 

25, | YQ 

В0.01—0.02мм > Размер М! для поставляемых изделий 
составляет 0,1 0,15 мм 

  

      
  

> Сечение А-А 
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48) ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СВЁРЛ ОВЕАМ 

> Зажим с помощью пружинной цанги необходимо осуществлять 

должным образом. 

TT. 

      

  

A У > Радиальное биение у режущей кромки не должно превышать 
/ | 0,025 мм. 

/ 
L fg 
Ne ie > Заготовка должна быть крепко зажата. 

Правильно В пределах 0,025 

> Необходимо обеспечить достаточную подачу СОЖ на просвер- 

ливаемый участок заготовки. 

  

РР 

И 
/ > При использовании свёрл Огеагт с отверстиями для подвода 

СОЖ подача СОЖ должна осуществляться под высоким 

7 давлением 
Неправильно Правильно Правильно 

49) ТИПЫ ХВОСТОВИКОВ ДЛЯ СВЁРЛ ОВЕАМ С КАНАЛАМИ ДЛЯ СОЖ 

Форма НА Форма НВ Форма НЕ 
RUA =D SSD р D 

ee Se EE OS Se р SS 

Форма НАК Форма НВК Форма НЕК 

| SHS eS Se TSS ED OSS 

> Поставляемые свёрла имеют хвостовик формы НА. 

> Другие типы хвостовиков доступны по дополнительному заказу. 
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fC ЦЕЗАЬО ТРУППА МАТЕРИАЛОВ 
DATA 

Be 3323 — ~~ : SS миа 

  

  

  

  

  

  

  

      

    

     
   
    

   

  

  

  

  

Аустенитная 180 10 SUS 316,316, XSCrNiIMo 17 122 
  

FC, GG, EN-GJL-250 

  

FCD, GGG, EN-GJS-500-7 423 

  

Около 0.15% С Отожженная 125 $15С, С15, 1015 

Около 0.45% С Отожженная 190 13 
= 545С, С45, 1045 

Е Нелегированная Около 0.45% С Закаленная 250 25 

сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 
—_——————_ SK5, Ck75, 1080 

Около 0.75% С Закаленная 300 32 

a Отожженная 180 10 414 

Ш Закаленная 275 29 
Низколегированная ———— _ §CM440, 42CrM04, 410 

za сталь Закаленная 300 32 

ЕЯ Закаленная 350 38 

10  высоколегированная Отожженная 20 15 $0,0 
МИ сталь Закаленная 325 35 SKH,SUH,M42 

125 Ферритная / Мартенс. Отожженная 200 15 
————_ SUS 420, X40Cr13, 420 

| Мартенситная Закаленная 240 23 421 

FCMW, FCMP, GTS, GJMB350-10 

  

  

    
   
   
   
   
   
   
   
   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Не отверждаемая 60 SAE 1000, AlMg 1, 3.3315 

al =) Отверждаемая Закаленная 100 SAE 7050, AlCuMg 1, 3.1325 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 ADC12, G-AISi12, 3.2581 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 C4BS, G-AISI10Mg, 3.2381 

> 12% $1, Не отверждаемая 130 foe 

PB>1% 110 CuZn36Pb 3, 2.0375 
CuZn, CuSnZn (latyHb) 90 CuZn 15, 2.0240 

Сибп, бессвинцовая и электролитическая медь 100 G-CuZn40Fe, 2.0590 

Дюропласт, армированный волокном пластик CFRP 

0 Hence Каучук, дерево, и т.д.    

   

  

15 X12 NiCrSi 36-16, 1.4864 

30 

  

  

25 Inconel 718, NiCr20TiAl, 2.4631 

38 NiCu30Al, 2.4375 427 

34 G-X120Mn12, 1.3401 

  

  

  

eo
) 

>
 

w
 

wn 
Ww 

  

        
  

  

TiAI6V4, 3.7165 

Закаленная 55 SK3 
Закаленная сталь 

| 39 | Закаленная 630 60 
429 

| 40 | Отбеленный чугун Литье 400 — 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 
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WIS TECHNICAL 

DATA 

VDI a 

  

Материал 

ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

Нелегированная сталь 

Состав / Структура / Термообработка 

0.15% С, Отожженная 

НВ HRe 

125 

  

1,0037 

1.0038 

1.0045 

1.0050 

1.0060 

1.0114 

1.0143 

1.0144 

1.0149 

1.0301 

1.0330 

1.0335 

1.0338 

1.0345 

1,0401 

1.0402 

1.0425 

1.0443 

1.0539 

1.0545 

1.0546 

1.0547 

1.0549 

1.0553 

1.0562 

1.0565 

1.0566 

1.0570 

10715 

1.0718 

1.0721 

1.0722 

10736 

1.0737 

1.0972 

1.0976 

1.0982 

1.0984 

1.0986 

11121 

1.1141 

1.1151 

1.8900 

STKM 12C 

STKM12A 

SM490YA 

$550 

SM58 

SM41C SM400 

S10C 

$РСС 

SPHE 

АЕ 

$156 

5206 

SPV315 

SC 450 

SM520M 

SM490A 

SM50YA 

SUM22 

SUM22L 

SUM25 

S10C 

S15 

$206 

$37-2 

$373 

$3558 

50-2 

St60-2 

$235J0 

$275J0 

St44-3N 

Ro St 44-2 

cio 

$12 

DD 13 (Stw 24) 

54 

P235 GH 

C15 

a2 

P265GH/HIl 

GS-45 

$355NH 

S355N 

S355NL 

$355J0H 

S355NLH 

5152-30 

StE355 

WStE355 

TStE355 

$t523 

9SMin28 

95МпРЬ28 

10520 

1057620 

9SMin36 

9SMinPb36 

S315MC 

S355MC 

S460MC 

$500МС 

S500MC 

ско 

ck15 

СЕ 

StE380 

St44-2 

StE320-3Z 

AS57036 

A570Gr.50 

А572 Ст, 65 

A573Gr.81 

1010 

А622(1008) 

A620(1008) 

A5S16Gr.65 

1015 

1020 

А2765-35 

14880-40 

A633 Gr.C 

1213 

12L13 

1108 

11L08 

1215 

12L14 

1010 

1015 

1020 

А572-60 

A36 

436040 В 

436040C 

436050B 

436055E 

En 40C 

436043С 

43С 

045М10 

0601 

HS3 

14491CR 

P235GH 

080M15 

050A 20 

Al 

4360-S0E 

4360-50ЕЕ 

4360-50C 

4360-50C 

P355N 

Р355 МН 

Р355 МИ 

4360-50C 

230M07 

10520 

1501-4030 

1501-43735 

1501-50545 

1501-60255 

040A10 

O40A15 

O55M15 

436055E 

436043A 

1501160 

$275J2G3 

$1207 

E295 

$235J0 

$2750 

$275 1263 

$275J0H 

c10 

FePO1 

0013 

Fe P04 

Р235 СН 

1622 

$3558 

326 

E28-3 

E36-2 

А50-2 

60-2 

E24-3 

E283 

E283 

34C10, XC10 

DCO1/FeP01 

3c 

№14 

А37 СР 

CIBRR, XC18 

C20 

А42СР 

E23-45M 

TSE355-4 

EB55R 

E355FP 

TSE355-3 

320-560M 

FeE355KGN 

Р355 МН 

Р355 МИ 

Е36-3 

$250 

5250РЬ 

10520 

10PbF2 

$300 

5300РЬ 

B15D 

Е3550 

E490D 

E560D 

XC10 

ХС15 

2022 

NFA35-501E28 

1311 

1312 

2172 

1650 

1414 

1412 

1412 

1142 

1147 

1330 

1350 

1450 

1430 

1305 

2134 

2334 

2135 

2172 

2135 

2132 

2106 

2107 

2172 

1912 

1914 

1370 

1450 

2145 

1411 

1421 

Fe360B 

Fe360D FF 

Fe510BFN 

Fe 490 

Ре 60-2 

Fe360CFN 

Fe430C 

Fe 430 DFF 

Fea30C 

C10 

FeP01 

FeP13 

Dc04/FeP04 

Fe E235 

C15,C16 

c20 

Fe4101KW 

Fe510B 

FeE355KG 

FeE355KT 

FeS10C 

FeS10D 

FeS10C 

Fe E355 KG 

FeE355 KW 

FeE355 KT 

Fe510B 

CFSMn28 

CF9SMnPb28 

F10S20 

CF10SPb20 

CFOMN36 

CF9SMnPb36 

FeE355TM 

FeE490TM 

FeE560TM 

C10 

cis 

20 

FeE390KG 

F1511 

F1110 

F1120 

F211 

F2112 

Е2121 

Е2113 

F2114 

F1510 

F1110 

21120 

610100 

К02503 

610170 

610200 

Ко2801 

K12000 

K01600 

G12130 

G12134 

G11080 

G11084 

G12150 

G12144 

G10100 

G10150 

G10230 

16K 

15GF 

17615 
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Uf © ЧАЗА группА МАТЕРИАЛОВ 
DATA   

  

  

  

  

VDI > Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь 0.45% С, Отожженная 190 

Sooo 
1.0501 1035 1572 Е113 G10350 

1.0503 SSC C45 1045 060A47 XC42HITS 1672 C45 Е114 — 610450 45 

1.0511 $40С cao 1040 osoMm40 1€40 c40 ЕИАА — 610400 40 

1.0540 $50С 50 1674 (50 (610500 

1.0551 GS-52 А2770-36 AQ 280-480M 1505 

1.0553 SM520M 95230 А14880-40 —— 4360-50С 320-560M 1606 Fe510C 

1.0577 $355J2G4 А738 Fe510D2FF AS2FP 2107 

1.0726 35520 1140 212M36 8M З5МЕб 1957 611400 40 

1.0727 45520 1146 45MF4 1973 G11460 

1.1157 40Min4 1039 150M36 5 40М5 (610390 406 

1.1158 $25c С25Е 1025 070М25 ХС25 O5 Е1120 — ©10250 25 

1.1166 ЭМпаЗЗН 34Mn5 1536 TOB G15360 

11167 SMin438(H) 36Мп5 1335 150М36 40М5 2120 36Мпб [1203 — 613350 3562 

1.1170 SCMn1 28Mn6 1330 150M28 14A 20М5 С28Мп 28М6 — 613300 306 

1.1178 $30€ C30E 08030 XG32 Go 2030 G10300 

1.1180 C35R 1035 080А35 3035 1572 F1135 — 610350 

1.1181 $35C С35Е 1035 08035 Хсз8 1572 636 Е1130 — 610340 35 

1.1191 SA5C kas 1045 080А46 XCAS 1672 CAS Е1140 45 

1.1206 550С CS0E 1050 080М50 2650 1674 Go G10500 50 

11213 $50 953 1050 070М55 XCASHTS 1674 53 G10500 50 

VDI “3 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Нелегированная сталь 0.45% С, Отожженная 

Sooo 
1.0481 17Mn4/P295GH —A516Gr.70 P-295 GH FeE 295 K03501 

1.0501 $35C C35 1035 08032 1035 1572 G5 Е1130 — 610350 35 

1.0503 SASC 645 1045 (060А47 XCA2HITS 1672 45 F1140 — 610450 45 

1.0614 c76D 1074 ХС75 (610750 

1.0616 С86р 1086 xCB0 cas (610860 

1.0618 6920 1095 хо (610950 

1.0726 35520 1140 212M36 8M 35MF6 1957 611400 40 

11157 40Mn4 1039 150М36 15 40M5 610390 406 

1.1165 SMn433H 30Mn5 1036 12036 35М5 30Мп5 Е8211 — К13300 3062 

1.1167. SMn438(H) 36Мп5 1335 150M36 40M5 2120 36Мп6 1203 — 613350 3562 

1.1186 S40C CA0E 1040 060A40 2C40 C40 G10400 

1.1191 s45c 5 1045 080МАб 2045 1672 C45 F:1140 45 

1.1201 $50C CAR 1049 080МА6 3045 1660 C45 F145 36HM 

11213 $50C C53 1050 070M55 XC48HTS 1674 C53 G10500 50 

17242 SCM418H 18CrMo4 

1.7337 16CrMo4-4 A387 Gr12 AI8CrMo45KW K11564 15CM 

1.7362 SCMV6 12CrMo195 3606-625 ZI0CD5-05 16CrMo205 КА1545 

17Ми\6 А572-60 436055Е NFA35-501E36 2142 
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WIS 

  

TECHNICAL 
DATA ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

VDI д Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь 0.75% С, Отожженная 

  

1.0605 

1.1203 

1.1209 

1.1221 

11231 

11248 

11269 

1.1274 

1.1545 

1.1663 

$70C-CSP 

S55C 

558С 

$70 ССР 

C75 

SK5-CSP 

SUP4 

SK3 

SK2 

610700 

os 1075 144980HS 5 610740 75 

ск5 1055 06057 2655 1655 655 F1150 — 610550 55 

C55R 1055 070M55 3655 55 F1155  G10550 

кво 1060 060А62 43D 2c60 1678 60 Е1150 — 610640 60 

C67E 1070 06067 XC68 1770 co F5103 61070 — 65GA 

CSE 1074 06078 XC75 1774 5 Е5107 61080 75) 

CBSE 1086 Жо 90 61090 — 85А) 

Ck101 1095 060А96 C1005 xc100 1870 100 25117 — 610950 

C105W1 wi Bw2 C105U Y1 105 1880 C100 KU F5118 UI0A 

c125w wii2 y2120 u13 

Vol “5 Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRe 

Нелегированная сталь 0.75% С, Закаленная 

  

  

$702 Fe690-2FN F150 

10535 — $55С С55 1055 070М55 1С55 1655 55 205000 55 

1.0601 $58С сво 1060 060А62 430 1650 60 61060 6G) 

1123 $550 css 1055 060457 2655 1655 <55 Е150 — 610550 55 

11221 $58С ско 1060 060А62 430 2660 1678 60 F1150 — 610640 60 

1124 SUPA ck101 1095 060A 96 C100s XC100 1870 C100 ЕБ117 G10950 

1.1545 SK3 C1051 wi BW2 C105U У1105 1880 C100KU F5118 UIA 

1.1663 sk2 c125w №112 Y2120 цз 

15120 38MnSi4 

15710 SNC236 BENICI6 3135 640А35 ТИА 35NC6 

17701 51CrMoV4 51CrMoV4 
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Yo Ui ^^ | ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

VDI "6 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Низколегированная сталь Отожженная 180 

Ce 
10116 $373 A570Gr. 36 $235 J2G3 1312 Fe360D1Q) —_AE235D 
10904 SKH1,SKT4 5557 9255 25053 45 5557 2085 5558 567 692550 5552 
1061 SUP7 60SICI7 9262 605C6 60508 — 60908 69260 
1.2067 100Cr6 B BL3 yioocs 100Cr6 
1.2108 9055 и 202 105WCRS 
1.2210 115САВ о 10063 1O7CW3KU ——F520L TIKHF 
1.2241 514 
12330 SCMA35TK 35CrMo4 4135 708A37 34cp4 224 -35CrMo4 35KHM 
12419 55 TOSWCr6 1OSWC13 1O5WC13 2140 TOWCr6 CWG 
1250 53 TooMincrwa o1 B01 So MWCV5 240 95MnWCrSKU — 25220 OKHVG 
12542 45МОМ7 Я BSI 210 ASWCHVBKU SCW25F 
1.2550 бОМСА7 51 55WC20 210 58WCrSKU SKHVISF 
12713 5 S5NICEMOV6 в 55NCOV7 Е5208 5СММ 
12721 SONiCr13 в S5NCV6 2550 F528 
1.2842 soMncrvB 02 802 soMvB 731502 9бЕ 
1.3501 100cr2 £50100 
1355 SUI 10016 52100 25135 31 10066 2258 100065 F1310 SCC1s 
1.5024 4697 4557 4657 F1451 
1.5025 5157 9259H 5057 5157 2090 5057 Е50 
15026 5557 5657 5557 2085 5557 Ем 692550 — 5552 

1.5027 6057 9260 251A60 60Si7 6057 6057 ЕММ 69260 6052 
1508 SUP7 6597 9260H 
15415 STFA12 15M03 A204GrA 1503-2438 1503 212 16Mo3(KG) «2601-11820 
15419 SCPHII 20Mo4 4419 1503-243-430 2512 G20Mos 644190 
1.5423 SBA50M 16Мо5 4520 — 1503245420 16MoS(KG) — 22602 — К!1522 
15622 146 ABSO-LF5 16N6 14Ni6KG) ——=F2641 
1.5732 SNCAI5(H) TANIICrI0 3415 14NCI1 T6NICrI1 
1.5752 SNCBIS(H) таки 3310 655M13 36A 12№15 20X2H4A 
1651 SUPIO 36CINiMo4 9840 816М40 110 40NCD3 36NICrMo4(KB) 40CN2MA 
16528 SNCM220(H) 2INICrMo2 8620 80520 362 2oNcb2 255 — 20МОМо2 20€ GNM 
1.6546 SNCM240 AONICrMO2-2 8740 311-Tyre7 40NICEMo2{KB) 38CGNM 
1.6566 T7NICrM06-4 
1.6587 17CrNiMo6 820A16 18NCD6 14NiCrMo13 
1.6657 TONICrMo13-4 14NiCrMo131 
17015 SCra15(H) 1068 5015 523M15 2G 650155 — 15С 
17083 SCr430(H) з4см 5132 530A32 188 3264 34Cra(KB) 65130 — 35С 
17085 SCrA4Q(H) 41см 5140 530М4О 18 4254 2245 41Cr4 65140 — 40Н 
1791 50845 16МПС5 5115 527M17 16МС5 2511 T6Mncrs G51150—12KHN2 
17139 T6MnCrss 2127 18HG 
1776 SUPS{A) 558 5155 527A60 48 55С3 2253 5508 БОССА 
1728 SCMA20 259Мо4 4130 cpsi10 2504 2225 © -25C:Mo4{KB) 20CM 
17220 SCMA32 заамой 4135 70837 35004 24 -3ACIMo4 35CM 
1723 SNB22-1 ANCrMo4 4142 41CrMo4 40CFA 
17225 SCM440(H) A2CrM04 4140 78М40 — 42 ОМо4 42604 2244 — 420№4 21252 38HM 
1.7228 SSNICHMOVEG 823M30 33 2512 653M31 
17262 SCMAIS(H) 159Мо5 12604 26 — 12Ма4 
17321 2OmOcRA 2625 
1.7335 SCMAI5(H) 13CrMo4-4 Alg2F11 1501-620 150045 276 — 149065 120M 
17361 32CrMo12 72224 408 30cD12 20 30G/Mol2.—sF124A 
1.7380 10CrMo9-10 A182F22. ‘1501-622 12609-10 278 ПОМ 12KH8 

  

‘Q&S YG-1CO, LTD. Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail:russia@yg1.ru 417



  
IS TECHNICAL 

АУ 

VDI "6 

  

Низколеги рованная сталь 

Материал Состав / Структура / Термообработка 

ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

Отожженная 

НВ HRe 

180 

1.7715 

1.8159 

1.8161 

1.8509 

1.8523 

SUP 10 

ЗАСМ 645 

14MoV6-3 

50/4 

5804 

АТСТАМо7 

39СМо\13-9 

VDI “9 

6150 

АЗ5БА. 

Низколегированная сталь 

1503-660-440 

735А50 

905М39 

897M39 

Материал 

47 

41В 

13MoCrVv6 

5004 2230 50crv4 661500 SOC GFA 

40CAD6-12 2940 41CrAIMo7 

36CrMoV12 

Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Закаленная 

  

1.5415 

15423 

1.5622 

15732 

15752 

1.5755 

1.6565 

1,6587 

1.6657 

1.6957 

1.7015 

1,7262 

1.7335 

1.7380 

1.7715 

17733 

17755 

1.8070 

STFA 12 

SB450M 

SNC415(H) 

SNC815(H) 

SNC236 

SNCM447 

SCr415(H) 

SOM415(H) 

SCM415(H) 

15Mo3 

16Мо5 

146 

T4NiICrIO 

14NiCr14 

ЭМИ 

40МСИМоб 

TICINIMO6 

TONICTMo13-4 

26NiCrMoV14-5 

10Cr3 

15CrMo5 

13C1M04-4 

10CrMo9-10 

14MoV6-3 

24CrMoVS5 

GS45CrMoV10-4 

21CrMoV511 

VDI “3 

A204GrA 

4520 

A350-LF5 

3415 

3310 

4340 

5015 

A182-F11 

A182F22 

Низколегированная сталь 

1503-2433 

1503-245-420 

655M13 

653M31 

817M40 

820A16 

523M15 

1501-620 

1501-622 

103-660-440 

Материал 

24 

1503 16M03(KG) k11820 

TOMo5(KG) — 22602  К11522 

16N6 14NI6(KG) Е2641 

14NCI1 T6NICr11 

12NCI5 20X2H4A 

18NC13 2534 F:1270 

35NCD6 2541 35NiCrMo6(KB) 36C2N2MA 

18№06 1АМСИМо13 

14NICrMo131 

1263 650150 15C 

12504 2216 120/Мо4 

15CD45 2216 14CrMo45 120M 

12609-10 2218 129Мо9 12KHB 

T3MoCV6 

20cDv6 21CrMoV511 

35NiCO 

Состав / Структура / Термообработка HB HRe 

Закаленная 

  

  

1.1730 САБ casw 

1.2332 SCMI440) ATCIMo4 4142 708M40 19A 42004 2244 42CrMo4 

15736 SNC631(H) 36NICrO 3435 30NC11 

1.6523 SNCM220(H} 21NiCrMo2 8620 805M20 362 20ncD2 255 —-20NiCrMo2 20CGNM 

17033 SCr430{H) 3ACr4 5132 530A32 188 3204 ЗАСРАКВ) 651300 35C 

1728 SCMA420 25CrMo4 4130 8110 25004 225 -25CrMo4(KB) 20см 

18515 32CrMo12 722М24 40B 30cD12 240 32CMol2. ss :I24A 
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WIS TECHNICAL 

DATA 

VDI “9 

  

ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

Материал 

Низколегированная сталь 

Состав / Структура / Термообработка 

Закаленная 

НВ HRe 

  

1.0961 

12067 

1.2419 

12542 

12713 

14882 

15120 

15710 

155755 

1.6511 

1.6546 

1.7035 

17176 

1,7220 

1.7223 

1.7225 

1.7361 

1.8159 

18161 

1.8509 

1.8523 

‘SKH 1,SKT4 

SUP7 

SKS31 

SKT4 

SNC236 

SNC236 

SUP10 

SNCM240 

‘SCr440(H) 

SUPS{A) 

SCM432 

‘SNB22-1 

SCM 440 (H) 

SUP 10 

SACM 645 

5557 

6057 

100Cr6 

1O5WCr6 

45WCN7 

55NiCrMoV6 

X50CrMinNiNDN219 

38Mnsi4 

36NiCr6 

3INiCr14 

36CINIMo4 

AQNICrMo2-2 

4104 

55013 

34CrMo4 

41CrMo4 

42CrM04 

320Мо12 

500 

58 СМА 

41CrAIMo7 

39CrMoV13-9 

VDI Ч 

9255 

9262 

B 

3135 

8740 

5140 

5155 

4135 

4142 

4140 

6150 

A355A 

250A53 

BL3 

105\/С13 

BS1 

830m31 

81640 

311-Tyre7 

530M40 

527A60 

708Аа37 

708М40 

722М24 

735450 

905M39 

897M39 

Материал 

ТИПА 

110 

429 Мо4 

40B 

47 

41B 

Высоколегированная сталь 

5557 

60506 

Y100C6 

105WC13 

SSNCDV7 

Z50CMNNb21-09 

35№6 

18NC13 

40NCD3 

42C4 

5503 

35CD4 

42CD4 

30CD12 

5004 

40CAD6-12 

2140 

2710 

2534 

2245 

2253 

2234 

2244 

2240 

2940 

5598 

60908 

100Cr6 

1OWCr6 

ASWCVEKU 

36NiCrMo4{KB) 

AONICrMo2{KB) 

41Cr4 

5503 

34CrMo4 

41CrMo4 

42 СМо4 

30CrMo12 

504 

41CrAIMo7 

36CrMoV12 

692550 

692620 

Е5205 

71270 

651400 

Е1252 

Е124А 

5104 — 661500 

Состав / Структура / Термообработка 

Отожженная 

CWG 

SCW25F 

5CNM 

40C N2MA 

38C GNM 

40H 

50С СА 

35CM 

40CFA 

ЭОС РА. 

НВ HRe 

  

1.0347 

1.0723 

1.2080 

12162 

1.2311 

12312 

1.2316 

12343 

1.2344 

12363 

12379 

12436 

SUM32 

SKD1 

SCR420H 

SKD6 

SKD61 

SKD12 

КОИ 

RRSt3 

15522 

X210Cr12 

21MnGr5 

40CrMnMo7 

40CrMnM0S8.6 

X36C/Mo17 

X38CrMoV5-1 

X40CrMoV5-1 

X100CrMoV5-1 

X155SCVMo121 

X210CW12 

D3 

5406} 

210А15 

BD3 

BH11 

ВНЗ 

BD2 

BD6 

X210Cr12 

X38CrMo016 

2200012 

20МС5 

40CMD8 

40CMD8S 

Z40CDV5 

Z100CDV5 

Z160CDV12 

Z200CD12 

2242 

2260 

2310 

2312 

DCO3/FePO3 

X205Cr12KU 

35cRMO8KU 

X37CrMoV51KU 

X40CrMoVS11KU 

X100CrMoV51KU 

X165C°MoW12KU 

X215CW121KU 

F210F 

130403 

120811 

Е5318 — 120813 

25227 

730402 

F5213 

KH12 

ACSMFS 

AC5MF1S 

OKHSVF 

KH12MF 

KH12 

KRUPP2379 
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WS 

  

TECHNICAL 
ГРУППА МАТЕРИАЛОВ РАТА у о 

vol Ч Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRe 

10 Высоколегированная сталь Отожженная 

12510 

12581 

1.2601 

1.2606 

1.2764 

12767 

1.2842 

13243 

13249 

13343 

13348 

13355 

14718 

1.5662 

1.5680 

SKDS 

SKD 62 

$КН55 

SKH3 

SKH51, SKH9 

$КН58 

SKH2 

SUH1 

SLON6O(53) 

1OOMnCrW4 90 MWCV 5 O5MnWCrSKU = -F5220 

X380WCV9-3 H21 BH21 Zowcv9 X30WCrv93KU F526 720821 3C 2W8F 

X165CrMoV12 2310 X160CrMoV12 KHI2MF 

X37CrMoWS1 Hi2 BHI2 ZSCWDVS X35CMoWOSKU — ©537 720812. SNM 

X19NICrMo4 

X45NiCrMo4 45NCD16 40NiCrMoV8KU 

SOMnCIV8 02 BO2 90мМУ8 SOMnVC8KU 13152 OGIF 

56-5-2-5 115 KCV06-05-05-04-02 2723 HS6-5-2-5 R6MSK5 

S18-1-25 14 вм ZBOWKCV18-05-04 RIBKSF2 

$652 M2 BM2 ZB5WOCV 2722 HS652 F5604 REMS 

$292 M7 ZIO0DCWv09-04-02 — 2782 Н$292 25607 

$18-0-1 м BT1 Z8OWCV18-4-01 R18 

XA5CHSIO-3 HNV3 401545 52 24599 XA5CISIB F322 40C 982 

XBNi9 А$МАЗ53 — 502650 м XIONI9 22645 

12NiT9 2515 T2NiN9 718% 

\013323 Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRe 

1 1 Высоколегированная сталь Закаленная 

  

  

x210012 X210CH12 Z200C12 X205Cr12KU 

1244 SKD61 XA0CIMOV5-1 низ BH13 Z40CDV5 2242 XAOCIMOVS11KU F5318 — 120813 — 4С5МЕ$ 

1238 — 50 X100CrMoV5-1 № BA2 Z100CDV5 2260 X100CrMoVS1KU F5227 SKHSVE 

1246 SKD2 X210cW12 2406) 806 7200012 2312. X21SCAWI21KU 5213 KHI2 

1251 SKDS XB0WCV93 На BH21 ZBowcvg XBOWCV93KU 2526 — 120871 3C 2W8F 

1.2601 X165CrMoV12 2810 X160CrMoV12 KHI2MF 

1274 SKT4 55МОИМОМ7 6F3/16 55МАМОУ7 Е5205 SKHNV 

13202 5121-45 ВТ15 HS1241-55 

13207 5104310 ВТ42 Z130WKCDV 

1323 SKHSS 565-25 15 KCVO6-05-05-04-02 273 HS6-S-25 REM5K5 

13246 57-425 №35 Z110WKCDVO7-05-04 HS7-4-2-5 

1327 SKHS1 $2-101-8 Maz BM42 Z110DKCWv09-08-04 HS2-9-41-8 R2AMOKS 

13255 SKH3 5181-25 14 BT4 ZBOWKCV18-05-04 RI8KSF2 

1.3343 SKH51, SKH9 5652 M2 BM2 ZB5WDCV 272 Hs652 F5604 R6MS 

13348 SKH58 52.92 M7 Z10oDcwv09-04-02 — 2782 Hs292 F5607 

13355 SKH2 $18041 т Вт ZBOWCV18-4-01 RIB 

14718 = SUHI Х450593 HNV3 401545 52 ZA5CS9 XA5CISI8 F322 40C 952 

14935 SUH616. = X20CrMoWV121 422 542200 

15680 12NiT9 2515 12Ni19 718% 
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Of Ce ЦЕ группА МАТЕРИАЛОВ 
ОАТА 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

"I 12 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Нержавеющая сталь Ферритная / Мартенситная, Отожженная 

A ccc 
$5403 X6Cr13 403817 2301 x6Cr13 F3110 АП4105 

1.4001 x7Cr14 4105 40357 78013 2301 F8401 08C 13 

14002 SUS 405 X6CrAIN3 405 405517 Z6CAI3 2302 X6CrAI13 $40500 

14005 = SUS416 X12C1513 416 416821 ZNCFI3 2380 X12CrSC13 F3411 — 541600 АП416 

14006 = SUS410 x12cr13 410 410821 56A 71013 2302 X12Cr13 F3401 — 541000 12013 An4i0 

1.4016 SUS430 Х6917 430 430515 X8Cr17 Z8Cl17 2320 X8Cr17 F3113 543000 12617 АП 430 

1.4027 552 602004 420029 Z20C13M 20C 13L 

14028  — SUS420J2 X30Cr13 420 420545 230C13 2304 $42020 20€13 

14034 = SUS420J2 X46Cr13 420545 240014 x40Cr14 F3405 

1.4057 SUS431 X19CrNI17-2 431 431829 57 Z15CN16-02 2321 XT6CINI16 3427 543100 — 20172 431 (НТ) 

1.4086 Gx120€r29 452C11 

14104 SUS430F X12CrMoS17 430F 420837 ZI0CF17 2383 X10C1517 Е3117 — 543020 

14112 954408 X90CrMoV18 4408 544003 —«9SKH18 

1413 SUS434 X6CrMo17 434 434817 780017-01 2325 X8CrMo17 543400 AL434 

1.4313 $655 X3GNi13-4 CA6-NM 425C11 ZACND13-044M 2385 (QX6CrINi304 391540 

1.4340 GX40CrNi274 92615 

14417 X2CINIMOSI195 $31500 2376 $39215 

1.4418 XACNIMO165 Z6CND16-04-01 2387 АРХ4 

14510 SUS430LX X6CITI17 XM8 ZACTI7 X6CITI17 Е3115 543035 — 08С17Т 4301 

1.4511 SUS430LK X6CIND17 ZACNbI17 X6CrNb17 F3122 АХС525 

14512 SUH409 хвоти2 409 wig Z3cT12 хвати2 540900 

1.4720 X20CrMo13 

14724 SUS 405 Х10СгА1 13 405 403517 71013 Х10СгА112 F311 10C 135JU 

14742 SUS430 XI0CrA118 430 439515 60 ZIOCAS18 Х8СИ7 3113 543000 — 15C 135JU 

14747 SUH4 X80CNISI20 HNV6 443565 59 Z80CSN20-02 X80CISINI20 F320B 565006 

1.4749 X18CiN28 446 15КН28 

1.4762 SUH446. X10CrA124 446 Z10CAS24 2322 X16C126 544600 

1.4871 SUH35,SUH36 = X53CrMnNiN21-9 Ev 349554 Z52CMN21-09 X53CrMnNiN219 $63008 55C20G9AN4 

Х10СМИ5 429 

X12CrNI18-9 302 302531 ZIOCN18-09 2330 

м 13 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Нержавеющая сталь Мартенситная, Закаленная 

FC acc 
$5403 X6Cr13 403817 2301 X6Cr13 F3110 АП4105 

1.4001 x7Cr14 4105 40357 28С13 2301 28401 08С13 

14006 = SUS410 120113 410 410821 56A Z10C13 2302 X12Cr13 F3401 — 541000 12013 aml4i0 

14016 — $49430 Х6СИ7 430 430515 Х8СИ7 78С17 2320 Х8СИ7 Е3113 543000 12017 АП430 

1.4071 954201 X20Cr13 420 420837 220013 2303 14210 F5261  $42000 20€ 13 АП420 

1.4027 ey] @x20cri4 420029 Z20C13M 20C 13L 

14031 SUS 420J2 X40Cr13 420 Z40C14 -2304 F3404 = 542080 40013 

14034 — 554202 Х46СиЗ 420545 240014 x40Cr14 F3405 

14057 SUS431 X19CHNI17-2. 431 431829 57 Z15CN16-02 2321 XT6CINIT6 23427 543100 — 20С172 431 (HT) 

1.4104 SUS430F X12CrMoS17 430F 420837 ZI0CF17 2383 X10C1517 Е3117 — 943020 

14113 SUS434 X6CrMo17 434 434817 ZsCD17-01 2325 ХВСИМо17 543400 АЕ 434 

1.4313 $655 X3CINIT34 CA6-NM 425C11 ZACND13-04M 2385 = (G)X6CrNi304 91540 

1.4544 A700 321 S524 Z10CNT 1811 X6CrNiTI1811 92630 -08C 18N12T 

1.4546 XSCrNINb18-10 348 347531 Х6СиММЬ1811 J92640 ATI348 

1.4871 SUH35SUH36 = X53CrMnNiN21-9 58 349554 Z52CMN21-09 X53CrMnNiN219 563008  55C20G9AN4 

1.4922 X20cRmV12-1 2317 х204тЮпи201 

14923 X22CrMoV121 Jethete X20 
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IS 

  

TECHNICAL 
DATA ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

4 14 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Нержавеющая сталь Ферритная / Мартенситная, Отожженная 180 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

14301 XSCINi18-10 304515 Z5CN18-09 F3551 08C 18N10 
14305 -SUS308 XIOCINIS18-10 303 303521 58M ZBCNF18-09 236 — Х100№51809 — 23508 530300 — З0С18МИ AT1303 
14306 — SCS19 X2CNi1911 304L 304C12 _X3CrNi1810KD Z2CN18-09 2352  @О2ОМ 90 #23503 53043  ОЗКН8МТ — АПЗО 
14308 = SUS304L GXECINII8-9 8 304C15 58E Z6CN18-10M 2333 CFB 
14310 SUS301 XIOCINIT8-8 301 301521 712017407 2331 — Х20№ 807 — 23517 530100  О7КНб№ АЗ 
14311 SUS304LN XQCrNIN18 10 304LN 304562 720\18-10 231 — Х2ОММИ80 23541 — $30453 — ОЗКНИВМТ 
14312 50512 GXTOCINIT88 305 302025 ZIOCN18-9M TOCT8NOL = ATI305 
14350 SUS304 XSCINIT8-9 304 304515 58E Z6CN18-09 232 — Х50№ 810 — 23551 530400 АП304 
14362 X2CrNIN234 $32304 Z20N23-04AZ 2327 532304 АП20АТМ 
14371 X3CrMnNiN18887 202 284516 Z8CMN18-08-05 
14401 945316 — Х5СИММо17 122 316 316513 Z3CNDI7-11-01 — 2347  Х5С/ММо!7122 23534 — $31600 O8KHI7HI3M2T —ATI316 
14404 — 9051 — Х2СИММо!7132 316. 316511 220401712 2348 — ХСИММо172 — 23533 — 531603 ATIZI6L 
1446 бам  Хммом7т м 316561 ZOCND17-12AZ X2CrNIMoN1712.F3542«S31653.««O7C18N——sATISIOLN 
1448 SCS14 GX6CrNIMo18-10 CF 8M 316C16 2343  Х7ОММо0 ЕВА 192900  106252МЯ. 
14410  55МА — GXTOCINiMo18-9 Z5CND20-12M — 2328 532750 
1449 Зам -X2CNiMoNI7-13:3 -316Ln 316562 72С\01713АЁ — 2375 ХОММОМ7ЗЗ — 23543 O3KHI6N15M3 
14435 SUS316L_——_X2CrNiMo18143. 316L 316511 7300171203 2375 ХЖИММо!7132 23533 — $31608 ОЗС17МАМЗ 
14436 — 545316 — ХЗСИММо7л3 316 316519 7500181203 — 2343 XSCINIMo17122 23543 — $31600 
14438 ЗАТ. — Х2СММо18164 317L 317512 ZACND19-15-04 2367  Х2СИММо18164 23539 — $31708 ATI317L 
14439 Х2СИМ Мом 7135 = (31726) ZBONDI18-14-06AZ 
14440 Х2СИММо18-16 
1449 946317 XSCrNiMo17133 317 317516 XSCINIMO1815 $31700 АП317 
14460 SUS329J1 XBCrNiMo275 329 2324 532900 TORES1 
14462 SUS329I3L _X2CrNiMoN2253 318513 Z3CND22-05Az 2377 $31803 АП2205ТМ 
1.4500 X7NICrMoCuNb2520 23NCDU25-20M J95150 
14521 90544 X2CrMoTi18-2 443444 2326  ХЖОМОПМЬ82 — 23123 
1.4539 XINICrMoCuN25205 Z2NCDU25-20 2562 №8904 ATI9O4L 
145 SUS321 XI4CrNT18-10 321 321531 Z6CNTI8-10 2337  ЖОМПИ8 И — 23523 532100 OSC 18NIOT = ATI321 
1452 SUS630 XSCrNiCuNb174 630 2704155 UGIMA 4542 
1.4545 ZFCNUI505 155PH $15500 АП1555 
1.4547 Х1№Мом20187 531254 2378 531254 Uranus B25 6Mo 
14550 SUS347 X6CHNIND18-10 347 347517 58Е 260№№Ь1810 2338  ХбОММЫ8И 23552 $34700  08С18М2В = АПЗА7 
14552 $521 GX7CININD18-9 ZACNNb19-10M J92710 
14568 SUS631 X7CINiAI177 3165111 Z9CAN17-7 2388 «= _Z8CNAI7-07 $1770  ОСТМАЛ — РУРН 
14571 953161 — Х6СММоТИ7122 = 316П 320831 58) ZeNDTI7-12 2350 X6CNIMoTII7 12. F3535 10C17N13M2T_—ATI3I6TI 
14581 — $2 GXSCNIMoNDI8 318C17 ZACNDND18-12M 
14583 X6CrNIMONB18-12 318 303521 Z15CNS20-12 XISCHNISI2 12 
14585 GXTCHNIMoCuND1818 X6CrNIMoTI17 12 J94651 
14821 X20CrNiSi254 Z20CNS25-04 544635 
14823 6%40СИ№5274 392605 
14828 $0917 XI5SCHNISIZ0-12 309 309524 58С 2150482012 F8414 $30900 202041452 — КП309 
14833 SUS309S X6CINi2213 3095 309513 Z15CN24-13 J93400 
14845 SUH310 X12CNi25-21 310S 310524 7120\25-20 231 — X6CrNI2520. «F331 531008 2062348 — АПЗ105 
14878 916321 X12G:NITI18-9 321 321520 588 Z6CNTI8-12(8) — 2337  ХБаМПИВИ — 23553 — $32100 АО815 
14891 XSCININDI8-10 = $50415 2372 
14893 XBCrNIND11 $30815 2368 
14948 X6CINi1811 304H 304851 Z5CN18-09 2333 530480 
1.4980 XSNICITI2515 660 2570 566286 Incoloy А 286 

XGNICIN3525 
X2CINIMON18134. $31753 
X2CrNiMoN25227 
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TECHNICAL YS ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
DATA 

  

  

  

  

  

  

” 15 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Серый чугун Перлитная / Ферритная 180 

0.6010 A4820B — Grade 100 GIL-100 Ft1oD FG10 5c10 

0.6015 FCI50 6615 A4825B Grade 150 GUL-150 2150 0115 615 2615 Sc15 

0.6020 FC200 6620 A4830B = Grade 220 GIL-200 Ft20D 0120 G20 260  W06020 $c20 

0.6025 FC250 GG25 AAB40B Grade 260 GJL-250 А250 0125 625 FQ25 $¢25 

0.6660 GGLANiCr 202 1050/700/7 GradeF2  СЛАХМКг20-2 L-NC 202 0523 - 741002 NéResist 2 

14449 SUS317 Х5СИММо17133 317 317516 X5CrNIMo1815 531700 АП317 

VDI 16 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Серый чугун Перлитная (Мартенситная) 

А4840В 61-250 Ft25D 5625 

0.6030 FC300 6630 A4845B Grade. 300 GIL-300 Ft30D 0130 G30 FG30 $c30 

0.6035 FC350 6635 A4850B — Grade 350 61.350 2350 0135 635 2635 $35 

0,6040 Fc400 GG40 А4860В Grade 400 61-400 Ft40D 0140 640 Fc40 $c40 

"I 17 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Высокопрочный чугун Ферритная 160 

  

  

  

  

  

  

FCD350-22L 666353 350/22L40 —GJS-350-224T FGS 370-17 0717-15 

07040 © FCD400 66640 60-40-18  SNG420-12 — 6540015 2С$400-12 07172 — 6540012 2623817 232800 — \42412 

0,7043 FCD 370 666403 60-40-18 — 5№а37017 GIS400-1S1T FGS 370-17 0717-12 65042-17 №4212 

0600 = FC400 GG40 A4860B Grade 400 61.400 Ft4oD 0140 640 Fc40 S40 

"I 13 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Высокопрочный чугун Перлитная 

07050 805506 — 565007 — 655007 FGS 500-7 07272 655007 = FGESO-7 233100 — №502 

0,7060 FCD600 66660 80-55-06 SNG 600-3 6/5-600-3 FGS 600-3 0732-03 GS 6003 FG E60-2 №60-2 

07070 —- FCD700 GGG70 100-7003  SNG7002 — 657002 FGS 700-2 073701 — 057002 «= FGS70-2 234800 = Vc 70-2 

07652 FODANIMn137  GGGNiMn 137 - GradeS6  GISAXNIMN 13-7. FGSNi13Mn7 0772 - Nodumag 

07660 GGG NiCr 20-2 A436D2 «= GradeS2.GUISAXNICr20-2- FGSNI20Cr2 0776 - NeResist D-2 
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Of Cy deo) ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
  DATA 

  

  

  

  

my 19 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Ферритная 130 

08135 — FCMW330 32510 B340-12 GIMB350-10 MN 35-10 0815 GMN35 Kc 35-10 

“5 20 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Перлитная 

08145  FCMW370 А220-40010 GIMB450-6 MN450 GMN45 

08155 FCMP490 GTS-55 50005 P5104 GJMB-550-4 MP50-5 0854 @ММ 55 Кс60-3 

08165  FCMP590 675-65 70003 Р5703 GJMB-650-2 MN650-3 0856 GMN65 

08170  FCMP690 GTS-70 90001 P6902 GJMB-700-2 MN 700-2 0862 GMN70 Kc70-2 
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Uf © URS) reynna MATEPHANOB 
DATA   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

5 1 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Алюминиевый сплав Не отверждаемая 

30205 

30255 — (А1050) АЮ95 1000 131 А59050С 01 

33315 AIMg1 

"5 55 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Алюминиевый сплав Отверждаемая, закаленная 100 

3.1325 AlCuMg1 

3.1655 A2011 АКИЯРЬ 

32315 AIMgSi1 AKO 

34345 А7пМаСиО5 7050 136 AZAGU/9051 811-04 

34365 7075 AIZnMgCut,5 7075 7075 7075 AIZn5.8MgCuCr B95 

VDI 53 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Алюминиево-литиевый сплав < 12% $1, Не отверждаемая 

3.2163 G-AISI9CU3 

3.2382 GD-AISI10Mg 

3.2383 GAISIOMg(Cu) А3602 М9 4253 

3.2581 GAISH2 

33561 GAIMgS 

3.5101 G-MgZn4sE1Zr1 ZEAI МАС5 

35103 MgSE3Zn27r1 E233 MAG6 67372 

3.5812 G-MgAI8Zn1 А781 NMAGI 

3.5912 G-MgAl9Zn1 AzZ91 MAG7 

A356-72 2789 NFA32-201 

A5052 356.1 LM25 4244 AK? 

GAISi12 А4132 1М6 4261 

ADC12 GAISI12(Cu) A413.1 LM20 4260 AKI2 

А6061 GD-AISi12 А4130 4247 

A7075 GD-AISI8Cu3 A380.1 LM24 4250 
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У ЧАЗА” | грУППА МАТЕРИАЛОВ 
  РАЗУ 

  

  

  

  

  

  

  

  

"5 24 Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRe 

Алюминиево-литиевый сплав < 12% $1, Отверждаемая, закаленная 

2.1871 GAICUATIMg 

3.1754 GAICUSNI15 

32371 G-AISI7Mg 42188 АКВ 

32373 caps GAISIOMGWA SC6AD AS7G 4251 AKO 

3.2381 GAISIIOMg AKI2 

3.5106 G-MgAg3SE2Zr1 QE22 magi2 

GALMGS GD-AISII2 5 ASUI2 4252 

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

2 6 Медь и сплавы (Бронза / Латунь PB>1% 110 

20375 CuZn36Pb3 

21090 GCuSn75pb €93200 U-E7Z5pb4 

2.1096 G-CuSn5ZnPb 23600 152 

2.1098 GCuSn2Znpb 83600 

2.1182 G-CuPb15Sn 23000 181 U-pb15E8 

5 57 Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 
Материал 

Медь и сплавы (Бронза / Латунь Си7п, Сибп7л (Латунь) 

  

  

  

017115 

20321 02137 27200 z108 CuZn36,CuZn37 2700 163 

20590 G-CuZn40Fe 

20592 G-Cuzn35Al1 586500 U-Z36N3 НТВ! 

20596 G-CuZn34Al2 (86200 HTB! U-Z36N3 LTs23AD 

2.1293 Cucrzr 18200 cc102 U-Cr0-82Zr 

5 28 Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 
Материал 

М Медь и сплавы (Бронза /Латунь Сибп, бессвинцовая и электролитическая медь 100 

  

  

  

20966 CUAITONISFe4 63000 Са104 UAI0N BrAD 

20975 G-CUAITONI B-148-52 

2.1050 GCuSn10 90700 сп 

2.1052 GCuSn12 90800 pb2 UE12P 

21292 G-CuGF35 81500 CCI-FF 
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УС ЧАЗА группА МАТЕРИАЛОВ 
DATA   

  

  

"3 31 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы Ре, Отожженная 

14558 — МСЕ8ООТВ X2NiCrAITI3220 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

1.4562 XINiCrMoCu32287 — №8031 

1.4563 XINiCrMoCuN31274 —_NO8028 ZINCDU31-27-03 — 2584 ЕК77 

14864 SUH330 X12NiCSi36-16 330 NAI7 Z12NCS37-18 №8330 

1.4865 — 5СН5 GX40NICISi38-18 330C40 XGSONIC3919 594605 

1.4958 XSNICrAITI3120 

"3 39 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы Ее, Состаренная 

X40CoCrNi2020 Z42CNKDWNb 

"3 33 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы М или Со основа, Отожженная 

24360 NiCu30Fe NU30 Monel400 

2.4603 NiCr 30 FeMo 5390A NC22FeD HastelloyG-30 

24610 №ММо16сВ16П №6455 HastelloyC-4 

2.4630 NiCr20Ti HR5,203-4 NC2OT №6075 Nimonic75 

24691 NCF80A NiCr20TiAl Hr40 NC20TA No7080  KHN77TYuR — Мтопк80А 

2462 NCF690 NiC29Fe Nnc30Fe №6690 Inconel 690 

2.4856 NiCi22Mo9Nb №21 NC22FeDNb №6625 Inconel 625 

2.4858 NiCr21Mo №16 NC21FeDU №8825 — КНМЗВУГ — ооюу825 

"3 34 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы М или Со основа, Состаренная 

24375 NiCu30Al NU30AT Monelk500 

2.4662 NiFe35Cr14MoTi 5660 ZSNCDT42 №9901 Incoloy 901 

24668 NiCr19Fe19NbMo 5383 HR8 NC19eNB №7718 Inconel718 

2.4670 SNICr13A16MoNb 5391 Mar-46 NC12AD Nimocast 713 

24694 МСИВЕТПА! №7751 Inconel 751 

2.4955 NiFe25Cr20NbTI 

24964 CoCr20WI15Ni 5772 KC2OWN Haynes 25 

CoCr22W14Ni АМ$5772 KC22WN 
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Of ЦЗ группа МАТЕРИАЛОВ 
  Чу. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

"3 35 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы М или Со основа, Литье 

NiCr15Fe7TiAl NCISTNbA №7750 Inconel X750 

24685 G-NiMo28 N10665 Hastelloy B 

24810 G-NiMo30 Hastelloy C 

24973 NiCr19Co11MoTi AMS 5399 NC19KDT VT5-1 

37115 TIASn2 R54520 —-VT1-00 АП бгадеб 

"3 36 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВС 

Титановые сплавы Чистый титан 400 Вт 

24674 NiCo1SCrlOMoAT = AMS 5397 №3100 IN100 

37025 т 850250 2ТА1 850250 АПЗОСР бк1 

37225 тира 852250 ТР 852250 

"3 37 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Титановые сплавы Ара - Веа сплавы, Закаленная 1050 Вт 

37124 21А21-24 

37145 TIA6Sn2Zr4Mo2Si 854620 854620 

37165 TIA6V4 AMS R56400 TA10-13 ТРАбУ УТ6 

37185 TIAMo4Sn2 7А45-51 

3.7195 TABV25 R56320 ATI3-25 

TIA Mo4Sn4Si0.5 

TIASn25 AMSR54520 ©‘ TAI4/17 T-ASE 

TIGAI4VELI AMS R56401 ТА!1 
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YS DATA » | ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

"3 38 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Закаленная сталь Закаленная 

г и : 

14231 S70G-CSP 1070 060A67 F5103 

1.1248 С75 СК75 1078, 1089 — 060А78 С755 ХС75 1774 С75 F5107 75 

1.1274 SUP4 ck101 1095 060A96 C1005 XC100 1870 C100 Е5117 

1.1545 SK3 C105W1 wi BW2 C105U Y1 105 1880 C100KU F5118 UI0A 

1.2762 75CrMONIW67 - - - - - - 

13401 SCMnH1 GX120Mn12 A128(A) Z120M12 2183 = GX120Mn12.—sF8251 110G13L 

1.4021 $US420J1 X20€r13 420 420837 X20Cr13 Z20€13 2303 X20Cr 13 F5261 20KH13 АП420 

14109 SUS440A X65 CrMo 14 440A - X70 @Мо15 Z70D14 - - ATI440A 

14112 SUS440B X90CrMoV 18 440B 409519  X90CrMoV18 = Z2CND 1805 2327 XCrTi12 

14125 SUS440C X 105 CrMo 17 440 - X105CrMo 17 71000017 - Х105 @Мо17 95КН18 АП440С 

1.6746 32NiCrMo14-5 - 832М31 — -32nicRmO145 35NCD14. - - 

17176  ЗУРЖА) 5593 5155 527A60 48 55C3 2253 5503 

17225 SCM440(H) 42CrMo4 4140 708 M40 42 @Мо4 42604 2244 42CrMo4 F:1252 38HM 

“4 A0 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Отбеленный чугун Литье 

г и : 

GQQ60NiCr42 AS321B Grade 2A GIN-HV520 FB Ni4.Cr2 BC F45001 NeHard2 

0.9625 GXB30NiCr42 A5321A Grade 2B GIN-HY550 FB Ni4.Cr2 HC 0513 - 745000 NHard1 

0.9630 6Х300С\9 952 — АБЗ2Ю Grade 2€ GIN-HV600 FBCIONIS 0457 - 145003 NiHard4 

0.9640 GX300CrMONI1521 - - - - - - 245005 

0.9650 GX260Cr27 - Grade 3D - 0466 - 

0.9655 GX300CrNMo271 - Grade 3E - - - 20C 25N20S2 

1.4841 SUH 310 XISCNiSI25-20 310 314531 X15 CINISi 25 20 Z15CNS25-20 ° ° 531400 Cronifer 2520 

"4 A Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRe 

Закаленный чугун Закаленная 

GX300 CrMo 153 

0.9645 GX260 CrMoNi 20 21 - - - - - - F45007 
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