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ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ 

Высококачественное нарезание 
резьбы в отверстиях большого — 39 
диаметра со снятием фаски 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ (С/БЕЗ 
ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ СОЖ) 

  

МЕТЧИКИ ЗУМСНВО С ПОКРЫТИЕМ ТИМЛИСМ ИЗ 
ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ Е 63 
ВЫСОКОСКОРОСТНОГО НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ р р 

  

Высокопроизводительные 
метчики для широкой гаммы 

МЕТЧИКИ СОМВО ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (С различных материалов 

ВИНТОВОЙ ПОДТОЧКОЙ, С ВИНТОВЫМИ 

КАНАВКАМИ) Геометрия метчиков 
запатентована компанией УС-1 

71 

  

_ Для нарезания резьбы в глухих 
МЕТЧИКИ УС ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ отверстиях 
ОБЩЕГО ПРИМЕНЕНИЯ 119 

Общего применения 

  

Для обработки стали и 

МЕТЧИКИ УС ИЗ БЫСТРОРЕЗА ДЛЯ других материалов, 

  

  

  

  

  

ОБРАБОТКИ СТАЛИ образующих длинную 163 
стружку при резании 

МЕТЧИКИ УС ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ Для обработки закаленных 
ОБРАБОТКИ ЗАКАЛЕННЫХ СТАЛЕЙ сталей 191 

МЕТЧИКИ УС МОХ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ Для обработки нержавеющих 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ сталей 203 

МЕТЧИКИ УС ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ Для обработки чугуна и 227 
ОБРАБОТКИ ЧУГУНА подобных материалов 

. Для обработки 

МЕТЧИКИ УС ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ алюминиевых сплавов 239 
ОБРАБОТКИ АЛЮМИНИЯ 

>. Для обработки 
МЕТЧИКИ УС ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ жаропрочных 
ОБРАБОТКИ НИКЕЛЕВЫХ И ТИТАНОВЫХ СПЛАВОВ — суперсплавов и титановых = 253 

сплавов     
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Для накатки резьбы в 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ 

  

  

    

РАСКАТНИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ отверстиях заготовок из мяких — 269 
материалов 

ГАЕЧНЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ — ДИЯИСПОЛЬЗОВания на 
гайконарезных станках 287 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ я мягких материалов 
ПОД РЕЗЬБОВЫЕ ВСТАВКИ р 291 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ДЛЯ 
ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ Для нарезания трубных резьб по 299 

стандарту Витворта 

МЕТЧИКИ РЕ!МЕ С ПОКРЫТИЕМ ть 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ С ВИНТОВОЙ 309 

при работе с пластичными 

ПОДТОЧКОЙ, ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ материалами 
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NPAMEP MPAMEHEHUA 

SYNCHRO TAPS 

412-300 - BunToBaA KaHaBKa 

YG-1 (Нарезание резьбы в 330 отверстиях) - Заходная часть 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
- Инструмент: Метчик Зупсго из порошковой 
быстрорежущей стали, с винтовыми канавками Ё 
- Размер: М10х1.5 
- Мат-л заготовки: — «Camb 45 (НВс35) 

*DIN: C45 

“WR: 1.0503 

- Скорость резания: 30 м/мин. 
- Частота вращения: 955 об./мин. 
- Подача: 1,5 мм/об. 

- Глубина нарезания резьбы: 25 мм 
- Способ нарезания резьбы: Нарезание резьбы в глухом 

отверстии 
- Подача СОЖ: Обработка с СОЖ 
- Станок: Обрабатывающий центр 

    

h 
ce 

Уб-1 (Нарезание резьбы в 330 отверстиях) - Спираль 

Ц.” 

nl оизводитель А (Ha езание резьбы в 330 отверстиях) - Спираль 

Уб-1 (Нарезание резьбы 490 отверстиях) - Заходная часть 

        
ил - винтовая канавка 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
- Инструменты: Метчик Зупсиго из порошковой 
быстрорежущей стали, с винтовыми канавками 
- Размер: Мбх1.0 
- Мат-л заготовки: — *Сталь 45 (НВс35) 

“DIN: C45 

“WR: 1.0503 

- Скорость резания: 30 м/мин. 
- Частота вращения: 1,592 об./мин. 
- Подача: 1,0 мм/об. 

- Глубина нарезания резьбы: 15 мм 

- Способ нарезания резьбы: Нарезание резьбы 
в глухом отверстии 
- Подача СОЖ: Обработка с СОЖ 
- Станок: Обрабатывающий центр 
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и--9 О - винтовая канавка 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик Сотро с 
винтовыми канавками - Размер: М8х1.25 
- Мат-л заготовки: *JIS:S45C(HRc35) 

*DIN:C45 
*WVR:1.0503 

- Глубина нарезания резьбы: 
20мм 

- Подача СОЖ : 

Эмульгируемое масло - \/с 
(Скорость резания): : 10.0м/ 
мин 

1-1 | - винтовая подточка 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
- Инструмент: Метчик СотБо с 
винтовой подточкой - Размер: М2х0.4 
- Мат-л заготовки: *CTanb 45 (HRc35) 

*DIN: C45 
WR: 1.0503 

- Глубина нарезания 
резьбы: 6 мм - СОЖ: Масло 
для нарезания резьбы - \/с 
(Скорость резания): 10,0 м/ 

МИН 

А, 

COMBO TAPS - MULTI PURPOSE 

Качество обработанной 
поверхности 

204 отверстия › 

Качество обработанной 

поверхности 

  

159 отверстий › 

Качество обработанной 

поверхности 

204 отверстия › 

  

Wace 

  

Инструмент сломался после нарезания резьбы 
в 318 отверстиях 

Инструмент сломался после нарезания резьбы 
в 103 отверстиях 
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NPAMEP MPAMEHEHUA 

COMBO TAPS - INOX 

1125100 - BUHTOBaA KaHaBKa 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик СотЬо для нержавеющей 
стали (10744246) - Размер: М4х0.7 

- Мат-л заготовки: *DIN 
X5CrNi18 10 
(X 4 CrNi18-10) 
WR : 1.4303 
JIS : SUS304 

- Глубина нарезания 
резьбы: 10мм - 

Обработка: с СОЖ 
- \/с (Скорость резания) : 

м/мин. 

= | - винтовая канавка 

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик СогтБо для нержавеющей 
стали (10744316) - Размер: Мбх1.0 

- Мат-л заготовки: *DIN 
X5CrNi18 

10 (X4 
ErNi18-10) WR : 1.4303 

JIS : SUS304 

- Глубина нарезания 
резьбы: 15мм - Подача 
СОЖ :Обработка с СОЖ - 
\с (Скорость резания) : 

8м/миНн. 

Соответствующая стр.: 71 - 117 

МОЕ ОЕ: 914 

  

Производитель В 

Инструмент сломался после нарезания 
резьбы в 83 отверстиях 

УС-1 (Нарезание резьбы в 230 отверстиях) 

  

Ее 

Инструмент сломался после нарезания 
резьбы в 92 отверстиях 

производитель |=) 

Инструмент сломался после нарезания 
резьбы в 98 отверстиях 
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CARBIDE TAP for HARDENED STEELS 

532-300 - BAHTOBaA KaHaBKa 

  
  \УС-1 (Нарезание резьбы в 80 отверстиях)     

          

  

  

  

              

90 - a Компания \С-1 

80 - т бани. @ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ А. 

ЕЕ ——| 45 ПРОИЗВОДИТЕЛЬВ |— т 
a 70 7 ' Ч И aa? р 

3 Производитель А (нарезание резьбы в 61 отверстии) 
а 60 - CH 
5 отверстие | Инструмент сломался поспе нарезания резьбы 

$ 50 - в 61 отверстии 

в 
т 

840 | Производитель В (нарезание резьбы в 3 отверстиях) 
> 

Е 30 - Инструмент сломался поспе нарезания резьбы 

в в З отверстиях 
ё 

20 - 
УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 

10 7 - ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик с прямыми канавками 

- Размер: Мбх1.0 

0 1 - Mat-n zarotopeu: == *JI$:SKD61 (HRc50) 
*DIN:X40GrMoV81 (1.2344) 
АЗ: НИЗ 

- К.С.М. : 120 об/мин 

- Подача : 1.0 ммоб 

- Глубина нарезания резьбы: Эмм (1.5х0)) 

- Обработка: с СОЖ 

sj: 81) - прямая стружечная канавка 

  
  \УС-1 (Нарезание резьбы в 80 отверстиях)     

          

  

  

  

      

    

90 7 AH Компания УС-1 

80 - aa az ПРОИЗВОДИТЕЛЬ А 

ЕЕ —_—| 45 ПРОИЗВОДИТЕЛЬВ |— si 

yz 70 7 
К be i 

о 

3 Производитель А (нарезание резьбы в 8 отверстиях) 
= 60 - - 

Я 
8 50 - 
a 

з 
& 40 | 

: Производитель В (нарезание резьбы в 8 отверстиях) 
30 - 

z Инструмент сломался после нарезания резьбы 

о 4 в 8 отверстиях 20 

10 - р < УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ 
8 use suil 8 ЩИ - Инструменты: Метчик с прямыми канавками 

0 т - Paamep: M6x1.0 

- Мат-л заготовки: = *CTanb 4X5MO1C (HRc50} 

“DIN: X40GrMoV51 (1.2344) 

АЗ: НЗ 

- Частота вращения: 120 об./мин. 

- Подача: 1.0 мм/об. 

- Глубина нарезания резьбы: 9 мм (1.5х0)) 

- Подача СОЖ: Обработка с СОЖ 
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РЕЗЬБОФРЕЗЫ ИЗ ТВЁРДОГО СПЛАВА (с отверстиями для СОЖ или без) 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ЗУМСНВО (с БИНТЕЕЕЙ аа с 

винтовыми канавками, с прямыми канавками и бесстружечные) 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ СОМВО (с винтовой подточкой, с 

винтовыми канавками) 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС СЕМЕРАЕ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС ЗТЕЕЁ 

МЕТЧИКИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА И БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС НАКОЕМЕО 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС МОХ 

МЕТЧИКИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА И БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС САЗТ!ВОМ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС АЕУ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС ТЕ № 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС РОВММС 

ГАЕЧНЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ПОД РЕЗЬБОВЫЕ ВСТАВКИ 

МЕТЧИКИ ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ИЗБЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

МЕТЧИКИ РЕИМЕ С ПОКРЫТИЕМ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (с винтовой 

подточкой, с винтовыми канавками) 

GWG YG-1C0., LTD.



JULEP INA 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ 

  МАШИННЫЕ И РУЧНЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
CTASIU 

  МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
И ТВЕРДОГО СПЛАВА 

  МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
И ТВЕРДОГО СПЛАВА 

  a ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ИЗ 
Ее МАДИ Ее 

  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ  



МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ЗУМСНЮО (с винтовой подточкой, с винтовыми 
канавками, с прямыми канавками и бесстружечные) Для высокоскоростного нарезания резьбы 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ СОМВО (с винтовой подточкой, с 
винтовыми канавками) Многоцелевое нарезание резьбы / Патент компании УС-1 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС ЗТЕЕЁ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС ТАР МОХ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС ТАР АЦУ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС ТЕ № 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ УС FORMING 

ГАЕЧНЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ПОД РЕЗЬБОВЫЕ ВСТАВКИ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ РЕИМЕ С ПОКРЫТИЕМ 
Высокая производительность при обработке различных пластичных материалов



       РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ 

РЕЗЬБОФРЕЗЫ 

Без отверстий для СОЖ < отверстиями для СОЖ     

    

   
    
    

     

       

       
    

    
    

M | MF | UNC | UNF | M | MF | BSP(G) 

  

Max. 2.0xD Max. 1.5xD Max. 2.0xD 
м 

         
ИНСТРУМЕНТ 

ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ 

РЕЗЬБЫ ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

Де ВИНТОВАЯ 

УГОЛ 
В15 

11211 11212 11213 11214 14211 14212 16215 
(242) (245) 

О: Отлично О : Хорошо 

Материал 
  

Нелегирован. 

сталь 

Низколегиров. 

сталь 

Высоколегир. 
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Закаленная сталь 

Отбеленный чугун 

Закаленный чугун               
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_ __ ТАБЛИЦА ДАННЫХ СКОРОСТИ РЕЗАНИЯ 
  

ТАБЛИЦА ДАННЫХ СКОРОСТИ РЕЗАНИЯ 
Пересчет скорости резания м/мин в обороты в минуту 

ЧАСТОТА ВРАЩЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА (ОБ/МИН) 

CKOPOCTb PESAHMA (m/mun) 

1 | 318 | 637 | 955 | 1274 | 1592 | 1910 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 6396 | 7962 | 9554 12739 15924 19108 

2 | 159 | 318 | 478 | 637 | 796 | 955 | 1274 | 1592 | 1911 | 2388 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962 9554 

3 | 106 212 | 318 | 425 | 531 | 637 | 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308 | 6369 

4 | 80 | 159 | 239 | 318 | 398 | 478 | 637 | 796 | 955 | 1194 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981 | 4777 

5 | 64 | 127 | 191 | 255 | 318 | 382 | 510 | 637 | 764 | 955 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 

6 | 53 | 106 | 159 | 292 | 265 | 318 | 425 | 531 | 637 | 796 | 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2653 | 3185 

8 | 40 | 80 | 119 | 159 | 199 | 239 | 318 | 398 | 478 | 597 | 796 | 955 | 1194 | 1592 | 1990 | 2388 
  

10 | 31 | 64 | S96 | 127 | 159 | 191 | 255 | 318 | 382 | 478 | 637 796 955 | 1274 | 1592 | 1911 
  

12; 26 | 53 | 80 | 106 | 133 | 159 | 212 | 265 | 318 | 398 | 531 | G63 | 796 | 1062 | 1327 | 1592 

14 23 | 45 | 68 | 91 | 114 | 136 | 182 | 227 | 273 | 341 | 455 | 569 | 682 | 910 | 1137 | 1365 

16} 20 | 40 | 60 | 80 | 100 | 119 | 159 | 199 | 239 | 299 | 398 498 | 587 | 796 | 995 | 1194 

18 | 18 | 35 53 71 | 88 | 106 | 142 | 177 | 212 | 265 | 354 | 442 | 531 | 708 | 885 | 1062 

20; 16 | 32 | 48 | G4 | 80 | S96 | 127 | 159 | 191 | 239 | 318 | 398 | 478 | 637 | 796 | 955 

25 13 | 25 | 38 | 54 | 64 | 76 | 102 | 127 | 153 | 191 | 255 | 318 | 382 | 510 | G37 | 764 

30 | 11 21 32 | 42 | 53 | 64 | 85 | 106 | 127 | 159 | 212 | 265 | 318 | 425 | 531 | 637 

35 9 18 | 27 | 36 | 45 | 55 | 73 | 91 | 109 | 136 | 182 | 227 | 273 | 364 | 455 | 546 

40 8 16 | 24 | 32 | 40 | 48 | 64 | 80 96 119 159 199 239 | 118 | 398 | 478                                 
  

  

RPM = об/мин Ve RPM « пл *О 

V=M/MVH ~ 1000 

D = Диам. (мм) . RPM= 1000 °V 

mweD 
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_ __ ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ И ПОКРЫТИЕ 

Метчики изготавливаются из быстрорежущей стали, обладающей хорошей износостойкостью и 
прочностью. По этой причине большинство поставляемых инструментов имеют блестящую поверхность 
без покрытия (Виан. Однако, поверхность метчиков, предназначенных для обработки некоторых видов 
материалов, должна быть особым образом обработана. 

  

  

Поверхность инструмента покрывается слоем оксида РезОд ‚ что способствует 
снижению трения между инструментом и заготовкой, а также позволяет 
предотвратить применение холодной сварки. 
  

АЗОТИРОВАНИЕ - М 

Метчики с азотированной поверхностью рекомендуется использовать для обработки 
материалов, которые вызывают сильный абразивный износ, например: серый чугун, 
алюминиевые сплавы с высоким содержанием кремния (более 10%).     

Метчики, поверхность которых обработана вышеуказанными способами, имеют хорошее качество и 
подходят для различных материалов. Подобная обработка производится специалистами нашей компании. 

Доступны также метчики с различными покрытиями. 

Покрытие ПМ имеет твёрдость около 2300 НУ и устойчиво к температурам до примерно 
600 °С. Это отличное универсальное покрытие для метчиков общего назначения. 
Цвет: золотистый Коэффициент трения о сталь: 0,4 

  

  

Покрытие СМ имеет твёрдость около 3000 НМ, но устойчиво к температурам лишь до примерно 

400 °С. Это значит, что в целях обеспечения продолжительной эксплуатации инструмента, 

имеющего данное покрытие, потребуется обеспечить качественное охлаждение при обработке. 
Метчики с таким покрытием особенно подходят для нарезания резьбы в отверстиях заготовок из 
труднообрабатываемой стали или в ступенчатых отверстиях. 
Цвет: серо-голубой Коэффициент трения о сталь: 0,4 

ПОКРЫТИЕ ТАМ 
Это специальное покрытие применяется для метчиков, предназначенных для обработки таких 
абразивных материалов, как: серый чугун, алюмокремниевые сплавы, стеклопластик и т. д. или 
для обработки при высокой температуре в условиях недостаточного охлаждения и высокой 
скорости обработки >600 м/мин. 
Покрытие ПАМ имеет твёрдость около 3000 НУ и устойчиво к температурам до примерно 800 °С. 
Цвет: серо-фиолетовый Коэффициент трения о сталь: 0,4 

NOKPBITME Hardslick 

Данное инновационное покрытие сочетает в себе преимущества сразу двух покрытий и состоит из 
двух слоёв: сначала идёт сверхпрочное, термоустойчивое покрытие из ПАМ, а далее- покрытие 
М/С/ГС (карбид вольфрама/углерод), обладающее свойствами твёрдой смазки. 
Данное покрытие имеет твёрдость около 3000 НМ и устойчиво к температурам до примерно 800 °С. 
Цвет: серо-фиолетовый Коэффициент трения о сталь: 0,2 
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ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЯЕМЫХ ГРУПП МАТЕРИАЛОВ 

Магнитная ре сталь 
< 400 Н/мм2 

1.1013 
1.1014 
1.1015 
1.0718 

1.2581 
1.2622 
1.2550 
1.6580 
1.7361 
1.8515 

RFe 100 
RFe 80 
RFe 60 
9 5 МпРЬ 28 

Легированная, закалённая и 

Е А 

X30WCrv9 3 
X60WCrMoV9 
60WwCrv7 
30CrNiMo8 
32CrMo12 
31CrMo12 

1.0037 —5137-2 
1.0050  §t50-2 
1.0060 — 5160-2 
1.0070 — 5170-2 
1.0401 C15 
1.1141 Ck15 

а 
обработанная стали > 1,200 Нмы? 

К данной группе относится 
большинство материалов из 
группы 15, однако они имеют 
более высокую прочность на 
разрыв. 

РС Мартеноит ферритферраустенитиая Е 
нержавеющая стали < 1.000 Ным? <500 Н/мм2 

1.4112 
1.4125 
1.4002 
1.4512 
1.4582 
1.4821 

X90CrMoV18 
X105CrMo17 
X6CrAI13 
X6CrTi12 
X4CrNiMoNb25 7 
X20CrNi&i25 4 

Серый Чун с графитом 

0.6015  GG-15 
0.6020 GG-20 
0.6025 GG-25 
0.6030 GG-30 
0.6035 GG-35 
0.6040 GG-40 

1.0501 
1.0503 
1.0535 
1.0601 
1.1181 
1.1191 

21 Автоматная нержавеющая 

И 

1.4005 
1.4006 
1.4016 
1.4104 
1.4305 

0.6020 
0.6025 
0.6030 
0.6035 
0.6040 

Gan 
C55 
C60 
Ck35 
Ck 45 

X12C1r813 
X10Cr13 
X6Cri7 
X12CrMo817 
X10CrNiS18 9 

Серый чугун с графитом 
<1,000 Н/мы2 

GG-20 
GG-25 
GG-30 
GG-35 
GG-40 

1.2080 
1.2363 
1.3243 
1.3343 
1.7218 
1.7220 

1.4301 
1.4406 
1.4435 
1.4541 
1.4571 
1.4828 

X210Cr12 
X100CrMoV5-1 
5 6-5-2-5 
5 6-5-2 
25CrMo4 
34CrMo4 

АСЕ 
а 

XSCrNi18 10 
X2CrNiMoN17 12 2 
X2CrNiMo18 14 3 
X6CrNiTi18 10 
X6CrNiMoTi17 122 
X15CrNiSi20 12 

0.7040 
0.7043 
0.7050 
0.7060 
0.8040 
0.8065 

GGG-40 
GGG-40.3 
GGG-50 
GGG-60 
GTW-40 
GTW-65 

34 41 Нелегированный титан 1 Титановый сплав 7 Bue) 
р is <700 Н/мы? Z PE tes $ ра ЕН ИИ 

0.7040 
0.7043 
0.7050 
0.7060 
0.7070 
0.7080 

2.1504 
2.4042 
2.4060 
2.4062 

2.0360 
2.0380 
2.0410 
2.0580 
2.1086 
2.1096 

ЕЕ 

ГЕРОИ: 

GGG-40 
GGG-40.3 
GGG-50 
GGG-60 
GGG-70 
GGG-80 

Нелегированный никель 
<500 Н/мм2 

NiAIBz 
Nig99C$i 
№99.6 
Ni99.4Fe 

Латунь, бронза, медные сплавы 
И А 

CuZn40 (Ms60) 
CuZn39Pb2 (Ms58) 
CuZn44Pb2 
CuzZn40Mn1Pb 
G-CuSn10Zn 
G-CuSn5ZnPb 

3.0515 AIMn1 
3.0525 AIMn1Mg0.5 
3.1325 AlCuMg1 
3.3315  AIMg1 
3.3241 G-AIMg3Si 
3.3292 GD-AIMg9 

82 Термореактивная 
пластмасса 

Вакей 
Novopan 

32 

3.7024 199.5 
3.7034 — 199.7 
3.7035 12 
3.7055 199.4 
3.7064 1199.2 
3.7065 ТА 

2.4360 Monel 400 
2.4874 Monel 500 
2.4665 —_ Hastelloy X 
2.4812 —_ Hastelloy C 
2.4816 Inconel 600 
1.4876 — псоюу 800 

ОЕ 
с длинной стружкой <700 Н/мы2 

2.0250 CuZn20 
2.0321  CuzZn37 
2.1020 CuSn6 
2.1080  CuSn6Zn6 
2.1245 CuBel.7 
2.1293 CuCrZr 

ЕН 
0.5-10% Si < 600 H/mm' 

3.2134 G-AISiI5Cu1Mg 
3.2152 GD-Alsi6Cu4 
3.2162 GD-AISi8Cu3 
3.2373  G-AISI9Mg 

Армированная пластмасса 
ere 

Армированная стекловолокном 
Термопластмасса и 
термореактивная пластмасса 

3.7114 
3.7124 
3.7164 
3.7174 

2.4631 
2.4632 
2.4634 
2.4662 
2.4668 
2.4669 

TiA14Mn4 
TiA158n2 
TiCu2 
TiA16V4 
ТА16\/68п2 

Nimonic80A 
Nimonic90 
Nimonic105 
Nimonic901 
Inconel 718 
Inconel X-750 

Сплавы Со-А!-Ре 
<1,500 Н/мы2 

3.7124 
3.7144 
3.7154 
3.7164 
3.7174 
3.7184 

2.0060 
2.0070 
2.0090 
2.1356 
2.1522 

3.0250 
3.0280 
3.0305 
3.3308 

TiCu2 
TiA168n2Zr4Mo2 
TIAI6Zr5 
TIA16V4 
TiA16V6En2 
TiAl4Mo48n2 

ПТИ медь 
<350 Нмм? 

E-Cu57 
SE-Cu 
5Е-Си 
CuMn3 
Cu8i2Mn 

Ee EU RC 
683 примесей < 350 Н/мы? 

Alg9.5H 
Al99.8H 
А99.9 
Al99.9Mg0.5 

Delrin(POM) 3.2381 
3.2383 
3.2581 
3.2583 
3.5662 
3.5812 

G-AISI10Mg 
G-AI8i10Mg(Cu) 
G-AlSi12 
G-AI8i12(Cu) 
G-MgA16 
G-MgA18Zn1 

Teflon 
Nylon 

  

ЕЕ 

Ten.: +7 499 11071 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G&S YG-1CO,, LTD.



ГРУППА МАТЕРИАЛА 

ША ИАН Нея [АЗ 
DIN AFNOR В.$. ре ДИ 

10 - сталь 
11- Магнитная мягкая сталь - Твёрдость < 120 НВ 30 - Прочность на разрыв < 400 Н/мм2 

  

  
1.1013 RFe 100 OSOA12 EN2 

1.1014 RFe 80 

1.1015 RFe 60 230Mo7 EN1 

1.0718 9 S MnPb 28 

12 - Конструкционная сталь - Твёрдость < 200 НВ 30 - Прочность на разрыв < 700 Н/мм2 

12.1 - Конструкционная сталь 

  

  

1.0034 RSt 34-2 A34-2 EN 1449 34/20 HR 

1.0035 St 33 A33 Fe 310-0 

1.0036 St 37-2 O60A35 EN3A,4,5,6,7,8 

1.0037 RSt 37-2 

1.0044 St 44-2 

1.0050 St 50-2 4360-50B EN 207 

1.0060 St 60-2 

1.0070 St 70-2 

1.0116 St 37-3 

1.0144 St 44-3 

12.2 - Цементированная сталь 

1.0301 C10 АЕ 34 С 10 040 А 10 М 1010 

1.0401 С 15 АР 37 С 12 080 А 15 М 1015 

1.1121 Ck 10 XC 10 040 А 10 1010 

1.1141 Ck 15 XC 12 040A 15 1015 

1.5732 14 NiCr 10 14 МС 11 3415 

1.7015 15 Cr3 12C3 523 M 15 5015 

1.7131 16 Мп Сг5 16 MC 4 527 M 17 EN 32 5115 

1.7147 20 Мп Сг5 20 МС 5 5120 

12.3 - Автоматная сталь 

1.0710 15 $ 10 

1.0715 9$ Мп 28 $ 250 230 М 07 1213 

1.0718 9S Mn Pb 28 $ 250 РЬ 12.13 

1.0721 10$20 10 F1 210 M 15 1108 1109 

1.0722 10 S Pb 20 10 Ph F2 11L08 

1.0723 15 $ 20а 210А 15 

1.0726 35 $20 35 MF 6 212 M 36 1140 

1.0727 45 $20 45 МЕ 4 1146 

1.0736 95 Мп 36 $ 300 1215 

1.0737 9 S Mn Pb 36 $ 300 Pb 12L14 

12.4 - Литая конструкционная сталь 

1.0416 GS - 38 

1.0446 GS - 45 

1.0552 GS - 52 

1.0553 GS - 60 E 36-3 

1.0554 GS - 70 

13 - Простая углеродистая сталь - термообработанная 

13.1 - Термообработанная сталь - Твёрдость < 250 НВ 30 - Прочность на разрыв < 850 НИмм2 

  

  

1.0402 C22 1622 070 M 20 M 1023 

1.0501 C35 1035 080 А 32 1035 

1.0503 C45 1045 060 A47 1045 

1.0535 C55 1C55 070 M 55 1055 

1.0601 C60 1¢C60 060 A62 EN 43 1060 

1.1157 40 Mn 4 35M5 150 M 36 1035 1041 

1.1151 Ck 22 2C22 055 M 15 1020 1023 

1.1181 Ck 35 2035 080 A 35 1035 1038 

1.1191 Ck 45 2045 080 M 46 EN 9, 10 1045 

1.1203 Ck 55 2C55 060 A 57 1055 

1.1221 Ck 60 2C60 060 A 62 1060 1064 
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М 
W.Nr DIN 

ГРУППА МАТЕРИАЛА 
СТАНДАРТЫ 

ФРАНЦИЯ 
AFNOR 

НЗ ВЕЛИКОБРИТАНИЯ 
В.$. И ДТ 

  

  

14 - Легированная сталь - Твёрдость < 250 НВ 30, < 25 НВС - Прочность на разрыв < 850 Н/мм2 
  

14.1 - Нетеплостойкая инструментальная сталь 

1.2056 90 Cr3 

1.2067 100 Сгб 

1.2080 X 210 Cr 12 

1.2083 X 42 Cr 13 

1.2363 X 100 CrMoV5 1 

1.2379 X 155 CrVMo 12 1 

1.2510 100 MnCrw 4 

1.2550 60 WCrV 7 

1.2823 70 Si7 

1.2826 60 Mn Si Cr 4 

1.2842 90 MnCrV & 

14.2 - Быстрорежущая сталь 

1.3202 $ 12-4-4-5 

1.3207 $ 10-4-3-10 

1.3243 $ 6-5-2-5 

1.3247 $ 2-10-1-8 

1.3343 $ 6-5-2 

1.3344 $ 6-5-3 

1.3348 $ 2-9-2 

АЗР23 (S 6-5-3) 
ASP 30 

ASP 60 

14.3 - Легированная сталь 

1.5919 GS-15Cr Ni 6 

1.7218 GS-25Cr Mo 4 

1.7220 GS-34Cr Mo 4 

1.7379 GS-18 Cr Mo 9 10 

14.4 - Термообработанная сталь 

1.0503 С 45 

1.7220 34 СгМо 4 

1.7225 42 СгМо 4 

1.7228 50 СгМо 4 

14.5 - Азотированная сталь 

1.7779 20 Cr Mo V 13.5 

1.8504 34 CrAlé 

1.8506 34CrAlS5 

1.8507 34 Cr Al Mo 5 

1.8509 41 CrAl Mo 7 

1.8515 31 Cr Mo 12 

Y 100C6 

Z 200 C 12 

Z40C 14 

2 100 СОМ 5 

2 160 СОМ 12 

90 MWCV 5 

S5WC 20 

90 MV 8 

Z 130 WKCY 12-05-04-04 

2130 WKCDV10-10-04-04-03 

285 WDKCV 06-05-05-04-02 
2110 DKCWV 09-08-04-02-01 

285 WOCV 06-05-04-02 
Z 120 WDCV 06-05-04-03 

Z 100 DOWV 09-04-02-02 

16NC6 

25CD4 

35C D4 

1045 

34 Cr Mo 4 

42CD4 

50 Cr Mo 4 

30 CAD 6.12 

40 CAD 6.12 

30 CD 12 

BL3 

BD3 

BA2 

BD2 

BO 1 

BS 1 

BO 2 

BT 15 

BT 42 

BM 35 

BM 42 

BM2 

70 ВА 25 

70 8A 37 

060A 47 

708 A37 

708 А42 

708 А 47 

ЕМ 16, 17, 19 

905 М 39 

722 М 24 

L1L3 

D3 

420 

A2 

D2 

01 

$1 

02 

Т15 

Т42 

М 35 

M 42 

M2 

M3/2 

M7 

3115 

4130 

4135 4137 

1045 
4135, 4137 
4140, 4142 
4150 

A355 CI.D 

A355 CLA 

  

15 - Легированная сталь Термообработанная сталь - Твёрдость 250-350 НВ 30, 25-38 ННС - Прочность на разрыв 850-1,200 Н/ым2 
  

15.1 - Легированная сталь для оснастки 

1.2311 40 Cr Mn Mo 7 

1.2312 40 Сг Мп Мо $ 86 

1.2436 X 210 Cr W 12 

1.2711 54 Ni Cr Mo V 6 

1.2713 55 NiCr Mo V6 

1.2714 56 NiCr Mo V7 

1.2743 60 Ni Cr Mo V 12 4 

1.2766 35 Ni Cr Mo 16 

Z 200 CW 12 

55 NCDV 7 

15.2 - Легированная сталь для горячей обработки 

1.2343 Х 38 СгМо\5 1 

1.2344 Х 40 СгМо\5 1 

1.2365 Х 32 СгМо\УЗЗ 

1.2367 Х 40 СгМо\ 53 

1.2581 X30WCrv93 

1.2622 X60 W CrMoV9 

1.2678 X 45 CoCrwv 555 

1.2550 60 WCr V7 

1.2567 X30WCrV53 

2 38 СОМ 5 

240 СОМ 5 

32 DCV 28 

Z 38 CDV 5.3 

Z 30 WCV 9.3 

55 WC 20 

2 32 WCV 5 

826 M 40 $ 95, $ 97, $ 98 

ВН 11 

ВН 13 

ВН 10 

ВН 21 

В$ 1 

H11 

H 13 

H10 

H21 

$1 
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rPYnnA MATEPMANA 

  

eb ИА ЗАЛА а 
р] В.$. AFNOR Lay Nore to LN] 

15.3 - Закалённая отпущенная сталь — Твёрдость может отличаться в зависимости от выпуска и размеров материала 

1.5864 35 Ni Cr 18 

1.6580 30 Cr Ni Mo 8 30 Cr Ni Mo 8 

1.7361 32 Cr Mo 12 30 CD 12 722 M 24 

1.7707 30 Cr Mo V9 

1.8161 58 Сг\ 4 

15.4 - Азотированная сталь 

  

1.8515 31 СгМо 12 30 CD 12 722 M 24 

1.8519 31 CrMoV9 830 M 31 

1.8523 39 Cr MoV 139 897 M 39 

1.8550 34 CrAlNi7 826 M 40 
  

16 - Легированная сталь/Закалённая отпущенная - Твёрдость > 38 НВС - Прочность на разрыв > 1,200 НИмм2 

К данной группе относится большинство материалов из группы 15, однако они имеют более высокую прочность на разрыв. 

20 - НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ 

21- Автоматная нержавеющая сталь - Твёрдость < 250 НВ 30 - Прочность на разрыв < 850 НУмм2 

  

  

  

1.4104 Х 12 СгМо $ 17 7.13 СЕ 17 416 $ 37 ЕМ 56 430 Е 

1.4305 X 10 Cr Ni S 18 09 Z 8 CNF 18-09 303 $ 21 ЕМ 60 303 

22 - Аустенитная нержавеющая сталь - Твёрдость < 250 НВ 30 - Прочность на разрыв < 850 Н/мм2 
1.4300 Х 12 Сг М! 18 8 320 $ 12 

1.4301 X5 Cr Ni 18 10 Z6CN 18-09 304 $ 15 ЕМ 80, ЕМ 58 + С 304 

1.4311 X 2 CrNiN 18 10 Z3 CN 18-07 Az 304 $ 61 304 LN 

1.4406 X 2 CrNiMoN 17 12 2 Z3 CND 17 11 02 316 $ 61 316 LN 

1.4433 X 2 CrNiMo 18 15 316 $ 

1.4435 X 2 СИМ Мо 18 14 3 73 СЮ 17-12-03 316 $ 11 3161 

1.4539 X 1 CrNiMoCu 25 20 5 Z 1 NCDU 25-20 321 $ 17 UNS NO8904 

1.4541 X 6 CrNiTi 18 10 Z6 CNT 18 10 321 $ 18 EN 58 J, 316 321 

1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 2.6 СМОТ 17 12 320 $ 18 316 Ti 

1.4573 X 10 CrNiMoTi 18 12 320 $ 33 

1.4828 X 15 CrNiSi 20 12 Z 15 CNS 20-12 309 $ 24 309 

22.1 - Нержавеющая аустенитная литая сталь 

1.4308 G-X 6 CrNi 18 9 26 СМ 18.10 М 304 C 15(LT196) CF-8 

1.4313 G-X 5 CrNi 13 4 Z8CD 17-01 425 С 12 СА 6 -ММ 

1.4408 G-X 6 CrNiMo 18 10 316 C 16(LT196) CF-8M 

1.4581 С-Х 5 СИИМоМЬ 18 10__ 74 СМОМЬ 18.12М _ 318 С 17 
23- Мартенситная нержавеющая сталь - Твёрдость < 320 НВ 30 - Прочность на разрыв < 1,100 Н/мм2 
  

  

1.4021 X 20 Cr 13 Z20C 13 420 $ 37 420 

1.4034 Х 46 Сг13 244 С 14 (420 $ 45) 

1.4057 X 20 CrNi 17 2 Z 15 CN 16-02 431 $ 29 431 

1.4112 X90 CrMoV 18 

1.4116 X 45 CrMoVv 15 EN 58, b.ej.t 

1.4125 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 Бирех Сплав 440 С 

1.4718 X 45 CrSi93 Z45CS9 401 $ 45 HNV 3 

1.4747 X 80 CrNiSi 20 Z 80 CSN 20-02 443 $ 65 HNV 6 

1.4086 G-X 120 Cr 29 

1.4106 G-X 10 CrMo 13 

1.4138 G-X 120 CrMo 29 2 

24 - Ферритная нержавеющая сталь - Твёрдость < 320 НВ 30 - Прочность на разрыв < 1,100 Н/мм2 
  

  

  

  

1.4002 Хб СГА! 13 78 СА 12 405 $ 17 405 

1.4006 X 10 Cr 13 Z10C13 410C 21 410 

1.4016 X6Cr17 Z8C17 430 $ 17 430 

1.4510 X6CrTi17 Z8CT17 430 Ti 

1.4512 X6CrTi12 Z6CT12 409 $ 19 409 

25- Ферритная-аустенитная нержавеющая сталь - Твёрдость < 320 НВ 30 - Прочность на разрыв < 1,100 Н/мм2 

1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 Z 5 CND 27-05 Az 329 

1.4582 Х 4 CrNiMoNb 25 7 

1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 
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a 
СТАНДАРТЫ 

РН ИЕ я НАЯ 
р] ao W.Nr AFNOR МАДИ 

З1 - серый чугун с графитом - Твёрдость < 150 НВ 30 - Прочность на разрыв < 500 Н/мм2 

  

  

  

  

  

  

  

  

0.6010 GG-10 Ft10D А 48-20 В 

0.6015 GG-15 Ft 20D Grade 150 Grey cast iron soft A 48-25 B 

0.6020 GG-20 Ft25D Grade 220 А 48-30 В 

0.6025 СС-25 Ft30D Grade 260 А 48-40 В 

0.6030 GG-30 Ft30D Grade 300 А 48-45 В 

0.6035 GG-35 Ft 35D Grade 350 А 48-50 В 

0.6040 GG-40 Ft 40D Grade 400 A 48-60 B 

31.1 - Модифицированный чугун - Твёрдость < 150 НВ 30 - Прочность на разрыв < 500 НИмм2 

= GF - 150 
зелье GD - 260 

32 - Серый чугун с графитом - Твёрдость 150 - 300 НВ 30 - Прочность на разрыв 500 - 1,000 Н/мм2 

0.6020 GG - 20 Ft 25D Grade 220 Grey cast iron hard A 48-30 B 

0.6025 GG - 25 Ft 30D Grade 260 A 48-40 B 

0.6030 GG - 30 Ft 30D Grade 300 А 48-45 В 

0.6035 GG - 35 Ft 35D Grade 350 А 48-50 В 

0.6040 GG - 40 Ft 40 D Grade 400 А 48-60 В 

32.1 - Модифицированный чугун - Твёрдость 150-300 НВ 30 - Прочность на разрыв 500-1,000 Him 

ео СЕ - 150 

severe GD - 260 

33 - Ковкий чугун со сфероидальным графитом - Твёрдость < 200 НВ 30 - Прочность на разрыв < 700 Н/мм2 

0.7033 GGG-35.3 

0.7040 GGG-40 FGS 400-12 420/12 60-40-18 

0.7043 GGG-40.3 FGS 370-17 370/17 

0.7050 GGG-50 FGS 500-7 500/7 65-45-12 

0.7060 GGG-60 FGS 600-3 600/3 S.G.iron, Meehanite 80-55-06 

0.8035 GTW-35 700/2,309/72 Black & White Heart 

0.8040 GTW-40 

0.8045 GTW-45 

0.8065 GTW-65 

0.8135 GTS-35 

0.8145 GTS-45 

0.8155 GTS-55 

0.8165 GTS-65 

33. - Модифицированный чугун - Твёрдость < 200 НВ 30 - Прочность на разрыв < 700 Н/мм2 

ЗЕ 400 

SPF 600 

34 - Закалённый ковкий чугун со сфероидальным графитом - Твёрдость 200-300 НВ 30 - Прочность на разрыв 700-1,000 НИмм2 

0.7070 GGG-70 FGS 700-2 700 /2 $.G.iron,Meehanite 100-70-03 

0.7080 GGG-80 FGS 800-2 800 /2 Black & White Heart 120-90-02 

Также материалы из группы 33, закалённые 

34.1 - Модифицированный чугун - Твёрдость 200-300 НВ 30 - Прочность на разрыв 700-1,000 Н/мм2 

SH 800 420/12, P 440/7 

SH 1000 

40 - ТИТАН 

41 - Нелегированный титан - Твёрдость < 200 НВ 30 - Прочность на разрыв < 700 Н/мм2 

3.7024.1LN Ti 99.5 

3.7034.1LN Ti 99.7 

  

3.7035 Ti2 

3.7055 Ti 99.4 ТА 1-9 Ti 99.0 

3.7064.1LN Ti 99.2 

3.7065 Ti4 

3.7255 Ti 3 Pd 
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ДЕРКАЧ 

  

  

  

СТАНДАРТЫ 

TEPMAHMA ИИ ИЯ ЕМИ ДРУГИЕ 
W.Nr DIN AFNOR В.3. АДС 

42 - Легированный титан - Твёрдость < 270 НВ 30 - Прочность на разрыв < 900 Н/мм2 

ТА! 4 Мп 4 

3.7144LN ПАБ п 2 

3.7124LN TiCu2 ТА 10-14, ТА 17 Т - 2AL 

3.7164LN TIAI6V4 TA 18 

3.7174LN TiIAI6V6Sn2 

43- Легированный титан - Твёрдость 270-300 НВ 30 - Прочность на разрыв 900-1,300 Н/мм2 

3.7124LN пСи2 

3.714414 ПА б $п 2 2г4 Мо2 TIAL 

3.7154LN  TiIAI6Zr5 TA 10-13, TA 28 3.7174LN, 3.7148LN 

3.7164LN TIAI6V4 

3.7174LN  TIAI6VSn2 

3.7184LN ПА 4 Мо4 $п2 

  

51 - Нелегированный никель - Твёрдость < 150 НВ 30 - Прочность на разрыв < 500 НИмм2 

2.150414 NiAIBz 
  

2.4042 №99 CSi МА 11, МА 12 Nickel 200 

2.4060 Ni 99.6 Nickel 270 

2.4062 Ni 99.4 Fe 
  

52 - Жаропрочные никелевые сплавы - Твёрдость < 270 НВ 30 - Прочность на разрыв < 900 Н/мм2 

2.4360LN Monel 400 

2.4374LN Monel 500 

  

  

  

2.4617 Hastelloy B 2 Nimonic 75 

2.4665 Hastelloy X HR 203 

2.4812 Hastelloy C 3027-76 Hastelloy C 

2.4816 Inconel 600 Haynes Cnnaes 263 

1.4876 Incoloy 800 

2.4983 Udimet 500 

53 - Жаропрочные никелевые сплавы - Твёрдость 270-410 НВ 30 - Прочность на разрыв 900-1,400 Н/мм2 

2.4631 Nimonic 80 A Nimonic 80 

2.4632 Nimonic 90 

2.4634 Nimonic 105 

2.4662 Nimonic 901 НВ 8 

2.4668 Inconel 718 HR 401, 601 Rene 41 

2.4669 Inconel X-750 

2.4670LN  Nimocast 713 

2.4674LN  Nimocast PK 24 

2.4856 Inconel 625 

2.6554 LN Waspaloy 

61- Медь без примесей - Твёрдость < 100 НВ 30 - Прочность на разрыв < 350 Н/мм2 
  

  

  

2.0060 Е - Си 57 

2.0070 ЗЕ - Су Commerially Pure 

2.0090 SF - Cu С 101 

2.1356 Cu Mn 3 

2.1522 Cu Si 2 Mn 

62- Медные сплавы с короткой стружкой - Твёрдость < 200 НВ 30 - Прочность на разрыв < 700 Н/мм2 

62.1 - Латунь 

2.0360 Cu Zn 40(MS 60) 

2.0380 Cu Zn 39 Pb 2 (MS 58) C2120, CZ109 

2.0410 Cu Zn 44 Pb 2 PB104 

2.0561 Cu Zn 40 Al 1 2.1030, 2.1080 

2.0580 Cu Zn 40 Mn 1 Pb 

2.0771 Cu Ni 7 Zn 39 Mn 5 Pb3 

62.2 - Бронза 

2.1086 G-Cu Sn 10 Zn 

2.1093 G-Cu Sn 6 Zn Ni 

2.1096 G-Cu Sn 5 Zn Pb 
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ГРУППА МАТЕРИАЛА 
СТАНДАРТЫ 

АН ИИ ВЕЛИКОБРИТАНИЯ ИА 
В.$. Аа Ом AFNOR Lar vere tN |] 

  

  

63 - Медные сплавы с длинной стружкой - Твёрдость < 200 НВ 30 - Прочность на разрыв < 700 НИмм2 

63.1 - Латунь 

2.0250 Cu Zn 20 

2.0265 Cu Zn 30 

  

2.0321 Cu Zn 37 С27108, С7106 

2.0335 Cu Zn 36 (Ms 63) 
63.2 - Бронза 

2.1020 Cu Sn6 

2.1030 Cu Sn& 

2.1080 Cu Sn 6 Zn6 

63.3 - Медные сплавы, закалённые путём ковки 

2.1245 Си Ве 1.7 

2.1247 Cu Be 2 

2.1293 Cu Cr Zr 

64- Cu- Al - Ее сплавы Твёрдость < 440 НВ 30 - Прочность на разрыв < 1,500 НИмм2 

71 - Алюминий - Магний, без примесей - Твёрдость < 100 НВ 30 - Прочность на разрыв < 350 Н/мм2 

3.0250 А! 99.5 Н 

3.0280 А! 99.8 Н 

3.0305 А 99.9 

3.3308 Al 99.9 Mg 0.5 

72- Алюминиевые сплавы, $1 < 0.5% - Твёрдость < 180 НВ 30 - Прочность на разрыв < 600 Н/мм2 

72.1 - Ковкие алюминиевые сплавы 

3.0515 А Мп 1 

3.0516 S-Al Mn 

3.0525 Al Mn 1 Mg 0.5 

3.0615 Al Mg Si Pb 

3.1325 Al Cu Mg 1 

3.1355 Al Cu Mg 2 
3.3315 Al Mg 1 
3.3535 Al Mg 3 

3.4365 AlZn Mg Gu 1.5 
72.2 - Литые алюминиевые сплавы 

3.1841 С-АСи4 т 

3.3241 G -AI Mg 3 Si 

3.3292 GD - Al Mg 9 

73 - Алюминиевые сплавы, 0.5-10% $1 - Твёрдость < 180 НВ 30 - Прочность на разрыв < 600 Н/мм2 

73.1 - Литые алюминиевые сплавы 

3.2134 С-А $15 Си 1 М9 

3.2152 GD - AI Si6 Cu 4 

3.2162 GD - AI Si8 Cu3 

3.2373 G -AI Si 9 Mg 

74- Алюминиевые сплавы, $1 > 10% - Твёрдость < 180 НВ 30 - Прочность на разрыв < 600 Н/мм2 

74.1 - Литые алюминиевые сплавы 

3.2381 С-А $1 10 Мд 

3.2383 С -А! 31 10 Мд (Си) 
3.2581 С-А $1 12 

3.2583 С-А $! 12 (Си) 

3.2982 GD - Al Si 12 (Cu) 
74.2 - Литые алюмо-магниевые сплавы 

3.5106 G-MgAg3SE22Zr1 

3.5662 G-MgAl6 

3.5812 С - Ма АГ 8 7п 1 

3.5912 С -МдА! 9 21 1 

  

  

  

  

  

  

  

38 Ten.: +7 499 11071 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G&S YG-1 CO.,LTD.



     4K 
К лучшему через инновации 

   ТВЕРДЫЙ СПЛАВ _ 

THREAD MILLS 

- Высококачественное нарезание резьбы в отверстиях с большим 
РЕ 

ТЕНТ



  

Ш РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 
   

    
   
    

    

Thread Mill without 

Coolant Hole 

  

“GO НАРЕЗАНИЕ 

РЕЗЬБЫ 

Е. ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 

THREAD 

MILLS вв 
М Helix 

М | MF | UNC | UNF 

    

     
Max. 1.5xD 

ТИП ОТВЕРСТИЯ 

  

Высококачественное нарезание резьбы в отверстиях с 

большим диаметром 

Доступны в исполнении с фаской 
R15 

ПОКРЫТИЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 59 

Материал Coctas / Ctpyktypa / Tepmoo6pa6otka 

Около 0,15% С Отожженная 

   
        

          

  

    

        

          
  

  

         

      
    
    
    

       

| 2 | Oxono 0.45% C Отожженная 190 13 
ПЕ Нелегиров. Около 0,45% С Закаленная 250 25 
ТОРИ сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 

[5 | Около 0.75% С Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

Низколегиров. ЛЕНЕ a a2 
Me oan Закаленная 300 32 
= Закаленная 350 38 

[10 | Высоколегиров. Отожжженная 200 15 
ШИ соль Закаленная 325 35     

      

   

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 

15 180 

   

  

He отверждаемая 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% 91, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 

Сибп7п (Бронза) 90 

Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь 100 

° Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д, 
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Е Закаленная сталь Вакаленная Beg 
[39 | Закаленная 630 60 
ВЕ Шотбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55      
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Drill & 

Thread Mill 

with 

Chamfer 

M 

Helix 

R25 

L41A1/L42A1 
(P58) 

Bright / TIAIN 

in 

Hole 

41 
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Miniature 

Thread Mill 

for Hard Materials 
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\d/Through | Blind/Through | Bil 
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L12D3 
(55) 

TAN 

© 

Helix 

R15 
 
 

Miniature 

Thread Mill 

L12D1 
(P54) 

in 

(
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М 

Max.2.0xD | Max2.0xD | MaxZ.0xD | MacZ.0xD | Max 20xD 
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CARBIDE 

14274 
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R15 
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Ш 

1 
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Thread Mill with 

Coolant Hole & Chamfer 
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Нейх 

R15 

L4212 
(pan) 

Ш 

у 

© 

 
 

Thread Mill with 

Coolant Hole 

MF 
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Max 20xD | Max. 15xD 
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IS 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 150 - [№ 13 

60° 

Е 
2х0 

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

  “|| 

  

  

и 
  
  

  

  

              
  

Le 

8 

4 pry 

Ps 

Ед. изм.: мм 

ЕН pret ae востовика ВЕСЫ длина В: 
ТАМ [0] Р Di D2 li L2 2 

11211200 M3 05 2.2 6 5 57 3 

L1211240 ма 07 2.9 6 7 57 3 

L1211280 M5 0.8 3.8 6 8 57 3 

L1211310 M6 1.0 4.5 6 13 57 3 

L1211360 МВ 1.25 5.0 6 17.5 65 3 

L1211420 M10 1.5 7.5 8 21 72 4 

L1211500 M12 1.75 9.5 10 26.25 80 4 

1211540 M14 2.0 10.0 10 30 83 4 

L1211600 M16 2.0 12.0 12 34 92 4 

L1211650 M18 25 14.0 14 37.5 92 5 

L1211700 M20 2.5 15.0 16 42.5 105 5 

>_ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DT «ЗОО 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь BE Coc TEE. 

VDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 «15 16 17 18 19 2 
HRe 13 25 2 32 10 2 32 38 15 3 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

me © © © © © © © о о © © OO О © о ©Ф © о о о 

О О 
Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. . 'Алюм-литиевый 

р ОЕ сплав Медь и мед. сплавы материалы J сталь чуун  чуун 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

on © © © ооооо оо ооо о ооо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  TS rr 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ [$0 — DIN 13 о       

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

60° 

2 
— Ее. 1.5xD 

с [> 

Ед. изм.: мм 

НВ EDC) a) OE) Общая Кол-во 
ыы м Ва bw ea длина зубьев 

Li L2 2 

  

  
  

а 

Е 

ь 

  

  

  

              

11212370 1.0 5.0 5 13 57 3 
L1212380 We 0.75 6.0 6 12.75 57 3 

L1212440 M10 1.0 8.0 8 16 63 4 

L1212510 M12 1.5 9.5 10 19.5 72 4 

(1212520 Mi2 1.25 3.5 10 18.75 72 4 

L1212530 M12 1.0 9.5 10 19 72 4 

L1212550 M14 1.5 10.0 10 28.5 83 4 

(1212570 M14 1.0 10.0 10 22 83 4 
L1212610 M16 1.5 12.0 12 25.5 83 4 

11212620 M16 1.0 12.0 12 25 83 4 
L1212670 M18 1.5 14.0 14 28.5 92 5 

11212680 M18 1.0 14.0 14 28 92 5 

L1212720 M20 1.5 16.0 16 31.5 92 5 

(1212730 М20 1.0 16.0 16 31 92 5 
  

>_ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ «ООО 
aes Непегированная сталь Низкопегирован. сталь ва сталь р. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © 6 © © 0 О ФО 8 © O© © GO 9 
0 De, eee re ee  ОООООО 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
oe Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы J сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ome © Ю©Ю оО ЮюЮюЮоюо оо ооо оо ооо 
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  Go 

UN 
> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 

том числе из никеля, титана и их сплавов. 

+ Thread Depth 

2 2х0 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ ЦМС - АМЗ$! В 1.1 

Р 

mle 
aI I   

  
  

  

  

              
  

2 

4 97 

г 

Eq. изм.: мм 

H й Quametp jer ELEY Общая Кол-во Eas seas 
ТАМ [0] ВРАТ Di D2 li L2 2 

11213400 1/4 20 4.5 5 14 57 3 
L1213440 5/16 18 5.8 6 16.9 65 3 

L1213480 3/8 16 7.0 8 20.6 72 4 

L1213520 7/16 14 8.0 8 23.6 72 4 

L1213560 1/2 13 9.5 10 274 80 4 

L1213600 9/16 12 10.0 10 31.8 83 4 

L1213640 5/8 11 12.0 12 34.6 92 4 

L1213700 3/4 10 14.0 14 40.6 104 5 

> Mo дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

150 ПО «ЗОО 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь Всоелеги 

№\13323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 1 2 
НВС 13 25 2 32 10 2 32 38 15 3 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

me © © © © © © © © о © © © О © ©о © © о о о 

О О 
Закален.  Отбел. Закапен. . 'Алюм-литиевый Неметапич. 

р ee сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№\113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

on © © © © © © © © 609 © 0 90 0 80 O OO ODO 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

TS are 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ 

0 ПА ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ ЦС - АМ$! В 1.1 

  

      
ssn 
=] 

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

PRS > 

“a ы - sy 

of | | 
La Le 

773 

Ед. изм.: мм 

P Pee) резьбы a OL XBOCTOBHEA PE me POE) зубьев 

ТАМ 3 D1 D2 li Le 2 

  

  
  

Ё 

  

  

  

              

Е 

11214420 1/4 28 5.0 6 13.6 57 3 

L1214460 5/16 24 6.0 6 16.9 65 3 

L1214500 3/8 24 8.0 8 20.1 72 4 

L1214540 7/16 20 8.0 8 24.1 72 4 

L1214580 1/2 20 10.0 10 26.7 80 4 

L1214620 9/16 18 12.0 12 29.5 83 4 

L1214660 5/8 18 12.0 12 33.9 92 4 

L1214720 3/4 16 14.0 14 39.7 104 5 
  

> По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ОО «ЗОО 
aes Непегированная сталь Низкопегирован. сталь ва сталь р. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © 6 © © 0 О ФО 8 © O© © GO 9 
0 De, eee re ee  ОООООО 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
oe Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ome © Ю©Ю оО ЮюЮюЮ о оо ооо оо ооо OC 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  DIS ar 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ ДЛЯ 

cs ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 1$0 — ОМ 13 

60° 

Thread Depth 

2xD 

Eq. изм.: мм 

     

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

  

  

  + 

  

      
  

Ma
te
ri
al
 
gr
ou
ps
 

ео = У 
  

i Pra реж. части ret) раб. части Ponce) ey 
[4] Р Di D2 и La 

M6 

          

ТАМ 2 

14241310 1.0 4.5 6 13.0 57 3 

L4211360 МВ 1.25 6.0 6 17.5 65 3 

L4211420 M10 15 7.5 8 21.0 72 4 
L4211500 M12 1.75 9.5 10 26.25 80 4 

142411540 M14 2.0 10.0 10 30.0 83 4 

L4211600 M16 20 12.0 12 34.0 92 4 

14211700 М20 2.5 16.0 16 42.5 105 5     
  

>_ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
Нелегированная сталь Низкопегирован. стапь, сталь ^^ 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 5 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

me © © © © © © © © © @ GCG O 0 FO ©о © © о о о 

О О 
Закален.  Отбел. Закапен. . 'Алюм-литиевый Неметапич. 

р ee сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№\113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

on © © © © © © © © 69 © 0 90 оо ооо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  DTS ar 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ ДЛЯ 

М Е ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ $0 - DIN 13 о       

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 

том числе из никеля, титана и их сплавов. 

И — > Тигеад Оерй 60 

2 1.5*xD 

  

  

  “E 

  

      
  

4] 

a 

Е 

  

  
Ед. изм.: мм 

stat реж we la ate mae ad зубьев 
2 

  

              

Pee 

L4212370 1.0 6.0 6 13.0 57 3 

L4212380 Mg 0.75 6.0 6 12.75 57 3 

L4212440 M10 10 8.0 8 16.0 63 4 

L4212510 M12 15 9.5 10 19.5 72 4 

L4212520 M12 1.25 9.5 10 18.75 72 4 
L4212530 M12 1.0 3.5 10 19.0 72 4 

L4212550 M14 1.5 10.0 10 22.5 83 4 

L4212570 M14 1.0 10.0 10 22.0 83 4 
L4212610 M16 1.5 12.0 12 25.5 83 4 

14212620 M16 1.0 12.0 12 25.0 83 4 

L4212670 M18 1.5 14.0 14 28.5 92 5 

14212680 M18 1.0 14.0 14 28.0 92 5 

L4212720 М20 1.5 16.0 16 31.5 92 5 

L4212730 M20 1.0 16.0 16 31.0 92 5   

>_ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПОТ ООО 
А Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в таль ы 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

me © © © © © © © © © © © 0 О ФО 6 оО о о © 
S00 DIT, ee re 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
oa Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

mar © © © ооо ооо ооо оо ооо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

     а 
=] 

у, 

GS 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ ДЛЯ 

BS P(G) ВНУТРЕННЕЙНАРУЖНОЙ РЕЗЬБЫ В$Р(б) 

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никепя, титана и их сплавов. 

—=—=—=5. 55° 
—_——_- see 

  

D2 Е Di 

Li 

    

      
  

  

  

              
  

Le 

а 

4 77 

г 

Eq. изм.: мм 

ЕЙ Quametp a) EY Общая Кол-во as ГЕ 
ТАМ | на дюйм Di D2 li L2 2 

16215020 1/16 5.9 6 16.3 65 3 

L6215200 1/8 28 7.9 8 20.0 70 4 
L6215400 1/4 19 9.9 10 26.7 80 4 

L6215480 3/8 19 13.3 14 334 92 4 

L6215560 1/2 14 15.9 16 43.5 104 5 

L6215700 3/4 14 17.9 18 34.5 100 5 

L6215780 1 11 19.9 20 34.6 100 5 

> No дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор. 

№3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRc 13 2 28 32 10 2 32 38 15 3 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

me © © © © © © © © о © © © О © ©о © © о о о 

ин 
Матер. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание сталь чуун чугун 

22 25 26 27 28 VDI3323 21 23 24 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 
HRe 15 30 38 34 55 60 42 55 
HB 6 10 75 9 130 10 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

roe OO 68 © © © © © © © G8 OO 0 0 OO OO DO OD 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  DIS ar 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 

М ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 160 - [М 13 

  

ssn 
=] 

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

= А т 60" 

  

  

  

  

      
     
  

  

2xD 

а 

g 

= 

Ед. изм.: мм 

|} Диаметр Длина Общая Kon-Bo 

es Li La A 2 

14271310 1.0 4.8 8 12.4. 62 90 3 

L4271360 ve 1.25 5.5 10 16.8 74 90 3 

L4271420 M10 1.5 8.2 12 20.15 80 90 4 

14271500 M12 1.75 3.9 14 25.25 90 90 4 

14271540 M14 2.0 11.6 16 28.85 100 90 4 

L4271600 M16 2,0 13.6 18 32.85 102 90 4                 
  

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

©: Отлично О: Хорошо 

5 DT «ЗОО 
ae Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь ы 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

om © © © © © © © © © © © OO OO ФО 8 © © @O © 
Oe. a a ee ОО 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
Ones ees сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

nant © © ЮО ооо ооо ооо оо ооо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  DIS УТЕРИ 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖИ ФАСКОЙ ДЛЯ 

cs М Е ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 60-01413 
     

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

—EEE = 

fea 
1.5xD 

2 

   

  

Di -1 
  

Ma
te
ri
al
 
gr
ou
ps
 

773 

Ед. изм.: мм 

Номинал. Qvametp ve ALTE) Общая Кол-во 
диаметр Е, bere" раб. части длина зубьев 

ПАМ [0] Р D1 D2 li L2 A 2 

МВ 
  

                

14272370 10 6.7 10 12.4 74 90 3 

L4272430 M10 1.25 8.3 12 15.9 80 90 4 
14272440 M10 1.0 8.7 12 15.4 80 90 4 

L4272510 M12 1.5 10.0 14 18.65 90 90 4 

14272520 M12 1.25 10.3 14 18.3 80 90 4 

L4272530 M12 1.0 10.7 14 18.4 90 90 4 

L4272550 M14 1.5 12.0 16 21.65 100 90 4 
L4272610 M16 1.5 14.0 18 24.65 102 90 5 
  

# По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE een. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

ue © © © © © © © © © © © О ODO OO © O© © GO GO @O 

a ООО ЗОО ОТ ООО 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 

о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

me =O © © © © оо ооо ооо ооо OD 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  TS ПИТЕРЕ 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 

0 ПА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ ИКС - АМ! В1.1 о 

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

— = 

ca sy oo 

2xD 

      

2 

   Di aE 
  

а 

Е 

Е 

  

  

Ед. изм.: мм 

Е И Дим Е Е ии 

Di Do Li 12 А 7 

  

ТАМ | на дюйм 

L4273400 1/4 20 4.8 8 13.3 62 90 3 

L4273440 5/16 18 6.2 10 16.18 74 90 3 

L4273480 3/8 16 7.6 12 19.8 80 90 4 

L4273520 7/16 14 8.9 12 22.62 80 90 4 

L4273560 1/2 13 10.3 14 26.32 90 90 4 

4273600 9/16 12 11.7 16 30.63 100 90 4 

14273640 5/8 11 13.1 18 33.41 102 90 4 

L4273700 3/4 10 16.0 20 39.29 110 90 5                   
+ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
aes Непегированная сталь Низкопегирован. сталь ва сталь р. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © 6 © © 0 О ФО 8 © O© © GO 9 
0 De, eee re ee  ОООООО 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
oe Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ome © Ю©Ю оО ЮюЮюЮ о ооо ооо ооооо 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  УС 

— 0 № Е 

> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 
том числе из никеля, титана и их сплавов. 

7 Thread Depth 

2xD 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ ЦКЕ - ANSIB 1.1 

     

         

  

  

  

Le 

2 

a 60, BML = 

Ед. изм.: мм 

И. резьбы ЗВЕНА be раб. части длина зубьев 
ТАМ [2] САН Di D2 Li La A 

L4274420 1/4 5.1 8 13.21 62 90 3 

L4274460 5/16 24 6.5 10 16.37 74 90 3 

L4274500 3/8 24 8.1 12 19.54 80 90 4 

L4274540 7/16 20 9.4 12 22.19 80 90 4 

L4274580 1/2 20 11.0 14 26 90 90 4 
14274620 9/16 18 12.4 16 28.88 100 90 4 

14274660 5/8 18 14.0 18 33.12 102 30 5 

L4274720 3/4 16 17.0 20 38.86 110 90 5                 
  

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫЗЖолеир. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © © © ©о GO о о 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

on © © © © © © © © 609 © 0 0 0 80 O OO OD 
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  © 

МР 
> Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в 

том числе из никеля, титана и их сплавов. 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖИ ФАСКОЙ 
ДЛЯ РЕЗЬБЫ МРТ - АЗ В 1.20.1 

60° 

  

  

      
  

  

  

  

Ра 

g 

Е 
Ед. изм.: ММ 

диаметр резьбы pex. 4acTH Lee ea длина зубьев 

ТАМ [0] Е D1 D2 Li 12 А 2 

14276020 NPT1/16 5.9 10 89 64 90 3 

L4276200 NPT1/8 27 7.8 12 8.9 70 90 4 

14276400 NPT1/4 18 10.05 16 13.4 81 90 4 

L4276480 NPT3/8 18 13.45 18 13.4 81 90 4                 
  

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

19 ПО «ЗОО 
Низкопегирован. сталь ate Непегированная сталь 

У013323 1 2 3 4 
HRe 13 25 28 
НВ 125 190 250 270 

Powe © © © © 

VDI3323 21 22 
HRc 
HB 6 100 

rom © © 
75 9 
о © 

6 
10 

300 —180 

© 

110 
© 

7 8 
29 32 
275 
о о 

100 
о о 

300 —350 

Высоколегир. 
сталь 

10 
15 
200 

© 
Мм 

ee Mowe cae АОИ Модемы rept Описание 
23 24 25 26 27 28 29 30 31 

15 
200 
оо 

12 
15 
200 

13 
23 
240 

О 

33 
25 
250 350 320 
о 

34 
38 

О 

14 15 
10 10 
180 — 180 
о © 

35 36 
34 

оо 

©: Отлично О: Хорошо 

2 21 
260 160 250 130 230 
о о © 6 @ 
О ОА 

Закапен.  Отбел. Закапен. 
сталь чуун  чуун 

37 38 39 40 41 
42 55 55 

400Rm1050Rn 550 630 400 550 
О 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

  DTS ЕСИ 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ 

cs ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 150 - DIN 13 
     

> С короткой рабочей частью. 

  

  

  
  

    

7 Thread Depth 

P 2xD 

D2 — у Di 

Li 

Ln 

La 
    

      
  

Ma
te
ri
al
 
gr
ou
ps
 

ee 
  

Ед. изм.: мм 

ЕТ Qvametp Дизметр AUT TE) Длина ИЕ Кол-во 
ты реж. части ВОтОВИЯ Pema И длина зубьев 

Di D2 li Ln La 2 
  

Ге 

11201010 0.25 0.70 a 0.75 2.1 30 3 
L12D1050 Mt "2 0.25 0.90 3 0.75 2.5 30 3 
L12D1070 M1.4 0.3 1.04 3 0.90 29 30 3 

L12D1030 M1.6 0.35 1.18 3 1.05 34 30 3 
L12D1130 Ма 0.4 1.52 6 1.2 4.2 57 3 

L12D1150 М2.2 0.45 1.66 6 1.35 46 57 3 

L12D1170 Me2.5 0.45 1.96 6 1.35 5.3 57 3 
L12D1200 M3 0.5 2.4 6 1.5 5.3 57 3 

L12D1240 M4 0.7 3.16 6 2.1 8.4 57 3 

L12D1280 M5 0.8 4.04 6 2.4 10.5 57 3 

L12D1310 M6 1.0 4.8 6 3.0 12.6 57 3 

L12D1360 MB 1.25 6.5 8 3.75 16.8 63 3 

L12D1420 M10 15 8.2 10 45 21.0 73 3 

L12D1500 M12 1.75 9.3 10 5.25 25.2 73 3                 
  

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

ISO ee 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. стаь  ВЫбЖОЕМР 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © © ©о ©о о о о 

a a a a ee 
'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 

о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

on © © © © © © оо оо ооо о OO OO OD 
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sw, 

T&S ТЕНИ 
U i" С ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ 

      ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ ИКС - АМЗ! В 1.1 о 

> Скюроткой рабочей частью. 

  

  

    

7 Thread Depth 

Р 2xD 

02 — 1% Di 
      
  

          
  

а 

Е 

Е 

  

  

773 

Ед. изм.: мм 

Pera) peer реж. части pera REC) длина КУН 

> Di Dz li Ln Lz 2 
  

МАМ ВЕ 

11203040 #1 64 1.38 6 1.19 3.9 57 3 

L12D3080 #2 56 1.64 6 1.36 46 57 3 
L12D3160 #4 40 2.08 6 191 6.0 57 3 

L12D3240 #6 32 2.55 6 2.38 74 57 3 

L12D3280 #8 32 3.21 6 2.38 8.7 57 3 

L12D3320 #10 24 3.56 6 3.18 10.1 57 3 

L12D3360 #12 24 4.22 6 3.18 11.5 57 3 

L12D3400 1/4 20 4.83 6 3.81 13.3 57 3 

L12D3440 5/16 18 6.24 8 4.23 16.7 63 3 
L12D3480 3/8 16 7.62 8 4.76 20.0 63 3 

L12D3520 7/16 14 8.94 10 5.44 23.3 73 3                 
  

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

©: Отлично О: Хорошо 

5 ПО «ЗОО 
ast Непегированная сталь Низкопегирован. сталь ва сталь р. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © © © © OO О ФО 8 © © © GO 09 
50 DT, eee ee ee  ООООООО 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
Ma Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

oe © © оО ЮюЮюЮ о оо ооо о 0 0 O O O 
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а 
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  TS es 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ ТВЁРДЫХ 

М МАТЕРИАЛОВ, ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 150 - DIN 13 

> С короткой рабочей частью. 

es 60" 
7 Thread Depth 

Р 2xD 

  

D2} -||— —— — —F F&F 
        

Li | 

  La 
Ln         

  

Ma
te

ri
al

 
gr

ou
ps

 

7) 6535НА 

Ед. изм.: мм 

Диаметр ea Длина Общая Кол-во 
ВЕТ Не ВЫ длина зубьев 

Р Си D2 и № Le 2 
  

PUL ors] 
[о] 

М2 

AITIN 

L19E1130 04 1.52 6 08 4.2 57 4 

L19E1150 М2.2 0.45 1.66 6 0.9 4.6 57 4 

L19E1170 Me.5 0.45 1.96 6 09 5.3 57 4 
L19E1200 M3 0.5 2.4 6 1.0 6.3 57 4 

L18E1240 M4 0.7 3.16 6 1.4 8.4 57 4 

L19E1280 M5 08 4.04 6 1.6 10.5 57 4 

L19E1310 M6 1.0 4.8 6 20 12.6 57 5 

L19E1360 М8 1.25 6.5 8 25 16.8 63 5 
L19E1420 M10 1.5 8.2 10 3.0 21.0 73 6 

L19E1500 М1Р 1.75 9.9 10 3.5 25,2 73 6                 
  

+ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

150 ПО «ЗОО 
Высожолегир. 

О: Отлично О: Хорошо 

ee Налегированная сталь Низкопегирован. сталь ares 
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

HRe 13 25 28 32 10 29 32 15 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 200 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

РЕкименд, оо о О оо о © © о о о о 

a ООО ЗОО ОТ ООО 
Maree. Алюмин. сплав = АЛЮМ ДИНЫ Медь и мед. сплавы Неметалич. еее ra Затон. 

№\713323 21 22 23 24 25 26 28 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

аюниенд о о о о о о о оо о © 
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  TS ЕЕ 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ ТВЕРДЫХ 

0 ПА МАТЕРИАЛОВ, ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ - А№$! В 1.1 о       

> Скороткой рабочей частью. 

ий во. 
А — 24 

  

      

  

z 
Р 2х0 

tt 

be} -|— —— — —1+ 7 Е [2 
ditt 
Ln 

Le         
  2 

= 
2 Е 

Е 
> 
= 

  

  

САВВОЕ 77 
6535HA 

Ед. изм.: мм 

диаметр резьбы реж. части И] раб. части Ри зубьев 

AITIN [2 Dt D2 li Ln L2 

#2 
  

                

РУ 7 

L19E3080 1.64 6 0.91 46 57 4 

L19E3160 #4 40 2.08 6 1.27 5.0 57 4 

L19E3240 #6 32 2.55 6 1.59 74 57 4 

L18E3280 #8 32 3.21 6 1.59 8.7 57 4 

L19E3320 #10 24 3.56 6 2.12 10.1 57 4 

L19E3360 #12 24 4.22 6 2.12 11.5 57 4 

L18E3400 1/4 20 4.83 6 2.54 13.3 57 5 

L19E3440 5/16 18 6.24 8 2.82 16.7 63 5 
L19E3480 3/8 16 7.62 8 3.18 20.0 63 6 

L19E3520 7/16 14 8.94 10 3.63 23,3 73 6 
  

+ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
Onna Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в таль г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ресин, оо о 0 0 0 0 0 0 6 090 © © 6 6 
50 DT, eee ee ee 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

Peover о о о о о о о оо о © 
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛО-РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ФАСКОЙ ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
cs МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 150 - DIN 13 

     

® a 
вл 

Detail "A" Ls 
Li р, 
Ls / La 

45° a 
457 | 

60° ^/ fs 5 

De wu Ds 
2xD 

Da А Ds Di 

Li 

  | 
  

    
  

  

          

          

    

  
      
  Е = 

=f 
at 
2 
£2 г 
= Ма

ге
па
! 

дг
ои
рз
 

  

  
60, 

GG CARBIDE en 773 

Eq. изм.: мм 

EY ь Маке диам, р Ге. | OSA Ea eae 
[D] P Di D2 Ds Ds Da li Ls L3 Le 

M6 

UNCOATED TIAIN 

L41A1310 | L42A1310 1.0 | 4.75 8 6.3 5.00 | 66 | 13.00 | 14.68 | 1.00 62 

L41A1360 | L42A1360| Mas (1.25) 6.35 10 8.3 6.75 | 9.0 | 16.27 | 18.48 | 1.25 74 

L41A1420 | L42A1420| w10 | 1.5 | 7.95 12 10.3 8.50 | 11.0 | 21.05 | 23.77 | 1.50 79 

L41A1500 | L42A1500| M12 (1.75) 9.95 14 12.3 | 10.25 | 13.5 | 24.21 | 27.25 | 1.50 89 

L41A1540 | L42A1540 | М14 | 2.0 | 11.20 16 14.3 | 12.00 | 15,5 | 29,58 | 33.32 | 1.50 | 102 

  

                        
  

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Sbeocanerp. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Penner, © © © © © © 

во НИ ПН О ПИ 
. юм-литиевый еметалич. акален. Often. ‘Закапен. 

о Алюмин. сплав сплав Медь и Мед. сплавы материалы сталь  ЧИУН чу 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

mo © © © © © © © © © @O 
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YS РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

  

ssn 
=] 

         

    
    

    

        

     

   

  

    

    

     

    

    

  

ЕСС НИКИ 
ШИ 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
Ea 199 13 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
ПЕ нелемровн. = 25025 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
м ^ т 28 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
ea 30 32 80120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
6 | 19 10 80120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

275 29 8010 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
ca ee 3002s 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
Е 355 38 80120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
(ED) высоколемро. 20 — 15 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
Ги | сталь 325 35 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

15 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 
2B 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 
10 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 

Е 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 
BO cio 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

ЕЕ 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 
0 5 500 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

Е 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 
BD ots 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 
ТЕТ длюминивый 60 100300 | 10030 —° 10030 | 10030 — 10030 | 10030 — 100300 

| 2 | GE 100 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

Es 75 100300 | 10030 10030 | 10030 «= 10030 | 10030 — 100300 
Е Sidi 90 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

Е 130 10030 | 100300 | 100300 | 100300 100300 © 100300 | 100300 
Е Меъинедные — 10 100300 | 10030 10030 10030 —° 10030 10030 — 100300 

сплавы 90 100300 | 10030 100300 | 10030 «= 100300 | 100300 100300 
Е Бронза / Латуны 49 10030 100300 10030 — 100300 | 10030 —° 10030 — 100300 
> a 100-300 | 100300 | 10030 | 100300 100300 + 100300 | 100300 
Е Te 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

0 в 2060 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

0 30 205 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 
20 5 205 2060 20.60 20-60 20-60 20-60 20-60 
350382060 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 
32000342060 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 
“400Rm (2060 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 
1050Rm 206 20-60 20-60 2060 20-60 20-60 20-60 

Bn Закаленная сталь a a 

ПЕ Шотбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55 
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“Mj G&S РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ ‘   

     ese 
=] 

    

      
    

            

   

Е они 
80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

a 190 13 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

Е Нелегирован. 250 25 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

crane 2 28 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 
Е 300 32 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

Е 180 10 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

ca 275 29 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

Е и 300 32 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

Е 350 38 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

Е Высоколегиров. 200 15 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

| 1 | сталь 325 35 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 

200 15 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 ee oe) es |e | 0s | | a0 | в 
180 10 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

EO cesta 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

BF conto 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 
50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

a 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

aS 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

36 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 

есь 630 60 

ПЕ отбеленныйчиун 400 42 

Закаленный чугун 550 55             
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  IS 

       = Ш эх 
Ew 
E12 
4 eer 
Е эю 
№ эю 80-120 80-120 

80-120 80-120 80-120 
Ey wa 80-120 80-120 
Ew 80-120 80-120 
Е wo 80-120 80-120 
Е эю 80-120 80-120 
[2 4080 40-80 40-80 
в 40% 40-80 40-80 
(4 4080 40-80 40-80 
Е 50100 50-100 50-100 80-150 
Е эю 50-100 50-100 80-150 

50-100 50-100 50-100 80-150 
Е зо 50-100 50-100 80-150 
Е зо 50-100 50-100 80-150 
| 20 зо 50-100 50-100 80-150 
FEY) 100300 100-300 
ТР зо 100-300 
Е зо 100-300 

100-300 100-300 
[E3) 100300 100-300 
[E3) зо 100-300 

100-300 100-300 
Е 1030 100-300 
Е 100300 80-150 
Е 1030 80-150 
Е хо 20-60 20-60 

Е] 2х 20-60 20.60 
Е 25 20-60 20-60 
Е 25 20-60 2060 
35 ee 20-60 20-60 
Е 5 20-60 20-60 

20-60 20-60 20-60 
м 2560 25-60 
Е 2550 25-50 
ga 25-70 25-70 

| at | 25-60 25-60         

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

TO CALCULATE SPEED & FEED RATES 
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT & VORSCHUB KALKULIEREN 

Calculate R.P.M of Cutter 

1000 xV 
n= — 

dxn 

Calculate Feed per Revolution 

Fi =FzxZxN 

Finally Calculate Feed at Tool Center Line 

Fix (D-d) 

D 
Р2 = 

  

М ВРМ 
  

У Recommended Cutting Speed 
  

d Diameter of Cutter 
  

Fz Recommended Feed per Tooth 
  

7. Number of Teeth 
  

F2 Feed at Center Line of Cutting 
  

Fi Feed at Cutting Edge 
  

D Major Diameter of Component 
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т YS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS 
EMPFOHLENE SCHNEIDKONDITIONEN   

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ для резьбовых фрез      

  
  

          
  

  

  

ед. изм: мм 
Скорость Подача на зуб (2) 

Материалы Зы резания Диаметр реж. части — Awami части 
мы (ымин) <28.0 708.0 

Низкоуглеродистая сталь 
ии < 200 < 700 80 - 120 0.02 - 0.04 0.04 - 0.10 

Среднеуглеродистая сталь 
 Высокоутлеродистая сталь < 250 < 850 80 - 120 0.02 - 0.04 0.04 - 0.10 

Легированная сталь 
a < 250 < 850 80 - 120 0.02 - 0.04 0.04 - 0.10 

Термообработанная сталь moe < 400 < 1400 60 - 100 0.02 - 0.04 0.04 - 0.10 
Нержавеющая сталь 

Я < 300 < 1000 40 - 80 0.01 - 0.02 0.02 - 0.06 
Ч 

р < 300 < 1000 50 - 100 0.02 - 0.04 0.04 - 0.10 
Хром-никелевый сплав, 
ЕЕ Е < 350 < 1200 20 - 50 0.01 - 0.02 0.02 - 0.06 

Цветные металлы < 200 <700 100 - 300 0.03 - 0.07 0.05 - 0.10 

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ для сверло-резьбофрез ед. изм: мм 
. Скорость ЕЩЕ ЕЕ g 
ЕН НЫ 

АЕ (НВ) И" Уксцие | Диаметр реж. части Диаметр реж. части Диаметр реж. части Диаметр реж, части 
(w/mnH) $28.0 >08.0 308.0 >08.0 

Чугун < 200 < 700 80-150 0.03-0.08 0.08-0.12 0.10-0.20 0.20-0.25 

Алюминий, 

оминиевый сплав, < 480 <600 | 100-300 0.05-0.10 0.10-0.15 0.10-0.20 0.20-0.30 

Пластмасса - - 80-150 0.05-0.10 0.10-0.15 0.10-0.20 0.20-0.30               
  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ РЕЗАНИЯ 
для твердосплавных мелкоразмерных резьбовых фрез ед. изм: мм 

(ole) ela Nogaya (mw/sy6) 

  

  

Материалы ba ai iti м резания Baworp pe. части Дает пож. части 

Легированная сталь 295-415HB 1000-1400 80-120 0.02-0.04 0.04-0.06 

Нержавеющая сталь 280-415HB 950-1250 40-80 0.02-0.04 0.04-0.06 

wan <HB300 < 1000 50-100 0.03-0.05 0.05-0.07 

pom никелевый слав С нвад < 1500 20-60 0.02-0.03 0.03-0.05 

45-50HRc 25-70 0.03-0.05 0.05-0.07 
Твёрдые металлы 

51-Б5НИс 25-60 0.02-0.04 0.04-0.06 

56-62HRc 25-50 0.01-0.03 0.03-0.05           
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‚инновации 

- nsw BbICOKOCKOpOocTHOrO АЕ [НЫ 

 



BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

ЗУМСНАО 

АА 

  

  
РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ фт 

НЫ ee EN    

    
     

  

  

     

     

    
      

    
    

     

              

     

    

a, НАРЕЗАНИЕ 3AXOQHAA YACTb с B с с 

у / ТИПКАНАВКИ Spiral Flute Spiral Point | Straight Flute | Cold Forming 

PE3 b Б Ы Е R45 - - - 

TTs31 11533 TKS35 TTS37 
ЕЕ #89) (#85 es) (#88) 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
DINBS7/LONG 

СТАЛЬ о 
102181 

DIN371/376 

SYNCHRO fue 
1b crane} 

ТАРЗ М — 
DIN2182/2183 

Для высокоскоростного нарезания резьбы 04351 

10451565157 

Ec 

ЕЕ 

Feu 
ie ee is) 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 69 

wi) om браб PEPE} атериал ада Duy PMCs he) eel Le) 

1 Около 0,15% С Отожженная © © О © 

| 2 | Около 045% С Отожженная 190 13 © © о © 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 © © о © 

сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 © © о © 
| 5 | Около 0.75% С Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 © © О © 

 Низколегиров Закаленная 275 29 © © о © 
ШИ oan Закаленная 300 32 
= Закаленная 350 38 

[10 | Высоколегиров. ree 20) В 
ШИ соль Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 © © © 

Мартенситная Закаленная 240 23 © © © 

Аустенитная 180 10 о О © 

о о о о 
_ 260 — © 
_ 16 _ 9 © © 

250 © 
BO о 

_ 280 _ о 
Не отверждаемая 60 © 

Отверждаемая Закаленная 100 © 

< 12% $, Не отверждаемая 75 © © О © 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 © © О © 

> 12% 9, Не отверждаемая 130 © © О О 

Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 © © 

Сибп7п (Бронза) 90 

} Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь — 100 о о © 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д, 

Е 

Е `1050 Вт. 

  

    Закаленная 550 55 

          Е Закаленная сталь 
Е Закаленная 630 60 

ВЕ Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55         
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Г’ ( <] ЗУМСНКО ТАРЗ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
150 — 0№13 

  

  
Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

SYNCHRO 
> Подходят для высокоскоростного нарезания точной резьбы ЗА 

  

— — se 

| Hole type | 

Ee - > - о» 2.5xD C= 

202 @ Di 

SS
SS

SS
SS

Y 

р 
7 

    

  

  

  
  

  

Li 

L3 
L2 Е У 

991 

Е 

Е DIN v Machine taps | 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

a ee EEE 
OD1 Р TIN li L2 La 202 к к 2 Oa 

M3 x05 TTS31206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

M4 x07 11531246 7 53 21 4.5 34 6 3 3.3 

M5 x08 TTS31286 8 70 25 6 49 8 3 42 

M6 X1 TTS31316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 

M8 X 1.25 71531366 13 30 35 8 62 9 3 5.8 

M10 X 1.5 TTS31426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 11531506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14x2 11531546 20 110 44 11 9 12 3 12 

M16 X2 TTS31606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X 2.5 11531656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 Х 2.5 11331706 25 140 54 16 12 15 4 17.5                 
  

> DIN371 (M3~M10) 1 DIN376 (M11~M20) 
> По дополнительному заказу доступны метчики с NOKpbITMeM TIAIN. 

©: Отлично О: Хорошо 

50 DT ООО к | 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реми © © © © © © © © О О © 
ен 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закален. а В а. 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 

НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 )3= 320 = 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Расим оо оо О 
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BbICTPO- 
АИ: 

г’ < SYNCHRO TAPS 

  

  
СТАЛЬ 

  

DIN13 

ЗУМСНАО 

МЕТЧИКИ > Метчики для высокоскоростного нарезания точной резьбы. 

  

3.0xD 

  

901 

  

ГП = 

60° 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

- 
91 к 

  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

  Ma
te
ri
al
 
gr
ou
ps
 

ВОВ СОРА РР 
  

Ее et В Е ec ar) Размер РЕ ЕВЕ ЕЕ ЕЛЕ 
OD P TIN li La L3 K KI 

Eg. изм.: мм 

Не и) 
канавок cBepna 

  

                
  

602 2 Oa 

МЗ Xx 0.5 TTS33206 5 56 18 3.5 2.7 5 3 25 
M4 X07 11533246 7 53 21 4.5 34 6 3 3.3 
M5 x08 TTS33286 8 70 25 6 49 8 3 42 
Мб xX 4 11533316 10 80 30 6 49 8 3 5 
МВ Х 1.25 11533366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
M10 X 1.5 11533426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M12 X 1.75 TTS33506 18 110 44 9 7 10 4 10.2 

M14 x2 TTS33546 20 110 44 11 a 12 4 12 

M16 X 2 TTS33606 20 110 44 12 9 12 4 14 
M18 X 2.5 TTS33656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 11833706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 

> DIN371 (M3~M10) 4 DIN376 (M11~M20) 
№ По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием ПА. 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫЗЖолеир. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRc 13 25 2 3 1 2 3 3 15 3 № 23 1 1 2 3 2 21 

НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Peomey = © © © © © © © О О © 
SO ПО < ООО ООО ООО | 

\013323° 21 22 23 24 25 2 2 2 2ю 9 31 3 3 м 35 % 9 83 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 6 10 7 9 19 110 9 10 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 — 550 

Рекиненд оо оо о 
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Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

  
Г’ ( <] ЗУМСНКО ТАРЗ a 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
ОМ 13 

ЗУМСНАО 

АТ 

  

> Метчики для высокоскоростного нарезания точной резьбы. 

  

о 

  

Oda 

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

Ma
te

ri
al

 
gr
ou
ps
 

  
к DIN - 163] 27 23 СЭ" © 

Eq. изм.: мм 

Длина | Общая Ка 
501 Р li L2 

Е о Meee, 
Г Е Uneno Quametp 
ara | KBappata | KaHaBOK ЩЕ 

K к 2 
  

                

СМ Ls 602 Oa 

M3 x05 TKS35206 5 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M4 x07 TKS35246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M5 x08 TKS35286 8 70 25 6 4.3 8 3 42 
M6 X1 TKS35316 10 80 30 6 43 8 3 5 
МВ Х 1.25 TKS35366 13 90 35 8 6.2 9 3 5.8 
M10 X 1.5 TKS35426 15 100 39 10 8 11 4 8.5 
M12 X 1.75 TKS35506 18 110 44 9 7 10 4 10.2 
M14 x2 TKS35546 20 110 44 11 a 12 4 12 
M16 Xe2 TKS35606 20 110 44 12 9 12 4 14 
M18 X 2.5 TKS35656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TKS35706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
  

> DIN371 (M3~M10) « DIN376 (M11~M20) 
>To дополнительному заказу доступны метчики с покрытием ПА. 

50 ОО «ЗОО 
Высоколегир. 

сталь 

О: Отлично О: Хорошо 

aes Непегированная сталь Низкопегирован. сталь 

VDI 3323 1 2 3 4 5 8 9 11 13 14 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 32 38 35 23 10 26 3 25 2 
HB 125 190 250 270 300 275 300 350 200 325 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рим О О О О © © © О О 
О 

'Алюм-литиевый Неметапич. Закапен. тер 'Алюмин. сплав ЗВ Медь и мед. сплавы материалы aa vy yy 

№13323 21 22 23 24 25 27 28 30 32 33 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 30 25 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 90 100 280 250 320 ©400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Реоименд о о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

ЗУМСНАО 

АА 

  

  
ey /£] SYNCHRO TAPS er 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 150 — 
DIN 13 

> Подходят дпя высокоскоростной накатки точной резьбы 

=.— 
502 501 

©2272 ИИ И} 
3.0х0 

ПП = 
Й 
й yy 
7 22 | 

    

о 
  

  

  

  

  

              
  

241 

cs 
Е GV DIN Cold forming taps 
2 371/376 Gewindeformer 
Е 

Ед. изм.! мм 

SA ЗЕ резьбы ина Po ЕЕ сверла 

90? Kl Oa 

M3 x05 TTS37206 5 56 18 3.5 27 6 2.8 

M4 x07 11337246 7 63 21 4.5 3.4 6 3.7 

MS x08 TTS37286 8 70 25 6 49 8 4.65 

M6 X1 11537316 10 80 30 6 49 8 5.55 

МВ Х 1.25 11537366 13 90 35 8 6.2 9 74 

M10 X 1.5 TTS37426 15 100 39 10 8 11 9.3 

M12 X 1.75 11537506 18 110 44 9 7 10 11.2 

> DIN371 (M3~M10) 4 DIN376 (M11~M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

Iso ee 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫбЖОЕМР 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рик © © © © о о о о © 
Iso тн 

№\113323 21 22 23 24 25 26 27 28 2 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ранен © © © © Оо © 
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YS 4 "| «М. - | РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ при 
ИЗО, 

СТАЛЬ 

ЗАТ 

  

    

2B 
ШИ 125 41-46 41-46 41-46 41-46 
| 2 | 199 13 41-46 41-46 41-46 41-46 
ГЕ нелегирован, 25 35-40 35-40 35-40 35-40 

м -“ 28 2833 2833 28-33 2833 
Е 32 

Е 10 2833 2833 28-33 2833 
29 28-33 2833 2833 2833 

8 | а 2 

[9 38 

Е Высоколегиров. 15 
Ги | сталь 35 

15 18-23 18-23 18-23 
23 13-18 13-18 13-18 
10 10-14 10-14 10-14 

180010 28-33 28-33 28-33 

ВЕ - - = 
Е 2833 2833 2833 

в —-. = 
60 2833 

41-46 41-46 41-46 41-46 
41-46 41-46 41-46 41-46 
3035 3035 3035 3035 

45-50 45-50 

25-30 25-30 25-30 

a)
 

И
И
 

w + 

Закаленная сталь   
'Отбеленный чугун 

  

      Закаленный чугун 550 55 
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“My 

Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



Е TAPS 
Lee  



  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ и 

СЯ MIC ыы ^ 
БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ СОМВО 
ae TAPS 

Высокопроизводительные метчики для широкой 
гаммы различных материалов 

Геометрия метчиков запатентована УС-1 

Max 25xD 
Blind Hole 

   

     

   
      

     

  

с с с с с с 

Spiral Flute | Spiral Flute | Spiral Flute | Spiral Flute Spiral Flute | Spiral Flute 

R40 R40 R40 R40 R40 R40 

Tc8s04 | TD804 | ТВ804 | ТСЕб5 | ТОЕбБ  ТВЕОБ 
(P76) (P76) (P76) (277) {277} (277) 

    

  

TC844 | ТО844  ТВ844  ~TCEO9 | TDEOS 
(P81) (P81) (P81) (P83) (P83) 

T0824 | TD824 | 1B824 | TCEO1 § TDEO1 
(P91) (P91) (P91) (P92) (P92) 

TC864 | TD864 1B864  TCEO2  TDEO2 
(P93) (P93) {P93} (p94) (p94) 

©: Отлично О : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 114 

ми Coctas / Crpyxtypa / Tepmoo6pa6oTka ВОВ <=
 

g
 

r
e
 

  

   

     
  

   

  

          

      
      

          

      
      

  

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 
    

©
6
6
6
0
0
0
0
6
 

о
о
о
о
о
о
о
о
о
 

о 
Е 

332 
1 Около 0.15% C Отожженная 125 ° О О О о 

a Okono 0.45% C Отожженная 190 13 © © © © © 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 © © © © © 

И сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 © © © © © 
a Около 0.75% С Закаленная 300 32 © © © © © 

| 6 | Отожженная 180 10 © © © © © 
Низколегиров. Закаленная 275 29 © © © © © 

ШИ oa ° Закаленная 300 32 © © © © © 
| 9 | Закаленная 350 38 © © © © © 
| 10 | ЯВ Отожженная 200 15 о о о о о 
ШИ сель Закаленная 325 35 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

   

  

      

  

    
    
    

  

     

Не отверждаемая 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

< 12% $, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% 9. Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибп7п {Бронза} 90 

Сибп, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

’ Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит.д. 

о
о
о
 

о
о
о
 

о
о
о
 

о
о
о
 

о
о
о
 

о
о
о
 

    

       
      

                22 280 
EK} 

34 350 
35 

Е 400 Rm 
7 1050 Rm 
=a Закаленная сталь Закаленная 550 
[39 | Закаленная 630 60 
ВЕ Ш Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 
  

  

72 Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G& YG-1C0,, LID.



  

  

Н$$-РМ 

с с с с с с с с с с с Е с с БЫСТРО- 

Spiral Flute | Spiral Flute | Spiral Flute | Spiral Flute | SpiralFlute | SpiralFlute | SpiralFlute | Spiral Flute | Spiral Flute | Spiral Flute | SpiralFlute  SpiralFlute | Spiral Flute | Spiral Flute ТЕН 

R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R45 R45 CTAMIb 
  

  

TCEO6 TDEO6 TBEO6 TCEO7 TDEO7 TBEO7 TCEO8 TDEOS TBEO8 | TC804-IC TC807 TB744 TQ744 
(P78) (P78) (P78) (P79) (P79) (279) (P80) {280) (P80) (P85) (P86) {288) (P88) 

TC633 
(P87) 

ТВ754 TQ754 
(P90) (P89) 

COMBO 

METUVK 

  

R
E
E
 

e 
el

) 
| a
i
s
 

= 
| 

      
Bright Bright МР VAP Bright | TIN, | VAP Bright | TIN | VAP Bright МАР       
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о
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 
  

   

    

aed eet) 

  

   
й Bd SS

NS
 Max 3.0xD 

Through Hole 

  

    

        

  

Pusan Н$$-Е 

sy, НАРЕЗАНИЕ a в В в в 8 в 
Я. У Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point 

РЕЗЬБЫ OIA - - - - - - 
76814 10814 18814 1605 ТОЮ5 | 18/05 

Л 5) 9 | м м 88 

| DINS57/LONG 
СТАЛЬ 16854 10854 18854 1С09 ТО 

(2100) {P100) (2100) (2102) (2102) 

COMBO oe 
76834 7834. «T8834 | TCJO1 | TDJO1 

TA PS a= AEN) в | ею | г ФО © 

76874 10874 18874 1С02  ТОЮ2 
037874 {R111} {РИ} (R111) (R112) {2112} 

Высокопроизводительные метчики для широкой en 

гаммы различных материалов 14218272183 

Геометрия метчиков запатентована УС-1 85 

ОЕ 

Е ЕЕ 

Е ЕЕ 

ЕЕ 
Пе | Bright | Mid Md 

7 
3323 

    
    

   

      

     

   

    

   
   

О: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 114} 

                

ЕЕ Состав / Структура / Термообработка 

Около 0.15% С Отожженная 

Около 0.45% С Отожженная 190 13 

Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 

сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 

Около 0,75% С Закаленная 300 32 

Отожженная 180 10 

Низколегиров. ЕЕ г 2 
a Закаленная 300 32 

Закаленная 350 38 

Высоколегиров. Отожженная 20g Е 
сталь Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 180 10 

_ 180 _ 
_ 260 _ 
160 
250 
1730 
_ 280 _ 

Не отверждаемая 60 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% 9, Не отверждаемая 75 

< 12% $, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% $1, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибпёп (Бронза) 90 

) Сибт, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

  

Закаленная сталь 

  

'Отбеленный чугун 

  

Закаленный чугун 

Закаленная 

Закаленная 

Литье 

Закаленная 

   550 

630 

400 

550 

42 
55 
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ПИ Through Hole COMBO TAP SETS 
HSS-E HSS-PM Combo Spiral Flute Taps 

B B B B B B B B B B B B B TB804SET5 | TC804SET7 BbICTPO- 

Spiral Point | Spiral Point Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point Spiral Point Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point | Spiral Point Bright ТЕН 

- - - - - - - - - - - 5pcs 7pcs СТАЛЬ 
  
ТС06 1006 | ТВ06 1007 | 1007 1807 | 1008 | TDJO8 | = TBJO8 ТС814-С 

  

18428 | ТО428 
(ps7) (p97) (p97) (P98) (p98) {P98} (P99) (P99) (P99) (2104) (2106) {2106) 

TC445 
{2165} 

18438 | Т9438 
(2108) {2107) A 

  

  

Combo Spiral Flute COMBO 
Taps + Gold-P Drill METUVKM 

TD804SET7-GLP195 

JHB З
Е
 

| 

Bright VAP   Bright | VAP Bright | Bright ra vAP 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

  

  

Vap TB804 SERIES 

Ty TC804 sacs 

ut TD804 sees 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией УС-1. 
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502 201 
  

      2.5xD 
      Kl 

        La 
     
  

  

  

                    
  

a 
5 LU DIN Machine taps 
Е 374/376 о Maschinengewindebohrer 
= 

ЕД. ИЗМ МИ 

SSS case ore 
@Di P Bright @D2 К Odi 

M2 x04 rae04136 TC804136 | TD804136| в 45 | 13 | 28 | 2.1 5 3 16 
М2.2 х 0.45 | ТВ804156 | ТС804156 | ТО804156 | В 45 13 |28 | 21 5 3 1.75 

M2.3 x 0.4 | TB804196 | TC804196 | ТО804196 | в 45 | 13 | 28 | 24 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 | ТВ804176 | ТС804176 | ТО804176 | 9 50 | 15 |248 | 2.1 5 3 2.05 
M2.6 x 0.45 | TB804496 | TCs04496 | TDsO4496| 9 | 50 | 15 /28/ 21/5 | 3 24 
M3 x05 _ | TB804206 | TC804206 | TD804206| 5 56 18 | 35 | 27 6 3 25 

МЗ.5 Х 0.6 |ТВ804226 | ТС804226 ТО804226| 7 56 | 20 4 3 6 3 29 

№ х07 |T8804246|Tcso4246 |TDso4246| 7 | 63 | 21 1145/34/16 | 3 33 
M4.5 x 0.75 | TB804266 | TCSO4266 | TDsO4266| в | 70 | 25 | 6 | 49/8 | 3 37 
М5 Х08 | TB804286 | TC804286 | TD804286| в 70 | 25 6 4.9 8 3 42 

M6 xX 1 TB804316 | TC804316 | TD804316| 10 | 80 | 30 6 4.9 8 3 5 

M7 x1 ТВ804346 | ТС8043З46 | Т0804346 | 10 | 80 | 30 |7 |551 8 |3 6 
Ms x 1.25 | TB804366 | TC804366 | TD804366 13 90 | 35 8 6.2 9 3 68 

MS xX 1.25 | TB804396 | TC804396 | TD804396 | 13 90 | 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 | TB804426 | TC804426 | TO804426 15 | 100! 39 | 10 8 14 3 85 

М11 х15 |ТВ804466 | ТС804466 10804466 | 17 |100 | 40 | в | 62| 9 | 3 95 
М12 х 1.75 | ТВ804506 | ТС804506 10804506 | 18 |110 | 44| 9 |7 | 10| 3 10.2 
M14 x2 | TB804546 | Tcso4546 | Toso4s46| 20 | 110/ 44 | 11 | 9 | 12 | 3 12 
M16 X2 TB804606 | TC804606 | TD804606 | 20 | 110! 44 | 12 9 12 3 14 

M18 x25 | TB804656 | TC804656 | TD804656 25 |125 | 50 | 14 | 11 14 4 15.5 

M20 x 2.5 | TB804706 | TC804706 | TD804706 25 | 140 54 | 16 12 15 4 17.5 

M22 x 2.5 ТВ804746 |ТС804746 |Т0804746 25 | 140| 54 | 18 |145/ 17 | 4 19.5 
М24 ХЗ TB804786 | TC804786 | TD804786| 30 |160 | 60 | 18 |145 | 17 4 21 

М27 ХЗ ТВ804856 | ТС804866 10804866 | 30 | 160 | 60 | 20 | 16 19 4 24 

Ms0 х 3.5 _ | TB804946 | TC804946 | TD804946| 35 | 180! 70 | 22 | 18 | 21 4 

Iso ee 
ee Налегированная сталь Низколегирован. стаь  ВЫбЖОЕМР 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pome, =O, © © © © © © © © О © © © © © © © 
О ОО 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Gran Memeuwen.crnass: тереть Жорироньволюраавы Торо Зее Чун аи Матер. Onmaine Алюмин. сплав 

№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекиненд © осо 
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Уар М] Зе 

. BbICTPO- 
`` МОЕ ИТУ. 

CTAMIb 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

DIN13 

      
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией УС-1. 

COMBO 

  

  | | | } 

  

Hole type 

2.5xD 

Voy] 

  

802 201 60° 

    222 

  

Е
е
 

acy
 

  
DIN acm Machine taps 

371/376 7 и Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

РОН Диаметр И ЕЕ 
TIN Ls Kl 2 ODi P Vap Bright и La 902 К Oa 

  

  

                    

M2 x04 _ | TBEO5136 | TCEO05136 | TDEO5136| 3 45 | 138 | 28 | 21 5 3 1.6 

Mé2.2 x 0.45 | TBEO5156 | TCEO5156 | TDEO5156 В 45 | 13 | 28 | 24 5 3 1.75 
M2.3 x04 | TBEO5196 | TCEO5196 | TDEO5196| в 45 | 18 | 28 | 24 5 3 19 

Me2.5 X 0.45 | TBEOS176 | TCEO5176 | TDEO5176 9 50 | 15 | 28 | 21 5 3 2.05 
M2.6 x 0.45 | TBEO5496 | TCEO5496 | TDEO5496| 9 50 | 15 | 28 | a1 5 3 24 

M3 x0O5_ | TBEOS5206 | TCEO5206 | TDEO5206| 65 56 | 18 | 35 | 27 6 3 25 

M3.5 х 0.6 | TBEOS226 | TCEO5226 | TDEO5226| 7 56 | 20 4 3 6 3 2.9 

Ма х0.7 |ТВЕОБ246 | ТСЕОБ?246 | ТОЕОБ?2 46 | 7 63 | 21 4.5 | ЗА 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 | TBEOS266 | TCEO5266 | TDEOS5266| 8 70 | 25 6 4.9 8 3 37 

M5 x08 _ | TBEOS5286 | TCEO5286 | TDEO5286| в 70 | 25 6 4.9 8 3 42 

МБ Х1 TBEO5316 | TCEQ5316 | TDEO5316| 10 | 80 | 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TBEO5346 | TCEO5346 | TDEO5346| 10 | 80 | 30 7 55 8 3 6 

M8 x 1.25 | TBEOS366 | TCEO53G6 | TDEO5366 | 13 | 90 | 35 8 62 9 3 68 

MS X 1.25 | TBEOS396 | TCEO5396 | TDEO5396 | 13 | 90 | 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 | TBEO5426 | TCEO5426 | TDEO5426 | 15 | 100)! 39 10 8 11 3 85 

M11. 1.5 | TBEOS466 | TCEO5466 | TDEO5466 | 17 | 100! 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 x 1.75 | TBEOS506 | TCEO5506 | ТОЕО5506 | 18 | 110! 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TBEO5546 | TCEO5546 | TDEO5546 | 20 | 110! 44 11 9 12 3 12 

M16 х2 TBEOS606 | TCEO5606 | TDEO5606 | 20 | 110 | 44 12 9 12 3 14 

M18 x 2.5 | TBEOS656 | TCEO5656 | TDEO5656 | 25 | 125! 50 14 11 14 4 15.5 
Meo x 2.5 | TBEOS706 | TCEOS706 | TDEO5706 | 25 |140 | 54 16 12 | 15 4 17.5 

M22 x25 | TBEOS746 | TCEO5746 | TDEO5746 | 25 |140 | 54 18 | 14.5 | 17 4 19.5 

M24 x3 TBEOS5786 | TCEOS786 | TDEO5786 | 30 | 160! 60 18 | 14.5 | 17 4 21 
М27 ХЗ ТВЕОБ 866 | TCEO5866 | TDEO5866 | 30 |160 | 60 | 20 16 | 19 4 24 
M30 Хх 3.5 |ТВЕО5946 | ТСЕО5З 46 | ТОЕОБЭ 46 | 35 |180 | 70 | 22 18 | 21 4 265 
  

> 01371 (М2-М10) иО!М376 (М11-М30) 

19 ПО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo О © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
Oe. a a ee ОО 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Гат, сплав Медь и мел. сплавы материалы cranb  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 a 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350 = 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

аоименд © о ©о о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

Уар МИ: КО 

  

  тм М ИЕ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \С-1. 
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202 201 
  

      2.5xD 
      Kl 

        L2 
     
  

  
  

  

a 

Е Мар _\ Machine taps 
cs 6Н+0.1 77 РМ Bright tA Maschinengewindebohrer 

г TiN | 
Ед. изм.: мм 

a ЕЕ резьбы| длина А ЕЕ сверла 

901 Р Vap Bright TIN ы La 3 002 К Kl 2 Oda 

Me x04 _ | TBEO6136 | TCEO6136 | TDEOG136| 8 45 13 | 28 | 21 5 3 1.7 

M2.2 x 0.45 | TBEO6156 | TCEO6156 | TDEOG156| 8 45 | 13 |28 | 21 5 3 1.85 
M2.3 x04 | TBEO6196 | TCEOG196 | TDEOG196| 38 45 | 13 | 28 | 21 5 3 2 
М2.5 Хх 0.45 | TBEO6176 | TCEO6176 | TDEOG176| 93 50 | 15 | 28 | 21 5 3 215 
M2.6 x 0.45 | TBEOG496 | TCEOG496 | TDEOG496| 9 50 | 15 | 28 | 24 5 3 22 
M3 x05 | TBEO6206  TCEOG206 | TDEOG206| 6 56 18 | 35 | 27 6 3 26 

МЗ.5 х 0.6 | TBEOG226 | TCEOG226 | TDEOG226| 7 56 20 4 3 6 3 3 

M4 x07 _ | TBEOG246 | TCEO6246 | TDEOG246| 7 63 |214 | 45 | 34 | 6 3 34 

M4.5 x 0.75 | TBEOG266 | TCEOG266 | TDEOG266| 8 70 | 25 6 4.9 8 3 3.8 
МБ Х08 | TBEOG286  TCEOG286 | TDEQ6286| в 70 25 6 4.9 8 3 43 

M6 X1 TBEOG316 | TCEOG316 | TDEOG316| 10 | 80 | 30 6 49 8 3 5.1 
M7 x1 TBEOG346 | TCEOG346 | TDEOG346| 10 | 80 | 30 7 55 8 3 6.1 
МВ X 1.25 | TBEO6366 | TCEOG3G6 | TDEOG366| 13 | 90 | 35 8 6.2 9 3 5.9 
М9 х1.25 | ТВЕОбЗ96 | ТСЕОБЗ96 |ТОЕОбЗЯ6б | 13 90 35 9 7 10 3 79 

M10 x 1.5 | TBEOG426 | TCEOG426 | TDEOG426 15 | 100! 39 | 10 8 11 3 86 
M11 X1.5 | TBEO6466 | TCEOG4G6 | TDEOG466 17  100)/ 40 8 6.2 9 3 9.6 

M12 X 1.75 | TBEOGS06 | TCEOG506 | TDEOGS506| 18 | 110 | 44 9 7 10 a 10.3 
M14 x2 TBEOG546 | TCEOG6546 | TDEOG546 20 |110 | 44 | 11 9 12 3 12.1 
M16 xX2 ТВЕОБ6О6 | ТСЕОБбОБ | ТОЕОББОБб | 20 |110 | 44 12 9 12 3 14.1 

M18 x25 | TBEOG656 | TCEOGG56 | TDEOGG56| 25 | 125/50 | 14 | 11 14 4 156 

M20 x 2.5 | TBEOG706 | TCEOG706 | TDEOG706| 25 (140! 54 | 16 | 12 | 15 4 17.6 
Me2 x25 | TBEOG746 | TCEOG746 | TDEOG746| 25 |140 | 54 18 |14А5| 17 4 196 

M24 x3 TBEOG786 | TCEOG786 | ТОЕОб786 | 30 | 160 | 60 | 18 |145 | 17 4 21.1 
M27 x3 ТВЕОБ866 ТСЕОБ866 ТОЕОб866 | 30 |160 |650 | 20 | 16 | 19 4 24.1 
M380 Хх 3.5 | TBEO6946 | TCEO6946 | TDEO6946| 35 | 180 | 70 | 22 18 | 21 4 2656                     
  

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE cocTE . 

VDI 3323 41 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pena = © © © © © © © © © о © © © © © © © 

SO a ee - | EE 
'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Gran Модримед опыты Жорироньюсюраавы Торо Sera” Чун Зал Матер. Onaiie Алюмин. сплав 

№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекиненд © ооо 
  

78 Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G& YG-1C0,, LID.



Мар МИ: ЗН 

И ТЕСТ ыы, т 
[а 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 — 

01413 

  

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \О-1. 

COMBO 

  

  

  

  

              
    

             
  

  
  

  

5 ‚— - а ть С — i 

2 Ca 2 ие 
о __ ОИ a __ : _ 

| 
202 OD 

tT Cd 2.5xD 

Kl 

Le Е = 
Ba 

iS 
Е ar Y Vap_ Machine taps _ 
Е НИЕ Vv Bright Maschinengewindebohrer 
= TiN 

Ед. изм.: мм 

С И ЕЕК ВЕ Е сверла 
@Di P Vap Bright TIN li La 3 902 К к 2 Oa 

M2 x04 | TBEO7136 | TCEO7136 | TDEO7136| 8 45 13 | 28 | 21 5 3 1.6 

М2.2 x 0.45 | TBEO7156 | TCEO7156 | TDEO7156| 8 45 | 13 | 28 | 21 5 3 1.75 

M2.3 x 0.4 | TBEO7196 | TCEO7196 | TDEQ7196| В 45 13 | 2.8 | 24 5 3 19 

M2.5 x 0.45 | TBEO7176 | TCEO7176 | TDEO7176| 9 50 | 15 | 28 | 21 5 3 205 

M2.6 x 0.45 | TBEO7496 | TCEO7496 | TDEO7496| 9g 50 | 15 | 28 | 2.1 ES 3 2.1 
M3 x05 | TBEO7206 | TCEO7206 TDEO7206| 6 56 18 | 3.5 | 27 6 3 25 

M3.5 х 0.6 ‘| TBEO7226 | TCEO7226 | TDEO7226| 7 56 | 20 4 3 6 3 29 

M4 X07 _ | TBEO7246 | TCEO7246 | TDEO7246| 7 63 | 21/45 | 34 6 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 | ТВЕО7 266 | TCEO7266 | TDEO7266| 8 70 | 25 6 4.9 8 3 37 
M5 xO8_ | TBEO7286 | TCEO7286 TDEO7286| в 70 25 6 4.9 8 3 42 

M6 X1 TBEO7316 | TCEO7316 | TDEO7316 | 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 X1 TBEO7346 | TCEO7346 | TDEO7346| 10 | 80 | 30 7 5.5 8 3 6 
M8 xX 1.25 | TBEO7366 | TCEO7366 | TDEO7366 | 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

М9 xX 1.25 | TBEO7396 | TCEO7396 | TDEO7396 13 | 90 | 35 9 7 10 3 78 
M10 X1.5 | TBEO7426 | TCEO7426 | TDEO7426 15 |100 | 39 10 8 11 3 8.5 

М11 х1.5 |ТВЕО?А4Б6 | ТСЕО? 46Б | ТОЕО7? 466 | 17 |100 | 40 8 6.2 9 3 95 

M12 x 1.75 | TBEO7506 | TCEO7506 | TDEO7506 18 | 110) 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TBEO7546 | TCEO7546 | TDEO7546 20 | 110 44 11 9 12 3 42 

M16 x2 TBEO7606 | ТСЕО7606 ТОЕО?7бОб | 20 |110 | 44 | 12 9 12 3 14 
M18 X2.5 | TBEO7656 | TCEO7G656 | TDEO7G56 25 | 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 х2.5 | TBEO7706 | TCEO7706 | TDEO7706 | 25 | 140 54 | 16 | 12 | 15 4 17.5 
Mee x25 | TBEO7746 | TCEO7746 | ТОЕО?7? 746 | 25 |140 | 54 18 |145| 17 4 195 

М24 x3 TBEO7786 | TCEO7786 | TDEO7786 | 30 | 160! 6O | 18 |145| 17 4 21 

M27 x3 ТВЕО7866 ТСЕО7866 ТОЕО7866 | 30 |160 | 60 | 20 | 16 | 19 4 24 
M30 Хх 3.5 _ | TBEO7946 | ТСЕО?7 9 46 | ТОЕО7 946 | 35 |180 | 70 | 22 | 18 | 21 4 26.5                     
  

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
ate Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo О © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
CO. a a ee ОО 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Гат, сплав Медь и мел. сплавы материалы cranb  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350 320 400Вт 10509т 550 630 400 550 

аоименд © о ©о 9 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

2 TBEO8 sacs 

 TCEOS seres 

  

  

тм М И: 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

  

DIN
 3

71 

| | | | |
 

DIN
 3

76 

1 | | | | 

| к у 

  

802 
  

            Kl 

          

  

  

  

2 
Е . 
Е РМ acm Machine taps _ 
Е 7G 7 Bright tA Maschinengewindebohrer Hes ЙО iy J ) Bright 9 
  

  

Ед. изм.: мм 

СР И ei Е ЕЕ ЕЕ сверла 

Om P Vap Bright TIN Li La 3 002 К Kl 2 Oa 

M2 x04 _ | TBEO8136 | TCEO08136 | TDEO8136 | 3 45 | 18 | 28 | 24 5 3 16 
M2.2 x 0.45 | TBEO8156 | TCEO8156 | TDEO8156 3 45 | 13 | 28 21 5 3 1.75 
M2.3 x 0.4 | TBEQ8196 | TCEO8196 | TDEOQ8196 | в 45 | 18 | 28 | 24 5 3 19 
M2.5 X 0.45 | TBEO8176 | TCEO08176 | TDEO8176 | 9 50 | 15 | 28 | 21 5 3 205 
M2.6 x 0.45 | TBEO8496 | TCEO8496 | TDEO8496 9 50 | 15 | 28 | 21 5 3 2.1 
M3 xX05_ | TBEQ8206 | TCEO8206 | TDEQ8206 6 56 | 18 | 35 | 27 6 3 25 

МЗ.5 х 0.6 |ТВЕОВ226 | TCEO8226 | TDEO8226 | 7 56 | 20 4 3 6 3 29 
M4 X07 _ | TBEO8246 | TCEO8246 | TDEO8246 | 7 63 | 21 | 45 | ЗА 6 3 33 
M4.5 X 0.75 | TBEO8266 | TCEO8266 | TDEO8266, 3 70 | 25 6 4.9 8 3 37 
M5 x08 _ | TBEO8286 | TCEO8286 | TDEO8286 в 70 | 25 6 4.9 8 3 4.2 

M6 x1 TBEO8316 | TCEO8316 | TDEO8316 | 10 | 80 | 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 TBEO8346 | TCEO8346 | TDEO8346 10 | 80 | 30 7 5.5 8 3 6 
M8 xX 1.25 | TBEO8366 | TCEQ8366 | TDEO8366 13 90 | 35 8 6.2 9 3 6.8 
М9 Х 1.25 | TBEO8396 | TCEO8396 | TDEO8396 | 13 | 90 | 35 9 7 10 3 78 

M10 < 1.5 | TBEO8426 | TCEO8426 | TDEO8426 | 15 | 100! 39 | 10 8 11 3 85 

M11 X1.5 | TBEO8466 | TCEO8466 | TDEO8466 | 17 | 100! 40 8 6.2 9 3 95 
M12 X 1.75 | TBEO8506 | TCEQ8506 | TDEO8506 | 18 |110 | 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TBEOS8546 | TCEQ8546 | TDEO8546 | 20 | 110 44 | 11 9 12 3 12 
M16 x2 ТВЕОЗ60О6 | ТСЕОЗ6О6 | ТОЕОЗбОб | 20 |110 | 44 | 12 9 12 3 14 
M18 x2.5 | TBEO8656 | TCEOQ8G56 | TDEO8G56 | 25 125| 50 | 14 | 11 14 4 15.5 

M20 x 2.5 | TBEO8706 | TCEO8706 | TDEO8706 | 25 | 140! 54 16 | 12 | 15 4 17.5 
М22 х2.5 |ТВЕОВ8746 | ТСЕО8746 ТОЕО8746 | 25 |140 | 54 | 18 | 145! 17 4 19.5 
М24 x3 ТВЕОЗ786 | TCEO8786 | ТОЕОЗ7 86 | 30 | 160 | 60 | 18 |145| 17 4 21 

М27 ХЗ ТВЕО8866 ТСЕОЗ866 | ТОЕО8866 | 30 |160 | 60 | 20 | 16 | 19 4 24 
M80 x 3.5 | TBEO8946 | TCEO8946 | TDEO8946 | 35 | 180! 70 | 22 | 18 | 21 4 265                     
  

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE cocTE . 

VDI 3323 41 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рамин О © © © © © © © © о © © © © © © © 

EE 
Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. мартом ame a Матер. 'Апюм-литиевый Onmuire Алюмин. сплав ТЕ 

№\7113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекиненд © ооо 
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Vap ТВ844 as) 

TT TC844 srs 

un T D844 sens И 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \О-1. 

COMBO 

METUVK 

    

eos Sn 2.5xD 

Е 
y 
y 
y 

DI
N 

37
4 

    SSS LILLA LA 

  

502 201 60° 
  

            Kl li 

La 
La 

Oa 

М acm Machine taps 
i 374 7 Bright Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

ЕЕ Е Размер Yueno Диаметр 
P pe3b6bi| ANMHa | WeIKM | xBocroBNa | KBayipaTa| KBaypaTa| KaHABOK cBepna 

li L2 L3 K Kl 2 @D1 P Vap Bright TIN 602 Oa 

          
  

Е
е
 

acy
 

  
  

  

                    

M4 x05 TB844256 | TC844256 | TO844256 5 63 21 es | 21 5 3 3.5 

М5 х0.5 | TB844296 | TC844296 | TD844296 5 70 | 25 135 | 27 6 3 45 
M6 X0.75 | TB844326 | TC844326 | TD844326| в 80 | 30 | 45 | 34 6 3 52 
M6 x05 _ | TB844336 | TC844336 | TD844336 5 80 | 30 | 45 | 34 6 3 5.5 
M7 X075 | ТВ844356 | ТС844356 | ТО844356 | 10 | 80 | 30 | 5.5 | 43 7 3 6.2 
M8 x1 TB844376 | TC844376 | TD844376| 10 | 90 | 36 6 4.9 8 3 7 

M8 X0.75 | TB844386 | TC844386 | TD844386 в 80 | 30 5 4.9 8 3 72 
M10 X 1.25 | TB844436 | TC844436 | TO844436 | 16 |100 | 40 7 5.5 8 3 88 

M10 x1 TB844446 | TC844446 | TD844446 | 10 90 36 7 5.5 8 3 9 
M10 x 0.75 | TB844456 | TC844456 | TD844456 10 | 90 | 36 7 5.5 8 3 92 
M12x 1.5 | TB844516 | TC844516 | TO844516 | 15 | 100! 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 | TB844526 | TC844526 | TO844526 15 | 100! 40 9 7 10 3 10.8 

M12 x1 TB844536 | TC844536 | TD844536 | 11 |100 | 40 9 7 10 3 11 
M14xX 1.5 _ | TB844556 | TC844556 | TO844556 | 15 | 100! 40 11 9 12 3 12.5 

M14 X 1.25 | TB844566 | ТС844566 | ТО844566 | 15 |100 | 40 | 11 9 12 3 12.8 

M14 x1 TB844576 | TC844576 | TD844576 | 11 |100 | 40 | 11 9 12 3 13 
M16 X 1.5 | TB844616 | TC844616 | TO844616 | 15 | 100! 40 12 9 12 3 14.5 

M16 X 1 ТВ844626 | ТС844626 |ТО844626 | 12 |100 | 40 | 12 9 12 3 15 
M18 xX 1.5 | TB844676 | TC844676 | TD844676 | 17 | 110! 44 | 14 | 11 14 4 16.5 
M18 X 1 TB8S44686 | TC844686 | TO844686 | 13 110! 44 14 11 14 4 17 

M20 x 1.5 | TB844726 | TC844726 | TO844726 | 17 | 125! 50 | 16 | 12 | 15 4 185 
М20 x 1 TB844736 | TC844736 | TD844736 14 |125 | 50 | 16 | 12 | 15 4 19 
М22 х 1.5 | TB844766 | TC844766 | TO844766 | 17 |125 | 50 | 18 | 14.5 | 17 4 20.5 
Mee xX 1 1TB844776 | TC844776 | TO844776 | 14 | 125! 50 18 1145) 17 4 21 
  

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ТИСМ + 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ОО «ЗОО 
ase Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo О © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
CO. a a ee ОО 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Гат, сплав Медьи мел. сплавы материалы сталь  ЧИУН  чуун 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350 320 400Вт 10509т 550 630 400 550 

аоименд © о ©о 9 
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BbICTPO- 
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СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

Vap TB844 ЗЕКЕ$ 

Bright TC844 SERIES 

wn TD844 ses 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

  

  

    
  

            

          
  

з Hy 
2 - 2.5xD Y Е | 7 5 Ge: 

202 @D1 60° 

Kl li 

L3 Le ны 
Odi 

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

Ma
te

ri
al

 
gr
ou
ps
 

  
  

| РУ 4 

Ед. изм.: мм 

РЕ Длина | Общая Длина | Длина | Число Диаметр 
P pen ue mo хвостовика | квад ac me И 

  

                    
  

SD Р Bright 202 a Oa 

Me4 x 2 75844786 TC844796 | TD844796 | 20 | 140! 54 | 18 | 145! 17 4 22 
Me4 x 1.5 | TB844806 | TC844806 | TD844806 20 |140 | 54 | 18 | 145) 17 4 22.5 
M26 x 1.5 | TB844856 | TC844856 | TO844856 | 20 | 140! 54 18 |14.5| 17 4 245 

M27 x 2 TB844876 | TC844876 | TD844876 | 20 | 140 54 | 20 | 16 | 19 4 25 
M27 x 1.5 | TB844886 | TC844886 | TD844886 | 20 |140 | 54 |20 | 16 | 19 4 25.5 
M28 xX 1.5 | TB844916 | TC844916 | TD844916 | 20 |140 | 54 | 20 | 16 | 19 4 26.5 
мМзо хе ТВ844966 ТС844966 10844966 | 22 |150 | 57 | 22 | 18 21 4 28 
Ms0 x 1.5 |ТВ844976 | ТС844976 | Т0844976 | 22 |150 | 57 | 22 | 18 | 21 4 28,5 

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием СМ или ПАМ 

О: Отлично О: Хорошо 

во ee 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫбЖОЕМР 

vp13323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 #13 4 в 6 11 8 № 02 
HRe 13 2 2 32 10 2 3 3 1 3 1% 2 10 10 2 3 2 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pome, =O, © © © © © © © © О © © © © © © © 
ео и 

3 . Orban. Закапен. лее А роны ПЕ ионы Те СЕР С Ч 
ea — 37 38 3 49 “1 

HB 6 10 7 0 м 110 9 100 200 280 350 360 320 400Rm 1050Rm 50 630 400 560 
Рекиненд © осо 
  

Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G@& YG-1CO,, LTD.



BbICTPO- 
mt TDEOS scres АТ: 

СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

      
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \О-1. 

COMBO 

  

Зе —— 

я С МЕТЧИКИ 

| 
2.5xD DI

N 
37

4 

Е 
y 
y 
y 

  

    SSS LILLA LA 

202 201 60° 
  

            

Kl li 

L3 
La 

Oa 

rym 7 Machine taps 

es г С 7 виа Maschinengewindebohrer 

          
  

Е
е
 

acy
 

  
  

  

Ep. “aM: MM 

SSS резьбы | длина хвхтовика | квадрата | квадрата | канавок сверла 

@D1 P Bright TIN Li La 13 602 К Kl 2 Oa 

M4 x05 TCEOS256 | TDEOS256 5 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 
MS x05 TCEOS296 | TDEOS296 5 70 25 3.5 2.7 6 3 45 
M6 X0.75 | TCEOS326 | TDEOS326 8 80 30 45 3.4 6 3 5.2 

M6 x05 TCEOS336 | TDEOS336 5 80 30 45 34 6 3 5.5 
M7 X0.75 | TCEOS356 | TDEOS356 10 80 30 5.5 43 7 3 6.2 
М8 Х1 ТСЕОЭ376 | Т0ЕОЗЗ76 | 10 90 36 5 4.9 8 3 7 
M8 x0.75 | TCEOS386 | TDEOS386 8 80 30 6 49 8 3 7.2 
M10 X 1.25 | TCEOS436 | TDEOS436 16 100 | 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 TCEOS446 | TDEOS446 | 10 90 36 7 5.5 8 9 9 
M10 x 0.75 | TCEOS456 | TDEOS456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

M12x1.5 | TCEO9516 | TDEOS516 15 100 | 40 9 7 10 3 10.5 
M12 x 1.25 | TCEOS526 | TDEOS526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 
M12 x1 TCEOS536 | TDEOS536 11 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 TCEOS556 | TDEOS556 15 100 40 11 a 12 3 12.5 
M14 x 1.25 | TCEOS566 | TDEOS566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 

M14 x 1 TCEOS576 | TDEOS576 11 100 40 11 a 12 3 13 

M16 X 1.5 TCEOS616 | TDEOS616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 
M16 X 1 TCEOS626 | TDEOSG26 12 100 40 12 9 12 3 15 

M18 x15 | TCEO9676 | TDEOSG76 | 17 | 110 | 44 14 11 14 4 16.5 
M18 X 1 TCEOS686 | TDEOSG&6 13 110 44 14 11 14 4 17 
MeO X 1.5 TCEOS726 | TDEOS726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 

М20 Хх 1 TCEQ9S736 | TDEOS736 14 125 50 16 12 15 4 19 
М22 X 1.5 TCEQS766 | TDEOS766 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
M22 X 1 TCEG9S776 | TDEOS776 14 125 50 18 14.5 17 4 21                   
  

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ и с воронением. > ДАЛЕЕ 

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
ase Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в el 7 ею №? — Нержавеющ. сталь 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 18 4 #15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
oo О © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
Oe. ПО ООО ee 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

Н®с 15 39 2 3 3 5 6 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350 = 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

аоименд © о ©о 9 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

ot TDEOS scrcs 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

  

   
  

            

          
  

  
  

  

7 = — — i . ~ oy J 
г = 

od — ’ Е 2 ОИ 7 
a 2.5х0 й 

y 

802 oD 60° 

к Li 
L3 

Le Е = 
241 

а 
f=] . 

Е 0 77 Brigh Machine taps 
Е СЗ С 7 РМ en Maschinengewindebohrer 
= 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ Длина | Общая р | Pasmep | [Inuna Число ЕТ) 
P резьбы | длина звотовия | квадрата | квадрата | канавок Е 

D1 Р Bright TiN Li La Ls @D2 K KI 2 Oa 

M24 x 2 TCEOS796 | TDEOQS796 20 140 54 18 145 17 4 22 
М24 x 1.5 | TCEOS806 | TDEO9806 20 140 54 18 14.5 17 4 22.5 
М26 х 1.5 | TCEO9856 | TDEOS856 20 140 54 18 14.5 17 4 24.5 
M27 X 2 TCEOS876 | TDEOQS876 20 140 54 20 16 19 4 25 
M27 x 1.5 | TCEOS886 | TDEOQ9886 20 140 54 20 16 19 4 25.5 
Mes x 1.5 | TCEO9916 | TDEOS916 20 140 54 20 16 19 4 26.5 
M30 Xx 2 TCEOSS66 | TDEOQS966 22 150 57 22 18 21 4 28 
M30 x 1.5 | TCEQS976 | TDEOS976 22 150 57 22 18 21 4 28.5                   
  

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE cocTE . 

VDI 3323 41 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рамин О © © © © © © © © о © © © © © © © 

SO a ee - EE 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Олень ME pine cro STS етот aaa eT 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 2 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130110 90 100 200 280 250 350 320 400Rn1050Rm 550 630 400 550 

Рекиненд © ооо 

84 Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru © УС- СО. ТО. 
 



  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \О-1. 

ТС804-1 С 55455 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

METUVK 

  

ы Sts 
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же oe < 
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2 . 

Е DIN . Machine taps | CER LD GTM ore GA [BEET cr 
Ев. изм.: мм 

SoS 
ODi P Bright ы Lz Ls @D2 K к 2 Bd 

M6 x1 TC804316IC 10 80 30 6 49 8 3 5 

МВ Х 1.25 Т68043661С 13 90 35 8 6.2 а 3 68 

M10 X 1.5 7тс8044261С 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 TCS8O04506IC 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TCs045461C 20 110 44 11 9 12 3 12 

M16 X2 TCso4606ic 20 110 44 12 a 12 3 14 

M18 X¥ 2.5 TCSO4656iC 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

Meo 2.5 TCs04706IC 25 140 54 16 12 15 4 17.5                 
  

> DIN371 (M6~M10) 4 DIN376 (M12~M20) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ТМ, ПСМ, ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ОО «ЗОО 
Высоколегир. 

сталь Gast Непегированная сталь Низкопегирован. сталь 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pomme, = © © © © © © © © © О © © © © © © © 
Cs Se о а: Описание сталь чуун чугун 

№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 3 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 )3=— 320 = 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Расмменд © ооо 
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  TC807 ЗЕВЕ$ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована, 
компанией \С-1. _ р 
=—- 

| 20     
602 201 60° 
  

            
Kl li 

\ a           
  

  
  

  

                
  

oa 

В 
Е Machine taps CER LD TEM or GR [BEET cr 

Ед. изм.: мм 

SSE ЕАК ЕЕ резьбы | длина er | квадрата | квадрата | канавок и] 
@D1 P Bright Li Le Ls 202 к к 2 Ban 

M2 x04 TC807136 8 45 13 28 2.4 5 3 16 
М№М22х0.45 | 16807156 8 45 13 28 24 5 3 1.75 
М2.3 х 04 ТС807196 8 45 13 2.8 24 5 3 19 
M2.5x045 | 16807176 9 50 15 28 2.4 5 3 2.05 
M26 x045 | TC807496 9 50 15 2.8 2.4 5 3 2.1 
МЗ x05 TC807206 6 56 18 35 27 6 3 25 
M3.5 X 0.6 TC807226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 ТС807246 7 53 21 4.5 34 5 3 3.3 
М4.5 х0.75 | TG807266 8 70 25 6 4.9 8 3 37 
M5 X08 ТС807286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 
M6 x‘ ТС807316 | 10 80 30 6 49 в 3 5 
M7 x1 TC807346 10 80 30 7 55 8 3 6 
МВ х125 | Teso7s66 | 13 30 35 8 62 9 3 68 
М9 х1.25 | 16807396 | 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 Teso7426 | 15 100 | 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TC807466 17 100 40 8 62 3 3 9.5 

M12 x 1.75 | Teso7506 | 18 110 | 44 9 7 10 3 102 
M14 x2 Teso7546 | 20 | 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 х2 Teso7606 | 20 | 110 | 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 ТС807656 | 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 76807706 | 25 140 | 54 16 12 15 4 175 
M22 X 2.5 ТС807746 | 25 140 | 54 18 | 145 | 17 4 19.5 
М24 хз 12807786 | 30 | 160 | 60 18 | 145 | 17 4 21 
М27 хз ТС807866 | 30 | 160 | 60 20 16 19 4 24 
Ma30_X 3.5 Teso7946 | 35 180 | 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DT ЗОО 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫЗЖелеир 

VDI 3323 4 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

men © © © © © © © © @ O о о о о о о © 
О | О ОО 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. a ape oe SO one onone Ее ЗИ СТ ЕТ Matep. Omura Алюмин. сплав 

№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раименд © ооо 
  

86 Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru ‘G& YG-1C0,, LID.



  
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \@-1. 
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202 201 60° 
  

            

Kl Li 

L3 
L2 

в 

          
91 

  

  
  

  

г 
Е Machine taps 

cs 2 р Vv 9 рим Bright (4 Maschinengewindebohrer 
= 

ЕД. ИЗМ.: ММ 

Se ЩЕ Е Mee rd ЛЕ 
201 Р Bright Li Le Ls 202 к KI 2 Odi 

M3 x05 TG633206 11 100 18 3.5 2.7 6 3 25 

M4 x07 TC633246 13 125 21 45 3.4 6 3 3.3 

M5 x08 TC633286 15 | 140 | 25 6 4.9 8 3 42 
M6 X 1 TC633316 17 160 30 6 49 8 3 5 

M8 X 1.25 TC633366 20 | 180 | 35 8 49 8 3 68 
M10 X 1.5 TC633426 22 200 39 7 5.5 8 3 8.5 

M1e X 1.75 TC633506 24 220 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TC633546 26 | 220 | 44 11 g 12 3 12 
M16 x2 TC633606 27 220 44 12 9 12 3 14 

Meo X 2.5 TC633706 32 280 54 16 12 15 4 17.5                 
  

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПМ, ПСМ, ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

5 DT «ЗОО 
ae Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь ы 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 1806 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

юм О © © © © © © © © оО о о © © © © @ 
SO a | a 

1 й Отбел. 

№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
НВс м5 3 2 3ы 4 55 6 42 55 
HB 0 10 7 9 120 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ресмиенд © ооо 
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TQ744 SERIES 

ПСР 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

802 

  

  

  

          Kl 

  

  
    L2     

    

  

E
C
U
 
e
l
l
 sy

 

up to M12 over M12 
Machine taps 

  
  

  

  

ОМ 7 Maschinen- 
371/376 gewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕЕ ЗЕЕ ext ea) ie Me eT ee Pe сверла 

Om P Vap ы Le L3 @D2 K Kl Od 

M2 x04 10744136 | 8 45 13 28 | 21 5 2 1.6 
М2.2 Х 0.45 т@744156 8 45 13 2.8 2.1 5 2 1.75 

М2.3 Х 0.4 TQ744196 8 45 13 28 2.1 5 2 19 

М2.5 Х 0.45 TQ744176 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.05 

Me2.6 X 0.45 TG744496 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.1 

M3 x05 TG744206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

M3.5 X 0.6 Т@744226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 

M4 X07 TG744246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TG744266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TQ744286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 

M6 x1 TQ744316 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 X1 TQ744346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TQ744366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

MS X 1.25 TG744396 13 90 35 9 7 10 3 7.8 

M10 X 1.5 TQ744426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

М11 Х 1.5 TG744466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

М12 Х 1.75 TQ744506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 ТВ744546 20 110 44 11 9 12 3 12 

M16 x2 TB744606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X2.5 TB744656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 Xx 2.5 ТВ744706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 

М22 х2.5 ТВ744746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 ХЗ 1TB744786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

M27 ХЗ TB744866 30 160 60 20 16 19 4 24 

МЗО Х 3.5 1TB744946 35 180 70 22 18 21 4 26.5                 
  

50 Ds 
Высоколегир. 

Описание Нелегированная сталь Низкопегирован. стапь, ‘сталь 

VDI 3323 4 2 3 4 6 8 9 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HI 13 25 28 32 10 29 32 38 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмиенд, О о о о © © 
SO a ООО 

Матер. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Caine Antoun cones MSE Merwe creas етот Жоротинныв суеты — cae I бл 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 28 29 31 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 100 200 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Реоиненд о 
  

Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru ‘G& YG-1CO,, LTD.



  АТИ 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

DIN13 

    
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 

    

    
компанией \@-1. 

COMBO 

ЗАТ 

Ca iso) й 
4 DIN 374 2.5xD - й 
7 

2274 Zz 

202 201 60° 
  

Kl li 

| 13 .. 

  
          

          
di 

  

  
  

  

                
  

ы VA mr Machine taps 
Е: ascninen- АО ЕСГ РЕ — |. 

Ед. изм.: мм 

SoS ЕЕ В LCM Le СЕТЕ сверла 
501 Р Мар и La L3 @De2 K Kl Zz Od 

M4 x05 T@754256 5 63 21 28 2.1 5 3 3.5 

M5 X05 Т@754296 5 70 25 3.5 27 6 3 45 

M6 X 0.75 TQ754326 8 80 30 45 3.4 6 3 5.2 

M6 X05 TQ754336 5 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

M7 X0.75 TQ754356 10 80 30 5.5 43 7 3 6.2 

M8 X1 TQ754376 10 90 36 6 4.9 8 3 7 

МВ X 0.75 TQ754386 8 80 30 6 49 8 3 72 

M10 X 1.25 TQ754436 16 100 40 7 5.5 8 3 8.8 

M10 X 1 TQ754446 10 90 36 7 5.5 8 3 9 

M10 X 0.75 TQ754456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

M12 X 1.5 TQ754516 15 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 TQ754526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 

Mie x1 TQ754536 11 100 40 9 7 10 3 11 

* По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием (ПМ, СМ или ПАМ) 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПОТ ООО 
т Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь Весолеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 #1 #12 #13 4 5 6 1 18 № 
НВс 13 25 2 3 40 2 3 38 № 3 15 23 10 10 2 3 2 21 
HB 125 190 250 20 300 180 275 300 350 20 325 200 240 180 180 20 160 250 130 230 

Расииенд, О О О О © © 
19 О , ООО ООО ООО | он 

ы й 'Отбел. 

№\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Вт 10508 550 630 400 550 

Реюмиенд О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

}> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

COMBO 

АА 

  

            
          

    

  

  

  
  

  

                
  

ь‚ a 5 
2.5xD 

WL 

502 201 60° 

Kl Li 

La 
Le Е = 

241 

a 
Е Machine taps №2153 23 37’ a Е К gewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕСН ЕЛЕ ЕН 
Odi P Vap Li 12 L3 @D2 K KI Oda 

M14 X 1.5 TB754556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 

M14 X 1.25 TB754566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 

M14 x 1 1TB754576 11 100 40 11 9 12 3 13 

M16 X 1.5 ТВ754616 15 100 40 12 a 12 3 145 

M16 X 1 TB754626 12 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 1TB754676 17 110 44 14 11 14 4 15.5 

M18 x 1 TB754686 13 110 44 14 11 14 4 17 

M20 X 1.5 ТВ754726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 

М20 x 1 1TB754736 14 125 50 16 12 15 4 19 

Me2e2 X 1.5 1B754766 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

М22 Хх 1 ТВ754776 14 125 50 18 14.5 17 4 21 

Me4 x 2 ТВ754796 20 140 54 18 14.5 17 4 22 

M24 X 1.5 18754806 20 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

МБХ 1.5 ТВ754856 20 140 54 18 14.5 17 4 24.5 

M27 x2 ТВ754876 20 140 54 20 16 19 4 25 

Me27 X 1.5 TB754886 20 140 54 20 16 19 4 25.5 

М28 Х 1.5 18754916 20 140 54 20 16 19 4 26.5 

M30 x 2 TB754966 22 150 57 22 18 21 4 28 

МЗО Х 1.5 ТВ754976 22 150 57 22 18 21 4 28.5 

* По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием (ПМ, ТСМ или ПАМ) 

О: Отлично О: Хорошо 

во ee 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE cocTE 

№3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "1 12 13 4 «1 6 1 «18 № © 20 
HRe 13 2 2 32 10 2 3 3 6 23% 1 2 10 10 2 3 «2 21 
HB 125 190 250 270 30 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмиенд, О о о о © © © 
SO ООО ООО ООО ООО 
т Алюмин. сплав Aaa Медь и мед. сплавы и але one aan 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 2 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
55 60 

НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ракиненд о 

Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru 
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Vap ТВ824 ЗЕНЕЗ 

вине В К 03; 7. 

TiN Bp ts yy 83 ИЯ 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

  

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \©-1. 

COMBO 
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202 201 60" 

ee es Re ee 2.5xD 
Kl Haw FE 

Vs 

Le Е | 
Ba 

г 
г У <2 Machine taps _ 
Е СЭ gS 77 РИЧИ етот: rig tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

a Se ЗЕЕ 
901 Bright La 3 902 2 Ba 

#4 -40UNC | TB824162 | TC824162 | TD824162| 6 56 | 18 | 35 | 27| 6 3 23 
#5 -40UNC | TB824202 | TC824202 | TD824202| 7 56 | 18 | 35 | 27 6 3 26 

#6 -32UNC | TB824242 | TCs24242 | TDS24242| 7 56 | 20 / 4 3 6 3 2.85 
#8 -320№С | ТВ824282 | ТС824282 Т0824282| s | 63 | 21/45/34) 6 3 35 
#10 -24UNC | TB824322 | TC824322 | TD824322| 10 | 70 | 25 6 49 8 3 3.9 

#12 -24UNC | ТВ8243Б2 | ТС824362 10824362 | 10 | 80 | 30| 6 | 49| 8 3 45 
1/4 -20UNC | ТВ824402 | ТС824402 | ТО824402 | 13 | 80 | 30 /| 7 | 55] 8 3 52 
5/16-18UNC| TB824442 | TC824442 | To824442| 14 | 90 | 35| 8 | 62| 9 3 6.6 
3/8 -‘GUNC | TB824482 | TC824482 | TD824482| 16 |100 | 39 | 9 7 10 | 3 8 
7/16-14 ИМС | ТВ824522 | ТС824522 10824522 | 17 |100 | 40| 8 | 62| 9 3 9.4 

1/2 -13UNC | TB824562 | TC824562 | TO824562 | 20 |110 | 44 9 7 10 3 10.75 

9/16-12UNC| TB824602 | TCs24602 10824602 | 20 |110 | 44 | 41 9 12 | 3 12.25 
5/8 -11UNC | TB824642 | TC824642 | TOB24642| 22 |110 | 44 | 12 | 9 12 | 3 135 

3/4 -10UNC | ТВ824702 ТС824702 10824702 25 |125 | 50 | 14 | 41 | 14 4 16.5 
7/В - ЗИМС |ТВ824742 |ТС824742 10824742 | 27 140 | 54 | 18 |145 | 17 | 4 19.5 
1 - ВМС |ТВ824782 | ТС824782 | ТО824782 | 30 |160 | 60 | 20 | 16 | 19 | 4 22.25                     
  

> DIN371 (#4~3/8) 1 DIN376 (7/16~1) 
* По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием (ПСМ или ПАМ) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ОО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo О © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
Oe. a a ee 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Гат, сплав Медь и мел. сплавы — материалы cranb  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350) 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pexowmety] © о ©о 9 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

  

  

      
      
          

  

  

  
  

- во Учи — —_— - She 
с > с OS 
© © у 

Zz — - 2 - = 
a a = = 

802 

Kl 

L2 com 
=. | 

г 
р . 
в i Machine taps Fs 8 BN Са |2. 

Eq. изм.: мм 

Вт Длина | Общая р И ТГ: 
4 ТР! резьбы | длина ЕЕ ЩЕ ЕЕ 

li Kl 
  

                  

201 Bright TIN Le 13 @D2 К 2 Od 

#4 - 40UNC TCEO1162 TDEO1162 6 56 | 18 | 35 | 27 6 a 2.3 
#5 - 40UNC TCEO1202 TDEO1202 7 56 | 18 | 35 | 27 6 3 2.6 

#6 = - 382UNC TCEO1242 TDEO1242 7 56 | 20 4 3 6 3 2.85 

#8 - 32UNC TCEO1282 TDEO1282 8 63 | 21 | 45 | 34 6 3 3.5 

#10 - 24UNC TCEO1322 TDEO1322 10 70 25 6 49 8 3 3.9 

#12 - 24 МС TCEO1362 TDEO1362 10 | 80 | 30 6 49 8 3 45 

1/4 - 20UNC TCEO1402 TDEO1402 13 | 80 | 30 7 5.5 8 é] 5.2 

5/16- 18 UNC TCEO1442 TDEO1442 14 | 90 | 35 8 62 9 3 6.6 

3/8 - 16UNC TCEO1482 TDEO1482 16 | 100 | 39 9 7 10 3 8 

7/16 - 14UNC TCEO1522 TDEO1522 17 | 100 | 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 - 13UNC TCEO1562 TDEO1562 20 | 110 | 44 9 7 10 3 10.75 

9/16 - 12 UNC TCEO1602 TDEO1602 20 | 110 | 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 - 11 UNC TCEO1642 TDEO1642 22 |110 | да | 12 9 42 3 135 

3/74 - 10UNC TCEO1702 TDEO1702 25 |125| 50 | 14 | 11 14 4 16.5 

7/8 - QUNC ТСЕО1742 | Т0Е01742 | 27 | 140| 54 | 18 |145/ 17 | 4 195 

1 - 8UNC TCEO1782 TDEO1782 30 | 160 | 60 | 20 | 16 | 19 4 22.25 
  

> DIN371 (#4~3/8) u DIN376 (7/16~1) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  Bcaeonerap 
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pome, =O, © © © © © © © © О © © © © © © © 
он Бе Motion ESSER Mewemnommr Tg an et Матер. 'Алюм-литиевый о, on Алюмин. сплав ТЕ 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Ренненд © оо о 
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Vap TB864 yay 

Tr TC864 snes 
BbICTPO- 

тм № {о 1: 157. ЗИ: 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

COMBO 

  

  

DI
N 

37
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202 20 60" 

pe г SX 

Kl - т Е 

< а Е 2 —= oa 
8 
5 mr acm Machine taps _ 
3 cs ge 77 pr Bright tA Maschinengewindebohrer 
= TiN 

Eq. изм.: мм 

SSS TPI резьбы | длина Pee | квадрата | квадрата | канавок esse 
201 Мар Bright TiN Li te Ls @D2 K KI Z Od 

#4 -4AS8UNF | ТВ864182 | ТС864182 | ТО864182 | 56 56 18 | 3.5 | 27 6 a 2.4 

#5 -44UNF | ТВ864222 | ТС864222 |Т0864222| 7 56 18 | 35 | 27 6 3 27 

#6 -400МЕ | ТВ864262 ТС864262 10864262 | 7 | 56 | 20| 43| 6 |3 3 
#8 -36UNF | TB864302 | TCse4s02|TDseas02| 8 | 63 | 21/45/34! 6 | 3 35 
#10 -32UNF | TB864342 | TC864342 | TO8G4342| 10 | 70 | 25 6 49 8 3 4.1 

#12 -Р80№Е | ТВ864382 |ТС864382 10864382 | 10 | 80 | 30 | 6 |49| 8 |3 47 
1/4 -280№Е | ТВ864422 |ТС864422 | Т0864422 | 10 | 80 | 30 |7 |55| 8 |3 55 
5/16-24UNF | TB8644G62 | ТС864462 | Т0864462 | 10 | 90 | 35 в |652 9 3 69 

3/8 -24UNF | TB864502 | TC864502 | TD8G4502 10 | 100/ 39 9 7 10 3 8.5 

7/16 -20UNF | 18864542 ТС864542 10864542 | 13 |100 | 40 | в | 62/9 | 3 99 
1/2 -20UNF | TB864562 | TC864582 | TO864582| 13 | 100| 40 9 7 10 3 11.5 

9/16-18ВМЕ | ТВ864622 | ТС864622 | Т0864622 | 15 | 100) 40 | 11 9 12 3 12.9 

5/8 -18UNF | TB864662 | TC8G4G662 | TDBG4G62, 15 | 100) 40 | 12 9 12 3 14.5 

3/4 -16UNF | TB864722 | TC8G4722 10864722 | 17 |110 | 44 | 14 | 11 | 14 | 4 17.5 
7/8 -140№Е | 18864762 ТС864762 10864762 17 | 125 | 50 | 18 |145| 17 |4 20.5 
1 -121№Е_| ТВ864802 | ТС864802 | ТО0864802 | 20 |140 | 54 | 20 | 16 | 19 | 4 23.25                     
  

> DIN371 (#4~3/8) u DIN374 (7/16~1) 
* По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием (ПСМ или ПАМ) 

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

om О © © © © © © © © оО © © © © © © @ 
EE 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 'Алюм-литиевый gi, kmmm.ove Meet envi cme SS Naomi Sealer 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350) = 320» 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ремменд © оо о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

  

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

м 

DI
N 

37
1 

DI
N 

37
4 

  

802 201 
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a 

Е : Machine taps 

Ед. изм.: мм 

СЕ ЕЕ eter TPI ЩЕ хвостовииа | квадрата | квадрата | канавок Е 
Odi Bright TIN Li La 3 @D2 К Kl 2 Oa 

#4 - 48UNF ТСЕО2182 TDEO2182 6 56 | 18 | 35 | 27 6 3 24 
#5 - 440МЕ ТСЕО2222 TDEO2222 7 56 | 18 | 35 | 27 6 3 27 
#6 - 4OUNF ТСЕО?262 ТОЕО2262 7 56 | 20 4. 3 6 3 3 

#8 - 36UNF TCEO2302 TDEO2302 8 63 | 21 | 45 | 34 6 3 3.5 

#10 — 32UNF TCEO2342 ТОЕО2342 10 | 70 | 25 6 4.9 8 3 4.1 

#12 — 2BUNF ТСЕО2382 ТОЕО2382 10 | 89 |306 | 49| в 3 47 
1/4 - 28UNF ТСЕО2422 ТОЕО2422 10 | 80 30| 7 55| в 3 5.5 
5/16 - 24UNF ТСЕО2462 TDEO2462 10 | 90 | 35 8 62 В 3 5.9 

3/8 - 24UNF TCEG2502 TDEO2502 10 | 100 | 39 9 7 10 3 8.5 

7/16 - 2OUNF ТСЕО2542 TDEO2542 13 | 100 | 40 | 8 | 62) 9 3 9.9 
1/2 - 209МЕ ТСЕО2582 ТОЕ02582 13 | 100 | 40 9 7 10 3 11.5 

9/16 - 18UNF TCEO2622 Т0Е02622 «| 15 | 100! 40! 11! 9 | 12! 3 129 

5/8 - 18UNF ТСЕО2662 TDEO2662 15 | 100 | 40 | 12 | 9 123 14.5 
3/4 -16UNF | TcEo2722 | 1Т0Е02722 | 17 |110 | 44 | 14 | 14 |144 | 4 175 

7/8 - 14UNF TCEO2762 ТОЕО2762 17 | 125 | 50 | 18 | 14.5 | 17 4 20.5 

1. - 12UNF ТСЕО2802 TDEO2802 20 |140 | 54 | 20 | 16 | 19 4 23.25                   
  

> DIN371 (#4~3/8) 1 DIN374 (7/16~1) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫЗЖолеир. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ремен О © © © © © © © © О © © © © © © © 
И - | EE 

Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. матом ЕЕ Нотиноориты ЕЕР ЗН a Матер. 'Апюм-литиевый Onaiie Алюмин. сплав ТЕ 

№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекиненд © ооо 
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Vap ТВ81 4 SERIES 

513 ТС814 лв 

wl TD814 scres lie 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

      
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

COMBO 

  

  

DI
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37
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DI
N 

37
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СГ 3.0xD 

к | = ХХ. 
2       

. | 
@De2 201 60 

  
  

DIN ance Machine taps 
371/376 ae Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ier Anwua | O6uaa ea Длина | Число Е) 
P a ue Pe ype a ae НЕ 

Odi Bright 502 Od 

& Е 
В Е 
к Е 
Е 
i 
Е 

  

  
  

  

                    

М2 ХОД | TB814136 | TC814136 | TD814136 в 45 13 | 2.8 | 21 5 3 16 

M2.2 x 0.45 | TB814156 | TC814156 | TD814156| 38 45 | 13 | 28 | 21 5 3 1.75 
M2.3 x 0.4 | TB814196 | TC814196 | TD814196 в 45 13 | 28 | 21 5 3 19 

М2.5 х 0.45 | TB814176 | TC814176 | TD814176| 9 50 | 15 | 28 | 21 5 3 205 

M2.6 xX 0.45 | TB814496 | TC814496 | TD814496| 9 50 | 15 | 28 | 24 5 3 21 

МЗ х0.5 |ТВ814206 ТС814206 TD814206 11 56 18 | 3.5 | 27 6 3 2.5 

МЗ.5 Хх 0.6 | TB814226 | TC814226 | TD814226 | 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 | 1TB814246 | TC814246 TD814246 13 63 21 45 | 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 | TB814266 | TC814266 | TD814266| 14 | 70 | 25 6 | 49 8 3 3.7 
M5 x08 _ | TB814286 | TC814286 TD814286 | 15 70 | 25 6 49 8 3 42 

M6 xX 1 ТВ814316 | ТС814316 | ТО814316 | 17 во | 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TB814346 | TC814346 | TD814346 17 | 80 | 30 7 5.5 8 3 6 
М8 xX 1.25 | TB814366 | TC814366 | TD814366 | 20 90 | 35 8 6.2 9 3 68 

MS X 1.25 | TB814396 | TC814396 | TD814396 20 | 90 | 35 9 7 10 | 3 78 

M10 x 1.5 |ТВ844426 ТС814426 | Т0814426 22 |100 | 39 | 10 8 11 3 8.5 
№11 Х1.5 |ТВ81446б | ТС814466 | Т0814466 | 22 |100 | 40| в |629 3 9.5 
М12 х 1.75 | ТВ814506 ТС814506 | Т0814506 24 |110 | 44 9 7 10 3 102 

M14 x2 TB814546 | TC814546 | TD814546 26 | 110/| 44 | 11 9 12 3 12 
M16 x2 TBS814606 | TC814606 | TD814606 27 |110 | 44 12 9 12 3 14 

М18 х2.5 |ТВ814656 ТС814656 | 10814656 30 | 125)| 50 | 14 | 11 14 4 15.5 
М20 х2.5 |ТВ814706 ТС814706 | Т0814706 32 |140 | 54 | 16 | 12 | 15 4 17.5 

М22 х2.5 |ТВ814746 |ТС814746 10814746 32 |140 | 54 18 | 14.5 | 17 4 19.5 
М24 x3 1TB814786 | TC814786 | TD814786| 34 | 160! 60 | 18 | 14.5) 17 4 21 
M27 ХЗ TB814866 | TC814866 | TD814866 36 | 160) 60 | 20 16 19 4 24 

M30 x 3.5 _ | TB814946 | TC814946 | TD814946| 40 | 180! 70 | PP | 18 | 21 4 26. 5 
  

19 ПО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo =O © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
Oe. a ООО ee 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
Ones ees сплав Медь и мел. сплавы материалы сталь  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350 320 400Вт 10509т 550 630 400 550 

аоименд © о ©о о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией УС-1. 
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602 201 
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) TBJO5 secs 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

i 

—— 

—— 

Hole Ca 

Г ео 

- 
  

  
  

  

                    
  

8 

ети ee Е 371/376 aschinengewindebohrer 

ЕВ. изм.: мм 

РЗ ПИ ee ee ae ьбы| длина oc) Е an о сверла 

901 Bright 602 Oa 

Me x04 TBJO5136 | TCJ05136 | TOJO5136, 8 45 13 | 28 | 21 5 3 16 

M2.2 x 0.45 | TBJO5156 | TOJO5156 10405156 | 8 45 | 13 | 2.8 | 2.1 5 Э 1.75 

M2.3 x 0.4 |ТВ405196 ТС405196 | Т04054196 | в 45 | 13 | 2.8 | 21 5 3 19 
M2.5 X 0.45 | TBJO5176 | TCJO5176 | TDJO5176 9 50 | 15 | 2.8 | 2.1 5 3 2.05 
M2.6 xX 0.45 | TBJO5496 | TCJO5496 | TDJO5496 | 9 50 | 15 | 28 | 2.41 5 3 24 

МЗ XO5_ | TBJO5206 | TOJO5206 | TOVO5206 11 56 | 18 | 35 | 27 6 3 2.5 
МЗ.5 Хх 0.6 | TBJO5226 | TCJOS226 | TOJ05226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 TBJO5246 | TCJ05246 | TOJO5246 | 13 63 21 45 | 34 6 3 33 

M4.5 X 0.75 | TBJO5266 | TCJO5266 | TDJO5266 14 70 | 25 6 4.9 8 3 3.7 
М5 х08 |ТВ405286 ТС405286 10405286 | 15 70 | 25 6 4.9 8 3 42 
M6 x1 TBJO5316 | TCJO5316 | TOJO5316 | 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TBJO5346 | TCJO5346 | TOJO534G6 17 | 80 | 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 | TBJO5366 | TOJO5366 | TOJO5366 20 90 | 35 8 6.2 9 3 68 
MS xX 1.25 | TBJO5396 | TCJO5396 | TDJO5396 20 | 90 | 35 9 7 10 3 78 

M10 x 1.5 | TBJO5426 | TCJO5426 | TDJO5426 22 (100! 39 | 10 8 11 3 8.5 
М11 х1.5 |ТВ405466 ТС405466 | Т0405466 | 22 |100 | 40 8 6.2 9 3 95 
M12 x 1.75 | TBJOS506 | TCJO5506 | TDJO5506 24 (110! 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TBJO5546 | TCJO5546 | TDOJO5546 26 | 110/| 44 | 11 9 12 3 12 
M16 x2 ТВ05606 | ТС405606 | Т0405606 | 27 |110 | 44 12 9 12 3 14 

М18 х2.5 |ТВ405656 | ТС405656 | Т0405656 | 30 | 125| 50 | 14 | 11 14 4 15.5 
M20 x25 | TBJO5706 | TCJO5706 | TDJO5706 32 | 140/ 54 | 16 | 12 | 15 4 175 
Mee x25 | TBJO5746 | TCJ05746 | TOJO5746 | 32 | 140! 54 18 |145| 17 4 19.5 

M24 x3 TBJO5786 | TCJO5786 | TOJO5786 | 34 | 160! 60 | 18 |145| 17 4 21 

М27 хз 78405866 ТС405866 | 10405866 36 |160 | 60 | 20 | 16 | 19 | 4 24 
M30 x 3.5__| TBJO5946 | TCUO5946 | TOJO5946 | 40 |180 | 70 | 22 | 18 | 21 4 26,5 

: Отлично : Хорошо 

во ee 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь Волги 

VDI 3323 4 2 В 4 5 6 7 8 9 10 "1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Риме О © © © © © © © © о © © © © © © 

м 'Алюм-питиевый метапич. Закален. OTOen. Закален. 
ИВ Алюмин. сплав ‘сплав Медь и мед. сплавы материапы J сталь чуун  чуун 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 6 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

амменд © о о о 
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2 TBJOG scres 

BbICTPO- 
uM TDJO6G scrcs МАТИ: 

СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

      
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией УО-1. 

а COMBO 

202 oD 
| Hole type | 

ТГ aD 
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DIN Machine taps 

371/376 Bright Maschinengewindebohrer 

La 
      
  

Е
е
 

acy
 

  
  

  

Ед. изм.: мм 

С ЕЕК Мзьбы| длина el) a i oon сверла 

901 Р Bright 202 К Odi 

М2 ход Ета TCJOG13G6 TDJOG136 В 45 13 | 28 | 21 5 3 1.7 

M2.2 x 0.45 | TBJOG156 | TCJOG156 | TDJOG156 в 45 | 13 |28 21 5 3 1.85 

M2.3 x04 | TBJO6196 | TCJOG196 | TDJOG196| 8 45 | 13 | 28 | 21 5 3 2 
М2.5 х 0.45 | ТВ496176 | ТС406176 Т0.06176 9g 50 | 15 |28 | 21 5 3 2.15 

М2.6 х 0.45 | TBJOG496 | TCJOG496 | TDJOG496 9 50 | 15 | 28 | 214 5 3 22 
МЗ x05 | TBJOG206 | TCJOG206 | TOJOG206 | 11 56 | 18 | 35 | 2.7 6 3 2.6 

МЗ.5 х 0.6 |ТВ406225 | TCUOG226  TDJOG226 12 56 20 4 3 6 3 3 

M4 x07 | TBJOG246 | TCUOG246 | TOJOG24G 13 | 63 | 21 | 45 | 34 6 3 34 
M4.5 Хх 0.75 | ТВ406266 | ТС406266 | Т0406266 | 14 | 70 | 25 6 4.9 8 3 3.8 
M5 x08 _ | TBJOG286 | TCJOG286G | TOJOG286 | 15 | 70 | 25 6 4.9 8 3 4.3 

M6 хХ1 TBJOG316 | TCJOG31G | TDJOG31G 17 | 80 | 30 6 49 8 3 51 
М7 Х1 TBJOG346 | TCJOG346 TDJOG346 17 80 | 30 7 5.5 8 3 6.1 
M8 xX 1.25 | TBJO6366 | TOJOG366 | TOJOG366 | 20 | 90 | 35 8 6.2 9 3 5.9 
MS xX 1.25 | TBJOG396 | TCUOGS96  TDJOG39G6 | 20 | 90 | 35 9 7 10 3 7.9 

M10 x 1.5 | TBJOG426 | TCJOG426 | TOJOG426 | 22 |100 | 39 | 10 8 4 3 86 

M11 X1.5 | TBJOG466 | TCUOG466 | TOJOG466 22 | 100! 40 8 6.2 9 3 96 

M12 X 1.75 | TBJOG506 | TCUOG506 | TDJOG506 | 24 (| 110)| 44 9 7 10 3 103 

M14 x2 TBJOG5S46 | TCJOG546 TDJOG546 | 26 | 110! 44 | 11 9 12 3 12.1 
M16 x2 TBJOGGOG | TCJOGG06 |Т0.06606 | 27 | 110) 44 12 9 12 3 14.1 

M18 X2.5 |ТВ406656 ТС406656 10406656 | 30 125) 50 | 14 | 11 14 4 15.6 
M20 x 2.5 | TBJO6706 | TCJO6706 | TOJOG706 | 32 | 140) 54 | 16 | 12 | 15 4 17.6 
Mee x25 | TBJOG746 | TCU0G74G TDJOG746 3° | 140) 54 | 18 | 145) 17 4 196 

М24 ХЗ TBJOG786 | TCJOG786 | TDJOG786 | 34 |160 | 60 | 18 |145| 17 4 21.1 

М27 ХЗ 18406865 | ТС306866 | Т0.06866 36 160 60 | 20 16 | 19 4 24.1 
M80 x 3.5 | TBJOG946 | TCJOG946 | TOJOGS46 | 40 | 180| 70 | 22 | 18 | 21 4 26.6                     
  

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo =O © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
co. a a ee 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
Ones ees сплав Медьи мел. сплавы материалы стаь  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 100 200 280 250 350 320 400Вт 10509т 550 630 400 550 90 

асмменд © ооо 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

Уар № 1: МЕ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

г 

SFT TT PT TO Ga 

Kl li 

an 

  

DI
N 

37
1 

| 

DI
N 

37
6 

  

  

            
        L2 

DIN Machine taps 

371/376 Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

pee Длина | Общая де ОА Диаметр 
P per a квадрата т Ре НИ 

Odi P Bright cay K 2 Oda 

  

  

У
Т
 

  
  

  

                    
  

Me x04 7e07736 TCJO7136 | TOJO7136 в 45 | 13 |28 | 21 5 3 16 

М2.2 Х 0.45 | ТВ407156 | ТС407156 10407156 — в 45 | 13 | 28 | 21 5 3 1.75 
M2.3 x04 | TBJO7196 | TCJO7196 | TDJO7196| 8 45 | 13 | 28 | 21 5 3 19 
M2.5 x 0.45 | TBJO7176 | TCJO7176 | TDJO7176| 9 50 | 15 | 28 | 24 5 3 205 
M2.6 x 0.45 | TBJO7496 | TCJO7496 | TDJO7496| 9g 50 | 15 |28 | 21 5 3 2.1 
МЗ х0О5 |ТВ407206 ТС407206 10407206 11 56 | 18 | 3.5 | 27 6 3 2.5 
M35 x06 | TBJO7226 | TCJO7226 | TOJO7226 | 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 | TBJO7246 | TCJO7246 | TDJO7246| 13 | 63 | 21 | 45 | 34 6 3 3.3 

M4.5 x 0.75 | TBJO7266 | TCJO7266 | TDJO7266| 14 | 70 | 25 6 49 8 3 3.7 
М5 Х0О8 |ТВ407286 ТС407286 10407286 15 | 70 | 25 6 49 8 3 4.2 
М6 Х1 TBJO7316 | TCJO7316 | TOJO7316 | 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 X1 TBJO7346 | TCJO7346 | TDJO7346| 17 | 80 | 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 | ТВ407366 16407366 | Т0407366 20 | 90 | 35 8 6.2 9 3 68 
М9 x 1.25 | TBJO7396 | TCJO7396 | TDJO7396 | 20 | 90 | 35 9 7 10 3 78 

M10 x 1.5 | TBJO7426 | TCJO7426 | TDJO7426| 22 | 100! 39 | 10 8 11 3 85 
M11 X1.5 | TBJO7466 | TCJO7466 | TOJO7466 22 |100 | 40 8 6.2 9g 3 95 

M12 X 1.75 | TBJO7506 | TCJO7506 | TDJO7506 | 24 |110 | 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TBJO7546 | TCJO7546 | TOJO754G | 26 (110) 44 | 11 9 12 3 12 
M16 x2 TBJO7606 | TCJO7G06 | TOJO7606 | 27 |110 | 44 12 9 12 3 14 

M18 X25 | TBJO7656 | TCJO7656 | TDJO7656 | 30 | 125 | 50 | 14 | 11 14 4 15.5 
Meo xX 2.5 _ | TBJO7706 | TCJO7706 | TOJO7706) 32 | 140) 54 | 16 | 12 | 15 4 17.5 
Mee x25 |ТВ407746 |ТС407746 10407746 32 |140 | 54 | 18 |145 | 17 4 19.5 
M24 x3 TBJO7786 | TCJO7786 | TDJO778G | 34 |160 | 60 | 18 |145 17 4 21 

М27 ХЗ TBJO7866 | TCJO7866 | TDJO7866 | 36 | 160/ 60 | 20 | 16 | 19 4 24 
M380 x 3.5 _ | TBJO7946 | TCJO7946 | TDJO7946| 40 | 180! 70 | Pe | 18 | 21 4 | 

©: Отлично О : Хорошо 

Iso ee 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫбЖОЕМР 

voi3323 1 2 3 4 5S 6 7 8 9 0 М 1 12 #4 1% 16 #17 «18 № 2 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 20 30 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 290 

Риме О © © © © © © © © О © © © © © © © 
мн 

Матер. Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Cate Antoun cones MOSER  Модьичед станы етот Жоротинныюоуотиы — Торе Зее" Чун бои 
№\7113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

НВС 5 9 2 3 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раоиненд © о ©о о 
  

98 Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru © УС- СО. ТО.



Мар М: М [11 sexes 

И ТС408 зв 
BbICTPO- 

ut TDJOS scenes АТ: 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

      
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией УС-1. 

COMBO 

(on 

#02 #01 
60° 

ТГ 3.0*xD 

Kl Li Г? 

  

  

DI
N 

37
1 

| 

DI
N 

37
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    La 

  

| 

Ry 
Odi 

DIN ate Machine taps 
] 7G 7 Bright Maschinengewindebohrer 371/376 enw 

    
  

Е
е
 

acy
 

  
  

  

Ед. изм.: ММ 

С И ЕЕК Е Pete Lee ue beet ЕЕ ШЕЕ сверла 
Odi P Vap Bright TiN и La La 902 К Kl 2. Oda 

M2 x04 _ | TBJO8136 | TCU08136G | TOJO8136 | 38 45 | 13 |28 21 5 3 1.6 
M2.2 x 0.45 | TBJO8156 | TCJO8156 | TDJO8156 | 38 45 | 13 | 28) 2.1 5 3 1.75 

M2.3 x04 | TBJO8196 | TOJO8196 | TOJO8196 | в 45 | 13 | 28 | 21 5 3 1.9 
M2.5 x 0.45 | TBJO8176 | TCJ08176 | TDJO8176 9 50 | 15 | 28 | 24 5 3 205 

M2.6 x 0.45 | TBJO8496 | TCJO8496 | TDJO8496| 9g 50 | 15 | 28 | 2.1 ES 3 2.1 
M3 x05 TBJO8206 | TCJO8206 | TOJOS8206 | 11 56 18 | 3.5 | 27 6 3 25 

M3.5 x06 | TBJO8226 | TCUO8226 | TOJO8226 | 12 | 56 | 20 4 3 6 3 29 
М4 х07 | TBJO8246 | TCU08246 | TOJO8246 | 13. 63 | 21 | 45 !| 34 6 3 3.3 
МА.5 х 0.75 | ТВ408266 | ТС408266 | Т0408266 14 | 70 | 25 6 49 8 3 3.7 
M5 x08 _ | TBJO8286 | TOJO8286 | TOJO8286 | 15 | 70 | 25 6 49 8 3 4.2 
МБ Х1 TBJO8316 | TCJO8316 | TOJO8316 |) 17 | 80 | 30 6 49 8 3 5 
M7 X1 TBJOS346 | TCJO834G6 TDJO8346 17 | 80 | 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 | TBJO8366 | TCJO8366 | TOJO83E6 | 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

MS x 1.25 | TBJO8396 | TCJO8396  TDJO83S6| 20 | 90 | 35 9 7 10 3 78 

M10 x 1.5 | TBJO8426 | TCJO8426 | TOJO8426 | 22 | 100 39 | 10 8 4 3 85 

M11 xX1.5 | TBJO8466 | TCJO8466 | TOJO8466 | 22 | 100) 40 8 62 9 3 95 

M12 X 1.75 | TBJO8506 | TCJO8506 | TOJO8506 | 24 | 110 | 44 9 7 10 Э 10.2 

M14 x2 TBJO8546 | TCJO8546  TOJO8546 26 | 110 | 44 | 11 9 12 3 12 
M16 x2 ТВу08606 | ТС.08606 | Т0408606 | 27 |110 | 44 12 9 12 3 14 
М18 х25 |ТВ408656 ТС408656 10408656 30 |125 | 50 14 | 11 14 4 15.5 
M20 х2.5 |ТВ408706 | ТС408706 10408706 32 |140 | 54 | 16 12 | 15 4 17.5 

Mee х25 |ТВ408746 | ТС.08746 10408746 32 |140 54 | 18 |145| 17 4 195 

М24 ХЗ TBJO8786 | ТС.08786 | ТО408786 | 34 |160 | 60 | 18 |145 | 17 4 24 

М27 ХЗ 184088665 | ТС408866 | TOJO8866 | 36 160 | 60 | 20 16 | 19 4 24 
MSO Хх 3.5 | TBJO8946 | TCUO8946 | TOUO8S46 | 40 | 180 | 70 | 22 | 18 | 21 4 26.5                     
  

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oo =O © © © © © © @ 6 OD © © © © © © @ 
Oe. a a ee ОО 

Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
а ЕЕ сплав Медь и мел. сплавы материалы cranb  ЧИУН  чуун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350) 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

аоименд © о ©о о 
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Мар TB854 53333 

СГ ТС854 зле 

тм МЫ у; 57. 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

BbICTPO- 
АИ: 

  

  
СТАЛЬ 

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована, 
компанией \С-1. 

COMBO 

Hole type аи 

3.0xD 

  

            
          
  

  
  

  

                    
  

S " ane 
= ’ 

ee 
502 @D1 60° 

Kl li 

Ls 
Lz Е = 

241 

EP 
Е У acm Machine taps _ 
Е м 7 Bright Maschinengewindebohrer 
Ey TiN 

Ед. изм.: мм 

И ЕЕ ЕЕ ЕН 
501 Р Vap Bright TIN и La 13 002 К к 2 Od 

M4 x05 |ТВ854256 ТС854256 10854256 10 | 63 | 21 | 28 | 2.1 5 3 35 
M5 x05 | TB854296 | TCss54296 | TD854296, 11, 70 | 25 | 35/27) 6 3 45 
MS xX 0.75 | TB854326 | TC854326 | TD854326/ 13 | so | 30 | 45 | 34 6 3 52 
M6 X05 _ | TB854336 | TC854336 | TD854336| 13 | 80 | 30 | 45 | 34] 6 З 55 
M7 0.75 | TB854356 | ТС854356 10854356 | 14 s0 | 30 | 55 | 43 7 3 6.2 

МВ Х1 ТВ854376 |ТС854376 | Т0854376 | 17 | 90 | 36 6 |498 3 7 

МВ xX 0.75 | TB854386 | TC854386 | TD854386| 14 | 80 | 36 6 49 8 3 7.2 

МОХ 1.25 |ТВ854436 ТС854436 10854436 22 |100 | 40 |7 55 8 3 8.8 
M10 Xx 1 ТВ854446 | ТС854446 10854446 | 18 90 | 40 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 | TB854456 | TC854456 | TD854456| 18 | 90 | 40 | 7 55 8 3 9.2 

М12 х1.5 |ТВ854516 ТС854516 10854516 | 22 |100 | 40 | 9 7 10 3 105 

M12 x 1.25 | TB854526 | TC854526 | TD854526 22 | 100| 40 | 9 7 10 3 10.8 
M12 x 1 ТВ854536 |ТС854536 | Т0854536 | 18 |100 | 40 | 9 7 10 3 11 
M14 x 1.5 |ТВ854556 ТС854556 10854556 22 |100 | 40 11 9 12 3 125 

M14 X 1.25 | TB854566 | TC854566 | TDS854566 | 22 | 100) 40 | 11 9 12 3 12.8 
М14х10 |ТВ854576 ТС854576 10854576 22 |100 | 40 11 9 12 3 13 

M16 X1.5 | TB854616 | TC854616 | TD854616 22 |100 | 40 | 12 9 12 3 145 

M16 x 1 ТВ854626 |ТС854626 10854626 | 18 |100 40 | 12 9 12 3 15 

M18x1.5 | TB854676 | ТС854676 |Т0854676 25 |110 | 44 | 14 | 11 14 4 16.5 

M18 X 4 TBS54686 | TC854686 | TD854686 | 20 110 | 44 | 14 | 11 | 14 4 17 
М20х 1.5 | TB854726 | TC854726 | TO854726) 25 | 125) 50 | 16 | 12 | 15 4 18.5 

М20хХ1 ТВ854736 ТС854736 10854736 | 20 |125 | 50 | 16 | 12 15 4 19 
М22 х 1.5 |ТВ854766 16854766 10854766 | 25 |125 | 50 | 18 14.5 | 17 4 20.5 
Mee x 1 ТВ854776 | ТС854776 | Т0854776 |_20 |125 | 50 | 18 |145| 17 4 21 

> ЕЕ 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ ©: Отлично О рые 

50 ООО ООО 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь oP 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HR 3 25 2 3 40 2 3 38 1 3 15  ( 10 2 3 2 21 

НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

i О © © © © © © © © О © © © © © © © 
И | О ОО 

Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. мото Е Котоноореины ЕР Ч О Ч Матер. 'Апюм-литиевый 
Описание Алюмин. сплав сплав 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 6 10 75 90 135 10 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 

Раименд © ооо 
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Мар TB854 SERIES 

Se 1 C854 srs 

wl TD854 scres 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

Рае 

ИЗО, 

  

  
СТАЛЬ 

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована, 
компанией У@-1. 

ыы celts 

    

  

            

        

. au 
© 3.0xD 

м 
@D2 901 60° 

Kl Li 

La 
Le sy 

Od   
  

  
  

  

  

8 

Е У ace Machine taps _ 
3 м 7 Bright Maschinengewindebohrer 
Е TiN 

Eq. изм.: мм 

СЗ ИЗО: 
OD1 P Vap Bright TiN li La ls @D2 К к 2 Oda 

M24 x2 TB854796 | TC854796 | TD8547986 | 2у |140 | 54 | 18 |145| 17 4 22 

М24 x 1.5 |ТВ854806 |ТС854806 10854806 | 27 |140 | 54 | 18 | 145) 17 4 22.5 
M26 x 1.5 | TB854856 | TC854856 | TD854856 28 |140 | 54 18 |145 17 4 245 

M27 x2 ТВ854876 ТС854876 10854876 | 28 |140 54 20 | 16 | 19 4 25 
М27х1.5 |ТВ854886 | ТС854886 10854886 | 28 |140 | 54 | 20 | 16 | 19 4 255 

Mes x 1.5 |ТВ854916 | ТС854916 10854916 | 28 |140 54 | 20 | 16 19 4 265 

M30 x 2 TB854966 | TC854966 |TD854966| 30 150 | 57 | 22 18 21 4 28 

МЗОх 1.5 |ТВ854976 | ТС854976 | 10854976 |_30 | 150 | 57 | 22 | 18 | 21 4 28.5                     
  

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ТМ или ПАМ 

О: Отлично О: Хорошо 

18 — ПО _ 
ae Нелегированная сталь Низколегирован. стапь Веселье : 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 23 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oor =O © © © © © © © © о о о о о о о о 
130 eee 

Матер. Алюм-литиевый Неметапич. Закален.  Отбел. Закален. Cte Anum Ай Нодьичед стены rapes NSPE epee care a a 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRc 15 30 25 38 м 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

аоименд © о о о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

тм М М [и 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

}> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \С-1. 

  

  

            
          
  

  

  
  

  

ches 

ey D yy os 
2 3.0xD Bar 

@D2 901 60° 

Kl Li 

La 
Le Е = 

Od 

g 
Е i Machine taps С Е СР" ты = 

Ед. изм.: мм 

Sn Sa резьбы ина oy a = сверла 

901 Bright 202 Odi 

M4 x05 Tevosesé | TOJ09256 10 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 

M5 x05 TcJos2986 | TDJOS296 11 70 25 3.5 27 6 3 45 

Мб х0.75 | Т6409326 | Т0409326 13 80 30 45 3.4 6 3 5.2 

M6 x05 TCJO9336 | TDJO9336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

M7 xX0.75 | TCJOS356 | TDJOS356 14 80 30 5.5 43 7 3 6.2 

M8 xX 1 TGJOS376 | TDJO9376 17 90 36 6 49 8 3 7 

М8 Х0.75 | Тб409386 | TDOJOS386 14 80 36 6 4.9 8 3 7.2 

M10 X 1.25 | TGJOS436 | 10409436 22 100 40 7 pte 8 3 8.8 

M10 X 1 TCJOS446 | TDJO9S446 18 90 40 7 5.5 8 3 9 

M10 x 0.75 | TCJOS456 — 10409456 18 90 40 7 [55 8 3 9.2 

M1e X 1.5 TeJOs516 | TDJO9516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 x 1.25 | TCJOSS26 | TDJOS526 22 100 40 9 7 10 3 108 

M1e2 x 1 TCJOS536 | TDJO9536 18 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 TCJOS556 | TDJO9556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 

М1д Хх 1.25 | Т6409566  TDJOS566 22 100 40 11 9 12 3 128 

M14 x 1.0 TGJOS576 | TDOJO9576 22 100 40 11 9 12 3 13 

M16 X 1.5 TeJOSs616 | TDJO9616 22 100 40 12 9 12 3 14.5 

M16 X 1 ТС409626 | TDJO9S626 18 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 TCJOS676 | TDJOS676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 

M18 X 1 TCcJOS686 | TDJOSE86 20 110 44 14 11 14 4 17 

M20 X 1.5 TGJOS726 | TDJO9726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 

М20 xX 1 12409736 | Т0409736 20 125 50 16 12 15 4 19 

M22 X 1.5 TCJOS766 | TDJO9766 25 125 50 18 145 17 4 20.5 

Me2e2 X 1 12409776 | 1009776 20 125 50 18 14.5 17 4 21                   
  

SS ООО ООО 
eee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь 

УМУ 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

me О © © © © © © о © оО о о ©о © о © 9 
"О ПО ООО ОО сн 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. cine" Menpumencnress érergan; _-avonpowue qrepennans Торо Зы Чу Ч Matep. описание Алюмин. сплав 

№3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 3 40 41 
НВс 15 3 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реми © ооо 
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BbICTPO- 
mt TDJO9Y senes АТ: 

СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

      
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

COMBO 
eee 

МЕТЧИКИ 

202 201 60° 
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L3 
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Е : Machine taps LLCO GRCR NM [ten = 

Ед. изм.: мм 

т О Е О ЕЕ ЕЕ сверла 

901 Р Bright TIN и La La @D2 K Kl 2 Od 

Me4 x 2 TCJOS796 | TDJO9796 27 140 54 18 14.5 17 4 22 

М24х15 | ТС409806 | Т0.09806 —27 |140 | 54 18 | 145 | 17 4 225 
М26 х 1.5 | 16408856 10409856 28 140 54 18 14.5 17 4 24.5 

M27 X 2 TCJOs876 | TDJO9876 28 140 54 20 16 19 4 25 

М27х15 | Т6409886 | Т0409886 | 28 |140 | 54 | 20 | 16 | 19 4 25.5 
М28х 1.5 | 16409916 10409916 28 140 54 20 16 19 4 26.5 

M30 Xx 2 TCJOS966 10403966 30 150 57 22 18 21 4 28 

M30 x 1.5 | 16409976 | Т0409976 | 30 150 | 57 22 18 21 4 28.5                   
  

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием Т1СМ или ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
aes Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

om О © © © © © © © © оО © © © © © © @ 
SO a | EE 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 'Алюм-литиевый пекли М envi cme SE три отииты — В НЕЕ 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350) = 320» 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

екмменд © оо о 
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BbICTPO- 
АИ:   

  

TC814-IC seas 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

DIN 371 
COMBO 

АА 

  

D yy oD 
lille 3.0*D 

тети 
with Internal Coolant 

#02 #01 60° 

© Kl Li 

L3 
Lo Е = 

  

  

  
  

  

8 
8 . 
Е РК Machine taps | 

СЭ PTAC 2 Ру y = Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

т т Е Иа Ld Yucno Divametp 

901 Bright Ls ao Odi 

M6 X11 TC8143161C 17 80 30 6 4.9 8 3 5 

M8 X 1.25 TC814366IC 20 90 35 8 6.2 9 3 68 

M10 X 1.5 TC8144261C 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

М12Х 1.75 | TC814506IC 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TC8145461C 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 X2 TC814606IC 27 110 44 12 3 12 3 14 

M18 xX 2.5 TC8146561C 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

Meo x 2.5 TC814706IC 32 140 54 16 12 15 4 17.5                 
  

> DIN371 (M6~M10) 4 DIN376 (M12~M20) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ТМ, ПСМ, ПАМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

ISO ee 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫбЖОЕМР 

VDI 3323 4 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Риме О © © © © © © © © О © © © © © © @ 
а тн  ( - 

Закален.  Отбел. Закапен. 
ое сталь чуун чугун 
VDI 3323 37 aa 8 40 41 

HRe 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 380 © $50 зо 400Rm 1050Rm = 630 400 550 

Рекиненд © ооо 
  

Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru © УС- СО. ТО.



  АТИ 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

DIN13 

    
> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 

метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \@-1. 

COMBO 

7 " О ИИ АТ 

    

— — 3.0xD 

Long Shank 

#02 201 80° 
  

Kl li 

| L3 .. 

  
          

          di 
  

  
  

a 
Е Machine taps 

cs 2 р Vv 9 РМ Bright Maschinengewindebohrer 
[5 

Ед. изм.: мм 

Se резьбы| длина житвим | квадрата | квадрата | канавок сверла 
oD Р Bright Li Le Ls 202 K KI 2 Bd 

M3 xO5 76445206 | 11 | 100 | 18 | 35 | 27 | 6 | 3 25 
M4 x07 10445246 13 | 125 | 21 45 34 6 3 33 
M5 x08 ТС445286 15 | 140 | 25 6 49 8 3 42 
M6 x4 70445316 17 | 160 | 30 6 4.9 8 3 5 
МВ Хх 1.25 TC445366 20 | 180 | 35 6 49 8 3 6.8 
M10 X 1.5 TC445426 22 200 39 7 5.5 8 3 8.5 

M12 X 1.75 TC445506 24 220 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 ТС445546 26 | 220 | 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TCG445606 27 220 44 12 9 12 3 14 

M20 x 2.5 TC445706 32 | 280 | 54 16 12 15 4 175 

* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ТИМ, ТМ, ПАЛМ и с воронением. 

О: Отлично О: Хорошо 

50 Ds 
Высокопегир. 

вр Нелегированная сталь Низколегирован. сталь сталь 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 199 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Риме О © © © © © © © © COO о о © 6 © © @ 
EE 

. 'Алюм-питиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. sit, omens OSG saps ПЕ ооо Пе ЗИ О Ч 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

НВс м5 3 2 3ы 4 55 6 42 55 
HB o 100 7 9 19 Ш 9 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Rm 550 630 400 550 

Реюмиенд © ооо 
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TQ428 sens 
TB428 ЗЕВЕ$ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

BbICTPO- 
АИ: 

  

  
СТАЛЬ 

  

}> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

COMBO 
aR ANGI DIN 371 

= 
— ely . 

802 aD 60" 

к ь_ ХХ. 

up to M12 over M12 

Machine taps 

HSS-PM cs sae 2 р у | р. я cE Maschinengewindebohrer 

    

  

            
          = 91 
  

a Е 
2 
> 
г 
Е I 
= 

  

  
  

  

  

                
  

Ед. изм.: мм 

СЕНЕ ЕЕ ЧЕ ЗЕ 
901 Р Мар и La Ls @D2 K Kl 2 Bd 

Me x04 19428136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

Me2.2 X 0.45 TQ428156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 
М2.3 X 0.4 Т@428196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.3 
Me.5 Xx 0.45 7428176 a 50 15 28 2.1 5 3 2.05 
M2.6 X 0.45 TQ428496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ хо. Т@428206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 190428226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 X07 Т@428246 13 63 21 4.5 34 6 3 3.3 
M4.5 x 0.75 TQ428266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

М5 x08 TQ428286 15 70 25 6 49 8 3 42 

M6 x1 TG428316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TQ428346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TQ428366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

Mg xX 1.25 TQ428396 20 90 35 8) 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TQ428426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11 X 1.5 TQ428466 22 100 40 8 62 9 3 9.5 
M12 X 1.75 10428506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TB428546 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 x2 TB428606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TB428656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TB428706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

Me2 xX 2.5 TB428746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 ХЗ TB428786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ TB428866 36 160 60 20 16 19 4 24 

M30 _X 3.5 TB428946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 
О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE CoCr. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ресмиенд, О О о о © © © 

И - О ОО 
'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. ПЗ оиетеР.  Алюмин, сплав 

№3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
НВС 5 9 2 3 Ш 5 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 400 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раюиненд о 
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Рае 

ИЗО,   TQ438 ЗЕВЕ$ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

СТАЛЬ 

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована, 
компанией У@-1. 

COMBO 

METUVK 

    

  

  

            

        

DIN 374 . au 
3.0xD 

@D2 201 60° 

хх м НЫ 
3 

Le Е = 
Od   

  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 5 В В 3 3 

  

  
  

  

                
  

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕЕ ЧЕ Е 
Odi P Vap Li La L3 202 K Kl Oda 

M4 x05 TG438256 10 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 

M5 x05 TQ438296 11 70 25 3.5 2.7 6 3 45 

M6 X0.75 19438326 13 80 30 45 3.4 5 3 5.2 

M6 xXO5 TQ438336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

M7 xX 0.75 16438356 14 80 30 5.5 43 7 3 6.2 

мВ хл 19438376 17 90 36 5 4.9 8 3 7 

M8 X075 TQ438386 14 80 30 6 49 8 3 7.2 

M10 X 1.25 TQ438436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 

M10 X 1 TQ438446 18 90 36 7 5.5 8 3 9 

M10 X 0.75 TQ438456 18 90 36 7 5.5 8 3 aie 

M12 X 1.5 TQ438516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 19438526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 

M12 xX 1 170438536 18 100 40 9 7 10 3 11 

* По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием (ПМ, ПКМ или ПАМ) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь Ee coer 

VDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 1 12 #128 #4 «6 6 7 «18 19 © 20 
НВС 3 2 2 3 10 2 3 3 1 3 1 23 0 0 2 3 2 21 
НВ — 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмиенд, О О О О © © © 
м | 

СР. Алюмин. сплав ISS Медь и мед. сплавы и aa Salaried one ia 

№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
25 НВс 15 30 38 34 55 60 55 

НВ 60 100 75 90 130-110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 
Реюмменд О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

  

    

USE 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

}> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована. 
компанией \С-1. 

о ии м 

ии 
3.0xD 

802 801 60° 
  

            

Kl li 

L2 Е =           
  

    

  

                  

oda 

а 
Е 77 | Machine taps 
= VA cs 2 7 Maschinengewindebohrer 
= 

Ед. изм.: мм 

Se резьбы| длина хвостовик | квадрата | квадрата | канавок Е 

opi Р Мар Li Le L3 @D2 K Kl 2 Od 

M14 X 1.5 TB438556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 

M14 X 1.25 TB438566 22 100 40 11 9 12 3 12.8 

M14 X 1.0 TB438576 22 100 40 11 9 12 3 13 

M16 X 1.5 TB438616 22 100 40 12 9 12 3 145 

M16 X 1 TB438626 18 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 TB438676 25 110 | 44 14 11 14 4 16.5 
M18 xX 1 TB438686 20 110 44 14 11 14 4 17 

M20 X 1.5 TB438726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 

M20 x 1 TB438736 20 125 50 16 12 15 4 19 

M22 X 1.5 TB438766 25 125 50 18 145 17 4 20.5 

Mee X 1 TB438776 20 125 50 18 14.5 17 4 21 

М24х2 TB438796 27 140 54 18 145 17 4 22 

М24 Х 1.5 TB438806 27 140 54 18 145 17 4 22.5 

M26 X 1.5 TB438856 28 140 54 18 145 17 4 24.5 

M27 x2 TB438876 28 140 54 20 16 19 4 25 

M27 X 1.5 TB438886 28 140 54 20 16 19 4 25.5 

М28 X 1.5 TB438916 28 140 54 20 16 19 4 26.5 

M380 x 2 TB438966 30 150 57 22 18 21 4 28 

M30 X 1.5 TB438976 30 150 57 22 18 21 4 28.5 

* По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием (ТМ, ПСМ или ПАМ) 

О: Отлично О: Хорошо 

150 ПО «ЗОО 
тр Налегированная сталь Низколегирован. сталь  ВЫЗЖолеир 

VDI 3323 4 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 2 32 10 2 32 3 1 3 1 2 1 10 2 3 2 2 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмиенд, О о о о © © 
190_— О ПО ООО ООО ПО 

№\13323 21 22 23 24 25 26 27 28 2 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
25 38 

НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 

Ракиненд о 
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Vap TB834 iat 

Sr а Кез: ХУ. ПО 

Ol TD834 seres lie 
СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 - 
DIN13 

  

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \@-1. 

И COMBO 

#02 201 

= Р-Р оТЕ 3.0xD 

к Ju = 55, 
и 

    

DI
N 

37
1 

А Ч 

DI
N 

37
6 

  

  

        
      

    

    
      
  

  

  

  

  

a 

5 ИМ 77 р тт мар Machine 1арз | 
Е СЭ gE rig Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

See 
Odi Bright La L3 

#4 - 40UNC | TB8341G2 | TC834162 | TD834162| 11 | 56 | 18 | 35 | 27] 6 3 23 

#5 -400\С | ТВ834202 |ТС834202 Т0834202| 11 | 56 | 18 |351 27| 6 3 26 

#6 - 32 UNC | TB834242 | TC834242 | TD834242, 12 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8 - 32 UNC | TB834282 | TCS34282 | TDS834282| 13 | 63 | 21 | 45/34! 6 3 35 

#10 - 2P4UNC| TB834322 | TC834322 | TOS34322| 15 | 70 | 25 6 | 49! 8 3 39 

#12 - 24UNC| TB834362 | TC834362 | TD8343G2, 16 80 30 6 49 8 3 45 

1/4 - 2006 | ТВ834402 ТС834402 10834402 | 17 | 80 | 30 7 |55 8 3 5.2 

5/16- 18UNC| TB834442 | TC834442 | TD834442, 20 | 90 | 35 в |562 9 3 66 

3/8 - 1GUNC| TB834482 | ТС834482 | Т0834482| 22 |100 | 39 9 7 10 3 8 

7/16- 14UNC| TB834522 | TC834522 | TD834522, 22 | 100)| 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 - 130№С| ТВ834562 ТС834562 10834562 | 25 |110 | 44 9 7 10 3 10.75 

9/16- 12 И\С ТВ834602 |ТС834602 10834602 26 |110 | 44 11 8 12 3 12.25 

5/8 - 11UNC| TB834642 | Tes34642 | TD834642| 27 | 110/ 44 | 12 | 9 | 12 | 8 135 

3/4 - 10UNC| TB834702 | TC834702 | TD834702) 30 | 125) 50 | 14 | 11 | 14 4 16.5 

7/8 - QUNC | TB834742 | TC834742 | TD834742| 32 | 140 | 54 | 18 | 145/ 17 4 19.5 
1 - §UNC | TB834782 | TC834782 | TD834782| 36 | 160| 60 | 20 | 16 | 19 4 22.25                     
  

> DIN371 (#4~3/8) n DINS76 (7/16~1) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
р Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь ^^ 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

om О © © © © © © © о о © © о о о о о 
19 0_— ПО ООО ООО ЗОО ООО ОО 

Матер. 'Алюм-литиевый Неметапич. Закален. ‘Отбел. Закапен. 
Описание ^ЛЮМИн. сплав сплав Медьи мед, сплавы — материалы сталь  ЧИУН  чуун 
№3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 

есмиен © о о © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

Bright TCJ01 ЗЕВЕЗ 

  

  
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \С-1. 

    

  

      
      
          
  

  

  
  

  

с a © я 
5 = = o 
Zz 2 
а а —-- 

202 oD 
Hole Gr | 

РРР nn Ga 

Kl Li 

L3 Le ны 
Odi 

& 
Е : Machine taps ая een 

Ед. изм.: мм 

т 
901 Bright 602 2 Oda 

#4 -4ounc| TeJo1162 | Tovo116e2 | 11 | 56 | 18 | 35 | 27 6 3 23 
#5 -40UNC| TCGJO1202 | TDJO1202 11 56 18 3.5 27 6 3 2.6 

#6 -321\С | Т6401242 | ТО4041242 12 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8 - 32UNC| TCJO1282 | TDJO1282 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 - 24UNC| TEJO1322 | TDJO1322 15 70 25 6 4.9 8 3 3.9 

#12 - 24UNC| TCJO1362 | TDJO1362 16 80 30 6 49 8 3 45 

1/4 - 20UNC| TCJ0O1402 | TDJO1402 17 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16- 18UNC, TeJo1442 | TOJO1442 | 20 | 90 | 35 | 8 | G2 9 3 6.5 
3/8 -16№С| Т6у044в2 | тозолаве | 22 |100 | 39 | 9 | 7 | 10) 3 3 
7/16- 14UNC) T6JO1522 | TOJO1522 22 100 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 -13uNc| Tevo1s62 | 10301562 | 25 | 110 | 44 9 7 10 3 = 

9/16- 12 ИМС] 16401602 | ТО401602 26 110 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 -11UNC| TeéJ01642 | TDJO1642 27 110 44 12 9 12 3 13.5 

3/4 -10uNC| TCJO1702 | TOYO1702 | 30 | 125 | 50 | 14 | 11 14 4 16.5 
7/8 - SUNC| TGJO1742 | TDJO1742 32 140 54 18 145 17 4 19.5 

1 - 8UNC | TCJO01782 | TDJO1782 36 160 60 20 16 19 4 22.25                   
  

> DIN371 (#4~3/8) n DIN376 (7/16~1) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ООО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь EE pooner 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

mn О © © © © © © © @ OC © © о о о о @ 
50 DT, eee ee ee ООООООО 

'Алюм-питиевый Неметапич. Закапен. Order. Закапен. Олеси EI моим О Жорес ТИ Sa Se 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

НВс м5 390 2 3ы 4 55 60 42 55 
HB 0 10 5 9 130 10 © 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Реюнненд © о о © 
  

110 тел.: +7 499 11071 06, ммимм.Уд1.ги, Е-пай: гиза@Уд1 ги “G&S NG-1 CO.,LTD.



Vap TB874 ЗЕНЕЗ 

вине В КЗ: У 

Шу 10874 зелье 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией YG-1. 

  

EEE ня 

--——ф = 
| | 

60° 

AK 

DI
N 

37
1 

\ Ч 

DI
N 

37
4 

  

201 
  

            
    

      к di 
  

3.0xD 

Kl li 

Machine taps 

L3 A 
La 

Maschinengewindebohrer 
: ry 

es ESP =" Е
е
 

acy
 

  
  

Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

METUVK 

  

  

Ед. изм. мм 

ру и Еее TPI резьбы| длина ЕЕ Е ЕЕ ЕЦ С сверла 
om Vap Bright TIN и Le 3 3902 К Kl 2 Oa 

#4 - 48UNF | TB874182 | TC874182 | TO874182) 11 56 18 | 35 | 27 6 3 24 

#5 - 44UNF | TB874222 | TC874222 | TO874222, 11 56 | 18 | 35 | 27 6 3 27 
#6 - 4OUNF | TB874262 | TC874262 | TO874262| 12 56 20 4 3 6 3 @ 

#8 - 36 АЕ | ТВ874302 |ТС874302 10874302 | 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 - 32 UNF | TB874342 | TC874342 | TD874342, 15 | 70 | 25 6 4.9 8 3 4.1 

#12 - 28UNF | ТВ874382 |ТС874382 | Т0874382 | 16 80 | 30 6 49 8 a 47 

1/4 - 28UNF | TB874422 | TC874422 | TO874422, 17 80 | 30 7 55 8 3 55 

5/16- 24UNF| TB874462 | TC874462 | TO874462 | 17 90 | 35 8 6.2 9 3 6.9 

3/8 - 24 0М№Е | ТВ874502 | ТС874502 10874502 | 18 | 100 | 39 9 7 10 3 8.5 
7/16- 20UNF| TB874542 | TC874542 | TO874542 | 225 |100 | 40 8 6.2 9 3 9.9 

1/2 - 200МЕ | ТВ874582 ТС874582 10874582 22 100 | 40 9 7 10 3 11.5 

9/16 - 18 ИМЕ! ТВ874622 |ТС874622 |Т0874622 | 22 | 100 | 40 | 41 |9 | 12 | 3 12.9 
5/8 - 1В0№ | 18874662 ТС874662 10874662 22 |100 40 | 12 |9 12| 3 14.5 
3/4 - 16 ИМЕ | 18874722 ТС874722 10874722 | 25 |110 | 44 | 14 | 11 14 4 17.5 

7/8 - 14UNF | ТВ874762 |ТС874762 10874762 | 26 125 | 50 | 18 |145 | 17 4 20.5 
1 _- 12UNF | TB874802 | TC874802 | TO874802 28 |140 | 54 | 20 16 19 4 23.25                     
  

> DIN371 (#4~3/8) 4 DIN374 (7/16~1) 
* По AONONHUTeNbHOMY 3anpocy AOCTYNHbI METUUKM Cc NOKpbITHeM TICN unu TIAIN 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ОО «ЗОО 
Высоколегир. 

сталь Gas Непегированная сталь Низкопегирован. сталь 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pomme, О © © © © © © © © О © © © © © © © 

Матер. Неметалич. Са 'Алюмин. сплав, Медь и мед. сплавы rane 

VDI3323— 21 2 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

'Алюм-литиевый 
сплав 

HRc м5 0 3 38 4 5 6 42 55 
HB 6 10 7 9 120 110 99 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050" 550 630 400 550 

екмменд © оо о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

АА 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 
0 А ШАГОМ 

> Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия 
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована 
компанией \@-1. 

502 @D1 
| Hole type | 

= PT TOOT ео 

к Li 

  

    

DI
N 

37
1 

DI
N 

37
4 

  

  

              
    

          
  

  

  

L3 
Le Е = 

Bd 

г 
& i Machine taps 
i cs Е} 7 = cn Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Е ВЕЧЕ ЕЕК р 
201 Bright 202 2 Od 

#4 -48UNF | TCJO2182 | TDJO2182 11 56 18 3.5 2.7 6 3 24 

#5 -44UNF | TOJO2222 | TOJO2222 11 56 18 3.5 8.7 6 3 27 

#6 -40UNF | TCJO2262 | TDJO2262 12 56 20 4 3 6 3 &) 

#8 -36UNF | TCJO2302 | TDJO2302 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 -32UNF | TCJO2342 | TDJ02342 15 70 25 6 49 8 3 41 

#12 -28UNF | Т6402382 | 10492382 16 80 30 6 4.9 8 3 4.7 

1/4 -28UNF | TCJO2422 | TOJO2422 17 80 30 7 5.5 8 3 5.5 

5/16-24UNF| TCJO2462 | TOJO2462 17 90 Вы 8 6.2 3 3 5.9 

3/8 -24UNF | TCJO2502 | TDJO2502 18 100 39 9 7 10 3 8.5 

7/16-200МЕ| Т6402542 | 10402542 22 100 40 8 6.2 9 3 9.9 

1/2 -20UNF | TCJO2582 | TDJO2582 22 100 40 9 7 10 3 11.5 

9/16-18 ИМЕ | ТС402622 | 10402622 22 100 40 11 9 12 3 129 

5/8 -18UNF | TCJO2662 | TOJO2662 22 100 40 12 9 12 3 145 

3/4 -16UNF | TCJO2722 | TDJO2722 25 110 44 14 11 1А 4 175 

7/8 -14UNF | TCJO2762 | TOJO27G62 26 125 50 18 145 17 4 20.5 

1 -12UNF | TeJO2802 | TOJO2802 28 140 54 20 16 19 4 23.25                     

> DIN371 (#4~3/8) 1 DIN374 (7/16~1) 
* По дополнительному запросу доступны метчики с покрытием ПСМ или ПАМ и с воронением. 

©: Отлично О: Хорошо 

ee, Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe О @ © © © © © © 0 оО о о о о о о о 
19 0— ОО ООО ООО ЗОО ООО ОО 

м 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен. OTOen. Закален. ОЗ Аман Медьимед оны утере Méporpowmecyeneneas Торе Зем бум бои 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

НВс 15 30 25 38 м 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350) 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Peron, 9 о о © 
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и 

Набор Combo Spiral Flute Tap 

Ui 5 

TB804SET5S TC804SET7 

ee ee 
TB804SET5 TB804 M5, M6, M8, M10, M12 5 pcs 

TC804SET7 TC804 ми M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 7 pcs         
  

Combo Spiral Flute Tap + Gold-P Drill 

(HSS-E, DIN 338, Straight Shank, 135° Split Point, Jobber Length) Set 

  

TD804SET7-GLP195 

ПЕСО ym 
  

TD804 
TD804SET7-GLP195 14pcs 

DLGP195 TIN 2.5 StS 4.2 5 6.8 8.5 | 10.2                     
    

NX 
  

р 
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Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

METUVK 

 



РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ ши IG oo a 
АИ:   

  

    
СТАЛЬ 

  

Ш 3-2 

  

    

25-35 35-40 25-35 25-35 35-40 25-35 25-35 35-10 

8-12 12-17 8-12 8-12 12-17 8-12 8-12 12-17 

15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 

w an
 

Be 
on cn 125 150 | 2025 150 150 2025 | 150 | 1520 | 2025 

METUAK М 190 13 150 2025 150 150 | 2025 | 150 | 1520 | 2025 
ПЕЙ нелемровн. 25025 1218 | 1824 «= 1218 во пм | во пав | ав 
м “ 20 2 1015 1520 | 1045 | 1045 1520 1015 1015 15:20 
| 5 | 30032 610 10-14 610 610 10-14 610 610 10-14 
6 | 8 10 105 150 105 105 150 | 105 1045 | 150 

25 29 1015 150 105 105 150 | 105 1045 | 150 
Е о 3002 610 10-14 610 610 10-14 610 610 10-14 
Е 350 38 35 57 35 35 57 35 35 57 
ЕР высоколеиро. 20 — 15 35 57 35 35 57 35 35 57 
Ш =“ 35 35 

20 15 7-10 10-15 7-10 7-10 10-15 7-10 7-10 10-15 
58 #11 58 58 811 58 58 atl 

46 68 46 46 68 46 46 68 
1015 150 105 105 150 | 105 1045 | 150 

рой 58 #11 58 58 811 58 58 11 
1015 150 105 105 150 | 105 1045 | 150 
58 #1 58 58 811 58 58 #1 

i= 15-20 20-25 15-20 1520 | 2025 15-20 15-20 20-25 

w I 

Закаленная сталь 

Отбеленный чугун 400 42               Ba
e 

Закаленный чугун — 550 55 
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г’’( <] СОМВО ТАР$ 

ШИ => 15-20 20-25 15-20 15-20 

Ш > 15-20 20-25 15-20 15-20 
zs 12-18 18-24 12-18 12-18 

ВИ 105 10-15 15-20 1015 1015 
| 610 10-14 610 610 
ВЕ 105 10-15 15-20 1015 10:15 
7 ee 10-15 15-20 10:15 1015 
|. 610 10-14 610 610 
Ш з 35 57 35 35 
| › МЕ 35 57 35 35 

ШИ 
18| 70 7-10 10-15 7-10 7-10 
B58 58 811 58 58 
м | 45 46 68 46 46 
Rey os 10-15 15-20 1015 1015 

| ‹ М 58 811 58 58 
10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 

a ss 58 811 58 58 

| ® | 
Ш 
| 2 | 
| 2 | 
PE) 520 15-20 20-25 15-20 15-20 

ce 
| 5 | 
PE) 255 2535 3540 2535 2535 

812 812 1217 #12 812 
Е 5 15-20 20-25 15-20 15-20 

Е 
Ш 
Е 
Ea 
a 
ЕЯ 
И 
ЕЯ 

Е 
ЕЯ 
Я 
И         

      

  

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

20-25 

20-25 

18-24 

15-20 

10-14 

15-20 

15-20 

10-14 

5-7 

5-7 

10-15 

8-11 

6-8 

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

20-25 

35-40 

12-17 

20-25 

  

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

3-5 

35 

7-10 

15-20 

25-35 

8-12 

15-20 

  

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

3-5 

35 

7-10 

15-20 

25-35 

8-12 

15-20 

  

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

7-10 

15-20 

25-35 

8-12 

15-20 

  

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

7-10 

15-20 

25-35 

8-12 

15-20 
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Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

COMBO 

METUVK 

 



РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ ши IG oo a 
АИ:   

    

СТАЛЬ 

  

Е
 

О
 Е 

125 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 

190 13 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 

Нелегирован. 250 25 12-18 18-24 12-18 12-18 18-24 12-18 12-18 

3323 i 

COMBO 

АА 

сталь т 28 10145 | 1045 1520 1045 1045 1520 | 1045 | 1045 

30 32 610 | 1014 | 610 610 1014 | 610 6-10 
10-15 1015 1520 1045 1045 | 1520 | 10-15 = 1015 

25 29 1045 | 1045 1520 1045 | 1045 1520 1045 | 1045 
Низколегиров, 

аль 30 32 610 1014 610 610 | 1014 6-10 6-10 
350 38 35 57 35 35 57 35 35 

Высоколегиров, 20 «15 3-5 5-7 35 3-5 5-7 3-5 3-5 
Geib 325 35 

о 2 > 

    200 15 7-10 7-10 10-15 7-10 7-10 10-15 7-10 7-10 

5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 

4-6 4-6 6-8 46 46 6-8 4-6 4-6 

10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 

EO cto 5-8 8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 

10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 

5-8 8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 

15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 

25-35 35-40 25-35 25-35 35-40 25-35 25-35 

8-12 12-17 8-12 8-12 12-17 8-12 8-12 

15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 

w roy
 

w “I
   

Закаленная сталь 

Отбеленный чугун 400 42               Ba
n 

Закаленный чугун = 550 55 
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РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
Рае 

ИЗО, 

г’ (< ] СОМВО ТАРЗ 
  

      

СТАЛЬ 

  

Ц 
ЦЕ 

20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 15-20 cane 

20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 15-20 15-20 15-20 METUVKM 

18-24 12-18 12-18 18-24 12-18 12-18 18-24 12-18 12-18 12-18 

15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

10-14 6-10 6-10 10-14 6-10 6-10 10-14 6-10 6-10 6-10 

15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

TDJO6 | TBJO6 | TCJO7 ace RD 

  

10-14 6-10 6-10 10-14 6-10 6-10 10-14 6-10 6-10 6-10 

5-7 3-5 3-5 5-7 3-5 3-5 5-7 3-5 3-5 3-5 

5-7 355) 3-5 5-7 3-5 3-5 5-7 3-5 3-5 3-5 

10-15 7-10 7-10 10-15 7-10 7-10 10-15 7-10 7-10 7-10 7-10 7-10 

8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 

6-8 46 4-6 6-8 4-6 4-6 6-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 

15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 10-15 

8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 5-8 

15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 10-15 10-15 

8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 8-11 5-8 5-8 5-8 

20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 15-20 

35-40 25-35 25-35 35-40 25-35 25-35 35-40 25-35 25-35 25-35 

12-17 8-12 8-12 12-17 8-12 8-12 12-17 8-12 8-12 8-12 

20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 15-20 15-20 15-20 15-20 

N ч 
my
 

ay
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“My 

Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



      
YG vt ert 
bc ee  



BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

  

  
РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ ттт 

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА 

и” / НАРЕЗАНИЕ ena! 
ПА: 

YG РЕЗЬБЫ УГОЛ ВИНТ, КАНАВКИ 

   

  

  

  

      

   
    

    

   
       
      

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ YG TAP 
GENERAL 
Для нарезания резьбы в глухих 

отверстиях благодаря специальной геометрии 

канавок, способствующей эффективному 

удалению стружки 

1b Crary) 

ПОКРЫТИЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые усповия об-ки : с. 161 

Материал Cera PAG УД Ее    

с с с 

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute 

R40 R40 R20 

TC711 1TD711 TC517 
(2124) (2125) (2133) 

TC612 
(2134) 

TC411 TD411 
(2126) (2128) 

TC144 
(R130) 

TC124 
(B131} 

TC134 
(P132} 

  
   

  

i Около 0,15% C Отожженная 

| 2 | Okano 0.45% C Отожженная 190 13 
ПЕ Нелегиров. Около 045% С Закаленная 250 25 
Е сталь Okono 0.75% C OrowowenHan 270 28 

[5 | Okano 0.75% C Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

Низколегиров. Senet 215 cb 
Ee oa Закаленная 300 32 
= Закаленная 350 38 

|_10 | Высоколегиров. renner] 200 15 
ШИИ can Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 
    

      

    
     

  

    
    
    
    
    

      

  

       
    

Не отверждаемая 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

<12% $, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% 91, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 

Сибпёп (Бронза) 90 

Сибп, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

200 

_ 250 _ 

_ 30° 

ры 
Е Закаленная сталь аДеНЫ ВЫ Beg 
zea Закаленная 630 60 

ВЕ Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 

       

    

  

          

              
    
        

    

    

O
O
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G
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0
9
0
9
D
D
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о
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о
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O
O
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D
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o
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о
о
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0
©
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O
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о
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о
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о
о
б
о
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B B B B с с BbICTPO- 

Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Flute Straight Flute ТЕН 

. . . - L20 - СТАЛЬ 
  

    

  

C127 70127 1227 70227 ТС211 TC463 
(P135) (2136) (2145) {2146) (м7) e148) 
C122 

(P137) 

TC222 TD222 TC473 a 
(2138) (2140) (2149) 

7214 ТС424 a 
(2142) (2150) 

Те234 a 
{2143} 

273 YG GENERAL 

ЗАТ Ея 

Bright 
    Bright мо 

  

  

„
м
 

а
 

о о О О О 
© © © © о В 
© © © © о В 
© © © © о В 
о о о о о В 
© © © © о В 
© © © © о 
о о о о о В 

О 
О 
0 

о о о о о о 2 
о о о о о о i 

м 
о О 
о Е 

© © © © © о 
© © © © © о В 

О 
Я 

о о о о о Я 

о о о о о 
о о о о о Fl 
© © © © © о Я 
о о о о о о Я 

о 
© © © © © 

Я 
A           e

S
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

  

  

SELECTION GUIDE 

“Nj 

   
       

  

ae ere) 

Нем 

а) 

ОА 
THREADING 
TOOLS 
  

   

  

ГАШ 

Straight Flute 

HSS 

Max. 2,0xD 
Blind/Through Hole 

Vill 

Straight lute 

  

    
   

HSS & HSS-E 
YG TAP 

GENERAL 
Для нарезания резьбы в глухих 

отверстиях благодаря специальной геометрии 

канавок, способствующей эффективному 

удалению стружки 

Е 

[РАЕТАТЕЯС 

DIN3S7/LONG 

01374 

у” 

ae ЕТУ. 

0371374 

DIN2181 

DIN2182/2183 

Е 

ose yh) 7g 

| ЕбЫМ | 0487/75 

ТЕЗИС 04871876 
Cue 

17109 
{2151) 

17309 
{2153 

  
Пе 3 Bright   

О: Отлично О: Хорошо 

    

    
   

    

    

    

  

м Материал [ее УД eel) 

1 Около 0,15% С Отожженная 

И Около 0.45% С Отожженная 190 13 
ПЕ Нелегиров. — Около 0.45% C Закаленная 250 25 
Е сталь Около 0,75%С Отожженная 270 28 

[5 | Okono 0.75% C Закаленная 300 32 
[6 | OronoxeHHan 180 10 

Низколегиров. ВЕН ЕР ce 
ШИ oa. Закаленная 300 32 
И Закаленная 350 38 

| 10 | Высоколегиров. Отожженная 200 15 

И сталь Закаленная 325 35 
Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

и Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 180 10 

15 в 
16 Перлитная (Мартенситная) — 200 _ 
и в 

_ 250 _ 

mn о Е _ 20° 

              

      

     

  

Не отверждаемая 

ый Отверждаемая Закаленная ra 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

< 12% 51, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% $, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

CuSnZn (Бронза) 90 

y CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

36 

37 

  

   
    

[38 |  РИЕТ Закаленная 550 55 
[39 | Закаленная 630 60 
ВЕ ШОтбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 

     

  

   

o
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0
0
0
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о
о
о
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8 | Мах. 2.00 

  

  

  

B| Blind/Through Hole 

HSS HSS-E 

TAAL Vill НАШ Vn all Veil ГАИ БЫСТРО- 

Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute ТЕН 

- - - Left Hand Cut . . СТАЛЬ 

17343 TB373 TC353 
(2158) (2159) (R160) 

17363 
(2155) 

T7509 
(2156) МОЕТ 

АТ 

  

T7609 
(P57) 

  
  

      о О 
о о Я 
о о Я 
о о В 

В 
о о В 
о о 
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О 
0 
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о a 
о > 
о и 

В 
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о о о о 
о о о о a 

О 
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By 

В 
By 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

    

  TS TCT ser 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

   
202 201 60° 

  

к di 

  

  
  

  

                
  

а 
2 
s . Machine taps СЭ СЕР" = © [tense 

Ед. изм.: мм 

SaaS резьбы| длина ЕТ | KBanpaTa | KaHaBOK НЕ 

Om P Bright Li Le L3 802 K Kl 2 Oda 

Me x04 TC711136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Ма.2 Х 0.45 16711156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TC711196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
Me2.5 X 0.45 TC711176 a 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 16711496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ хо. TC711206 6 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 TC711226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TC711246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TC711266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TC711286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 

M6 x1 TC711316 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TC711346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TC711366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
M9 X 1.25 TC711396 13 90 35 9 7 10 3 7.8 

M10 X 1.5 TC711426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TC711466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TC711506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TC711546 20 110 44 11 a 12 3 12 
M16 X2 TC711606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X25 TC711656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

Meo X 2.5 TC711706 20 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X25 TCG711746 25 140 54 18 145 17 4 19.5 

М24 ХЗ 10711786 30 160 60 18 145 17 4 21 

М27 ХЗ TC711866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 12711946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ремен О © © © о © © О О О © © 
И - | EE 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Gran Memeumen, cass: тет Жорироньвсюраавы Торо Sera” Чун ол Матер. Onaiie Алюмин. сплав 

№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Римин О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
BOCES ee 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

    

   

    

  

  
  

  

                
  

2.5xD 
vera rl 
МЕТЧИКИ 

802 201 60" 

na 
91 

iS 
Е DIN 9 Machine taps 
Е ККТ Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

a ease 
@D1 Р TiN и Le L3 202 К к 2 Od 

M2 x04 TD711136 8 45 13 28 2.1 5 a 1.6 
M2.2 X 0.45 10711156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TD711186 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 045 10711176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 10711496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ хо. 10711206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 TD711226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TD711246 7 63 21 45 3.4 6 3 StS 
M4.5 X 0.75 TD711266 8 70 25 6 4.9 8 Э 3.7 
М5 x08 10711286 8 70 25 6 49 8 3 42 
МБ Х1 10711316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 x1 10711346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TD711366 13 90 35 8 6.2 9 3 68 
МЭ xX 1.25 TD711396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TD711426 15 100 39 10 8 11 Э 8.5 
М11 Х 1.5 10711466 17 100 40 8 6.2 9 3 95 
M12 X 1.75 TD711506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 10711546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TD711606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TD711656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 Х 2.5 10711706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 X 2.5 10711746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
М24 хз 10711786 30 160 50 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ 10711866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 10711946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

| 
ass Непегированная сталь, Низкопегирован. сталь Врссслеги 

№013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10112034 в 6 1 18 № 
HRo 13 2 2 32 10 2 32 3 1 3 1 23 10 1 26 3 2 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pomme, =O © © © О © © О о О © © 

0 De, ООО ПОООО  ОООООО 
те Алюмин, сплав TTS) Медь и мед. сплавы и але or ant 

№1333 21 2 23 м 25 26 2 28 м 9 9 3 3 м 35 3 3 38 3 40 41 
НВс 15 39 25 3 34 5 © 42 55 
HB 6 10 в 9 13 10 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Pome = O оо © о © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

МАЕ 

АА 

  

     
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

Ma
te

ri
al

 
gr
ou
ps
 

202 во! 60" 

  

  

  
DIN : Machine taps 

С С 7 | Е | | | Bright (4 Maschinengewindebohrer 
  

Pare Длина | Общая тЫ Pasmep рН ВН Е: 
P резьбы | длина ЕС сверла 

Odi P Li L2 La 202 K Kl 2 

Ед. изм.: ММ 

  

                
  

Bright Oa 

M4 xX 05 16411256 5 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 

МБ Х 0.5 70411296 5 70 25 3.5 2.7 6 3 45 

Мб Х 0.75 710411326 8 80 30 4.5 3.4 6 3 5.2 

M6 x 05 TC411336 5 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

МУ Х 0.75 12411356 10 80 30 5.5 43 7 3 62 

M8 XxX 1 TC411376 10 90 36 6 4.9 8 3 7 

МВ Х 0.75 10411386 8 80 30 6 49 8 3 72 

МВ Х 05 16411936 5 80 30 6 4.9 8 3 75 

M10 X 1.25 TC411436 16 100 40 7 5.5 8 3 8.8 

M10 X 1 TC411446 10 90 36 7 5.5 8 3 (8) 

M10 X 0.75 TC411456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

M12 xX 1.5 76411516 15 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 TC411526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 

M12 X 1 70411536 11 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 TC411556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 

M14 X 1.25 TC411566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 

M14 xX 1 TC411576 11 100 40 11 9 12 3 13 

M16 X 1.5 70411616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 

M16 X 1 70411626 12 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 TC411676 17 110 44 14 11 14 4 16.5 

M18 X 1 TC411686 13 110 44 14 11 14 4 17 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

150 ПО «ЗОО 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор. 

VDI 3323 4 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Риме = © о о о © о о оо о о 
И - | EE 

Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. матом ОЕ Нотоноорити ПЕР Ч О Ч 
  

hate?  Алюмин, сплав Aaa 
vpl3323 21 22 23 24 2 2% 22 2 20 8 31 32 38 3 «3 3 9 8% 4 41 

HRe 5 9 22% 3 4 5 0 42 5 
в м ББ © 5 ю © ю 20 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pacman = © оо ® о © 
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=, 
TS Bee ee 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 

М Е ISO — DIN13 

СТАЛЬ 

  

МОЕТ 

  

WHA METUVK 

  

2502 901 

  

=. 

: Machine taps 
cs ( 2 р Vv 9 pm Bright tA Maschinengewindebohrer 

  

Ma
te

ri
al

 
gr
ou
ps
 

  
  

  

Eq. изм.: мм 

ЕЕ ЕЕ ЗЕЕ 
501 Р Bright Lit La L3 @D2 K Kl 2 Oda 

Meo X 1.5 76411726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 

Meo X 1 710411736 14 125 50 16 12 15 4 19 

Mee X 1.5 TC411766 17 125 50 18 145 17 4 20.5 
Mee x 1 10411776 14 125 50 18 14.5 17 4 21 

М24 х2 TC411796 20 140 54 18 145 17 4 22 

М24 Х 1.5 TC411806 20 140 54 18 145 17 4 22.5 
Me6 X 1.5 10411856 20 140 54 18 14.5 17 4 24.5 

M27 X 2 TC411876 20 140 54 20 16 19 4 25 

М7 Х 1.5 TC411886 20 140 54 20 16 19 4 25.5 
Mes X 1.5 710411916 20 140 54 20 16 19 4 26.5 

M30 X 2 TC411966 22 150 57 22 18 21 4 28 
Ms0 X 1.5 70411976 22 150 57 22 18 21 4 28.5                 
  

О: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
ass Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь в Сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Рюмеи О © © © © © © оО оо о о 
О сн 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. Mensuwen. cman Yersanns — Жоротимныюсуюративы — Тото Sear” Чу Чел 
Матер. 'Алюм-питиевый 
Описание ВЕ сплав 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 )3=— 320 «= 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Poomen О Oo oO 8 O © 
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АИ: 

  

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 
М Е DIN13 

СТАЛЬ 

    

     

  

  

  
  

  

                
  

Е 
2.5xD й 

acne y 
МЕТЧИКИ = 

802 20 60° 

ко 
541 

g 
Е DIN v Machine taps 
Е 374 Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

fn | te] come [az] ie] | er резьбы| длина хвхтовиа | квадрата | квадрата | канавок [Е 

201 Р TIN li L2 La 902 K Kl 2 бал 

M4 x05 TD411256 5 63 21 28 2.1 5 3 3.5 

M5 X05 10411296 5 70 25 3.5 2.7 6 3 45 

M6 X0.75 TD411326 8 80 30 45 3.4 6 3 5.2 

M6 x05 TD411336 5 80 30 4.5 3.4 6 3 5.5 

M7 xX075 TD411356 10 80 30 5.5 43 7 3 6.2 

M8 X1 10411376 10 90 36 6 4.9 8 3 7 

M8 X075 TD411386 8 80 30 6 4.9 8 3 7.2 

M8 x05 TD411936 5 80 30 6 4.9 8 3 7.5 

M10 X 1.25 10411436 16 100 40 7 5.5 8 3 8.8 

M10 x 1 TD411446 10 90 36 7 5.5 8 3 9 

M10 X 0.75 TD411456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

M12 X 1.5 10411516 15 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 TD411526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 

M12 X 1 TD411536 11 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 TD411556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 

M14 X 1.25 TD411566 15 100 40 11 8 12 3 12.8 

M14 X 1 TD411576 11 100 40 11 9 12 3 13 

M16 X 1.5 TD411616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

50 Dn 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор. 

VDI 3323 4 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Риме О © © © O © 6 OC о о о о 
50 (i ee ЗОО ПО ООО 

№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 400 200 280 250 350 320 400Рт 10508т 550 630 400 550 

Риме О оо ® о © 
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=, 
TS Bees Ese 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 

М Е — DIN13 

СТАЛЬ 

    

Hole type 7 | Е 

М DIN 374 2.5xD й 
Y YG GENERAL    МЕТЧИКИ 

  

202 01 

  

= 91 
  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

  3 

  

  

                  

Ед. изм.: мм 

Е ee Размер Длина Ни ЕТ: 

@Di P TIN li Le L3 202 K Kl 2 Bd 

M16 xX 1 TD411626 12 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 TD411676 17 110 44 14 11 14 4 16.5 

M18 X 1 TD411686 13 110 44 14 11 14 4 17 

М20 Х 1.5 10411726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 

М20 x 1 TD411736 14 125 50 16 12 15 4 19 

M22 X 1.5 TD411766 17 125 50 18 145 17 4 20.5 

M22 Xx 1 TD411776 14 125 50 18 145 17 4 21 

Me4 x 2 10411796 20 140 54 18 14.5 17 4 22 

M24 X 1.5 TD411806 20 140 54 18 145 17 4 225 

M26 X 1.5 TD411856 20 140 54 18 145 17 4 24.5 

М7 хе 10411876 20 140 54 20 16 19 4 25 

M27 X 1.5 TD411886 20 140 54 20 16 19 4 25.5 

M28 X 1.5 TD411916 20 140 54 20 16 19 4 26.5 

M30 X 2 TD411966 22 150 57 22 18 21 4 28 

МЗО Х 1.5 10411976 22 150 57 22 18 21 4 28.5 

О: Отлично О: Хорошо 

S00 ООО «ООО 
ass Непегированная сталь, Низкопегирован. сталь Врссслеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
НВс 13 2 28 32 10 29 32 38 15 — 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poo =O © © © о © © О о О © © 
Oe. a a ee 

oils, Arnowa.cas  ATOUTeERH  Модьимед, сплавы метели Scare Soret ane 
№1333 21 2 23 24 Ha Hl 2 39 311 3 3 9 35 3 3 38 9 40 41 
HRc м5 0 3 3 4 5 60 42 55 
HB 60 10 7% 9 120 10 9 10 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pome = O оо © о © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

  

  

  

DIS es 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 

М Е DIN13 

  

   

  

  

  
  

  

                
  

АХЛ 

60° 

ги 
Bd 

$ 
Е DIN v Machine taps 
З 374 Maschinengewindebcohrer 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕЕ ЕЕ ЗИ резьбы| длина ВЕ Е сверла 

501 Р TiN и La La @Da K Kl 2 Oa 

M4 Xx 0.5 10411256 5 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 
MS x 0.5 10411296 5 70 25 3.5 2.7 6 3 45 
M6 X0.75 10411326 8 80 30 4.5 3.4 6 3 5.2 
M6 X05 10411336 5 80 30 4.5 3.4 6 3 5.5 
М7 Х0.75 10411356 10 80 30 5.5 43 7 3 6.2 
M8 x1 10411376 10 90 36 6 4.9 8 3 7 
M8 X 0.75 10411386 8 80 30 6 4.9 8 3 2 
M8 Xx 0.5 10411936 5 80 30 6 493 8 3 75 
M10 X 1.25 10411436 16 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 10411446 10 90 36 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 10411456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 
М1ах 1.5 10411516 15 100 40 9 7 10 3 10.5 
M12 X 1.25 10411526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 
M12 x1 10411536 11 100 40 9 7 10 3 11 
M14 X 1.5 10411556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 10411566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 
M14 xX 1 10411576 11 100 40 11 9 12 3 13 
M16 X 1.5 10411616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 

> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О: Хорошо 

15 DTA 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350-200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pecmen, = © © © © о © © О О 
SO A | a он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
  

128 Ten.: +7 499 110 71 06, wwwyg!.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G&S VG-1C0,, LTD.



  

  

му, 

УС BbICTPO- 
BLESS ex 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 
М Е — DIN13 

СТАЛЬ 

  

a 
YG GENERAL 

  

   METUVK 

  

202 201 

  

= 91 
  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

  3 

  

  

                  

Ед. изм.: мм 

ЕВЕ ЕЕ ЕЕ = 
901 Р TiN и La 13 (502 К Kl 2 Oa 

M16 X 1 TD411626 12 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 16411676 17 110 44 14 11 14 4 16.5 

M18 X 1 TD411686 13 110 44 14 11 14 4 17 
M20 X 1.5 15411726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 

М20 x 1 75411736 14 125 50 16 12 15 4 19 
Mee X 1.5 10411766 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

Mee X 1 10411776 14 125 50 18 14.5 17 4 21 

M24 x 2 10411796 20 140 54 18 14.5 17 4 22 
М24 Х 1.5 70411806 20 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

M26 X 1.5 TD411856 20 140 54 18 14.5 17 4 245 

Me27 xX 2 716411876 20 140 54 20 16 19 4 25 
M27 X 1.5 710411886 20 140 54 20 16 19 4 25.5 

M28 X 1.5 TD411916 20 140 54 20 16 19 4 26.5 

M30 Xx 2 76411966 22 150 57 22 18 91 4 28 
МЗО Х 1.5 15411976 22 150 57 22 18 21 4 28.5 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
еб Непегированная сталь, Низколегирован. сталь Весоклеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рамин = © © © © О © © О О © © 

мн 

\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 = 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Poo (О оо © о © 
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Рае YS 

АИ: 
СТАЛЬ 

  

  

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С 
0 А С КРУПНЫМ ШАГОМ 

= 2.5xD     
802 201 

  

=. 

5 DIN . Machine taps 

16$ 3 К УС Е у уе | | A Bright tA Maschinengewindebohrer 

  

и
 

  
  

  

Ед. изм.: мм 

=. ЕЕ 
Odi Bright и La Ls 602 K к 2 Oda 

#4  - 40UNC 70144162 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.3 

#5 - 40UNC TC144202 7 56 18 3.5 27 6 3 26 

#6 - 32UNC TC144242 7 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8 - G2UNC 10144282 8 63 21 4.5 3.4 6 3 3.5 

#10 - 24UNC TC144322 10 70 25 6 49 8 3 3.9 

#12 - 24UNC TC144362 10 80 30 6 49 8 3 45 

1/4 - 20UNG T6144402 13 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC 70144442 14 90 35 8 62 9 3 66 

3/8 - 16UNC TC144482 16 100 39 9 7 10 3 8 

7/16 - 14UNC 70144522 17 100 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 - 13UNC TC144562 20 110 44 9 7 10 3 10.75 

9/16 - 12UNC TC144602 20 110 44 11 a 12 3 12.25 

5/8 - 11UNC 70144642 22 110 44 12 9 12 3 13.5 

3/4 - 10UNC 70144702 25 125 50 14 11 14 4 16.5 

7/8 - SUNG 70144742 87 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

1 - 8U 70144782 30 160 60 20 16 19 4 22.25 

1-1/8 - 7UNC TC144822 35 180 65 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO | a ОООООООООООО он 

Описание 
№\0113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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Рае 

ИЗО, 

  

  
СТАЛЬ 

  

’ 

27 © 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С 

0 А Е МЕЛКИМ ШАГОМ 

60° 

МОЕТ    
АТ 

  

502 201 

  

  

  
  

  

к 
oda 

& 
В 
4 . Machine taps sve [ое] [6 ам оны = cance 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕЛЕЕМ TPI eked Wes Le) Me ЕВЕ сверла 

Odi Bright li Le L3 202 K Kl 2 Oa 

#4 - АВУМЕ 1ТС124182 6 56 18 3.5 2.7 6 3 24 

#5 - 44UNF T0124222 7 56 18 3.5 2.7 6 3 27 

#6 - 40UNF TC124262 7 56 20 4 3 6 3 3 

#8 - ЗВУМЕ 1ТС124308 8 63 21 4.5 34 6 3 3.5 

#10 - 32UNF 70124342 10 70 25 6 49 8 3 4.1 

#12 - 2BUNF TC124382 10 80 30 6 49 8 3 47 

1/4 - 280МЕ ТС124422 10 80 30 7 5.5 8 3 5.5 

5/16 - 24UNF TC124462 10 90 35 8 6.2 9 3 6.9 

3/8 - 24UNF TC124502 10 100 39 9 7 10 3 8.5 

7/16 - ВОУМЕ ТС124542 13 100 40 8 6.2 9 3 9.9 

1/2 - 20UNF TC124582 13 100 40 9 7 10 3 11.5 

9/16 - 18UNF TC124622 15 100 40 11 9 12 3 12.9 

5/8 - 18UNF TC124662 15 100 40 12 9 12 3 14.5 

3/4 - 16UNF 70124722 17 110 44 14 11 14 4 17.5 

7/8  - 14UNF TC124762 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

1 - 12UN TC124802 20 140 54 20 16 17 4 23.25 

1-1/8 - 12UNF| 10124842 22 150 60 22 18 21 4 26.5                 
  

> DIN 371(#4~3/8) n DIN 374(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
еб Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рим О © © © О © 0 о О о © 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. а Haeowccnmora TR aS 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 5 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 

Poca О оо © о © 
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СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

  

WIS 

  

  

ДЛЯ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

BSW 
И SN 1 

  

@D2 @D1 

  

se 
  

  
  

  

91 

& 
2 

= ; Machine taps 
cs р 7 | м Bright (4 Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

Saas ТР! Е Re ЕЕ В: сверла 

201 Bright li La 13 202 К KI 2 Od 

WwW1/8 - 40 TC134200 7 56 18 3.5 27 6 3 2.5 

W5/32 - 32 ТС134280 7 63 21 4.5 3.4 6 a 3.1 
W3/16 - 24 TC134320 10 70 25 6 49 8 3 3.6 

W7/3e2 - 24 TC134360 10 80 30 6 4.9 8 3 44 

W1/4 - 20 TC134400 13 80 30 7 5.5 8 3 5.1 
W5/16 - 18 TC134440 14 90 35 8 62 9 3 6.5 

W3/8 - 16 TC134480 16 100 39 9 7 10 3 7.9 

W7/16 - 14 70134520 17 100 | 40 8 6.2 9 3 9.3 
W1/2 - 12 TC134560 20 110 44 9 7 10 3 10.5 

\/9/16 - 12 1134600 20 | 110 | 44 11 9 12 3 12 
W5/8 - 11 TC134640 22 110 40 12 9 12 3 13.5 

W3/4 - 10 10134700 25 125 50 14 11 14 4 16.5 

W7/8 - 9 10134740 27 140 | 54 18 145 | 17 4 19.25 
МА - 8 16134780 30 160 50 20 16 19 4 22 

W1-1/8- 7 TC134820 35 180 65 22 18 21 4 24.75                 
  

> DIN 2182(W1/8~W3/8) u DIN 2183(W7/16~W1-1/8) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO A | a он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
Loe es 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO — DIN13 

СТАЛЬ 

  

5
 

Я 

y y y     

  

  

  
  

  

                
  

2.5xD LY 
Addie y Y rea ay 
mr, ZL ra 

202 201 so" 

KS 
291 

8 
2 
4 . Machine taps СЭЗ САРА” = "ll cece 

Ед. изм.: мм 

Sea резьбы| длина ть ВЕТ: сверла 

901 Р Bright и L2 La 902 K Kl 2 Oa 

Me x04 70517136 8 45 13 28 2.1 5 3 16 

Me.2 X 0.45 70517156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 
*M2.3 X 0.4 TC517196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 

М2.5 Х 0.45 ТС517176 3 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
*M2.6 X 0.45 70517496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.1 

МЗ X05 TC517206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 х 0.6 TC517226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 16517246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TC517266 8 70 25 5 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TC517286 8 70 25 5 4.9 8 3 42 
МБ Х1 70517316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 16517346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 

M8 X 1.25 TC517366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TC517396 13 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TC517426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

М11 Хх 1.5 1ТС517466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TC517506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 16517546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TC517606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X 2.5 TC517656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 Х 2.5 10517706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee xX 2.5 10517746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

Me4 x3 10517786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

Me7 ХЗ 10517866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 10517946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

0 Di «ООО 
eee Непегированная сталь, Низколегирован. сталь Весоклеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poowen О © © © О © © О О © © 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

013323 21 2 23 24 2 26 2 28 2 3 3 32 3 м 35 3 9 8 9 4 41 
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 = 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Poco О оо оо © 
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DIS res 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

, Gz 1-9 р 

Е м. рт 

  

202 201 60" 

  

= 
  

  
  

  

91 

& 
Ss Short machine taps 

16$ 3 (= gE 77 РМ Bright (4 Maschinengewindebohrer 
3 kurz 

Ед. изм.: мм 

Sra, резьбы | длина чет О Ще с О СЕ ле eas Е 

20 Р Bright li Le La @De2 K KI 2 Qa 

M3 x05 TC612206 11 40 18 3.5 27 6 3 2.5 
M4 x07 TC612246 13 45 21 45 34 6 3 3.3 

M5 x08 TC612286 16 52 26 6 493 8 3 4.2 
M6 X1 TC612316 18 56 27 6 49 8 3 5 

M8 X 1.25 TC612366 20 63 34 6 49 8 3 68 

M10 X 1.5 TC612426 22 70 38 7 5.5 8 a 8.5 
M12 X 1.75 TC6 12506 24 80 45 9 7 10 3 10.2 

M14 X2 TC612546 26 80 45 11 a 12 3 12 

M16 X2 TC612606 27 80 45 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TC612656 30 95 58 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 TC612708 32 95 58 16 12 15 4 17.5                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO A | a a 

Матер. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. я eseonnomtov TNS Sea Sh 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 
HRc м5 30 2 3 4 55 6 42 55 
HB 6 10 7 0 0% 110 9 100 200 280 250 350 «320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Poona О оо ® о © 
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му, 

УС BbICTPO- 
GHEE Ex 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

        

  

  
  

  

                
  

И au 
DIN 371 ИИ 3.0xD 

ОНУ 

а 

802 601 50 

Ro 
541 

& 
2 у ; Machine taps 
Е Bright Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

Rey Длина | Общая ты Размер Длина ме Диаметр 
J УАТС Е О KBaqpara | KBagpaTa | kaHaBoK сверла 

Odi P Bright Li Le L3 202 К Kl 2 Oa 

Me x04 10127136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

Маз X 0.45 TC127156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 X 0.4 TC127196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 

Me.5 X 0.45 10127176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC127496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

M3 x05 TC127206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 ХО.6 ТС127226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 ТС127246 13 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TC127266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

MS x08 ТС127286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 

M6 xX 1 TC127316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 X11 70127346 17 80 30 7 ВЫ 8 3 6 

МВ Х 1.25 ТС127366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

М9 X 1.25 TC127396 20 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 ТС127426 22 100 39 10 8 11 3 85 

M11 X 1.5 TC127466 22 100 39 11 9 12 3 9.5 

M12 X 1.75 TC127506 24 110 44. 12 9 12 3 10.2 

> *Mpocbunb no DIN 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ЗОО 
eee Непегированная сталь, Низколегирован. сталь Весоклеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 м 2 13 4 #6 16 1 18 «619 20 
НВс 13 2 2 3 10 2 32 3 15 3% 1 23 410 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
oo О © © © О © @© OC О © о 

ин 
й Отбел. 

№0333 21 2 23 24 2 26 21 28 2 90 3 3 3 394 35 3 37 38 39 40 41 
НВс 5 3 25 3 3 5 60 42 55 
HB o 0 7% © 10 10 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Римищ © оо оо © 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

        

  

  
  

  

                
  

an 
DIN 371 3.0*xD 

sere ae 

а 

60° 

eo 
od 

& 
Е DIN v Machine taps 
Е 371 Мазснтепдемипдеройгег 
Е 

Ед. изм.: мм 

ея Длина | Общая ea Размер Е ret) Диаметр 
P резьбы | длина О ДЕ Е | kaHaBox Е 

501 Р TiN li Le 13 202 К к 2 Odi 

Me x04 TD127136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

Me2.2 X 0.45 TD127156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TD127196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 10127176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TD127496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ хо. 10127206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 X 0.6 TD127226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 TD127246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TD127266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

МБ x08 TD127286 15 70 25 6 49 8 3 42 

МБ Х1 10127316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 Х1 10127346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

M8 1.25 TD127366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

M9 X 1.25 TD127396 20 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TD127426 22 100 39 10 8 11 3 85 

M11 X15 TD127466 22 100 39 11 a 12 3 9.5 

M12 X 1.75 TD127506 24 110 44 12 9 12 3 10.2 

>* Профиль по ОМ 

©: Отлично О: Хорошо 

sO Di ОООООООО 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 232 81406 15 6 т в № п 2 
HRe 13 2 2 32 10 2 3 386 4 35 145 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oer О © © © O © 6 O О 
SO A | a он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
BGPESS Ex 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

lh И.И a Ll 

  

МОЕТ 

АТ 

    

  

    

  

                  

202 oD 80 

ко 
291 

A : Ss Short machine taps 
Е 7 pr Bright Maschinengewindebohrer 
Е kurz 

Eq. 43M.: MM 

are FT Mele ty] La) Pasmep Длина Yneno Диаметр 
P резьбы | длина лвутовиюе | квадрата | квадрата | канавок ЕЩЕ 

90 Р Bright и 12 Ls (502 К Kl 2 Odi 

Me x04 10122136 8 36 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
М2.5 Х 0.45 10122176 9 40 15 28 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 TC122206 11 40 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M4 x07 ТС122246 13 45 91 4.5 3.4 6 3 3.3 
M5 x08 TC122286 16 52 26 6 49 8 3 4.2 
M6 X1 70122316 18 56 27 6 49 8 3 5 
МВ X 1.25 TC122366 20 63 34 6 49 8 3 6.8 
M10 X 1.5 TC122426 22 70 38 7 5.5 8 3 85 
M12 X 1.75 TC122506 24 80 45 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 70122546 26 80 45 11 9 12 3 12 
M16 x2 TC122606 27 80 45 12 9 12 3 14 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ЗОО 
eee Непегированная сталь, Низколегирован. сталь BECOCTe 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 12 #13 4 #1 16 #17 №8 № 2 
НВс 3 2 2 3 10 2 3 38 1 3 1 2 10 10 2 3 2 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 20 160 250 130 230 

Римини О © © © О © © O О о © 
sO С О ООО ООО ОО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. И 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

25 НВс 15 30 33 3 5 60 42 55 
HB o 0 7% © 10 10 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 — 550 

Poo (О оо © о © 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 
МЕ — DIN13 

cm yy = —[—$_[_ me и 

СТАЛЬ 

    

МАЕ 

АА 

  

60° 
502 2 [1 

  

= 
  

  
  

  

                
  

91 

E 
fs] : 
= Ом : Machine taps 
Е С gE р у | F Bright Maschinengewindebohrer 
pS 

Ед. изм.: мм 

SSS ЗЕ резьбы| длина О KBappaTa | ЕЕ О kaHaBoK ЕДЕ 

911 Р Bright и La Ls 202 К KI 2 Od 

M4 x05 TC222256 10 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 

MS X05 TC222296 11 70 25 3.5 27 6 3 45 

М6 X 0.75 TC222326 13 80 30 45 3.4 6 3 5.2 

M6 X05 TC222336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

М7 Х0.75 ТС222356 14 80 30 5.5 4.3 7 3 62 

M8 X1 TC222376 17 90 36 5 4.9 8 3 7 

M8 X0.75 TC222386 14 80 30 6 49 8 3 72 

M8 X05 TC222936 14 80 30 6 49 8 3 75 

M10 X 1.25 ТС222436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 

M10 X 1 10222446 18 90 36 7 5.5 8 3 9 

M10 X 0.75 TC222456 18 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

M12 X 1.5 TC222516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 TC0222526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 

Mie x1 TC222536 18 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 TC222556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 

M14 X 1.25 TC222566 22 100 40 11 Э 12 3 12.8 

M14 x 1 TC222576 18 100 40 11 9 12 3 13 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 01 2 8 4 #6 16 1 18 19 20 
HRe 13 2 2 2 10 2 3 38 15 3 1 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO A | a он 

Описание 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
Cor es 

М Е ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ ISO 

СТАЛЬ 

  

— DIN13 

      

  

  
  

  

                
  

НИИ au 
DIN 374 3.0xD 

ы МОЕТ 

АТ 

202 20" во. 

na 
291 

Ey 
2 т ; Machine taps 
Е Bright Maschinengewindebohrer 
pS 

Ед, изм.: мм 

КАЛЕ oa резьбы| длина Е Sc Mees сверла 
901 Р Bright li La La 202 К KI 2 Oda 

M16 X 1.5 TC222616 22 100 40 12 9 12 3 14.5 
M16 X 1 TC222626 18 100 40 12 9 12 3 15 
M18 X 1.5 TG222676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 
M18 X 1 TC222686 20 110 44 14 11 14 4 17 
M20 X 1.5 10222726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 
М20 x 1 TC222736 20 125 50 16 12 15 4 19 
Me2 X 1.5 ТС222766 25 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
Мега х1 ТС222776 20 125 50 18 14.5 17 4 21 
Me4 Xx 2 TG222796 87 140 54 18 14.5 17 4 22 
М24 Х 1.5 ТС222806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5 
Me6 X 1.5 ТС222856 28 140 54 18 14.5 17 4 24.5 
M27 X2 ТС222876 28 140 54 20 16 19 4 25 
М27 Х 1.5 ТС222886 28 140 54 20 16 19 4 25.5 
М28 Х 1.5 ТС222916 28 140 54 20 16 19 4 26.5 
M30 x 2 TC222966 30 150 57 22 18 21 4 28 
МЗО Х 1.5 ТС222976 30 150 57 22 18 21 4 28.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
ее Непегированная сталь, Низколегирован. сталь BECOCTe 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 Nn 12 #13 4 #1 16 1 №8 № 2 
НВс 3 2 2 3 10 2 3 38 1 3 1 23 1 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 20 160 250 130 230 

Рим О © © © O @© @© O О о © 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

й Oréen. 

voiss23 21 22K HK HH 3 HK 38 39 40 41 
НВС 15 3 25 3 3 5 60 42 55 
HB 6 10 7% 9 10 10 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 — 550 

Римюн О оо о о © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

    

  DIS [TD222 ss 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 - 

М Е DIN13 

GD 

— к et № au 

60° 
502 2 [1 

  

= 
  

  
  

  

                
  

9 

$ 
Е DIN v Machine taps 
Е 374 Maschinengewindebohrer 
= 

Eg. изм.: мм 

Se резьбы | длина Е Е сверла 

501 Р TiN и Le Ls @D2 K Kl 2 Oda 

M4 x05 TD222256 10 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 
MS X05 TD222296 11 70 25 3.5 2.7 6 3 4.5 
M6 X 0.75 TD222326 13 80 30 45 3.4 5 3 5.2 
M6 X05 TD222336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 
М7 Х0.75 10222356 14 80 30 5.5 4.3 7 3 6.2 
M8 X11 TD222376 17 90 36 6 49 8 3 7 
МВ ХО75 10222386 14 80 30 6 4.9 8 3 72 
M8 X05 TD222936 14 80 30 6 49 8 3 75 
M10 X 1.25 TD222436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 TD222446 18 30 36 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 TD222456 18 90 36 7 5.5 8 3 9.2 
М8 Хх 1.5 10222516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 
Me X 1.25 TD222526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 
M12 X 1 TD222536 18 100 40 9 7 10 3 11 
M14 X 1.5 TD222556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TD222566 22 100 40 11 9 12 3 12.8 
M14 Xx 1 TD222576 18 100 40 11 9 12 3 13 

> ДАЛЕЕ 

©: Отлично О: Хорошо 

15 DITA ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180-260 160 250 130 230 

Рае, (О © © © о © © О О 
SO A | a он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
ПЕРУНА Е 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 
М Е — 01413 

СТАЛЬ 

      

ии 
енот 

ЗАТ 

в 
202 201 

  

= 91 
  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 3 

  

  

Ед. изм.: мм 

Sd SSSA резьбы| длина ЕЕ Е ЕЕ Е 

201 Р TIN li La L3 202 К KI 2 Ou 

M16 X 1.5 TD222616 22 100 40 12 9 12 3 14.5 

M16 X 1 TD222626 18 100 40 12 9 12 3 15 

M18 X 1.5 TD222676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 

M18 X 1 TD222686 20 110 44 14 11 14 4 17 

Meo X 1.5 TD222726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 

М20 Хх 1 710222736 20 125 50 16 12 15 4 19 

Mee X 1.5 TD222766 25 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

Mee X 1 TD222776 20 125 50 18 14.5 17 4 21 

Me4 x2 TD222796 27 140 54 18 14.5 17 4 22 

М24 Х 1.5 710222806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

Маб Х 1.5 10222856 28 140 54 18 14.5 17 4 24.5 

Me7 x2 TD222876 28 140 54 20 16 19 4 25 

M27 X 1.5 TD222886 28 140 54 20 16 19 4 25.5 

M28 X 1.5 TD222916 28 140 54 20 16 19 4 26.5 

M30 x 2 TD222966 30 150 57 22 18 21 4 28 

МЗО Х 1.5 TD222976 30 150 57 22 18 21 4 28.5                   

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
eee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Рю О © © © © © 0 оО О о о 
м ОО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. а - 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

25 НВс 15 30 33 3 5 60 42 55 
HB o 0 7% © 10 10 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Poo (О оо © о © 
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Рае YS 

АИ:   

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
0 № С ШАГОМ 

— [= 
ЗАТ =e 

СТАЛЬ 

    

МАЕ 

    

60° 

= 

  

  

  
  

  

di 

$ 
2 
= ; Machine taps 163 СЭ Е СР” oo [Yet scone 

Ед. изм.: ММ 

ит. ШИ ЕЕ сверла 

911 Bright li La L3 02 К к 2 Oda 

#4 -4A0UNC | 10214162 11 56 | 18 3.5 27 6 3 23 
#5  —4OUNC | 10214202 11 56 (18 3.5 27 6 3 26 
#6 -32UNC | 10214242 12 | 56 | 20 4 3 6 3 2.85 
#8 —32UNC | 10214282 13 | 63 | 21 4.5 34 6 3 3.5 
#10 -24UNC | ТС214322 15 | 70 | 25 6 49 8 3 3.9 
#12 -24UNC | ТС214362 16 | 80 | 30 6 49 8 3 45 
1/4 -200МС | 1G214402 17 | 80 | 30 7 5.5 8 3 5.2 
5/16 -18UNC | 10214442 20 | 90 | 35 8 6.2 9 3 6.6 
3/8 -16UNC | 1C214482 22 | 100 | 39 9 7 10 3 8 
7/16 -140МС | 16214522 22 | 100 | 40 8 6.2 9 3 94 
1/2 -13UNC | 16214562 25 | 110 | 44 9 7 10 3 10.75 
9/16 -12UNC | ТС214602 26 | 110 | 44 11 9 12 3 12.25 
5/8 -11UNG | 10214642 27 | 110 | 44 12 9 12 3 13.5 
3/4 -10UNC | 10214702 30 | 125 | 50 14 11 14 4 16.5 
7/8 - SUNC | 10214742 32 | 140 | 54 18 | 145 | 17 4 19.5 
1 — 8UN 70214782 36 | 160 | 50 20 16 19 4 22.25 
1-1/8- 7UNC | _ТС214822 40 | 180 | 70 22 18 | 21 4 25                 
  

РОМ 371 (#4--3/8) и СИМ 376(7/16-1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO A | a он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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Рае 

ИЗО, 

’ 

27 © 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 

0 А ШАГОМ 

etree И Г] аи 
DIN 371 = т 3.0xD 

——— one 
DIN 374 - а 

СТАЛЬ 

    

МОЕТ 

      

  

  
  

  

60° 

Ro 
241 

By 
2 
= ; Machine taps 163 СЭ Е УР” нь 

Ед. изм.: мм 

ТР! резьбы| длина ТОНИ Е 

Odi Bright li La Ls 02 К к 2 Oda 

#4 - 48UNF 70234182 11 56 18 3.5 27 6 3 24 
#5  - 44UNF | ТС234222 11 56 18 3.5 27 6 3 27 
#6 -40UNF | 16234262 12 56 | 20 4 3 6 3 3 
#8 - SG6UNF TC234302 13 63 21 4.5 34 5 3 3.5 
#10 - 32UNF 10234342 15 70 25 6 49 8 3 4.1 
#12 - 2ВИМЕ | ТС234382 16 80 | 30 6 49 8 3 47 
1/4 - @BUNF | ТС234422 17 80 | 30 7 5.5 8 3 55 
5/16 — 24UNF 10234462 17 90 35 8 6.2 9 3 5.9 
3/8 - 24UNF | ТС234502 18 | 100 | 39 9 7 10 3 8.5 
7/16 - 20UNF 70234542 22 100 40 8 6.2 9 3 3.9 
1/2 - 200МЕ | ТС234582 22 | 100 | 40 9 7 10 3 115 
9/16 — 18UNF | ТС234622 22 | 100 | 40 11 9 12 3 12.9 
5/8 - 18UNF TC234662 22 100 40 12 9 12 3 14.5 
3/4 - 16UNF | 10234722 25 | 110 | 44 14 11 14 4 17.5 
7/8 - 14UNF | ТС234762 26 | 125 | 50 18 | 145 | 17 4 20.5 
1 - 12UN TC234802 28 140 54 20 16 17 4 23.25 
1-1/8- 12UNF | _ТС234842 30 | 150 | 60 22 18 | 21 4 26.5                 
  

РОМ 371(14--3/8) ирИМ 374(7/16-1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
еб Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

VDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рим О © © © О © 0 о О © © 
SO a ООО ООО ООО, ОА 

. Апюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. а Maeowconmorn Tg aS 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 

Poca (О оо © о © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

  

We 

BSW 
ee Ss apy 
=== 

  

  

ДЛЯ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

    

55° 
502 2 [1 

  

= 
  

  
  

  

91 

& 
2 + 

= Ом : Machine taps 
З С 218212183 р у | Е м Bright Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина ет Е Е НК HITED ay 

D1 Bright и La Ls @D2 K KI 2 Od 

Ww1/8 - 40 TC224200 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

W5/32 - 32 TC224280 13 63 21 45 34 6 3 3.1 

W3/16 - 24 TC224320 15 70 25 6 49 8 3 3.6 

W7/32 - 24 TC224360 16 80 30 6 4.9 8 3 44 

W1/4 - 20 TC224400 17 80 30 7 5.5 8 3 5.1 

W5/16 - 18 ТС224440 20 90 35 8 62 ) 3 6.5 

W3/8 - 16 TC224480 22 100 39 9) 7 10 3 7.9 

W7/16 - 14 TC224520 22 100 40 8 5.2 9 3 93 

Ww1/2 - 12 TC224560 25 110 44 9 7 10 3 10.5 

W9/16 - 12 TC224600 26 110 44 11 9 12 3 12 

W5/8 - 11 TC224640 27 110 44 12 9 12 3 13.5 

W3/4 - 10 TC224700 30 125 50 14 11 14 4 16.5 

W7/8 - 9 TC224740 32 140 54 18 14.5 17 4 19.25 

wi = ТС224780 36 160 60 20 16 19 4 22 

W1-1/8- 7 Tc224820 40 180 65 22 18 21 4 24.75                 
  

> DIN 2182(W1/8~W3/8) u DIN 2183(W7/16~W1-1/8) 

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO A | a сн 

Матер. 'Апюм-литиевый 
ом Алюмин. сплав сплав 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
LCE ee 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С KPYMHbIM LUATOM ISO 
— DIN13 

СТАЛЬ 

        

  

  
  

  

                
  

DIN 376 
. 3.0xD МОЕТ 

АТ 

202 60 so" 

ко 
291 

8 
2 т ; Machine taps 
Е Bright Maschinengewindebohrer 
pS 

Ед. изм.: ММ 

ЕЕ Длина | Общая тЫ Pasmep NTE) Yneno Диаметр 
0 pesb6p!| anuva витеиа | квадрата | квадрата | канавок сверла 

Odi P Bright и Lo Ls 902 К Kl 2 Oda 

M3 x05 TC227206 11 56 18 2.2 1.8 5 3 2.5 
МЗ.5 X 0.6 10227226 12 56 20 2.5 2.1 5 3 29 
M4 x07 TC227246 13 63 21 2.8 2.1 5 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TC227266 14 70 25 3.5 2.7 5 3 3.7 
MS x08 TC0227286 15 70 25 3.5 2.7 6 3 42 
M6 X1 TG227316 17 80 30 45 34 5 3 5 
М7 х1 10227346 17 80 30 5.5 43 7 3 6 
M8 X 1.25 10227366 20 90 36 6 49 8 3 6.8 
М9 X 1.25 ТС227396 20 90 36 7 5.5 8 3 78 
M10 X 1.5 10227426 22 100 40 7 5.5 8 3 8.5 
M11 X 1.5 TC227466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TC227506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 ТС227546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 ТС227606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TG227656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 X 2.5 10227706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
Мез х2.5 TG227746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
М24 ХЗ TC227786 34 160 60 18 145 17 4 21 
Me7 X3 ТС227866 36 160 60 20 16 19 4 24 
M30_X 3.5 TG227946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
eee Непегированная сталь, Низколегирован. сталь BECOCTe 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 12 #138 4 #1 16 1 №8 № 2 
НВс 3 2 2 3 10 2 3 38 1 3 1 2 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рими О © © © О © © О О о © 
мн 

i Отбел. 

\013323 21 2 23 24 25 26 2 2 29 3 3 3 3 5 35 36 37 38 39 40 41 
HRc 15 3 25 3 3 55 60 42 55 
HB 6 10 7% 9 10 10 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 — 550 

Римюн О оо о о © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

    

  DIS ПГУ 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO — DIN13 

    

  

  
  

  

(I ou 
DIN 376 3.0xD 

202 om 60" 

ко 
541 

г 
Е DIN v Machine taps 
Е EYL Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: ММ 

Длина | Общая | Разме РР ме Диамет 

201 Р TiN Li 12 Ls @D2 K KI 2 ба 

M3 x05 TD227206 11 56 18 22 1.8 5 3 2.5 

МЗ.5 Х 0.6 10227226 12 56 20 2.5 2.1 5 3 29 
M4 x07 TD227246 13 63 21 28 2.1 5 3 3.3 

M4.5 X 0.75 10227266 14 70 25 3.5 27 6 3 3.7 
МБ x08 TD227286 15 70 25 3.5 27 6 3 42 
M6 X1 TD227316 17 80 30 45 3.4 6 3 5) 

M7 X41 TD227346 17 80 30 5.5 43 7 3 6 

МВ _Х 1.25 10227366 20 90 36 6 4.9 8 3 6.8 

MS xX 1.25 TD227396 20 90 36 7 5.5 8 3 78 

M10 X 1.5 TD227426 22 100 40 7 5.5 8 3 8.5 
M11 Хх 1.5 10227466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TD227506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TD227546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TD227606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TD227656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

Meo X 2.5 TD227706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
М22 х2.5 10227746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 x38 10227786 34 160 60 18 145 17 4 21 
M27 ХЗ TD227866 36 160 60 20 16 19 4 24 
M30 _ x 3.5 TD227946 40 180 70 22 18 21 4 26.5               
  

> * Профиль по ГМ 

50 ПО ООО 
О: Отлично О: Хорошо 

т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

roo О © © © O © © O О 
SO A | a он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рам О оо оо © 
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му, 

УС BbICTPO- 
LTE es 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

oth ЗАТ 

МОЕТ 

    

  

  
  

  

                
  

60° 

Ro 
Od 

8 
2 
4 . Machine taps 2323 ©3972” = В |275... 

Ед. изм.: мм 

Е ЕЕ НЕЕ ЕЛЕ Jonopra 
@D1 P Bright Li L2 L3 602 K к Zz 291 

Me x04 70211136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 

М2.2 х 0.45 ТС211156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 Х 04 ТС211196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 

Me.5 X 0.45 70211176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC211496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 TC211206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

МЗ.5 Х 0.6 TC211226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TC211246 13 63 21 45 34 5 3 3.3 
M4.5 X 0.75 70211266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

MS x08 ТС211286 15 70 25 5 4.3 8 3 42 
M6 x1 ТС211316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 
М7 Х1 10211346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TC211366 20 90 35 8 6.2 9 3 68 
MS. X 1.25 TC211396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 70211426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11. X 1.5 TC211466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 ТС211506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

М14 хе 70211546 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 x2 TC211606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X2.5 70211656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 Х 2.5 TC211706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

Me2 X 2.5 TC211746 32 140 54 18 145 17 4 19.5 
Me4 x3 70211786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ ТС211866 36 160 50 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TC211946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
в Непегированная сталь, Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poowen О © © © О © © О О © © 

SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

013323 21 2 23 24 2 26 2 28 2 3 9 32 3 м 3 3 9 8 9 4 41 
HRc 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 

Poco О О О © о © 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

SS
SS
SS
SJ
 

— Г 

  

й 
7 22% 

  

Ее 
502 2 [1 

  

  

  
  

  

                
  

241 

$ 
2 
= . Machine taps 
16$ 3 gE р у | РМ Bright Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

Sd Е Е Е А ЕЕ сверла 

oD P Bright li La Ls 202 К к 2 Oda 

Me x04 TC463136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TC463156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 Х 0.4 TC463196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 0.45 10463176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC463496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 X05 TC463206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TC463226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 TC463246 13 63 21 45 34 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TC463266 14 70 25 6 4.9 8 3 37 
MS X08 TC463286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 
M6 X1 TC463316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TC463346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TC463366 20 90 35 8 5.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TC463396 20 90 35 9 10 3 78 
M10 X 1.5 TC463426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
М11 Х 1.5 12463466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
М1@ Х 1.75 TC463506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 xe TC463546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TC463606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X2.5 TC463656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 Хх 2.5 16463706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 X 2.5 TC463746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
М24 x3 TC463786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 x3 TC463866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TC463946 40 180 70 22 18 21 4 25.5 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180-275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pecmen, = © О о о о О О О О О О О О О 
м ен 

№1333 21 22 23 24 25 26 2 28 2 39 9 32 3 м 35 36 9 8 9 4 41 
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 = 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ресииенд ооо 
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BCE ee 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$О0 
М Е — 01413 

СТАЛЬ 

  

= 

  

    

  

  

  
  

  

                
  

Уб бЕМЕВАЕ 

АТ 

202 20" во. 

ко 
Od 

8 
2 т ; Machine taps | 
Е Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

a Eee 
501 Р Bright и La L3 202 К KI Z Od 

M4 x05 TC473256 10 63 21 28 2.1 5 3 3.5 
MS X05 TC473296 11 70 25 3.5 27 6 3 45 
M6 X075 TC473326 13 80 30 45 34 6 3 5.2 
M6 X05 10473336 13 80 30 4.5 34 6 3 5.5 
М7 Х0.75 TC473356 14 80 30 5.5 43 7 3 62 
M8 х1 10473376 17 90 36 6 4.9 8 3 7 
M8 X0.75 10473386 14 80 30 6 49 8 3 72 
MB X05 16473936 14 80 30 5 4.9 8 3 7.5 
M10 X 1.25 10473436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 106473446 18 90 36 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 16473456 18 90 36 7 5.5 8 3 9.2 
M12 X 1.5 16473516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 
M12 X 1.25 70473526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 
Mie xX 1 ТС473536 18 100 40 9 7 10 3 11 
M14 X 1.5 TC473556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TC473566 22 100 40 11 9 12 3 12.8 
M14 x 1 ТС473576 18 100 40 11 9 12 3 13 
M16 X 1.5 10473616 22 100 40 12 9 12 3 14.5 
M18 X 1.5 10473676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 
Meo X 1.5 10473726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 
Mee X 1.5 10473766 25 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
Me4 X 1.5 TC473806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
в Непегированная сталь, Низколегирован. сталь Весокслеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 12 #18 4 #1 16 #17 №8 № 2 
НВс 3 2 2 3 10 2 3 38 1 3 1 2 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

pom =O OO О О O О O O О ооо о 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

\013323 21 2 23 24 25 26 2 2 29 3 3 3 3 5 35 36 37 38 9 40 41 
НВС 15 3 25 3 34 5 60 42 55 
HB 6 10 7% 9 10 10 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 — 550 

Pevomety, ооо 
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GIS 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 

0 № С ШАГОМ 

      

  

  
  

  

2.0xD 
bias 

DIN 376 

@02 20 60 

ко 
Oa 

iS 
2 . 

= Ом : Machine taps 
Е С 371/376 gE р у | Е и Bright Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

Rare Длина | Общая ыы Размер рН м Диаметр 
P TPI резьбы| длина хвостовика | квадрата | квадрата | канавок сверла 

Odi Bright ы L2 L3 602 К к 2 Oda 

#4  -4AQOUNC TC424162 11 56 18 3.5 27 6 3 2.3 

#5 -40UNC TC424202 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.6 

#6 -З2ИМС 70424242 12 56 20 4 3 6 3 2.85 
#8 -32UNC TC424282 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 -24UNC TC424322 15 70 25 6 49 8 3 3.9 

#12 -24UNC | ТС424362 16 80 30 6 49 8 3 45 
1/4 -20UNC TC424402 17 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC 10424442 20 90 35 8 6.2 9 3 6.6 

3/8 -‘16UNC | 1C424482 22 100 | 39 9 7 10 Э 8 
7/16 - 14UNC TC424522 22 100 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 -13UNC | ТС424562 25 110 | 44 9 7 10 S| 10.75 
9/16 - 12UNC TC424602 26 110 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 -11UNC TC424642 27 110 44 12 9 12 3 13.5 

3/4 -‘10UNC | 10424702 30 125 50 14 11 14 4 16.5 
7/8 - QUNC TC424742 32 140 | 54 18 145 | 17 4 19.5 
1 - 8UN TC424782 36 160 60 20 16 19 4 22.25 

1-1/8- 7UNC | 1C424822 40 180 | 70 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1- 1/8) 

©: Excellent ©: Good 
50 DT «ООО 

pecan Non-alloy steel Low alloy steel oh eye Eee 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Recormended == © О о о о О О О О О О О О О 
Iso ООО ООО ООО ООО eee 

Material = Aluminum- a Copper and ‘All Non Metallic Hardened Chilled Hardened 
Desaision wrought alloy Aluminum-cast,aloyed COPE ene egper as Ne nals | HestResitant Super lays Tanium loys Hardened | Ohied, aries 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 

НВ 60 100 7 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Reoomnmended оо о 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
0113 

  

— 
ААА 

(Second ) (esti inne 2.0xD 

SS
SS

SS
SS

J 

МОЕТ 

АТ 
й 

    

  

  
  

  

                
  

202 20" во. 

eo 
Od 

Ss 
5 : Sets of taps 
Е С (=) С р 7 | Ш Bright Gewindebohrer -Satz 

Ед. изм.: мм 

SSeS резьбы| длина жвотовиа | квадрата | квадрата | канавок cBepna 

Odi P Bright Li La La @D2 K к 2 Odi 

Me 04 T7109139 8 36 13 2.8 2.1 5 3 16 

Me.2 0.45 T7109159 9 36 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 0.4 17109199 9 36 13 2.8 2.1 5 3 19 
M2.5 0.45 17109179 9 40 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 0.45 17109499 9 40 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ 05 77109209 11 40 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 0.6 17109229 13 45 21 4 3 6 3 29 

M4 0.7 T7109249 13 45 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 0.75 17109269 16 50 25 6 49 8 3 3.7 
М5 0,8 17109289 16 52 26 6 49 8 3 42 

M55 09 T7109N69 18 56 27 6 49 8 3 46 

М6 1 17109319 18 56 27 6 4.9 8 3 5 
М7 1 17109349 18 56 28.5 6 4.9 8 3 6 

МВ 1.25 17109369 20 63 34 6 4.9 8 3 6.8 

М9 1.25 17109399 20 63 34 7 5.5 8 4 7.8 

M10 1.5 T7109429 22 70 38 7 5.5 8 4 8.5 

М11 1.5 17109469 22 70 38 8 6.2 9 4 9.5 
М12 1.75 17109509 24 80 45 9 7 10 4 10.2 
M14 2 17109549 26 80 45 11 9 12 4 12 

M16 2 17109609 27 80 45 12 g 12 4 14 
M18 25 17109659 30 95 58 14 11 14 4 15.5 
М20 2.5 17109709 За 95 58 16 12 15 4 17.5 

M22 2.5 17109749 32 100 | 62 18 145 | 17 4 19.5 
Me4 3 T7109789 34 110 69 18 145 17 4 21 

M27 3 T7109869 36 110 69 20 16 19 4 24 

M30 3.5 77109949 40 | 125 | 77 22 18 21 4 26.5 
МЗЗ 3.5 1Т7109А49 40 125 77 25 20 23 4 29.5 

M36 4 T7109B39 50 150 88 28 22 25 4 32 

Msgs 4 T7109C093 50 150 88 32 24 27 4 35 

M42 45 T7109C89 56 150 88 32 24 27 4 37.5 

M45 45 T7109D59 58 160 93 36 29 32 4 40.5 

M48 5 T7109E29 65 180 102 36 29 32 4 43 

М52 5 T7109F39 65 180 102 40 32 35 4 47 

>*DIN profile not ISO > ДАЛЕЕ 

  

УФ У@- СО. ТО. Ten.: +7 499 11071 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru 151



Рае YS 

АИ: 

  

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА    

  

  

  
  

  

                
  

  

Od 

cy 
5 Sets of taps 
Е С (=) ED р у | р m Bright Gewindebohrer-Satz 
= 

Ед. изм.: мм 

ЕВЕ ВТ Размер | Длина | Число Е ee ae 
бл Р Bright и La La 902 K Kl 2 Od 

МЗ 0.5 17343209 11 40 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 0.6 17343229 13 45 21 4 3 6 3 2.9 
М4 017 17343249 13 45 21 4.5 34 6 3 3.3 
M4.5 0.75 17343269 16 50 25 6 493 8 3 3.7 
М5 0.8 17343289 16 52 26 5 4.9 8 3 42 
Мб 1 17343319 18 56 27 5 4.9 8 3 5 
МВ 1.25 17343369 20 53 34 6 4.9 8 3 5.8 
М1О 1.5 17343489 22 70 38 7 5.5 8 4 8.5 
М12 1.75 17343509 24 80 45 9 7 10 4 10.2 
M14 2 17343549 26 80 45 11 9 12 4 12 
M16 2 17343609 27 80 45 12 9 12 4 14 
M18 2.5 17343659 30 95 58 14 11 14 4 15.5 
Meo 2.5 17343709 32 95 58 16 12 15 4 17.5 
Mee 2.5 173437493 32 100 62 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 3 17343789 34 110 69 18 14.5 17 4 21 
Me7 3 17343869 36 110 59 20 16 19 4 24 
МЗ0_ 3.5 17343949 40 125 77 22 18 21 4 26.5 

> LH=Left hand thread 

©: Excellent ©: Good 
50 Ds 

are Nor-alloy steel Low alloy steel oh eye Eee 
VDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 м 2 #13 #4 1% 6 17 «18 № 20 
HRe 13 25 2 32 10 2 3 3 15 3 1 23 10 1 2 3 2 21 

НВ 125 190 250 270 300 180 275 30 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
РВахттем O O О O О О 

Iso ООО ООО ООО ООО eee 
Material = Aluminum- a Copper and ‘All Non Metallic Hardened Chilled Hardened 

Desaision wrought alloy Aluminum-cast,aloyed COPE ene egper as Ne nals | HestResitant Super Aye Tanium Aloys Hardened Ohied, aed 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 10 110 90 100 200 280 250 350 = 320. 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Reoomnmended оо о 
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Bottoming [АТ 

202 20" во. 

ma 
Od 

Е 
5 : Sets of taps 
Е С [28 С р 7 | м Bright Gewindebohrer-Satz 

Ед. изм.: мм 

Sa резьбы| длина жаитиим | квадрата | квадрата | канавок И 
20 Р Bright Li Lo Ls 902 к к 7 Od 

МЗ 0.35 77309219 9 40 18 3.5 2.7 6 3 2.65 

M4 05 17309259 10 45 18 4.5 3.4 6 3 3.5 

М5 0.5 17309299 13 58 22 6 49 8 3 45 

M6 0.75 T7308329 14 56 24 6 4.9 8 3 5.2 

МБ 05 17309339 13 56 24 6 49 8 3 55 
М7 0.75 17309359 14 56 27 6 4.9 8 3 6.2 

M8 1 17309379 17 63 27 6 49 8 3 7 

M8 0.75 77309389 14 | 63 27 6 49 8 3 7.2 
МВ 0.5 17309939 14 63 27 6 4.9 8 3 7.5 

М9 1 77309409 17 63 27 7 55 8 4 8 
M10. 1.25 77309439 22 70 | 32 7 55 8 4 8.8 
Mio 1 T7309449 18 63 27 7 5.5 8 4 9 

M10 0.75 17309459 18 63 27 7 5.5 8 4 9.2 

M111 17309479 18 53 27 8 62 g 4 10 
Mie 1.5 T7309519 20 70 32 9 7 10 4 10.5 

M12 1.25 17309529 20 | 70 | 32 9 7 10 4 10.8 
М12_1 17309539 18 70 | 32 9 7 10 4 11 
М1З 1.5 T7309N19 20 70 32 11 9 12 4 11.5 

M13 4 17309№29 18 70 | 32 11 9 12 4 12 
М14 1.5 77309559 20 | 70 | 32 11 9 12 4 12.5 
M14 1.25 T7309569 20 70 32 11 9 12 4 12.8 

M14 1 17309579 18 70 | 32 11 9 12 4 13 
M15 1.5 T7309583 20 70 32 12 9 12 4 13.5 

M15 1 17309599 18 70 | 32 12 9 12 4 14 
M16 1.5 17309619 20 | 70 | 32 12 9 12 4 14.5 
M16 1 T7309629 18 70 32 12 9 12 4 15 

M18 2 17309669 22 80 | 35 14 11 14 4 16 

> ДАЛЕЕ 
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Е ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 
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La Е У 

541 

g 
В : Sets of taps 
Е С Е gE (i 7 | м Bright Gewindebohrer-Satz 

Ед. изм.: мм 

Ca ee EEE 
@D1 Р Bright li L2 L3 202 к к 2 Qa 

M18 1.5 17309679 22 80 35 14 11 14 4 16.5 
M18 1 17309689 18 80 35 14 11 14 4 17 
Meo 2 17309719 22 80 35 16 12 15 4 18 

М20 1.5 17309729 22 80 35 16 12 15 4 18.5 
Meo 1 17309739 18 80 35 16 12 15 4 19 

Мег 2 17309759 22 80 35 18 14.5 17 4 20 

М22 1.5 17309769 22 80 35 18 14.5 17 4 20.5 
М22 1 17309779 18 80 35 18 14.5 17 4 21 
M24 2 17309799 22 90 40 18 14.5 17 4 22 
М24 1.5 17309809 22 90 40 18 14.5 17 4 22.5 
М24 1 17309819 18 90 40 18 14.5 17 4 23 

M25 1.5 17309839 22 g0 40 18 14.5 17 4 23.5 
М25 1 17309849 18 90 40 18 14.5 | 17 4 24 
М26 1.5 17309859 22 90 40 18 14.5 17 4 24.5 

M26 1 1Т7309№59 18 90 40 18 14.5 | 17 4 25 
М27 2 17309879 22 90 40 20 16 19 4 25 

М27 1.5 17309889 22 90 40 20 16 19 4 25.5 

M27 1 T7309899 18 90 40 20 16 19 4 26 

Mes 2 17309909 22 90 40 20 16 19 4 26 

Mes 1.5 T7309919 22 90 40 20 16 19 4 26.5 

M30 2 17309969 22 90 40 22 18 21 4 28 
M30 1.5 77309979 22 90 40 22 18 21 4 28.5 

M30__1 T7309989 18 90 40 22 18 21 4 29                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рим ОПО О О О О 
мн 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. а a 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд оо о 
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27 © 
СТАЛЬ 

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
0 А С ШАГОМ 

  

SS
Ss
ss
 

МОЕТ 

АТ 

S
O
S
 

    

  

    

  

202 20" во. 

ко 
Oda 

а 
Е . Sets of taps 
Е С (=) Eg р 7 | Ш Bright Gewindebohrer-Satz 

Eq. изм.: мм 

= ЕВЕ 
OD1 Bright li La La 802 К к 2 Oda 

#2  - 56UNC 17363089 9 36 13 2.8 2.1 5 3 1.8 
#3  - A8UNC 77363129 10 40 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

#4 - A0UNC 17363169 10 42 18 3.5 27 6 3 2.3 

#5 - 40UNC 17363209 10 42 18 3.5 2.7 6 3 2.6 
#6 - 32UNC T7363249 11 45 18 4 3 6 3 2.85 

#8 - 32UNC 17363289 12 48 23 45 3.4 6 3 35 
#10 - 24UNC T7363329 14 52 26 6 49 6 3 3.9 

#12 - 24А0МС 17363369 16 56 27 6 4.9 8 3 45 

1/4 - 20UNC 17363409 16 56 27 6 49 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC 17363449 20 63 34 6 49 8 3 6.6 

3/8 - 16UNC T7363489 22 70 38 7 5.5 8 4 8 

7/16 - 14UNC| 17363529 22 70 38 8 6.2 9 4 9.4 
1/2 - 13UNC | 17363569 25 80 45 9 7 10 4 10.75 
9/16 - 12UNC T7363609 26 80 45 11 9 12 4 12.25 

5/8 - 11UNC 17363649 27 90 55 12 9 12 4 13.5 
3/4 - 10UNC 17363709 32 105 65 14 11 14 4 16.5 
7/8 - QUNC 17363749 32 110 69 18 145 17 4 19.5 
1 - 8UNC 17363789 36 110 69 20 16 19 4 22.25 

1-1/8 - 7UNC T7363829 40 125 77 22 18 21 4 25 

1-1/4- 7UNC | 17363869 40 125 77 25 20 23 4 28.25 
1-1/8- 6UNC | 17363909 50 150 88 28 22 25 4 30.75 
1-1/2- 6UNC T7363949 50 150 88 32 24 27 4 34 

1-3/4- 5UNC 17363889 58 160 93 36 29 32 4 39.5 

2 - UNC 17363029 65 180 102 40 32 32 4 45.25                   
О: Отлично О: Хорошо 

1 ПОТ ЗОО 
ее Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

rome ОПО О О оо оо 
м О О 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Shap cre БЕ Жим ТИ ew ar ЕТ Матер. Onwean не АЛЮмин. сплав 

№М0113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реми о о О 
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АА 

  

  

  

’, 

GIS 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 

0 А ШАГОМ 

    

  

  
  

  

2.0xD 

ХА 

802 20" so" 

li 

La Е У 

Oa 

My 
5 Sets of taps 
Е С Е gE (i v | р Bright Gewindebohrer-Satz 
= 

Ед. изм.: мм 

see leet mM mal Toe) Разме Е ме ЕТУ 

Odi Bright и |2 La 202 K KI 2 Bd 

#4 - A48UNF 17509189 10 42 18 3.5 2.7 6 3 24 

#5 - 44UNF T7509229 10 42 18 3.5 8.7 6 3 27 

#6 - 40UNF 17509269 11 45 18 4 3 6 3 3 

#8  - 36 UNF T7509309 12 48 23 45 3.4 6 3 3.5 

#10 - 32 UNF T7509349 14 52 22 6 4.9 8 3 41 

#12 - 28 UNF T7509389 16 56 24 6 4.9 8 3 47 

1/4 - 28UNF T7509429 16 56 24 6 49 8 3 5.5 

5/16 - 24UNF| 717509469 17 63 27 6 4.9 8 3 6.9 

3/8 - 24 МЕ 17509509 18 63 27 7 5.5 8 4 8.5 

7/16 - 20UNF| 17509549 20 70 32 8 6.2 9 4 9.9 

1/2 - 2OUNF 17509589 20 70 32 9 7 10 4 11.5 

9/16 - 18UNF| T/509629 20 70 32 11 Э 12 4 12.9 

5/В - 18 УМЕ 17509669 20 70 32 12 9 12 4 14.5 

3/4 - 16 УМЕ 17509729 22 80 38 14 11 14 4 17.5 

7/8 - 14 9МЕ 17509769 22 80 38 18 14.5 17 4 20.5 

1 - 182 9М 17509809 22 90 40 18 14.5 17 4 23.25 

1-1/8- 12UNF 17509849 22 90 40 22 18 21 4 26.5                 
  

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ~~ 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рин ООО О О О О 
Oa ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. и a 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд оо о 
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We 

BSW 

  

  ис: ЗЕРИЕ$ 

ДЛЯ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

    

202 201 

  

  

  
  

  

Od 

Е 
5 : Sets of taps 
Е С (=) р 7 | Ш Bright Gewindebohrer-Satz 

ЕВ. изм.: мм 

ТР! резьбы| длина xBocropyka | квадрата | квадрата | канавок сверла 

20 Bright li Le Ls @D2 K Kl 2 Oa 

W3/32 - 48 T7609129 10 40 15 2.8 2.1 5 3 18 

WwW1/8 - 40 T7609209 10 42 18 3.5 2.7 6 3 25 

W5/32 - 32 17609289 12 48 23 4.5 34 5 3 3.1 
W3/16 - 24 T7609329 14 52 26 6 49 8 3 3.6 

W7/82 - 24 T7609369 16 56 27 6 49 8 3 44 

МИА - 20 17609409 16 56 27 6 4.9 8 3 5.1 
W5/16 - 18 T7609449 20 63 34 6 49 8 3 6.5 

W3/8 - 16 T7609489 22 70 38 7 5.5 8 4 7.9 

W7/16 - 14 T7609529 22 70 38 8 6.2 9 4 9.3 

Wi1/2 - 12 T7609569 25 80 45 9 7 10 4 10.5 

Ww9/16 - 12 T7609609 26 80 45 11 9 12 4 12 

w5/8 - 11 T7609649 27 90 55 12 9 12 4 13.5 

W3/4 - 10 T7609709 32 105 65 14 11 14 4 16.5 

w7/8 - 9g 17609749 32 110 69 18 145 17 4 19.25 
wi - 8 T7609789 36 110 69 20 16 17 4 22 

W1-1/8- 7 T7609829 40 125 77 22 18 21 4 24.75 

W1-1/4- 7 17609869 40 125 77 25 20 23 4 27.75 
W1-3/8 - 6 17609909 50 150 88 28 22 25 4 30.5 

W1-1/2- 6 T7609949 50 150 88 32 24 27 4 33.5 

W1-5/8- 5 T7609B29 56 150 88 32 24 27 4 35.5 
W1-374- 5 T7609B89 58 160 93 36 29 32 4 39 

W1-7/8- 4 T7609C69 65 180 102 36 29 32 4 41.5 

we - 4 T7609D29 65 180 | 102 40 32 35 4 44.5                 
  

0 Di _ 
eee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Рю ОП О О О оо о о 
м сн | 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a Матер. 'Апюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ О о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

    

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 
Мн — DIN13 

(Second ) 
= 

TTT TTS 2.0xD 

ee 

  

502 2 [1 

  

  

  
  

  

                
  

Oa 

My 
5 Sets of taps 
Е С (=) С 7 ул Bright Gewindebohrer-Satz 
= 

Ед. изм.: мм 

AT eel ee В Е" 0. Е ме Диаметр 

OD P Bright и La Ls 202 K Kl 2 Bd 

МЗ 0.5 17343209 11 40 18 3.5 2.7 6 3 25 

МЗ.5 0.6 17343229 13 45 21 4 3 6 3 29 

Ма 0.7 17343249 13 45 21 4.5 34 6 3 3.3 

M4.5 0.75 17343269 16 50 25 6 49 8 3 3.7 

М5 08 17343289 16 52 26 6 4.9 8 3 4.2 

М6 1 17343319 18 56 27 6 4.9 8 3 5 

М8 1.25 17343369 20 63 34 6 4.9 8 3 6.8 

M10 1.5 17343429 22 70 38 7 5.5 8 4 8.5 

М1е 1.75 17343509 24 80 45 9 7 10 4 10.2 

M14 2 17343549 26 80 45 11 9 12 4 12 

M16 2 T7343609 27 80 45 12 9 12 4 14 

M18 2.5 17343659 30 95 58 14 11 14 4 15.5 

MeO 2.5 17343709 32 95 58 16 12 15 4 17.5 

Mee 2.5 17343749 32 100 62 18 14.5 17 4 19.5 

M24 3 17343789 34 110 59 18 14.5 17 4 21 

M27 3 T7343869 36 110 69 20 16 19 4 24 

МЗО 3.5 17343949 40 125 77 22 18 21 4 26.5 

> LH=Left hand thread 

©: Отлично О: Хорошо 

sO Di ОООООООО 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "1 12 13 14 15 16 7 18 9 20 
HRe 13 25 2 32 10 29 3 3 1 3 1 2 10 16 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рим ОО О О О о 
SO A | a он 

Описание 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд оо о 
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му, 

УС BbICTPO- 
GLkES Ete 

СТАЛЬ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

не 
(deme рии > rea 

ААА D DADE oe р 7 UY, Г а 

    

  

  
  

  

                
  

60° 

a 
Od 

Ey 
2 
& v Sets of taps 
Е Vap Gewindebohrer-Satz 
= 

ЕВ. изм.: мм 

Sd SAS резьбы| длина tt | квадрата | квадрата | канавок Е 

Odi Р Мар и La L3 @D2 K Kl 2 Oa 

МЗ 0.5 18373209 11 40 18 3.5 2.7 5 3 2.5 
M3.5 0.6 TB373229 13 45 21 4 3 6 3 2.9 
М4 0.7 TB373249 13 45 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 0.75 TB373269 16 50 25 6 49 8 3 3.7 
MS 08 TB373289 16 52 26 6 49 8 3 42 
М6 1 18373319 18 56 27 6 49 8 3 5 

М8 1.25 TB373369 20 63 34 6 49 8 3 5.8 
M10 1.5 18373429 22 70 38 7 5.5 8 4 8.5 

М12 1.75 TB373509 24 80 45 9 7 10 4 10.2 

M14 2 18373549 26 80 45 11 9 12 4 12 
M16 2 TB373609 27 80 45 12 9 12 4 14 

M18 2.5 18373659 30 95 58 14 11 14 4 15.5 

М20 2.5 18373709 32 95 58 16 12 15 4 17.5 

> First with pilot guide 

О: Отлично О: Хорошо 

0 Di «ООО 
eee Непегированная сталь, Низколегирован. сталь Весоклеги 

VDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poowen О о О О О О О О О 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRc 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 

Рекмменд 
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BbICTPO- 
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СТАЛЬ 

  

МАЕ 

АА 

    

  TS See 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

GID 77 7) 
2.0xD S

I
S
S
Y
 

SS
SS

SS
SS

YJ
 

S
S
S
 y 

7 

  

N N Lia 

502 2 [1 

  

  

  
  

  

541 

g 
r= 

= Sets of taps 
Е Gewindebohrer-Satz 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕСН 
Bright Od 

M3 O5 TC353209 11 40 18 3.5 27 6 3 2.5 

M3.5 0.6 TC353229 13 45 21 4 3 6 3 29 
МА 07 TC353249 13 45 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 0.75 TC353269 16 50 25 6 4.9 8 3 3.7 

МБ 0.8 TC353289 16 52 26 5 4.9 8 3 42 
М6 1 TC353319 18 56 27 6 4.9 8 3 5 

МВ 1.25 TC353369 20 63 34 6 4.9 8 3 6.8 

M10 1.5 TC353429 22 70 38 7 5.5 8 4 85 

М12 1.75 16353509 24 80 45 9 7 10 4 10.2 

M14 2 70353549 26 80 45 11 9 12 4 12 
M16 2 TC353609 27 80 45 12 9 12 4 14 

M18 25 TC353659 30 95 58 14 11 14 4 15.5 

М20 2.5 TC353709 32 95 58 16 12 15 4 17.5                 
  

> First with pilot guide 

О: Отлично О: Хорошо 

Е ОН ни 
‘ ысоколегир. СО. nemencare npn cone ESE encom бет ИИ 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poon =O о о о О О 

мн 
Матер. 'Апюм-питиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. Oacaie 'Апюмин. сппав сплав Медь и мед. сплавы материалы ‘сталь Чун чуун 

№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекммена 
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РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
Рае 

ИЗО, 
IS   

  

СТАЛЬ 

  

пруди 
TD411 | TC612 

NE 

1227 10227 16211 | 10473 

     

    
    

   

   

  

    

   

    

    
    

    

             ШИ 125 1520 | 2025 150 | 1520 | 2025 1520 | 2025 1520 15-20 ye 
| 2 | 190 13 15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 20-25 15-20 15-20 LN 

ПЕ нелегирован. 20 25 1248 184 1048 | 148 184 1248 182412181248 
nC 20 28 105 | 150 105 105 | 150 105 150 | 05 1045 
[5 | 30 32 60 | 0 60 60 | 104 60 10м | 60 60 
Я 10 10 1045 1520 1045 | 1045 1520 1045 1520 1045 1045 

25 29 105 | 150 105 1045 | 150 105 150 | 05 105 
Ш о р 60 Юм 60 60 04 60 04 60 60 
Е 350 38 

| 10 | Высоколегиров. 200 15 

Ш =“ 35 35 
20 5 740 | 103 140 140 | 103 10 103 | 70 10 

ое 23 58 811 58 58 8-11 58 811 58 58 
10 

ВЕ - . 5 
7 16000 1015 | 1520 | 1045 | 1045 | 1520 | 1015 1520 1015 | 1015 

18 5 25 58 8-11 58 58 811 58 811 58 58 

BO pe 10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 15-20 10-15 

15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 20-25 15-20 

15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 20-25 15-20 

10-15 15-20 10-15 10-15 15-20 10-15 15-20 10-15 10-15 

25-35 35-40 25-35 25-35 35-40 25-35 35-40 25-35 25-35 

8-12 

м 

W
y
 

N =}
 

15-20 20-25 15-20 15-20 20-25 15-20 20-25 15-20 ре]
 

Т
Е
 

      

ui
 

м o 

Закаленная сталь 

И
В
Р
 

|
 ̂̂

                 630 60 

Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55 
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“My 

Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



  

      
и TAP root 
VLU cee  



BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МОЕ 

АА 

  

  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ Benn a      

      

   
Max 25xD 
Blind Hole 

  

     

   
    

НИИ HSS-PM Hss-E 

ew, НАРЕЗАНИЕ ELV enV bra) с с с с 

’/ а ita Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute 

РЕЗЬБЫ УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ ПСТ, R40 R40 R40 
10823 TR823 TC312 10312 

ВД {Р165) {Р167) {Р168) {РЛ69) 

ее 
Tc413 70413 

СТАЛЬ Е (172) (173) 
я 

TC174 1D174 
STEEL a ИЕ (Е (P15) 

Tc184 руду” В 

Для обработки стали и других en 

материалов, образующих 10218272183 
co длинную стружку при резании 351 

Pe ne 

1ВЗНиАС" 048186 

ЕЕ 
To Bight | ми ПОТА 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 189 

АХ 
    

    

  

   

       

      
    

        

  

      

ЕВЕ Материал Состав / Структура / Термообработка 

i Около 0,15% С Отожженная 

И Около 045% С Отожженная 190 13 о 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 о 
ГВЕН сталь Около 0.75%С Отожженная 270 28 О 
| 5 | Около 0.75% C Закаленная 300 32 © 

Р 5. Отожженная 180 10 О 

Низколегиров. еле ab a о ШИ oan Закаленная 300 32 © 
Е Закаленная 350 38 © 

[10 | Высоколегиров. Отожженная 200 US о 
ШЕИ сталь Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

MB не Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 180 10 О 

Е 180 

160 
_ 50° 
_ 30 
230 

Не отверждаемая 60 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% Я, Не отверждаемая 75 

< 12% Я, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% Я. Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

CuSnZn (Бронза) 90 

Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь 100 

{еметалические Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит.д. 
о 

О 

  

    
и Закаленная 

Закаленная сталь 
Закаленная 630 60 

Е побоеный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55   
O
®
@
G
O
0
9
0
0
0
 

O
®
G
O
0
9
G
0
0
0
 

O
®
G
O
O
0
9
G
0
0
0
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HSS-E HSS-PM HSS-E 

с с с B B B B B B р ® 

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point ТЕН 

R40 R40 R40 - - - - - . СТАЛЬ 
  

    

TB312 TY312 TB913 TQ863 TR863 TC422 TD422 TE422 TY422 в 
(2170) (2171) (R177) {Р178) (2179) {Р180) (2181) (R182) (2183) 

TC263 TD263 В 
{Р184) (2185) 

TC244 10244 a 
{P.186) (187) 

TC254 a 
{P.188) 

Bright Bright 
  

~ 

  

о о о © о © о о о В 
о о о о о о о © о В 
о о о о о © о © о В 
© © © © © © © © © В 
о о о о о о о о о В 
о о о о о о о о о 
© © © © © © © © © В 
© © © © © © © © © В 
о о о о о о о о о A 

о о о о о о 2D 
© о © о о о B 

о о о © о о о © о 4 
В 
В 

0 
О 
Я 
В 

В 
В 
В 
В 

В 
В 

о о о о о о о о о Al 
Ey 
В 
В 
В 

о о о о о о о о о В 
В 
В 
В 
В                   
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МОЕ 

АА 

  

  Woes 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

        

  

  

    

  

DIN 371 
2.5xD 

DIN 376 _- 

60° 

+ 
Gai 

EP 
Е \С DIN v Machine taps 
Е Ey LIBYA Maschinengewindebohrer 
pS 

Ед. изм.: ММ 

[Е Длина | Общая Диаметр СВЕ С И 
P резьбы| длина ВЫ Е ВЕ ЕЕ сверла 

001 Р Мар Li L2 L3 902 К Kl 2 Oa 

Me x04 TQ823136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
Me2.2 X 0.45 TQ823156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 
Me.5 X 0.45 TQ823176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 TQ823206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 TQ823226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 TQ823246 7 63 21 45 34 6 3 3.3 
M45 X 0.75 TQ823266 8 70 25 5 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TQ823286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2 
M6 X1 TQ823316 10 80 30 5 4.3 8 3 5 
M7 X1 TQ823346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TQ823366 13 90 35 8 5.2 9 3 68 
M10 X 1.5 TQ823426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M12_X 1.75 19823506 18 | 110 | 44 9 7 10 3 10.2                   

> DIN (M2~M10) # DIN 376(M12) 

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо о © © O © © O О 
SO a. ООО ООО О. ОО 

Матер. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 1 hmmm ore EGO бетоны ЕЕ Нота Sea Sa 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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’/ 

WS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

(Got Se 1 
2.5*0    

МОЕ 

60° АТ     

  

  

  
  

  

Oda 

& 
2 

= ; Machine taps 
р АЕ eS cE р 7 ) | Bright tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sosa ЕЕ резьбы | длина ВОВЕ ЕЕ: Ge yar] 

@D1 P Bright li Le Ls 202 к к 2 Ba 

Me x04 TR823136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 

M2.2 X 0.45 TR823156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 
М2.5 Х 0.45 TR823176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
МЗ x05 TR823206 6 56 18 3.5 27 6 3 2.5 

M3.5 X 0.6 TR823226 7 56 20 4 3 6 3 29 

M4 X07 TR823246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

МА.5 Х 0.75 TR823266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 X08 TRB23286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2 
М6 хХ1 TR823316 10 80 30 6 49 8 3 5 

М7 x1 TR823346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 

МВ Х1.25 TR823366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
M10 X 1.5 TR823426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 TR823506 18 110 | 44 9 7 10 3 10.2                 
  

> DIN 374 (M2~M10)u DIN 376 (M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ЗОО 
Описание Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 199 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 — 230 

аюмненд, оо о © © © © © оО О 
м О О 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. i Матер. 'Алюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реми о О 
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Рае YS ШРИ 

АИ: 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 -— 
DIN13 

и 
y 4 
й %    

   
  

  

  

  

                
  

2.5х0 

pos й а a 
YG STEEL 
ЗАТО 60° 

“4 
Od 

E 
2 
= . Machine taps 
р \С С gE fy 7 ) РМ Bright tA Maschinengewindebohrer 

- Ед. изм.: мм 

Ce Ee ea 
Odi P Bright и Lz L3 602 K Kl 2 Od 

Me x04 TC312136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

М2.2 X 0.45 TC312156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X04 70312196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 

Me2.5 X 0.45 TC312176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC312496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 X05 70312206 6 56 18 3.5 27 5 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 ТС312826 7 56 20 4 3 5 3 2.9 
M4 x07 10312246 7 63 21 4.5 34 5 3 3.3 
M4.5 X 0.75 10312266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
MS x08 TC312286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 
М6 xX 1 TC312316 10 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 70312346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TC312366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
М9 Х 1.25 70312396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TC312426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11 X 1.5 TC312466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 70312506 18 110 44 Э 7 10 3 10.2 

M14 X2 TC312546 20 110 44 11 9 12 3 12 

M16 x2 TC312606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TC312656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 TC312706 25 140 54 16 12 15 4 175 

Mee X 2.5 TC312746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
М24 ХЗ ТС312786 30 160 50 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ TC312866 30 160 60 20 16 19 4 24 
M30_X 3.5 TC312946 35 180 70 22 18 21 4 96.5 

©: Отлично О: Хорошо 

50 Di 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Расимен, О о о © о О © © О О 
Oa a ee eee: ee 

Матер. Алюмин, сплав Scam sara Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь ЧИН  чуун 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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  Yea ШРИ БЫСТРО- 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 150 — 
DIN13 

  

   

  

CRY sae 

60° METUVK     

  

  

  
  

  

                
  

@d1 

By 
Е А = DIN 9 Machine taps 
3 КТ Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

ВЕНЕ ЕЕ 
201 Р TIN и La L3 602 К Kl 2 Od 

Me x04 10312136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
М2.2 х 0.45 10312156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 Х 0.4 10312196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 
М2.5 Х 0.45 10312176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 10312496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 10312206 5 56 18 3.5 2.7 5 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 10312226 7 56 20 4 3 5 3 29 
M4 xXQ7 10312246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 10312266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
М5 x08 TD312286 8 70 25 6 49 8 3 42 
М6 x1 10312316 10 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 10312346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 X 1.25 TD312366 13 90 35 8 6.2 9 3 68 
М9 X 1.25 15312396 13 90 35 8 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TD312426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TD312466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 10312506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 10312546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TD312606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 10312656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
Meo Х 2.5 10312706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Мее х2.5 10312746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 x3 10312786 30 160 50 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ 10312866 30 160 50 20 16 19 4 24 
Ms0 X 3.5 10312946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DITA 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмменд, О О О © О О © © О О 
м сн | 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. i Матер. 'Алюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МОЕ 

АА 

  

  TS She 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С KPYNHbIM LUATOM ISO — 
DIN13 

  

yl DIN 371 eT ПИ 
2.5xD ИИ ] | 

S
S
S
    G Й te 

    

  

  

  
  

  

                  
  

60° 

= 
Ga 

E 
Е = DIN v Machine taps 
З 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

MHa | O6ujan ина амет Разм ина | Число Mamet, Cee oe 
OD P Vap и La Ls 202 K Kl 2 Oda 

M2 x04 ТВ312136 8 45 13 2.8 2.1 5) В 1.6 
М2.2 Х 0.45 TB312156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*#М2.3 Х 0.4 TB312196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
M2.5 X 0.45 TB312176 9 50 15 2.8 2.1 5 В 2.05 

#M2.6 X 0.45 TB312496 9 50 15 2.8 2.1 5 В 2.1 
МЗ X05 TB312206 6 56 18 В 2.7 6 Е 2.5 
M3.5 X 0.6 TB312226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
М4 х0.7 TB312246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 83 
M4.5 X 0.75 TB312266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TB312286 8 70 25 6 49 8 3 4.2 
М6 х1 ТВ312316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 TB312346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 X 1.25 TB312366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
М9 X 1.25 TB312396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TB312426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TB312466 17 100 40 8 6.2 12 3 9.5 
M12 X 1.75 TB312506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TB312546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X 2 TB312606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TB312656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TB312706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 X 2.5 TB312746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 x3 TB312786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 x3 TB312866 30 160 60 20 16 19 4 24 
M30_X 3.5 TB312946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 nN 2 3 м 15 16 1 18 №9 
НВе 13 25 28 3 10 29 3 38 15 3 15 23 0 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pevonever оо о © © © © © O О 
м | 
т Алюмин, сплав Ane Медь и мед. сплавы и лен ет a 

У013323° 21 2 23 24 25 a BHD 8H 35 3% 37 3 3 40 41 
НВс 15 3 25 38 3 55 6 42 55 
HB 6 10 7% 9 10 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд © О 
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’/ 

WIS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

EZ) 
2.5xD y    Y bn 

  

CRY sae 

60° METUVK     

  

  

  
  

  

                
  

Oa 

By 
2 
= г Machine taps 
Е VG С С р 7 | | TIAIN tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

a eee 
201 Р TIAIN и le 13 202 К к 2 Oa 

Me x04 TY812136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TY312156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 х 0.4 TY312196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 045 TY812176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TY312496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ x05 TY312206 6 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TY312226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 

МА ХО7 TY312246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

МА.5 Х 0.75 TY312266 8 70 25 6 493 8 3 3.7 
MS x08 TY312286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 
M6 X11 TY312316 10 80 30 5 49 8 3 5 
M7 x1 TY312346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
MB X 1.25 TY312366 13 90 35 8 5.2 9 3 6.8 
М9 X 1.25 TY312396 13 90 35 9 7 10 3 7.8 
M10 X 1.5 TY312426 15 100 33 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TY312466 17 100 40 8 62 S) 3 9.5 
M12 X 1.75 TY312506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TY312546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TY312606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TY312656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 Х2.5 TY812706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X 2.5 TY312746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 TY312786 30 160 60 18 145 17 4 21 
M27 ХЗ TY812866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TY312946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
еб Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, О О О © О О © © О О 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 
тер Алюмин. сплав os Медь и мед. сплавы и але oro an 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRc 15 30 25 38 34 55 6 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 

М Е DIN13 

и 
y 
Й 
р 

NS
S 

    

  

  

  
  

  

202 20 60" 

4 
Odi 

Е 
|= 

=? . Machine taps 
Е VG С (Я) gE р 7 ) м Bright tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

КЛЕН | se | wae [wee | ne —__Uoernt 
201 Р Bright li Le L3 202 К к 2 Odi 

M4 x05 TC413256 5 63 21 28 2.1 5 3 3.5 

M5 X05 10413296 5 70 25 35 27 6 3 45 
M6 X0.75 TC413326 8 80 30 45 3.4 6 3 5.2 

M6 x05 TC413336 5 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

М7 Х0.75 10413356 10 80 30 55 43 7 3 5.2 
M8 x1 TC413376 10 90 36 6 49 8 3 7 

M8 X0.75 TC413386 8 80 30 6 49 8 3 72 

M10 X 1.25 10413436 16 100 | 40 7 55 8 3 8.8 
M10 x 1 TC413446 10 90 36 7 55 8 3 9 

M10 X 0.75 TC413456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

M12 X15 70413516 15 100 | 40 9 7 10 3 10.5 
M12 X 1.25 TC413526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 

M12 x1 TC413536 11 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 70413556 15 100 | 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TC413566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 

M16 X 1.5 70413616 15 100 | 40 12 9 12 3 145 
M18 X 1.5 10413676 17 110 | 44 14 11 14 4 16.5 
Meo X 1.5 TC413726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 

M22 X 1.5 10413766 17 125 50 18 145 | 17 4 20.5 
М24 Х 1.5 TC413806 20 140 54 18 14.5 17 4 22.5                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо о © © © © © O О 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
описание АЛЮМИН, Сплав сплав Медь имед. сплавы материалы сталь  ЧИУН  чуун 
\М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Ремменд © О 
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  < ГОА enn 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$О0 

М Е — DIN13 

! mo | 

  

   LLL 

  

  

  

  
  

  

                
  

60° 

os 
Oa 

By 
Е А = 9 Machine taps 
3 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sea eee eae О CLC Lee cic Е сверла 

oD P TiN Li La Ls 902 К к 2 Oa 

M4 x05 10413256 5 63 21 2.8 2.1 5 3 3.5 
MS X05 10413296 5 70 25 3.5 2.7 6 3 4.5 
Мб Х0.75 10413326 8 80 30 4.5 3.4 6 3 5.2 
M6 X05 10413336 5 80 30 4.5 3.4 6 3 5.5 
M7 X0.75 710413356 10 80 30 5.5 4.3 7 3 6.2 
M8 X11 10413376 10 90 36 6 4.9 8 3 7 
M8 X 0.75 710413386 8 80 30 5 4.9 8 3 ae 
M10 X 1.25 710413436 16 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 10413446 10 90 36 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 15413456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 
M12 X 1.5 10413516 15 100 40 9 7 10 3 10.5 
M12 X 1.25 10413526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 
M12 Xx 1 10413536 11 100 40 9 7 10 3 11 
M14 X 1.5 TD413556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 10413566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 
M16 X 1.5 10413616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 
M18 X 1.5 10413676 17 110 44 14 11 14 4 16.5 
MeO X 1.5 10413726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 
Mee X 1.5 10413766 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
M24 X 1.5 TD413806 20 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
Описание Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, О О О © О О © © О О 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 
тер Алюмин. сплав os Медь и мед. сплавы и але oro an 

У013323 21 2 23 24 2 28 2 28 2 3 9 3 3 м 35 3 38 39 40 41 
HRc 15 30 25 38 34 55 6 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рт 1050Ат 550 630 400 550 
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Рае YS ГИ 

АИ: 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
0 № ШАГОМ 

   
МОЕ 

   
  

  

  
  

  

METUMKI 602 gh 60° 

“s 
Oda 

A 

alc rye | я Ом : Machine taps 
Е С 371/376 gE у Bright tA Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина | Разме Е Ме Диамет 

901 Bright li 12 13 802 К KI 2 Bd 

#4  - 4OUNC 16174162 6 56 18 35 2.7 6 3 23 

#5 - 40UNC TC174202 7 56 18 3.5 2.7 6 3 2.6 

#6 - 32UNC 70174242 7 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8 - 32UNC 16174282 8 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 - 24UNC TC174322 10 70 25 6 49 8 3 3.9 

#12 - 24UNC TC174362 10 80 30 6 4.9 8 3 45 

1/4 - 20UNG 710174408 13 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC 70174442 14 90 35 8 6.2 9 3 6.6 

3/8 —- 16UNC TC174482 16 100 39 9 7 10 3 8 

7/16 — 14UNC 10174522 17 100 40 8 6.2 ® 3 9.4 

1/2 - 13UNC TC174562 20 110 44 9 7 10 3 10.75 

9/16 - 12UNC TC174602 20 110 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 - 11UNC 10174642 22 110 44 12 9 12 3 13.5 

3/4 —- 10UNC ТС174702 25 125 50 14 11 14 4 16.5 

7/8 — SUNC 10174742 27 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

41 - 8U TC174782 30 160 60 20 16 19 4 22.25 

1-1/8 - 7UNC TC174822 35 180 65 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо о © © © © © O О 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
описание АЛЮМИН, Сплав сплав Медь имед. сплавы — материалы сталь  ЧИУН  чуун 
№\М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Ремменд © О 
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  Yea 
Zee БЫСТРО- 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
0 М С ШАГОМ 

й 
7 7 

  

   7 

  

МОЕ 

60° АТ     

  

  

  
  

  

oa 

EP 
Е VG DIN 9 Machine taps 
Е К КУ Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ТР! ИЕ К ec Bee scl PLCC 4 сверла 

@D1 TiN li L2 L3 202 K Kl 2 ou 

#4 - 40UNC 10174162 6 56 18 3.5 27 6 3 23 
#5 - 40UNC 1D174202 7 56 18 3.5 27 6 3 26 
#6 - 32UNC 10174242 7 56 20 4 3 6 3 2.85 
#8 - 32UNC 10174282 8 53 21 4.5 3.4 6 3 3.5 
#10 - 24UNC 10174322 10 70 25 6 49 8 3 3.9 
#12 - 24UNC 10174362 10 80 30 6 49 8 3 45 
1/4 - 20UNC TD174402 13 80 30 7 5.5 8 3 5.2 
5/16 - 18UNC 1D174442 14 90 35 8 6.2 g 3 6.6 
3/8 - 16UNC 10174482 16 100 39 9 7 10 3 8 
7/16 — 14UNC 10174522 17 100 40 8 6.2 9 3 9.4 
1/2 - 13UNC 10174562 20 | 110 | 44 9 7 10 3 10.75 
9/16 - 12UNC 10174602 20 | 110 | 44 11 9 12 3 12.25 
5/8 - 11UNC 10174642 22 110 44 12 9 12 3 13.5 
3/4 - 10UNC 1D174702 25 | 125 | 50 14 11 14 4 16.5 
7/8 - SUNC 10174742 27 | 140 | 54 18 14.5 | 17 4 19.5 
1 - в 10174782 30 160 50 20 16 19 4 22.25 
1-1/8- 7UNC | 1D174822 35 | 180 | 65 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 199 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 — 250 130 — 230 

Раюмненд, оо о © © © © © оО О 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Sap cro БЕ Жетоны ТЕ ea ar ЕТ Матер. Once 'Алюмин. сплав 

№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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и 

БЫСТРО- Wea 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 
0 А ШАГОМ 

  

   
  

  

  
  

  

2.5xD 

DIN 374 EPS in 

Re 
METUAK 602 gD: 60° 

“s 
Odi 

A 

alle rmyrr | = ОМ : Machine taps 
By С НЕД gE у Bright tA Maschinengewindebohrer 
Pa 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая т [Е Е = Е: DT a aA 
D1 Bright и La 13 202 К KI 2 Bd 

#4 - 48UNF TC184182 6 56 18 3.5 27 6 3 24 

#5 -44UNF| 1C184222 7 56 18 3.5 27 6 8 27 
#6 - 40UNF TC184262 7 56 20 4 3 6 3 3 

#8 - 36UNF TC184302 8 63 21 4.5 3.4 [5] 3 3.5 

#10 - 32UNF| 10184342 10 70 25 6 49 8 Э 4.1 
#12 - 2ВИМЕ TC184382 10 80 30 6 4.9 8 3 47 

1/4 - 28UNF TC184422 10 80 30 7 5.5 8 3 5.5 

5/16 - 24UNF TC184462 10 90 35 8 6.2 9 3 6.9 

3/8 - 240МЕ TC184502 10 100 39 9 7 10 3 8.5 

7/16 - 2QUNF TC184542 13 100 40 8 6.2 9 3 9.9 

1/2 - 20UNF| 710184582 13 100 40 9 7 10 3 11.5 
9/16 - 18UNF TC184622 15 100 40 11 3 12 3 12.9 

5/8 - 18UNF| 1C184662 15 100 40 12 9 12 3 14.5 
3/4 - 16UNF| 10184722 17 110 44 14 11 14 4 17.5 
7/8 - 14UNF TC184762 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

4 - 12UN 7TC184802 20 140 54 20 16 17 4 23.25 
1-1/8 - 12UNF| 10184842 22 150 60 22 18 21 4 26.5                 
  

> DIN 371(#4~3/8) n DIN 374(7/16~1-1/8) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо о © © O © © O О 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
описание АЛЮМИН, Сплав сплав Медь имед. сплавы — материалы сталь  ЧИУН  чуун 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Ремменд © О 
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se, 
Gea kee 3 Е Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

      

    

  

  

  
  

  

                
  

- 
2.5xD 

ИОН 
60° т 

“4 
Oa 

By 
Е А = DIN 9 Machine taps 
3 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sa 
601 Р Vap и Le Ls 602 К Kl 2 241 

Me x04 TB913136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me2.2 X 0.45 TB913156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 xX 04 TB913196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.3 
М2.5 Х 0.45 ТВ913176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TBS13496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 X05 TB913206 6 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M3.5 x 0.6 TB913226 7 56 20 3 6 3 29 
M4 x07 TB913246 7 63 21 45 34 5 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 TB913266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TB913286 8 70 25 6 49 8 3 4.2 
M6 x1 TB913316 10 80 30 6 49 8 3 5 
M7 xX 1 TB913346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ _Х 1.25 78913366 13 90 35 8 6.2 9 3 68 
MS X 1.25 TB913396 13 90 35 3 7 10 3 78 
M10 X15 TB913426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TB913466 17 100 40 8 62 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TB913506 18 110 44 3 7 10 3 10.2 
M14 x2 TB913546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TB913606 20 110 44 12 3 12 3 14 
M18 X25 ТВ913656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TB913706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X2.5 TB913746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 ТВ913786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 хз TB913866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 18913946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
"Описание Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, О О О © О О © © О О 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 
тер Алюмин. сплав os Медь и мед. сплавы и але oro an 

У013323 21 2 23 24 2 2 2 28 2 3 9 3 3 м 35 3 38 39 40 41 
HRc 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ресмиен о о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МОЕ 

АА 

  

  УС 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO — DIN13 

  

. = [y= 
3.0xD 

7 _————| 

    

  

  

  
  

  

                
  

60° 

@Da #01 

a 
Oa 

EP 
Е = DIN v Machine taps 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 
Е- 

Ед. изм.: ММ 

aera Длина | Общая Ты Размер Длина Число Диаметр 
P АЕ ТО Е ВО ВВ. cBepna 

901 Р Vap и La La @De2 K Kl 2 Od 

Me x04 TQ863136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
M2.2 X 0.45 TQ863156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 
М2.5 Х 0.45 10863176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

M3 x05 TQ863206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 25 
M3.5 X 0.6 109863226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TQ863246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 79863266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
М5 x08 TQ863286 15 70 25 6 49 8 3 42 
M6 x1 TQ863316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 X1 709863346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 79863366 20 90 35 8 62 Э 3 68 
M10 X 1.5 TQ863426 22 100 39 10 8 11 3 85 

M12 X 1.75 19863506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) » DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 711 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Раюммен, о о о © о О © © О О О 
м | 

7 й Or6en. 
т Алюмин, сплав Ane Медь и мед. сплавы и лен чин aan 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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  Te 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 
— 0113 

  

Ss apy) 
3.0*D 

teehee 

    

  

  

  
  

  

60° 

#02 901 

ко 
Oa 

Ss 
2 

4 . Machine taps 
р АЕ a cE р 7 ) pr Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sra pesb6p!| anuna }ктиим | квадрата | квадрата | канавок [ЦС 

501 Р Bright и La Ls 202 K к 2 Od 

Me x04 TR863136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 16 

M2.2 x 0.45 TR863156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 
М2.5 Х 0.45 TR863176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

M3 x05 TR863206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

МЗ.5 Х 0.6 18863226 12 56 20 4 9 6 3 29 
M4 x07 TR863246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TR863266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

M5 x08 TR863286 15 70 25 5 4.9 8 3 42 
M6 xX 1 TR863316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TR863346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

МВ Х 1.25 TR863366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

M10 X15 TR863426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

М12 Х 1.75 18863506 24 110 | 44 9 7 10 3 10.2                 
  

> DIN 371(M2~M10) « DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ ЗОО 
Описание Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, о О О © О О © © О О О О 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. 
a ees сплав Медь и мел. сплавы — материалы ШП сталь чуун  чуун 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 6 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Реомиенд О О 
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Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

МОЕ: 

МЕТЧИКИ 

 



  
Рае YS ШТ 

АИ: 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

  

a == «Dy = 
2 3.0xD 

—<$<—< 

  

CRY sae 

   
  

  

  
  

  

METUMKI De oD: 80 

Е 
Odi 

iS 
2 

= . Machine taps 
р \С С gE fy 7 ур Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Ca ESS ae 
@D1 P Bright Li 12 L3 202 к к 2 ба 

M2 x04 10422136 8 45 13 28 2.1 5 3 16 
M2.2 Х 0.45 1ТС422156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 x04 TC422196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 

M25 x 0.45 10422176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
*M2.6 X 0.45 TC422496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ ХО. TC422206 11 56 18 35 27 6 3 2.5 

M3.5 X06 TC422226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TC422246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 * 0.75 TC422266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 X08 TC422286 15 70 25 6 43 8 3 42 
M6 X1 TC422316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 

М7 Х1 10422346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

M8 X 1.25 TC422366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
MS xX 1.25 TC422396 20 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X1.5 170422426 22 100 | 39 10 8 11 3 8.5 
M11. X 1.5 ТС422466 22 100 | 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TC422506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 70422546 26 | 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TC422606 27 110 | 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TC422656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 TC422706 32 140 | 54 16 12 15 4 175 
M22 x 2.5 10422746 32 140 | 54 18 145 | 17 4 19.5 
Me4 x3 TC422786 34 160 60 18 145 17 4 21 

M27 хз TC422866 36 | 160 | 50 20 16 19 4 24 
МЗО Хх 3.5 10422946 40 180 70 22 18 21 4 26.5                 
  

т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо о © © © © © O О О 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
описание АЛЮМИН, Сплав сплав Медь имед. сплавы — материалы сталь  ЧИУН  чуун 
№\М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Ремменд © О 
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  УС Ry yee БЫСТРО- 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

    

    

  

  

  
  

  

                
  

= 
3.0xD 

° CRY sae 

# METUVK 

Ro 
241 

8 
Е А = DIN 9 Machine taps 
3 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ЕЕ ЕЕ ЕЕ 
901 Р TIN и La 13 802 К к 2 Od 

Me x04 10422136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 16 
М2.2 Х 0.45 10422156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TD422196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
Me.5 X 0.45 10422176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TD422496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ X05 TD422206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TD422226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 X07 TD422246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 10422266 14 70 25 5 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TD422286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 
M6 x1 10422316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 TD422346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 Х 1.25 10422366 20 90 35 8 5.2 3 3 5.8 
МЭ Х 1.25 10422396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X1.5 TD422426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11. X 1.5 TD422466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TD422506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TD422546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TD422606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TD422656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
MeO X2.5 TD422706 За 140 54 16 12 15 4 17.5 
М22 х2.5 10422746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 TD422786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
Me7 ХЗ TD422866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 10422946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

0 Di «ООО 
eee Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 Nn 12 #138 4 #1 6 #17 №8 № 2 
НВс 3 2 2 3 10 2 3 38 1 3 1 23 1 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 20 160 250 130 230 

Paver, оо о @ © O © © O оо о 
м ОО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a ЕР О Матер. 'Алюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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МОЕ 

АА 

  

  TS ПЕРИ 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

= Г] => 
3.0%) 

ite 

    

  

  

  

  

                
  

60° 

202 201 

a 
Bd 

g 
Е = DIN v Machine taps 
З 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

резьбы| длина | шейки | хвхтвиз | квадрата | квадрата | канавок сверла 

D1 P Ni Li L2 L3 @D2 K Kl 2 691 

M2 xQ4 TE422136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
М2.2 х 0.45 TE422156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 x04 TE422196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
Мг.5 Х 0.45 TE422176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*М@.6 Х 0.45 TE422496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ ХО5 TE422206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 x 0.6 TE422226 12 56 20 4 3 6 3 29 
М4 X07 TE422246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 TE422266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 
Ms x08 TE422286 15 70 25 6 49 8 3 42 
М6 х1 TE422316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 
М7 Х1 ТЕЗ 22346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 X 1.25 TE422366 20 90 35 8 6.2 9 3 5.8 
М9 X 1.25 TE422396 20 90 35 3 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TE422426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11. X 1.5 TE422466 22 100 40 8 6.2 9 3 3.5 
M12 X 1.75 TE422506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TE422546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TE422606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TE422656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
Meo X 2.5 TE422706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X2.5 TE422746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 x3 TE422786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ TE422866 36 160 60 20 16 19 4 24 
M30 X 3.5 TE422946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ООО «ОИ 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 — 230 

Расммено, оо о © O О © © О О О 
190_— a a ee eee: ee 

Матер. Алюмин, сплав Scam sara Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь ЧИН  чуун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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’/ 

WIS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO — DIN13 

  

A = 
3.0xD 

  

CRY sae     

  

  

  
  

  

                
  

8 а 

ыы 
241 

EP 
2 
= й Machine taps 
Е VG С С р 7 | pr Ш Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SSSA резьбы| длина ТЕ: сверла 

501 Р ТАМ Li La Ls 202 К к 2 Odi 

Me x04 TY422136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Мэ.2 Хх 0.45 TY422156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 x04 TY422196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 0.45 TY422176 g 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TY422496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.1 

M3 x05 TY422206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 25 
M3.5 xX 0.6 TY422226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 X07 TY422246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TY422266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TY422286 15 70 25 6 49 8 3 42 

M6 X1 TY422316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 xX‘ TY422346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 X 1.25 TY422366 20 90 35 8 62 SJ) 3 6.8 
M9 X 1.25 TY422396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TY422426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TY422466 22 100 40 8 62 a 3 9.5 

M12 X 1.75 TY422506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 xe TY422546 26 110 44 11 5 12 3 12 
M16 X2 TY422606 27 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X 2.5 TY422656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 X 2.5 TY422706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X 2.5 TY422746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

Me4 x3 TY422786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 X3 TY422866 36 160 60 20 16 19 4 24 

M30 X 3.5 TY422946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ремменд, о О О © О О © © О О О О 

SO a a ООО ООО ОА 
Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. . 'Апюм-литиевый 

иной Алюмин, сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь Чуун  чуун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 36 3 38 39 40 41 

НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реюмиенд о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

МОЕ 

АА 

  

  

  

TS [TC263 soar 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 

М Е DIN13 

—— ри omen CID 7) 

    

  

  
  

  

60° 

eo 
oda 

& 
2 

= ; Machine taps 
р \С С gE fy 7 ур Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ae oe ee 
201 Р Bright и La Ls @D2 K к 2 Oa 

M4 x05 TC263256 10 63 21 28 2.1 5 3 3.5 

M5 x05 TC263296 11 70 25 3.5 2.7 6 a 45 
M6 X 0.75 TC263326 13 80 30 45 34 6 3 5.2 

M6 X05 TC263336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 

М7 ХО.75 TC263356 14 80 30 55 4.3 7 3 6.2 
Ms xX ‘1 TC263376 17 90 36 6 49 8 3 7 

M8 X 0.75 TC263386 14 80 30 6 49 8 3 7.2 

M10 X 1.25 TC263436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 

M10 X 1 TC263446 18 90 36 7 5.5 8 3 9 

M10 X 0.75 TC263456 18 90 36 7 5.5 8 3 9.2 

Mie X 1.5 TC263516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 

M12 X 1.25 TC263526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 

M1e x 1 TC263536 18 100 40 9 7 10 3 11 

M14 X 1.5 TC263556 22 100 | 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TC263566 22 100 40 11 9 12 3 12.8 

M16 X 1.5 TC263616 22 100 | 40 12 9 12 3 14.5 
M18 X 1.5 TC263676 25 110 | 44 14 11 14 4 16.5 
M20 X 1.5 TC263726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 

M22 X 1.5 ТС263766 25 125 | 50 18 145 | 17 4 20.5 
М24 Хх 1.5 TC263806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ~~ 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо о © © © © © O О О 
19 ПО ООО ООО ООО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
описание АЛЮМИН, Сплав сплав Медь имед. сплавы — материалы сталь  ЧИУН  чуун 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Ремменд © О 
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  TS Se 
М [= ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$О0 

— DIN13 

  
  

            
ons) ema y au 
\ J 3.0xD | 

  

  

  

  
  

  

                
  

60° 

Rs 
241 

By 
Е А = 9 Machine taps 
3 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SSSA резьбы| длина волов | квадрата | квадрата | канавок сверла 

oD Р TiN Li Le Ls 602 К Kl 2 Oda 

M4 x05 TD263256 10 63 21 28 2.1 5 3 3.5 
MS X05 TD263296 11 70 25 3.5 27 6 3 45 
МБ Х0.75 10263326 13 80 30 45 3.4 5 3 5.2 
M6 X05 TD263336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 
M7 X0.75 TD263356 14 80 30 5.5 43 7 3 6.2 
МВ Х1 10263376 17 90 36 6 49 8 3 7 
МВ xX 0.75 TD263386 14 80 30 6 49 8 3 72 
M10 X 1.25 TD263436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 TD263446 18 90 36 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 TD263456 18 30 36 7 5.5 8 3 9.2 
Mite X 1.5 TD263516 22 100 40 9 7 10 3 10.5 
M12 X 1.25 TD263526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 
M12 X 1 TD263536 18 100 40 9 7 10 3 11 
M14 X 1.5 TD263556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TD263566 22 100 40 11 9 12 3 12.8 
M16 X 1.5 TD263616 22 100 40 12 9 12 3 14.5 
M18 X 1.5 TD263676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 
MeO X 1.5 TD263726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 
Mee X 1.5 TD263766 25 125 50 18 145 17 4 20.5 
М24 Х 1.5 10263806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DITA A 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, О О О © О О © © О О О О 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Sap cro БЕ Жетоны ТИ ЕР ar ЕТ Матер. Once 'Алюмин. сплав 

№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

МОЕ 

АТ 

 



  
Рае YS ШИ 

АИ: 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
0 № С ШАГОМ 

  

        
  

  

О НИИ 
‘DIN 371) — ST И.И 
` ~ 3.0xD 
и РР У О (DIN 376) 

  

CRY sae 

   
  

  

  
  

  

ЗА 80° 

ки 
oda 

iS 
2 

= ; Machine taps 
р \С С gE fy 7 ) РМ Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ви: резьбы| длина т О ЕЕ | KaHaBOK сверла 

901 Bright Li La La 602 K к 2 Oda 

#4  -4AOUNC TC244162 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.3 

#5 -40UNC 10244208 11 56 18 3.5 27 6 3 2.6 

#6 -32UNC ТС244242 12 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8 -32UNC TC244282 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 -24UNC TC244322 15 70 25 6 49 8 3 3.9 

#12 -24UNC TC244362 16 80 30 6 49 8 3 45 

1/4 -20UNC TC244402 17 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC ТС244442 20 90 35 8 6.2 9 3 6.6 

3/8 - 16UNC TC244482 22 100 39 9 7 10 3 8 

7/16 - 14UNC TC244522 22 100 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 -13UNC TC244562 25 110 44 9 7 10 3 10.75 

9/16 - 12UNC TC244602 26 110 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 -11UNC TC244642 27 110 44 12 9 12 3 13.5 

3/4 -10UNC TC244702 30 125 50 14 11 14 4 16.5 

7/В - ЭМС TC244742 32 140 54 18 145 17 4 19.5 

1 - 8UN T0244782 36 160 60 20 16 19 4 22.25 

1-1/8 — 7UNC TC244822 40 180 70 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аомненд, оо O © 0 O © © O О О 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
описание АЛЮМИН, Сплав сплав Медь имед. сплавы — материалы сталь  ЧИУН  чуун 
№\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Ремменд © О 
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’/ 

WS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
0 А С ШАГОМ 

  

  

          

  

    

  

  

  
  

  

(DIN 371) Ama) 
TT 3.0xD 

(DIN 376) 

. Re 
8 METUVKU 

ко 
Od 

Е 

Е А = DIN 9 Machine taps 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ АГ Pasmep ATE) Yucno Диаметр 

201 TiN li Le La 202 к к 2 Oa 

#4 -40UNC 7TD244162 11 56 18 35 27 6 3 23 
#5  -40UNC 10244202 11 56 18 3.5 2.7 6 3 26 
#6  -32UNC 10244245 12 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8 -32UNC 10244282 13 63 21 4.5 3.4 6 3 3.5 
#10 -24UNC TD244322 15 70 25 6 49 8 3 3.9 

#12 —-P24UNC TD244362 16 80 30 6 4.9 8 3 45 

1/4 -20UNC TD244402 17 во 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC TD244442 20 90 35 8 6.2 9 3 6.6 

3/8 -16UNC TD244482 22 100 39 9 7 10 3 8 

7/16 -14UNC | TD244522 22 100 40 8 6.2 9 3 9.4 
1/2 _-13UNC TD244562 25 110 44 9 7 10 3 10.75 
9/16 - 12UNC TD244602 26 110 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 -141UNC 10244642 27 110 44 12 9 18 3 13.5 
3/4 -‘10UNC TD244702 30 125 50 14 11 14 4 165 

7/8 - SUNC 10244742 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
1 - вм 10244782 36 160 50 20 16 19 4 22.25 
1-1/8 - 7UNC TD244822 40 180 70 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, о О О © О О © © О О О О 
SO ООО ООО ООО ООО ООО, ОА 

. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. 
One ees сплав Медь и мел. сплавы — материалы сталь чуун  чуун 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 6 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Реомиенд О О 
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Рае YS ШРИ 

АИ: 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 
0 № ШАГОМ 

  

  

            

о ——=— (DIN 371) — —— 7 ии 
TT 3.0%) | 

- ee 
(DIN 374) 

  

CRY sae 

   
  

  

  
  

  

METUMKA 60" 

na 
Oa 

a 

wc ry | я Ом : Machine taps 
Е С 371/374 gE у Bright Maschinengewindebohrer 
pS 

Ед. изм.: ММ 

Длина | Общая | Длина | Да Разме Anaya Ae pL Cay 

D1 Bright li L2 Ls 02 К Kl 2 Oa 

#4 - 48UNF 70254182 11 56 18 3.5 27 6 3 24 
#5 - 44UNF 102542282 11 56 18 3.5 27 5 3 2.7 
#6 - 40UNF 10254262 12 56 20 4 3 6 3 3 
#8 - 36UNF 10254302 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 
#10 - 32UNF 70254342 15 70 25 6 49 8 3 4.1 
#12 - 28UNF TC254382 16 80 30 6 49 8 3 47 
1/4 - ЭВУМЕ ТС254422 17 80 30 7 5.5 8 3 5.5 
5/16 - 240МЕ TC254462 17 90 35 8 6.2 9 3 5.9 
З/В - 24UNF TC254502 18 100 39 9 7 10 3 8.5 
7/16 — 20UNF 70254542 22 100 40 8 6.2 9 3 9.9 
1/2 - 20UNF TC254582 22 100 40 9 7 10 3 11.5 
9/16 — 18UNF TC254622 22 100 40 11 9 12 3 12.9 
5/8 - 18UNF TC254662 22 100 40 12 9 12 3 145 
3/4 - 169МЕ TC254722 25 110 44 14 11 14 4 175 
7/8 — 14UNF TC254762 26 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
1 - 12UN TC254802 28 140 54 20 16 17 4 23.25 
1-1/8 - 12UNF | TC254842 30 150 60 22 18 21 4 26.5                 
  

> DIN 371 (#4~3/8) u DIN 374(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

к 
Высокопегир. 

себ Непегированная сталь Низколегирован. сталь сталь | Hepraseou, crane Copa Mame Rose yon 
20 \013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 #4 15 16 1 18 №9 

НА 13 2 28 32 10 2 3 38 1 3 1 2 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аюмненд, оо O © O O 6 © O О О 
О ОИ 

Матер. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен. Oren. Закален. an Acums rnae ANOS Me unen. cima рты Жареные суюротивы Торре Зоо биз боди 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

о Рекоменд О 
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“Nj ‘ S   

  

   

   
   

    
    

   
   

  

      

   

    

    

  

EE 
ШИ 125 

| 2 | 190 13 1520 1520 1520 
Е Нелегирован. 250 25 12-18 12-18 | 12-18 

‘таль 20 28 1015 1015 1015 
и 30 32 610 | 60 640 

Е 180 10 1045 1045 1045 
Неклетре 2 2 1045 1045 1045 

я аль 30 3 610 6410 | 610 

Е 350 38 35 35 35 

Е Высоколегиров, 200 15 35 35 35 

Ш =“ 325 35 
20 15 

Ш —::... 
7 
18 

75 
90 
130 

26 110 
т 90 
7 100 

= 15 105 105 1015 

| 36 40" 1015 1045 1015 
Ey 

Закаленная сталь 
3 60 

| 0 отбеленныйчуун 400 42 

Закаленный чугун 550 55     

20-25 

18-24 

15-20 

10-14 

15-20 

15-20 

10-14 

57 

57 

15-20 

15-20   

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

10-15 

10-15   

20-25 

18-24 

15-20 

10-14 

15-20 

15-20 

10-14 

57 

57 

15-20 

15-20   

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

10-15 

10-15   

15-20 

12-18 

10-15 

610 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

7-10 

5-8 

45 

10-15 

10-15   

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

7-10 

5-8 

4-6 

10-15 

10-15   

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

7-10 

5-8 

45 

10-15 

10-15   

15-20 

12-18 

10-15 

6-10 

10-15 

10-15 

6-10 

35 

35 

7-10 

58 

4-6 

10-15 

10-15   

ИИС = 
20-25 

18-24 

15-20 

10-14 

15-20 

15-20 

10-14 

57 

57 

10-15 

8-11 

15-20 

15-20   

Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

   
20-25 

18-24 

15-20 

10-14 

15-20 

15-20 

10-14 

57 

CRY sae 

METUVK 

  

57 

10-15 

8-11 

68 

15-20 

15-20 
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Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



      

YS 

К лучшему через инновации 

          

  

     
      ТВЕРДЫЙ СПЛАЕ 

ЗЫСТРОРЕЖ 

YC TT TTS 
МЕТЧИКИ ДЛЯ ЗАКАЛЕННОЙ 
СТАЛИ 

  

 



  

   
и РУКОВОДСТВО по ВЫБОР У TMI OTBEPCTMA anes} Blind /Through Hole 

И CARBIDE 

  

    

    

    

  
     

   

  

    

    

    

      

      

  

     

м, НАРЕЗАНИЕ И с о 
АИ Straight Flute Straight Flute 

РЕЗ b Б Ы PO ee) - - 

T0997-TIC TO999-TIC . ЕТ 0) (P95) 

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ И : 
DIN357/ 

a ol 

DIN371/374 

YG TAP} = 04№2182/2183 
Ls] 

HARDENED §2— DINS156/5157 

Для обработки закаленных 

а сталей lecunc) onsr376 
ay Cues 

ПОКРЫТИЕ [а TiN 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки :с.201 

м собргб ЕЕ ИЕ [че Де 

i Около 0.15% С Отожженная 125 

Е Около 0.45% С Отожженная 190 13 
ПЕ Henerupos. Около 0.45% С Закаленная 250 25 
И сталь Около 0,75% С Отожженная 270 28 
[5 | Около 0,75% С Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

Закаленная 275 29 
= Низколегиров.  Закаленная aa a 

сталь 
[9 | Закаленная 350 38 о О 

ии Высоколегиров. Е НЕНЫЕ 200 U5 
can Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 180 10 

В _ 20 
Не отверждаемая 60 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

< 12% 51, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% $1, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибп7п (Бронза) 90 

) Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

36 

Е 

[38 | Закаленная © © 
Ey een сталь Закаленная 630 60 © о 
ВЕ Отбеленный чугун Литье 400 42 © © 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 © ©     
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    й Мах. 250 
5 Вманое 

Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 
  

  

    

YG HARDENED IBD 
ОЕ

 З
О 
В
В
 
ОЕ

 

АТ 

  

  

HSS-E HSS-E 

с с с В В 

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point 

R40 R40 R40 - - 

TC313 TB313 TY313 TC283 TY283 
{2196) (2197) (2198) (P19) {2200) 

Bright Bright 

fi 

о о О о о 

о о О о О 

© © © © © 

о о О О №) 

о о о о О         
  

Е
Е
 

Е
 
а 

Пе 
Пе 
Е
Е
 

Е
С
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

YG HARDENED 

АА 

  

WIS 

  

  mS И С ЗЕКЕ$ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 1$0 - ГМ 13 

>_ Мегчики из твёрдого сплава имеют больший срок эксплуатации 

(по сравнению с метчиками из быстрорежущей стали). 

Подходят для обработки стали высокой твёрдости (НВс 50 - 60). 

  

  

          
  

                

  

  
          

          
  

  
  

(2м371) § И.И 
TT _ 2.0xD | И И | — Ya 

(DIN 376) ии Е PLL 

202 901 60° 

Kl Li 

L3 . eo 
Od 

& 
Е Machine taps PPT lec am PFC PIER [ttt 

Eq. изм.: мм 

СЫ длина | шейки Ни [АЕ Е [Е cBepna 

901 Р TICN и La La @De2 K Kl 2 Od 

M3 X05 TOSS7206TIC 11 56 18 3.5 2.7 6 4 2.55 

M4 X07 TO997246TIC 13 63 21 45 3.4 6 4 3.4 

M5 x08 TOS97286TIC 15 70 25 6 49 8 4 4.3 

M6 X 1 TOS97316TIC 17 80 30 6 49 8 5 5.1 

M8 X 1.25 TOS987366TIC 20 90 35 8 6.2 9 5 6.9 

M10 X 1.5 TOSS7426TIC 22 100 39 10 8 11 5 86 

М12х 1.75 1099750616 24 110 9 7 12 5 104 
M14 X2 Т0997546Т!С 26 110 11 9 12 6 12.2 

M16 X 2 TOSS7606TIC 27 110 12 9 12 6 14.2 

M18 X 2.5 TOSS7656TIC 30 125 14 11 14 6 15.7 

M20 x 2.5 TO997706TIC 32 140 16 12 15 6 17.7 

> DIN 371 (M3~M10)u DIN 376 (M12~M20) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 DT ООО 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

Paula 125 190 250 270 300 180 275 300 © 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

SO | a ОООООООООООООО- ОООООООООООО он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекмиенд ооо © 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

  

IS 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 1$0 - [М 13 

  

  т0999-11 С ЗЕКЕ$ 

> Метчики из твёрдого сплава имеют больший срок эксплуатации 

{по сравнению с метчиками из быстрорежущей стали). 

Подходят для обработки стали высокой твёрдости (НВс 50 - 60). 

  

            

      

(DIN 371) ee AL 
| / - . 2.0xD Lt 

(DIN 376) | —_ ds) 

202 201 60" 
  

—--—-- —--—-t—-4H-]).4b YG HARDENED 

Kl li 

Lb La в A 

            METUVK 

  

          
  

  
  

91 

- 
2 . 
= DIN 7 Machine taps 
Е H R CARBIDE} 374/376 23 [i v | р м Maschinengewindebohrer 

Pe 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина Диаметр Pasmep Длина Число Диаметр 

OD Р TICN li La Ls @D2 K KI 2 Od 

M3 x05 Т099920611С 11 56 18 3.5 27 6 4 2.55 

M4 X07 TOSSss246Tic 13 63 21 45 3.4 6 4 3.4 

M5 x08 Tasss2s6éric 15 70 25 6 4.9 8 4 4.3 

МБ Х1 т09993161С 17 80 30 6 49 8 5 5.1 

M8 X 1.25 TOSSS366TIC 20 90 35 8 6.2 9 5 6.9 

M10 X 1.5 Tosss426ric 22 100 39 10 8 11 5 8.6 

M1é2 X 1.75 TOSSSsS506TIC 24 110 9 7 12 5 10.4 

M14 x2 TOSSSS46TIC § 26 110 11 9 12 6 12.2 

M16 X2 TOSSS6OETIC 27 110 12 9 12 6 14.2 

M18 X 2.5 TOSSSE56TIC 30 125 14 11 14 6 15.7 

Meo X 2.5 Т09997061!С 32 140 16 12 15 6 17.7 

> DIN 371 (M3~M10) 4 DIN 376 (M12~M20) 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 #12 4 6% 6 7 18 19 2 
НВс 13 2 2 3 10 2 32 38 15 3% 1 23 10 10 2 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Parone, О 
SO a a ООО ООО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. 

  

. 'Апюм-литиевый 
ae Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
013323 21 2 23 м 2 2 2 28 29 5 м 92 3 м 35 3 9 38 0 49 41 
HRc 5 30 2 3 34 5 60 42 55 
нм 1 5 © 9 № © №ю 20 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 650 630 40 550 

Реомиенд ооо © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG HARDENED 

АА 

    

  TS ЕР 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  

              

и ^ > AN ten | (DIN 371) Qt А 
. . 2.5xD Е [ой 

(DIN 376) E--——$—+ S25 = Y M 

80? 201 60° 
  

Kl Li 

J к 
        

    
          
  

  
  

  

                
  

di 

3 
2 
- . Machine taps 

СЗ 2 р 7 | РМ Bright tA Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

И длина | шейки | хм Е cBepna 

Odi P Bright Li La La 802 K к 2 Oa 

Me x04 70313136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TC313156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 Х 0.4 10313196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 193 
М2.5 Х 0.45 ТС313176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC313496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.1 
МЗ x05 TC313206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 х 0.6 TC313226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 10313246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TC313266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TC313286 8 70 25 6 49 8 3 42 
М6 Х1 10313316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 10313346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 Х 1.25 TC313366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
М9 Х 1.25 10313396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 10313426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TC313466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TC313506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TC313546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TC313606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TC313656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 Х 2.5 TC313706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X2.5 10313746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 x3 70313786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 x3 TC313866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 10313946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Peronmiet, О О © О 
SO A | a ООООООООООООООО- ЗОООООООООООО он 

Описание 
№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 13 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раюмиенд О 
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’ 

УС BbICTPO- 
BLEEESS Ere 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

И ——— 
2.5xD 

(DIN 376) +s 

2802 201 60° 

|. YG HARDENED 

Kl Li 

Lb L3 в 4 

  

  

  

      N
Y 

Re
 {

- 
— 

+ 

        
  

  

      METUVK       

  

          
  

    

  

                
  

di 

Es 
Е Hi R DIN 7 Machine taps 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ea. изм.: мм 

Sd SSAA резьбы| длина ЕЕ ЕС сверла 

D1 Р Мар и Le L3 202 К Kl 2 Od 

Me x04 1B313136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 1ТВ313156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 Х 0.4 18313196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 
M2.5 X 0.45 1B313176 3 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 TB313496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ x05 TB313206 5 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TB313226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 TB313246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TB313266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
M5 x08 TB313286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X1 TB313316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 x1 1B313346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 ТВ313366 13 90 35 8 6.2 3 3 68 
MS X 1.25 TB313396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TB313426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TB3813466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TB313506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 1B313546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TB313606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TB313656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
MeO X 2.5 TB313708 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X2.5 TB313746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 1B313786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ TB313866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 718313946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DATA ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 199 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Реюмменд, О О © О 
м ОО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a ЕР О . 'Апюм-литиевый оМетер. Алюмин, сплав ити 
№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

РЕюмиенд о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG HARDENED 

АА 

  

  

  

  DTS   

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  

              

  

              

    

          
  

  

  
  

  

                
  

(DIN 371) Qi a И 
2.5xD | Е 1 

и \ | т О eis аи 

202 @D1 60" 

Kl Li 

La 
La Е = 

Bd 

Es 
2 
i . Machine taps 
Е H [54 СЗ С р 7 | р TiAIN tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

| ree | uae | copie [atures | unos | ee | mer | ar | oe Soop 
@D1 P TIAIN и L2 13 202 К Kl 2 Oa 

Me x04 TY813136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
М2.2 Х 0.45 TY313156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 X 0.4 TY313196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 
M2.5 Х 0.45 TY813176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TY313496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ X05 TY313206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TY813226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
М4 ХО7 TY313246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 TY313266 8 70 25 6 4.8 8 3 3.7 
М5 X08 TY313286 8 70 25 6 49 8 3 42 

M6 X1 TY313316 10 80 30 5 4.9 8 3 5 
M7 x1 TY313346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TY313366 13 90 35 8 62 ®) 3 6.8 

М9 X 1.25 TY313396 13 90 35 9 7 10 3 7.8 
M10 X 1.5 TY813426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TY313466 17 100 40 8 62 a 3 9.5 

M12 X 1.75 TY313506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 X2 TY313546 20 110 44 11 a 12 3 12 

M16 x2 TY313606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TY313656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TY313706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 

Mee X25 TY3813746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

Me4 X3 TY313786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 X3 TY313866 30 160 60 20 16 19 4 24 

МЗО Х 3.5 TY313946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ЗОО 
т Нелегированная сталь, Низколегирован. сталь, Вессколеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180-275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 — 250 130 230 

о 
ОО ОА 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. cian Manner, crmasss Yerepyanc; Жирироньвсиюратавы Торе Sete” буи Зал Матер. Алюмин, сплав 
Описание 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

НВс 15 30 38 34 55 60 42 55 
HB 60 10 75 90 130 10 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Peron, о 
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Вт 

DS tre cress eee 
ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией дпя нарезания резьбы в сквозных 

отверстиях с более высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  
  

          

г < i 

DIN 371) = a я И 

- ИР 3.00 
(DIN 376 | 

602 204 60° 
  

—--—-- —--—-t—-4H-]).4b YG HARDENED 

Kl Li 
Lb L3 .. 4| 

di 

            METUVK 

  

          
  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

  

  

2 a = 
2 
> 

к: = 
£ 
tf 
= 
  

Ед. изм.! мм 

[pers Длина | Общая ты Размер рН Число Диаметр 
P резьбы| длина ВЕ oc СЛЕ сверла 

901 Р и |2 L3 K Kl 
  

                
  

Bright @D2 2 Odi 

Me x04 TC283136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 16 
M2.2 X045 10283156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 X04 TC283196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.3 
Me.5 X 0.45 70283176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC283496 3 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ X05 TC283206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TC283226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x0O7 TC283246 13 63 21 4.5 34 5 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TC283266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
MS x08 TC283286 15 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X1 TC283316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 X1 TC283346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TC283366 20 90 35 8 6.2 9 3 5.8 
М9 Х1.25 TC283396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TC283426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TC283466 22 100 40 8 6.2 9 3 3.5 
M12 X 1.75 TC283506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TC283546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TC283606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X2.5 TC283656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
MeO X 2.5 TC283706 32 140 54 16 12 15 4 175 
Mee X25 TC283746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 TC283786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 ХЗ TC283866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TC283946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DIT A ЗОО 
Описание Непегированная сталь, Низколегирован. сталь Весскслеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Poorer, оо © О 
1 ООО < ООО ООО ООО ООО, О 

№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ресмиен о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG HARDENED 

АА 

  

YG TAP 

  

  De hts 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO — 01№13 

И Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удапению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

ona С Е   

            

   
  

    

  

                  

an 
3.0xD 

(DIN 376 oo —— 
XQ — 

202 201 60° 

2 

é 
| 

= Machine taps 
р 7H R ру | parr Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: ММ 

SaaS 
@D1 TiAIN @ D2 2 Odi 

M2 x 04 TY283136 8 45 13 28 21 5 3 1.6 

M2.2 x 0.45 TY283156 8 45 13 2.8 21 5 3 1.75 

*M2.3 x 0.4 TY283196 8 45 13 28 24 5 3 1.9 

M2.5 x 0.45 TY283176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 x 0.45 TY283496 9 50 15 2.8 21 5 3 2.1 

МЗ х 0.5 TY283206 11 56 18 3.5 27 6 3 25 

M3.5 x 0.6 TY283226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 

М4 x 0.7 TY283246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 x 0.75 TY283266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

М5 х 0.8 TY283286 15 70 25 6 49 8 3 4.2 

M6 x 1 TY283316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TY283346 17 80 30 7 58 8 3 6 

М8 х 1.25 TY283366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

M9 x 1.25 TY283396 20 90 35 9 7 10 3 78 

M10. x 1.5 TY283426 22 100 39 10 8 11 3 85 

M11 x 1.5 TY283466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 x 1.75 TY283506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x 2 TY283546 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 x 2 TY283606 27 110 44 12 9 12 3 14 

M18 x 2.5 TY283656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 x 2.5 TY283706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

M22 x 2.5 TY283746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

M24 x 3 TY283786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 

M27 x 3 TY283866 36 160 60 20 16 19 4 24 

МЗ0_х 3.5 TY283946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 Dn 
ео Нелегированная сталь Низколегирован. сталь ВЕсиолеию 

vpl3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12 | 13456 твою 
НВс 13 25 28132 10 29 3 38 15 35 145 23 1 10126 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 = 200 | 325 200 240 г 180 260 160 250 130 230 

Реюниенд. О О 
iso EE 

Oréen. Закален. 
Описание 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 37 38 39 40 41 

HRc +s 2 = м 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 1390110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm ы 630 400 550 

О Реомменд 
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Нелегирован. 
сталь 

Низколегиров. 
сталь 

Высоколегиров. 

сталь     

i]
 

| 
W
y
 

  Закаленная сталь    e
e
 

S
|
 oO

 

Отбеленный чугун 

Закаленный чугун 

190 

250 

270 

300 

180 

275 

300 

350 

200 

325 

|
 

6
 co 
8
 

550 

  

=, YG TAP 
Wes HARDENED 

     

at yi 1g а Я 
TY313 

cs = 
ca ns 

10-15 

610 

5-8 5-8 35 

25-35 

    37 37 

37 37 

37 37 

37 37 

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

  

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

      

10-15 

6-10 YG HARDENED 
35 АТ 

46 

25-35 
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“My 

Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



YS 

К лучшему через инновации 

УС Г т 
METUMKM YG INOX  



  

   
    

   
  

  

  

     

   
    

  

    

  

    

    

      

     

   

    

  

       

  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ — Max 2590 
ОТВ Blind Hole 

P HSS-E 

ed 86 ay, НАРЕЗАНИЕ ccm = ° с с с 
Мате АНАВК Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute 

CTANb РЕЗЬБЫ SC Ко R40 R40 RAO 
P 1B711 TQ813 TR813 TB914 

(2206) (P:207) (P.208) {P.209) 

СТАЛЬ me 
6 TB904 

INOX . 
TB924 

~~ {P221) 

Для обработки нержавеющих сталей 

ОЛ АР ; Bright 

Оо 

а 
О: Отлично О : Хорошо [91151 

D | " pyktypa / Tepmoo6pa6o 

Около 0.15% C Отожженная 125 © О о © 

a Oxono 0.45% C Отожженная 190 13 © © © © 
ПЕ Нелегиров. — Около045%С Закаленная 250 25 о о о 

сталь Около 0,75% С Отожженная 270 28 о © о 
[5 | Около 0.75% С Закаленная 300 32 

| 6 | Отожженная 180 10 О о О 
Закаленная 275 29 

[a | Низколегиров.  Закаленная aa 55 

сталь 
= Закаленная 350 38 
| 10 | 'Отожженная 200 15 

Высоколегиров. 
can Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 о © © © 

Мартенситная Закаленная 240 23 о © © © 

Аустенитная 10 о © © © 

Не отверждаемая о 

Отверждаемая Закаленная 

$ 12% $, Не отверждаемая 75 

< 12% $, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% Я, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибпёп (Бронза) 90 

) Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь — 100 о 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

_ 20 _ о о о 

36 О о о 

Е _1050 Вл. 
Е ТЕАТРЕ Закаленная 550 55 

[39 | Закаленная 630 60 

ВЕ" ШОтбеленный чугун Литье 400 42 
Закаленный чугун Закаленная 550 55         
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Max.2.5xD 

  

  

  

  

Blind Hole 

HSS-E HSS-PM HSS-E 

с с с с с с В B B B 

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point 

R40 R40 R40 R40 R40 R40 - - - - 

71914 TBE15 TBE16 TBE17 TBE18 TCH14 TQ853 TR853 TB623 TCH23 в 
(2209) (2210) {2211) (P212} {P213) (2214) {2215) (2216) {P217) (P218) 

TB123 В 
{2222 

TB264 В 
{P223) 

ТВ274 a 
{P224) 

м Bright 

Г 

| | | | | 
© © © © © © О О © © 
© © © © © © © © © © И 
© о © о © о о о © о В 
о о о о о о о о о о A 

о о о о о о о о о о В 

В 
О 
0 
О 

© © © © © © © © © © в 
© © © © © © © © © © B 
© © © © © © © © © © 4 

В 
В 

В 
О 
В 
В 

В 
В 
В 
В 

В 
В 

о о о о о о о о о о В 
В 
В 
В 
В 

о о о о о о о о о о Я 

В 
В 
В                     
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGINOX 

АА 

  

  TS Sie 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных 

отверстиях с бопее высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  
  

  

  

              

    

  

  
  

  

                
  

(DIN 371) Dae a 
_ 2.0xD 7 LI 

(DIN 376) ИЕ 2 

202 901 60° 

“4 
941 

E 
a DIN 7 м Machine taps _ 
| 371/376 ap Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

SSS eee ea) Motos =| KBanpata | Kanpata | kaHaBOK CEE) 
901 Р Vap и La L3 202 K Kl 2 Ba 

М2 x04 TB711136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
М2.2 Х 0.45 18711156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 x04 TB711196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
М2.5 X 0.45 TB711176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 TB711496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.1 
M38 x05 TB711206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 х 0.6 TB711226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 TB711246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TB711266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TB711286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 x1 TB711316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 x1 TB711346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TB711366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TB711396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X15 TB711426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TB711466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TB711506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TB711546 20 110 44 11 9 12 3 12 
М16 х2 TB711606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X2.5 TB711656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TB711708 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 xX 2.5 TB711746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 хз TB711786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 X3 TB711866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TB711946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 HW 2 #1 #4 6 6 17 «18 №9 
HRe 13 25 2 32 10 2 3 38 15 3 1 23 10 1 2 3 2 21 

HB 125 190 250 270 30 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
Ре © © О О 
Oe < ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Алюмин, сплав Scam sara Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь чиун  чуун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Poovey =O О 
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se, 

YDoa 
kOe 3 ey ei ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией дпя нарезания резьбы в сквозных 

отверстиях с более высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  
  

  

              

  

      

    

  

                  

(DIN 371) | 
2.5х0 => | | 

) _- a Z (DIN 376 222 727 

60° 

ео 
4 МЕТЧИКИ 

8 
Е VA РУ 7 Machine taps 
Е ИЕ Мар Maschinengewindebohrer 
= 

Ед. изм.: мм 

ere Длина | Общая Диаметр coe a eT) Диаметр 
ы резьбы | длина О ЕВЕ АЕ] 

901 Р Мар и Le L3 002 K Kl 2. Odi 

Me x04 19813136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 19813156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 
Me.5 X 0.45 19813176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 19813206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TQ813226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 X07 19813246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 
МА.5 Х 0.75 19813266 8 70 25 6 493 8 3 3.7 
М5 X08 19813286 8 70 25 6 49 8 3 42 
MB X1 TQ813316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 x1 19813346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TQ813366 13 90 35 8 5.2 9 3 6.8 
M10 X 1.5 TQ813426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 19813506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) « DIN 376(M12) 

©: Отлично О: Хорошо 

0 Di «ООО 
eee Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

vpI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 12 #418 4 в 6 т в №9 2 
НВС 3 25 28 3 10 2 32 38 15 3 15 23 10 10 2 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рин О © О О О о о о 
м ОО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. а 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

25 HRe 15 30 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реюмиенд о О 
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СТАЛЬ 

  

YGINOX 

АА 

  

  УС 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных 
отверстиях с бопее высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  
  

  

                  

    

  

    

  

                  

и ^ 
де. | 4 Е > ИТ И 

2.5xD 7 4 
А Bhasin. | 

(21№376) a Zz bz 

202 901 60° 

“4 
941 

E 
2 + 
= Ом . Machine taps 
Е VA ee 371/376 с р у | Е и Bright tA Maschinengewindebohrer 
pS 

Ep. 43M.: MM 

Ce Eee ae ee резьбы| длина хвотовиа | квадрата | квадрата | канавок cBepna 

@D1 P Bright li La Ls 202 К Kl 2 Oa 

M2 x04 TR813136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 16 
M2.2 X 0.45 TR813156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 
Me2.5 X 0.45 TR813176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

M3 x05 TR813206 6 56 18 3.5 2.7 5 3 25 
M3.5 X 0.6 TR813226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TR813246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TR813266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
M5 x08 TR813286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X1 TR813316 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TR813346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TR813366 13 90 35 8 6.2 9 3 68 
M10 X 1.5 TR813426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

М12 Х 1.75 18813506 18 110 | 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) 4 DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоколеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 3 25 2 3 10 2 2 3 1 3 1 2 10 10 2 3 2 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Римини О © О О о © © 
50 ПО < ОО ООО ООО он | 

Матер. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 1 home cowe EGOM epg aams ЕЕ Жилеты ТЕР ЗЕ ОН 
№\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Раюмменд о о 
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UY CO IS ‘о 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 
— 01413 

Рае 

ИЗО,   
СТАЛЬ 

  

> Метчики с углублённой канавкой для нарезания резьбы в глубоких глухих отверстиях. 
> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  
  

  

                

  

  

(o1v 71) | 
2.5xD 5 |_| 

(DIN 376) EZ 7 TPZ, 

cor 

YGINOX 

  

METUVK se 91 

  

  

  

  

                  
  

ES ED EDP ELS is. Е A 371/376 TICN Maschinengewindebohrer 

ина |Общая| Длина разме iMHa | Yucno VEL Cu Son ЕЕ ЕЕ 
ODi P Vap TICN Li La L3 202 K Kl 2 Od 

Me x04 ТВ914136 1914136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 16 

М2.2 Х 0.45 TB914156 1914156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*Me2.3 X04 TB914196 1914196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 TB914176 11914176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*МР.6 Х 0.45 TB914496 1914496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ ХО. TB914206 11914206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

M3.5 xX 06 TB914226 TI914226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 

M4 X07 TB914246 TI914246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

МА.5 Х 0.75 TB914266 1914266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TB914286 1914286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2 

М6 Х1 TB914316 71914316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 

M7 X1 TB914346 71914346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 

МВ Х 1.25 TB914366 71914366 13 90 35 8 6.2 9 3 68 

MQ X 1.25 TB914396 71914396 13 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TB914426 71914426 15 100 39 10 8 11 3 85 

M11. X 1.5 TB914466 71914466 17 100 40 8 6.2 9 3 oS 

M12 X 1.75 TB914506 11914506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M12 X 1.75 | TB914506F4 | TI914506F4 | 18 110 44 9 7 10 4 10.2 

M14 x2 TB914546 71914546 20 110 44 11 9 12 3 12 

M14 x2 TB914546F4 | T1I914546F4 | 20 110 44 11 9 12 4 12 

M16 X2 TB914606 1914606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M16 X2 TB914606F4 | TIS14606F4 | 20 110 44 12 8) 12 4 14 

M18 X25 TB914656 1914656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 Х2.5 TB914706 1914706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 

M22 X 2.5 TB914746 1914746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 x3 TB914786 1914786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ TB914866 1914866 30 160 60 20 16 19 4 24 

МЗО Х 3.5 18914946 1914946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 
О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ЗОО 
ee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 м 2 #13 4 #6 16 7 #1 «619 20 
НВс 13 2 2 3 10 2 32 3 15 3% 1 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
mo © © О О О о о о 
м 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален. Or6en. Закален. р | Menem eR eae Sa 
VDI3323.—21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGINOX 

АА 

  

  TS SS 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных 

отверстиях с бопее высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  
  

  

  

  

              

    

  

  
  

  

                
  

(DIN 371) Bae a 
| | _ 2.5xD 7 г 

DIN 376) 7 Zi 

202 201 60° 

“4 
Bd 

A 77 РМ Machine taps 
i NW cs gc 7 tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

резьбы| длина | шейки | жити | квадрата | квадрата | канавок [ЩЕ 

501 Р Мар li Le L3 202 К к Zz Od 

M2 x04 TBE15136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

М2.2 Хх 0.45 TBE15156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*Мэ.3 Х 0.4 TBE15196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 

М2.5 Х 0.45 TBE15176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TBE15496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ x05 TBE15206 6 56 18 3.5 27 6 3 25 

M3.5 X 0.6 TBE15226 7 56 20 4 3 6 3 29 

M4 X07 TBE15246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M45 x 0.75 TBE15266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 

M5 x08 TBE15286 8 70 25 6 49 8 3 42 

M6 Xx 1 TBE15316 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 X11 TBE15346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 

М8 X 1.25 TBE15366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

MS X 1.25 TBE15396 13 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TBE15426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11 Хх 1.5 TBE15466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TBE15506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 X2 TBE15546 20 110 44 11 9 12 3 12 

M16 X2 TBE15606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X 2.5 TBE15656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

Me0 X 2.5 TBE15706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 

Mee X 2.5 TBE15746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 ХЗ TBE15786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ TBE15866 30 160 60 20 16 19 4 24 

МЗО Х 3.5 TBE15946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

©: Отлично О: Хорошо 

sO Di ОООООООО 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 2 #23 4 #6 6 7 «18 № 
HRe 13 2 2 32 10 2 32 38 15 3 15 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

rome © © О О О © © 
190_— a a ee eee: ee 

Матер. Алюмин, сплав Scam sara Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь ЧИН  чуун 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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se, 

LY GS BbICTPO- 
ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных 

отверстиях с более высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  

  

              

(DIN 371) | 
2.5xD 7 Г 

(DIN 376) 272 EL 

    

  

  

  
  

  

                
  

КОХ 
4 т 

= Machine taps 
3 PY Maschinengewindebohrer 

Ea. изм.: мм 

Sd SSSA резьбы| длина ЕТ СС сверла 

oD P Vap li La 13 802 К к 2 Od 

Me x04 TBE16136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.7 
Me.2 X 0.45 TBE16156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.85 

*M2.3 X 0.4 TBE16196 8 45 13 28 2.1 5 3 2 
М2.5 Х 045 TBE16176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.15 

*M2.6 X 0.45 TBE16496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.2 
M3 x05 TBE16206 6 56 18 3.5 27 6 3 26 
M3.5 ХОБ TBE16226 7 56 20 3 6 3 3 
M4 x07 TBE16246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.4 
МА.5 Х 0.75 TBE16266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.8 
MS x08 TBE16286 8 70 25 6 4.9 8 3 43 
М6 Х1 TBE16316 10 80 30 6 493 8 3 5.1 
M7 X1 TBE16346 10 80 30 7 5.5 8 3 6.1 
MB X 1.25 TBE16366 13 30 35 8 6.2 9 3 6.9 
MS X 1.25 TBE16396 13 90 35 9 7 10 3 79 
M10 X 1.5 TBE16426 15 100 39 10 8 11 3 8.6 
M11 X 1.5 TBE16466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.6 
M12 X 1.75 TBE16506 18 110 44 9 7 10 3 10.3 
M14 x2 TBE16546 20 110 44 11 9 12 3 12.1 
M16 X2 TBE16606 20 110 44 12 9 12 3 14.1 
M18 X25 TBE16656 25 125 50 14 11 14 4 15.6 
M20 X 2.5 TBE16706 25 140 54 16 12 15 4 176 
Me2 X2.5 TBE16746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.6 
Me4 x3 TBE16786 30 160 60 18 14.5 17 4 21.1 
М27 ХЗ TBE16866 30 160 60 20 16 19 4 24.1 
МЗО Х 3.5 TBE16946 35 180 70 22 18 21 4 26.6 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DITA A 
Gee Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Power © © О О О © © © 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Le ap cro БЕ Жим ТИ ЕР ar ЕТ Матер. Once 'Алюмин. сплав 

№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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  TS sie 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

> Метчики с углублённой канавкой для нарезания резьбы в глубоких глухих отверстиях. 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  

  

  

  

              

  

  

  

  

  
  

  

                
  

(DIN 371) ПЯТ 
, | _ 2.5xD 7 и 

(DIN 376) 77 LL 

202 201 60° 

+ 
Oda 

a! / г DIN v \ Machine taps | 
З PA 371/376 ap Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Smo резьбы| длина РТ Е сверла 
Odi P Vap и La L3 202 К Kl 2 Odi 

М2 x04 TBE17136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
М2.2 Хх 0.45 TBE17156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 Х 0.4 TBE17196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
М2.5 X 0.45 TBE17176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 TBE17496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 X05 TBE17206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TBE17226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 xQ7 TBE17246 7 63 21 45 3.4 5 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TBE17266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TBE17286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 xX1 TBE17316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 TBE17346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TBE17366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TBE17396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X15 TBE17426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11. X15 TBE17466 17 100 40 8 6.2 9 3 3.5 
M12 X 1.75 TBE17506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TBE17546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TBE17606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TBE17656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
Meo X 2.5 TBE17706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Мее х2.5 TBE17746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 X3 TBE17786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
Me7 x3 TBE17866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 ТВЕЛ 7946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

vpl3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 nN 2 8 м 15 16 1 18 №9 
НВе 13 25 28 3 10 2 2 38 15 3 15 23 10 1 26 3 2 21 
HB 125 190 250 2700 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
ме © © О О О © © 
Oe < ООО ООО ЗОО ООО ООО 

Матер. Алюмин, сплав Scam ase Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь ЧИН  чуун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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se, 

LY GS BbICTPO- 
ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
150 — 0№13 

> Метчики с углублённой канавкой для нарезания резьбы в глубоких глухих отверстиях. 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  

  

              

  

      

  

    

  

                
  

(DIN 371) | 
` 2.5xD y | 

(DIN 376) > т 

60° 

Оо 

+ а 

& Machine taps LSS BDL | str 
Ед. изм.: ММ 

SSSA pesb6n!| anuna Poe BG SAC MLC ee ee сверла 

OD P Vap Li Le L3 902 K Kl 2 Odi 

Me x04 TBE18136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 16 
Me2.2 X 0.45 TBE18156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 xX 0.4 TBE18196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
Me.5 X 0.45 TBE18176 s) 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TBE18496 S) 50 15 28 2.1 5 3 2.1 

M3 x05 TBE18206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X06 TBE18226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 X07 TBE18246 7 63 21 4.5 34 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TBE18266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
М5 x08 TBE18286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 
M6 xX 1 TBE18316 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TBE18346 10 80 30 7 5.5 8 3 5 
M8 X 1.25 TBE18366 13 90 35 8 62 9 3 68 
M9 X 1.25 TBE18396 13 90 35 Э 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TBE18426 15 100 39 10 8 11 3 85 
M11 X 1.5 TBE18466 17 100 40 8 62 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TBE18506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TBE18546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TBE18606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X2.5 TBE18656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 Х 2.5 TBE18706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X 2.5 TBE18746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

Me4 x3 TBE18786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ TBE18866 30 160 60 20 16 19 4 24 
M30 _ X 3.5 TBE18946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
ee Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реми © © О О О © © © 

м ОО ОА 
Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Noone cron SE Хотин ЕР Е О Матер. 'Алюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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АА 

  

  TS Sc 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> Метчики с углублённой канавкой для нарезания резьбы в глубоких глухих отверстиях. 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению 

стружки, данные метчики отлично подходят дпя нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  

  

  

  

              

  

  

  

  

  
  

  

                
  

(DIN371) | | 
— 2.5xD = [| 

. | т 7 

(DIN 376) 722 PEL 

#02 201 60° 

“4 
Bd 

EVA Е DIN v Machine taps 
Е NW 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Ce oe ee eee 
@D1 P Hardslick Li La 13 602 К Kl 2 Od 

M2 x04 TCH14136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
M2.2 x 0.45 TCH14156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 x04 TCH14196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 X 0.45 TCH14176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TCH14496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
МЗ x05 TCH14206 6 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
МЗ.5 Хх 0.6 TCH14226 7 56 20 3 6 3 2.9 
M4 x07 TCH14246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TCH14266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
MS x08 TCH14286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 x1 TCH14316 10 80 30 6 49 8 3 5 
М7 Х1 TCH14346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TCH14366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
Mg X 1.25 TCH14396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TCH14426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
М11 х 1.5 TCH14466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TCH14506 18 110 44 3 7 10 3 10.2 
M14 x2 TCH14546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TCH14606 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 x2.5 TCH14656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 X 2.5 TCH14706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X2.5 TCH14746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Ма4 хз TCH14786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 x3 TCH14866 30 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 ТСН14946 35 180 70 22 18 91 4 95.5 

©: Отлично О: Хорошо 

sO Di ОООООООО 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ом 12 #123 #444 #6 6 17 в 9 
HRe 13 25 2 32 10 2 3 38 15 3 1 23 10 1 2 3 2 21 

HB 125 190 250 270 30 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
rove =O © О О О © © 
Oe a a ee eee: ee 

Матер. Алюмин, сплав Scam sara Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь ЧИН  чуун 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд о о 
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’/ 

WS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

» 
для нарезания резьбы в сквозных отверстиях с более высокой скоростью 
(по сравнению с другими метчиками). 

  

  

  
              

  

  

      

  
  

  

                
  

(DIN 371) И ии 
` ° 3.0xD | 

nF) ии 
#02 201 60° 

YG INOX 

« + ЗАТ 

- 
Е VA РУ 7 Machine taps 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 

Pe 

Eq. изм.: мм 

Bare PEO tml ci) Paamep РН МН Диаметр 
P Е ОТТО: с cM MEE LC og И 

Odi P Vap и La La 502 К к 2 Od 

Me x04 TQ853136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

М2.2 X 0.45 19853156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

Me2.5 X 0.45 TQ853176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

M3 X05 TQ853206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 X 0.6 TQ853226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 

M4 x07 TQ853246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TQ853266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TQ853286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 

МБ Х1 19853316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 xX 1 TQ853346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

МВ Х 1.25 19853366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

M10 X 1.5 TQ853426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 TQ853506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10)u DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

130 Ds _ 
Gee Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 м 2 #13 4 #6 %6© 1 18 19 2 
НВс 13 2 2 3 10 2 3 3 15 3% 1 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Риме О © О О О о о oO 
SO a a ООО ООО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален. Or6en. Закален. i поринооты БЕ Неон СЕР ЕР О 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

О Реомиен О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> для нарезания резьбы в сквозных отверстиях с более высокой скоростью 

(по сравнению с другими метчиками). 

    

  

              

  

г . (a + (DIN 371) Late) Ratz el ИИ 

- ~ 3.0xD | 

—— he 
(DIN 376} : 

202 201 60" 
  

  
          

Kl li 

„Ев Ro           
  

  
  

  

                
  

91 

- 
2 . 
= Ом : Machine taps 
Е VA ee 371/376 с р у | F и Bright Maschinengewindebohrer 
Po 

Eq. изм.: мм 

Е Длина | Общая | Длина | [Дижт Paamep Длина ИН Диаметр 
ы ТЕ ИТТ Е И ее 

@D1 P Bright Li L2 L3 602 К к 2 Od 

Me x04 TR853136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

Me.2 X 0.45 TR853156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

Me.5 X 0.45 TR853176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

M3 x05 TR853206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 

МЗ.5 Х 0.6 TR853226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 TR853246 13 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TR853266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

M5 x08 TR853286 15 70 25 6 49 8 3 42 

М6 Х1 TR853316 17 80 30 6 49 8 3 5 

М7 x1 TR853346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

M8 X 1.25 TR853366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

M10 X 1.5 TR853426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 TR853506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) 4 DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 De 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 0611 2 #23 4 6 6 7 #18 № 
HRe 13 2 2 32 10 2 32 3 15 3 15 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

rome, =O © О О О © © 
S00 DT, rr eee rr ee  ООО 

от Аломинклав MTOHTVEEH  Nenyner. conan Бома ae et ee 
vpl3323 21 22 23 м 25 2 2 2 № (8H 5 3 39 3 9% 4 41 
HRc 6 30 2 3 3 55 6 42 55 
HB 6 10 7 0 10 110 9 100 200 280 250 350 «320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раомненд о о 
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se, 
УС | TB623 scxcs a Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

> для нарезания резьбы в сквозных отверстиях с более высокой скоростью 
(по сравнению с другими метчиками). 

    

  

              

  

  

  

            

          

  

  

  

  
  

  

                
  

(DIN 371) ии 
— 3.0xD | 

‘DIN 376) 

202 201 60° 

Kl Li 

Ls Е | rao 
Le oa aR 

= DIN 9 Machine taps 
3 A 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sm ИЕ ЩЕ т ЕЕ: сверла 

OD Р Мар и Le L3 @D2 K Kl 2 Sa 

M2 x04 TB623136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me2.2 X 0.45 TB623156 8 45 13 2.8 21 5 3 1.75 

*M2.3 X 04 TB623196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
М2.5 х 0.45 TB623176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*Me2.6 X 0.45 TB623496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

M3 x05 TB623206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TB623226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 
МА х0.7 TB623246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TB623266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 
M5 x0o8 TB623286 15 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X 1 TB623316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 

M7 x1 TB623346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TB623366 20 90 35 8 6.2 9 3 68 
MS X 1.25 TB623396 20 90 35 a 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TB623426 22 100 39 10 8 11 3 85 
M11 X15 TB623466 22 100 39 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TB623506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 

M14 x2 18623546 26 110 44 11 9 12 4 12 
M16 X2 TB623606 27 110 44 12 9 12 4 14 

M18 X25 TB623656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 TB623706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
Me2 X 2.5 TB623746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 ХЗ TB623786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 

M27 ХЗ TB623866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TB623946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
ee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рин © © O O о о о о 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Le ap cro БЕ Жим ТИ ЕР ar ЕТ Матер. Once 'Алюмин. сплав 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGINOX 

АА 

  

  TS Sc 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С KPYNHbIM LUATOM ISO — 
DIN13 

> для нарезания резьбы в сквозных отверстиях с более высокой скоростью 

{по сравнению с другими метчиками). 

    

  

  
          

  

  

  

  

  
  

  

(DIN 371) И ии 
s 4 3.0xD 

(.... 

(DIN 376) 

202 @D1 60° 

“4 
Bd 

: A ayy 9 Machine taps 
NW Ey LIBYA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

МИС В ЕВ сверла 

Odi P Hardslick и Le L3 202 К к 2 Od 

Me x04 TCH23136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

Me2.2 X 0.45 TCH23156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 Х 0.4 ТСН23196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 0.45 TCH23176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 Х 0.45 TCH23496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ X05 TCH23206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 25 
M3.5 x06 TCH23226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 

M4 x07 TCH23246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TCH23266 14 70 25 6 49 8 3 37 
М5 x08 TCH23286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 

M6 x1 TCH23316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 

M7 x1 TCH23346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TCH23366 20 90 35 8 62 9 3 6.8 

М9 Х 1.25 TCH23396 20 90 35 9 7 10 3 7.8 

M10 X15 TCH23426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11. X 1.5 TCH23466 22 100 39 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TCH23506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 
M14 x2 TCH23546 26 110 44 11 9 12 4 12 
M16 X2 TCH23606 27 110 44 12 9 12 4 14 

M18 X 2.5 TCH23656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 x 2.5 TCH23706 32 140 54 16 12 15 4 175 
M22 X25 TCH23746 32 140 54 18 145 17 4 19.5 
M24 x3 TCH23786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 X3 TCH23866 36 160 60 20 16 19 4 24 

M30 _X 3.5 TCH23946 40 180 70 22 18 21 4 26.5                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ри © © О О О © © 
SO | a ОООООООООООО a 

Матер. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. ae Aum cree АОииный Menem. cask арт Жортрньюсуюротивы — Тотоые Заре ‘уу боди 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

О Реомменд О 
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se, 
УС ЕР 83 Е Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 
М Е — DIN13 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению стружки, 

данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  

  

  

              

  

  

  

  
  

  

                
  

(DIN 374) == 
` 7 2.5xD 7 |_| 

227 LL 

60° 

КОХ 
4 т 

23 23 ©3Г РЗ |: Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

a ae 
Odi Р Vap и La L3 202 K Kl 2 Oda 

M4 x05 1TB183256 5 63 21 28 2.1 5 3 3.5 
MS x05 TB183296 5 70 25 3.5 2.7 6 3 4.5 
M6 X 0.75 1TB183326 8 80 30 45 3.4 6 3 5.2 
MB X05 1TB183336 5 80 30 45 3.4 6 3 5.5 
M7_ X 0.75 1TB183356 10 80 30 5.5 43 7 3 62 
МВ Х1 ТВ183376 10 90 36 6 493 8 3 7 
M8 X0.75 TB183386 8 80 30 6 4.9 8 3 72 
M10 X 1.25 18183436 16 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 Xx 1 18183446 10 90 36 7 5.5 8 3 3 
M10 X 0.75 TB183456 10 90 36 7 5.5 8 3 9.2 
M1e X 1.5 TB183516 15 100 40 9 7 10 3 10.5 
M12 X 1.25 ТВ183526 15 100 40 9 7 10 3 10.8 
Mie xX 1 TB183536 11 100 40 9 7 10 3 11 
M14 X 1.5 1B183556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TB183566 15 100 40 11 9 12 3 12.8 
M16 X 1.5 TB183616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 
M18 X 1.5 TB183676 17 110 44 14 11 14 4 16.5 
MeO X 1.5 TB183726 17 125 50 16 12 15 4 18.5 
Mee X 1.5 TB183766 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
Me4 X 1.5 TB183806 20 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DATA ЗОО 
eee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Power © © О О О © © © 
ин 

013323 21 22 23 24 2 286 2 2 2 3 9 32 3 м 3 3 9 38 9 4 41 
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ресмиен о о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGINOX 

АА 

  

  DGS 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 

0 № ШАГОМ 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению стружки, 

данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  
  

  

  

              

    

  

  
  

  

(DIN 371) ТИТ 
| Г] | | 2.5xD 7 |_| 

(DIN 376) 77 TL, 

202 201 60° 

“4 
Bd 

: A ayy 9 Machine taps 
NW Ey LIE YA Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

РЕ Длина | Общая | Длина | [жт [Е О ВН Диаметр 
P TPI резьбы| длина | шейки | жвотвия | квадрата | квадрата | канавок а: aE} 

501 Мар и La L3 #02 К Kl 2 Ba 

#4  - 40UNC TBS04162 6 56 18 3.5 2.7 6 3 23 

#5 - 40UNC ТВ904202 7 56 18 3.5 2.7 6 3 2.6 

#6 - 32UNC TBS04242 7 56 20 4 3 6 3 2.85 

#8  - 32UNC TBS04282 8 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 - 24UNC TBS04322 10 70 25 6 4.9 8 3 3.9 

#12 - 24UNC TB904362 10 80 30 6 49 8 3 45 

1/4 - 20UNC TB904402 13 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

5/16 - 18UNC ТВ9О4442 14 90 35 8 6.2 g 3 6.6 

3/8 - 16UNC TB904482 16 100 39 9 7 10 3 8 

7/16 - 14UNC TB904522 17 100 40 8 6.2 9 3 9.4 

1/2 - 13UNC 718904562 20 110 44 9 7 10 3 10.75 

9/16 - 12UNC ТВ904602 20 110 44 11 9 12 3 12.25 

5/8 - 11UNC ТВ904642 22 110 44 12 9 12 3 13.5 

3/4 - 10UNC TB904702 25 125 50 14 11 14 4 16.5 

7/8 - ЗМС TB904742 27 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

1 - ВУ TB904782 30 160 60 20 16 19 4 22.25 

1-1/8 - 7UNC TB904822 35 180 65 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ри © © О О О © 
SO | a ОООООООООООООО- ОООООООООООО он 

Описание 
№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 6 10 75 90 10 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раюмиенд о о 
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’/ 

WS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 
0 А ШАГОМ 

> Благодаря специальной геометрии канавок, способствующей эффективному удалению стружки, 
данные метчики отлично подходят для нарезания резьбы в глухих отверстиях. 

  
  

  

              

  

      

  

  
  

  

(DIN 371) | 
2.5xD = |_| 

— - НИ (DIN 374) 772 PZ. 

60" 

ee 
+ АИ 

& Machine taps LCS DDN IL | te 
Ед. изм.: мм 

TE ЕЕ 
OD1 Vap li La La @D2 K к 2 Odi 

#4 -48UNF| 78924182 6 56 18 3.5 2.7 6 3 24 
#5 - 44UNF ТВ924222 7 56 18 3.5 2.7 6 3 2.7 

#6  -40UNF| ТВ9242682 7 56 20 4 3 6 3 3 
#8  - 36UNF| 178924302 8 63 21 45 3.4 6 3 35 
#10 - 32UNF TB924342 10 70 25 6 4.9 8 3 41 

#12 - 2BUNF TB924382 10 80 30 6 49 8 3 47 

1/4_- 2ВУМЕ | ТВ924422 10 80 30 7 5.5 8 Э 5.5 
5/16 - 24UNF TB924462 10 90 35 8 6.2 9 3 6.9 

3/8 —- 24UNF TB924502 10 100 39 9 7 10 3 8.5 

7/16 - 20UNF TB924542 13 100 40 8 62 9 3 9.9 

1/2 - 2ОУМЕ TB924582 13 100 40 9 7 10 3 11.5 

9/16 - 18UNF| ТВ924622 15 100 | 40 11 9 12 3 12.9 
5/8 - 18UNF| ТВ924662 15 100 | 40 12 9 12 Э 14.5 
3/4 - 16UNF TB924722 17 110 44 14 11 14 4 17.5 

7/8 -14UNF| ТВ924762 17 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
4 - 12UN TB924802 20 140 54 20 16 17 4 23.25 

1-1/8 - 12UNF) 78924842 22 150 60 22 18 21 4 26.5                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 374(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
еб Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

rome © © О О О о о 90 
м ОО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален. Or6en. Закален. i 
VDI3323.— 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 55 38 4 55 60 42 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Реюмиенд о О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 - 

М Е DIN13 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных отверстиях 
с более высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

Е Hole t on” ии 1” 
    

              

#02 201 60° 

г 91 
  

Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

  
  

  

                
  

Ед. изм.: мм 

Rare Длина | Общая Диаметр Размер | Длина | Число Диаметр 
P ЕЕ О ЕЕ ЕЕ Е 

501 Р Мар li Le La 202 К Kl 2 Odi 

M4 x05 TB123256 10 63 21 28 2.1 5 3 3.5 
MS X05 1ТВ123296 11 70 25 3.5 2.7 6 3 45 
M6 X0.75 TB123326 13 80 30 4.5 3.4 6 3 5.2 
M6 X05 TB123336 13 80 30 45 3.4 6 3 5.5 
М7 ХО.75 TB123356 14 80 30 5.5 43 7 3 6.2 
M8 X1 ТВ123376 17 90 36 6 4.9 8 3 7 
M8 xX 0.75 ТВ123386 14 80 30 6 49 8 3 72 
M10 X 1.25 TB123436 22 100 40 7 5.5 8 3 8.8 
M10 X 1 TB123446 18 90 36 7 5.5 8 3 9 
M10 X 0.75 TB123456 18 90 36 7 5.5 8 3 3.2 
Mie X 1.5 TB123516 22 100 40 9 7 10 4 10.5 
M12 X 1.25 TB123526 22 100 40 9 7 10 3 10.8 
Mite x1 TB123536 18 100 40 3 7 10 3 11 
M14 X 1.5 TB123556 22 100 40 11 9 12 3 12.5 
M14 X 1.25 TB123566 22 100 40 11 9 12 3 12.8 
M16 X 1.5 1ТВ123616 22 100 40 12 9 12 3 14.5 
M18 X 1.5 TB123676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 
MeO X 1.5 TB123726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 
Mee X 1.5 ТВ123766 25 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
Me4 X 1.5 TB123806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

©: Отлично О: Хорошо 

15 DITA ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180275 300 350 20 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ражин, © © О О о © © 
мн 

cha, Алонин.оолар —АОИЫЙ  Медьимед: оевы Мати И ен 
№\М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 = 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ремменд О О 
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’/ 

WS scr, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С 
0 А С КРУПНЫМ ШАГОМ 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных отверстиях 
с более высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

  

  

              

  

      

  

  
  

  

(DIN 371) ии 
3.0xD | 

(DIN 376) UIN 9f9, 

@D2 201 60° 

YGINOX 
+ METHMKM 

= DIN 9 Machine taps 
3 AU 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ПЕ АроВИЕ 288 TPI резьбы| длина хвотовиа | квадрата | квадрата | канавок сверла 

@Di Vap li Le L3 202 К Kl 2 Od 

#4  -40UNC TB264162 11 56 18 3.5 2.7 5 3 2.3 
#5 —40UNC TB264202 11 56 18 3.5 2.7 6 3 26 
#6 -S32UNC | TB264242 12 56 20 4 3 6 3 2.85 
#8 -32UNC TB264282 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 
#10 -24UNC | TB264322 15 70 25 6 4.9 8 3 39 
#12 —P4UNC | TB264362 16 80 30 6 4.9 8 3 45 
1/4 -20UNC TB264402 17 80 30 7 5.5 8 3 5.2 
5/16 — 18UNC TB264442 20 90 35 8 62 a 3 6.6 
3/8 -16UNC | ТВ264482 22 | 100 | 39 9 7 10 3 8 
7/16 —14UNC TB264522 22 100 44 8 6.2 9 3 9.4 
1/2 -13UNC | ТВ264562 25 | 110 | 44 9 7 10 3 10.75 
9/16 - 12UNC TB264602 26 110 44 11 9 12 3 12.25 
5/8 -11UNC TB264642 27 110 44 12 9 12 3 13.5 
3/4 -10UNC | TB264702 30 | 125 | 50 14 11 14 4 16.5 
7/8 - SUNC | 18264742 32 | 140 | 54 18 14.5 | 17 4 19.5 
1 - вм 18264782 36 160 60 20 16 17 4 22.25 
1-1/8- 7UNC|  TB264822 40 | 180 | 70 22 18 21 4 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В таль г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

rome © © О О О о о 90 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Lap cro SSRN Жетоиаолонтиы ТИ ЕР ar ЕТ Матер. Once 'Алюмин. сплав 

№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о О 
  

“G&S YG-1 CO, LTD. Ten.: +7 499 11071 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru 223



BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGINOX 

АА 

  

  УС 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 

0 № ШАГОМ 

> Метчики с оптимальной геометрией для нарезания резьбы в сквозных отверстиях 

с более высокой скоростью (по сравнению с другими метчиками). 

    

  

          
  

  

  

и ^ - 

DIN 371) ии 
3.0xD | 

А eli 
(DIN 374) 

802 201 60° 

г 91 
  

Machine taps A 
A Maschinengewindebohrer   
  

  

Ед. изм.: мм 

=. ЕЕ 
901 Мар и La La @De2 K Kl 2 Od 

#4 — 48UNF TB274182 11 56 18 3.5 27 6 3 2.4 

#5 - 44UNF TB274222 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.7 

#6 - 4ОУМЕ TB274262 12 56 20 4 3 6 3 3 

#8 - 36UNF TB274302 13 63 21 45 3.4 6 3 3.5 

#10 - 32UNF TB274342 15 70 25 6 4.9 8 3 4.1 

#12 - 28UNF TB274382 16 80 30 6 49 8 3 47 

1/4 - 28UNF TB274422 17 80 30 7 5.5 8 3 5.5 

5/16 - 24UNF TB274462 17 90 35 8 6.2 9 3 6.9 

3/8 - 24UNF TB274502 18 100 39 9 7 10 3 8.5 

7/16 - 20UNF TB274542 22 100 40 8 6.2 9 3 9.9 

1/2 — 20UNF TB274582 22 100 40 9 7 10 3 11.5 

9/16 - 18UNF TB274622 22 100 40 11 9 12 3 12.9 

5/8 - 18UNF TB274662 22 100 40 12 9 12 3 145 

3/4 - 16UNF TB274722 25 110 44 14 11 14 4 175 

7/8 - 14UNF TB274762 26 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

1 - 12UN TB274802 28 140 54 20 16 17 4 23.25 

1-1/8 - 12UNF TB274842 30 150 60 22 18 21 4 26.5                 
  

P DIN 371 (#4~3/8) u DIN 374(7/16~1-1/8) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 DT ООО 
Высоколегир. 

Непегированная сталь Низколегирован. сталь сталь Матер. 
Описание 
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poona © © о о О © 
SO rr ООО ЗОО 

'Апюм-литиевый 
О ОИ 

Матер. Неметалич. Закален.  Отбел. Закален, 

\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Petowery] О О 
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IS ‘   

a ии 
Нелегирован. 

сталь 

  

   

   

     

  

Низколегиров. 

сталь 

Высоколегиров. 
сталь 

  

и
"
 

и
и
 

Закаленная сталь 

Отбеленный чугун 

Закаленный чугун 

  

Ba
e 

125 

190 

250 

270 

300 

180 

275 

300 

350 

200 

325 

200 

240 

550 

  

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
Рае 

ИЗО, 

  

   
15-20 

13 1520 

15-20 

     

  

  

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

5-8 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

5-8 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

10-15 

10-15   

20-25 

20-25 

18-24 

15-20 

15-20 

10-13 

8-11 

15-20 

15-20   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

5-8 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

5-8 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

5-8 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

10-15 

10-15   

20-25 

20-25 

18-24 

15-20 

15-20 

10-13 

8-11 

15-20 

15-20   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

5-8 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

10-15 

10-15   

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

7-10 

58 

10-15 

10-15   

20-25 

18-24 

15-20 

15-20 

YGINOX 

METUVK 

  

10-13 

8-11 

15-20 

15-20 
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YG 7 a КОМ 
МЕТЧИКИ УС ДЛЯ ЧУГУНА  



  

и РУК OBOAC TBO ПО ВЫБОРУ TUN OTBEPCTVA СПЛАВ 

    
   

МАТЕРИАЛ ИНСТА_ [451 =] 95 

  

  

     

  

    

  

   

     

      

  

      

    

          

      
        
    
        

    

  

   

   

    

      

  

    
    

  

     

             

     

    

  

      

             

БЫСТРО- “fj H APE3 AH И Е cy Vo Rely с Cc Cc с с 

Мате Straight Flute | Straight Flute | Straight Flute | Straight Flute | Straight Flute 

[47.1 YG РЕЗЬБЫ Угол винт. КАНАВКИ ПВА - - - - 

. EES) “ray | ‘eo Св | oa 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ a (2234) 

СТАЛЬ reas 
(P235) 

TE454 
т, (2236) 

Для обработки чугуна и похожих по свойствам 
материалов 

О т ШО 

©: Отлично О: Хорошо 

ао 

а 

м Материал Coctas / Crpyktypa / Tepmoo6| 

1 Около 0.15% С Отожженная 

a Oxono 0.45% C Orovenentian 190 13 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 
И сталь Около 0.75%С 'Отожженная 270 28 
| 5 | Oxono 0.75% C Закаленная 300 32 
a Отожженная 180 10 

и Закаленная 275 29 
re изколегиров.  Закаленная nl ЕЕ 

сталь 
| 9 | Закаленная 350 38 
| 10 | Отожженная 200 15 ат ene a 5 aE 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

© © © © © 

о о о О о 

20 о О О о о 

Не отверждаемая 

вый Отверждаемая Закаленная 

23 < 12% $1, Не отверждаемая 75 © 

24 $ 12% $, Отверждаемая Закаленная 90 

25 > 12% 91, Не отверждаемая 130 © 

26 Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 

CuSnZn (Bpon3a) 90 о © © © 

Сибп, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

Чеметалические Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

200 
280 

320 
| 36 

Е 1050 Rm 
=e Закаленная сталь Вакаленная 550 

[39 | Закаленная 630 60 

ВР Отбеленный чугун Литье 400 42 © 
Закаленный чугун Закаленная 550 55     
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ     

  Wea 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 150 — 

  

            

              

  

DIN13 

(DIN 371) (enti pee | ИИ 
` ° 2.0х0 7 м 

(DIN 376) re i eee PZ 227 

802 201 60° 
  

Kl li 

a Ro 
            

          
  

  

    
  

91 

¢ 
ы GG . Machine taps и 
р (; v | annie Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

КЕНЕШ 
201 Р Bright li Le L3 @ D2 K Kl 2 Od 

M3 x 0.5 TO993206 11 56 18 3.5 27 6 3 25 
M3.5 x 0.6 10993226 12 56 20 4 3 6 3 29 
М4 x 0.7 10993246 13 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 
М5 х 0.8 10993286 15 70 25 6 4.9 8 4 4.2 
M6 x1 TO993316 17 80 30 6 49 8 4 5 

M8 x 1.25 TO993366 20 90 35 8 6.2 9 4 6.8 
M10 x 1.5 70993426 22 100 39 10 8 11 4 8.5 
M12 x 1.75 10993506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 
М14 х2 10993546 26 110 44 14 9 42 4 75 

M16 х2 10993606 27 110 44 12 9 12 4 14 
M18 x 2.5 TO993656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 x 2.5 10993706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

® DIN 371(M2~M10) « DIN 376(M11~M20) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ЗОО кк 
Выкоколегир. sig tememaencnn Мосты EEE mets con. Gpstana Sa Kaa 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 2 28 3 10 2 32 3 15 3 1% 23 1 10 2 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Раюммени о о о о о о 
м ОИ ОИ 

Матер. 'Алюм-питиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закален. i ЗИ НЕ 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 

НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Ресмменд © © © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

А 

АА 

    

  TS ТРИ 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 — 
DIN13 

  

  

          

у . але, Ное {уре + 

DIN 371, Qe ных) ! ey — 2040 || 
| 

(DIN 376) ieee ии Gi 

902 901 60° 

      N
Y 

Е
Т
 

+ 

        

  

  

  

se 91 
  

    
  

  

                
  

8 

Е С С ВУ 9 Machine taps 
Е К КУ Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sd SSS резьбы| длина жотовия | квадрата | квадрата | канавок сверла 

oD P Ni li La La @D2 K к 2 Oa 

Me x04 TE821136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
М2.2 Х 0.45 TE821156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 Х 0.4 TE821196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 
М2.5 Х 0.45 TE821176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TE821496 3 50 15 28 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 TE821206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 ТЕВ21226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 ТЕВ21246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TE821266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 ТЕВ21286 15 70 25 6 493 8 4 42 
M6 X1 ТЕВ21316 17 80 30 6 49 8 4 5 
M7 x1 TE821346 17 80 30 7 5.5 8 4 6 
M8 X 1.25 ТЕВ21366 20 90 35 8 6.2 9 4 6.8 
М9 _Х 1.25 ТЕВ21396 20 30 35 9 7 10 4 78 
M10 X 1.5 TE821426 22 100 39 10 8 11 4 8.5 
M11._X 1.5 ТЕВ21466 22 100 40 8 6.2 3 4 9.5 
M12 X 1.75 TE821506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 
M14 x2 TE821546 26 110 44 11 9 12 4 12 
M16 X2 TE821606 27 110 44 12 3 12 4 14 
M18 X25 TE821656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 X 2.5 TE821706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 X25 TE821746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 x3 TE821786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
Me7 x3 ТЕВ21866 36 160 60 20 16 19 4 24 
M30 X 3.5 ТЕВ21946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

15 DITA ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180-260 160 250 130-230 

Рекмненд, © © © © О О 
мн 

№1333 21 22 23 24 25 26 2 28 2 39 эм 32 3 м 35 36 9 8 9 4 41 
HRc 15 30 25 38 4 55 650 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Расим о 
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’/ 

WS scr, 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

  

          
On 571) я ниях . / 2.0xD 

              

  

  

  

    
  

  

                
  

(DIN 376) a. —— | ZL a 

@D2 801 60° 

+ 
941 

Ы YG CAST IRON 2 + 

a GG DIN 9 Machine taps _ Иа 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Coe Eee = 
901 Р TIN li Le L3 202 К к 2 Oa 

Me x04 TD821136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TD821156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 X 0.4 TD821196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 
Me2.5 X 0.45 TD821176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 10821496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 TD821206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M3.5 x 0.6 TD821226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TD821246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TD821266 14 70 25 5 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TD821286 15 70 25 6 4.9 8 4 4.2 
М6 Х1 10821316 17 80 30 5 4.9 8 4 5 
M7 x1 10821346 17 80 30 7 5.5 8 4 5 
МВ Х 1.25 10821366 20 90 35 8 5.2 9 4 5.8 
М9 Х 1.25 10821396 20 90 35 9 7 10 4 7.8 
M10 X 1.5 TD821426 22 100 39 10 8 11 4 8.5 
M11 X15 TD821466 22 100 40 8 6.2 9 4 9.5 
M12 X 1.75 TD821506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 
M14 x2 TD821546 26 110 44 11 9 12 4 12 
M16 x2 TD821606 27 110 44 12 9 12 4 14 
M18 x25 TD821656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
M20 xX 2.5 TD821706 32 140 54 16 12 15 4 175 
Mee X 2.5 TD821746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 TD821786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 x3 TD821866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 10821946 40 180 70 22 18 91 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ ЗОО 
Описание Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

vpl3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 4 12 #13 4 #415 в п в №9 п 2 
НВС 3 25 2 3 10 2 3 3 1 3 1 23 1 10 2 3 25 21 
НВ 125 1900 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

еюмиенд, © © © о о О 
м ОО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. i . 'Апюм-литиевый Mater. | Aniomm, сплав pei 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 

НВс 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

РЕюмиенд о 
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BbICTPO- 
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СТАЛЬ 
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АА 

    

  TS coe 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

          

, 
272272727557353 сэ фуре 

DIN 371, я прин ий | 
(DIN 371) — 2.0xD 

| 

(DIN 376) [иене | ы 

902 901 60° 

      N
Y 

Е
Т
 

+ 

        

  

  

  

se 
  

    
  

  

                
  

di 

Sy 
Е С С ВУ 9 . Machine taps 
Е ЕТ ari) Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SSSA ЕВЕ Е tt ec о ЕЕ Chet) EY 

901 Р TICN Li La L3 @D2 K Kl 2 Oa 

Me x04 1821136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
М2.2 Х 0.45 1821156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 11821196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
М2.5 Х 0.45 1821176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 1821496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M38 X05 11821206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
МЗ.5 X 0.6 1821226 12 56 20 4 3 6 3 29 
М4 хо7 1821246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 11821266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TIB21286 15 70 25 6 49 8 4 42 
М6 Х1 1821316 17 80 30 6 49 8 4 5 
M7 X1 1821346 17 80 30 7 5.5 8 4 5 
МВ X 1.25 TIB21366 20 90 35 8 6.2 9 4 6.8 
М9 Х 1.25 1821396 20 90 35 3 7 10 4 78 
M10 X 1.5 1821426 22 100 39 10 8 11 4 8.5 
M11 X15 TIB21466 22 100 40 8 6.2 9 4 9.5 
М1@ Х 1.75 71821506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 
M14 x2 TIB21546 26 110 44 11 9 12 4 12 
M16 X2 TIB21606 27 110 44 12 9 12 4 14 
М18 Х2.5 1821656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
MeO X 2.5 TIB21706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
Me2 X2.5 1821746 32 140 54 18 14.5 17 4 13.5 
M24 x3 1821786 34 160 50 18 14.5 17 4 21 
М27 ХЗ 1821866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 1821946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

15 DITA ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№01 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рекмненд, © © © © О О 
SO | a ОООООООООООО он 

Описание 
№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 139 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раюмиенд © 
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’/ 

WS scr, 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

  

          
И | . J 2.0xD 

(DIN 376) =“——————— ae 22 Lt 

@D2 801 60° 

              

  

= di 
  

  

    
  

  

ы GG am Machine taps YG CAST IRON 
a] м 

Е С 23 [i 7 | | ША Maschinengewindebohrer [ail 

Ед. изм.: мм 

ЛЯЕТ ЕЕ ЕЛЕЕМ 
201 P TIAIN Lt L2 в 22 К к 7 Odi 
М2 ход TY821136 8 | 45 | 13 | 28 | 21 5 3 16 
M2.2 Xx 0.45 TY821156 8 | 45 | 13 | 28 | 24 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TY821196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 TY821176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TY821496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

M3 x05 TY821206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

M35 X 06 TY821226 12 | 56 | 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TY821246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TY821266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TY8211286 15 | 70 | 25 6 49 | 8 4 42 
M6 X1 TY821316 17 80 30 6 49 8 4 5 

M7 x1 TY821346 17 80 30 7 5.5 8 4 6 

МВ х1.25 TY821366 20 | go | 35 8 52 | 9 4 5.8 
MS х 1.25 TY821396 20 90 35 9 7 10 4 7.8 

M10 X15 TY821426 22 | 100 | 39 10 8 11 4 8.5 
M11 x15 TY821466 22 | 100 | 40 8 62 | 9 4 9.5 
M1e X 1.75 TY821506 24 110 44 9 7 10 4 10.2 

M14 x2 TY821546 26 | 110 | 44 11 9 42 | 4 12 
M16 x2 TY8211606 27 | 110 | 44 | 12 9 42 | 4 14 
M18 X25 TY821656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 x 2.5 TY821706 32 | 140 | 54 | 16 12 | 15 | 4 175 
M22 x25 TY821746 32 |140 | 54 | 18 | 145 | 17 | 4 195 
Me4 x3 TY821786 34 160 60 18 145 17 4 21 

M27 x3 TY821866 36 |160 | 60 | 20 | 16 | 19 | 4 24 
МЗО Хх 3.5 TY821946 40 180 70 22 18 21 4 26.5                 
  

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 199 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 — 250 130 — 230 

абмменд, о о о оо о 
м ОО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a ЕР О . 'Апюм-литиевый оМатер. Алюмин, сплав ити 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 

НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

РЕюмиенд о 
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Рае YS 

АИ: 

  

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 - 
М Е DIN13 

СТАЛЬ 

  

  

          

              

  

  

  

    
  

  

                
  

——* — 2.0xD И И ! 
| WY 7 

772 2 

202 901 60" 

4 
Bd 

Sy 
YG CAST IRON 5 . 

ам в С С DIN v Machine taps _ 
Е ей Maschinengewindebohrer 
= 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ ДЕМИН Диаметр В ВА С Е 
ы резьбы| длина вутвим | квадрата | квадрата | канавок сверла 

@D1 P Ni 1 La La 602 К Kl 2 Oa 

M4 X05 TE403256 10 63 21 28 2.1 5 3 3.5 
MS x05 TE403296 11 70 25 3.5 2.7 6 4 4.5 
M6 X0.75 TE403326 13 80 30 4.5 3.4 6 4 5.2 
M6 X05 TE403336 13 80 30 4.5 3.4 6 4 5.5 
M7 X0.75 TE403356 14 80 30 5.5 43 7 4 62 
M8 x1 TE403376 17 90 36 6 4.9 8 4 7 
M8 X 0.75 TE403386 14 80 30 6 4.9 8 4 72 
M10 X 1.25 TE403436 22 100 40 7 5.5 8 4 8.8 
M10 x 1 TE403446 18 90 36 7 5.5 8 4 9 
M10 xX 0.75 TE403456 18 30 36 7 5.5 8 4 9.2 
M12 X 1.5 TE403516 22 100 40 9 7 10 4 10.5 
Mite X 1.25 TE403526 22 100 40 9 7 10 4 10.8 
Mie x 1 TE403536 18 100 40 9 7 10 4 11 
M14 xX 1.5 TE403558 22 100 40 11 9 12 4 12.5 
M14 X 1.25 TE403566 22 100 40 11 9 12 4 12.8 
M16 X 1.5 TE403616 22 100 40 12 9 12 4 14.5 
M18 X 1.5 TE403676 25 110 44 14 11 14 4 16.5 
MeO X 1.5 TE403726 25 125 50 16 12 15 4 18.5 
Mee X 1.5 TE403766 25 125 50 18 14.5 17 4 20.5 
M24 X 1.5 TE403806 27 140 54 18 14.5 17 4 22.5 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

vpl3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 м 12 #13 п м 1 6 17 18 № 20 
HRe 13 25 2 3 10 2 3 3 1 3 1 23 10 1 2 3 25 21 

НВ 125 190 250 270 300 180 275 30 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
Расммен, о о о © о о 
м ен 

№3323 21 22 23 24 2 2 2 2 2 3 3 3 3 м 3 3 37 38 3 40 41 
НВС 15 30 2 3 4 55 № 42 55 
HB 6 10 7% 9 13 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд о 
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UN 

IS 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 
ШАГОМ 

7?)  рнии 

  

202 801 

2.0xD 

  

    N
i
t
 

    
          

      

se 91 
  

Ma
te

ri
al

 
gr
ou
ps
 

  CEs" as   
Machine taps 
Maschinengewindebohrer 

  

Длина | Общая 

Odi Ni в LR bs 

К | 

Ед. изм.: ММ 

мер Длина Yneno Qvametp 
pata | KBappata | kaHaBoK Ce dt 

K Kl 2 
  

                
  

Да ee 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ие 

МЕТЧИКИ 

  

202 ба1 

#4  -40UNC TE434162 11 56 18 3.5 2.7 6 3 23 
#5 —40UNC TE434202 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.6 
#6 -32UNC TE434242 12 56 20 4 3 6 3 2.85 
#8 -З20МС TE434282 13 63 21 4.5 3.4 6 3 3.5 
#10 —24UNC TE434322 15 70 25 6 4.9 8 3 3.9 
#12 -24UNC TE434362 16 80 30 5 4.9 8 3 4.5 
1/4 _ —20UNC TE434402 17 80 30 7 5.5 8 4 5.2 
5/16 - 18UNC TE434442 20 90 35 8 6.2 9 4 5.6 
3/8 - 16UNC TE434482 22 100 39 9 7 10 4 8 
7/16 — 14UNC TE434522 22 100 40 8 6.2 9 4 9.4 
1/2 -—13UNC TE434562 25 110 44 9 7 10 4 10.75 
9/16 - 12UNC TE434602 26 110 44 11 3 12 4 12.25 
5/8 -11UNC TE434642 27 110 44 12 9 12 4 13.5 
3/4 - 10UNC TE434702 30 125 50 14 11 14 4 16.5 
7/8 - SUNC TE434742 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
1 — 8UN TE434782 36 160 60 20 16 17 4 22.25 
1-1/8 - 7UNC TE434822 40 180 70 22 18 21 4 25 

> DIN 371 (#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DITA A 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Раюмненд, о о о оо о 
50 ПО ООО ЗОО 

Закален. Or6en. Закален. . 'Апюм-литиевый Неметапич. taom come Mt Negro EEE Женаты ТРО Sear St рт Marep. 
Описание 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 

25 HRe 15 30 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реюмиенд О 
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Рае YS 

АИ: 

  

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 
0 № ШАГОМ 

(DIN 371) > OxD | и 
| 

"о р ый = 
202 201 60° 

СТАЛЬ 

  

  

          

      \
 

Е
Т
 }

 

        
  

  

Kl li 

„в Ro 
91 

            
          
  

А 

  

    
  

  

2 
2 . 

АА Е С С О v Machine taps _ 
Е УГ Maschinengewindebohrer 

Eq. W3M.: MM 

SSSA TPI ТЫ ина a aa Е сверла 

901 Ni Odi 

#4 — 48UNF TE454182 11 56 18 3.5 2.7 6 3 24 

#5 — 44UNF TE454222 11 56 18 3.5 2.7 6 3 9.7 
#6 - 4ОУМЕ TE454262 12 56 20 4 3 6 3 3 

#8 — 36UNF TE454302 13 63 21 45 34 6 3 3.5 
#10 - З29МЕ TE454342 15 70 25 6 4.9 8 3 4.1 
#12 — 2BUNF TE454382 16 80 30 6 49 8 4 47 

1/4 - 28UNF TE454422 17 80 30 7 5.5 8 4 5.5 

5/16 - 240МЕ TE454462 17 90 35 8 6.2 9 4 6.9 

3/8 - 2АУМЕ TE454502 18 100 39 9 7 10 4 8.5 

7/16 - 20UNF TE454542 22 100 40 8 6.2 9 4 9.9 
1/2 - 20UNF TE454582 22 100 40 &) 7 10 4 11.5 

9/16 - 18UNF TE454622 22 100 40 11 9 12 4 12.9 

5/8 - 18UNF TE454662 22 100 40 12 9 12 4 14.5 
3/4 - 16UNF TE454722 25 110 44 14 11 14 4 17.5 

7/8 - 14UNF TE454762 26 125 50 18 14.5 17 4 20.5 

1. - 12UN TE454802 28 140 54 20 16 17 4 23.25 
1-1/8 - 12UNF TE454842 30 150 60 22 18 21 4 26.5                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 374(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

Iso a 
М. опере Нелегированная сталь Низколегирован. сталь Весла 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

PeOMMEH © © © © О о 
во пи отм партшисты "ЕЕ иены ПИШИ Е МЕ 

M 'Алюм-питиевый Неметалич. акален. i i Конин Пе ТЕР О МЕ 
№3323 21 22 23 24 25 26 27 28 37 40 41 

HRe = 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 350 350 20 400Rm 1050Rm 5 630 400 550 

Ревиненд о 
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IS   

  

    

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

    

ТВ не 
ки 

Нелегирован. 
сталь 

  

   

   
   

   

Низколегиров. 

сталь 

Высоколегиров. 

сталь 

  
Закаленная сталь 

e
y
 

i
)
 

Отбеленный чугун 

Закаленный чугун 

125 

190 

250 

630 

400 

550 

10-15 

5-8 

10-15 

5-8 

10-15 

58 

15-20 

10-15 

   
60 

42 35 

55   

10-15 

5-8 

10-15 

5-8 

10-15 

5-8 

8-12 

  

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

12-16 

  

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

12-16 

  

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

15-20 

8-11 

12-16 
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ 

Рае 

ИЗО, 

СТАЛЬ 

ие 

МЕТЧИКИ



“My 

Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



YS 

К лучшему через инновации 

YG ТР NET 
ИДО СУТ  



  

  

  

  

       
  

  

         
    

      

      

       

     

  

    

  

) Max. 2.5xD РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ ре ee 
MATEPVAN MHC-TA “HSS-E 

BbICTPO- ew, HAPE3AH И Е КУ с с 

Мате Ш Spiral Flute Spiral Flute 

СТАЛЬ Р ЕЗ b Б Ы УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ R45 R40 

TC163 TE953 
etter (e242 (0243) 

| DIN357/LONG 

СТАЛЬ = (P244) 

YG TAP Wc: 
TC169 a= Pea cis 

ALU = 1p are (246) 

Для обработки алюминия вы 

11№2182/2183 

ЕН 

ЕЕ 

Ce ecu 
ЗЕЕ. 

ПОКРЫТИЕ ИЗ О 

©: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 252, 

ми мя С ообраб 3323 АЕ а С Tepmoo6pa6orTka 

YGALU 1 Около 0.15% С Отожженная 125 

ЗК a Okono 0.45% C Отожженная 190 13 
ПЕ Нелегиров. — Около 045%С Закаленная 250 25 о 
Е сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 

[5 | Около 0.75% С Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

Закаленная 275 29 
ШИ Низколегиров. За я 300 32 

сталь we 
[9 | Закаленная 350 38 

|_10 | Высоколегиров. Tce] Zot 5 
Ee om Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 23 

Аустенитная 10 

Не отверждаемая © о 

Отверждаемая Закаленная © о 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 © о 

< 12% $, Отверждаемая Закаленная 90 © о 

> 12% $1, Не отверждаемая 130 © 

Сплавы, РВ>19%Сийп, 110 

Сибп7л (Бронза) 90 о 

Сиб, бессвинцовая и электролитич.медь — 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

Закаленная 
Закаленная сталь 

Закаленная 

'Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 
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Af] Max 30xD 
(4 _B] Through Hole A 

  

  

  

  

  

  

    

HSS-E 

B B с с с [а 
Spiral Point Spiral Point Straight Flute Straight Flute Straight Flute РЕЖУЩАЯ 

. . - - . CTANb 
TC622 TE943 TC433 TE443 TY433 в 
(2247) {2.248) (2249) (2250) {2:251) 

Bright Bright 

о YGALU 
о Я а 
о о Я 

В 
В 

В 
О 
О 
0 
a 
в 
м 
В 
О 

В 
В 
В 

© © Я 
© о By 
© о Я 
© о й 

© В 
© © © Я 

о о о о 
о о 

Я 
В 
В 
Е 
В 
В 
В 
В 

В 
В 
В           
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGALU 

АА 

  TS Se 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  
  

  

              

  

  

  
  

  

                
  

(Din 371) Qt ИИ 
2.5xD = | 

о 7 ID ГП 
(DIN 376) ал EZ PL. 

202 901 60° 

“4 
Bd 

Ss 
f=] 

| . Machine taps СОА СОРА” в GA [HEE coer 
Ед. изм.: мм 

a Е 
501 Р Bright li La 13 802 К KI 2 Od 

M2 x04 TC163136 8 45 13 2.8 2.1 5 2 16 

M2.2 x 0.45 ТС163156 8 45 13 2.8 2.1 5 2 1.75 
*М?2.3 Х 0.4 TC163196 8 45 13 2.8 2.1 5 2 19 

M2.5 x 0.45 TC163176 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.05 

*M2.6 Х 0.45 1ТС163496 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.1 
МЗ Хо. TC163206 6 56 18 35 2.7 6 2 2.5 

M3.5 X 0.6 TC163226 7 56 20 4 3 6 2 29 

M4 X07 TC163246 7 63 21 45 3.4 6 2 3.3 

M4.5 X 0.75 TC163266 8 70 25 6 4.9 8 2 3.7 

M5 x08 TC163286 8 70 25 6 4.9 8 2 4.2 
М6 Х1 TC163316 10 80 30 6 49 8 2 5 

M7 x1 TC163346 10 80 30 7 5.5 8 2 6 

M8 X 1.25 TC163366 13 90 35 8 6.2 9 2 6.8 
М9 X 1.25 TC163396 13 90 35 9 7 10 2 78 

M10 X 1.5 TC163426 15 100 39 10 8 11 2 8.5 

M11 X15 TC163466 17 100 | 40 8 6.2 9 2 9.5 
M12 X 1.75 TC163506 18 110 44 9 7 10 2 10.2 

M14 x2 10163546 20 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TC163606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X 2.5 TC163656 25 125 50 14 11 14 3 15.5 

M20 X 2.5 ТС163706 25 140 | 54 16 12 15 3 17.5 
M22 x 2.5 10163746 25 140 | 54 18 14.5 | 17 3 19.5 
M24 x3 TC163786 30 160 60 18 14.5 17 3 21 

M27 ХЗ TC163866 30 160 | 60 20 16 19 3 24 
МЗО Х 3.5 TC163946 35 180 70 22 18 21 3 26.5 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ООО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pee, =O) о о 
SO ОО < ООО ООО ЗОО он 

Описание 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

me © © © 9 о 
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  Yea ioe БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  
  

. Hole type 

2.5xD 7 || 

  

(DIN 371) 

            Ni
 

  

(DIN 376) 
  

202 201 60° 
  

            Kl li 

Lb La в A 
          
  

  
  

  

  

91 

EP 
Е Al DIN 9 Machine taps 
Е 371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм YG ALU 

резьбы| длина вотовий | квадрата | квадрата | канавок ИЕ 

@D1 Р Ni ы La Ls 202 K Kl 2 бал 

Me x04 TE953136 8 45 13 2.8 2.1 2 1.6 
М2.2 Х 0.45 TE953156 8 45 13 28 2.1 5 2 1.75 

*М2.3 x04 TE953196 8 45 13 2.8 2.1 5 2 1.3 
М2.5 Х 0.45 TE953176 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.05 

*М2.6 Х 0.45 TE953496 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.1 
M3 X05 ТЕЭ 53206 6 56 18 3.5 27 6 2 2.5 
M3.5 X 0.6 TE953226 7 56 20 4 3 6 2 2.9 
M4 x07 TE953246 7 63 21 4.5 34 6 2 3.3 
M4.5 X 0.75 TE953266 8 70 25 6 4.9 8 2 3.7 
Ms x08 TE953286 8 70 25 6 49 8 2 42 
M6 x1 TE953316 10 80 30 6 49 8 2 5 
M7 x1 TE953346 10 80 30 7 5.5 8 2 6 
МВ Х 1.25 TE953366 13 90 35 8 6.2 9 2 5.8 
М9 Х 1.25 TE953396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TE953426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TE953466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TE953506 18 | 110 | 44 9 7 10 3 10.2 
M14 xe TE953546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TE953606 20 | 110 | 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TE953656 25 | 125 | 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TE953706 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 X 2.5 TE953746 25 | 140 | 54 18 14.5 | 17 4 19.5 
M24 x3 TE953786 30 | 160 | 60 18 14.5 | 17 4 21 
M27 x3 TE953866 30 160 60 20 16 19 4 24 
M30 _X 3.5 TE953946 35 | 180 | 70 22 18 21 4 26.5                 
  

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Высоколегир. 

Gittt Непегированная сталь Низколегирован. сталь, сталь 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Parone, О 
SO a a ООО ООО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален. Or6en. Закален. 2 omnes crs ER Moroccans TE Sa Sr a 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

row OCC OOD 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGALU 

АА 

  TS ЕР 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 - 

М Е DIN13 

  
  

  

              

  

  

  

  

7) a Dae a 
В 2.5xD | ry | 

т 7 

EZ TPE, 

202 201 60" 

“4 
Bd 

Ss 
f=] 

| . Machine taps 
> с р у | РМ Bright tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SSS резьбы | длина Е ЕЕ 
Odi P Bright li L2 La 602 K Kl 2 Oda 

M4 x05 TC963256 5 63 21 28 2.1 5 2 3.5 

M5 x05 TC963296 5 70 25 3.5 2.7 6 2 45 

M6 xX 0.75 TC963326 8 во | 30 4.5 3.4 6 2 5.2 
M6 x05 TC963336 5 80 30 45 3.4 6 2 5.5 

М7 X0.75 TC963356 10 80 30 5.5 43 7 2 6.2 

мв х1 16963376 10 | 90 | 36 6 49 8 2 7 
МВ х0.75 TC963386 8 80 30 6 49 8 2 72 

M10 X 1.25 TC963436 16 100 40 7 55 8 2 88 

M10 x 1 70963446 10 | 90 | 36 7 55 8 2 9 
M10 X 0.75 TC963456 10 90 36 7 55 8 2 9.2 

М12Х 1.5 TC963516 15 100 40 9 7 10 2 10.5 

M12 X 1.25 TC963526 15 | 100 | 40 9 7 10 2 10.8 
M12 x 1 TC963536 11 100 40 9 7 10 2 11 

M14 X 1.5 TC963556 15 100 40 11 9 12 3 12.5 

M14 x 1.25 TC963566 15 | 100 | 40 1 9 12 3 12.8 
M16 X 1.5 TC963616 15 100 40 12 9 12 3 14.5 

M18 x 1.5 TC963676 17 | 110 | 44 14 14 14 3 16.5 
M20 X 1.5 TC963726 17 | 125 | 50 16 12 | 15 3 18.5 
Мег Хх 1.5 TC963766 17 125 50 18 14.5 17 3 20.5 

M24 x 1.5 TC963806 20 | 140 | 54 18 | 14.5 | 17 3 22.5                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pema = © о о 
SO ОО < ООО ООО ЗОО он 

Описание 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

me © © © 9 о 
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  Yea Ша БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С 
0 № С КРУПНЫМ ШАГОМ 

Ons?) SS 
2.5xD 

ЕВ SS 

  

              

  

  

  
  

  

  

227 227 

802 801 60° 

+ 
941 

EP 
: А DIN Machine taps 
: А 371/376 Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм sera 

TPI Sas длина и] ‚г a Е сверла 

601 Bright @D2 2 Oa 

#4 - 40UNC TC169162 6 56 18 3.5 2.7 5 2 2.3 
#5 - 409МС TC169202 7 56 18 3.5 27 6 2 26 
#6 - 32UNC | 1C169242 7 56 20 4 3 6 2 2.85 
#8  - 32UNC TC169282 8 63 21 4.5 3.4 5 2 3.5 
#10 - 24UNC TC169322 10 70 25 6 49 8 2 3.9 
#12 — 24UNC | TC169362 10 80 30 6 49 8 2 4.5 
1/4 - 20UNC TC169402 13 80 30 7 5.5 8 2 5.2 
5/16 - 18UNC 70169442 14 90 35 8 6.2 9 2 66 
3/8 - 16UNC | ТС169482 16 | 100 | 39 9 7 10 2 8 
7/16 - 14UNC TC169522 17 100 40 8 6.2 9 2 9.4 
1/2 -18UNC | ТС169562 20 | 110 | 44 9 7 10 2 10.75 
9/16 - 12UNC TC169602 20 110 44 11 9 12 3 12.25 
5/8 - 11UNC TC169642 22 110 44 12 9 12 3 13.5 
3/4 - 10UNC | 1C169702 25 | 125 | 50 14 11 14 3 16.5 
7/8 - SUNC | 10169742 27 | 140 | 54 18 145 | 17 3 19.5 
1 - в TC169782 30 160 60 20 16 19 3 22.25 
1-1/8- 7UNC|  1C169822 35 | 180 | 65 22 18 21 3 25                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1-1/8) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь EE or my о г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Ренн, (О о О 
Maes ин 

рем тя донести БЕ овса ПО Чт Ч р ae сталь чуун  чуун 
VDI3323 37 ae в 40 41 

НВс 42 55 
HB o 0 5 © 10 10 9 100 200 380 $50 360 320 400Rm 1050Rm ee 620 400 — 550 
ma © O © @O О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGALU 

  TS ТРИ 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ 

0 А ШАГОМ 

  
  

  

              
  

  

  

DIN 371) Qe rh ТИТ 
2.5х0 | a | | | 

| ГГ] 

(DIN 374) АА 222 7 Gide 

602 601 60° 

“4 
Bd 

Ул 
2 

3 ОМ 77 РМ Machine taps 
7A Е [нвз= ] 371/374 Eg Bright tA Maschinengewindebohrer   
  

Ед. изм.: мм 

ЗАТ 
P P| eel Размер рый = Диаметр 

Серия и aE ee канавок cpBepna 
@D1 
  

                

Bright 202 2 Bd 

#4 — 48UNF TC170182 6 56 18 3.5 2.7 6 2 2.4 
#5 — 44UNF TC170222 7 56 18 3.5 27 6 2 2.7 
#6 - 4OUNF TC170262 7 56 20 4 3 6 2 3 
#8 - ЗВИМЕ TC170302 8 63 21 4.5 3.4 5 2 3.5 
#10 - ЗРУМЕ TC170342 10 70 25 6 49 8 2 4.1 
#12 - 2BUNF TC170382 10 80 30 6 49 8 2 47 
1/4 - 28UNF| 1TC170422 10 80 30 7 5.5 8 2 5.5 
5/16 - 24UNF| 10170462 10 90 35 8 6.2 9 2 69 
3/8 - 24UNF| ТС170508 10 100 39 9 7 10 2 8.5 
7/16 - 2Q0UNF| 10170542 13 100 40 8 6.2 9 2 9.9 
1/2 - 20UNF| 1TC170582 13 100 40 9 7 10 2 11.5 
9/16 - 18UNF| 10170622 15 100 40 11 9 12 3 12.9 
5/8 - 18UNF| ТС170662 15 100 40 12 9 12 3 14.5 
3/4 - 16UNF| 10170722 17 110 44 14 11 14 3 17.5 
7/8 - 14UNF| 10170762 17 125 50 18 145 17 3 20.5 
1 -— 12UN TC170802 20 140 54 20 16 17 3 23.25 
1-1/8 - 12UNF| 710170842 22 150 60 22 18 21 3 26.5 
  

> DIN 371(#4~3/8) n DIN 374(7/16~1-1/8) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pema = © о о 
(so, ПО ООО ООО ООО ООО ООО 

Закален.  Отбел. Закапен. 
Ona ne сталь чуун чугун 
VDI3323 37 в Ба 40 41 

HRc 42 55 
HB 6 10 7 © 10% 110 © 100 200 380 350 360 30 400Rm 1050Rm 650 30 400 — 550 

Prom © © о о о 
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  Yea ШУМ БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
Maz ISO — DIN13 

  

          
(DIN 371) SS 7 ии 

= 3.0xD | 

(DIN 376) J pie 

    

  

  
  

  

  

                
  

60° 

+ 
941 

8 fs] ; 5 yy DIN . Machine taps 
Е Bright 

Ед. изм.: мм О 

КИ ЕЕ ЕЕ 98 pesb6pi| anvuna ВЕТ: сверла 

901 Р Bright и La Ls @D2 K Kl 2 Oda 

Me x04 TC622136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Ме.2 Х 0.45 TC622156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TC622196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 0.45 TC622176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TC622496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 TC622206 11 56 18 3.5 2.7 5 3 2.5 
M3.5 x 0.6 TC622226 12 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 XxXQ7 TC622246 13 63 21 45 34 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TC622266 14 70 25 6 4.3 8 3 3.7 
MS x08 TC622286 15 70 25 6 43 8 3 42 
МБ Х1 ТС622316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TC622346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TC622366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TC622396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TC622426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11. X 1.5 TC622466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TC622506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 xe TC622546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TC622606 27 110 44 12 J) 12 3 14 
M18 X25 TC622656 30 125 50 14 11 14 3 15.5 
М20 Х2.5 TC622706 32 140 54 16 12 15 3 17.5 
Me2 X 2.5 TC622746 32 140 54 18 14.5 17 3 19.5 
Me4 x3 TC622786 34 160 60 18 14.5 17 3 21 
М27 ХЗ TC622866 36 160 60 20 16 19 3 24 
МЗО Х 3.5 TC622946 40 180 70 22 18 21 3 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

199 ПО ООО 
Gee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 nN 12 #18 4 #1 16 1 №8 № 2 
НВс 3 2 2 3 10 2 3 38 1 3 1 2 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 20 160 250 130 230 

Ренн, (О о О 
50 ПО ООО ЗОО ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Lap cr БИ Жетоны ПШ ЕР ar ЕТ Матер. Onwean не АЛЮмин. сплав 

№М0113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

ma © O © @O О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGALU 

АА 

  TS ПЕТЕР 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

    

  

        
  

  

    

  

  
  

  

и № Р (DIN 371) a 
3.0xD 

nase) mall 
(DIN 376) 

60° 

“4 
Bd 

Sy 
Е А ВУ 9 Machine taps 
Е К КУ Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Sn Sa ИЕ хвостовик | квадрата | квадрата | канавок сверла 

OD P Ni Li Le Ls 202 к KI 2 Od 

M2 x04 TE943136 8 45 13 28 21 5 3 1.6 
Ме.е X 0.45 TE943156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X04 TE943196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 
М2.5 х 0.45 TE943176 9 50 15 28 2.1 5 3 2,05 

*М2.6 X 0.45 TE943496 9 50 15 28 2.1 5 3 2.1 
МЗ x05 TE943206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M3.5 Хх 0.6 TE943226 12 56 20 4 3 5 3 29 
M4 xQO7 TE943246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TE943266 14 70 25 6 49 8 3 37 
М5 x08 TE943286 15 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X1 TE943316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TE943346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
М8 X 1.25 TE943366 20 90 35 8 6.2 9 3 5.8 
MS X 1.25 TE943396 20 30 35 9 7 10 3 78 
M10 X15 TE943426 22 | 100 | 39 10 8 11 3 8.5 
М11 X15 TE943466 22 100 40 8 6.2 9 3 3.5 
M12 X 1,75 TE943506 24 | 110 | 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TE943546 26 | 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TE943606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TE943656 30 | 125 | 50 14 11 14 4 15.5 
M20 X 2.5 TE943706 32 | 140 | 54 16 12 15 4 17.5 
Me2 X2.5 TE943746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
M24 x3 TE943786 34 | 160 | 60 18 145 | 17 4 21 
М27 ХЗ TE943866 36 160 60 20 16 19 4 24 
M30 _ x 3.5 TE943946 40 | 180 | 70 22 18 21 4 26.5                 
  

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмменд, о 

SO | a ОООООООООООО он 

Описание 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 10075 90 10 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Prom OO O О О © 
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  УС Ша БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

О | 

2.0xD 
———— TS 

OE 

          

      N
i
 

RX
] 

| 

      (DIN 376) 

  

  

802 801 60° 

  

г di 
DIN : Machine taps 

UES С 3711376 2 р 9 ) | Bright Maschinengewindebohrer 

  

  

  

8 8 
|= > 
к: у 
ey 
i] 
= 
  

  

  

Eq. ИЗМ.: ММ и 

Зы 

КАНЕ ee 
Гл Р Bright Li La La @D2 K к 2 Odi 

Me x04 TC433136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 

М2.2 Хх 0.45 10433156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TC433196 8 45 13 2.8 21 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 710433176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*Me2.6 X 0.45 TC433496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ x05 TC433206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 Х 0.6 TC433226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 TC433246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TC433266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TC433286 15 70 25 6 49 8 3 42 

M6 xX 1 TC433316 17 80 30 6 49 8 3 5 

M7 x1 TC433346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

М8 X 1.25 TC433366 20 90 35 8 6.2 9 3 68 

MS 1.25 TC433396 20 90 35 a 7 10 3 78 

M10 X15 TC433426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11 X15 TC433466 22 100 40 8 62 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TC433506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TC433546 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 X2 TC433606 27 110 44 12 9 12 3 14 

M18 x25 TC433656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

М20 X 2.5 TC433706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

Mee X 2.5 TC433746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

М24 ХЗ 10433786 34 160 50 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ TC433866 36 160 60 20 16 19 4 24 

МЗО Хх 3.5 10433946 40 180 70 22 18 21 4 26.5                 
  

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 199 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 — 250 130 — 230 

Раюмменд, 

м ОО ОА 
Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. i Хотинооты ЕР Е О Матер. 'Апюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ © О О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YGALU 

АА 

  TS ПЕРИ 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

  
  

  

        
  

  

            

  

  

  

              

    

          
  

  
  

  

                
  

DIN13 

a \ =e + + + 

(DIN 371} й | | И.И 

к И 
(DIN 376} —— LL Lit 

202 501 60° 

Kl и 

La 
Lz Е = 

Bd 

E 
Е М $ DIN 7 Machine taps _ 
Е К КУ Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SSS ЕЕ хвтиию | квадрата | квадрата | канавок cBepna 

901 Р Ni и La Ls 202 K Kl 2 Bd 

Me x04 TE443136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TE443156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TE443196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 
Me.5 X 0.45 TE443176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TE443496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 TE443206 11 56 18 3.5 2.7 5 3 2.5 
МЗ.5 X 0.6 TE443226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TE443246 13 63 21 45 34 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TE443266 14 70 25 5 4.9 8 3 3.7 
М5 X08 TE443286 15 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X1 TE443316 17 80 30 5 4.9 8 3 5 
M7 X1 TE443346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
M8 X 1.25 TE443366 20 90 35 8 5.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TE443396 20 90 35 9 7 10 3 7.8 
M10 X 1.5 TE443426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TE443466 22 100 40 8 62 S) 3 9.5 
M12 X 1.75 TE443506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TE443546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TE443606 27 110 44 12 &) 12 3 14 
M18 X25 TE443656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
MeO X 2.5 TE443706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
M22 X 2.5 TE443746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 TE443786 34 160 60 18 14.5 17 4 91 
М27 ХЗ TE443866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TE443946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 o nN 2 8 4 6 16 1 18 №9 2 
HRe 13 2 28 3 10 2 3 38 15 3 6 283 0 0 26 3 2 21 
HB 125 10 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Раюмменд. 

мн 

\013323 21 2 23 24 25 26 2 2 2 3 3 3 3 34 35 3 37 3 3 40 41 
НВС 15 35 25 38 3 55 6 42 55 
HB 6 10 7% 9 10 10 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Расименд оо 
  

250 Ten.: +7 499 110 71 06, wwwyg!.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G&S NG-1C0,, LTD.



  
’/ 

IS eco, 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

          

            

  

  

(DIN 371 | И И: 
2.0xD | Г] | | 

. | ZY i 7 

(DIN 376) PL 27 DIN 376) 

202 201 60° 
  

Kl li 

Lb La в 5 

91 

к ОМ rym 7 Machine taps 

es 371/376 2 7 TIAIN Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм sera 

разме т Дешт | Размер | Длина | Число vametp За 
P ОШ житию | квадрата | квадрата | канавок ЕЕ 

901 Р ТАМ и Le Ls K Kl 2 

            

          
  

  Ma
te

ri
al

 
gr
ou
ps
 

  

  

  

                
  

202 ба: 

Me x04 TY433136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TY433156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TY433196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 0.45 TY433176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TY433496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 X05 TY433206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M3.5 Х 0.6 TY433226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 TY433246 13 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TY433266 14 70 25 6 493 8 3 3.7 
М5 X08 TY433286 15 70 25 6 493 8 3 42 
M6 X1 TY433316 17 80 30 6 4.3 8 3 5 
M7 x1 TY433346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
MB X 1.25 TY433366 20 90 35 8 6.2 9 3 68 
М9 Х1.25 TY433396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X 1.5 TY433426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TY433466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TY433506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TY433546 26 110 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TY433606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TY433656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 Х 2.5 TY433706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 
Me2 X2.5 TY433746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
М24 x3 TY433786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
Me7 X3 TY433866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TY433946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

SS DITA ООО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реми, 
м О О 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. opie coon SSE Котинаоиы ЕР ЕР О Матер. 'Апюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Реми © О О 
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РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
BbICTPO- 
АИ: 

\ @   
СТАЛЬ 

  

   

  

   

   

    

СИС ООО О 
ШИ 125 15-20 15-20 

Ea 190 13 1520 1520 

ГЕЙ нелеировн. 25025 12-18 1218 1218 1218 
сталь [4 | 2 28 

и 30 — 32 

[6 180 10 

25 29 
Низколегиров. 

Е с 300 32 
lo | 355 38 

в Высоколегиров. 200 15 

Ш =“ 325 35 

  

YGALU 

АА 

  

10-15 10-15 10-15 10-15 

a 10-15 10-15 10-15 10-15 

15-20 15-20 15-20 15-20 

15-20 15-20 15-20 15-20 

10-15 10-15 

26 25-35 25-35 35-40 

27 8-12 8-12 8-12 8-12 12-16 

28 15-20 20-25 

re
 

n 
e
o
}
 

w ~       Закаленная сталь 

Отбеленный чугун 400 42             ВЕ
 

Закаленный чугун 550 55 
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YS 

К лучшему через инновации 
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У 

АА 

  

  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ ШГ 
И 

=, НАРЕЗАНИЕ Е 
А 

YG РЕЗЬБЫ УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ 

      

    

Max. 2.5xD 
Blind Hole 

HSS-PM 

  

        

    

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ УС ТАР 

Ti Ni 
Для обработки жаропрочных суперсплавов и 

О: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 268 

Coctas / Ctpyktypa / Tepmoo6pa6otka 

     
    Материал      

с с в В 

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point 

R25 R25 . . 

TM903 TZ903 TM293 12293 
(2256) {P257) (2258) (259) 

  

       

  

Около 0,15% С Отожженная 

  

          

      
        

    
       

Около 0.45% С Отожженная 190 13 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 
ТВЕН сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 

| 5 | Oxon 0.75% C Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

Низколегиров. Заюленная 275 29 
| 8 pe Закаленная 300 32 
= Закаленная 350 38 

ИГ высоколеги ров. НЕВЕ 200 15 
Ee can Закаленная 325 35     

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

  

   
   

      

    

     

  

     

  

Аустенитная 180 

_ 180 _ 
_ 20° 
160 
250 
_ 10 
_ 280 _ 

Не отверждаемая 60 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

< 12% 5, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% Я, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибп7п (Бронза) 90 

    

(Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь 100 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 
     

            Закаленная 550 

Закаленная 630 60 

`Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 

Закаленная сталь 
    

       
    

о
о
о
 

  
о
о
о
 

  
о
о
о
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о
о
о
о
о
о
 

О   
о
с
о
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©
o
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0
0
0
0
0
 

о 
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В 

ie a 

Fy] Max.3.0xD 

  

    

  

B Through Hole 

HSS-PM 

с с B B с с B B 

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point 

R40 R40 . - R40 R40 - - 

TM933 TZ933 TM923 TZ923 TQ833 TR833 TQ873 TR873 
(2260} (2261) (2262) {2.263) (2264) (2265) (2266) {P267) 

TAIN | м | TAIN VAP ra Bright 

В 
В 
О 
В 

© © © © © © © © В 
© © © © © © © © 
© © © © © © © © В 
© © © © © © © © В 

0 
a 
п 
в 
и 
В 
В 

В 
О 
В 
В 

В 
В 
В 
В 

В 
В 
В 

© © © © © © © © В 
© © © © © © © © Я 
© © © © © © © © || 
© © © © © © © © В 
© © © © © © © © Я 

о о о о Я 
о о о о © © © © El 

о Е 
Е 

о о о о В                 
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И 
2.5>0 

as) bres 
(DIN 376 | SS; ; 

  

DIS ПЕТЕР 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

  

      W
t
 

R
E
]
 — 

      

@D2 201 60° 

  

se 91 
  

  
  

  

г 

Е an ayy B Machine taps | 
Е 371/376 right Maschinengewindebohrer 

Eg. изм.: мм 

SoS ls ина И ыы канавок ЩЕ] 

Bright 802 2 Oa 

M2 x04 T™M903136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 

M2.2 Х 0.45 TM903156 8 45 13 2.8 2.1 5 a 1.75 
*M2.3 X04 TM903196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 

М2.5 Х 0.45 ТМ903176 a 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 TM903496 9 50 15 2.8 2.1 5 a 2.1 
M3 хо. TM903206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

M3.5 X 0.6 TMS03226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 

M4 x07 TM903246 7 63 21 45 34 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 ТМ903266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 1ТМ903286 8 70 25 6 493 8 3 4.2 
М6 Х1 TM903316 10 80 30 6 49 8 3 5 

M7 xX 1 TMS03346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 

M8 X 1.25 TMS03366 13 g0 35 8 6.2 9 3 5.8 
М9 х 1.25 TMS03386 13 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 TMS03426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 

М11 Х 1.5 TMS03466 17 100 | 40 8 6.2 9 а 9.5 
M12 X 1.75 TMS03506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TMS03546 20 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TMS03606 20 110 | 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TMSO3656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 Х 2.5 TM903706 25 140 | 54 16 12 15 4 17.5 
M22 x 2.5 1ТМ903746 25 140 | 54 18 145 | 17 4 19.5 
Me4 x3 TMS03786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

M27 ХЗ TMS03866 30 160 60 20 16 19 4 24 

M30 _X 3.5 TMS03846 35 180 70 22 18 21 4 26.5                 
  

S0 Di 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

асимен, О О О 
SO ООО ООО ООО ООО ОО ОА 

Мате 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. ae Mow cen AnOSESert — Модьимед отавы Yerepvarss _Meponsowwecymepress TE? Sere’ Sane боди 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 50 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд о о © 
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  Yea r+) ee БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

  

  

  

            

    

  

  

  
  

  

  

                
  

DIN13 

(DIN 371) ve 
; . 2.5xD 7 LI 

(DIN 376) dl, 

во 

+ 
Oda 

é 
Е т DIN 9 й Machine taps | 
Е 371/376 Ц Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SSA ИЕ Pree Me Mee era) 
201 Р ТАМ Lt Le 13 202 к к Zz Bd \GTIN 

M2 x04 12903136 8 45 | 13 | 28 | 21 5 3 16 и 
М2.2 x 0.45 17903156 8 45 | 13 28 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 X04 TZ903196 8 45 13 28 2.1 5 3 1.9 

М2.5 Х 0.45 12903176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 X 0.45 17903496 9 50 | 15 28 2.1 5 3 2.4 
МЗ x05 TZ903206 6 56 18 35 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 ХОБ 12903226 7 56 20 4 3 6 3 29 

M4 xO7 17903246 7 63 | 21 4.5 34 6 3 3.3 
МА.5 х 0.75 12903266 8 70 85 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TZ903286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 

MB X14 17903316 10 | 80 | 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 12903346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 

М8 X 1.25 TZ903366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

М9 Х1.25 12903396 13 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X15 TZ903426 15 100 39 10 8 11 3 85 

M11 X15 TZ903466 17 | 100 | 40 8 6.2 9 3 95 
M12 X 1.75 12903506 18 | 110 | 44 9 7 10 3 102 
M14 Xe TZ903546 20 110 44 11 8 12 3 12 

M16 x2 TZ903606 20 | 110 | 44 12 9 12 3 14 
M18 x25 12903656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 12903706 25 | 140 | 54 16 12 15 4 17.5 
M22 Xx 2.5 12903746 25 | 140 | 54 18 | 145 | 17 4 19.5 
Me4 x3 12903786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ 12903866 30 160 60 20 16 19 4 24 

M30_X 3.5 12903846 35 | 180 | 70 22 18 | 21 4 26.5 
О: Отлично О: Хорошо 

sO Ds _ 
Описание Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

№013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Росии 
м сн | 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a О Матер. 'Апюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323.— 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Petcuaet{ о о © 
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  TS Se 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ [$0 

Maz — DIN13 

    

  

  
            

  

  

  

  

  

  
  

  

                
  

и \ 7 —— \ 

(DIN 371) fp = 7 ие 
3.0xD | 

А 
(DIN 376) 

60° 

“4 
941 

EB 
5 т Ом т Briah Machine taps | 
Е 371/376 right Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ЕВЕ: ЕЛЕ Е 
OD P Bright li 12 Ls @D2 K Kl 2 Oa 

Me x04 TM283136 8 45 13 28 2.1 5 3 16 
M22 X 045 TM293156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X04 TM293196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
M2.5 X 0.45 TM293176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 X 0.45 TM293496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 21 

M3 x05 TM293206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 06 TM2e93226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 X07 TM293246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TM293266 14 70 25 6 4.9 8 3 3.7 
M5 x08 TM293286 15 70 25 6 49 8 3 4.2 
Мб Х1 TM293316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TM293346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ xX 1.25 TM293366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

MS X 1.25 TM293396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X15 TM293426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M11_X 1.5 TM293466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TM293506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TM293546 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 X2 TM293606 27 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X25 TM293656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 
М20 Х 2.5 TM293706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

М22 х 2.5 TM293746 32 140 54 18 145 17 4 19.5 

Me4 x3 TM293786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 
M27 ХЗ TM293866 36 160 60 20 16 19 4 24 
M30_X 3.5 TM293946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмненд. О О О 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 
т Алюмин, сплав (nae Медь и мед. сплавы и лен ет a 

У013373 21 2 23 204 25 26 2 28 29 9 м HK в 9 4 41 
HRe 15 30 2 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд ооо о о о © © 
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  Yea 
cK БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
Maz ISO — DIN13 

  

  

  
              

    

  

  

  
  

  

  

                
  

(DIN 371) И ии 
` 3.0xD 

(DIN 376) 

60" 

+ 
Oda 

é 
Е т DIN 9 р Machine taps | 
Е 371/376 TIAIN Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ЛЕ ЕЕ Ee М-И 
901 Р Bright и L2 L3 902 К Kl 2 Oda Ten 

M2 x04 TM293136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 ПЕД 
М2.2 X 0.45 TM293156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X 0.4 TM293196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 TM293176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
*M2.6 X 0.45 TM293496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ Хо. TM293206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 

МЗ.5 ХО.6 TM293226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 X07 TM293246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 *0.75 TM293266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

M5 x08 TM293286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 

M6 X41 TM293316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 

M7 x1 TM293346 17 80 30 7 55 8 3 6 
МВ X 1.25 TM293366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

М9 X 1.25 TM293396 20 90 35 Э 7 10 3 78 

M10 X15 TM293426 22 | 100 | 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X15 TM293466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 TM293506 24 | 110 | 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TM293546 26 |110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 TM293606 27 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X25 TM293656 30 | 125 | 50 14 11 14 4 15.5 
М20 х2.5 TM293706 32 | 140 | 54 16 12 15 4 175 
Mee X25 TM293746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

M24 x3 TM293786 34 | 160 | 60 18 145 | 17 4 21 
Me7 x3 TM293866 36 160 60 20 16 19 4 24 

МЗО Х 3.5 TM293946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 Dn _ 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Parone, 
SO a a a ООО ОА 
тер Алюмин, сплав ose Медь и мед. сплавы и але or an 

vbl3323 21 2 23 24 2 2 2 28 2 3 3 32 3 м 3 3 9 38 9 4 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 560 

Perma o 0 0 0 0 0 6 О 
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TS ЕЕК 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  077?) нА) | 

2.5xD 
a oe 

(DIN 376) SS; 772 

#02 201 60° 

  

      =
 

=
=
 

        

  

se 91 
  

  
  

  

                
  

& 
2 Г . 
| . Machine taps 

Е Ni ee с р у | РМ Bright tA Maschinengewindebohrer 

Eq. изм.: мм 

Sd SSSA резьбы | длина О Е ЕЕ cBepna 

@D1 P Bright Li L2 L3 @D2 K Kl 2 Odi 

М2 x04 TM933136 8 45 13 28 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TM933156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*М2.3 Х 0.4 T™M933196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9 
Me2.5 X 0.45 1ТМ933176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*М2.6 Х 0.45 TM933496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 TMS33206 6 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TM933226 7 56 20 4 3 5 3 2.9 
M4 x07 1ТМ933246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 ТМ933266 8 70 25 6 49 В 3 3.7 
M5 x08 TM933286 8 70 25 5 43 8 3 42 
M6 x1 TM933316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 X1 TMS33346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TMS33366 13 90 35 8 5.2 9 3 68 
M9 X 1.25 TM933396 13 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X15 ТМ933426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
М11 Х 1.5 TMS33466 17 100 40 8 6.2 9 3 3.5 
M12 X 1.75 TM933506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 TM933546 20 110 44 11 9 12 3 12 
M16 X2 TMS33608 20 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X25 TMS933656 25 125 50 14 11 14 4 15.5 
Meo X2.5 TM933708 25 140 54 16 12 15 4 17.5 
Mee X25 1Т№М933746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
Me4 x3 TMS33786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 
Me7 ХЗ 1Т№М933866 30 160 50 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TM933946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180-275 300 350 — 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Раюмменд. © © © © 
SO A | a ООО. ОО 

Матер. Алюмин, сплав Scam ase Медь имед. сплавы  Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 
Описание материалы сталь чуун  чуун 
№\013323 21 22 23 24 2 26 2 2 2 3 3 3 3 394 3 3% 3 3 400 41 
HRc м5 30 2 3 4 55 6 42 55 
HB 6 10 7 0 10% 110 © 100 200 280 250 350 «320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекомменд о о о о о [®) 
  

260 тел.: +7 499 11071 06, млмммуд1.ги, Е-тай: гизЗа@уд1.ги “G&S NG-1C0,, LTD.



  Yea rc БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

  

  

  

            

  

    

  

  

  

  
  

  

  

                
  

DIN13 

(DIN 371) | 
` 2.5xD = YL! 

(DIN 376) EZ 7 DEL 

60 

+ 
Odi 

Е 
2 = . 

= й Machine taps 
Е Г 2 2 [i 7 | | ША tA Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ЛЕВЕЛ Е 
SD1 Р TIAIN и 12 Ls 902 К Kl 2 Oda Ten 

M2 x04 12933136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 ПЕНА 
М2.2 Х 0.45 12933156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 X04 TZ933196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 

М2.5 Х 0.45 172933176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
*М2.6 Х 0.45 12933496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 

МЗ X05 TZ933206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 25 

M3.5 X06 TZ933226 7 56 20 4 3 6 3 29 

M4 x07 TZ933246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TZ933266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7 

M5 x08 TZ933286 8 70 25 6 4.9 8 3 42 

MB x1 TZ933316 10 80 30 6 4.9 8 3 5 

M7 X1 17933346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ X 1.25 TZ933366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 

Ма xX 1.25 TZ933396 13 90 35 9 7 10 3 78 

M10 X 1.5 12933426 15 100 | 39 10 8 11 3 8.5 
M11 X 1.5 TZ933466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5 

M12 X 1.75 12933506 18 110 | 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 12933546 20 | 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 12933606 20 110 44 12 9 12 3 14 

M18 X25 12933656 25 125 | 50 14 11 14 4 155 
M20 x 2.5 172933706 25 140 | 54 16 12 15 4 17.5 
Mee x2.5 12933746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5 

Me4 ХЗ 12933786 30 160 60 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ 12933866 30 160 60 20 16 19 4 24 

MSO _ X 3.5 TZ933946 35 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО _ 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

№013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ромен о о о 
т О ООО ЗОО ПОТ ООО 
тер 'Алюмин. сплав os Медь и мед. сплавы и але oro an 

vbl3323 21 22 23 24 2 286 2 28 2 3 3 3 3 м 3 3 9 38 39 4 41 
НВС 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 — 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Рае ооо о о 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

У 

АА 

  

  

  

DIS ПЕРИ 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

    

  

  
            

  

  

  

  
  

  

                
  

DIN13 

( \ a te ! м7) - y жи 
3.0xD | 

ии ===—_—_—_—_$ 
(DIN 376) = att 

60° 

“4 
941 

E 
2 a . 
| . Machine taps 

Е Ni a с р у | РМ Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

SS Saal e Е р О Е ЕЕ [Е 

901 Р Bright li La La 602 К к 2 Od 

M2 x04 TM923136 8 45 13 28 2.1 5 3 16 

M2.2 x 045 TM923156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 
*M2.3 xX 0.4 TM923196 8 45 13 28 2.1 5 3 19 
М@.5 Х 0.45 1Т№М923176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 

*M2.6 Х 0.45 TM923496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 X05 ТМ923206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 

M3.5 X 0.6 ТМ923226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 T™M923246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TM923266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

M5 x08 TM923286 15 70 25 6 49 8 3 42 
МБ x1 TM923316 17 80 30 6 49 8 3 5 
M7 xX1 TM923346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

М8 X 1.25 TM923366 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
MS X 1.25 TM923396 20 90 35 9 7 10 3 78 
M10 X15 TM923426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M11. X15 TM923466 22 100 40 8 6.2 9 3 9.5 
M12 X 1.75 TM923506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

M14 x2 TM923546 26 110 44 11 9 12 3 12 

M16 Xe TM923606 27 110 44 12 9 12 3 14 
M18 X 2.5 TM923656 30 125 50 14 11 14 4 15.5 

M20 X 2.5 TM923706 32 140 54 16 12 15 4 17.5 

M22 X 2.5 ™M923746 32 140 54 18 14.5 17 4 19.5 
М24 X3 TM923786 34 160 60 18 14.5 17 4 21 

М27 ХЗ TM923866 36 160 60 20 16 19 4 24 
МЗО Х 3.5 TM923946 40 180 70 22 18 21 4 26.5 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмненд. © © © © 
19 ПО ООО ООО ЗОО ООО ООО 
т Алюмин. сплав (nae Медь и мед. сплавы и лен ет a 

vbi3323 21 22 23 kK BH 8 AHH 38 9 4 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Рекомменд оо ооо О © 
  

262 Ten.: +7 499 11071 06, wwwygl.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G&S NG-1C0,, LTD.



  УС СРМ БЫСТРО- 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

a   

  
              

  

  

  

  
  

  

  

(DIN 371) И ии 
` 3.0xD 

(DIN 376) 

во 

+ 
Od 

Е 
2 = . 

= й Machine taps 
Е Г 2 2 [i 7 | pr ША Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

a eo ee 
20 P TIAIN li Le 13 202 к KI 7 Od Wea 

M2 x04 12923136 8 45 13 2.8 241 5 3 1.6 ПЕНА 
М2.2 x 0.45 12923156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

*M2.3 x04 12923196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 19 
М2.5 Х 0.45 12923176 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05 

*М26 X 0.45 12923496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1 
M3 x05 12923206 11 56 18 3.5 27 6 3 25 
M3.5 X06 12923226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 12923246 13 63 | 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X075 12923266 14 | 70 | 25 6 49 8 3 37 
МБ x08 12923286 15 70 | 25 6 4.9 8 3 42 
M6 x1 12923316 17 so | 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 12923346 17 so | 30 7 55 8 3 6 
МВ х1.25 12923366 20 | 90 | 35 8 62 9 3 6.8 
M9 x 1.25 12923396 20 | 90 | 35 9 7 10 3 78 
M10 X1.5 12923426 22 | 100 | 39 10 8 11 3 8.5 
М11 Хх 1.5 12923466 22 | 100 | 40 8 5.2 9 3 9.5 
М12 х 1.75 12923506 24 | 110 | 44 9 7 10 3 10.2 
M14 x2 12923546 26 | 110 | 44 11 9 12 3 12 
M16 x2 12923606 27 | 110 | 44 12 9 12 3 14 
M18 x25 12923656 30 |125 | 50 14 11 14 4 15.5 
М20 х2.5 12923706 32 | 140 | 54 16 12 15 4 17.5 
M22 x25 12923746 32 | 140 | 54 18 | 145 | 17 4 195 
M24 x3 12923786 34 | 160 | 60 18 | 145 | 17 4 21 
M27 x3 12923866 36 | 160 | 60 20 16 19 4 24 
МЗО х 3.5 12923946 40 | 180 | 70 22 18 21 4 26.5                 
  

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь г 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

Рекоменд, © © © 
ин 

. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. 
One ВЕНЕ сплав Медь и мел. сплавы — материалы сталь чуун  чуун 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRc 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pecoumen, о о о о © оо О 
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BbICTPO- 
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СТАЛЬ 

  

У 

АА 

  

  

  

© 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  ee 
  

  

            

  

  
  

  

    

  
  

  

                
  

(DIN 371) ПЯТ 
‚ — 2.5*xD 7 |_| 

(DIN 376] ИЕ 25 

202 901 60° 

“4 
941 

E 
Е ВУ 9 Machine taps 
Е ИЕ Vap Maschinengewindebohrer 
= 

Ед. изм.: мм 

SS Sa ИЕ РЕ с Е сверла 
goo Р Мар и La L3 202 K Kl 2 Odi 

Me x04 TQ833136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
Me.2 X 0.45 TQ833156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 
Me2.5 X 0.45 TQ833176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 TQ833206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 
M3.5 X 0.6 TQ833226 7 56 20 4 3 6 3 29 
M4 XOQ7 TQ833246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 19833266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
Ms x08 TQ833286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 X1 TQ833316 10 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TQ833346 10 80 30 7 5.5 8 3 5 
M8 X 1.25 TQ833366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
M10 X 1.5 TQ833426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M12 X 1.75 TQ833506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) 4 DIN 376(M12) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

У013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 o nN 2 8 4 #6 6 #17 18 №9 2 
НВе 13 2 28 3 10 2 3 38 15 3 1 2 0 0 26 3 2 21 
HB 125 10 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Расимен, © © © © 
= О < ООО ООО ЗОО ООО ООО 

. Отбел. Закапен. Сре Аа Ани Menkunen. owas ropa  Mapowowwecnopsvens Tou Cane, 0 
VDI 3323 37 a 3 40 41 

HRe 60 42 55 
HB 6 10 7% % 10 110 9 100 200 280 350 360 320 400Rm 1050Rm 50 630 400 550 

Расим © © оо оо о 
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’/ 

WIS = 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

2.5xD = | 

(DIN 376) E+ se dn Z = 

802 801 60° 

            Ni
 

  

  

se 91 
    

  

  
  

  

  

                
  

8 
8 . 
= py) . Machine taps 
Е 2 3711376 2 (; v | Е и Bright tA Maschinengewindebohrer 
= 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ Длина | Общая Диаметр ce a СВ ВЕН И 
P резьбы | длина О KBanpata | KBanpata | kaHaBOK ЕЕ 

Odi P Bright Li La L3 @D2 K Kl 2 Oa Nan 

M2 x04 TR833136 в |445 | 13 | 28 |241 5 3 16 и 
Me2.2 0.45 ТА833156 8 45 13 28 2.1 5 3 1.75 
Me.5 X 0.45 TR833176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 TR833206 5 56 18 3.5 2.7 5 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 TR833226 7 56 20 4 3 6 3 2.9 
M4 x07 TR833246 7 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 x 0.75 TR833266 8 70 25 6 49 8 3 3.7 
M5 x08 TR833286 8 70 25 6 49 8 3 42 
M6 x1 TR833316 10 80 30 6 49 8 3 5 
M7 x1 TR833346 10 80 30 7 5.5 8 3 6 
МВ Х 1.25 TR833366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8 
M10 X15 TR833426 15 100 39 10 8 11 3 8.5 
M12 X 1.75 TR833506 18 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371 (M2~M10) 4 DIN376 (M12) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

vpI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 4 12 #13 4 #41 6 7 18 №9 20 
НВС 3 25 2 3 10 2 3 3 1 3 1 23 1 10 2 3 25 21 
НВ 125 1900 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рекоменд, © © © 
SO a ООО ООО ООО, ОА 

olla, Amows conas  ANOW-TTORHH  Медьимед. сплавы Неетатим Sere” Sone “an 
vbl3323 «210 2228 HHH a 28 2 90 3 32 3 394 3 3 3 BO 41 

НВС 5 3 2 3 3 5 6 42 55 
HB 0 10 7% © 130 10 9 10 20 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pesca ооо ооо о 
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  Wea 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

    

  

        

и ^ а i | (oIN371) y= 
3.0xD | 

(fn no 
(DIN 376) 
п 

  

#02 201 60° 

  

se 91 
    

  

  
  

  

                
  

ВУ 9 Machine taps 
371/376 Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

ГЕИ SSS резьбы | длина хвостик | квадрата | квадрата | канавок сверла 
501 Р Мар и La L3 802 К к Zz Od 

Me x04 TQ873136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6 
М2.2 Х 0.45 19873156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 
Me2.5 X 0.45 19873176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 19873206 11 56 18 3.5 27 6 3 2.5 
МЗ.5 Х 0.6 19873226 12 56 20 4 3 6 3 29 
M4 x07 19873246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 
M4.5 X 0.75 TQ873266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 
Ms x08 19873286 15 70 25 6 4.9 8 3 42 
M6 X1 19873316 17 80 30 6 4.9 8 3 5 
M7 x1 TQ873346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 
MB X 1.25 TQ873366 20 90 35 8 6.2 9 3 68 
M10 X 1.5 TQ873426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 
M12 X 1.75 19873506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) u DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ООО ООО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 nN 2 8 4 #6 6 #7 18 №9 2 
HRe 13 2 2 2 10 2 3 38 15 3 1 2 0 0 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Расимен, © © © © 
= О < ООО ООО ЗОО ООО ООО 

о 0 
№01 3323 37 a 3 40 41 

HRe 60 42 55 
HB 6 10 7% % 10 110 9 100 200 280 350 360 320 400Rm 1050Rm 50 630 400 550 

Расим оо о о оо о о 
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se, 
УС ШЕЕ Е Да ee 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

  

  

  
              

    

    

  

  
  

  

  

                
  

DIN13 

SN с - — 4 

(©м371) - 7 ии 
3.0xD | 

— late 
(DIN 376) _ 

60" 

+ 
Oda 

¢ 
2 + 

= py) : Machine taps 
Е 2 3711376 2 (; v | Е и Bright Maschinengewindebohrer 

Pe 

Ед. изм.: мм 

Ре Длина | Общая фаметр Е Длина Число Диаметр 
P pesb6n!| anuna а ЕЕ сверла 

@D1 Р Bright ы L2 L3 @D2 K KI 2 Da TOIT 

M2 x04 78873136 в | 45 | 13 | 28 | 21 5 3 1.6 и 
Me.2 X 0.45 TR873156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75 

М2.5 X 0.45 TR873176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05 
M3 x05 TR873206 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5 

МЗ.5 x 0.6 TR873226 12 56 20 4 3 6 3 29 

M4 X07 TR873246 13 63 21 45 3.4 6 3 3.3 

M4.5 X 0.75 TR873266 14 70 25 6 49 8 3 3.7 

MS x08 TR873286 15 70 25 6 49 8 3 4.2 

MB X1 TR873316 17 80 30 6 49 8 3 5 

М7 Х1 TR873346 17 80 30 7 5.5 8 3 6 

MBX 1.25 TR873366 20 | 90 | 35 B 62 | 9 3 6.8 
M10 X 1.5 TR873426 22 100 39 10 8 11 3 8.5 

M12 X 1.75 TR873506 24 110 44 9 7 10 3 10.2 

> DIN 371(M2~M10) 4 DIN 376(M12) 

О: Отлично О: Хорошо 

5 ETT 
Onveanne Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Раюмменд, © © © 

150 ПОС ООО ООО ООО ООО ООО 

орет Али, сплав АПОитиОВЫЙ  Медьимед. сплавы Неететим Sere” Зе 
№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 

НВс 15 30 25 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

Расе ® © © © © 0 6 о 
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СТАЛЬ 
  

  

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

    

    

      

    

mm vs 
Ea 190 13 

| 3 | Нелегирован. 250 25 

Е сталь 20 28 

| 5 | 300 32 

6 | 180 10 

275 29 1045 
Низколегиров. 

Ш аль 30 32 610 

Е 355 38 35 

Е Высоколегиров. 200 15 

= 325 35 

26 

и: 

[= . 
36 10-15 

Ey] 46 

Закаленная сталь 
ЕЛ 6 60 

ПЕ отбеленныйчуун 400 42 
Закаленный чугун 550 55   

10-15 

6-10 

35 

10-15 

10-15   

10-15 

6-10 

35 

10-15 

10-15 

24 

24 

24 

10-15 

35   

С С ОИ 

10-15 

6-10 

35 

10-15 

10-15 

24 

24 

24 

10-15 

35 

10-15 | 10-15 10-15 10-15 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 

10-15 | 10-15 10-15 10-15 10-15 | 1015 10-15 | 10-15 

610 610 610 610 610 610 610 | 610 

35 35 35 35 35 35 35 35 

10-15 | 10-15 | 1015 1015 1015 | 1015 1015 10-15 

10-15 | 10-15 | 1015 1015 1015 | 1015 1015 10415 

24 | 24 | 24 24 24) 24 | 24 24 

24 | 24 | 24 24 24 | 24 | 24 24 

24 | 24 | 24 ммм м 24 

10-15 | 1015 | 1015 10-15 

446 46 46 46 46 46 46 46 

35 

35 35 35 35                   
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LIS 
К лучшему через инновации 

YG TAP FORMING 
BECCTPYKEYHbIE METYUKM  



  
Max. 3.0xD 

3) Blind / Through Hole РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ ТЕ 
Г HSS-E 

BbICTPO- “Gf H АРЕЗ АН И Е eV ay с с 

РЕЖУЩАЯ Wanna - - 

СТАЛЬ YG Р ЕЗ b B bl ЕТ - - 

    

    

  

    

     

  

    

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ ™ ra 

СТАЛЬ т а 

YG TAP 
70704 TE704 

FORMING 
Для накатки резьбы в отверстиях заготовок из 

мягких материалов 

© : Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с.285 

Coctas / Crpyxtypa / Tepmoo6pa6oTka 

    
     ЕЕ      

      

  

     
         

     
      

        

      
         

    

     

      

  

    
    

  

Около 0.15% С Отожженная © © 

a Okono 0.45% C Отожженная 190 13 © © 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 © © 
И сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 
И Около 0.75% С Закаленная 300 32 

| 6 | 'Отожженная 180 10 © © 

Низколегиров. ЕЕ zie 22 О и. ров. Закаленная 300 32 
ЗАО Ши Закаленная 350 38 

[10 | Высоколегиров, ЕВЕ 200 15 
can Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 о о 

Мартенситная Закаленная 240 23 о о 

Аустенитная о О 

Не отверждаемая © © 

Отверждаемая Закаленная © © 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 о о 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 о о 

> 12% 9. Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 о о 
CuSnZn (Bpon3a) 90 

Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь — 100 о о 

    

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

  

    

36 

37 

a Закаленная сталь SLU Bad 
[39 | Закаленная 630 60 

Г oréencrneit чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 
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ах. 3.00) 
lind / Through Hole 

  

HBB 
ЗЕ

 
ЗВ

. С
С
 

  

HSS-E HSS-PM HSS-E HSS-PM HSS-E 

c c c с с с с 

TY703 19703 710713 TE713 19723 TE723 10723 
(2274) {P275) (2276) (2277) (2278) {2279} (2280) 

Ш м Ш А Ш 

© © © © © © © 

© © © © © © © 

© © © © © © © 

© © © © © © © 

о О О о о о О 

о О О о О О О 

о о О о О О О 

© © © © © © © 
© © © © © © © 

о О О о О О |) 

о ©) о о О О о 

О О О О О о О 

© О © о о о ©             
   

B
e
 
S
S
S
 

E
n
n
a
 
S
p
o
 
o
o
o
 
BI

es
 c

y 
= 

is
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ме 

МЕТЧИКИ 

  



BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG FORMING 

АА 

  

  

  

TS [TD 703 er 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

    

  

          

                

    

  

  

    

  

                

DIN13 

(DIN 371) { ' 7 ии 
——_ 3.0xD = | т т 

(DIN 376} by 

202 201 60° 

“4 
Bd 

ы Cold forming taps with 
Е GV mr 7 oil grooves 
Е КУ Gewindeformer mit 
= Schmiernuten 

Eq. изм.: мм 

SAS резьбы | длина boats Е Pee Er] и: 

901 Р TIN li La L3 @D2 K Kl Od 

M2 x04 TD703136 8 45 13 2.8 2.1 5 1.83 
М2.2 X 0.45 TD703156 8 45 13 2.8 2.1 5 2 

*М2.3 Х 0.4 10703196 8 45 13 28 2.1 5 2.1 
M2.5* 0.45 |Т0703176 9 50 15 28 2.1 5 23 

*M2.6 X 0.45 TD703496 9 50 15 2.8 2.1 5 24 

M3 x05 10703206 11 56 18 3.5 27 6 28 
M3.5 x 0.6 TD703226 12 56 20 4 3 6 3.25 

M4 x07 TD703246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 

М4.5 х0.75 |Т0703266 14 70 25 6 4.9 8 4.15 
М5 x08 10703286 15 70 25 6 49 8 4.65 

M6 x1 TD703316 17 80 30 6 49 8 5.55 

M7 x1 1D703346 17 80 30 7 55 8 6.55 
МВ X 1.25 TD703366 20 90 35 8 6.2 9 7.4 

MS xX 1.25 TD703396 20 90 35 9 7 10 8.4 

M10 X 1.5 1D703426 22 100 39 10 8 11 9.3 
M11 X15 TD703466 22 100 40 8 6.2 3 10.3 

M12 X1.75 |Т0703506 24 110 44 9 7 10 11.2 
M14 x2 10703546 26 110 44 11 9 12 13 
M16 X2 TD703606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X 2.5 TD703656 30 125 50 14 14 14 16.8 
M20 X 2.5 10703706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) u DIN 376(M11~M20) 
>* Tpocbunb no DIN 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ОООООООО 
Gees Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 711 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

omen © © © © О О 
SO A | a он 

Описание 
№\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

НВс м5 30 2 3 3 55 6 42 55 
HB 6 10 7 0 10 110 9 10 200 280 250 350 «= 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pome © © оо О О 
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BGCESS Ext 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 
— DIN13 

СТАЛЬ 

  

  

м 371 ии (DIN 371 al 

  

              

              

  

  

  

    

  

  

                

(DIN 376) 7 722 UN 90) 

60° 

+ 
ба 

Cold forming taps with 
2 oil grooves 

Gewindeformer mit 
Schmiernuten 

Ед. изм.: мм 

aE Se резьбы | длина О ВТ Е ЕЕ 
Odi P Ni и La L3 202 К Kl Oda 

Me x04 TE703136 8 45 13 28 2.1 5 1.83 
M2.2 X 0.45 TE703156 8 45 13 28 21 5 2 

*M2.3 X 04 TE703196 8 45 13 2.8 2.1 5 2.1 YG FORMING 

М2.5 Х 0.45 TE703176 9 50 15 2.8 2.1 5 2.3 МЕТЧИКИ 
*М2.6 Х 0.45 TE703496 9 50 15 28 2.1 5 24 
МЗ X05 TE703206 11 56 18 3.5 27 5 2.8 
МЗ.5 Х 0.6 TE703226 12 56 20 4 3 6 3.25 
M4 X07 TE703246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 
M4.5 X 0.75 TE703266 14 70 25 6 4.9 8 4.15 

МБ x08 TE703286 15 70 25 6 49 8 4.65 
Мб Х1 TE703316 17 80 30 6 49 8 5.55 

M7 x1 TE703346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 

MB X 1.25 TE703366 20 90 35 8 6.2 9 74 
М9 Х1.25 TE703396 20 90 35 9 7 10 8.4 

М1О Хх 1.5 TE703426 22 100 39 10 8 11 9.3 
M11 X 1.5 TE703466 22 100 40 8 6.2 9 10.3 
M12 X 1.75 TE703506 24 110 44 9 7 10 11.2 

M14 x2 TE703546 26 110 44 11 9 12 13 
M16 X2 TE703606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X 2.5 TE703656 30 125 50 14 11 14 16.8 

М20 Х 2.5 TE703706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) u DIN 376(M11~M20) 
> = Профиль по ОМ 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ЗОО 
eee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВС 3 25 2 32 10 2 32 3 15 3 15 23 1 10 2 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ремин © © © © О О О 
м ОО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a Матер. 'Алюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323.— 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

ower SO © О О о О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

    

          3.0xD   
(DIN 371) (Seta И.И 

        

| 

Е
 

- 

        ‘DIN 376 | 

60° 

  

“4 
  

  

  
  

  

  

              
  

941 
g . 

СУ т ry gow 
Е СЭ СЗ м Ш Gewindeformer mit 
= Schmiemuten 

Ед. изм.: мм 

rw |r | copes | snes ae | wa | | mae | aes Sap 
АМ @ De Kl Oda 

Me x04 TY703136 8 45 13 28 2.1 5 1.83 
Me2.2 X 0.45 TY703156 8 45 13 28 2.1 5 2 

veces uNG *М2.3 Х 0.4 TY703196 8 45 13 28 2.1 5 2.1 
ЗВ М2.5 Х 045 TY703176 a 50 15 28 2.1 5 23 

*М2.6 Х 0.45 TY703496 9 50 15 2.8 2.1 5 24 

M3 x05 TY703206 11 56 18 3.5 27 5 2.8 
M3.5 X 0.6 TY703226 12 56 20 4 3 5 3.25 
M4 x07 TY703246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 

M4.5 X 0.75 TY703266 14 70 925 6 49 8 4.15 
М5 X08 TY703286 15 70 25 6 49 8 4.65 
M6 X1 TY703316 17 80 30 6 4.3 8 5.55 
М7 X1 TY703346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 
M8 X 1.25 TY703366 20 90 35 8 6.2 9 74 

М9 X 1.25 TY703396 20 90 35 9 7 10 8.4 
M10 X 1.5 TY703426 22 100 39 10 8 11 9.3 
M11 X 1.5 TY703466 22 100 40 8 6.2 Э 10.3 

M12 X 1.75 TY703506 24 110 44 9 7 10 11.2 
M14 X2 TY703546 26 110 44 11 9 12 13 

M16 X2 TY703606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X25 TY703656 30 125 50 14 11 14 16.8 
M20 X 2.5 TY703706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) u DIN 376(M11~M20) 
> * Профиль по ОМ 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 © 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pocmen, = © © © О О 
Iso SS ST 

vbl3323 21.0 22238 24 25 26 2 28 2 39 8 HK 8 9 4 41 
HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 135 110 90 100 200 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

Рим © © оо о © 
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му, 

Yea BbICTPO- 
ROCESS Ee 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

СТАЛЬ 

  

  

  

              

              

    

  

  
  

  

  

              
  

DIN13 

(©4371) 7 ии 
3.0xD | 

_ . Ly 7 
(DIN 376) Le 722 UN 90) 

60° 

+ 
Oda 

ы Cold forming taps with 
Е GV DIN 7 oil grooves 
Е 371/376 Gewindeformer mit 
Е Schmiernuten 

Ед. изм.: ММ 

SSS резьбы | длина о] квадрата Е сверла 

901 Р Мар и La L3 002 K Kl Oa 

Me x04 16703136 8 45 13 2.8 2.1 5 1.83 
Ма. Х 045 169703156 8 45 13 2.8 2.1 5 2 

*М2.3 X 0.4 16703196 8 45 13 2.8 2.1 5 2.1 YG FORMING 
М2.5 Х 0.45 16703176 9 50 15 2.8 2.1 5 2.3 La 

*M2.6 X 0.45 TQ703496 9 50 15 2.8 2.1 5 2.4 

МЗ x05 16703206 11 56 18 35 27 6 2.8 
МЗ.5 ХО.6 19703226 12 56 20 4 3 6 3.25 
M4 x07 TQ703246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 

M4.5 X 0.75 19703266 14 70 25 5 4.9 8 4.15 
M5 X08 19703286 15 70 25 6 49 8 4.65 
М6 Х1 19703316 17 80 30 6 49 8 5.55 

M7 x1 19703346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 
MS X 1.25 19703366 20 90 35 8 6.2 9 74 
M9 X 1.25 19703396 20 90 35 9 7 10 84 
M10 X 1.5 19703426 22 100 39 10 8 11 9.3 
M11 X 1.5 TQ703466 22 100 40 8 6.2 a 10.3 
M12 X 1.75 19703506 24 110 44 9 7 10 11.2 

M14 x2 19703546 26 110 44 11 9 12 13 
M16 X2 TQ703606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X25 19703656 30 125 50 14 11 14 16.8 

М20 X 2.5 19703706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) u DIN 376(M11~M20) 
> * Профиль по ОМ 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ЗОО 
eee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НВС 3 25 2 32 10 2 32 3 1 3 15 23 10 10 2 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реми © © © © О О О 
м ОО ОА 

Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. a Матер. 'Алюм-литиевый Once 'Алюмин. сплав Pore 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

ower SO © О О о О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

    

            
(DIN 371) . — | | И.И 

3.0xD | - 

7) iil 

#02 201 60° 

        

| 

Re
 
-[

- -
 

        

  

“4 
  

  

  
  

  

  

              
  

Odi 

ы Cold forming taps with 
Е GV mr 7 oil grooves 

КИС Gewindeformer mit 
Schmiemuten 

Ед. изм.: мм 

ЛЕВЕЛ Е О ЦЕ и] квадрата квадрата сверла 

opi P TiN La L2 L3 02 К к Oda 

Me x04 10713136 8 45 13 2.8 2.1 5 1.83 
Me2.2 Х 0.45 10713156 8 45 13 2.8 2.1 5 2 

YG FORMING *М2.3 Х 0.4 10713196 8 45 13 2.8 2.1 5 2.1 
И М2.5 X 0.45 1D713176 9 50 15 28 2.1 5 23 

*M2.6 X 0.45 TD713496 9 50 15 28 2.1 5 24 

M3 X05 10713206 11 56 18 3.5 2.7 5 2.8 
МЗ.5 X 0.6 TD713226 12 56 20 4 3 6 3.25 

M4 X07 10713246 13 53 21 4.5 34 6 3.7 
M4.5 X 0.75 TD713266 14 70 25 6 49 8 4.15 
M5 x08 TD713286 15 70 25 6 4.9 8 4.65 

M6 X1 TD713316 17 80 30 6 4.9 8 5.55 

M7 Х1 10713346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 
M8 X 1.25 TD713366 20 90 35 8 6.2 9 74 

MS X 1.25 TD713396 20 90 35 9 7 10 8.4 

M10 X 1.5 TD713426 22 100 39 10 8 11 9.3 

M11 X 1.5 TD713466 22 100 40 8 6.2 © 10.3 

M12 X 1.75 10713506 24 110 44 9 7 10 11.2 
M14 x2 10713546 26 110 44 11 9 12 13 
M16 X2 TD713606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X 2.5 TD713656 30 125 50 14 11 14 16.8 
M20 x 2.5 10713706 32 140 54 16 12 15 18.8 

РОМ 371(М2-М10) и [ИМ 376(М11-М20) 
> * Профиль по ОМ 

©: Отлично О: Хорошо 

1—1 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 7 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

mn © © © © о о 
SO | a ОООООООООООО он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

rom © © O O о © 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

  

SIN 371) у ии (DIN 371 aa 

  

              

              

  

  

  

  
  

  

  

              
  

(DIN 376) Le 722 EEN ED) 

60° 

+ 
Oda 

Cold forming taps with 
2 oil grooves 

Gewindeformer mit 
Schmiernuten 

Eq. 43M.: MM 

АЕ К квадрата квадрата cBepna 

Odi P Ni и La L3 802 К Kl 941 

Me x04 TE713136 8 45 13 28 2.1 5 1.83 
М2.2 Х 0.45 TE713156 8 45 13 28 2.1 5 2 

*М2.3 Х 0.4 TE713196 8 45 13 28 2.1 5 2.1 sere IG 
М2.5 Х 0.45 TE713176 a 50 15 28 2.1 5 23 La 

*М2.6 Х 0.45 TE7 13496 9 50 15 28 2.1 5 24 
M3 x05 TE713206 11 56 18 3.5 27 6 28 
M3.5 X 0.6 TE713226 12 56 20 4 3 6 3.25 
M4 x07 TE7 13246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 
МА.5 Х 0.75 TE713266 14 70 25 6 49 8 4.15 
MS x08 TE713286 15 70 25 6 49 8 4.65 
МБ Х1 TE713316 17 80 30 6 49 8 5.55 
M7 x1 TE713346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 
M8 xX 1.25 TE713366 20 90 35 8 6.2 9 7.4 
МЭ X 1.25 TE713396 20 90 35 9 7 10 8.4 
M10 Хх 1.5 TE713426 22 100 39 10 8 11 9.3 
M11 X 1.5 TE713466 22 100 40 8 6.2 9 10.3 
M12 X 1.75 TE7 13506 24 110 44 9 7 10 11.2 
M14 xe TE713546 26 110 44 11 9 12 13 
M16 x2 TE7 13606 27 110 44 12 9 12 15 
M18 X 2.5 TE713656 30 125 50 14 11 14 16.8 
М20 _X 2.5 TE713706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) u DIN 376(M11~M20) 
> = Профиль по [ИМ 

О: Отлично О: Хорошо 

50 Dn _ 
ee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1o 1 12 18 4 6 6 1 8 № 2 
НВс 3 2 2 3 0 2 3 38 1 3 1 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 20 160 250 130 2390 

Реми © © © © О О О 
SO a a ООО ООО ОА 

№\013323 21 2 23 24 2 26 2 28 2 939 3 3 3 5 3 36 З7 38 9 40 41 
НВс 5 3 25 3 3 5 60 42 55 
HB 6 10 т 9 10 0 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 — 550 

ower SO © О О о О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

СТАЛЬ 

  

    

            
(DIN 371) бе mmm | | aU 

3.0xD | 

(DIN 376} ee... 

#02 201 60° 

        

| 

Re
 
-[

- -
 

        

  

se 
  

  
  

  

  

              
  

91 

- 
Е GV DIN v Cold forming taps 
Е 371/376 Gewindeformer 

Ед. изм.: мм 

SSS резьбы | длина В СЕТ О ВВ cBepna 

01 Р Мар и La La 502 К Kl Od 

Me x04 TQ703136 8 45 13 2.8 2.1 5 1.83 

М2.2 X 0.45 TQ703156 8 45 13 2.8 2.1 gy 2 

YG FORMING *М2.3 Х 0.4 169703196 8 45 13 2.8 2.1 5 2.1 

ПВН М2.5 Х 0.45 19703176 9 50 15 2.8 2.1 5 2.3 
*M2.6 X 0.45 TQ703496 9 50 15 28 2.1 5 24 

M3 x05 19703206 11 56 18 3.5 2.7 6 2.8 

МЗ.5 Х 0.6 18703226 12 56 20 4 3 6 3.25 

M4 x07 TQ703246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 

M4.5 X 0.75 TQ703266 14 70 25 6 4.9 8 4.15 

M5 x08 TQ703286 15 70 25 6 4.9 8 4.65 

МБ Х1 16703316 17 80 30 6 49 8 5.55 

M7 x1 19703346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 

МВ х 1.25 19703366 20 90 35 8 6.2 9 7.4 

М9 Хх 1.25 19703396 20 90 35 Я 7 10 8.4 

M10 X 1.5 TQ703426 22 100 39 10 8 11 9.3 

M11. X 1.5 19703466 22 100 40 8 6.2 a 10.3 

M12 X 1.75 TQ703506 24 110 44 9 7 10 11.2 

M14 x2 19703546 26 110 44 11 9 12 13 

M16 X2 TQ703606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X 2.5 TQ703656 30 125 50 14 11 14 16.8 

M20 X 2.5 19703706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) DIN 376(M11~M20) 

> * Mpocbunb no DIN 

©: Отлично О: Хорошо 

50 De 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 0611 2 #123 #4 6% 6 17 #18 № 
HRe 13 2 2 32 10 2 3 38 1 3 1 2 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ранен © © © © О О 
S00 DT, rr eee rr ee  ООО 

№\013323 21 2 23 24 25 26 2 2 2 3 3 3 3 94 3 3 3 38 3 40 41 
HRe 6 3 2 3 3 55 60 42 55 
HB 60 10 7 9 10 0 © 10 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

rome © © О О О О 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 

СТАЛЬ 

  

  

  

              

              

  

  

  

  
  

  

  

              
  

DIN13 

(DIN 371 7 ии 
3.0xD A 

_ _ | 7 
(DIN 376) Le 722 \ J 

60° 

+ 
ба 

= Cold forming taps 
Е Gewindeformer 

Pe 

Ед. изм.: мм 

Soe резьбы | длина О a ee ct сверла 
901 Р Ni Li Le Ls 802 K к Od 

Me x04 TE723136 8 45 13 28 2.1 5 1.83 

Me.2 X 0.45 TE723156 8 45 13 2.8 2.1 5 2 

*M2.3 X 0.4 TE723196 8 45 13 2.8 2.1 5 2.1 YG FORMING 

М2.5 Х 0.45 TE723176 9 50 15 28 2.1 5 2.3 La 

*M2.6 X 0.45 TE723496 9 50 15 28 2.1 5 24 

M3 x05 TE723206 11 56 18 3.5 2.7 6 28 

МЗ.5 Х 0.6 TE723226 12 56 20 4 3 6 3.25 

M4 x07 TE723246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 

M4.5 X 0.75 TE723266 14 70 25 6 4.9 8 4.15 

M5 x08 TE723286 15 70 25 6 49 8 4.65 

M6 X1 TE723316 17 80 30 6 4.9 8 5.55 

M7 x1 TE723346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 

МВ Х 1.25 TE723366 20 90 35 8 6.2 9 74 

М9 X 1.25 TE723396 20 90 35 9 7 10 8.4 

M10 X 1.5 TE723426 22 100 39 10 8 11 9.3 

M11 X 1.5 TE723466 22 100 40 8 6.2 9 10.3 

M12 X 1.75 TE723506 24 110 44 9 7 10 11.2 

M14 x2 TE723546 26 110 44 11 a 12 13 

M16 X2 TE723606 27 110 44 12 9 12 15 

M18 X 2.5 TE723656 30 125 50 14 11 14 16.8 

M20 X 2.5 TE723706 32 140 54 16 12 15 18.8 

> DIN 371(M2~M10) 4 DIN 376(M11~M20) 
> * Профиль по ОМ 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ЗОО 
ae Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
НАс 3 25 2 3 0 2 3 38 14 3 1 23 1 10 26 3 2 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реми © © © © О О О 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. Se парном SOR Жоииаолентиы ПШ ЕР ОТ ЕТ Матер. Onwean не АЛЮмин. сплав 

№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

ower SO © О О о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG FORMING 

АА 

  

  

  

TS Se 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 
— DIN13 

    

  

          

                

  

(DIN371) | ии 
WY 3.0xD | tt | | 1 

| т rT т 

(DIN 376) 2 

602 20 60 

  

se 91 
  

8 Е 
2 Е 

  

  
к DIN Cold forming taps AEE | 

Eq. изм.: мм 

Pare Длина | Общая Ты Paawep a Диаметр 
P резьбы | длина Е В Е В cBepna 

901 Р TIN Li La La 202 K Kl 

  

  

              

Oa 

Me x04 TD723136 8 45 13 2.8 2.1 5 1.83 

М2.2 Хх 0.45 10723156 8 45 13 2.8 2.1 Dp 2 
*М2.3 Х 0.4 10723196 8 45 13 2.8 2.1 5 2.1 

М2.5 Х 0.45 10723176 9 50 15 2.8 2.1 5 2.3 

*М2.6 Х 0.45 |TD723496 9 50 15 2.8 2.1 5 2.4 
M3 x05 TD723206 11 56 18 3.5 27 6 2.8 

M3.5 X 0.6 TD723226 12 56 20 4 3 6 3.25 
M4 x07 TD723246 13 63 21 45 3.4 6 3.7 
M4.5 X 0.75 TD723266 14 70 25 6 49 8 4.15 

M5 x08 TD723286 15 70 25 6 493 8 4.65 
M6 X1 TD723316 17 80 30 6 49 8 5.55 
M7 X1 TD723346 17 80 30 7 5.5 8 6.55 

M8 X 1.25 TD723366 20 90 35 8 62 9 74 
MS X 1.25 TD723396 20 90 35 9 7 10 8.4 
M10 X 1.5 TD723426 22 100 39 10 8 11 9.3 

M11 X15 1D723466 22 100 40 8 6.2 9 10.3 
M12 X 1.75 TD723506 24 110 44 9 7 10 11.2 

M14 X2 TD723546 26 110 44 11 9 12 13 

M16 x2 TD723606 27 110 44 12 9 12 15 
M18 X 2.5 TD723656 30 125 50 14 11 14 16.8 

М20 X 2.5 TD723706 32 140 54 16 12 15 18.8   

> DIN 371(M2~M10) 4 DIN 376(M11~M20) 
> * Профиль по ОМ 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рики © © © © О О 
SO | a ОООООООООООО a 

Матер. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. А: 
№\М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 3 3 40 41 

30 25 HRc 15 33 3 55 6 42 55 
HB 6 10 7 0 10 10 9 100 200 280 «250-350-320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Pome © © оо О © 
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4 TS De fake 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 
М Е — 0113 

DIN 374) \__ ste fs 7 ии 
( 3.0xD = 

СТАЛЬ 

  

  

              

              

  

  

  

  
  

  

  

              
  

EEE! 227 

#02 201 60° 

+ 
Odi 

ы Cold forming taps with 

AACS ес | ms Е Gewindeformer mit 
Е Schmiernuten 

ЕВ. изм.: мм 

pesb6pi | anvna py СЕ Е] сверла 

201 Р TiN li Le Ls 602 K KI Bd 

M4 x05 TD733256 10 63 21 28 2.1 5 3.75 

M5 x05 10733296 11 70 25 35 27 6 475 
M6 X0.75 10733326 13 80 30 4.5 3.4 6 5.65 YG FORMING 
M6 x05 1D733336 13 80 30 45 3.4 6 5.75 МЕТЧИКИ 
МУ ХО.75 10733356 14 80 30 5.5 43 7 6.65 

M8 X41 10733376 17 90 36 6 49 8 75 
M8 x075 TD733386 14 80 30 6 4.9 8 7.65 

M10 X 1.25 TD733436 22 100 40 7 5.5 8 9.4 

M10 X 1 10733446 18 90 36 7 55 8 9.5 
M10 X 0.75 TD733456 18 90 36 7 5.5 8 9.65 

M12 X 1.5 10733516 22 100 40 9 7 10 11.25 
M12 X 1.25 10733526 22 100 40 9 7 10 11.4 
M1e X 1 TD733536 18 100 40 9 7 10 11.5 

M14 X 1.5 TD733556 22 100 40 11 9 12 13.25 
M14 X 1.25 TD733566 22 100 40 11 9 12 13.4 
M16 X 1.5 TD733616 22 100 40 12 9 12 15.25 

M18 X 1.5 TD733676 25 110 44 14 11 14 17.25 
М20 Хх 1.5 Т0733726 25 125 50 16 12 15 19.25 

О: Отлично О: Хорошо 

1 [ООО ООО 
еб Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

rum © © © © оо о 
м ОО ОА 

'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. SE ap cr SOR Жеииаолентиы ТИ ea ar ЕТ Marep. Onwean не АЛЮмин. сплав 

№М013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rm 550 630 400 550 

ower SO © О О о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG FORMING 

АА 

    

  TS ПЕТЕР 
ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 1$0 — 

М Е DIN13 

    

  

            

              

  

  

  

  
  

  

              
  

(DIN 374) ! ! ! им 
“ 3.0xD yy т 7 

IE. 

@D2 201 60° 

“4 
941 

g . . 

СУ т ol grooves И [912390308 | = Schmiemuten 
Ед. изм.: мм 

КЕ Е Е 
901 Р Ni и Le 13 202 К Kl Bd 

M4 x05 TE733256 10 63 21 28 2.1 5 3.75 
M5 x05 TE733296 11 70 25 3.5 2.7 6 4.75 

M6 X 0.75 TE733326 13 80 30 45 34 6 5.65 
M6 X05 TE733336 13 80 30 45 34 6 5.75 
М7 Х0.75 TE733356 14 80 30 5.5 43 7 6.65 

Ms x1 TE733376 17 90 36 6 4.9 8 7.5 
M8 X0.75 TE733386 14 80 30 6 49 8 7.65 
M10 X 1.25 TE733436 22 100 40 7 5.5 8 9.4 

M10 X 1 TE733446 18 90 36 7 5.5 8 9.5 
M10 X 0.75 TE733456 18 90 36 7 5.5 8 9.65 
M12 X 1.5 TE733516 22 100 40 9 7 10 11.25 

M12 X 1.25 TE733526 22 100 40 a 7 10 11.4 
M12 x 1 TE733536 18 100 40 9 7 10 11.5 

M14 X 1.5 TE733556 22 100 40 11 9 12 13.25 

M14 X 1.25 TE733566 22 100 40 11 9 12 13.4 
M16 X 1.5 TE733616 22 100 40 12 9 12 15.25 

M18 X 1.5 TE733676 25 110 44 14 11 14 17.25 
M20 X 1.5 TE733726 25 125 50 16 12 15 19.25 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 711 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pome © © © © О О 

SO A | a он 

Описание 
№\0113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

rom © © O O о ° 
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Да ee 
TD704 ЗЕВЕ$ РЕЖУЩАЯ 

s, 

WIS 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ 

0 А ШАГОМ 

СТАЛЬ 

  

  

] ии 
3.0xD 7 Е 

  

            
(DIN371) ¢ 

  

              

    

  

  

    

  

  

                

(DIN 376) Le 722 \ J 

60° 

+ 
941 

Cold forming taps with 
Е GV DIN 7 oil grooves 
Е У Gewindeformer mit 
Е Schmiernuten 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина Диаметр Pasmep а Е) 

OD1 TIN li L2 Ls @D2 K Kl di 

#5 -40UNC TD704202 11 56 18 3.5 2.7 6 2.87 
#6 -32 МС 10704242 12 56 20 4 3 6 3.1 
#8 -32UNC TD704282 13 63 91 4.5 34 6 3.8 ОЕ 
#10 -24UNC 10704322 15 70 25 6 493 8 4.3 La 
#12 -24UNC TD704362 16 80 30 6 493 8 4.95 
1/74 -—20UNC TD704402 17 80 30 7 5.5 8 5.75 
5/16 - 18 UNC TD704442 20 90 35 8 5.2 9 7.25 
3/8 -16UNC TD704482 22 100 39 9 7 10 8.75 
7/16-14 0МС 10704522 22 100 40 8 5.2 9 10.2 
1/2 -13UNC TD704562 25 110 44 9 7 10 11.7 
9/16 - 12 УМС 10704602 26 110 40 11 9 12 13.2 
5/8 —-11UNC TD704642 27 110 44 12 a 12 14.7 
3/4 -10UNC TD704702 30 125 50 14 11 14 17.8 

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~3/4) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 ПОТ ЗОО 
еб Непегированная сталь Низколегирован. сталь Весоклеги 

vpI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 о м 12 #13 4 1 26 1 №8 129 02 
НВС 3 25 2 3 10 2 3 3 1 3 1 23 1 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
mn © © © © оо о 
м ОО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. и 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

25 НВс 15 30 33 3 5 60 42 55 
HB o 0 в © 10 110 90 100 200 280 250 350 320 400Рм 1050Rm 550 630 400 550 

ower SO © О О о О 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

YG FORMING 

АА 

  

  

    

’/ 

TS ce 
ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ С 

0 № С КРУПНЫМ ШАГОМ 

    

          

  

77) iii | j@ / 3.0xD || 

(DIN 376) or     i
E
}
 

=
=
 

            

60° 

“4 
  

  
  

  

Odi 

| Cold forming taps with 
oil grooves 
Gewindeformer mit 
Schmiemuten 

Eg. изм.: мм 

ЕЕ ЗЕЕ ЗЕ ТР! резьбы | длина К квадрата сверла 

1 Ni #202 Kl Oa 

#5 -4OUNC TE704202 11 56 18 3.5 2.7 6 2.87 

#6 -32UNC TE704242 12 56 20 4 3 3.1 
#8 -32UNC TE704282 13 63 21 4.5 3.4 6 3.8 

#10 -24 МС TE704322 15 70 25 6 4.9 8 4.3 

#12 -24UNC TE704362 16 80 30 6 49 8 4.95 
1/4 -20UNC TE704402 17 80 30 7 55 8 5.75 

5/16 - 18 UNC TE704442 20 90 35 8 5.2 9 7.25 
3/8 -16 УМС TE704482 22 100 39 9 7 10 8.75 
7/16 -14 МС TE704522 22 100 40 8 6.2 9 10.2 

1/2 -13UNC TE704562 25 110 44 9 7 10 11.7 
9/16 - 12 UNC TE704602 26 110 40 11 9 12 13.2 

5/8 -11 UNC TE704642 27 110 44 12 9 12 14.7 

3/4 -10UNC TE704702 30 125 50 14 11 14 17.8               
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~3/4) 

О: Отлично О: Хорошо 

во НТ ии мо ЧИ 

SHEE, Нолоорования сть Нова слль ААА наро, сталь ОУН ОДО ИН 
20 \013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "1 12 13 14 15 16 17 18 19 

HRe 13 25882 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 иво 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pome, © © © О О 
Iso a О. ОИ 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закапен. 2, rom cme RE tng cae A Котин ПИ ЕН a ЕТ 
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Ранен © © О О О ° 
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РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
Да ee 

РЕЖУЩАЯ   

  

СТАЛЬ 

  

TD703 | TE703 
1D733 | TE733 10703 | 10713 | ТЕ71З 10723 | ТЕ723 | 10723 
а 

ии пни 
15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 

190 13 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 

Нелегирован. 250 25 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 
сталь 

   

180 10 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

Низколегиров. 
сталь 300 32 

Высоколегиров. 

Сталь 325 35 

w > 5 w м 

    10-13 7-10 10-13 7-10 10-13 7-10 7-10 7-10 10-13 

8-11 5-8 8-11 5-8 8-11 5-8 5-8 5-8 8-11 

6-8 4-6 6-8 46 6-8 4-6 4-6 4-6 6-8 

ме 

МЕТЧИКИ 

  

10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 

10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 

25-35 25-35 25-35 25-35 25-35 25-35 25-35 25-35 25-35 

15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 | 15-20 15-20 

   

Закаленная сталь                 630 60 

Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55 
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Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



LS 
К лучшему через инновации 

     БЫСТРОРЕЖУЩАЯ С 

NUT TAPS 
PS aR



   

        

   

      

   

    

  

    

  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ Е 
а ча 

сысто, ВЯ НАРЕЗАНИЕ И 
АИ: АИ 

CTANb YG РЕЗЬБЫ Е 
  

  

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ ln oe 

СТАЛЬ NUT Co a 

TAPS oie [УД У 

Для использования на гайконарезных станках a 02181 

10218272183 
BSW 

Peal 

DINSIS65157 

EE 
Gat 10487176 

ЕТ 
NOKPbITME 

©: Отлично О : Хорошо   и Материал Coctas / Crpyktypa / Tepmoc6pa6orka 

1 Около 0.15% С Отожженная 

a Okono 0.45% C OrovoreHHan 190 13 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 
Е сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 
[5 | Около 0.75% С Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

и Закаленная 275 29 
изколегиров. 

ШИ oa: Закаленная 300 32 
ши Закаленная 350 38 

[10 | Высоколегиров. Отожжженная 200 15 
ГАЕЧНЫЕ ШИ can Закаленная 325 35 
METUVKU Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

Аустенитная 
    

      

  

     

          

     

  

      

   

Не отверждаемая 

Отверждаемая Закаленная 100 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 

$ 12% $, Отверждаемая Закаленная 90 

> 12% $1, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибп7л (Бронза) 90 

Сибп, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

Закаленная     Е Закаленная сталь 
Закаленная 630 60 

J чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 

    

Max. 2.0xD 
Through Hole 

HSS-E 

Long 

Straight Flute 

TC803 
{P289} 

15-20 

15-20 

12-18 

10-15 

10-15 

10-15 

о 

о 

О 
О 

о 

О 

О 10-15 

О 5-8 

10-15 

25-35 

8-12 о
о
о
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’/ 

WES = 
СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 1$0 — 
DIN13 

  

  

          

о пы АА оаоларааааии ТИ ии 
DIN 357 aaa | 

(0IN 357) ’ 2.0xD | 

802 01 60° 

  

= 
  

  
  

  

  

91 

& 
Е DIN Nut taps 
Е С С 7 ум Bright Muttergewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

Ее Е eC Е Yneno Диаметр a ee 
901 Р Bright li Le L3 @D2 K к 2 Oda 

M4 0.7 TC803246 25 90 45 2.8 2.1 5 3 3.3 

М5 0.8 TC803286 28 100 50 3.5 27 6 3 42 

МБ 41 TC803316 32 110 55 45 3.4 6 3 5 

M7 1 1ТС803346 36 110 55 5.5 4.3 7 3 6 

M8 1.25 TC803366 40 125 62 6 4.9 8 3 6.8 

M10 1.5 TC803426 45 140 70 7 5.5 8 3 85 FAs a 

М12 1.75 TC803506 50 180 90 9 7 10 3 10.2 МЕТЧИКИ 

M14 2 TC803546 56 200 100 11 9 12 4 12 

M16 2 TC803606 63 200 100 12 9 12 4 14 

M18 25 TC803656 63 220 110 14 11 14 4 15.5 

М20 2.5 TC803706 70 250 125 16 12 15 4 17.5                 
  

©: Отлично О: Хорошо 

190 — ООО ООО 
Выкоколегир. Матер. 

Описание 
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

НВс 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poomen = © О О О О О О о 
1 ПО ООО ООО ОИ О ОИ 

Неметалич. Закален.  ОТбел. Закален. Матер. длюмин. сплав — АЛЮМ-ЛИТИФВЫЙ 
Описание " сплав 
№\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 3 40 41 

HRe 15 30 38 4 55 6 42 55 
HB 6 100 75 9 10 10 9 100 200 280 250 350 320 =400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Расмменд ооо 
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WA 

  

 



  
aaa ET 
INSERT TAPS 
МЕТЧИКИ ПОД РЕЗЬБОВЫЕ ВСТАВКИ  



  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ = нь 
6 HSS-E 

Рае YS НАРЕЗАНИЕ ета) с B 

ИЗО, TUN KAHABKUA Spiral Flute Spiral Point 

РЕЗЬБЫ УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ R40 - 

    

СТАЛЬ 

  

    
371/376 

Е 

DIN357/LONG 

LP ee 

ру” 

a р 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ SCREW 
THREAD fees 

INSERT TAPS Wwe 

1b CAPES (A 

ве 

  
      

    
     

      

   

      

      

      
   

     

  

  

DIN2182/2183 

Для нарезания отверстий в мягких Е 
материалах под резьбовую вставку 

TC909 TC973 
ЕЕ (P28) (e234 

TC944 TC934 
er ВСЕ (7295) (298) 

TC954 [РАДЕ (297) 

ПОКРЫТИЕ Bright Bright 

О: Отлично О: Хорошо 

VDI | Mare Cocras /C /Термообраб Ре риал ‘octas / Crpyktypa / Tepmoo6pa6orka 

i Около 0.15% C Отожженная 125 о о 

Е Около 0.45% C Отожженная 190 13 о о 
ПЕ Henerupos. Около 0.45% С Закаленная 250 25 о О 

И сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 
[5 | Okono 0.75% C Закаленная 300 32 
| 6 | Отожженная 180 10 

Закаленная 275 29 
= Низколегиров.  Закаленная 300 32 

сталь 
МЕ Закаленная 350 38 

[10 | Высоколегиров. ere Bog тв 
ШИ со Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 

Мартенситная Закаленная 240 23 

НИЦ Фустенитвая 180 10 
РЕЗЬБОВЫЕ _ 180 

BCTABKH 260 

Не отверждаемая 60 © © 

Отверждаемая Закаленная 100 © © 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 © © 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 © © 

> 12% $, Не отверждаемая 130 

Сплавы, РВ>1%Сийп, 110 

Сибпёп (Бронза) 90 © © 

) Сибп, бессвинцовая и электролитич.медь — 100 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

36 

37 

Е Закаленная сталь Вакаленная 
[39 | Закаленная 630 60 
ВЕ Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55     
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SCREW THREAD IS INSERT TAPS 

EG М С МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБОЙ 1$0 

Ш 

  

  

  

TC909 853 

  

            
  

И 2 | | 
= 25-0 я | 
(DIN 376) ob Sr GH 27 

502 201 60° 

  

= 91 
  

  

  

  

  

      

г 
2 

= ; Machine taps 
Е Г С = р 7 С = Bright Maschinengewindebohrer 

Eg. изм.: мм 

ЕЕ ЕЕ ee 
Bright в De a 991 

М2.5 0.45 TC909176 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.65 
МЗ 0.5 TC909206 5 63 21 45 3.4 6 3 3.15 

M3.5 0.6 TCS09226 8 70 25 6 49 8 3 3.7 

М4 0.7 ТС909246 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2 
М5 0.8 TC909286 8 80 30 6 4.9 8 3 5.25 

M61 TC809316 10 90 35 8 62 9 3 6.3 

М8 1.25 TC909366 16 100 | 39 10 8 11 3 8.4 
M10. 1.5 TCS809426 15 110 44 a 7 10 3 10.4 

М12 1.75 16909506 20 | 110 | 44 11 9 12 3 12.5 
M14 2 TC909546 22 110 | 44 12 9 12 3 145 
М16 2 TCS09606 25 125 50 14 11 14 4 16.5 

М18 2.5 TC909656 27 140 | 54 18 145 | 17 4 18.75 
М20 2.5 16909706 30 160 60 18 14.5 17 4 20.75           
  

> DIN 371(M2.5~M8) u DIN 376(M10~M20) 

Iso ee 
©: Отлично О: Хорошо 

М. ое Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь Eocene 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 711 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Pecan © oO oO 
SO a a - 

М 'Алюм-литиевый Неметалич. Закален.  Отбел. Закален. я Апюмин. сплав ane Медь и мед. сплавы Материалы ат Uy “чуун 

№3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 15 90 130 110 90 100 20 280 250 = 350. = 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

me © © © © © 

“G& YG-1C0O,, LID. Ten.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru 

Да ee 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

АО 

[> 

Ва 

 



BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

а 

[91 5 

BCTABK 

  

Yoo SCREW THREAD 

  

  

INSERT TAPS Coe 

EG М С МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБОЙ 1$0 

Ш 

(DIN 371) C4 es ИИ 
  

          

  

  

  

  

  
  

  

                
  

3.0xD 

Ц 

Es 

60° 

ко 
Oa 

2 : 
= DIN : Machine taps 
Е А cs < = р у | Е и Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая Дизметр Paswep Е = ЕЕ) 

501 Р Bright и |2 Ls 202 К к 2 Bd 

М2.5 0.45 10973176 11 56 18 3.5 2.7 6 3 2.65 

M3 0.5 TC973206 10 63 21 45 3.4 6 3 3.15 

M3.5 0.6 TC973226 14 70 25 6 43 8 3 3.7 

M4 0.7 TC973246 13 70 25 6 49 8 3 42 

МБ 0.8 TC973286 13 80 30 6 4.9 8 3 5.25 

M61 TC973316 17 90 35 8 6.2 9 3 6.3 

М8 1.25 TC973366 18 100 39 10 8 11 3 8.4 

M10. 1.5 TC973426 22 110 44 9 7 10 3 10.4 

М12 1.75 TC973506 26 110 44 11 9 12 3 12.5 

M14 2 10973546 27 110 44 12 3) 12 3 14.5 

M16 2 TC973606 30 125 50 14 11 14 4 16.5 

M18 25 TC973656 32 140 54 18 14.5 17 4 18.75 

М20 2.5 16973706 34 160 60 18 14.5 17 4 20.75 

> DIN 371(M2.5~M8) « DIN 376(M10~M20) 

©: Отлично О: Хорошо 

sO Di ООО 
Gee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
НВс 13 2 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Peer, = ©, о о 
SO ОО < ООО ООО ЗОО сн 

Матер. 'Апюм-литиевый 
ом Алюмин. сплав сплав 
№\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

me © © © 9O © 
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=, ИЕН, 
УК ЕЕ я 
ЕС U NC С УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБОЙ 

= 

И SS Г. 

  

  
СТАЛЬ 

  

  

              

  

  

  

  

  

                
  

| 

_ 

(DIN 376) bor an 227 2 

902 201 во 

ко 
Od 

2 
s Al DIN у : Machine taps 
Е 371/376 Bright Maschinengewindebohrer 
a 

Ед. изм.: мм 

ЕЕ Длина | Общая | Длина | [жит Pasmep Длина Число Диаметр 
P и А ЕТ Е ЕЕ сверла 

201 Bright Li La La 902 K Kl 2 Oat 

#4 - 40UNC 70944162 7 63 21 45 3.4 6 3 3.1 
#5 - 40UNC 16944202 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.4 

#6 - 32 UNC TC944242 8 70 25 6 4.9 8 3 3.8 

#8 - 32UNC TC944282 8 80 25 6 4.9 8 3 4.4 

#10 - 24 4МС 16944382 10 80 30 7 5.5 8 3 5.2 

#12 - 24UNC TC944362 10 80 30 7 5.5 8 3 5.8 

1/4 - 2OUNC TC844402 14 90 35 8 6.2 9 3 6.7 

5/16 - 18 UNC TC944442 16 100 39 10 8 11 3 8.4 

3/8 -16UNC| ТС944482 16 110 39 12 9 12 3 10 АО 
7/16- 14 МС | ТС944522 20 | 110 | 44 11 9 12 3 11.6 РЕЗЬБОВЫЕ 
1/2 - 13 МС | ТС944562 22 | 110 | 44 12 9 12 3 13.3 OnE 
9/16- 12UNC| ТС944602 22 125 50 14 11 14 3 15 
5/8 - 11 UNC TC944642 25 125 50 14 11 14 4 16.5 

3/4 -10UNC | 710944702 27 140 56 18 145 17 4 19.75 

> DIN 371 (#4~3/8) u DIN 376(7/16~3/4) 

О: Отлично О: Хорошо 

50 DT ООО 
ee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Poowen © о о 

1 ООО ООО ООО ООО ООО ООО 

olla, Anowns conas  ANOWSTORHH  Медьимед. сплавы Неететим Sere’ Sone “ane 
vois323 21 2 23 м 25 26 2 2 2 3 3 HK 38 30 4 41 

HRe 15 30 25 38 4 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 560 

Poowe © © © © © 
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BbICTPO- 
АИ: 

СТАЛЬ 

  

а 

[91 5 

BCTABK 

  

Yo SCREW THREAD 

  

  muss ШЕИ 

ЕС U NC С УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБОЙ 

Ш 

mS инь | РТ 
DING? ($$$ wales [|] 2D Ne = | 

  

          

  

  

  

  

  
  

  

3.0xD 

и then 
(DIN 376} $$ rr 

@D2 @D1 60° 

ко 
Oa 

iS 
2 . 

= Ом . Machine taps 
Е Al cs К С р у | F и Bright Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина Разме Длина НИ FIED Tay 

501 Bright li La Ls @D2 K Kl 2 Oda 

#4 - 40UNC TC934162 13 63 21 45 3.4 6 3 3.1 
#5 - 40UNC TC934202 13 63 21 45 3.4 6 3 3.4 

#6 - 32 УМС ТС934242 14 70 25 6 4.9 8 3 3.8 
#8 - 82UNC Tc934282 13 80 25 6 49 8 3 44 
#10 - 24 УМС TC934322 17 80 30 7 55 8 3 5.2 

#12 - 24UNC TC934362 17 80 30 7 5.5 8 3 5.8 
1/4 - 20UNC TC934402 20 90 35 8 6.2 9 3 6.7 
5/16- 18UNC| 10934442 22 100 39 10 8 11 3 8.4 
3/8 - 16UNC Tc934482 21 110 39 12 9 12 3 10 
7/16 - 14UNC TC934522 26 110 44 11 9 12 3 11.6 

1/2 - 13UNC TC934562 27 110 44 12 9 12 3 13.3 
9/16- 12UNC| TC934602 30 125 50 14 11 14 в 15 
5/8 - 11 УМС TC934642 30 125 50 14 11 14 4 16.5 

3/4 - 10UNC TC934702 32 140 54 18 14.5 17 4 19.75                 
  

> DIN 371(#4~3/8) u DIN 376(7/16~3/4) 

©: Отлично О: Хорошо 

50 ПО ОИ 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь в ети. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Peer, = ©, о о 
SO ОО < ООО ООО ЗОО он 

Описание 
№М113323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 4008т 1050Ат 550 630 400 550 

me © © © 9O © 
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чу, SCREW THREAD 
Wee hanes mc Bere 
EG U i F С УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБОЙ 

Ш 

Е eee ии 
° 3.0xD 

А —_— 

(DIN 374) ии 

  

  

СТАЛЬ 

  

  
  

            

202 201 60" 

  

= 91 
  

  

    

  

  

i 
т 

= ; Machine taps 
Е Г С [28 7 УР Bright Maschinengewindebohrer 

Ед. изм.: мм 

= = Se 
D1 Bright Li L2 La 202 к KI 7 Odi 

#4 - 48UNF| ТС954182 12 | 56 | 20 4 3 6 3 3.1 
#6 - 40UNF| TC954262 14 | 70 | 25 6 49 8 3 37 
#8 - З6ИМЕ| TC954302 13 | 70 | 25 6 49 8 3 44 
#10 - S2UNF| ТС954342 13 | 80 | 25 6 49 8 3 54 
1/4 - 2ВИМЕ | ТС954422 17 | 90 | 35 8 6.2 9 3 66 
5/16- 24UNF| TC954462 18 | 100 | 39 10 8 4 3 8.25 
3/В - 240МЕ| ТС954502 18 | 110 | 39 12 9 12 3 98 
7/16- 20UNF| 1C954542 22 | 100 | 40 g 7 10 3 15 
1/2 - POUNF| ТС954582 22 | 100 | 40 11 9 12 3 13.1 ИО 
9/16- 18UNF| TC954622 22 | 100 | 40 12 9 12 3 14.75 a. 
5/8 - 18UNF| TC954662 25 | 110 | 44 14 4 14 4 16.25 
3/4 - 16UNF| 1C954722 25 | 125 | 50 16 12_| 15 4 195                   

> DIN 371(#4~3/8) n DIN 374(7/16~3/4) 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПО ЗОО 
вр Непегированная сталь Низколегирован. сталь В таль р. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 711 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Рен, (О О О 
SO a a ООО ООО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. 
ae Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 1530 3 3 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 20 280 250 350 320 400Ат 1050Ат 550 630 400 550 

me © O © @O © 
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BbICTPO- 
АИ: 

YS INSERT Le РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
  

СТАЛЬ 

      

Е ОИ 
cl E 

  

   

   

     

   

   
       

15-20 15-20 

Ш 199 13 15-20 1520 

ГЕЙ нелемровн, 25 25 1218 1218 
сталь 

za т 28 

[8 30 32 

a 180 10 

2 5 
Низколегиров. 

Е аль 30 32 

Е 350 38 

Е Высоколегиров. 200 15 

Ш ЕВ 325 35 

20 15 

  

240 23 

я 

  

60 10-15 10-15 

10-15 10-15 

15-20 15-20 

METUMKU TION 15-20 15-20 
Е 
Ha 

26 

27 8-12 8-12 

nN
 

oo
 

ry)
 

= 
w 

1 

      

м
 

w
 м о wn
 

a 

Закаленная сталь 

w 2 a 
8
 

8
 

Отбеленный чугун 400   ЕВ
 

л oO
 Закаленный чугун = 550 
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YS 

К лучшему через инновации 

   
dle re 
МЕТЧИКИ ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ



  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ ЕТ 
Иа HSS-E 

BbICTPO- =, НАРЕЗАНИЕ Иа ии с в 
АИ: ТИП КАНАВКИ Straight Flute Spiral Flute Spiral Point 

СТАЛЬ YG РЕЗЬБЫ НЫ - R40 | Rao | R40 - 

eae 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 

TAPS 
Для трубной резьбы по стандарту 

ButBopta (Whitworth) 

       
    

       
   

  

    

   

  

   
     

    

  

DIN357/LONG 

4371/76 

ЗЕД 

DIN2181 

11№2182/2183 

Be р” 

17709 1С728 16729 18514 — ТС727 
ИРАНЕ {P301) (P302) (2304) {Р305) 

0371/76 Е 
Ce ecu 

Co 04371374 

NOKPbITHE i i it Bright 
  
  

©: Отлично О : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с.306 

    

   
    

   
    

   

      

     
    

    

    

ae Материал Coctas / Crpyxtypa / Tepmoo6pa6orTka 

i Oxono 0.15% C Oronioxenan О © 
Е Около 0.45% С Отожженная 190 13 О © © © 
ПЕЙ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 О © © 
И сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 © © 
И Около 0.75% С Закаленная 300 32 

| 6 | Отожженная 180 10 о © ®) © 
Низколегиров. Закаленная 275 29 © О © 

ШИ oa Закаленная 300 32 © 
= Закаленная 350 38 © 

[10 | Высоколегиров, ЕВЕ 200 5 
can Закаленная 325 35 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 © 

Мартенситная Закаленная 240 23 © 

Аустенитная 10 О © 
О 
О 

© 
METSKM © 

Ре 

РЕЗЬБЫ 

Не отверждаемая О О о 

Отверждаемая Закаленная О О о 

<12% 9, Не отверждаемая 75 О О о 
$12% 91, Отверждаемая Закаленная 90 О О 

> 12% 9, Не отверждаемая 130 © © 

Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 © © 

CuSnZn (Bpon3a) 90 О о 
Сибп, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д. 

    
     

Закаленная 550     Закаленная сталь         Закаленная 630 60 

ВЕ ШОтбеленный чугун Литье 400 42 
Закаленный чугун Закаленная 550 55 
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LD Г aS 

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

С Во Р) NO DIN ISO 228/1 

  

          

              

(First) Se | | if ИИ 
——— 2.0xD | = ми 

| Г т = Wy 
a | SS 

55° 

  

ot 
  

    

  

a 
2 
= Sets of taps 

Ед. изм.: мм 

ТР! Е РНС хвостовика a GENS Е: сверла 

Odi Bright 502 Zz Oa 

G1/16 -28 17709029 22 56 26 5 4.9 8 3 68 
61/8 -28 17709209 20 63 27 7 5.5 8 4 8.8 
61/4 -19 | 17709409 22 70 | 32 11 9 12 4 11.8 
63/8 -19 17709489 22 70 32 12 9 12 4 15.25 
61/2 -14 17709569 22 80 35 16 12 15 4 19 
63/4 -14 17709709 22 90 | 40 20 16 19 4 24.5 
61 -11 17709789 25 100 45 25 20 23 6 30.75 
G1-1/4-11 17709869 40 | 125 | 77 32 24 | 27 6 39.5 
61-1/2 - 11 17709949 40 | 140 | 85 36 29 32 6 45.2                   

©: Отлично О: Хорошо 

0 Dini «~~ | ПО И 

et, tewmaaeronn Mean СОДИ сми си “овом GE I 
20 VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 

HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 о 80 275 300 350 200 325 200 240 180 о 260 160 250 130 230 

Pema © о О 
Marep a ОИ, ОНИ 

Ао Аня Модониедотвы маты | орон ореолы Trea Зое Чи’ Чи oe сталь чуун  чуун 
VDI3323 21 38 39 40 41 

HRe 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 28 Bo 350 г 400Rm_ 1050Rm 550 630 400 550 

Рим О О О 
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Да ee 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

МЕТЧИКИ 
ДЛЯ ТРУБНОЙ 
РЕЗЬБЫ 

 



’/ // scr YS tis 
  

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

С(ВЗР) "ес 

  

  

  
  

  

                
  

  

| 

2 т ; Machine taps 
Е Bright Maschinengewindebohrer 
pS 

Ед. изм.: мм 

rere Ее тт] Диаметр Размер | Длина В Диаметр 
P ТР! резьбы| длина р О Best Relics сверла 

901 Bright Li Е? L3 @D2 K к 2 Oa 

G1/8- 28 TC728200 20 90 36 7 5.5 8 3 88 

61/4- 19 TC728400 22 100 40 11 9 12 3 11.8 

G3/8- 19 TC728480 22 100 40 12 9 12 3 15.25 

G1/2- 14 TC728560 25 125 50 16 12 15 4 19 

G3/4- 14 TC728700 28 140 54 20 16 19 4 24.5 

61 - 11 TC728780 30 160 60 25 20 23 4 30.75 

а 

aM nO 

ei) 

©: Отлично О: Хорошо 

1 ПО «ЗОО 
т Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 №6 17 18 19 2 
HRe 13 25 28 32 10 2 32 38 15 3 15 2 10 10 2 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

аюмненд, © © о © о о 
мн 

Amore MOSES дарит БИДЕ ромео ТЗ oe Описание сталь чуун чугун 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 99 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1060Rm 550 630 400 550 

rower О О О О © © оО 
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DS Vii scree Pee 

ТИ: 

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

G ( BS P) NO DIN ISO 228/1 

СТАЛЬ 

  

  

            

  

  

  

  

  

  
  

  

                
  

  

| | 
А ge 2.5xD ! SS || Cue WA vy 
—___——” ™ - РЯ 7 757 

202 20 55° 

eo 
ба 

- 
2 Ve у ; Machine taps 
Е Bright Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: ММ 

Длина | Общая | Длина | [ит Размер Длина Yucno Диаметр 

Odi Bright li 12 La 202 K KI 2 Oda 

G1/8- 28 TC729200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8 

61/4- 19 TC729400 22 100 40 11 9 12 3 11.8 

63/8 - 19 TC729480 22 100 40 12 9 12 3 15.25 

G1/2- 14 TC729560 25 125 50 16 12 15 4 19 

63/4- 14 TC729700 28 140 54 20 16 19 4 24.5 

Gi - 11 TC729780 30 160 60 25 20 23 4 30.75 

ЗАТ 

А 

РЕЗЬБЫ 

О: Отлично О: Хорошо 

50 Dn _ 
eee Непегированная сталь Низколегирован. сталь BECOCTe 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 12 13 14 15 16 1 18 19 
НАс 13 25 28 3 10 2 32 38 15 35 15 2 1 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Раюмменд, о о © © О 
м ОО ОА 

. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закален. i a ЗЕ СТ Е 
\013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 99 130 10 9 10 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Рекмменд 
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АА 
ДЛЯ ТРУБНОЙ 

РЕЗЬБЫ 

    

  
Gos (isis 

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

G(BSP) tomiso zr 

в — иг 
DIN 5156 - | KS | oS) a esl | г 

bs в 

BD2 D1 55° 

  

              

  

м 
od 

  

  
  

  

                
  

| 

Е 7 Machine taps 
Е NW Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

ЕТ А me) Размер Длина ме Е) =. SS Se 
201 Vap li La L3 602 K к 2 Oa 

G1/8- 28 TB514200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8 

G1/4- 19 TB514400 22 100 40 11 9 12 3 11.8 

63/8 - 19 TB514480 22 100 40 12 9 12 3 15.25 

G1/2- 14 TB514560 25 125 50 16 12 15 4 19 

63/4- 14 TB514700 28 140 54 20 16 19 4 24.5 

Gi -11 18514780 30 160 60 25 20 23 4 30.75 

О: Отлично О: Хорошо 

sO Di ОООООООО 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь, Весоюлеги 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "1 12 13 4 #15 1% 17 18 1 20 
HRe 13 25 2 32 10 2 3 38 1 35 1 23 10 10 26 3 25 21 
HB 1 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Реюмненд, © © © © 
= СЕ РН сн 

aie Mens ces | NOT Monkines ows ropa 
VDI 3323 37 88 39 40 41 

НВс 60 42 55 
HB 60 100 75 9 130 110 90 100 200 380 350 350 20 400Rm 1050Rm 550 630 400 550 

Раюмменд 
  

304 ten.: +7 499 11071 06, wwwygl.ru, E-mail: russia@yg1.ru “G&S NG-1C0,, LTD.



  
(< 1 РРЕ ТАРЗ sco foe 

РЕЖУЩАЯ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА 

С Во Р) NO DIN ISO 228/1 

——. ile Е 
(DIN 5156 ) Дж Шо И.И \ ) и 

3.0xD 

  

          

202 201 55° 

  

= 
  

    

  

91 

EP 
2 
= : Machine taps 
Е С (4) ( у | Е Bright Maschinengewindebohrer 
Е 

Ед. изм.: мм 

[ЕЕ Длина | Общая т Paamep Длина и Диаметр 
P ТР! ЕЕ ЕТ Е ЕЕ ЕЩЕ 

801 Bright li La L3 902 K Kl 2 Oa 

G1/8- 28 TC727200 20 90 36 7 5.5 8 3 88 
G1/4- 19 TG727400 22 100 40 11 9 12 3 11.8 

63/8 - 19 10727480 22 100 40 12 9 12 3 15.25 
61/2- 14 TC727560 25 125 50 16 12 15 4 19 
63/4- 14 TG727700 28 140 54 20 16 19 4 24.5 

61 - 11 TC727780 30 160 60 25 20 23 4 30.75                   

МЕТЧИКИ 
ДЛЯ ТРУБНОЙ 
РЕЗЬБЫ 

  

О: Отлично О: Хорошо 

50 DI ЗОО 
Onveanne Нелегированная сталь Низколегирован. сталь В сталь р. 

№\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

Ремменд, © © © © © © © 

SO eee, er ee: 
. 'Апюм-литиевый Неметалич. Закален. Or6en. Закален. i a Е. 

VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
НВс 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
HB 60 100 75 90 130 110 9 100 200 280 250 350 320 408т 1050Rm 550 630 400 550 

owen О О О О © © ©06 
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БЫСТРО. “Mj <> PIPE TAPS РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
АИ: 

‘   
СТАЛЬ 

      

cs = 
125 

    

       

    

      
  

  

Ee 
ШИ 15-20 

Ea 199 13 1520 15-20 15-20 
| 3 | Нелегирован,, 250 «25 12-18 1218 

м ^ 20 28 10-15 10-15 
Е 30 3 
a 180 10 1015 1015 10-15 

25 29 10-15 10-15 10-15 
Ш ale pee 300 32 6-10 

[9 355 38 35 

Е Высоколегиров. 200 15 

Ш - 35 35 
7-10 
58 

46 46 

10-15 10-15 
58 58 

1015 10-15 
п 10-15 10-15 

15-20 15-20 
15-20 15-20 
10-15 10-15 

25-35 25-35 
812 812 

МЕТЧИКИ 
Ни Ы 
Е 

Е 
37 

Bn Закаленная сталь 30 60 

| 0 ee чугун 400 42 

Закаленный чугун — 550 55 

306 phone:+82-32-526-0909, www.yg1.kr, E-mail:yg1@yg1 .kr “G& NG-1C0,, LTD.



“My 

Мировой лидер по производству pexxylyvx uncTpymeHtos ¥Y G=4f 

WA 

  

 



- и” 
У Ее): ЕПТИЯ 

  
ot 

- Метчики с винтовой подточкой, винтовыми канавками премиум-класса 
- Высокая производительность при обработке различных пластичных 
материалов



  

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ TO sven a Мах. 250 ay Mex 3.0 
Blind Hole Through Hole 

И Н$$-РМ      

   
   

           

  

  

с Е в 
YS НАРЕЗАНИЕ Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point le 

aaa Unrated R45 R45 - 

РЕЗЬБЫ ТВЕЗО TRE34 TRJ15 м 

  

DIN371/376 

DIN352 

DIN357/LONG 

TRE31 TRJ16 DIEZ fare Е] 

  
(2.8) {2.9} {2.14} 

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ УХА 

TRE32 TRN7 Е Е (p17) 

TRE33 TRIB ЕН RES: т 

Г 

Метчики с винтовой подточкой, винтовыми 

канавками премиум-класса 0371/76 

Высокая производительность при обработке ЕСМ! 9871876 

различных пластичных материалов 
DIN371/374 

ПОКРЫТИЕ И 

royals 
©: Отлично О: Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 

Материал Coctas / Crpyxtypa / Tepmoo6pa6orka 

   
     

  

     

      

          
      
    
    
    

        
         

      

    
       

  

    
    
    

  

i} Около 0,15% С 'Отожженная о о © 

a Okano 0.45% C Отожженная 190 13 © © © 
ПЕ Нелегиров. Около 0.45% С Закаленная 250 25 © © © 
Za сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 © © © 

| 5 | Okono 0.75% C Закаленная 300 32 © © © 
| 6 | Отожженная 180 10 © © © 

Низколегиров ЕЛЕНА 275 г © © © 
Ee oa. , Закаленная 300 32 © © © 
И Закаленная 350 38 о О © 

[10 | Высоколегиров. Отожженная р 5 о So ie 
[11 | seis Закаленная 325 35 о о о 

Феррит./Мартенсит. Отожженная 200 15 © © © 

Мартенситная Закаленная 240 23 © © © 

Аустенитная © © © 

О О © 
О О © 

© © © 
© © © 

Не отверждаемая о о о 

Отверждаемая Закаленная 100 о О О РЕ 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 © © © ПИВА 

<12% $, Отверждаемая Закаленная 90 © © © 

> 12% 9, Не отверждаемая 130 о о о 

Сплавы, РВ>1%Си7п, 110 © © © 

Сибпёп (Бронза) 90 © © © 

Сибп, бессвинцовая и электролитич. медь — 100 © © © 

    

Дюропласт, армир. волокном пластик 

Каучук, дерево ит. д, 

   
36 

  

       

     

  

    37 

=a Закаленная сталь Закаленная 550 55 

ЕЯ Закаленная 630 60 

ВЕ Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55     
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO DIN13 

СТАЛЬ 

  

‘смз о al 

ое р ри 
802 #01 

ZA 

y y y y 
2    

  

  

Wa bz 

- 
Е у x 12 Machine Taps 
Е 371/376 7 Соаипа 

Ед. изм.: мм 

Е A eae ee 
601 Р X-coating Li L2 L3 602 к к 2 oa 

M2 x O04 TRE30136GS 3.2 45.0 13.0 2.8 2.1 5.0 2 1.6 

М2.5 х 0.45 TRE30176GS 3.6 50.0 15.0 2.8 2.1 5.0 2 2.1 

M3 x O05 TRE30206GS 4.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.5 

M3.5 x 06 TRE30226GS 4.8 56.0 20.0 4.0 3.0 6.0 3 2.9 

M4 x 07 TRE30246GS 5.6 63.0 21.0 45 34 6.0 3 3.3 

M5 x 08 TRE30286GS 64 70.0 25.0 6.0 49 8.0 3 42 

M6 x 10 TRE30316GS 8.0 80.0 30.0 6.0 49 8.0 3 5.0 

M7 x 10 TRE30346GS 10.0 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 6.0 

M8 x 1.25 TRE30366GS 13.0 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 6.8 

М9 х 1.5 TRE30396GS 13.0 90.0 35.0 9.0 7.0 10.0 3 78 

M10 x 15 TRE30426GS 15.0 100.0 39.0 10.0 8.0 11.0 3 8.5 

M12 x 1.75 TRE30506GS 18.0 110.0 44.0 9.0 7.0 10.0 3 10.3 

M14 x 20 TRE30546GS 20.0 110.0 44.0 11.0 9.0 12.0 3 12.0 

M16 x 20 TRE30606GS 20.0 110.0 44.0 12.0 9.0 12.0 3 140 

M18 x 25 TRE30656GS 25.0 125.0 50.0 14.0 110 14.0 4 15.5 

M20 x 25 TRE30706GS 25.0 140.0 54.0 16.0 12.0 15.0 4 175 

M22 x 25 TRE30746GS 25.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 4 19.5 

M24 x 3.0 ТВЕЗ 078665 30.0 160.0 60.0 18.0 14.5 17.0 4 21.0                     

РИМЕ > ПМ 371(М2-М10) и ГМ 376(М12-М24) 
АА 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © 9 O© OO O GO O 

a a a a a 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 

о. Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуиун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ron OO © © © © © © © © © 0 COO 0 0 0 
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BbICTPO- 
TRE34 ss scres АЕ 

СТАЛЬ 

  

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO DIN13 

ЕО Se 
802 @D1 

60° 

S
S
S
 A 

y y y y 
Z S

S
S
    WA R N Ll 

91 

  

  

8 

Е ain хи Machine Taps 
Е 3711376) OX] AB feet 

Ед. изм.: мм 

ee Ee ee 
601 Р X-coating li L2 L3 602 к KI 2 oa 

M2 x O04 TRE34136GS 3.2 45.0 13.0 28 2.1 5.0 2 1.6 

M3 х 0.5 TRE34206GS 4.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.5 

M4 х 017 TRE34246GS 5.6 63.0 21.0 45 34 6.0 3 3.3 

М х 08 TRE34286GS 64 70.0 25.0 6.0 4.9 8.0 3 4.2 

M6 x 1.0 TRE34316GS 8.0 80.0 30.0 6.0 4.9 8.0 3 5.0 

M8 х 1.25 TRE34366GS 13.0 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 68 

M10 x 1.5 TRE34426GS 15.0 100.0 39.0 10.0 8.0 11.0 3 85 

М12 х 1.75 TRE34506GS 18.0 110.0 44.0 9.0 7.0 10.0 3 10.3 

M14 х 20 TRE34546GS 20.0 110.0 44.0 11.0 9.0 12.0 3 12.0 

M16 x 2.0 TRE34606GS 20.0 110.0 44.0 12.0 9.0 12.0 3 14.0 

M20 x 25 TRE34706GS 25.0 140.0 54.0 16.0 12.0 15.0 4 17.5                   
  

о 

МЕТЧИКИ 

  

©: Отлично О: Хорошо 

19 ПО «ЗОО 
Onna Непегированная сталь Низкопегировен. сталь ва осле Mp. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © 6 © © © О ФО 0 © O© © GO 09 
CO EE ee ee 

Amacom a mora ER помои Те СИ Е Чт Описание сталь чуун чугун 
№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 м 42 55 55 60 
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

rower =O © © оо о оо ооо о о о ооо 
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СТАЛЬ 
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и В |5 ic} у ЗЕВЕ$ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 
ISO DIN13 

Ома ре рам 

802 #01 

   
  

  

                    

8 

Е ain x 12 Machine Taps 
Е кт 6HX v [ее] 

Ед. изм.: мм 

О A eee ee 
601 Р X-coating Li L2 L3 602 к к 2 oa 

M4 x 05 TRE31256GS 5.6 63.0 21.0 28 2.1 5.0 3 3.5 

M4 x 0.35 TRE31696GS 5.6 63.0 21.0 28 2.1 5.0 3 3.7 

М5 х 0.5 TRE31296GS 64 70.0 25.0 3.5 2.7 6.0 3 45 

M6 x 0.75 TRE31326GS 8.0 80.0 30.0 45 34 6.0 3 5.3 

M6 x 05 TRE31336GS 8.0 80.0 30.0 45 34 6.0 3 5.5 

M8 x 1.0 TRE31376GS 10.0 90.0 36.0 6.0 49 8.0 3 7.0 

М8 х 0.75 TRE31386GS 10.0 80.0 30.0 6.0 49 8.0 3 7.3 

М9 х 10 TRE31406GS 10.0 90.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 8.0 

М9 х 0.75 ТВЕЗ 141665 10.0 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 8.3 

М10 х 1.25 TRE31436GS 13.0 100.0 40.0 7.0 5.5 8.0 3 8.8 

M10 x 1.0 TRE31446GS 10.0 90.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 9.0 

M10 x 0.75 TRE31456GS 10.0 90.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 9.3 

M12 x 15 TRE31516GS 15.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 10.5 

M12 х 1.25 TRE31526GS 15.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 10.8 

M12 x 1.0 TRE31536GS 15.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 11.0 

M14 x 15 TRE31556GS 15.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 12.5 

M14 х 1.25 TRE31566GS 15.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 128 

M14 x 1.0 TRE31576GS 15.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 13.0 

M16 х 15 TRE31616GS 15.0 100.0 40.0 12.0 9.0 12.0 3 14.5 

М16 х 1.0 TRE31626GS 15.0 100.0 40.0 12.0 9.0 12.0 3 15.0 

> ДАЛЕЕ 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © © © OO © о о 

a a a a a 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 

о. Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуиун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ron OO © © © © © © © © © 0 COO Оо 0 0 
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  TRE31 _ scres 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 
ISO DIN13 

Nee (== Ss 

802 @D1 

60° 

   Ll 
91 

Machine Taps 

Ma
te
ri
al
 
gr
ou
ps
 

  

37 
j IN X EO cs AP 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина |Диаметр| Размер | Длина | Число Tinametp 

Размер ГАШ | резьбы | длина | шейки | хвост. |квадрата|квадрата 5 
601 Р li L2 L3 602 к KI Z 
  

X-coating oa 

M18 x 2.0 TRE31666GS 20.0 125.0 50.0 14.0 11.0 14.0 4 16.0 

M18 x 15 TRE31676GS 15.0 110.0 44.0 14.0 11.0 14.0 4 16.5 

M18 x 1.0 TRE31686GS 15.0 110.0 44.0 14.0 11.0 14.0 4 17.0 

M20 x 2.0 TRE31716GS 20.0 140.0 54.0 16.0 12.0 15.0 4 18.0 

M20 х 1.5 TRE31726GS 15.0 125.0 50.0 16.0 12.0 15.0 4 18.5 

M20 x 1.0 TRE31736GS 15.0 125.0 50.0 16.0 12.0 15.0 4 19.0 

M22 x 2.0 TRE31756GS 20.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 4 20.0 

M22 х 15 TRE31766GS 15.0 125.0 50.0 18.0 14.5 17.0 4 20.5 

M22 x 1.0 TRE31776GS 15.0 125.0 50.0 18.0 14.5 17.0 4 21.0 

M24 x 2.0 TRE31796GS 20.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 4 22.0 

M24 x 15 TRE31806GS 15.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 4 22.5 

M24 x 1.0 TRE31816GS 15.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 4 23.0                     

О: Отлично О: Хорошо 

130 ОН пн 
исоколегир. Gast Непегированная сталь Низкопегирован. сталь т 

\013323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 43 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 2 28 32 10 2 32 3 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © 6 © © © OO ФО 8 © O© © GO 09 
SO a 

'Алюм-литиевый Неметапич. 
ной Алюмин, сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 

№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 м 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

rower =O ЮО Ю о о о Ооо ооо ооо ооо 

сн 
Закапен.  Отбел. Закапен. 
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me Я РЕИМЕ ТАР$ 
АИ:   

  

и В |5 ic} 2 ЗЕВЕ$ 

СТАЛЬ 

  

0 А ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ 
СКРУПНЫМ ШАГОМ 

= 

  

(©1м376) ОА 

802 #01 

   
  

  

7 

is 
Е у x 12 Machine Taps 
Е 371/376 7 Соаипа 

Ед. изм.: мм 

7 Sea 
601 X-coating Li L2 L3 602 к к 2 oa 

#4 - 40UNC TRE32162GS 5.1 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 2 2.30 

#5 - 40UNC TRE32202GS 5.1 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.60 

#6 - 32UNC TRE32242GS 64 56.0 20.0 40 3.0 6.0 3 2.80 

#8 = =- 32UNC TRE32282GS 64 63.0 21.0 45 34 6.0 3 3.40 

#10 - 24UNC TRE32322GS 8.5 70.0 25.0 6.0 49 8.0 3 3.90 

#12 - 24UNC TRE32362GS 8.5 80.0 30.0 6.0 49 8.0 3 4.50 

1/4 - 20UNC TRE32402GS 10.2 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 5.10 

5/16 - 18UNC ТВЕЗ 244265 14.2 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 6.60 

3/8 - 16 9МС TRE32482GS 15.9 100.0 39.0 9.0 7.0 10.0 3 8.00 

7/16 - 14UNC TRE32522GS 18.2 100.0 40.0 8.0 6.2 9.0 3 9.40 

1/2 - 13 МС TRE32562GS 19.6 110.0 44.0 9.0 7.0 10.0 3 10.80 

9/16 - 12 UNC TRE32602GS 21.2 110.0 44.0 11.0 9.0 12.0 3 12.20 

5/8 - 11 UNC TRE32642GS 23.1 110.0 44.0 12.0 9.0 12.0 3 13.60 

3/4 - 10UNC TRE32702GS 254 125.0 50.0 14.0 110 14.0 4 16.50 

7/8 - 9UNC TRE32742GS 28.3 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 4 19.50 

1 - 8UNC TRE32782GS 31.8 160.0 60.0 20.0 16.0 19.0 4 22.20                     
b> DIN 374(#4~3/8) u DIN 376(7/16~1) 

о 

АА 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь Sbeoeaner. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © 9 O© OO O GO O 

a a a a a 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 

о. Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуиун 
№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ron OO © © © © © © © © © 0 COO Оо ОО 
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8 
2 "= 

ОО азс АРА — RS 3711374 Coating 

Ед. изм.: мм 

и ВЕ sopra | 
601 X-coating li L2 L3 602 к KI 2 oa 

#4. - 48UNF TRE33182GS 5.1 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 2 2.40 

#5 - 440МЕ TRE33222GS 5.1 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.70 

#6 = - 40UNF TRE33262GS 64 56.0 20.0 4.0 3.0 6.0 3 2.90 

#8 - 36UNF TRE33302GS 64 63.0 21.0 45 34 6.0 3 3.50 

#10 - 32UNF TRE33342GS 85 70.0 25.0 6.0 4.9 8.0 3 4.10 

#12 - 28UNF TRE33382GS 85 80.0 30.0 6.0 4.9 8.0 3 4.60 

1/4 - 28UNF TRE33422GS 10.2 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 5.50 

5/16 - 24UNF TRE33462GS 10.6 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 6.90 

3/8 - 24UNF TRE33502GS 10.6 100.0 39.0 9.0 7.0 10.0 3 8.50 

7/16 - 20UNF TRE33542GS 12.7 100.0 40.0 8.0 6.2 9.0 3 9.90 

1/2 - 20UNF TRE33582GS 12.7 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 11.50 

9/16 - 18UNF TRE33622GS 14.2 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 12.90 

5/8 - 18UNF TRE33662GS 14.2 100.0 40.0 12.0 9.0 12.0 3 14.50 

3/4 - 16UNF TRE33722GS 15.9 110.0 44.0 14.0 11.0 14.0 4 17.50 

7/8 - 14 9МЕ TRE33762GS 18.2 125.0 50.0 18.0 14.5 17.0 4 20.50 

1 - 12 9МЕ TRE33802GS 21.2 140.0 54.0 20.0 16.0 19.0 4 23.20 

> DIN 371(#4~3/8) n DIN 374(7/16~1) 

О: Отлично О: Хорошо 

1 ПОТ «ООО 
aes Непегированная сталь Низкопегировен. сталь Врссслеги 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
НВ 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 — 260 160 250 130 230 

oo © © © © © © © @ 6 оО о 0 О © Ф ©Ф © © о о 
О 

  

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун чугун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

men © © © © © © © © © © 0 00 00 0 0 
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5 ЗЕВЕ$ 

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO DIN 13 

Ns Qe 

802 #01 
Ное туре Же) 

й ии 

  

| 

  

  

  

Odi 

- 
2 "= 

2 DIN |erix г Machine Taps 
Е 3711376 у И 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина |Диаметр| Размер | Длина | Число Диаметр, 

601 Р X-coating Li L2 L3 602 к KI 2 oa 

M2 x 04 TRJ15136GS 8.0 45.0 13.0 2.8 2.1 5.0 2 1.6 

M2.5 x 045 TRJ15176GS 9.0 50.0 15.0 2.8 2.1 5.0 2 2.1 

М3 х 0.5 TRJ15206GS 11.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.5 

M3.5 x 0.6 TRJ15226GS 12.0 56.0 20.0 40 3.0 6.0 3 29 
M4 x 07 TRJ15246GS 13.0 63.0 21.0 45 34 6.0 3 3.3 

M5 x 08 TRJ15286GS 15.0 70.0 25.0 6.0 4.9 8.0 3 4.2 

Мб х 1.0 TRJ15316GS 17.0 80.0 30.0 6.0 4.9 8.0 3 5.0 

M7 x 1.0 TRJ15346GS 17.0 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 6.0 

M8 x 1.25 TRJ15366GS 20.0 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 68 

М9 х 1.25 TRJ15396GS 20.0 90.0 35.0 9.0 7.0 10.0 3 78 

M10 x 1.5 TRJ15426GS 22.0 100.0 39.0 10.0 8.0 11.0 3 8.5 
M12 x 1.75 TRJ15506GS 24.0 110.0 44.0 9.0 7.0 10.0 3 10.3 

M14 x 2.0 TRJ15546GS 26.0 110.0 44.0 11.0 9.0 12.0 3 12.0 

M16 x 2.0 TRJ15606GS 27.0 110.0 44.0 12.0 9.0 12.0 3 14.0 

M18 x 2.5 TRJ15656GS 30.0 125.0 50.0 14.0 11.0 14.0 3 15.5 

M20 x 2.5 TRJ15706GS 32.0 140.0 54.0 16.0 12.0 15.0 3 17.5 

M22 x 2.5 TRJ15746GS 32.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 3 19.5 
M24 x 3.0 TRJ15786GS 34.0 160.0 60.0 18.0 14.5 17.0 3 21.0                     

PDIN 371(M2~M10) u DIN 376(M12~M24) 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Налегированная сталь Низколегирован. сталь Выбор 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © © © OO © о о 

a a a a a 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 

о. Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуиун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ron OO © © © © © © © © © 0 COO Оо 0 0 
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8 

Е ain mt Machine Taps 
Е кт 6HX v Coating 

Ед. изм.: мм 

ee Eee ee 
601 Р X-coating li L2 L3 602 к KI 2 oa 

M4 x 05 TRJ16256GS 10.0 63.0 21.0 2.8 2.1 5.0 3 3.5 

M4 x 035 TRJ16696GS 10.0 63.0 21.0 2.8 2.1 5.0 3 3.7 

M5 x 05 TRJ16296GS 11.0 70.0 25.0 3.5 2.7 6.0 3 4.5 

Мб х 0.75 TRJ16326GS 13.0 80.0 30.0 4.5 34 6.0 3 5.3 

M6 x 05 TRJ16336GS 13.0 80.0 30.0 4.5 34 6.0 3 5.5 

М8 х 1.0 TRJ16376GS 17.0 90.0 36.0 6.0 49 8.0 3 7.0 

M8 x 0.75 TRJ16386GS 14.0 80.0 30.0 6.0 49 8.0 3 7.3 

M9 x 1.0 TRJ16406GS 20.0 90.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 8.0 

М9 х 0.75 TRJ16416GS 17.0 80.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 8.3 

M10 x 1.25 TRJ16436GS 22.0 100.0 40.0 7.0 5.5 8.0 3 8.8 

M10 x 1.0 TRJ16446GS 18.0 90.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 9.0 

M10 x 0.75 TRJ16456GS 18.0 90.0 36.0 7.0 5.5 8.0 3 9.3 

M12 x 15 TRJ16516GS 22.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 10.5 

M12 x 1.25 TRJ16526GS 22.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 10.8 

M12 x 1.0 TRJ16536GS 18.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 11.0 

M14 x 15 TRJ16556GS 22.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 12.5 

M14 x 1.25 TRJ16566GS 22.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 12.8 

M14 x 1.0 TRJ16576GS 18.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 13.0 

M16 x 1.5 TRJ16616GS 22.0 100.0 40.0 12.0 9.0 12.0 3 14.5 

M16 х 1.0 TRJ16626GS 18.0 100.0 40.0 12.0 9.0 12.0 3 15.0 РИМЕ 
ЗАТ 

> ДАЛЕЕ 

  

О: Отлично О: Хорошо 

50 ОО «ЗОО 
One Непегированная сталь Низкопегировен. сталь ва осле Mp. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 
om © © © © © © © © 6 © © © OO ФО 8 © O© © GO 09 
50 DT, eee ee ee 

'Алюм-питиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 
о Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 
№13323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ren OO © © © © © © © © © 0 OOO 0 0 0 
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ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С МЕЛКИМ ШАГОМ 
ISO DIN 13 

mm” пении 
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Odi 

- 
2 "= 

& me eee x Machine Taps 
Е КУ у Coating 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина |Диаметр| Размер | Длина | Число Диаметр, Е A ee ee 
601 Р X-coating Li L2 L3 602 к к 2 oa 

M18 x 2.0 TRJ16666GS 26.0 125.0 50.0 14.0 11.0 14.0 3 16.0 

M18 x 1.5 TRJ16676GS 25.0 110.0 44.0 14.0 11.0 14.0 3 16.5 

M18 x 1.0 TRJ16686GS 20.0 110.0 44.0 14.0 11.0 14.0 3 17.0 

M20 x 2.0 TRJ16716GS 27.0 140.0 54.0 16.0 12.0 15.0 3 18.0 

M20 x 1.5 TRJ16726GS 25.0 125.0 50.0 16.0 12.0 15.0 3 18.5 

M20 x 1.0 TRJ16736GS 20.0 125.0 50.0 16.0 12.0 15.0 3 19.0 

M22 x 20 TRJ16756GS 27.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 3 20.0 

M22 x 15 TRJ16766GS 25.0 125.0 50.0 18.0 14.5 17.0 3 20.5 

M22 x 1.0 TRJ16776GS 20.0 125.0 50.0 18.0 14.5 17.0 3 21.0 

M24 x 2.0 TRJ16796GS 27.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 3 22.0 

M24 x 1.5 TRJ16806GS 27.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 3 22.5 

M24 x 1.0 TRJ16816GS 20.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 3 23.0                   
  

о 

АА 

О: Отлично О: Хорошо 

5 Di 
ee Нелегированная сталь Низколегирован. сталь Sbeoeaner. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © 9 O© OO O GO O 

a a a a a 
. 'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 

о. Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуиун 
№\713323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

юн © © © © © © © © © © 0 COCO Оо Оо ОО 
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Machine Taps 
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37 
ВА X EES MPa 7) 

Ед. изм.: мм 

Длина | Общая | Длина |Диаметр| Размер | Длина | Число Tinametp 
Pasmep | tp, резьбы | длина | шейки | хвост. |квадрата|квадрата| канавок 
@D1 и 12 Ls 202 K KI 2 
  

                  

X-coating oa 

#4 - 40UNC TRJ17162GS 11.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 2 2.30 

#5  - 40UNC TRJ17202GS 11.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.60 

#6 - 32UNC TRJ17242GS 12.0 56.0 20.0 4.0 3.0 6.0 3 2.80 

#8 - 32UNC TRJ17282GS 13.0 63.0 21.0 45 34 6.0 3 3.40 

#10 - 24UNC TRJ17322GS 15.0 70.0 25.0 6.0 4.9 8.0 3 3.90 

#12 - 24UNC TRJ17362GS 16.0 80.0 30.0 6.0 4.9 8.0 3 4.50 

1/4 - 20UNC TRJ17402GS 17.0 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 5.10 

5/16 - 18UNC TRJ17442GS 20.0 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 6.60 

3/8 - 16UNC TRJ17482GS 22.0 100.0 39.0 9.0 7.0 10.0 3 8.00 

7/16 - 14UNC TRJ17522GS 22.0 100.0 40.0 8.0 6.2 9.0 3 9.40 

1/2 - 13 UNC TRJ17562GS 25.0 110.0 44.0 9.0 7.0 10.0 3 10.80 

9/16 - 12UNC TRJ17602GS 26.0 110.0 44.0 11.0 9.0 12.0 3 12.20 

5/8 - 11 UNC TRJ17642GS 27.0 110.0 44.0 12.0 9.0 12.0 3 13.60 

3/4 - 10UNC TRJ17702GS 30.0 125.0 50.0 14.0 11.0 14.0 3 16.50 

7/8 - 9UNC TRJ17742GS 32.0 140.0 54.0 18.0 14.5 17.0 3 19.50 

1 - 8UNC TRJ17782GS 36.0 160.0 60.0 20.0 16.0 19.0 3 22.20 
  

PDIN371 (#4~3/8) u DIN376 (7/16~1) 

©: Отлично О: Хорошо 

iso ОН пн 
Непегированная сталь Низкопегирован. сталь el о ею Mp. 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 

190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

moe © © © © © © © © © © © 0 0 0 6 © © © 6 6 
50 DT, eee er ee  ОООООО 

Закапен.  Отбел. Закапен. 'Алюм-литиевый Неметапич. 
ной Алюмин, сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуун 

№013323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 
HRe 15 30 25 38 м 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

mn © © © © © © © © © @ 
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0 № ДЛЯ УНИФИЦИРОВАННОЙ РЕЗЬБЫ 
С МЕЛКИМ ШАГОМ 

  

802 #01 
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Bd 

EP 
2 "= 

] ans — Е 3711374 Coating 

Ед. изм.: мм 

-= ee 
601 X-coating K oa 

#4 - A8UNF TRJ18182GS 11.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 2 2.40 

#5 - 449МЕ TRJ18222GS 11.0 56.0 18.0 3.5 2.7 6.0 3 2.70 

#6 - AOUNF TRJ18262GS 12.0 56.0 20.0 4.0 3.0 6.0 3 2.90 

#8 - 36UNF TRJ18302GS 13.0 63.0 21.0 4.5 34 6.0 3 3.50 

#10 - 32UNF TRJ18342GS 15.0 70.0 25.0 6.0 4.9 8.0 3 4.10 

#12 - 28UNF TRJ18382GS 16.0 80.0 30.0 6.0 4.9 8.0 3 4.60 

1/4 - 28UNF TRJ18422GS 17.0 80.0 30.0 7.0 5.5 8.0 3 5.50 

5/16 - 24UNF TRJ18462GS 17.0 90.0 35.0 8.0 6.2 9.0 3 6.90 

3/8 - 24UNF TRJ18502GS 18.0 100.0 39.0 9.0 7.0 10.0 3 8.50 

7/16 - 20UNF TRJ18542GS 22.0 100.0 40.0 8.0 6.2 9.0 3 9.90 

1/2 - 20UNF TRJ18582GS 22.0 100.0 40.0 9.0 7.0 10.0 3 11.50 

9/16 - 18UNF TRJ18622GS 22.0 100.0 40.0 11.0 9.0 12.0 3 12.90 

5/8 - 18UNF TRJ18662GS 22.0 100.0 40.0 12.0 9.0 12.0 3 14.50 

3/4 - 16UNF TRJ18722GS 25.0 110.0 44.0 14.0 11.0 14.0 3 17.50 

78 - 140МЕ TRJ18762GS 26.0 125.0 50.0 18.0 14.5 17.0 3 20.50 

1" - 12 UNF TRJ18802GS 28.0 140.0 54.0 20.0 16.0 19.0 3 23.20                   
  

PDIN371 (#4~3/8) u DIN374 (7/16~1) 

О: Отлично О: Хорошо 

во ee 
ee Нелегированная сталь Низкопегирован. сталь BE cocre 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
HRe 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21 
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230 

oe © © © © © © © © © © © © © © © © OO © о о 

a a a a a 
'Алюм-литиевый Неметалич. Закапен.  Отбел. Закапен. 

о. Алюмин. сплав сплав Медь и мед. сплавы материалы сталь чуун  чуиун 
VDI3323. 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 

HRe 15 30 25 38 34 55 60 42 55 
НВ 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm1050Rn 550 630 400 550 

ron OO © © © © © © © © © 0 COO Оо 0 0 
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РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 
Да ee 

РЕЖУЩАЯ 

y/£C} PRIME TAPS 
  

  

      

    
      

        

СТАЛЬ 

  

TRE30 / TRE31 АС 
TRE32 / ТВЕЗЗ Ch rae cee 

fd Ci] = 

р
 

Нелегирован. 

crane т 28 15-40 15-40 15-50 
300 32 15-40 15-40 15-50 

180 10 8-30 8-30 8-30 

275 29 8-30 8-30 8-30 
Низколегиров. 

сталь 300 32 8-30 8-30 8-30 

350 38 8-30 8-30 8-30 

Высоколегиров. — 200 15 8-30 8-30 8-30 

Сталь 8-30 8-30 8-30 

5-15 5-15 8-20 

5-15 5-15 8-20 

5-15 5-15 8-20 

15-35 15-35 15-35 

ах. 15-35 15-35 15-35 

15-35 15-35 15-35 

18 15-35 15-35 15-35 

15-35 15-35 15-35 

a 15-35 15-35 15-35 

15-35 15-35 15-35 

15-35 15-35 15-35 

15-35 15-35 15-35 

26 15-35 15-35 15-35 

27 15-35 15-35 15-35 

15-35 15-35 15-35 

о 

МЕТЧИКИ 

  

Закаленная сталь 

Отбеленный чугун 400 42 

Закаленный чугун 550 55       
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YS 

К лучшему через инновации 
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р, TECHNICAL SUPER CUTTING TAPS 
TD © Али HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER   

  

  

Ea КОНСТРУКЦИЯ И ГЕОМЕТРИЯ МЕТЧИКОВ. ОПРЕДЕЛЕНИЯ. 

  

91 Наружный диаметр 
dg Диаметр хвостовика 
dg Диаметр заходной части 
dq Диаметр шейки 

Е — Общая длина 
Ly — Длина рабочей части 
Lo — Длина хвостовика 

Е3 Длина квадрата 
14 Длина шейки 

15 Длина заходной части 

Lg Длина канавки 
а Квадрат 
Ст Наружный центр 
СЕ Внутренний центр 

  

  

91 Наружный диаметр 
dm Диаметр хвостовика 
9 Внутренний диаметр 
93 Диаметр заходной части 

Р Шаг 
а — Угол профиля резьбы 
В — Угол заходной части 

Ф — Угол подточки = 

у — Передний угол подточки 

Задний угол А 
Д 1 Угол затылования по профилю резьбы на ширине зуба 
у 1 Передний угол 
Т Ширина зуба 
$ — Ширина канавки 
95 Толщина сердцевины 

€ Угол наклона винтовой канавки 5 
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=, ЦЕ 
SUPER CUTTING TAPS 

TS HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER ОАТА   

  

  

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ 
Ед. изм.: мм 

Е Е ЩЕ 

= Размер Е Размер [3 all Рашер 
ле: чи, Ни НА 

0.25 0.785 0.75 0.35 2.221 2.15 23.210 | 23.00 
im 0.25 0.885 0.85 = 0.35 2.271 2.65 = iso 24.676 | 24.50 
1.2 | 025 0.985 0.95 3.5 | 035 3.221 3.15 27 1.00 | 26.153 | 26.00 
1.4 | 030 1.160 41.10 4 0.50 3.599 3.50 27 1.50 | 25.676 | 25.50 
1.6 | 035 1.321 1.25 4.5 | 050 4.099 4.00 27 2.00 | 25.210 | 25.00 
1.7 0.35 1.346 1.30 0.50 4.599 4.50 28 1.00 | 27.153 | 27.00 
1.8 | 035 1.521 1.45 0.50 5.099 5.00 28 1.50 | 26.676 | 26.50 
2 0.40 1.679 1.60 0.75 5.378 5.20 28 2.00 | 26.210 | 26.00 

2.2 | 0.45 1.838 1.75 0.75 6.378 6.20 30 1.00 | 29.153 | 29.00 
2.3 | 040 1.920 1.90 0.75 7.378 7.20 30 1.50 | 28.676 | 28.50 
2.5 | 0.45 2.138 2.05 1.00 7.153 7.00 30 2.00 | 28.210 | 28.00 
2.6 | 0.45 2.176 2.10 0.75 8.378 8.20 30 3.00 | 27.252 | 27.00 
3 0.50 2.599 2.50 1.00 8.153 8.00 32 1.50 | 30675 | 30.50 

3.5 | 060 3.010 2.90 0.75 9.378 9.20 32 200 | 30.210 | 30.00 
4 0.70 3.422 3.30 1.00 9.153 9.00 33 1.50 | 31.676 | 31.50 

4.5 | 0.75 3.878 3.70 1.25 8.912 8.80 33 200 | 31.210 | 31.00 
5 0.80 4.334 4.20 11 0.75 10.378 | 10.20 33 3.00 | 30.252 | 30.00 
6 1.00 5.153 5.00 11 4.00 10.153 | 10.00 35 1.50 | 33.676 | 33.50 
7 
8 
9 

  

>
 
>
>
 

ou 
S
o
o
 
e
f
e
m
a
n
o
n
a
 

1.00 5.153 5.00 12 1.00 11.153 | 11.00 36 1.50 34676 | 34.50 

1.25 5.912 6.80 12 1.25 10.912 | 10.80 36 2.00 34.210 | 34.00 

1.25 7.912 7.80 12 1.50 10.676 | 10.50 36 3.00 33.252 | 33.00 

10 1.50 8.676 8.50 14 1.00 | 13.153 | 13.00 38 1.50 | 36.676 | 36.50 
11 1.50 9.676 9.50 14 1.25 12.912 | 12.80 39 1.50 | 37.676 | 37.50 
12 1.75 10.441 | 10.20 14 1.50 | 12.676 | 12.50 39 2.00 | 37.240 | 37.00 
14 2.00 12.210 | 12.00 15 1.00 | 14153 | 14.00 39 3.00 | 36.252 | 36.00 
16 2.00 14.210 | 14.00 15 1.50 | 13.676 | 13.50 40 1.50 | 38.676 | 38.50 
18 2.50 15.744 | 15.50 16 1.00 | 15.153 | 15.00 40 2.00 | 38.210 | 38.00 
20 2.50 17.744 | 17.50 16 150 | 14.676 | 14.50 40 3.00 | 37.252 | 37.00 
22 2.50 19.744 | 19.50 17 1.00 | 16153 | 16.00 42 1.50 | 40676 | 40.50 
24 300 | 21.252 | 21.00 17 1.50 | 15.676 | 15.50 42 200 | 40210 | 40.00 
27 3.00 24.252 | 24.00 18 1.00 17.153 | 17.00 42 3.00 39.252 | 39.00 

30 3.50 26.771 | 26.50 18 1.50 16.676 | 16.50 45 1.50 43.676 | 43.50 

33 3.50 29.771 | 29.50 18 2.00 16.210 | 16.00 45 2.00 43.210 | 43.00 

36 4.00 32.270 | 32.00 20 1.00 19.153 | 19.00 45 3.00 42.252 | 4200 

33 400 | 35.270 | 35.00 20 1.50 | 18.676 | 18.50 48 1.50 | 46.676 | 46.50 
42 4.50 | 37.799 | 37.50 20 200 | 18.210 | 18.00 48 2.00 | 46.210 | 46.00 
45 4.50 | 40799 | 40.50 22 100 | 21.153 | 24.00 48 300 | 45.252 | 45.00 
48 500 | 43.297 | 43.00 22 150 | 20676 | 20.50 50 150 | 48.676 | 48.50 
52 500 | 47297 | 47.00 22 200 | 20210 | 20.00 50 2.00 | 48.210 | 48.00 
56 550 | 50796 | 50.50 24 4.00 | 23153 | 23.00 50 3.00 | 47252 | 47.00 до 
60 5.50 | 54.796 | 54.50 24 1.50 | 22.676 | 22.50 52 150 | 50676 | 50.50 
64 6.00 | 58.305 | 58.00 24 200 | 22.210 | 22.00 52 2.00 | 50.210 | 50.00 
68 5.00 62.305 | 62.00 25 1.00 24.153 | 24.00 52 3.00 49.252 | 49.00 

25 1.50 23.676 | 23.50 

ДАННЫЕ 
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=, ТЕТ 
SUPER CUTTING TAPS 

IS HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER py yy 

  

  
  

Ед. изм.: мм 

Американская унифицированная крупная резьба Американская унифицированная крупная резьба 

Ц N С ЕС ГЕ) СВ Размер 
Per OTBepCTHA метчика на дюйм а С 
  

            

1.585 1.50 1.306 1.30 

= 56 1.872 1.80 7 72 1.613 1.60 
#3 48 2.146 2.10 #2 64 1.913 1.90 

#4 40 2.385 2.30 #3 56 2.197 2.10 

#5 40 2.697 2.60 #4 48 2.459 2.40 

#6 32 2.896 2.85 #5 44 2.741 2.70 

#8 32 3.528 3.50 #6 40 3.012 3.00 
#10 24 3.950 3.90 #8 36 3.597 3.50 

#12 24 4.590 4.50 #10 32 4.168 4.10 

1/4 20 5.250 5.20 #12 28 4.717 4.70 

5/16" 18 6.680 6.60 1/4" 28 5.563 5.50 
3/8" 16 8.082 8.00 5/16" 24 6.995 6.90 

7/16" 14 9.441 9.40 3/8" 24 8.565 8.50 

1/2" 13 10.881 10.75 7/16" 20 9.947 9.90 

9/16" 12 12.301 12.25 1/2” 20 11.524 11.50 

5/8" 11 13.693 13.50 9/16" 18 12.969 12.90 
3/4" 10 16.624 16.50 5/8" 18 14.554 14.50 

7/8" a 19.520 19.50 3/4" 16 17.546 17.50 

1" 8 22.344 22.25 7/8" 14 20.493 20.50 
1*1/8" 7 25.082 25.00 1" 12 23.363 23.25 

1*1/4" 7 28.258 28.25 1*1/8" 12 26.538 26.50 

1*3/8" 6 30.851 80.75 1*1/a" 12 29.713 29.50 

1*1/2" 6 34.026 34.00 1*3/8" 12 32.888 32.70 

1*3/4" 5 39.560 39.50 1*1/2" 12 36.063 36.00 

2" 45 45,367 45.25 
  

Merwe Whitworth pipe thread BSP.PI 

co на дюйм отверстия метчика на дюйм отверстия метчика 
  

  

3/32" 1.910 1.80 1/8" 8.848 8.80 
1/8" 10 2.590 2.50 1/4" 4 5 11.890 11.80 
5/32" 32 3.211 3.10 3/8" 19 15.395 15.25 
3/16" 24 3.743 3.60 1/2" 14 19.172 19.00 
7/32" 24 4.538 4.40 5/8" 14 21.128 21.00 
41/4" 20 5.224 5.10 3/4" 14 24.658 24.50 
5/16" 18 6.661 6.50 7/8" 14 28.418 28.25 
3/8" 16 8.052 7.90 a" 11 30.931 30.75 
7/16" 14 9.379 9.30 4*1/8" 11 35.579 35.50 
1/2" 12 10.610 10.50 4*1/4" 11 39.592 39.50 
9/16" 12 12.176 12.00 1*3/8" 11 42.005 42.00 

acne 5/8" 11 13.598 13.50 4*1/2" 11 45.485 45.20 

ДАННЫЕ 3/4" 10 16.538 16.50 1*5/8" 11 49.670 49.60 
7/8" 9 19.411 19.25 1*3/4" 11 51.428 51.40 
41" 8 22.185 22.00 2" 11 57.296 57.20 

1*1/8" 7 24.879 24.75 2*1/4" 11 63.392 63.30 
1*1/4" 7 28,054 27.75 2*3/8" 11 57.080 67.00 
1*3/8" 6 30.555 30.50 2*1/2" 11 72.866 72.80 
4*1/2" 6 33.730 33.50 2*3/4" 11 79.216 79.10 
4*5/8" 5 35.921 35.50 3" 11 85.566 85.50 
1*3/4" 5 39,096 39,00 3*1/4" 11 91.662 91.50 
1*7/8" 4.5 41.648 41.50 3*1/2" 11 98.012 98.00 

2" 4.5 44.823 44.50 3*3/4" 11 104.362 104,00 
2*1/4" 4 50.420 50.00 4" 11 110.712 110.50 
2*1/2" 4 56.770 56.50 
2*3/4" 3.5 52.108 62,00 

3" 3.5 68.459 58.50             
  

  

326 тел.: +7 499 11071 06, мммммуУд1.ги, Е-тай: гизза@уд1 ги “GF& YG-1C0,, LID.



р, TECHNICAL SUPER CUTTING TAPS 
TD © Али HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER   

  

  

Е ДОПУСКИ НА РЕЗЬБУ 

Классы допуска метчика и поля допусков метрической резьбы по стандарту 150. 

  

Поле допуска 
Поле допуска . гайки с основным 

метчика отклонением Н 

  

Поле допуска, Классы Поле допуска 

гайки с основным допуска гайки с основным 

отклонением Н метчика отклонением 6 

8G 

    Au
=O
 

  
< 

02: Средний диаметр 02 : Средний диаметр 

Допуски на резьбу и поля допуска 

а Aonyck Ha peab6y НС ЕТ 

  

1501 4H 4H 5H 

1502 GH 4G 5G 6H 

1503 56 56 7H 8H 

7G 76 8G             
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YGINOX 
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YG CAST IRON 

МЕТЧИКИ 

YG ALU 

МЕТЧИКИ 
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YG FORMING 

МЕТЧИКИ 
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МЕТЧИКИ 

МЕТЧИКИ ПОД 

РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ 

МЕТЧИКИ 

ДЛЯ ТРУБНОЙ 
РЕЗЬБЫ 

PRIME 

МЕТЧИКИ 

ак 

ДАННЫЕ 
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МЕТРИЧЕСКАЯ КРУПНАЯ РЕЗЬБА ПО 150 

Номинальные размеры по ЧМ! 4535-64 
Производственные допуски среднего диаметра метчика для резьбы гайки 150 6Н 
Предельные размеры для резьбы гайки 150 6Н 

  

Гайка ' 

Размеры в мм т 

H =0.86603P 

H,= 2H=054127P 
17 

hg= 24 Н=0.61343Р 

d.=D, =d- -З4- 0.64952Р 

Me 1 32687? 
H 

26 = 0.14434 

SSS 
tel sete ПИ Е ВСТО ВЕСТИ aT 

d2=D2 

GE 0.35 | 1.373 | 1.171 | 1.221 | 0215 | 0489 | 0.051 | 1.393 | 1.407 | 1.373 | 1.458 
М 1.8 | 035 | 1.573 | 1.371 | 1.421 | 0215 | 0.189 | 0051 | 1.593 | 1.607 | 1573 | 1.658 
м2 | 04 | 1.740 | 1509 | 1.567 0.245 | 0217 | 0058 | 1.761 | 1.776 | 1.740 | 1.830 
М2.2 | 045 | 1.908 | 1.648 | 1.713 | 0276 | 0244 | 0065 | 1.931 | 1.946 | 1.908 | 2.003 
М2.5 | 045 | 2.208 | 1.948 | 2.013 | 0276 | 0244 0065 | 2.231 | 2.246 | 2.208 | 2.303 
МЗ | 05 (2675 | 2.387 | 2459 | 0807 | 0271 | 0072 | 2699 | 2.715 | 2675 | 2.775 
м3.5 | 06 | 3110 | 2764 | 2850 | 0.368 | 0325 | 0087 | 3.137 | 3.155 | 3110 | 3.222 
М4 | 07 | 3545 | 3141 | 3242 | 0429 | 0379 | 0101 | 3574 | 3.593 | 3545 | 3.663 
M45| 075 | 4013 | 3580 | 3688 | 0460 | 0406 | 0.108 | 4.042 | 4061 | 4013 | 4.131 
m5 | og | 4480 | 4019 | 4.134 | 0491 | 0433 | 0.115 | 4510 | 4.530 | 4.480 | 4.605 
мб | 1 | 5350 | 4773 | 4917 | 0613 | 0541 | 0144 | 5.385 | 5.409 | 5.350 | 5.500 
M7 1 | 6350 | 5773 5.917 | 0613 | 0541 | 0144 | 6385 6.409 | 6.350 | 6500 
М8 | 125 7488 6.466 | 6647 0.767 | 0677 | 0180 | 7.226 | 7.251 | 7.188 | 7.348 
Mes | 1.25 | 8188 | 7.466 | 7.647 | 0767 | 0677 | 0180 | 8226 | 8251 | 8188 | 8.348 
М10 | 15 9026 | 8.160 | 8.376 | 0920 | 0812 | 0217 | 9.068 | 9.096 | 9026 | 9.206 
М11 | 15 | 10026 | 9.160 | 9.376 | 0920 | 0812 | 0217 | 10.068 | 10096 | 10.086 | 10.208 
M12 | 175 | 10863 | 9853 | 10108 | 1074 | 08947 | 0253 | 10911 | 10.943 | 10.863 | 11.063 
м14 | 2 12.701 | 11.546 | 11.835 | 1.227 | 1.083 0.289 | 12.752 | 12.786 | 12.701 | 12.913 
м16 | 2 | 14,701 | 13.546 | 13.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 14.752 | 14.786 | 14.701 | 14.913 
м18 25 | 16.376 | 14933 | 15294 | 1534 | 1.353 | 0361 | 16.430 | 16.466 | 16.376 | 16.600 
М20 | 25 | 18.376 | 16.933 | 17294 | 1.534 | 1.353 | 0.361 | 18.430 | 18.466 | 18.376 | 18.600 
М22 | 25 | 20376 | 18.933 | 19.294 | 1.534 | 1.353 | 0361 | 20.430 | 20.466 | 20.376 | 20.600 
м24 3 22.051 20.319 20.752 1.840 | 1.624 | 0433 | 22.115 | 22.157 | 22.051 | 22.316 
М27 | 3 25051 | 23.319 23.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 25.115 | 25.157 | 25.051 | 25.316 
M30 | 35 | 27.727 | 25.706 | 26.211 | 2.147 | 1.894 | 0505 | 27.794 | 27.839 | 27.727 | 28.007 

mee M33 | 35 | 30.727 | 28706 29.211 | 2.147 | 1.894 | 0505 | 30.794 | 30.839 | 30.727 | 31.007 
ret m36| 4 | 33.402 | 31.093 | 31670 | 2.454 | 2.165 | 0577 | 33.473 | 33520 | 33.402 | 33.702 

m3s| 4 36402 | 34.093 | 34670 | 2.454 | 2.165 | 0577 | 36.473 | 36.520 | 36.402 | 36.702 
m42| 45 | 39.077 | 36.479 37.129 | 2.760 | 2.436 | 0650 | 39.152 | 39.202 | 39.077 | 39.392 
m45 | 45 | 42.077 | 39.479 | 40.129 | 2.760 | 2.436 0.650 | 42.152 | 42.202 | 42.077 | 42.392 
m4s| 5 | 44752 | 41.866 | 42.587 | 3.067 | 2.706 | 0.722 | 44.832 | 44.885 | 44.752 | 45.087 
М52 | 5 | 48752 | 45.866 | 46.587 | 3.067 | 2.708 | 0.722 | 48.832 | 48.885 | 48.752 | 49.087 
м56 | 55 | 52.428 49.252 | 50046 | 3.374 | 2.977 | 0.794 | 52.512 | 52.568 | 52.428 | 52.783 
М60 55 | 56.428 | 53.252 | 54048 | 3.374 | 2977 | 0794 | 56.512 | 56.568 | 56.428 | 56.783 
М64 | 6 | 60.103 | 56.639 | 57.505 | 3681 | 3.248 | 0866 | 60.193 | 60.253 | 60.103 | 60.478 
Mes | 6 | 64.103 | 60639 | 61.505 | 3.681 | 3248 | 0.866 | 64.193 | 64.253 | 64.103 | 64.478 

Метрическая резьба МА (прежний профиль ОМ 159) Допуск резьбы гайки ЭН8 
M 1.7 0.35 1.473 1.246 1.246 0.227 0.227 0.040 1.493 1.507 1.473 1.529 

M 2.3 0.4 2.040 | 1.780 | 1.780 | 0.260 | 0.260 | 0040 | 2.061 | 2.076 | 2.040 | 2.120 
M2.6/| 045 2.308 | 9.016 | 2.016 | 0.292 | 0.292 | 0.050 | 2.331 | 2346 | 2308 | 2.388 
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=, ЦТ 

SUPER CUTTING TAPS 
IS HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER py yy 

  

  

МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА С МЕЛКИМ ШАГОМ ПО 150 

Номинальные размеры по (М! 4535-64 
Производственные допуски среднего диаметра метчика для резьбы гайки 15 6Н 
Предельные размеры для резьбы 
гайки 150 6Н 

Размеры в мм C4) 

H =0.86603P xis 

H,=2 H = 0.54127 ri l | 
17 hy= 32 H = 0.61349 zie 

d,=D,=d 3H = d-0.64952P 
d, = d - 2h, = d - 1.22687P SPE NNN NNN 

H . - 

Гайка | , р 

  

  

  

г= = =0.14434Р 
6 ada р ззэ 

ce ee = en ae saat : See nll ae Ce ee ee ee a ПОР ОЗ 
9=0 Р 42=02 93 D1 ha Ни г 42 

М2 | 025 | 1838 | 1.693 | 1.729 | 0153 | 0.135 | 0036 | 1.844 | 1.856 | 1.898 | 1.886 
M2.5 | 035 2.273 | 2.701 | 2.121 | 0.215 | 0.189 | 0.051 | 2.293 | 2.307 | 2.273 | 2.358 
M3 0.35 2.773 | 2.571 | 8.621 | 0.215 | 0.189 | 0.051 | 2.794 | 2.809 | 2.773 | 2.863 
M3.5 | 035 3.273 | 3.071 | 3.121 | 0.215 | 0.189 | 0.051 | 3.294 | 3.309 | 3.273 | 3.363 
M4 0.5 3.675 | 3.387 | 3.459 | 0.307 | 0.271 | 0.072 | 3.699 | 3.715 | 3.675 | 3.775 

М 4.5 0.5 4.175 | 3.887 | 3.959 | 0.307 | 0.271 | 0072 | 4.199 | 4.215 | 4.175 | 4.275 
М5 0.5 4.675 | 4.387 | 4.459 | 0.307 | 0.271 | 0.072 | 4.699 | 4.715 | 4675 | 4775 

М 5.5 0.5 5.175 | 4.887 | 4.959 | 0.307 | 0.271 | 0.072 | 5.199 | 5.2145 | 5.175 | 5.275 
М6 0.5 5.675 | 5.387 | 5.459 | 0.307 | 0.271 | 0.072 | 5.702 | 5.720 | 5.675 | 5.787 
М6 0.75 5.513 | 5.080 | 5.188 | 0.460 | 0.406 | 0.108 | 5.545 | 5.566 | 5.513 5.645 
M7 0.75 6.513 | 6.080 | 6.188 | 0.460 | 0.406 | 0.108 | 6.545 | 6.566 | 6.513 | 6.645 
MSs 0.5 7.675 | 7.387 | 7.459 | 0.307 | 0.271 | 0.072 | 7.702 | 7.720 | 7.675 | 7.787 
M8 0.75 7.513 | 7.080 | 7.188 | 0.460 | 0.406 | 0.108 | 7.545 | 7.566 | 7.513 | 7.645 
M8 1 7.350 | 6.773 | 6.917 | 0.613 | 0.541 | 0.144 | 7.835 | 7.409 | 7.350 | 7.500 
MS 0.75 8.513 | 8.080 | 8.188 | 0.460 | 0.406 | 0.108 | 8.545 | 8.566 | 8.513 | 8.645 
MS 1 8.350 | 7.773 | 7.917 | 0.613 | 0.541 | 0.144 | 8.385 | 8.409 | 8.350 | 8.500 
M10 0.5 9.675 | 9.387 | 9.459 | 0.307 | 0.271 | 0.072 | 9.706 | 9.720 | 9.675 | 9.787 
M10 | 075 9.513 | 9.080 | 9.188 | 0.460 | 0.406 | 0.108 | 9.545 | 9.566 | 9.513 | 9.645 
M 10 1 9.350 | 8.773 | 8.917 | 0.613 | 0.541 | 0.144 | 9.385 | 9.409 | 9.350 | 9.500 
М 10 | 1.25 9.188 | 8.466 | 8.647 | 0.767 | 0.677 | 0.180 | 9.226 | 9.251 | 9.188 | 9.348 
M11 | 075 | 10513 | 10.080 | 10.188 | 0.460 | 0406 | 0.108 | 10545 | 10566 | 10.513 | 10.645 

1 | 10.350 | 9.773 | 9917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 10.385 | 10.409 | 10.350 | 10.500 
M12) 075 | 11.513 | 11.080 | 11.188 | 0.460 | 0.406 | 0.108 | 11.547 | 11.569 | 11.513 | 11.653 
M12) 1 | 11350 | 10.773 | 10917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 11.388 | 11.413 | 11.350 | 11.510 
M12 | 125 | 11.188 | 10.466 | 10647 | 0.767 | 0677 | 0.180 | 11.230 | 11.258 | 11.188 | 11.368 
м12 15 | 11.026 | 10.160 | 10376 | 0920 | 0812 | 0217 | 11.071 | 11.101 | 11.026 | 11.216 
M13) 1 ‘| 12.350 | 11.773 | 11917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 12.388 | 12.413 | 12.350 | 12.510 
M14 1 | 13.350 | 12.773 | 12.917 0613 | 0541 | 0.144 | 13388 | 13.413 | 13.350 | 18.510 
М14 125 (13.188 12.466 | 12647 | 0767 | 0677 | 0.180 | 13.230 13.258 | 13.188 | 13368 МТ 
М14 15 13.026 | 12.160 | 12.376 0920 | 0812 | 02217 13.071 13.101 | 13.026 | 13216 = jut: 
мМ145 1 14350 | 13.773 | 13.917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 14.388 | 14.413 | 14.350 | 14.510 
М15 | 15 | 14026 | 13.160 | 13.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 14071 | 14.101 | 14.026 | 14216 
м146 1 | 15.350 | 14773 | 14917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 15.388 | 15.413 | 15.350 | 15.510 
M16 | 125 | 15.188 | 14.466 | 14647 0767 | 0677 | 0.180 | 15.230 | 15.258 | 15.188 | 15.368 
M16) 15 | 15.026 | 14.160 | 14.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 15.071 | 15.101 | 15.026 | 15.216 
M17) 1 | 16.350 | 15.773 | 15.917 0613 | 0541 | 0.144 | 16388 | 16.413 | 16.350 | 16.510 
м17 15 | 16.026 | 15.160 | 15376 | 0920 | 0812 | 0217 | 16.071 | 16.101 | 16.026 | 16.216 
M18) 1 17350 16.773 | 16.97 | 0613 | 0541 | 0.144 | 17.388 | 17.413 | 17.350 | 17.510 
M18 | 15 | 17.026 | 16.160 | 16.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 17.071 | 17.101 | 17.026 | 17.216 

  

                      М 18 2 16.701 | 15.546 | 15.835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 16.752 | 16.786 | 16.701 | 16.913 
M20 4 19.350 | 18.773 | 18.917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 19.388 | 19.413 | 19.350 | 19.510 
M20 1.5 19.026 | 18.160 | 18.376 | 0920 | 0812 | 0217 | 19.071 | 19.101 | 19.026 | 19.216 
M20 2 18.701 | 17.546 | 17.835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 18.752 | 18.786 | 18.701 | 18.913 
M 22 1 21.350 | 20.773 | 20.917 | 0.613 | 0.541 | 0.144 | 21.388 | 21.413 | 21.350 | 21.510 

5 21.056 | 20.160 | 20.376 | 0.980 | 0.812 | 0.217 | 21.071 | 21.101 | 21.086 | 21.216 
  

  

“f& VYG-1 CO, LTD. Ten.: +7 499 110 71 06, wwwzyg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru 329



TECHNICAL 
SUPER CUTTING TAPS 
HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER 

и ees BuyTpenHii Auamerp De ew Cl) Радиус и fea (a) допуск м (in 

a [ мин. | макс. | мин. | макс. | 
d=D P r d2 

| Метчик | Гайка | Метчик | Гайка _ 
ds D1 hs м 

ЧУ.   

  

  

  

  

  

                        

4=02 

М 22 2 20.701 | 19.546 | 19.835 | 1.227 1.083 0289 | 20.752 | 20.786 | 20.701 | 20.913 

M 24 1 23.350 | 22.773 | 22.917 | 0613 0541 0144 | 23.390 | 23.416 | 23.350 | 23.520 

M 24 1.5 23.026 | 22.160 | 22.376 | 0.920 0812 0.217 | 23.074 | 23.106 | 23.026 | 23.226 

М 24 2 22.701 | 21.546 | 21.835 | 1.227 1.083 0.289 | 22.754 | 22.791 | 22.701 | 28.925 

М 25 1 24.350 | 23.773 | 23.917 | 0.613 0541 0144 | 24390 | 24416 | 24.350 | 24.520 

М 25 1.5 24026 | 23.160 | 23.376 | 0.920 0812 0.217 | 24.074 | 24.106 | 24.026 | 24.226 

М 25 2 23.701 | 28.546 | 22.835 | 1.227 1.083 0.289 | 23.754 | 23.791 | 23.701 | 23.925 

М 26 1 25.350 | 24.773 | 24.917 | 0.613 0.541 0.144 | 25.390 | 25.416 | 25.350 | 25.520 

М 26 15 25.096 | 24.160 | 24.376 | 0.920 0.812 0.217 | 25.074 | 25.106 | 25.026 | 25.226 

M 26 2 24.701 | 23.546 | 23.835 | 1227 | 1083 | 0289 | 24.754 | 24.791 | 24.701 | 24.925 
М 27 1 26.350 | 25.773 | 25.917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 26.390 | 26.416 | 26.350 | 26.520 
M27 | 15 | 26.026 | 25.160 | 25.376 | 0.920 | 0,812 | 0217 | 26.074 | 26.106 | 26.026 | 26.226 
М 27 2 25.701 | 24546 | 24.8835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 25.754 | 25.791 | 25.701 | 25.925 
М 28 1 27.350 | 26.773 | 26.917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 27.390 | 27.416 | 27.350 | 27.520 
М 28 | 15 | 27.026 | 26.160 | 26.376 | 0920 | 0812 | 0217 | 27.074 | 27.106 | 27.026 | 27.226 
М 28 2 26.701 | 25.546 | 25.835 | 1.227 | 1083 | 0289 | 26.754 | 26.791 | 26.701 | 26.925 
м 30 1 29,350 | 28.773 | 28.917 | 0613 | 0541 | 0.144 | 29.390 | 29.416 | 29.350 | 29.520 
M30 | 15 | 29.026 | 28.160 | 28.376 | 0.920 | 0,812 | 0217 | 29.074 | 29.106 | 29.026 | 29.226 
м 30 В 28.701 | 27.546 | 27835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 28.754 | 28.791 | 28.701 | 28.925 
м 30 3 28.051 | 26.319 | 26.752 | 1.840 | 1.624 | 0.433 | 28.115 | 28.157 | 28.051 | 28.316 
М 32 | 15 | 31.026 | 30.160 | 30.376 | 0920 | 0812 | 0217 | 31.074 | 31.106 | 31.026 | 31.226 
М 32 2 30.701 | 29.546 | 29.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 30.754 | 30.791 | 30.701 | 30.925 
m33 | 15 | 32.026 | 31.160 | 31.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 32.074 | 32.106 | 32.026 | 32.226 
м 33 2 31.701 | 30.546 | 30.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 31.754 | 31.791 | 31.701 | 31.925 
м 33 3 31.051 | 29.319 | 29.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 31.115 | 31.157 | 31.051 | 31.316 
M35 | 15 | 34.026 | 33.160 | 33.376 | 0.920 | 0,812 | 0217 | 34.074 | 34.106 | 34.026 | 34.226 
М 35 2 33.701 | 32.546 | 32.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 33.754 | 33.791 | 33.701 | 33.925 
М36 —_15 | 35.026 | 34.160 | 34.376 | 0.920 | 0,812 | 0.217 | 35.074 | 35.106 | 35.026 | 35.226 
M 36 2 34.701 | 33.546 | 33.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 34.754 | 34.791 | 34.701 | 34.925 
м 36 3 34.051 | 32.319 | 32.752 | 1.840 | 1624 | 0433 | 34.115 | 34.157 | 34.051 | 34.316 
mM3s | 15 37.026 | 36.160 | 36.376 | 0.920 | 0.812 | 0.217 | 37.074 | 37.106 | 37.026 | 37.226 
М 39 | 15 | 38.026 | 37.160 | 37.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 38.074 | 38.106 | 38.026 | 38,226 
M39 в 37.701 | 36.546 | 36.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 37.754 | 87.791 | 37.701 | 37.925 
м 39 3 37.051 | 35.319 | 35.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 37.115 | 37.157 | 37.051 | 37.316 
М 40 | 15 (39.026 | 38.160 | 38.376 | 0.920 | 0.812 | 0.217 | 39.074 | 39.106 | 39.026 | 39.226 
М 40 В 38.701 | 37.546 | 37.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 38.754 | 36.791 | 38.701 | 38.925 
М 40 3 38.051 | 36.319 | 36.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 38.115 | 38.157 | 38.051 | 38.316 
М42 | 15 41.026 | 40.160 | 40.376 | 0.920 | 0.812 | 0217 | 41.074 | 41.106 | 41.026 | 41.226 
М 42 2 40.701 | 39.546 | 39.835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 40.754 | 40.791 | 40.701 | 40.925 
М 42 3 40.051 | 38.319 | 38.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 40.115 | 40.157 | 40.051 | 40.316 
М45 | 15 | 44.026 | 43.160 | 43.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 44.074 | 44.106 | 44.026 | 44.226 
M 45 2 43.701 | 42.546 | 42.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 43.754 | 43.791 | 43.701 | 43.925 
М 45 3 43.051 | 41.319 | 41.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 43.115 | 43.157 | 43.051 | 43.316 
mM4s | 15 | 47.026 | 46.160 | 46.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 47.077 | 47.111 | 47.026 | 47.238 
м 48 В 46.701 | 45.546 | 45.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 46.758 | 46.796 | 46.701 | 46.937 
М 48 3 46.051 | 44.319 | 44.752 | 1.840 | 1.624 | 0.433 | 46.118 | 46.168 | 46.051 | 46.331 
М50 | 15 | 49.026 | 48.160 | 48.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 49.077 | 49.111 | 49.026 | 49.238 
М 50 2 48.701 | 47.546 | 47.835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 48.758 | 48.796 | 48.701 | 48.937 
М 50 3 48.051 | 46.319 | 46.752 | 1.840 | 1.624 | 0.433 | 48.118 | 48.163 | 48.051 | 48.331 

ТЕХНИЧЕСКИЕ М 52 1.5 51.026 | 50.160 | 50.376 | 0.920 | 0.812 | 0.217 | 51.077 | 51.111 | 51.086 | 51.238 
ДАННЫЕ М 52 В 50.701 | 49.546 | 49.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 50.758 | 50.796 | 50.701 | 50.937 

М 52 3 50.051 | 48.319 | 48.752 | 1.840 | 1.624 | 0.433 | 50.118 | 50.163 | 50.051 | 50.331 
M55 | 15 | 54.026 | 53.160 | 53.376 | 0.920 | 0812 | 0217 | 54.077 | 54.111 | 54.026 | 54.238 
M55 2 53,701 | 52.546 | 52.835 | 1.227 | 1.083 | 0.289 | 53.758 | 53.796 | 53.701 | 53.937 
M55 3 53.051 | 51.319 | 51.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 53.178 | 53.163 | 53.051 | 53.331 
М56 15 55.026 | 54.160 | 54.376 | 0.920 | 0.812 | 0.217 | 55.077 | 55.111 | 55.026 | 55.238 
М 56 В 54.701 | 53.546 | 53.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 54.758 | 54.796 | 54.701 | 54.937 
М 56 3 54.051 | 52.319 | 52.752 | 1.840 | 1.624 | 0433 | 54.118 | 54.163 | 54.051 | 54.331 
М58 | 15 | 57.026 | 56.160 | 56.376 | 0.920 | 0.812 | 0.217 | 57.077 | 57.111 | 57.026 | 57.238 
М 58 2 56.701 | 55.546 | 55.835 | 1.227 | 1.083 | 02289 | 56.758 | 56.796 | 56.701 | 56.937 
М 58 3 56.051 | 54.319 | 54.752 | 1.840 | 1.624 | 0.433 | 56.118 | 56.168 | 56.051 | 56.331 
M60 15 | 59.026 | 58.160 | 58376 | 0920 | 0812 | 0.217 | 59.077 | 59.111 | 59.026 | 59.238 
М 50 В 58.701 | 57546 | 57.835 | 1.227 | 1.083 | 0289 | 58.758 | 58.796 | 58.701 | 58.937 
М 50 3 56.051 | 56.319 | 56.752 | 1.840 | 1.624 | 0.433 | 58.118 | 58.163 | 58.051 | 58.331 

Метрическая резьба МВ (прежний профиль (М 160) Допуск резьбы гайки ЗН8 
М 2,3 025 2138 1976 1976 0162 0.162 0030 2144 2.156 2.138 2.194 

М2,6 | 0.35 | 2.373 | 2.146 | 2.146 | 0.227 | 0.227 | 0,040 | 2,393 | 2.407 | 2.373 | 2.429 
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УНИФИЦИРОВАННАЯ КРУПНАЯ РЕЗЬБА 

Номинальные размеры по АМЗВ1.1 
Производственные допуски среднего диаметра метчика для резьбы гайки с классом точности 2В 
Предельные размеры для резьбы гайки по АМ$1 В1.1, с классом точности 2В-ЗВ 

Гайка 

Размеры в мм ; 

H =0.86603P т < 

H, =H = 0.54127P 
8 т, 

dy= Dp =d-5-H = d - 0.64952P 
dy =d - 2h = d - 1.22687P ry 

H 
6 

  

г= = 0.14434P 

ас P 3 tt 

ЕС | ше Средний | Внутренний диаметр mate ЕЕ 6H rere ie GH 

P =D 

  

  

af es ee d d2=D2 D1 d3 EE 3B 

UNC#1 64| 0.397 1.854 1.598 1.425 1.367 1.610 1.623 1.598 1.664 1.646 

UNG# 2 - 64 0.454 | 2.184 1.890 | 1.694 1.628 1.902 1.915 1.890 | 1.961 1.943 

UNC#3 48| 0.529 | 2515 | 2172 | 1.941 | 1.864 | 2184 | 2197 | 2172 | 2.248 | 2228 
UNC# 4 - 40| 0.5635 | 2845 2.433 | 2.156 | 2.065 2.446 | 2.459 | 2.433 2.517 2.494 

UNC# 5 - 40) 0635 | 3.175 2.764 | 2.487 | 2.395 2.776 | 2.789 | 2.764 | 2847 2.827 

ИМС: 6 - 32| 0.794 | 3.505 2.990 | 2.647 | 2.538 3.105 | 3.028 | 2.990 | 3.084 | 3.058 

UNC# 8 - 32| 0.794 | 4.166 3.650 | 3.307 3.193 3.675 | 3.688 | 3.650 | 3.746 | 3.721 

UNC#10 - 24 1058 | 4826 | 4.138 | 3.680 | 3.528 | 4.163 | 4.176 | 4.138 | 4.247 | 4.219 

ИМС: 12 - 24 1058 | 5.486 | 4.798 | 4.341 4.188 | 4.823 | 4.836 | 4.798 | 4.910 | 4.888 

UNC 1/4" - 20 1.270 | 6.350 | 5.524 | 4.976 | 4.793 | 5575 | 5.588 | 5.524 | 5.646 | 5.616 

УМС 5/16" - 18| 1.411 | 7.938 | 7.021 | 6.411 | 6.205 | 7.071 | 7.084 | 7.021 | 7.155 | 7.120 

UNC 3/8" - 16 1.588 | 9525 | 8.494 | 7.805 | 7.577 | 8545 | 8.557 | 8.494 | 8.639 | 8.603 

UNC 7/16" - 14| 1.814 | 11.112 | 9.934 | 9.149 | 8.887 | 9.985 | 9997 | 9.934 | 10.089 | 10.051 
UNC 1/2" 1.954 | 12.700 | 11.430 | 10.584 | 10.302 | 11.481 | 11.494 | 11.430 | 11.595 | 11.552 

УМС 9/16" - 12) 2.117 | 14.288 | 12.913 | 11.996 | 11.692 | 12.964 | 12.977 | 12.913 | 13.086 | 13.043 

УМС 5/8" - 11) 2.309 | 15.875 | 14.376 | 13.376 | 13.043 | 14.427 | 14.440 | 14.376 | 14.559 | 14.514 

1 =>
 

©
 

  

                    
UNC 3/4" - 10| 2540 | 19.050 | 17.399 | 16.229 | 15.933 | 17.450 | 17.463 | 17.399 | 17.595 | 17.544 
УМС 7/8" - 9 | 2822 | 22225 | 20391 | 19.169 | 18.763 | 20.455 | 20.467 | 20391 | 20.599 | 20.546 
UNC 1" - 8 | 3175 | 25.400 | 23.338 | 21.963 | 21.504 | 23.401 | 23.414 | 23.338 | 23.561 | 23.505 
UNC 1*1/8"- 7 | 3.629 | 28.575 | 26.218 | 24.648 | 24.122 | 26.294 | 26.319 | 26.218 | 26.457 | 26.398 
UNC 1*1/4"- 7| 3629 | 31.750 | 29.393 | 27.823 | 27.297 | 29.469 | 29.494 | 29.393 | 29.637 | 29.576 
UNC 1*3/8"- 6| 4233 | 34.925 | 32.174 | 30.343 | 29.731 | 32.250 | 32.276 | 32.174 | 32.438 | 32.372 
UNC 1*1/2"- 6| 4233 | 38.100 | 35.349 | 33.518 | 32.906 | 35.425 | 35.451 | 35.349 | 35.616 | 35.550 
UNG 1*3/4"- 5 | 5.080 | 44.450 | 41.151 | 38.951 | 38.247 | 41.241 | 41.266 | 41.151 | 41.445 | 41.372 ТЕХНИЧЕСКИЕ 
UNG 2" - 41/2 5.644 | 50.800 | 47.135 | 44.689 | 43.876 | 47.235 | 47.260 | 47.135 | 47.450 | 47.371 Щи 
UNC 2*1/4"- 41/2 5.644 | 57.150 | 53.485 | 51.039 | 50.226 53.485 | 53.805 | 53.726 
UNG 2*1/2"- 4 | 6.350 | 63.500 | 59.375 | 56.627 | 55.710 59.375 | 59.718 | 59.632 
UNG 2*3/4"- 4 | 6.350 | 69.850 | 65.725 | 62.977 | 62.060 65.725 | 66.073 | 65.987 
UNC 3" - 4]! 6350 | 76.200 | 72.075 | 69.327 | 68.410 72.075 | 72.428 | 72.339 
UNC 3*1/4"- 4 | 6.350 | 82.550 | 78.425 | 75.677 | 74.760 78.425 | 78.783 | 78.694 
UNC 3*1/2"- 4) 6350 | 88.900 | 84.775 | 82.027 | 81.110 84.775 | 85.183 | 85.049 
UNC 3*3/4"- 4 | 6.350 | 95.250 | 91.125 | 88.377 | 87.460 91.125 | 91.493 | 91.402 
UNC 4" - 4| 6350 [101.600| 97.475 | 94.727 | 93.810 97.475 | 97.848 | 97.757 
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УНИФИЦИРОВАННАЯ МЕЛКАЯ РЕЗЬБА 

Номинальные размеры по АМЗ!В1.1 
Производственные допуски среднего диаметра метчика для резьбы гайки с классом точности 2B 
Предельные размеры для резьбы гайки по АМЗ! В1.1, с классом точности 2В-ЗВ 

Гайка 

Размеры в мм i i 

H=0.86603P ma 

H, =2H = 0.54127P 

hg =Ин= = 0.61343Р 

4,=0,= ч-Зн= 4-0.64952Р 
4, 4-21, -9-1.22687Р L | 
r= qt = 0.14434P 

a fa} a 

  

[ВИ Я lpe) eed oe ee) 
ИН Витков Ec С РР диаме <= TT гайки 

диаметр | диаметр bObI 
УТ] 

  

р нь | мо мин. 
d2= D2 01 d3 2B/3B 
  

                  

0.318 | 1524 | 1318 | 1.181 | 1.135 | 1.331 | 1.344 | 1.318 | 1.377 

18 ЕЕ 

  

НЕЮ 80 1.361 

РМ # | 0353 1.854 | 1626 | 1.473 | 1.422 | 1.638 | 1.651 1.626 | 1.689 | 1.674 

UNF#2 М | 0397 2.184 | 1.928 | 1.755 | 1.697 | 1.941 | 1.953 | 1.928 | 1.996 | 1.979 

UNFES $ | 0.454 2.515 | 2.220 | 2.024 | 1.958 | 2.233 | 2.245 | 2.220 | 2.291 | 2.273 

ИЕ 8 (0.529 | 2845 | 2502 | 2271 | 2195 | 2515 | 2527 | 2502 | 2581 | 2.560 
UNFIS 4 | 0577 | 3.175 | 2.799 2.550 | 2.466 | 2.812 | 2.824 | 2.799 | 2.880 | 2.860 

UNFIG 4 | 06385 | 3.505 | 3.094 | 2617 | 2.725 | 3.108 | 3119 | 3094 | 3.180 | 3.157 
UNF#S % | 0.706 | 4166 | 3.708 | 3401 | 3.299 | 3.721 | 3.734 | 3.708 | 3.800 | 3.777 
UNF#0 32 | 0794 | 4.826 | 4.310 | 3967 | 3853 | 4336 | 4348 | 4310 | 4409 | 4.384 

ИЕН 8 | 0907 5.486 | 4.897 | 4.503 | 4.374 | 4.923 | 4.935 | 4.897 | 5.004 | 4.976 

UNF 4/4" - 8 | 0907 | 6.350 | 5.761 | 5.367 | 5.237 | 5.799 | 5.812 | 5.761 | 5.870 | 5.842 

UNFS/16" a | 1.058 | 7.938 | 7.249 | 6.792 | 6640 | 7.287 | 7.300 | 7.249 | 7.371 | 7.341 

UNF3/8" - М | 1058 | 9.525 | 8.837 | 8379 | 8.227 | 8.875 | 8.887 | 8.837 8.961 | 8.931 
UNF 7/16" - 0 | 1.270 | 11.112 | 10.287 | 9.738 | 9.555 | 10.338 | 10.351 | 10.287 | 10.424 | 10.391 

UNF 4/2" - 0 | 1.270 | 12.700 | 11.874 | 11.326 | 11.143 | 11.925 | 11.988 | 11.874 | 12.017 | 11.981 

UNF 9/16" - 8 | 1.411 | 14.288 | 13.371 | 12.761 | 12.555 | 13.421 | 13.434 | 13.371 | 13.520 | 13.482 

UNF5/B" - 48 | 1.411 | 15.875 | 14.958 | 14.348 | 14.143 | 15.009 | 15.022 | 14.958 | 15.110 | 15.072 

UNF 3/4" - 46 | 1.588 | 19.050 | 18.019 | 17.330 | 17.102 | 18.070 | 18.082 | 18.019 | 18.184 | 18.143 

UNF 7/8" - 4 | 1.814 | 22.225 | 21.046 | 20.262 | 20.000 | 21.110 | 21.123 | 21.046 | 21.224 | 21.181 

Г - 2 | 2.117 | 25.400 | 24.026 | 23.109 | 22.804 | 24.089 | 24.102 | 24.026 | 24.219 | 24.171 

UNF 1*4/8" - 2 | 2.117 | 28.575 | 27.201 | 26.284 | 25.979 | 27.252 | 27.277 | 27.201 | 27.339 | 27.351 

UNF 1*4/4" - 12 | 2.117 | 31.750 | 30.376 | 29.459 | 29.154 | 30.427 | 30.452 | 30.376 | 30.579 | 30.528 

UNF 1*3/8" - | 2.117 | 34.925 | 33.551 | 32.634 | 32.329 | 33.602 | 33.627 | 33.551 | 33.759 | 33.706 

UNF A*1/e" - | 2.117 | 38.100 | 36.726 | 35.809 | 35.504 | 36.777 | 36.802 | 36.726 | 36.937 | 36.886 
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р ТРУБНАЯ РЕЗЬБА ВИТВОРТА 

Номинальные размеры по 150 228 4-ОМ! 338-66 Р 
Производственные допуски среднего диаметра метчика 
Предельные размеры для внутренних резьб 

      

Lilo 

Размеры в мм 

25.4 | 
Р= Z х 1 

Н=0.960491 Р т < 

H, = 0.640327 Р т то 

г= 0.137329 Р 

de
 

  

s a aa 

DO oe Cea MeO eee pr EC 
КН ЕСН 

| мин. | макс. | мин. | макс. | 
92 

Tc 

р [и в я 
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Ш РН г ет р 

z d=D P d2=D2 93 = 91 
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*1 

63*1 

63* 

64" 

64*1 

65" 

65*1 

ак 

ДАННЫЕ 

  

(1) - Указанные типы приведены условно: изначально величина в дюймах обозначала внутренний 

диаметр трубы 
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО НАРЕЗАНИЮ РЕЗЬБЫ 

  

Выбор подходящего метчика 
      

Тип используемого метчика зависит от типа обрабатываемого материала. Как правило, обработка 
материалов, относительное удлинение которых составляет минимум 10%, может осуществляться путём 
накатки. Для выбора наиболее подходящего метчика см. таблицы на страницах 300-307. 

  

Отверстия под нарезание резьбы 
      

- Отверстия под нарезание резьбы должны быть чистыми и без стружки. 
- Отверстия под нарезание резьбы должны иметь заданный размер (см. таблицы на страницах 523-524 
данного каталога) и, в зависимости от текущих условий обработки, выбирается отверстие большего 
диаметра. 

  

Подача СОЖ при нарезании резьбы на обрабатывающих центрах 
      

Зачастую, при нарезании резьбы на обрабатывающих центрах, подаваемая СОЖ не выполняет свои 
функции в достаточной мере, поскольку концентрация слишком мала. Если увеличить концентрацию 
СОЖ невозможно, то данную проблему можно решить одним из следующих способов: 

Смазка с помощью концентрированной эмульсии 
А. Обеспечить периодическую подачу заданного количества концентрированной эмульсии в отверстие 
под нарезание резьбы или на метчик путём подсоединения узла подачи смазки к станку и осуществления 
необходимых настроек ЧПУ. 
В. Обеспечить подачу заданного количества концентрированной эмульсии в отверстие под нарезание 
резьбы путём установки отдельного бака с насосом для нагнетания смазки и осуществления необходимых 
настроек ЧПУ. 

Нарезание резьбы в отдельных операциях 
При выборе данного способа можно использовать специальную СОЖ для нарезания резьбы. 

  

Скорость нарезания резьбы метчиком 
    еек   

А 
Выбранная скорость оказывает большое влияние на отвод стружки и срок эксплуатации инструмента. 
Для выбора оптимальной скорости рекомендуется выполнить несколько пробных операций по нарезанию 
резьбы. В таблице на странице 308 приведены ориентировочные значения скорости. Скорость нарезания 
резьбы метчиком зависит от характеристик обрабатываемого материала, а также от типа станка и 
используемого оборудования. 

  

Поспедствия, вызванные выбором неподходящей скорости 
- тугая резьба, 
- сколы на заборной части метчика ввиду перегрузки зубьев 
- рваная резьба 
- недолгий срок эксплуатации метчика 
- бракованная резьба. 
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Холодная сварка 
      

Каковы причины необходимости возникновения холодной сварки? 
- неправильно подобранный метчик 
- использование метчика с неправильной геометрией 
- использование неподходящей для данного материала СОЖ 
- недостаточная подача СОЖ 
- осевое давление (тянущее или толкающее усилие) на метчик 
- слишком маленький диаметр отверстия под нарезание резьбы 
- трещины в стенках отверстия под нарезание резьбы 
- слишком высокая или слишком низкая скорость нарезания резьбы 
- задерживание стружки в отверстии 
- нарушение соосности метчика и отверстия под нарезание резьбы 
- радиальное биение метчика 

Последствия холодной сварки: 
- рваная резьба 
- недолгий срок эксплуатации метчика 
- бракованная резьба 
- поломка метчика 
- бракованная деталь 

  

Установка метчика 
      

- Метчик должен быть установлен соосно отверстию под нарезание резьбы 
- Для станков с несинхронизированным шпинделем (подача/скорость) рекомендуется использовать 
резьбонарезной шпиндель. 

  

Резьбонарезные головки 
      

При использовании станка с несинхронизированным шпинделем величина подачи должна составлять, 
как правило, примерно на 5-10% меньше величины шага резьбы. В таких случаях необходимо 
использовать патрон для метчиков для того, чтобы компенсировать разницу между величиной подачи 
и шагом резьбы. 
Важно, чтобы сила натяжения пружины патрона с осевой компенсации была небольшой. Это позволит 
избежать осевой перегрузки метчика. Пружина патрона должна быть натянута так, чтобы при начале 
нарезания резьбы она сжималась максимум на половину шага резьбы. 

Важные рекомендации: 
Убедиться, что выбрана правильная скорость. 
Убедиться, что при нарезании резьбы обеспечена обильная подача СОЖ. 
В целях обеспечения оптимального качества нарезания резьбы и производительности убедиться, 
что станок и сопутствующее оборудование жёстко закреплены и обладают хорошей устойчивостью. 
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5 ДЕФЕКТЫ ПРИ НАРЕЗАНИИ РЕЗЬБЫ, 
ПРИЧИНЫ ИХ ПОЯВЛЕНИЯ И СПОСОБЫ ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ 

ПРЕ О О ее ОИ 
  

Получено слишком большое Использовать подходящий метчик соответственно 

  

  

  

      
  

резьбовое отверстие группе обрабатываемого материала 

Нарушение соосности Убедиться в соосности метчика и отверстия 
под резьбу 

Получено 
слишком 
большое 

резьбовое Холодная сварка Обеспечить достаточную подачу СОЖ 
отверстие в необходимом направлении. Отрегулировать 

скорость нарезания резьбы. 

Метчик неправильно переточен Заточить метчик должным образом с помощью 
(направляющая часть не концентрична} станка для заточки метчиков 

Использование неподходящего Использовать подходящий метчик соответственно 
метчика(геометрия метчика не группе обрабатываемого материала 
соответствует обрабатываемому 
материалу) 

Частота вращения шпинделя и скорость Проверить настройки программы для скорости 
Сорванная подачи не синхронизированы подачи и/или шага резьбы. 
резьба Использовать резьбонарезной шпиндель 

с устройством компенсации осевого смещения. 

Давление, изначально действующее на Увеличить давление, изначально действующее 
метчик, недостаточно. Задиры на на метчик 
поверхности резьбы. 

Получено, 7 Неподходящее давление, изначально Использовать резьбонарезной шпиндель с 
оронкоооразнов действующее на метчик устройством компенсации осевого смещения 

резьбовое 
отверстие 

Использование неподходящего метчика Использовать подходящий метчик соответственно 
(геометрия метчика не соответствует группе обрабатываемого материала 
обрабатываемому материалу) 

Метчик затупился Заменить или переточить метчик 

Неудовлетворительное 
качество Метчик неправильно переточен Переточить метчик должным образом. Убедиться, 
поверхности что геометрия режущей части метчика 
резьбы соответствует типу обрабатываемого материала. 

Недостаточное количество подаваемой Обеспечить обильную подачу СОЖ подходящего 
СОЖ и/или используется СОЖ с качества 
недостаточной смазочной способностью 
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Застревание стружки 

Метчик застрял внизу отверстия 

Проверить скорость нарезания резьбы. 
Использовать метчик другого типа. 

Проверить глубину отверстия и глубину нарезания 
резьбы. Просверлить более глубокое отверстие 

  

Частичное под резьбу. 

выкрашивание 
режущей части Метчик неправильно переточен (диаметр | При переточке метчика соблюдать исходные 

метчика заборной части слишком мал, размеры 
следовательно — слишком малое 
количество режущих зубьев) 

Неоднородная структура материала Отрегулировать скорость нарезания резьбы. 
заготовки Использовать СОЖ с подходящей смазочной 

способностью. 

Отрегулировать скорость нарезания резьбы 
Неправильная скорость нарезания соответственно типу материала обрабатываемой 
резьбы заготовки 

Недостаточное количество подаваемой Обеспечить обильную подачу СОЖ подходящего 
СОЖ и/или используется СОЖ с качества 
недостаточной смазочной способностью 

Чрезмерный 
износ метчика. 

Неудовлетворительное качество 
поверхности отверстия под резьбу 

Убедиться, что отверстие под резьбу просверлено 
должным образом (при сверлении соблюдать 
осторожность во избежание расспоения 
поверхности) 

  

Поломка метчика   
Использование неподходящего метчика 
(геометрия метчика не соответствует 
обрабатываемому материалу) 

Нарушение соосности 

Метчик затупился 

Метчик упирается в дно отверстия 

Диаметр отверстия под резьбу 
слишком мал   

Использовать подходящий метчик соответственно 
группе обрабатываемого материала 

Убедиться в соосности метчика и отверстия 
под резьбу 

Переточить метчик 
Убедиться, что метчики хранятся в надлежащих 
условиях 

Использовать резьбонарезной шпиндель 
с устройством компенсации осевого смещения 
и предохранительной муфтой 

Подготовить отверстие под резьбу, исходя 
из рекомендаций, приведённых в таблицах на 
страницах 583-584 данного каталога. 
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ПЕРЕТОЧКА 

По мере эксплуатации рабочая часть метчика затупляется 
в результате трения инструмента об обрабатываемую поверхность, 
что приводит к необходимости выполнить переточку метчика. 
Переточка метчика должна осуществляться правильно и аккуратно 
во избежание сокращения срока спужбы инструмента и нарушения 
точности нарезаемой резьбы. 
Для надлежащей и аккуратной заточки метчиков рекомендуется 
использовать специальные станки для заточки метчиков. 
Переточка метчика осуществляется в два этапа: 
а) переточка заборной части метчика; 
6) переточка канавок (см. Рисунок 1) 

  

рис. 1 

ПЕРЕТОЧКА ЗАБОРНОЙ ЧАСТИ 
Переточку заборной части метчика можно осуществлять 
как на специальных станках для заточки метчиков, так 
и на обычных станках для заточки, но оборудованных 
дополнительными приспособлениями для обеспечения 
должного угла наклона заборной части. 
На Рисунке 2 изображён процесс переточки с использованием 
цилиндрического шлифования. 
Перед началом операции переточки убедиться, что метчик 
надёжно закреплён в центрах или с помощью зажимного устройства. 
Также необходимо убедиться, что метчик расположен под 
правильным углом В, что необходимо для поддержания 
одинакового количества ниток резьбы на заборной части метчика. 

  

ПЕРЕТОЧКА КАНАВОК 
Данная операция должна выполняться на специальном станке 
для заточки метчиков, оборудованном делительной головкой, 

ходовым винтом с подходящим шагом и устройством подачи СОЖ. 
При заточке метчика по передней поверхности необходимую 
величину переднего угла получают за счет смещения оси 
метчика относительно рабочей поверхности круга на величину, 
определяемую по формупе: 
X=Adisiny (см. Рисунок 3), где 91 = наружный 
диаметр метчика. 

  

  

    

  

Например: 

Метчик 10х 1,5 для нарезания резьбы в отверстиях 
заготовок из стали с прочностью 600 Н/мм2 рис. 3 
91 =10мм;у =15°;зту =0,25882; 

0,25882 Х 10 

2 
Х= ;Х=1,2 
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На всех метчиках с винтовыми канавками помимо 
торговой марки и указаний размеров и типа можно 
также найти данные шага ходового винта станка 
для заточки. 
При переточке метчиков, укомплектованных 
инструментом для снятия заусенцев Вигг-ВИ, 

необходимо продлить канавки согласно указаниям 
производителя инструмента. 
Поскольку износу подлежит преимущественно 
заборная часть метчика, то переточка канавок 
метчиков с винтовой подточкой может выполняться 

только в начальной части (см. Рисунок 4). 

  

рис. 4 

Важно отметить, что если помимо рабочей части Износ боковой поверхности 
метчика изношена также и боковая поверхность профиля резьбы 
профиля резьбы, то осуществлять переточку 
вышеуказанными способами нецелесообразно. 
В таком случае для восстановления режущей 

способности метчика необходимо полностью 
срезать заборную часть (то есть сделать 

рабочую часть короче} и сформировать новую 
с тем же передним и задним углами (см. Рисунок 5). 

Данный способ также рекомендуется для 

восстановления режущей способности метчиков 
с винтовыми канавками, если отсутствует 
возможность использовать специальный станок часть 
для заточки метчиков, оборудованный 
делительной головкой и ходовым винтом 

с подходящим шагом. 

  

ак 

ДАННЫЕ    
Новая заходная 
часть 

= 

Срезаемый участок 

рис. 5 
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ВАЖНЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ 

СВОЕВРЕМЕННАЯ ПЕРЕТОЧКА 

Важно осуществлять переточку затупившегося метчика своевременно. 
В противном случае, при нарезании резьбы будут наблюдаться дефекте 

и повысится вероятность поломки инструмента. К тому же, в отсутствии 
надлежащей заточки метчик быстро приходит в негодность. 

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ КРУГИ 

Для переточки метчика необходимо использовать 
шлифовальный круг с подходящей структурой и размером 

зёрен. Рекомендации по выбору шлифовального круга 

для заточки можно всегда получить у технических 
специалистов компании \С-1. 

  

ис. 6 
МЕТЧИКИ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ р 

В ОТВЕРСТИЯХ ЗАГОТОВОК ИЗ ЧУГУНА Нарушение соосности 

Ввиду сильного абразивного износа боковой поверхности заходной части 
профиля резьбы метчик редко подлежит переточке, поскольку 
перестаёт соответствовать по классу допуска. 

МЕТЧИКИ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ 
В ОТВЕРСТИЯХ ЗАГОТОВОК ИЗ АЛЮМИНИЯ 

После переточки метчика данного типа рекомендуется снять а 
с него оставшиеся заусенцы с помощью железной щётки. 
Это позволит избежать нарушения точности нарезания резьбы. 

ПРОБНОЕ НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ 

После переточки метчика рекомендуется выполнить несколько 
пробных операций нарезания резьбы, чтобы убедиться, что 

переточенный метчик нарезает резьбу с той же точностью, 
что и раньше. 
- Заборная часть метчика должна располагаться точно 
по оси во избежание нарушения соосности (см. Рисунок 6). 

- При заточке метчиков необходимо обеспечить надлежащую 
точность деления во избежание поспедствий, изображённых 

на Рисунке 7. 

  

- Длина и количество ниток резьбы на заборной части | 

переточенного метчика должны быть такими же, у рис. 7 
как и ранее. 

Неправильное деление 

Нарушение соосности 
режущих зубьев 

  

340 Ten.: +7 499 11071 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1.ru “f& NG-1C0,, LID.



=, ЦТ 
SUPER CUTTING TAPS 

IS HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER py yy   

  

  

Pa ФОРМА ДЛЯ ЗАКАЗА/ЗАПРОСА МЕТЧИКОВ 

  

  

  

  

  

    
  

С ЗАДАННЫМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ Для копирования 

Заказы/запросы Компания 

Данную форму можно отправить местному Адрес 

представителю компании УС-1 или 

в центральный офис компании УС-1. Отдел 

Телефон 

Инструмент Диаметр и шаг резьбы 
  

градуса(ов) о Правая резьба о Левая резьба 
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Класс точности Общая длина MM 

  

  

  

      

  

  
    

Отверстие 

и ty 1 и : 7 , | 

77 7 “A | 7 
1 ил 1 и 7 \ 

1 и ИХ         

  

  

Особенности метода нарезания резьбы или особенности резьбового отверстия, например: отверстие с цековкой, 

нарезание резьбы в отверстии под углом ит. д. 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Материал Код материала или обозначение 

для обработки Прочность на разрыв или тель Н/мм2 Н 

Форма стружки о элементная © длинная 

© Отожжённая сталь © Закалённая сталь о Термообработанная сталь 

Особые требования: 

Контактное лицо 

Дата Подпись 
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a / DATA SUPER CUTTING TAPS 
HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER 

Г ФОРМА С ОПИСАНИЕМ 
ДЕФЕКТОВ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ Для копирования 

Компания 

Адрес 

Отдел 

Телефон 

Инструмент Используемый метчик Изготовитель Тип 

Диаметр и шаг резьбы Класс точности 

о Праворежущий о Леворежущий 

о Раскатник о справыми винтовыми канавками под углом 

о спрямыми канавками о слевыми винтовыми канавками под углом 

© СВИНТОвОЙ ПОДТОЧКОЙ о Дпина заходной части ниток резьбы 

Дополнительная информация о метчиках с особым шагом резьбы или специальной формой резьбы 

Средний диаметр резьбы Наружный диаметр резьбы 

Внутренний диаметр резьбы Угол профиля резьбы 

Отверстие Диаметр отверстия п Губа 

Полная глубина резьбы 

о Сквозное отверстие о Гпухое отверстие 

Особые характеристики обрабатываемого материала 

Скорость метров в минуту 

резания оборотов в минуту 

Смазка © Безсмазки о эмульсия % с масло о другое 

Подача о поддавлением о распылением о другое 

Станок Тип о горизонтальный о вертикальный 

Главное о Вращение метчика Количество 

движение о Вращение заготовки шпинделей 

Подача о отсутствует о отпривода с задана ЧПУ % 

Держатель о Жёстко закреплённый о Плавающий о Спредохранительной муфтой 

инструмента Изготовитель Тип 

Материал Код материала или обозначение 

для обработки Состав (если известен) 

Прочность на разрыв ипи твёрдость НИ/мм2 НВ HRe 

Форма стружки © эпементная © длинная 

Краткое описание проблемы: 

Контактное лицо 

Дата Подпись 
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SUPER CUTTING TAPS 
HOCHLEISTUNGS GEWINDEBOHRER 
  

ОСНОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ 

АМЕРИКАНСКИЙ СТАНДАРТ 
  

Цилиндрическая резьба 
нифицированная крупная резьба 

UNF Унифицированная мелкая резьба 
УМЕР  Унифицированная сверхмелкая резьба 
UN Унифицированная резьба с постоянным 

числом витков резьбы на дюйм: 4,6, 8,12, 

16, 20,28,32 
Унифицированная специальная резьба 
со специальным диаметром и шагом 
Унифицированная резьба повышенной 
точности с постоянным шагом и радиусом 
впадины, составляющим от 0,15011 до 

0,18042 шага 
Унифицированная крупная резьба 
с радиусом впадины, составляющим 
от 0,15011 до 0,18042 шага 
Унифицированная сверхмелкая резьба 
с радиусом впадины, составляющим 
от 0,15011 до 0,18042 шага 
Унифицированная мелкая резьба с 
радиусом впадины, составляющим 
от 0,15011 до 0,18042 шага 

UNS 

UNJ 

UNJC 

UNJEF 

UNJF 

Трубная цилиндрическая резьба 
МХ ая резьба ро труб 
NPSC Американский стандарт для соединений 

труб 
Американский стандарт для внутренней 
трубной резьбы, трубной резьбы для 
соединения трубопроводов, работающих 
под давлением без смазки и уплотнений 
Американский стандарт для 

цилиндрической резьбы для труб, 
соединений и патрубков 
Американский стандарт для внутренней 
цилиндрической трубной резьбы 
(для трубопроводов, под давлением 

без смазки и уплотнений) 
Американский стандарт для 

цилиндрической трубной резьбы для гаек 
Американский стандарт для 
цилиндрической трубной резьбы для 
механических соединений 
Американская национальная трубная 
резьба для газоотводов 
Американская национальная трубная 
резьба для газовых соединений 

NPSF 

NPSH 

NPSI 

NPSL 

NPSM 

NGO 

NGS 

Коническая трубная резьба 
АМРТ — Коническая трубная резьба, 

применяемая в авиационной и 

космической промышленности 

F-PTE Коническая мелкая трубная резьба 
(для трубопроводов под давлением без 

смазки и уплотнений) 
МРТ Коническая трубная резьба 
МРТЕ — Коническая трубная резьба (для 

трубопроводов под давлением без 
смазки и уплотнений) 

NPTR  Коническая трубная резьба,   

применяемая в железнодорожной 
промышленности 

РТЕ-ЗАЕ ЗНОКТ Короткая трубная наружная 
коническая резьба (для 
трубопроводов под давлением 

без смазки и уплотнений} 
РТЕ-ЗРЕ ЗНОВТ Специальная короткая трубная 

коническая резьба (для 
трубопроводов под давлением 
без смазки и уплотнений) 

РТЕ-ЗРЕ ЕХТКА ЗНОКТ Специальная сверх 

короткая трубная 
коническая резьба (для 
трубопроводов под 
давлением без смазки 
и уплотнений} 

SPL-PTF Специальная коническая трубная 

резьба для соединения трубопроводов, 
работающих под давлением без смазки 
и уплотнений 

МСТ Национальная американская коническая 

трубная резьба 
SGT — Специальная коническая трубная резьба 
АР! Коническая трубная резьба по 

стандарту Американского нефтяного 
института 

Трапецеидальная и упорная винтовая резьба 
AC MECC amoulen Tp pyOLiaAon р 

трапецеидальная резьба 
Трапецеидальная резьба 

общего применения 

STUB-ACME Трапецеидальная плоская 
резьба с уменьшенной высотой 

профиля 
60° ЗТУВ-АСМЕ Трапецеидальная плоская резьба 

с углом профиля резьбы 60° 
М ВИТГ Национальная американская 

упорная винтовая резьба 

БРИТАНСКИЙ СТАНДАРТ 
Британская стандартная дюймовая резьба 
Витворта с крупным шагом 

АСМЕ-С 

ВЗЕ Британская стандартная дюймовая резьба 

Витворта с мелким шагом 
WHIT Специальная дюймовая резьба Витворта 
В Британская стандартная трубная 

коническая наружная резьба (для 
соединения трубопроводов, работающих 

под давлением без смазки и уплотнений) 
(BSP-Tr) 

Re Британская стандартная трубная 
коническая внутренняя резьба (ВЗР-Тг) 

Вр Британская стандартная трубная 
цилиндрическая резьба (ВЗР.Р!) 

ВА Резьба Британской Ассоциации стандартов 
BSC — Британская стандартная велосипедная 
резьба 
СЕ Британская стандартная резьба для 

велосипедной промышленности     
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1 Около 0.15% С Отожженная 125 $15С, С15, 1015 

я Около 0.45% С Отожженная 190 13 
545С, С45, 1045 

3 Нелегированная Около 0.45% С Закаленная 250 25 

Е сталь Около 0.75% С Отожженная 270 28 
- SK5, Ck75, 1080 

5 Около 0.75% С Закаленная 300 32 

Kal Отожженная 180 10 345 

Закаленная 275 29 
я Низколегированная SCM440, 42CrMo4, 410 

сталь Закаленная 300 32 

Закаленная 350 38 

Высоколегированная Отожженная 200 15 SKD, D2 

EAL Закаленная 325 35 SKH,SUH, M42 

| Ферритная / Мартенс. Отожженная 200 15 
SUS 420, X40Cr13, 420 

130 Нержавеющая Мартенситная Закаленная 240 23 352 

14. сталь Аустенитная 180 10 955316, 316, Х5СИИМо 17 122 

| 15 | Перлитная / Ферритная 180 10 
] Серый чугун FC, GG, EN-GJL-250 

a Перлитная (Мартенситная) 260 26 

Ферритная 160 3 
| Высокопрочный FCD, GGG, EN-GJS-500-7 354 

| 18 | чугун Перлитная 250 25 

| 19 | Ферритная 130 
| Ковкий чугун FCMW, FCMP, GTS, GJMB350-10 

Перлитная 230 21 

ие ОЬ Не отверждаемая 60 SAE 1000, AlMg 1, 3.3315 

деформируемый сплав Отверждаемая Закаленная 100 SAE 7050, AlCuMg 1, 3.1325 

< 12% $, Не отверждаемая 75 ADC12, G-AISi12, 3.2581 

Алюминиево-литиевый < 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 C4BS, G-AISi10Mg, 3.2381 

сплав > 12% $, Не отверждаемая 130 
356 

Е РВ>1% 110 CuZn36Pb 3, 2.0375 

ЕР ERED 90 CuZn 15, 2.0240 
(Бронза / латунь) 

Ea Сибп, бессвинцовая и электролитическая медь 100 G-CuZn40Fe, 2.0590 

Дюропласт, армированный волокном пластик CFRP 
Неметалические 

материалы Каучук, дерево, ит.д. 

31 Отожженная 200 15 = X12 NiCrSi 36-16, 1.4864 
Fe 

32 Состраненная 280 30 

Жаропрочные Отожженная 250 25 Inconel 718, NiCr20TiAl, 2.4631 

я Мили Со Состраненная 350 38 — МСиЗОА, 2.4375 358 

| Литье 320 34 — 6>Х120Мп12, 1.3401 

Н Чистый титан 400 Вт 
Титановые сплавы 

| Alpha + Ве{а сплавы Закаленная 1050Rm TiAI6V4, 3.7165 

Закаленная 550 55 SK3 
Закаленная сталь 

Закаленная 630 60 
360 

Е Отбеленный чугун Литье 400 42 

Закаленный чугун Закаленная 550 55 
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VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

1 Нелегированная сталь 0.15% С, Отожженная 125 

10087 STKM12C St37-2 - 436040 В S235)R E24-2 1311 Fe360B 16D 

100388  STKM12A St373 А57036 4360 40C 5275263 E28-3 1312 Fe 360D FF STI4KP 

1.0045  SM490YA $355JR - - $1207 Е36-2 - Fe 510 BFN 

1.0050 5550 St50-2 A570Gr.50 — 4360508 Е295 А50-2 2172 Fe 490 STSPS 

1.0060 SM58 St60-2 А572 (65  436055E . А60-2 1650 Fe 60-2 STEPS 

10114 $2350 - En40c $2350 Е24-3 Fe 360CFN 

1.0143 $2750 - - $2750 E28-3 1414 Fe430C 

1.0144 SM41C,SM400 St44-3N A573Gr.81 436043С $275 J2G3 E28-3 1412 Fe 430D FF STI4KP 

10149 Ro St44-2 . 43С $275ЮН . 1412 Fe 430C 

1.0301 S10C c10 1010 045M10 c10 3410, XC10 art) Е1511 G10100 10 

1.0330 SPCC St12 - 0601 FePO1 DCO1/Fe PO! 1142 FePo1 15KP 

1.0335 SPHE 0013624) — А622(1008) HS3 0013 С FeP13 oskP 

1.0338 SPCE st4 А620(1008) — 1449108 Fe P04 Fe 14 1147 ОСОАЛЕеРО4 08) 

1.0345 SPV50 P235GH A516Gr.65 = P235GH P235GH АЗ7 СР 1330 FeE 235 02503 

1.0401 $15С C15 1015 080М15 - C18RR,XC18 1350 C15,C16 Е1110 -G10170 15 

1.0402 $20 C22 1020 050A 20 122 C20 1450 C20 F1120 — 610200 20 

1.0425 SPV315 P265 GHHII А42СР 1430 Fe4101KW K02801 16K 

1.0443 535450 65-45 А2765-35 Al E23-45M 1305 

1.0539 $355NH TSE355-4 2134 Fe510B 

1.0545 $355N 4360-50E E355R 2334 FeE355KG 

1.0546 S355NL 4360-50EE E355FP 2135 FeE355KT 

1.0547 $355 ЮН 4360-50C TSE355-3 2172 Fe510C 

1.0549 S355NLH 2135 Fe510D 

1.0553  SM520M $t52-3U А14880-40 — 4360-50C 320-560M 1606 Fe510C 

19562 SM490A StE 355 A633Gr.C P355N FeE355KGN 2132 Fe E355KG К12000 154 

1.0565 WStE 355 Р355 МН P355NH 2106 FeE355KW ko1600 

1.0566 SLA 37 TStE355 Р355 МЛ Р355 МЛ 2107 Fe E355KT 

1.0570  SMSOYA $t523 1 4360-50 S355)R Е36-3 2172 Ее 5108 17 615 

1.0715 SUM22 9SMn28 1213 23007 $250 1912 Fsmin28 2111 612130 

10718 = SUM22L 9SMnPb28 12:13 $250Pb 1914 — 495МпРБ28 — Е2112 612134 

1.0721 10520 1108 10520 10520 10520 2121 — 611080 

1.0722 10SPb20 11L08 ТОРБЕ? CF10SPb20 G11084 

1.0736 SUM25 9SMn36 1215 $300 СЕ9Мп36 Е2113 — 612150 

1.0737 9SMnPb36 12.14 $300Pb 1926 — 495МпРБЗ6 — Е2114 612144 

1.0972 $315МС 1501-40230 Е3150 

1.0976 $355МС 1501-43Е35 Е3550) 2642 FeE355TM 

1.0982 SA460MC 1501-50F45 

1.0984 S500MC E490D 2662 FeE490TM 

1.0986 S500MC 1501-60F55 E560D FeE5601M 

1.1121 S10C ck10 1010 040410 xC10 1265 cio F510 G10100 10 

1.1141 $15 5 1015 040A15 32C ХС15 1370 C15 F110 G10150 15 

1.1151 $20С C22E 1020 055M15 222 1450 @o F120 — 610230 20 

1.8900 S25C StE380 572-60 436055Е 2145 FeE390KG 

$442 A36 436043A NFA35-501E28 1411 

StE320-3Z 1501160 1421 
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VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Нелегированная сталь 0.45% С, Отожженная 190 

Е mn 
1.0501 S35C С35 1035 080432 1572 Е113 G10350 

1.0503 S45C 45 1045 060447 XC42HITS 1672 C45 F114 —-G10450 45 

1.0511 S40c Сао 1040 080М40 1040 Сао FI14A — G10400 40 

1.0540 $50C 50 1674 C50 610500 

1.0551 6552 А2770-36 № 280-480М 1505 

1553 SM520M $t52-3U А14880-40 — 4360-50C 320-560M 1606 Fe510C 

1.0577 $355J2G4 А738 Fe510D2 FF AS2FP 2107 

1.0726 35520 1140 212M36 8M З5МЕб 1957 611400 40 

1.0727 45520 1146 45MF4 1973 G11460 

1.1157 40Мп4 1039 150М36 15 40М5 610390 406 

1.1158 S25C C25E 1025 070M25 ХС25 C25 F1120 — 610250 25 

1.1166 SMn433H 34Mn5 1536 108 — 615360 

1.1167 ЭМПАЗВ(Н) 36Мп5 1335 150М36 40M5 2120 36Миб Е1203 — 613350 3562 

1.1170 SCMn1 28Мпб 1330 150M28 14А 20М5 С28Мп 28Мпб 613300 306 

1.1178 $30С C30E 080M30 XC32 C30 230 — 610300 

1.1180 C35R 1035 080435 3035 1572 Е135 — 610350 

1.1181 $35С С35Е 1035 08035 38 1572 36 Е1130 — 610340 35 

1.1191 SA5C 945 1045 080446 XC45 1672 C45 Е1140 45 

1.1206 $50C C50E 1050 080М50 2650 1674 50 G10500 50 

11213 $50C cf53 1050 070М55 XC48HTS 1674 53 610500 50 

VDI 3 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь 0.45% С, Отожженная 250 25 

1.0481 17Мп4/Р2956Н  А516670 — 224-4608 Р2956Н А48СР 2102 FeE 295, АЧТВА — КОЗ501 1462 

1.0501 $35С C35 1035 080432 1635 1572 35 Е1130 G10350 35 

1.0503 545С (45 1045 060447 XC42HITS 1672 C45 F140 — 610450 45 

1.0614 C76D 1074 XC75 G10750 

1.0616 C86D 1086 XC80 85 G10860 

1.0618 92D 1095 XC90 610950 

1.0726 35520 1140 212М36 8M З5МЕб 1957 611400 40 

1.1157 40Min4 1039 150М36 15 40М5 610390 406 

1.1165 SMn433H 30Mn5 1036 120М36 35М5 30Mn5 F8211 —_K13300 3062 

1.1167 SMin438(H) 36Мп5 1335 150М36 40М5 2120 36Мпб F1203 — 613350 3562 

1.1186 S40c C40E 1040 060440 2c40 Сао 610400 

1.1191 S45C Cka5 1045 080М46 2045 1672 C45 F140 45 

1.1201 $50C CAR 1049 080М46 3045 1660 C45 F145 38HM 

1.1213 $50C 53 1050 070M55 XC48HTS 1674 C53 G10500 50 

17242 SCM418H 18CrM04 

1.7337 16GrMo4-4 A387Gr.12 AI8CrMo45KW K11564 15CM 

1.7362 SCMV6 12CrMo195 3606-625 Z10CD5-05 16CrM0205 К41545 

17MnV6 А572-60 436055Е NFA35-501E36 2142 
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TECHNICAL 

  

  
DATA ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

    

  

  

  

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь 0.75% С, Отожженная 

АЕ 
И Ц 

10603 — S70C-CSP ce? 107 XC65 610700 

10605 os 1075 144980HS as G10740 75 

11203 S55C (к55 1055 060457 2655 1655 С55 F1150 — 610550 55 

11209 (558 1055 070М55 3655 С55 1155 — 610550 

11221 558С ck60 1060 060A62 43D 2c60 1678 060 F1150 — 610640 60 

11291 S70C-CSP C67E 1070 060467 Хс68 1770 ao F5103 — 610700 65GA 

1.1248 C75 СЕ 1074 060А78 XC75 1774 С75 5107 — 610800 75(А) 

11269 SK5-CSP C85E 1086 XC90 090 610900 85(А) 

11274 SUP4 Скот 1095 060А96 С1005 XC100 1870 ©1009 Е5117 — 610950 

11545 SK3 C105W1 wi Bw2 C105U Y1105 1880 C100KU F5118 UIOA 

1.1663 SK2 С125\ wii2 ¥2120 u13 

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

5 Нелегированная сталь 0.75% С, Закаленная 300 32 

PEN LE 

10070 5702 1055 Fe690-2FN - A70-2 1655 Fe690 F1150 55 

10535 555С C55 1055 070М55 1655 1655 С55 05000 55 

10601 558С С60 1060 060462 430 1060 050 610600 606) 

11203 555С (к55 1055 060457 2655 1655 C55 F1150 — 610550 55 

11221 558С ck60 1060 060A62 43D 2c60 1678 060 F1150 — 610640 60 

11274 SUP4 Ck 101 1095 060A96 С1005 xC100 1870 с Е5117 610950 

1.1545 SK3 C105W1 wi ВМ/2 C105U Y1105 1880 C100KU F5118 UTOA 

1.1663 SK2 С125\ wii2 ¥2120 u13 

1.5120 38MnSi4 

15710  SNC236 36NiCr6 3135 640835, WA 35NC6 

17701 51CrMoVv4 51CrMoVv4 
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TECHNICAL 

    

ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

  

  

\01 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Низколегированная сталь Отожженная 180 10 

aia oc 
1.0116 $373 А5706г36 — 436040© — 5235263 £243 1312. Fe360D1(2) AE235D ST3KP 

10904 SKH1,SKT4 55Si7 9255 250453 45 5557 2085 5598 5697 692550 5552 

10961 SUP7 60SICr7 9262 60SC6 60998 60908 — 692620 

1.2067 10006 B BL3 Y100C6 100Cr6 

1.2108 90095 u 2092 TOSWCRS 

12210 TSCA р 1003 107САЗКИ —— Е520Е ИКНЕ 

1.2241 Sica 

1.2330 SCM435TK 35CrMo4 4135 708A37 34cD4 2234 35CrMo4 35KHM 

1249 SKS31 TOSWCr6 1O5WC13 105WC13 2140 1OWGG CWG 

12510 SKS3 TOOMnGWw4 от ВОт 90ММСУ5 2140  95МГМА5КО 25220 KHVG 

1.2542 45WCW7 SI 851 270 — 45МОМВКУ 5CW25F 

1.2550 60WGV7 Я 55WC20 2710 58WCSKU SKHV2SF 

12713 SKT4 55№О/МОМ6 16 55NCDV7 F520S 5CNM 

12721 SONICr13 16 55NCV6 2550 F528 

1.2842 SoMncrv8 02 802 90МУ8 731502 9G2F 

13501 10062 Е50100 

13505 52 1006 52100 25135 31 10066 2258 10005 21310 SCCI5 

15024 4697 4557 4697 Е1451 

15025 5157 9259H 5057 5157 2090 5097 Е1450 

15026 5597 567 5557 2085 5597 1440 — 692550 5552 

1.5027 60Si7 9260 251460 6097 6057 6097 1441 — 692600 6052 

15028 SUP? 65Si7 9260H 

15415 STRAI2 15Mo3 A204GrA — 1503-2438 1503 2912 16Mo3(KG) — 22601 — К\1820 

1549 SCPHI1 20Mo04 4419 1503-24330 2512 G20Mo5 644190 

15423 SB450M 16Мо5 4520 — 1503-245-420 16Мо5кс) — 22602 — К\1522 

15622 14Ni6 A350-LF5 16№ 1ANi6(KG) £2641 

1.5732 SNC415(H) TANiICrI0 3415 ами 1емсит 

15752 SNC815(H) 1404 3310 655M13 36A 12NCI5, 20X2H4A 

16511 SUP10 36CNIMo4 9840 81640 110 40NCD3 36NiCrMo4{KB) 40CN2MA 

1.6523 SNOM220(H) 21NiCrMo2 8620 805M20 362 20NCD2 256 — 20МАМо 20C GNM 

16546 SNC240 40NiCrMo2-2 8740 311-Tyre7 40NiCrMo2(KB) 38CGNM 

16566 17№СИМоб-4 

16587 T7CrNiMo6 820A16 18NCD6 14NiCrMo13 

1.6657 TONICrM013-4 1ANICrMo131 

17015 SCr415(H) 10C3 5015 523М15 1263 650150 15C 

1.7033 SCr430(H) 3acra 5132 530432 188 3204 34Cr4(KB) 651300 35C 

17035 SCr440(H) 4104 5140 530М40 18 4204 2245 4104 651400 40H 

17191 SCR415 TeMncrs 5115 527М17 16МС5 2511 16Мпа5 651150 — 12КН№ 

17139 16Мп@55 2127 18HG 

17176 SUPS(A) 5503 5155 52760 48 5G 2253 5503 50CGA 

17218 SCM420 25CrMo4 4130 ©0510 25904 2225 259МО4(КВ) 20см 

17220 SCM432 34CrMo4 4135 708 А37 35004 2234 34CMo4 35CM 

17223 SNB22-1 41CrMo4 4142 41 Мой 40C FA 

17225 SCM440(H) 429 Мой 4140 708М40 420 Мо4 4204 2244 42CrMo4 Е1252 38HM 

17228 55№С/МоУ66 823M30 33 2512 653M31 

1.7262 SCM415(H) 15CrMo5 12604 2216 12CrMo4 

17321 0mOck4 2625 

17335 SCMA15(H) 13CrMo4-4 А182Е11 — 1501-620 1500455 2216 140/Мой5 12см 

17361 32CrMo12 722М24 40B 30CD12 2240 30GMo12 Е124А 

17380 10CrMo9-10 A182F22 ‘1501-622 12009-10 2218 12CrMo9 12KH8 
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ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
  

  

  

  

\013323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

6 Низколегированная сталь Отожженная 180 10 

== Soc 
17715 14MoV63 503-660-440 13MoCtV6 

18159 SUP 10 5004 6150 735450 47 5004 2230 50014 661500 — 50СОРА 

1.8161 58 СА 

18509  SACM645 41CrAIMo7 АЗ55А 905М39 41В 40CAD6-12 2940 41CrAIMo7 

1.8523 390/Мо\13-9 897М39 40c 36CIMoV12 

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Низколегированная сталь Закаленная 275 29 

Cee 
15415 STFAI2 15Mo3 А204СгА — 1503-2438 1503 2912 16Моз(Кс) 601 — К11820 

15423 SB450M 16Мо5 4520 1503-245-420 16Mo5(KG) Е2602 K11522 

1.5622 14№6 AB50-LF5 16№ 14№6(КС) Е2641 

15732 SNCA15(H) T4NiICr10 3415 14NC11 TONIC 1 

15752 SNC815(H) T4NiCr14 3310 655М13 36A 12NC15 20X2H4A 

15755  SNC236 31NICH4 653M31 18NC13 2534 Е1270 

1.6565  SNCM447 40NIGMo6 4340 817М40 24 35NCD6 2541 35NiCrMo6(KB) 38C2N2MA 

1.6587 17GNiMo6 820A16 18NCD6 14ИСИМо13 

116657 TONICIMo13-4 14NiGMo131 

1.6957 26NIGMoV14-5 

17015 — SCrA15(H) 1043 5015 523М15 1203 650150 15С 

17262 SCM415(H) 15CrMo5 12004 2216 12С/Мо4 

17335 SCM415(H) 130/Мо4-4 А182-11 1501-620 15CD4-5 2216 14CrMo45 12см 

1.7380 10CrMo9-10 A182F22 1501-622 12CD9-10 2218 12С/Мо9 12KH8 

17715 14Мо\6-3 1503-660-440 1ЗМосА/6 

17733 24CrMoV55 20CDV6 210 Мо\511 

1.7755 65450 Мо\10-4 

1.8070 210/Мо\511 35NICr9 

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

8 Низколегированная сталь Закаленная 300 32 

Eras as 
1.1730 Ca5W3 C45w XC48 

1.2332 SCM(440) 47СМо4 4142 708M40 19А 42004 2244 429Мо4 

1.5736 SNC631(H) 36NiCr10 3435 30NC11 

1.6523 SNCM220(H) 21NICMo2 8620 805M20 362 20NCD2 2506 20NiCrMo2 20C GNM 

1.7033 SCr430(H) 3494 5132 530432 18B 3204 34Cr4(KB) 651300 35C 

17218  SCM420 250Мо4 4130 @s110 2594 2225 — 25ОМоКВ) 20CM 

1.8515 320/Мо12 722М24 40B 306012 2240 329Мо12 Е124А 
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TECHNICAL We ОАТА 

  

  

  

  

  

VDI “9 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Низколегированная сталь Закаленная 350 38 

es cor 
1.0904 SKH1,SKT4 5597 250453 45 5557 2085 5598 692550 5552 

1041 SUP7 60907 9262 60566 60998 692620 

1.2067 1000 B BL3 10066 100Cr6 

12419 SKS31 1OSWCr6 1O5WC13 1O5WC13 2140 1OWCr6 CWG 

12542 45WCN7 я BSI 2710 45WCrv8KU SCW25F 

1273 SKT4 SSNiCIMov6 16 SSNCDV7 Е5205 5CNM 

1.4882 XSOCIMnNINBN219 Z50CMINNb21-09 

15120 38MnSi4 

15710 SNC236 36NiCr6 3135 6A0A35 TIA 35NC6 

15755 SNC236 31NICr14 830n31 18NCI3 2534 E1270 

1.6511 SUPIO 36CrNiMo4 9840 816M40 110 40NCD3 36NICrMo4{KB) 40CN2MA 

1.6546 SNCM240 40NiCrMo2-2 8740 311-Tyre? 40NiCrMo2(KB) 38CGNM 

17035 SCr440(H) 4104 5140 530M40 18 4254 224 4194 651400 40H 

17176 SUPS(A) 5593 5155 527A60 48 55С3 2253 5503 50ССА 

17220 — 50М432 З4сМо4 4135 708Aa37 35CD4 2234 34CrMo4 35CM 

1.7223 SNB22-1 41CMo4 4142 41CrMo4 40CFA 

1.7225 SCM440(H) 42CMo4 4140 708 M40 42CrMo4 4204 224 — 4Ф0М4 2252 38HM 

1.7361 320Мо12 722м24 408 300012 2% — 300М? НМА 

18159 SUP 10 5004 6150 735450 4 socrva 2230 50crv4 51GV4 — 661500 — 5ОССРА 

18161 5804 

1.8509 SACM645 41CrAIMo7 A355A 905M39 41B 40CADE-12 2940 41CrAIMo7 

1.8523 39CMoV13-9 897M39 40C 36C/MoV12 

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

1 0 Высоколегированная сталь Отожженная 200 р 

SO 
1.0347 RRSt3 A619 FeP03 F13 DCO3/FePO3 oglu 

1073 SUM32 15522 210А15 1922 F210F 

12080 SKDI X210CH12 03 BD3 x210cr12 Z200C12 X205Cr1 2KU 730403 — К? 

12162 SCR420H 21MnCrs 20Mcs 

12311 40C-MnMo? 40cMD8 35cRmOBKU 

12312 40CrMnMoS8.6 P2048 4ocMD8s 

12316 X36CrM017 X38CrMo16 

1283 SKD6 X38G:MoV5-1 H1 BHI Z38CDVv5 X37CrMoVS1KU T2081] 4CSMFS 

1234 SKD6I X40GMOV5-1 нз BHI3 24000№5 2242  ХООМОМ5ИКИ ©5318 — 1203 4CSMFIS 

123 SKDI2 X100CrMoV5-1 А? BA2 Z100cDvs 2260 X100CMoVS1KU £5227 SKHSVE 

1239 SKDII X155GVMo121 D2 BD2 716000\12 2310 X165CrMoW12KU 1304? — КНЮМЕ — КУРР2З79 

1246 SKD2 X210GW12 0408 BD6 72000012 2312 X21SCWI2IKU 5213 кН? 
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НВ НАс VDI 10 

  

  

  

Материал Состав / Структура / Термообработка 

Высоколегированная сталь Отожженная 200 15 

Sooo г 
12510 SKS3 ОМС 90 ММКУ5 95 MnWCr 5 KU OKHVG 

1.2581 КО5 X30WCVO-3 H21 BH21 Bowcva X3OWCVO3KU — 2526 — 12081 — ЗС2МВЕ 

1.2601 X165CrMoV12 2310 = X160GrMoV12 KH12MF 

12606 = SKD62 X37CrMoW51 но ВН12 Z35CWDV5 X35CrMoWOSKU = 2537 — 120812 5CNM 

1.2764 ХМ Мод 

1.2767 ХА5М Мод 45NCDI6 40NiCrMoV8KU 

1.2842 SOMnCv8 02 Bo2 90МУ8 SOMnVCr8KU 731502 9G2F 

1.3243 ЭКН55 36-525 TIS KCV06-05-05-0402 — 2723 HS6-5-2-5 А6М5К5 

1.3249 SKH3 518-1-2-5 4 BI4 ZBOWKCV18-05-04 RISK5F2 

1.3343 SKHS1,SKH9 56-52 M2 BM2 ZB5WDCV 2722 HS652 F5604 ROMS 

13348 SKH58 32.92 М7 710000\//99-04-02 — 2782 292 Е5607 

13355 SKH2 $18-0-1 Tl BTI ZB0WCV18-4.01 #18 

14718 SUHI X45CSi9-3 HNV3 401545 52 745059 X45C5i8 F322 40C 982 

1.5662 SLON60(53) X8Ni9 ASMA353 502-650 9м XTONi9 Е2645 

1.5680 12Ni19 2515 12419 718№5 

\013323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

1 1 Высоколегированная сталь Закаленная 325 35 

1.2080 SKDI x210Gr12 D3 x210Cr12 720012 X205Cr12KU KHI2 

1.2344 SKD61 X40CrMoV5-1 НЗ BH13 Z40CDV5 2242 © X40CrMoVS511KU 25318 — 120813 — 4С5МЕЛ$ 

1.2363 SKDI2 X100CrMoV5-1 А BA2 Z100CDV5 2260 © X100CrMoV51KU ——F.5227 OKHSVE 

1.2436 SKD2 X210CrW12 04{06) BD6 Z200CD12 2312 X21SCAWI21KU F523 KHI2 

1.2581 SKDS XGOWCNO3 H21 BH21 ZBowcva X3OWCVO3KU — 2526 — 12081 = 3C. 2W8F 

1.2601 X165CrMoV12 2310 = X160GrMoV12 KH12MF 

12714 SKT4 55№АМо\7 бЕЗЛ6 55NiCrMoV7 F5208 5KHNV 

13202 512-1-4-5 ВТ15 Н812-1-5-5 

13207 510-43-10 842 ZI30WKCDV 

13243 ЭКН55 36-525 TIS KCV06-05-05-0402 — 2723 HS6-5-2-5 А6М5К5 

13246 57-425 M35 Z110WKCDVO07-05-04 HS7-4:2-5 

13247 SKH51 52-10-1-8 М4 ВМ42 71100КС\//О9-08-04 HS2-9-1-8 R2AMOKS 

13255 SKH3 518-1-2-5 m4 BI4 ZBOWKCV18-05-04 RISK5F2 

13343 SKH51,SKH9 56-52 М2 BM2 ZB5WDC¥ 2722 S652 F5604 ROMS 

13348 SKH58 3292 М7 710000\//О9-04-02 — 2782 5292 F5607 

13355 SKH2 $18-0-1 п В 780М/СУ8-4-01 Ris 

14718 SUHI X45CSi9-3 HNV3 401545 52 745059 X4505i8 F322 40C 952 

1.4935 SUH616 X20C;MoWV121 422 542200 

1.5680 12Ni19 2515 12419 718№5 
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TECHNICAL РАТА ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
  

    

  

  

  

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

1 2 Нержавеющая сталь Ферритная / Мартенситная, Отожженная 200 15 

ОДО | [о 

14000 55403 X6cr3 403 403517 26013 2301 X6Cr13 F3110 $40300 08С13 АП4105 

14001 x7cr4 4105 40357 78С13 2301 78401 08С13 

14002 $15405 X6CrAI 13 405 405517 Z6CA13 2302 X6CrAI13 540500 

14005 515416 X120513 416 416521 Z11GF13 2380 X12G°SC13 F3411 541600 АП416 

14006 55410 x12Cr13 410 410521 56А 710613 2302 X12Cr13 F3401 $41000 12013 АП410 

14016 — 545430 X6Cr17 430 430515 ХВС7 78417 2320 X8Cr17 3113 — $43000 12С17 АП430 

1.4027 552 @x20cr4 420029 220C13M 20€13L 

1.4028 SUS420/2 X30Cr13 420 420545 730013 2304 542020 2013 

14034 SUS4202 X46C13 420545 74014 Xa0Cr14 Е3405 

1.4057 915431 XISGNI17-2 431 431529 57 Z15CN16-02 2321 XI6CrNI16 Е3427 543100 — 20017 431 (НТ) 

1.4086 6Х1200129 452011 

14104 SUS430F X12CrMo517 430F 420537 Z10CF17 2383 X10CS17 Е3117 543020 

14112. 5U5440B X90CrMoV18 440B 544003 — 95КН8 

14113 95434 X6CrMo17 434 434517 78007-01 2325 X8GMo17 543400 AL434 

14313 5555 ХС 3-4 CA6-NM 425С11 Z4QND13-04M 2385 (GX6CrNI304 J91540 

14340 GX40GNi274 192615 

1.4417 X2CrNIMOSI195 531500 2376 539215 

1.4418 ХАСИММо165 Z6CND16-04-01 2387 APX4 

14510 SUS430LX xecrli7 XM8 7АСТ17 Хвати7 Е3115 543035 O8C17T 430Ti 

14511 SUS430LK X6CrNbI7 ZACNbI7 X6CiNbI7 F3122 АХС525 

14512 SUH409 хвати2 409 ША 9 23СТ12 хвати2 540900 

14720 X20CrMo13 

14724 SUS405 X10CrA113 405 403517 71013 X10CrA112 F311 10C 13SJU 

14742 SUS430 XI0CrA118 430 439515 60 710САб18 X8Cr17 Е3113 543000. 15C 13SJU 

14747 SUH4 X80CrNiSi20 HNV6 443565 59 780С9№20-02 XSOCrSINI20 РЕЗОВ — 965006 

14749 X18CrN28 446 15КН28 

14762 SUHA46 X10CrA124 446 710САб24 2322 X16Cr26 544600 

1.4871 ЗИНЗ55ИНЗ6 — Х5ЗОМИММ21-9 AS 349554 Z52CMN21-09 X53CrMnNiN219 563008 55C 20G9AN4 

XIOCNIIS 429 

Х12С\И 89 302 302531 ZIOCN18-09 2330 

VDI 3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ Ас 

1 3 Нержавеющая сталь Мартенситная, Закаленная 240 23 

т 

14000 55403 X6q13 403 403517 26013 2301 X6Cr13 F310 540300 08С13 АП4105 

1.4001 Ха 4105 40357 78013 2301 F8401 08С13 

14006 55410 x12Cr13 410 410521 56А 710613 2302 X12Cr13 F3401 — 541000 12013 АП410 

14016 — 55430 X6G17 430 430515 X8Cr17 78417 2320 X8Cr17 Е3113 — 543000 12017 T1430 

14021 — 9154207 x200r13 420 420537 22013 2303 14210 F5261 — $42000 20С13 АП420 

1.4027 3552 @x20cr4 420029 220C13M 20€13L 

14091 55420 р X40Cr13 420 Za0cl4 -2304 F3404 — 542080 40С13 

14034 — 915420]2 X46Cr13 420545 74014 Xa0Cr14 F3405 

1.4057 SUS431 XISGNi17-2 431 431529 57 Z15CN16-02 2321 XI6CINI16 3427 543100 — 20С17№ 431 (НТ) 

14104 = SUS430F X12CrMo5S17 430F 420537 ZIOCFI7 2383 X10G517 Е3117 543020 

14113 SUS434 X6CrMo17 434 434517 78007-01 2325 X8GMo17 543400 AL434 

14313 5555 ХЗа№13-4 CA6-NM 425С11 Z4QND13-04M 2385 (@X6CrNI304 J91540 

14544 А700 321 5524 2100411811 X6CrNITII811 92630 © O8C 18N12T 

1.4546 Х5СИММЬ18-10 348 347531 X6CrNINbI1811 492640 ATI348 

1.4871 SUH35,SUH36 —_X53CrMnNiN21-9 EVs 349554 Z52CMN21-09 X53CrMnNiN219 563008 55C 20G9AN4 

1.4922 X20cRmV12-1 2317 x20cRmOn!1201 

14923 X22CrMoV121 Jethete X20 
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ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

    

  

VDI 3323 Материал Состав / Сгруктура / Термообработка НВ НВС 

1 4 Нержавеющая сталь Ферритная / Мартенситная, Отожженная 180 10 

ТОВ 

14301 SUS304 XSCINi18-10 304 304515 Z5CN18-09 2332 F3551 530409 — 08С18№10 

14305 SUS303 XTOCINIS18-10 303 303521 58М ZBCNF18-09 2346 = X10CINIS18.09 — 23508 «530300 «30C 18N11 ATI303 

1436 — 80519 СИИ 304L 30412. X3GNIT810KD Z2CN18-09 2352  б00М№90 23503 530403 O3KHT8N11. «= ATI304L 

14308 916304. GXECINIT8-9 CFB 304С15 58E Z6CN18-10M 2333 CFB 

14310 — 945301 XIOGINI18-8 301 301521 Z12CN17-07 2331 X2GNi1807 2357 53000 — ОНТб ATI301 

1.4311 SUS304LN X2GNIN18 10 304LN 304562 Z2CNI8-10 37 ХММ — ЕЗ5М 530453 — ОЗКНА8М 

14312 $92 610088 305 302С25 7100\189М 10C 18N9L ATI305 

14350 SUS304 XSGNI8-9 304 304515 58E Z6CN18-09 2332  №0№80 23551 530400 ATI304 

1.4362 X2GrNIN234 $32304 Z2CN23-04AZ 2327 $32304 АП 230АТМ 
1.4371 X3CrMInNiN18887 202 284516 ZBCMIN18-08-05 

14401 SUS316. = XSCINIMo17-12-2 316 316513 ZBNDI7-11-01 2347  Х50№Мо!7122 Е3534 531600 ОВКНТУНЗМТ — АПЗ16 
1444 915910 — X2GNIMo17-13-2 316. 316511 Z2CND17-12 2348 — ХОММой2 — 23533 531603 ATI316L 

1.4406 SUS316LN -X2CrNiMoN17122. = 16LN 316561 Z2CND17-12AZ X2GNIMoN1712 F3542 531653 — 07С18М ATI3I6LN 

1448 90914 GXECINIMo18-10 = СМ 316С16 2343  ХОММом 284 192900 10G252MSL 

1490 5С54А — 6Х100№ММол89 Z5CND20-12M 2328 $32750 

14429 SUS316LN.  X2GNIMoN17-13:3 —316Ln 316562 ZACND17-13AZ — 2375 ХОММОМ"ЗЗ 73543 O3KHI6N15M3 

14435 SUS316L. «= X2CrNiMo18143 316L 316511 ZCNDI7-12-03 2375 X2CINIMo17132. Е3533 S31603-O3C.17N14M3 

14436 = SUS316. = X3GINIMo17-133 316 316519 Z6CND18-12-03 2343 Х50ММо!7122 Е3543 — $31600 

1448 957. — Х2ОММо18164 317L 317812 22040191504 2367  Х2СМо!8164 3539 © $31703 ATI3I7L 

1.4439 X2GNIMON17135 = (631726) Z3CND18-14-06AZ 

1.4440 X2CINIMo18-16 

14449 957 XSCrNIMo17133 317 317516 XSCrNiMo1815 $31700 АП317 

14460 SUS3291 ХВСИММо275 329 2324 $32900 TORES1 

14462 SUS329)3L _X2CrNiMoN2253 318513 7394022052 2377 $31803 АП 2205ТМ 
14500 X7NiCMIoGuNb2520 23NCDU25-20M 395150 

14577 95444 XaCrMoTi18-2 443444 2326  ХОМоПМЬ82 — Е3123 

14539 XINiCrMloCuN25205 Z2NCDU25-20 2562 №8904 АП 904 

1459 SUS321 XI4GNITI18-10 321 321531 Z6CNT18-10 237  ХОМПИ8И 23523 532100 OSC ISNIOT =—ATI321 

1452 — 915630 Х5СИМСиМЬ174 630 77015-05 UGIMA4542 

14545 77001505 15-5PH $15500 АП155 

14547 XIGNMoN20187 531254 2378 $31254 UrenusB25 6Мо 

14550 SUS347 X6CrNINb18-10 347 347517 58Е Z6CNNbI18-10 238 © X6GININDI811 — 23552 $34700 08C18N128. = AT347 

14552 SC521 GX7CrNINb18-9 ZACNNb1S-10M J92710 
14568 — 945631 Х7 ОМА 77 3165111 29 САМ17-7 2388 © ZSCNAI7-07 $17700 09C.17NJUI 17-7РН 

1457 9053061 — ХбОММо722 = бП 320531 58) Z6NDTI7-12 2350 — ХбСММоТИ712 —Е3535 10С17МЗМТ — АПЗЛбП 

1451 9652 GXSCrNIMoNb18 318C17 ZACNDNb18-12M 

14583 X6CrNIMoNB18-12 318 303521 715№520-12 XISCINISI2 12 

1.4585 @X7CINIMoGuNB1818 X6CINIMoTI17 12 394651 
14821 Х200И\51254 Z20CNS25-04 $44635 

14823 GX40GINISi274 392605 

1488 5097 XI5CINISi20-12 309 309524 58С Z15CNS20-12 F8414 5300 2002041452 — АПЗ09 

14833 SUS309S X6CINi2213 3095 309513 Z15CN24-13 393400 

1485 SUH310 X12GNi25-21 3105 310524 Z12CN25-20 39 X6GrNi2520 F331 531008 206238 — АПЗ105 

14878 SUS321 X12GNiT18-9 321 321920 588 Z6CNT18-12(8) 2337 «X6GINTTII811. «#3553. 532100 AQGIS 

1.4891 XSGNINDIS-10 $830415 2372 

14893 XCrNiNb11 $30815 2368 
1.4948 X6CINi1811 304H 304551 2501809 2333 $30480 

1.4980 XSNICTI2515 660 2570 966286 Incoloy A286 

XSNICrN3525 

ХММ 8134 = 531753 

X2CrNiMoN25227 

  

© УСА сот. Ten.:+7 499 110 71 06, www.yg1.ru, E-mail: russia@yg1 ru 353



Yo ЦЕ СТЕН ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
ОАТА   

  

  

  

  

  

и 15 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Серый чугун Перлитная / Ферритная 180 

Al р я а 

0.6010 FC100 A4820B Grade 100 GIL-100 Ft10D FG10 510 

0.6015 ЕС150 6615 А4825В Grade 150 GIL-150 FtisD 0115 615 FG15 515 

0.6020 FC200 6620 A4830B Grade 220 GIL-200 Ft20D 0120 G20 FG20  w06020 520 

0.6025 FC250 GG25 A4840B Grade 260 GIL250 Ft25D 0125 625 FG25 $¢25 

0.6660 GGL-NiGr 202 1050/7007  бафЕ2  СЛАХМа 20-2 1-№С202 0523 . F41002 NiResist 2 

14449 SUS317 XSCrNiMo17133 317 317516 XSGNIMo1815 531700 АП317 

" 16 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Серый чугун Перлитная (Мартенситная) 

“ a 

0.6025 A4840B Grade 260 GIL-250 Ft25D 

0.6030 FC300 6630 А4845В Grade 300 GIL:300 Ft30D 0130 G30 FG30 $¢30 

0.6035 FC350 6635 A4850B Grade 350 GIL350 Ft35D 0135 635 FG35 $¢35 

0.6040 FC400 GG40 A4860B Grade 400 GIL-400 Ft40D 0140 640 ЕС40 5640 

и 17 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Высокопрочный чугун Ферритная 160 

Al и я на 

0.7033 FCD350-22L - 350/22L40 = GJS-350-22-IT FGS370-17 0717-15 - 

0.7040 —- FCD400 66640 60-4018 — 5№42012 — 61540015 FCS 400-12 0717-02 © GS400-12.) FGE38-17 F32800 = Vc 42-12 

07043 © FCD370 GGG403 60-40-18  SNG370-17 —GJS-400-18-LT FGS370-17 0717-12 — 6904217 Vc 42-12 

0.6040 F400 6640 A4860B Grade 400 GIL-400 Ft40D 0140 640 ЕС40 5640 

\013323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

1 8 Высокопрочный чугун Перлитная 

Al р я я 

07050 ©0500 66650 805556 — 965007 6/5-500-7 FGS 500-7 072702 — 655007 FGE50-7 233100 — №502 

07060 — FCD600 66660 80-5506 SNG600-3 GIS-600-3 FGS600-3 07323 — 656003 FGE6O-2 Vc 60-2 

0.7070 — ©0700 66670 100-70-33 — 9457002 6/5-700-2 FGS700-2 0737-01 6$700-2 65702 F34800 = Vc 70-2 

0.7652 FCDANIMn137  GGGNiMn 13-7 - GradeS6  СБАХММи 137 — РО5МИЗМи7 0772 - Nodumag 

0.7660 GGGNiGr 20-2 А436 02 бафе5? — САХ 202 FGSNi20cr2 0776 - Ni-Resist D-2 
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Yo ЦТ ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

ОАТА 

  

  

  

"4 19 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Ферритная 130 

Al й я a 

08135 FCMW330 32510 B340-12 GJMB350-10 MN 35-10 0815 GMN 35 Kc35-10 

5 20 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Ковкий чугун Перлитная 

08145 ЕОММЗ7 А220-40010 GIMB450-6 MN 450 GMIN 45 

08155 FCMP490 GTS-55 50005 P5104 GJMB-550-4 МР50-5 0854 6ММ55 Кс60-3 

08165 — ЕСМР59О (615-55 70003 P5703 GJMB-650-2 MN6503 0856 GMN 65 

08170 — FCMP690 GTS-70 90001 P.690-2 GJMB-700-2 MN 700-2 0862 GMN 70 Kc 70-2 
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Yo ЦЕ ВЯ ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
ОАТА   

  

  

  

  

  

  

  

"5 11 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВАс 

Алюминиевый сплав Не отверждаемая 

FI и Г + 

3.0205 AI99 

3.0255 (A1050) А99.5 1000 131 А59050С DI 

33315 AIMg1 

"5 > Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Алюминиевый сплав Отверждаемая, закаленная 100 

31325 AICuMg1 AD35 

3.1655 A2011 AlCuSiPb 

3.2315 AlMgSi1 AKO 

3.4345 AlZnMgCu0.5 7050 L86 AZ4GU/9051 811-04 

34365 7075 AlZnMgGu15 7075 7075 7075 AlZn5 8MgCuCr B95 

"5 Е Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Алюминиево-литиевый сплав < 12% $1, Не отверждаемая 

-< и 

3.2163 G-AISI9CU3 VAL8 

3.2382 GD-AISi10Mg 

3.2383 GAISIOMg(Cu) A360.2 LM9 4253 

3.2581 GAISI12 

3.3561 GAIMg5 

35101 GMgZn4sE12Zr1 ZF41 MAGS 

35103 MgSE3Zn27r1 E233 MAG6 61322 

35812 GMgAl8Zn1 А281 ММАС1 

35912 GMgAl9Zn1 AZ91 MAG? 

А356-72 2789 NFA32-201 

А5052 356.1 LM25 4244 AK? 

GAISI12 A4132 LM6 4261 

ADC12 G-AISi12(Cu) A413.1 LM20 4260 AKI2 

A6061 GD-AISII2 A413.0 4247 

А7075 GD-AISi8Cu3 A380.1 LM24 4250 
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  ОАТА 
УС ЦЕ 1 ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

  

  

  

  

т 24 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Алюминиево-литиевый сплав < 12% 91, Отверждаемая, закаленная 

2.1871 G-AIGUATIMg 

3.1754 G-AICUSNII,5 

32371 G-AISI7Mg 4218B АКВ 

32373 С4В5 GAISIOMGWA 36640 А 576 4251 AKO 

3.2381 G-AISITOMg AKI2 

3.5106 GMgAg3SE22r1 QE22 mag12 

G-ALMGS GD-AISI2 LMS ASUIZ 4252 

5 6 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Медьи сплавы (Бронза / Латунь PB>1% 110 

2.0375 CuZn36Pb3 

2.1090 G-Cusn75pb 93200 UE7Z5pb4 

2.1096 GCusn5ZnPb 83600 152 

2.1098 G-CuSn2Znpb 83600 

2.1182 GCuPb155n 23000 181 U-pb15E8 

9 27 Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 
Материал 

Медь и сплавы (Бронза / Латунь CuZn, CuSnZn (JlatyHb) 

Fa SSS Eee or 
  

2.0240 47115 

20321 uzn37 27200 2108 Cuzn36,Cuzn37 2700 163 

20590 G-Cuzn40Fe 

20592 GCuzn3sAll 86500 U-Z36N3 HTB1 

2.0596 GCuzn34Al2 36200 HTB1 U-Z36N3 LTs23AD : 

2.1293 сит 18200 ©5102 U-Cr0-82r 

VDI3323 Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Материал 
28 Сибп, бессвинцовая и электролитическая медь 100 Медь и сплавы (Бронза / Латунь 

AS eo 
  

  

E-Gus7 

2.0966 CGUAITONISFe4 63000 (2104 U-AI10N BrAD 

2.0975 GCUAIIONI B-148-52 

2.1050 GCusn10 90700 сп 

2.1052 GCusni2 90800 pb2 UE12P 

2.1292 GCuCiF35 81500 CCI-FF 
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TECHNICAL т ГРУППА МАТЕРИАЛОВ    37 © 

  

  

"3 34 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы Ге, Отожженная 

1.4558 — МСРВООТВ X2NiCrAITI3220 №8800 NAIS 

1.4562 XINiCrMoCu32287 — №8031 

1.4563 XINICrMoCuN31274 — NO8028 ZINCDU31-2703 2584 ЕК77 

1.4864 SUH330 XI2NICISI36-16 330 NAI7 Z12NCS37-18 №8330 

1.4865 SCHIS5 GXAONICrSI38-18 330C40 XGSONICr3919 J94605 

1.4958 XSNiCrAITI3120 

"3 35 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы Ре, Состаренная 

1.4977 X40CoCrNi2020 Z42CNKDWNb 

"3 33 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы М или Со основа, Отожженная 

Еве: Soc 
  

  

2.4360 NiCu30Fe МАЗ №4400 Monel400 

2.4603 NiCr30 FeMo 5390A NC22FeD Hastelloy G-30 

2.4610 NiMot6cR16Ti №6455 HastelloyC-4 

2.4630 №1207 HR5,203-4 NC20T №6075 Nimonic75 

24631 NCF80A NiCr20TiAl но МСОТА №7080  КНМУ7УВ — Мтопе80А 

24642 — №2690 NiC29Fe Nnc30Fe №6690 Inconel 690 

24856 NiCr22Mo9Nb NA21 NC22FeDNb №6625 Inconel625 

2.4858 NiCr21Mo NAI6 NC21FeDU Nos825  KHN38VT_~—sIncoloy 825 

"3 34 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Жаропрочные суперсплавы Мгили Со основа, Состаренная 

БЕ ИиииЕИЕИ ЕЕ 
2.4375 NiCu30Al NAI8 МИЗОАТ №5500 Monelk500 

2.4662 NiFe35Cr14MoTi 5660 ZSNCDT42 №9901 Incoloy901 

2.4668 NiCr19Fe19NbMo 5383 HR8 NC19eNB №7718 Inconel 718 

2.4670 SANiCr13A16MoNb 5391 Mar-46 NC12AD Nimocast 713 

24694 NiCri6fE7TiAl №7751 Inconel 751 

2.4955 Nife25Cr20NbTi 

2.4964 CoCr20W15Ni 5772 KQQOWN Haynes 25 

CoCr22W14Ni AMS5772 KQQ2WN 
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Yo TECHNICAL ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 

ОАТА 

  

  

  

  

”3 35 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы М или Со основа, Литье 

Al ‘ я Г" 

NiCr 5Fe7TiAl NCISTNbA NO7750 Inconel X750 

24685 6-№Мо28 №0665 Hastelloy B 

2.4810 G-NiMo30 Hastelloy C 

24973 NiCr19Co11MoTi = AMS5399 NCI9KDT VI51 

37115 TIASSn2 R54520 = VTI-00 ATIGrade6 

"3 36 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Титановые сплавы Чистый титан 400 Вт 

и a 

2.4674 NiCo1SCrlOMoAIT: = AMS5397 N13100 IN 100 

37025 т 850250 ТА! 850250 ATI30@Gr.1 

37225 Тира 852250 ТР 852250 

"3 37 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Титановые сплавы А!рГа + Веа сплавы, Закаленная 1050 Вт 

“ ae 

37124 Ticu2 2TA21-24 

37145 TiAl6Sn2Zr4Mo2Si — 854620 854620 

37165 TiAlev4 AMSR56400 —-TAIO-13 TAGV Тб 

37185 ТАИМо4бп2 1445-51 

37195 TIABV25 R56320 ATI325 

TAI4Mo4Sn45i0.5 

TIASSn25 AMSR54520—-TAI4/17 ТАЗЕ 

ТВАИМЕЦ АМ5 856401 TAI 
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TECHNICAL Yo ГРУППА МАТЕРИАЛОВ 
ОАТА   

  

  

  

  

  

VDI3323 Материал Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

3 8 Закаленная сталь Закаленная 

АЯ 

14231 S70C-CSP 67 1070 060 A67 С675 XC 68 1770 F5103 

1.1248 С75 (75 1078, 1080 — 060478 C755 XC75 1774 С75 Е5107 75 

11274 SUP 4 ck101 1095 060.496 C1005 XC100 1870 c100 F5117 

1.1545 SK3 C105W1 WI ВМ/2 ©1050 Y1 105 1880 C100KU F5118 U10A 

1.2762 75CrMoNi W67 - - - - - = 

13401 SCMnH1 GX120Mn12 A128(A) Z120M12 2183 == GX120Mn12_—sF8251 110G13L 

14071 SUS420.1 X20Cr13 420 420537 X20Cr13 Z20C13 2303 X20€r13 25261 20KH13 ATI420 

14109 SUS440A X65CrMo 14 440A - X70CrMo 15 270014 - - АП 440А 

14112 SUS440B X90 CrMoV18 440B 409519 X90 CrMoV18 Z2CND 1805 2327 XCM 12 

1.4125 SUS440C X105CiMo 17 440 - X105CrMo 17 Z100CD17 - X105CiMo 17 95KH18 ATI440C 

16746 32М/Мо14-5 832M31 32nicRmO145, 35ND 14 - - 

17176 — SUP9(A) 5503 5155 527 АБО 48 5563 2253 5508 

1.7225 SCM440(H) 42 Мод 4140 708 М40 42 @Мо4 42004 2244 42 ОМо4 Е1252 38HM 

“4 AO Материал Состав / Структура / Термообработка al lie 

Отбеленный чугун Литье a 

09620 GX260Ni Cr42 A532 1B Grade 2A GUN-HV520 FBNi4Cr2 BC 0512 - 745001 NiHard2 

09625 GXB30Ni Cr42 A5321A Grade 2B GJN-HV550 FBNI4Cr2 HC 0513 = F45000 NiHard1 

09630 6Х300 №5952 — А5320 Grade 2C GJN-HV600 FBCr9Ni5 0457 = 245003 Ni-Hard4 

0.9640 GX300CrMoNi1521 = - - - - = 245005 

09650 GX260 27 Grade3 D = 0466 - 

09655 GX300CrNMo271 - Grade 3 E - - - 20C25N2052 

14841 SUH310 XI5CrNISI25-20 310 314531 = X15CrNISI2520 —-Z15CN525-20 - - 531400 Cronifer 2520 

“A A Материал Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Закаленный чугун Закаленная 55 

и 

09635 GX300 CrMo 15 3 - - - - - - 

0.9645 GX260 CrMoNi 20 21 : - - - - 245007 
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